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HUZATOPADOT IGENYLO JAVITASOK

HUZATOPADOT IGENYLO VAZJAVITASOK

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

BEVEZETES

A karosszéria sériilése az litkozés mértékétdl fligg és a javitdas modjat is, befolyasolja. Sulyos
sérilés esetén a javitds szikségessége az egész karosszériara kiterjedhet. A korszeri
karosszéria-felépitése, valamint az egyes elemcsoportok, féként a  hordozé részek
rendeltetése hatdrozza meg, hogy baleset utdn mely szerkezeti részek Aatvizsgalasa
szlUkséges, ez hatarozza meg tovabba a karosszériaalakitasi. munkak maédjat. Amennyiben a
karosszéria f6 szerkezeti részei sériiltek deformalédtak a szakszer(i helyreadllitdshoz a
mér6rendszerrel rendelkezé huzaté padok hasznalata elengedhetetlen.

A karosszéria-javitassal szemben tamasztott alapvet6-kdévetelmények:
- mérethliség
- alakhdség

- feltleti simasag

Sulyosabb sérilések  diagnosztizdlasdhoz és javitdsahoz fejlesztették ki az Un. mérd és
hizatopadokat, amelyek alkalmasak a karosszériat ért deformaciok bemérésére,
visszaalakitasara (részleges vagy teljes elemcserés javitas primer mdlveleti eljardsa). Az ilyen
hibdk kifogastalan elharitdsadhoz mar pontosan beadllithatd6 mérdeszkdzre és egyengetd
rendszerre van sziikség. A baleseti karok mdlszakilag kifogastalan javitdsanak feltétele a
miihely folyamatos igazodasa az Uj adottsagokhoz, figyelemmel a technolégidra, a
munkamédszerre, a szerszamokra. Allandé alkalmazkodas sziikséges az Gj jarmiimodellek
szerkezetéhez.

Az egykori elkilonitett utastér szerkezetének megvaltozasa a korszerli személy
gépkocsikban [évé 6nhordd kocsiszekrény, a kilon legyartott és a karosszériahoz illesztett
futomi és hajtomd, valamint az autégyartdsban tovabbfejlesztett gyartastechnolégia a
tervez6 szamara azt is jelenti, hogy folyamatosan uj ismeretekkel kell rendelkeznie.

Az (j technoldgiak a jovében valtozatlanul megkovetelik a gépjarmijavité mihelyek tovabbi
atszervezését.
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Az Uj anyagok felhasznalasa és a gyartas magasabb automatizaltsag foka a karosszéria
javitas technoldgiajat is jelentésen befolyasolja. Csak azoknak a javitémiihelyeknek van
esélyiik a jovében optimalis feltételeket teremteni a kifogastalan javitomunkahoz, amelyek
intenziven foglalkoznak a korszeril javitas problémaival, kilénodsen figyelembe véve a
szlikséges id6raforditast, a javitasi modszereket és az alkalmazandé eszkdzoket.

Hizaté és mérépadok torténeti attekintése

A gépkocsi, mint jelentés anyagi értéket képvisel6hasznalati tdrgy az aut6zas kezdete 6ta
javitasra, felujitasra szorul. A javithatésagot a gazdasagossag donti el elsésorban, tehat,
hogy szakszer(ien javithaté-e az anyagi korlatok keretei kozott. A jarmiivek/elterjedésének
idején is felmerilt az igény az erésebben sériilt (jelentés karosszéria és alvaz deformacio)
gépkocsik javitdsandl egy olyan bels6nyomaté (hizatd) eszkdzre, amely lehetévé tette a
sérilt rész egyengetését a gépkocsi sajat vazkialakitdsanak segitségével.

A gépkocsi karosszéridja (alvdza) egyben a javitds eszkozévé |is valt az olyan nyomato
berendezések szdmdara, mint eleinte a mechanikus csavarorsé-anya kotéelem parral
megvalésitott nyomaté berendezés, ami a hozza Kkialakitott rudak és alakos pofak
segitségével képes volt kezdetleges médon a javitas_nehézségét csokkenteni. Ez a megoldas
nagy erdsziikségletet kivant, mivel az anyacsavart villaskuleccsal, vagy valamilyen mas modon
kellett hajtani, ezért ez a modszer csak kisebb.munkdk elvégzésére volt alkalmas.

A nagyobb nyomaté erd igény kielégitésére 1929-ben megalkottdk az elsé hidraulikus
nyomato berendezést. (Blackhawk-USA) Ezen elven miikdd6é nyomatd berendezéseket a mai
napig szinte valtozatlan moédon alkalmazzak a sériilések javitdsdnal. Nyomatasi (huzatdsi)
kapacitasuk a gépkocsiknal 4-10t., tehergépkocsik, és buszok javitasandl elérheti az 50t. is.

1. dbra Nyomato készlet
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2. dbra Nyomatok alkalmazdsi lehetosé

A fejlédés iranya mar a gépkocsi kils6é hizatassal vald j
eredménye-keppen 1949-ben létrehoztak az elsé

zte el6térbe, aminek

A berendezéssel a valamilyen médon megemelt.gépko tartébakra emelt elsé vagy hatso
rész manapsdag csapos emelbvel) kiiszob é kiiszobcsiptet6k segitségével felszerelt
keresztgerendara tamaszkodva, azt . tdmasztékként haszndlva lehetett a hidraulikus
munkahengerrel ellatott kerekeken ‘» 6 fligg6leges sikban dontheté huazaté
kocsival, hiizaté lanccal és pofaval egysz Uzatasi miiveleteket végezni.

3. dbra Huzatds dozerrel/

A huzaté kocsi vizszintes gerendaja el van latva egy 6nzar6 tamasztoéfejjel, igy a kiiszébhoz
rogzitett gerendanak tamaszkodva képes erét atszarmaztatni.
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A mai napig alkalmazzak a gyakorlatban a kisebb karok (Pl.: homlokfal, hatfalhuzatas)
helyredllitasara.

Alkalmazhatésaga korlatozott, mivel mechanikai értelemben tul nagy a szabadsagfoka, azaz
a padléhoz rogzitve is gyakran az ergGjaték kovetkeztében kifordul, elemelkedik a kivant
hizasi irdnybol

A hlzatasi kapacitasa altalaban 10 KN
Kezelése nagy tapasztalatot, tiirelmet és nem utolsésorban kolléga segitségét igényli.

Az 1970-es években jelentek meg a ma haszndlatos huzatépadok alapjait képezé mobil,
altalaban 4 keréken gordithetd robusztus, zartszelvény keresztmetszetl létravaz keret.

4. dbra Létravdaz keret

A gépjarmiivet a létravaz kulsékeretén lévé hosszirdnyban és magassagirdnyban allithato
kiiszob meg fogé tartoval lehet rogziteni (a megfogo tartékhoz csatlakozé kiiszébcsipeszek
a kiiszob 4 pontjan rogzitik a gépkocsit)
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5. dbra Létravdz keret kliszob fogo pofdkkal

A kiiszob éllel nem rendelkezé autdok specialis. rogzitési elemeket kivannak, mint pl.:
Mercedes, BMW, Honda egyes tipusai, Audi A8, terepjarok; kisteher gépjarmuivek

6. dbra Specidlis rogzito
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A létravaz kerethez a legtobb tipusndl a kerilet barmely pontjdhoz csatlakoztathato a
hlizaté torony vagy, ahogy a gyakorlatban nevezik a ,d6zer”

7. dbra Keret dllithato dozerre/

A dobzer vizszintes és fliggbleges sikban is a kivant huzasi szégbe allithaté. A hizaté doézer
hidraulikus munkahengerrel miikodtetett, .a ' s(iritett levegé gyorscsatlakozéval a
munkahenger [Abpumpdjahoz csatlakozik és az a kivezérléstdl fliggéen ardnyos mennyiségu
hidraulika folyadékot juttat a munkahengerbe, igy nem kivdn nagy emberi erékifejtést. A
munkahenger hizasi teljesitménye altalaban 10 KN

8. dbra Dozer
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9. dbra Tartozékok

A huzatast itt is hudzaté lanc (ok) és pofak segitségével tudjuk elvégezni hiizaskor keletkezé
erék a 4 megfogo tartdn keresztll vezetédnek at az alapkeretre, amelyek terhelését, ill. a
karosszéria nem kivant masodlagos torzuldsat ellentarté készletek alkalmazasaval lehet
csokkenteni.

10. dbra Tartozékok, eszkozok

A mobil. huzatépadokat gyakorlatban igen jol alkalmazhaté diagnosztikai (ilékes vagy
csapos, az univerzalis mechanikus és az univerzalis elektronikus mérérendszerekkel
szerelhetdk fel.

A méretellenérzést az teszi lehetévé, hogy a huzatdé padgyarté cégek az autdgyarak
haromdimenziés, térbeli méreteit megadé adat, lapokat. (mara mintegy 10000 tipus alsé és
fels6karosszéria méret adatlapja all rendelkezésre, auténként mintegy 25 also és 20
fels6mérési ponttal)
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11. abra Mérofej

Ezek az adatlapok tartalmazzak a méréshez sziikséges beallitasi utasitasokat, a karosszéria
alsé és felsé provizorikus rajzat a haromdimenziés mérethaléval, ami a gépkocsi fontos
mérési pontjait adja meg, mint példaul a futdmd régzitési pontok, karosszéria ellenérzésére
alkalmas furatok, élek stb.

Az itt bemutatott berendezésen kivil még szamos mas vizsgalé, mér6- és egyengetd
rendszer létezik a piacon, melyek felépitése; mikodési elve, valamint hatékonysaga részben
kiulonb6z6. Aki a kiilonbozd rendszerek kozt valogat, annak el kell hataroznia, hogy az altala
vallalt javitasi feladatokra vallal-e, s ha igen milyen médon garanciat. Tobbek kozott tudni
kell azt is, hogy ,szuper egyengeté rendszer” mely minden el6nyt magdban egyesit, nem
létezik. Hogy melyik rendszer a megfelel6, az igen sok tényezé6tdl fiigg, legféképpen
azonban a mulhely felszereltségétdl, a vallalastol, a szakemberek képzettségétél, s nem
utolsé sorban a rendelkezésre allo pénziigyi feltételektdl.

Az egyengetd padok szlikségessége a magas szint(i javitasnal

Egy kozepesen sllyos ériilés esetén is, de ahol a karosszéria alapvaza (6nhordd szerkezete)
jelent6s. mértékben séril, deformalodik (Pl. elcsavarodas, elhajlas-eltekeredés, tetétér
torzulas, stb.) a szakszer( helyreadllitashoz a mérérendszerrel rendelkezé huzaté padok
hasznalata elengedhetetlen.

A huzatpadok hasznalata teljes elemcserés (Pl. nyulvany, doblemez, stb.) vagy részegységek
cseréjénél igen megkonnyiti és gyorsitja a munkafolyamatot, viszont nagy tapasztalatot és
komoly szaktudast igényel.
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A kocsiszekrények készitése mas szempontok szerint torténik, mint a baleset utani javitas. A
ketté6 kozott azonban kapcsolatnak kell lennie, mivel a baleset soran kart szenvedett
karosszériatesteknek a korszeri javitds utan ugyanazokat a feltételeket kell biztositani, mint
a sériilésmentes karosszérianak. Ez egyengeté pad nélkil igen nehéz és koriilményes.

12. dbra Deformadlodott karosszéria

Javitas huzatépadon.

- agépjarmi rogzitési pontjainak meghatarozasa (altalaban a kiiszéb él)

13. dbra R6gzito pofa
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- gépjarmii felszerelése a huzatopadra, rogzitések ellenérzése

15. dbra Jarmd feltevése

10
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17. dbra Huzatopadra szerelt jarmd

- mérérendszer hitelesitése tipustol fliggben a meghatarozott technoldgia alapjan

11
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18. abra Mérdrendszer hitelesitése

19. abra Mérérendszer hitelesitése

- mérési pontok meghatarozasa, bemérés elvégzése

12
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20. dbra Beméres

- mérések értékelése hlizasi irdnyok meghatarozasa

21. dbra Mérés értékelése

13
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- hlzatashoz sziikséges szerszamok, gépek, berendezések el6készitése (lancok, rogzité
pofak stb.)

22. dbra Huzatds eszkozei

- sériilt részek hluzatasa, kiigazitasa

23. dbra Huzatds

- mérési pontok ellenérzése sziikség esetén Ujraigazitas

14
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24. dbra Ujramérés ellendrzése

- a hiuzatas utan szikséges javitasok elvégzése (egyengetés, rész vagy teljes elem csere
esetleg részegység cseréje)

25. dbra Egyengetés

15
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- mérés ellendrzés, ha sziikséges eltérés esetén javitas kiigazitas
- gépjarmii leszerelése a huzaté padrol

Kiilénb6z46 hazasi lehetdségek.

28. dbra Huzatds két irdnyba segéd gerenda haszndlata

16
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31. dbra Huzatds lefelé csiga segitségéve/

17
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33. dbra Huzds hossziranyban két munkahengerrel/

Munkavédelem hiazatépadi munkaknal.

A figyelem hidnya az aldbbi el6irdasok pontjainak barmelyiknél vagy a berendezés mds, nem
eléiras szerinti izemeltetése személyi sériilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

A GEPKOCSI FELEROSITESE ELOTT AZ EGYENGETOPADOT LE KELL TISZTIiTANI.

Gondosan felul kell vizsgalni, hogy mind az ajtékiiszéb tarté leperemezett széle, mind a
karosszériarogzité fogazasa lelkiismeretesen meg lett-e tisztitva, miel6tt a gépkocsit a
kiegyengetd padra felerdsitik.

A FELEROSITEST SiK PADLOFELULETEN KELL VEGREHAJTANI.

AZ EGYENGETES ELOTT ELLENORIZNI KELL, HOGY A GEPKOCSI SZABALYSZERUEN VAN-E
FELEROSITVE AZ EGYENGETOPADRA.

Felul kell vizsgalni, hogy a csavarkotések, anyak, karosszériarogziték, csavarcsapszegek
rendesen meg vannak-e hizva.

CSAK A GYARTOCEG ALTAL KIBOCSATOTT EREDETI LANCOKAT SZABAD HASZNALNI.

18
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Csak olyan huzolancokat és egyéb tartozékokat szabad hasznalni, amelyek az egyengeté
berendezéssel egyitt kerlltek leszallitasra. A lancokat éles sarkok mentén ne vezessiik el.

ELLENTAMASZT HASZNALNI

Erds oldaliranyu hazas el6tt ellentartokat kell felerdsiteni, hogy a gépkocsinak az egyengeté
padrol valé lehuzasat megakadalyozzuk.

MINDIG BIZTONSAGI HORGOT ALKALMAZNI

Egy vonékapocs barmikor elengedhet, a lemez kitépédhet. A karok és sériilések keletkezését
azaltal akadalyozhatjuk meg, hogy egy megbizhaté csatlakozasi pontra mindig lancbiztosito
kapcsot rogzitiink és a huzdélanccal 6sszekapcsolva alkalmazzuk, hogy a' ldnc mozgasa
minimalis legyen, abban az esetben, hogy a hlzéberendezés a . gépkocsihoz valé
felerésitését vagy a huzolanc tartasat elveszitené.

A VONOLANC KOZELEBEN NE ALLJUNK.!

Sohase alljunk tal kézel a vonélanchoz, vagy a huazasi iranyba. Gondoljunk arra is, hogy
veszélyes lehet azzal egyidejlileg bent a gépkocsiban dolgozni, mig kivill ugyanazon a
gépkocsin egyengeté munkat végeznek.

TUZET MEGAKADALYOZNI.

Miel6tt hegesztési munkat, vagy langvagasi-munkat végeznek a gépkocsin, a benzintankot ki
kell szerelni. Az akkumulator csatlakozdkat elektromosan bontani kell.

19
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TANULASIRANYITO

A Hulzatdpadot igényl6 vazjavitasok téma ismeretei targyaldsanak végére értiink. A tanulasi
folyamat eredményességének és hatékonysaganak érdekében azonban a tudas
megszerzésének folyamatat igyeksziink az alabbiakkal segiteni.

El6szor is érdemes megvalaszolni az alabbi kérdéseket:

- Atlathaté-érthetd a téma?
- Be tudom-e hatarolni, hogy pontosan milyen ismeretekkel kell rendelkeznem?
- Mire hasznalhatok a tanultak?

Az alabbiakban a fenti kérdésekre adando valaszadasban segitiink:
Mirdl is tanultunk?

A tananyag vazlata megadja a sziikséges ismeretek 0sszegzését:

A karosszéria-javitassal szemben tamasztott alapvet6-kovetelmények
Hizat6 és mérépadok torténeti attekintése

Az egyengetd padok sziikségessége a magas szintii javitasnal

Javitds huzatépadon.

Munkavédelem huzatépadi munkaknal.

A gyakorlati tan6érakon végezze el az aldbbi gyakorlati feladatokat. A gyakorlati helyzet
gyakorlatokat figyelemoOsszpontositassal végezze, az elsajatitott tananyag alkalmazasaval!

j—

A mdhelyben levé . gépjarmlivon hatdrozza meg a sérilés tipusat és javitasi
technolégidjat.
2. A jarmdvon hatdrozza, meg hogy a sériilés milyen szerkezeti elemeket érint (felszini,
fétarto, futomd, motor stb.)
3. -A sériilt gépjarmivon végezze el hiizaté padon a megadott mérépontok bemérését.
A htizato padon lévé sérilt gépjarmlivon végezze el a sziikséges hlzatast, kiigazitast.
5. Ellenérizze ujra a mérési pontokat, ha sziikséges korrigdlja a hibakat a megfelel6
technoldgiaval.

Legyen képes maximalis figyelem Osszpontositassal a feladatokat elvégezni, és a logika
felhasznalasaval kiértékelni.

Végezetll még egy joé tanacs! Az anyagot ugy tudjuk a legjobban elsajatitani, ha megértjiik.
A szd szerinti tanulas szikségtelen és értelmetlen. Az anyag logikdjanak, 6sszefliggéseinek
és alapvetdé ismereteinek elsajatitdsaval mar képesek vagyunk a munkahelyzet és a
tovabbiakban leirt mintafeladatok megoldasara.

20
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| 1. feladat

irja le milyen javitasoknal sziikséges a htzatépad hasznalata!

2. feladat

irja le, hogy a képen mit lat és hol alkalmazzuk!

21
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| 3. feladat

Ismertesse a hlizatas munkafolyamatanak a lépéseit!

4, feladat

Ismertesse a hizatas munkavédelmi szabalyait!

22
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A huzaté pad haszndlata sziikséges

Egy kozepesen sllyos sériilés esetén is, de ahol a karosszéria alapvaza (6nhordo6 szerkezete)
jelent6s mértékben séril, deformalodik (Pl. elcsavarodds, elhajlas—eltekeredés, tet6tér
torzulds, stb.) a szakszer( helyredllitdishoz a mérdérendszerrel rendelkezé /huzatd padok
hasznalata elengedhetetlen.

A huzatpadok hasznalata teljes elemcserés (Pl. nydlvany, doblemez, stb.) vagy részegységek
cseréjénél igen megkonnyiti és gyorsitja a munkafolyamatot, viszont nagy tapasztalatot és
komoly szaktudast igényel.

2. feladat

A képen egy specialis karosszériarogzité lathatd.

A kiiszob éllel nem rendelkezé autdk stabil biztonsagos rogzitésére hasznaljuk hazatasnal a
balesetmentes munkavégzés érdekében, mint pl.: Mercedes, BMW, Honda egyes tipusai, Audi
A8, terepjarok, kisteher gépjarmiveknél.

3. feladat

Hizatépadon torténd javitas munkafolyamata.

- agépjarmii rogzitési pontjainak meghatarozasa (altalaban a kiiszob él)

- (gépjarmiifelszerelése a huzatépadra, rogzitések ellenérzése

- mérbrendszer hitelesitése tipustél fliggéen a meghatarozott technoldgia alapjan

- mérési.pontok meghatdrozasa, bemérés elvégzése

- mérések értékelése hluizasi irdnyok meghatarozasa

- hlzatdshoz szikséges szerszamok, gépek, berendezések el6készitése (lancok,
rogzité pofak stb.)

- sérilt részek hluizatasa, kiigazitasa

- mérési pontok ellenbrzése sziikség esetén Ujraigazitas

- a huzatds utan szilkséges javitasok elvégzése (egyengetés, rész vagy teljes elem
csere esetleg részegység cseréje)

- mérés ellenérzés, ha sziikséges eltérés esetén javitas kiigazitas

- gépjarmii leszerelése a hlizaté padrol

23



| HUZATOPADOT IGENYLO JAVITASOK

| 4. feladat

A hizatas munkavédelmi szabalyai
A GEPKOCSI FELEROSITESE ELOTT AZ EGYENGETOPADOT LE KELL TISZTITANI.

Gondosan felll kell vizsgalni, hogy mind az ajtékiiszob tarté leperemezett széle, mind a
karosszériardgzité fogazasa lelkiismeretesen meg lett-e tisztitva, miel6tt a gépkocsit a
kiegyenget6 padra felerésitik.

AZ EGYENGETES ELOTT ELLENORIZNI KELL, HOGY A GEPKOCSI SZABALYSZERUEN -VAN-E
FELEROSITVE AZ EGYENGETOPADRA.

Felil kell vizsgalni, hogy a csavarkotések, anyak, karosszériarogziték, csavarcsapszegek
rendesen meg vannak-e hizva.

CSAK A GYARTOCEG ALTAL KIBOCSATOTT EREDETI LANCOKAT SZABAD HASZNALNI.
ELLENTAMASZT HASZNALNI

Erés oldaliranyu hazas el6tt ellentartokat kell felerésiteni, hogy a gépkocsinak az egyengeté
padrél valé lehlizasat megakadalyozzuk.

MINDIG BIZTONSAGI HORGOT ALKALMAZNI

Egy vondkapocs barmikor elengedhet, a lemez kitép6dhet. A kdrok és sériilések keletkezését
azaltal akadalyozhatjuk meg, hogy egy megbizhat6 csatlakozasi pontra mindig lancbiztosito
kapcsot rogzitiink és a huzdélanccal 6sszekapcsolva alkalmazzuk, hogy a ldnc mozgasa
minimadlis legyen, abban. az esetben, hogy a huzdéberendezés a gépkocsihoz vald
felerGsitését vagy a huzélanc tartdsat elveszitené.

A VONOLANC KOZELEBEN NE ALLJUNK.!

Sohase alljunk tul kézel a vondlanchoz, vagy a hudzasi irdnyba. Gondoljunk arra is, hogy
veszélyes lehet azzal/egyidejlileg bent a gépkocsiban dolgozni, mig kiviil ugyanazon a
gépkocsin egyengeté munkat végeznek.
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HUZATOPADOT IGENYLO JAVITASOK

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Dr. Max Danner - Fran Auf der Mauer: Sériilt gépkocsik korszerd javitasa.

Jurgen Heyen - Erwin Koérprich - Karl Pohle: Karosszéria- és gépjarmuipari szakismeretek
Lukacs Pal: Uj anyagok és technoldgiak az autégyartasban |I.
Bohner-Gscheidle-Leyer-Pichler-Saier-Schmidt-Siegmayer-Zwickel: Gépjarm(szerkezetek
SZTU12EA_2007_Karosszeria_2[1]

AJANLOTT IRODALOM

Dr. Max Danner - Fran Auf der Mauer: Sériilt gépkocsik korszer( javitdsa.

Jirgen Heyen - Erwin Kérprich - Karl Pohle: Karosszéria— és gépjarmuipari szakismeretek
Lukacs Pal: Uj anyagok és technolégiak az autégyartasban I.
Bohner-Gscheidle-Leyer-Pichler-Saier-Schmidt-Siegmayer-Zwickel: Gépjarm(iszerkezetek
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A(z) 0594-06 modul 013-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

31525 03 1000 00 00 Karosszérialakatos

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
18 6ra




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unio tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és FelnGttképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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