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HUzZATOPADOT NEM IGENYLO VAZJAVITASOK

HUZATOPADOT NEM IGENYLO VAZJAVITASOK

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

BEVEZETES

Mire kell térekedni a karosszéria javitas alkalmaval?

A karosszériajavitasnadl mindig arra torekedjiink, hogy a karosszéria a leheté legnagyobb
mértékben nyerje vissza az eredeti, gyari szilardsdgat, méreteit akkor is, ha gyari
alkatrészeket haszndlunk fel, illetve akkor is, ha sajat gyartmanyu karosszéria elemek
keriilnek beépitésre. A sajat gyartmanyu karosszéria elemek esetében kilonos tekintettel
kell figyelni a minéségre, mint anyag szempontjabol,»mint a karosszéria javitds mindsége
szempontjabal.

A karosszéria teljes egésze csak akkor tekinthet6-szakszerlien helyreallitottnak, ha azon a
gyar altal megadott mérési értékek ill. szilardsdgi és esztétikai kovetelmények
maradéktalanul biztositottak

Sajnalatos mddon a_balesetek, karambolok szama emelkedik, ami a korszerd, nagy
felkészultséget kivand. gépkocsik javitasat tekintve nehéz feladatot harit a karosszéria
javitészakma szamadra. Ezen igények teljesitése a hagyomanyos karosszériajavitasi
médszerekkel (kézi, kezdetleges szerszamokkal valéegyengetés, hulzatds, autdgén
hegesztélanggal valézsugoritds, stb.) gazdasagtalan és egyre lehetetlenebb vallalkozasnak
tlinik, mert ezek a modszerek mar alacsony termelékenységet képviselnek, és nem teszik
lehetévé az elvart szakszerl( javitast a korszerd szerkezeti anyagoknal.

Karambol okozta sériilések javitasanak médszerei:
- Hagyomanyos:

Kis sérilések javitdsa lehet hénélkili és hével, torténd egyengetéssel, (a melegités lehet
langgal, szénruddal vagy rézraddal) fényezés nélkili javitas (jégkar, egyéb horpaddsjavitas,
amikor a fényezés nem sériilt csak a burkolé elem deformalédott), kihitizassal (lendit6
sulyos, vakuumos egyengetés - Puller)
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- Részelem cserés:

Olyan esetekben sziikséges, ha a sériilés mértéke, annak helye vagy az alkalmazott
szerkezeti anyag (mikrootvozott, BakeHardening, HSLA, stb.) hére, jelent6s alakvaltozasra
bekovetkez6 szovetszerkezet valtozdsa miatt hagyomanyosan nem javithatd, de nem
célszerl teljes elem cseréje, mert gazdasagtalan a jelent6s mellékmunka idéigénye miatt.
(Pl.: Hegesztett hatsé sarvédd sérilt, akkor abban az esetben, ha teljes oldalfal panel all
rendelkezésre, nyilvanvaléan csak a sarvédé részt cserélik)

- Teljes elemcserés:

Az elv megegyezik a részelem cserés eljardssal, csak ebben az esetben a sériilés jellege
megkoveteli a teljes elem cseréjét. (Pl.: teljes homlokfal csere)

- Részegység csere

Részegység cserét olyan eseteknél alkalmazunk mikor a gépjarmi sériilésének szakszer(
javitasahoz nem elég egy elemcsere, hanem a sériilt egység egészét cserelni kel (Pl.: elején
sérilt gépjarmdnél a jobb elején cserélni kell a doblemezt, esényulvanyt, sarvédé
tartolemezt, sarvédaot).

A karosszériat ért sériilések javithatdsaganak csoportositasa

Elhasznalédas (korr6zio) okozta sérilések

1. dbra Korrozio okozta kdrosodds
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Karambol okozta sériilések

- Kis sérulés:

Olyan balesetekre jellemz6, amikor a karosszéria burkoloelemei (sarvédd, lokharitd,
lampak, ajtd, stb.) sérilnek kisebb nagyobb mértékben maradanddan, lathatoan
viszonylag gyorsan és kdnnyen javithatok.

2. dbra Burkoloelemen /évo sértilés

- Kozepes sériilés:

A felszini elemeken kivil.mar az 6nhord6 karosszéria vazszerkezetében is maradando
deformaciok keletkeznek. Ez els6sorban a felszini boritéelemekkel csatlakozé tehervisel6
elemek plusz sérilését jelenti. (Pl.: homlokfal, hatfal, hossztartok, ajtéoszlopok, stb.
sériilése)

3. dbra Kozepes karosszériasériilés
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- Sulyos (nagy) sériilés:

A karosszéria alapvaza (6nhord6 szerkezete) jelentés mértékben séril, deformalédik.(Pl.
elcsavarodas, elhajlas-eltekeredés, tet6tér torzulas, stb.)

4. abra Sulyosan sériilt karosszéria

A korrézié okozta sériilések javitdsanak technoldgidja:

A javitas munkafolyamata.

1. A sériltrész szemrevételezése hiba-megallapitasa, majd a javitasi mdédszer (foltozas,
rész vagy teljes elemcsere) meghatarozasa. Az 5. abra alapjan példaul célszerii a

részelem cserés javitas, ez tlnik a leggazdasagosabbak, mert a részelem mérete
megfelel6 a hiba'kijavitasara.

5. dbra Korrozio okozta kdrosodds
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2. A javitashoz sziikséges szerszamok, eszkozok, berendezések meghatarozas és
el6készitése (a balesetmentes munkavégzés érdekében maximalis odafigyelés és a
véddfelszerelések hasznalata pl. védb6kesztyl, szemiiveg stb.).

3. Gépjarmii el6készitése a javitasra (szerel6allasra vitel, a jarmi megfeleld rogzitése,
aramtalanitasa, stb.) akadalyozé részek eltavolitasa (dobbetét, kerék stb.) vagasi helyek
meghatarozasa.

6. dbra Vdgdsi vonalak bejelélése

4, A korrodalt sérilt rész kivagasa '‘a meghatarozott helyeken (az alsé merevitékre,
lemezekre, tartokra figyelni és csak a sziikséges elemeket vagni).

7. dbra A sérliilt részek kivdgdsa
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5. A felfekvd, csatlakozoé fellletek sziikség szerinti javitasa egyengetése (csere vagy potlas
a sériilés mértékétdl figgsen).

8. dbra Csatlakozo feliiletek javitdsa

6. A folt vagy részelem passzitasa' méretek, sikok, hézagok ellenérzése, ha minden
megfeleld és passzol, akkor meghegesztjuk.

9. dbra_Javitoiv meghegesztése
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7. A meghegesztett javitott rész lemunkdldsa (koszoriilése) egyengetése, fényezésre
elékészitése.

10. dbra Fényezésre elokészités

Karambol okozta sériilések javitasanak technolégiai:
Kis sériilések javitasai.

Olyan balesetekre jellemzd, amikor a karosszéria burkoléelemei (sarvédd, 16kharitd, lampak,
ajtd, stb.) sérilnek kisebb nagyobb mértékben maradanddéan, lathatéan viszonylag gyorsan
és konnyen javithaték.

Horpadasjavitas

Kiulénbséget tesziink'horpadas és horpadas kozott. A fényezés nélkiili horpadasjavitas akkor
mUkodik tokéletesen, ha a javitando horpadas tompa és lagy széli. Atmérd szerint majdnem
mindegy a mérete. Eles rogyasok, hegyes torések a horpadasokon beliil viszont az esetek
tobbségében megallt parancsolnak a technolégianak.

Minden egyes horpadas javitasanak fontos feltétele természetesen a horpadas elérhetésége
is,JUgy.a picik, mint a mar hihetetlennek tling o6riasi "fél géphaztetényi" horpadasok esetében
is.

A karosszéria horpadasat nagyon sok esemény okozhatja: jégverés, lehullé faag,
ajtoranyitds, nekitt6dések (bevasarlokocsi, stb.) Bar az ilyen karokra azt mondjuk nem
jelentések, mégis sokszor igen sokba keriilnek! Hiszen a horpadas javitasabdl kifolyolag az
éppen sérilt karosszériaelemet Ujra kel fényezni tehat a javitas koltsége a sokszorosdara
righat, az ebbdl addédé plusz koltségek miatt.

A festés nélkili horpadasjavitas lehetévé teszi a kisebb horpaddsok javitdsat bontas nélkil,
az eredeti festékréteg megodvasaval. Ezt a technolégiat alkalmazzdk az autdégyarak is a
szerelés, szallitas kozben keletkezett kisebb karosszériahibdk javitasara.
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Specidlis miszer (festék vastagsagmérd) segitségével hatarozzak meg az adott gépkocsi
elemeinek eredetiségét. Ezzel teljes mértékben kimutathatéova valnak a nem gyarilag
rogzitett, tehat karosszériajavitassal cserélt az eredeti minéséget nem hordozé utan gyartott
javitott elemek mennyisége.

Milyen sériilések javithaték a moédszer segitségével?

Kavicsfelverédés

- Jégkar (jégverés, jégesd)

- Ajtéranyitas (a parkolas tipikus problémaja)

- Bevasarlékocsi nekitoldsa

- Raltés, tamaszkodas

- Karosszériara hullé targyak (gally, gesztenye, dié okozta horpaddasok)

Ezek az enyhe horpadasok, amikor a festék nem séril, gyorsan; kedvezébb aron a festés
sériilése nélkiil az emberi szem szamara lathatatlanna téve javithatéak.

Az autd fényezése, anyagszerkezete eredeti marad; nem valtozik meg a fényezés
rétegvastagsaga, nincs festési, szinkeverési hiba.

Barmely tipusi fémvazas auténal alkalmazhaté.

Hagyomadnyos karosszéria javitas modszerével javitott horpadas eltlintetése legjobb esetben
is 2-3 nap, amely igen nagy kiesés lehet, egy rendszeresen hasznalt jarm( gazddjanak
életében. A fényezésnélkiili eljarassal egy-egy. enyhe horpadas javitdsa, ahol a festék nem
sérilt, rovid id6t - 30-40 percet - vesz igénybe, és nem okoz karosodast az autd
fényezésében. Az autd értékcsokkenés nélkiil javithaté. Ugyanez igaz a jégvert autédkra is.
llyen esetekben dltalaban 4-5. dra alatt szabadulhat meg horpaddsaitél a hagyomanyos
szakszerd javitasi koltség . 50-60%-4ért. Ezek a javitdsok kéziligyességet, folyamatos
készenlétet és sok gyakorlatot igényelnek.

Horpadas javitas kiilénb6z6 technolégiai

1
Ejg.w pnen

11. dbra Javito készlet
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Horpadas kihlizas ragasztassal

12. dbra Feliilet megtisztitisa

13. dbra Kihizo babdk felragasztdsa
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14. dbra Hiba megallapitds kihuzo babdk szakszerd felragasztdsa

15. dbra Kihuzds

16. dbra Ragasztoanyag eltdvolitdsa

10
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17. dbra Visszaegyengetés, ellendrzés

Jégkar javitasa:

A fényezés nélkuli jégkarjavitds egy specidlis karosszériaegyengetési eljards. Nagy
odafigyelést, precizitast és koncentraciot és igényel:

A hagyomanyos egyengetésnél milliméterekbéen és.centiméterekben gondolkodunk, addig a
jégkarjavitas mikronokban valé latast és gondolkoddsmédot feltételez és kovetel! Fontos ez
tobbek kozott, azért hogy ez a jégkarjavito altal elvégzett rendkivili finom munka
ténylegesen raszolgaljon a "fényezés' nélkiili*. jelz6re. Természetesen feltétele a sikeres
munkdanak, hogy a jégkar, azaz/a horpadasok keletkezésénél sértetlen maradjon a gyari
fényezés, nem pattanhat le, és nem szakadhat meg a lakkozas. Lakkszakadas szempontjabol
rizik6faktort jelentenek minden esetben a karosszéria keményebb éleire csap6dd nagyobb
jégdarabok.

A fényezés nélkiili jégkarjavitas a modern karosszériamunkdk egyre meghatarozobb
technikaja.

18. dbra Jégkdr javitds szerszdmai, eszkozei

11
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A technikanak vannak természetesen hatarai, alapvetéen 25 mm-ben hataroztuk meg a
standard, jol javithato jég Utotte horpadas atmérdjét, fontos tudni, hogy kontrollfény nélkil
ez a 25 mm-es horpadds csak kb. 1T0mm-esnek, latszik, viszont nekiink a teljes 25mm-t
kell megmunkalnunk a tokéletes eredmény eléréséhez. Ez nem azt jelenti, hogy pl. extrém
esetben akar egy 80-100 mm, teljes atmérgju jég utdtte horpadas nem javithatd. A horpadas
mélysége, "élessége" az, ami jelentdésen befolyasolja a javithatésagat az atmérdével szemben.
Minden esetben gazdasdgossagi kérdés is a javitds! Elengedhetetlen az auté tiszta, szaraz
allapotaban - éles napfénytél elzart terileten - a kontrollAmpa fénye melletti karfelmérése.

19. dbra Kdrfelmérés kontrolldmpdnd/

Javitas munkafolyamata

1. Hiba megadllapitds

20. dbra Hiba megdllapitdsa kontrolldmpanal

12
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2. Javitashoz szikséges szerszamok, eszk6zok meghatarozasa el6készitése

21. dbra Javitishoz sziikséges szerszdmok

eedie
!

22.zdbra javitishoz sziikséges szerszdmok

3. A javitast akadalyozé részek eltavolitdsa, kiszerelése

23. dbra Akadalyozo részek eltdvolitisa

13
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4. A javitas elvégzése a megfelel6 technolégiaval

24. dbra Javitds

5. Osszeszerelés, ellendrzés

25. dbra Ellendrzés

Vannak olyan éles torések, gylrédések, amikor mar a fényezés nélkili, szinte sz6 szerinti
"varazsmédszer" sem segit, vagy csak bizonyos szazalékban.

Uj technoldgiankkal a sériilés helyét fényezésre el6készitjilk. Ekkor sem alkalmazunk
melegitést, kalapalast, hiszen akkor a lemez tulzottan megnyulik, "huppogdssa” valhat. Nem
beszélve a karpit, mlanyagok szét-0sszeszerelését kovetd esetleges zorgésekrdl.

14
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Ezzel a technolodgiaval a sériilt feliiletet a lehet6 legkisebb teriileten kell javitani. Ennek a mai
professziondlis technoldgianak koszénhetéen itt is a legkevesebb teriilet keril
Ujrafényezésre és a kérnyezetet is nagyban, kiméljik.

Horpaddasjavitas szpotter technoldgiaval:
A késziilékeket a karosszériajavitas teriiletére fejlesztették ki.

A készilék segitségével kisméretli alatétek, lemezek, csapok (4-6 mm) hegeszthet6k a
karosszériaelemekre. Ezek segitségével a kihuzasok elvégezhet6k. Alkalmasak még
melegitésre és egyoldali-, nagyobb teljesitménynél kétoldali ponthegesztésre is.

A lényeg ismét abban rejlik, hogy a karosszéria elemek bontasa nélkil elvégezhet6 a javitas.

A szpotter javitds munkafolyamata

2010/03/14

26. dbra Spotter

1. Hiba meghatarozdsa, szerszamok eszk6zok elGkészitése

EE —

27. dbra Hiba meghatdrozdsa

15
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2010/03/14

28. dbra Spotter

2010/03/14

29. dbra Eszkozok a kihuzdshoz

2. Felllet elokészitése
3. Sérilés javitasa

16
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30. dbra_javitds szpotterrel

4. Javitott fellilet fényezése

31. dbra Sériilés javitva

Rész vagy teljes elemcserés javitas

1. A'sériltrész szemrevételezése hiba-megallapitasa, majd a javitasi méd (rész vagy teljes
elemcsere) meghatarozasa.

2. A javitashoz sziikséges szerszamok, eszkozok, berendezések meghatarozas és
elékészitése (a balesetmentes munkavégzés érdekében maximalis odafigyelés és a
védébfelszerelések haszndlata pl. védbkesztyl, szemiiveg stb.).

3. Gépjarmil elGkészitése a javitasra (szerel6dllasra vitel, a jarmi megfelelé rogzitése,
aramtalanitasa, stb.) akaddlyozo részek eltavolitasa (Iampa, l6kharitd, ajté, dobbetét stb.)
Vagasi vagy bontasi helyek meghatarozasa.

5. A sériilt rész kivagasa vagy lebontasa a meghatarozott helyeken (az als6 merevitékre,
lemezekre, tartokra figyelni és csak a sziikséges elemeket vagni bontani).

17



HUZATOPADOT NEM IGENYLO VAZJAVITASOK

6. A felfekvd, csatlakoz6 feliiletek sziikség szerinti javitdsa egyengetése (csere vagy potlas
a sérilés mértékétdl fliggden).

7. A részelem vagy teljes elem passzitasa méretek, sikok, hézagok ellen6rzése, ha minden
megfelel6 és passzol, akkor rogzitjik, majd meghegesztjiik.

8. A meghegesztett javitott rész lemunkalasa (készoérilése) egyengetése, fényezésre
el6készitése.

9. Fényezés alvaz és Uregvédelem utdn készre szerelés

A karosszéria sériilése az Utk6zés mértékétdl fliigg és a javitdas médjat is, befolyasolja.Sulyos
sériilés esetén a javitas szikségessége az egész karosszériara kiterjedhet. A “korszerd
karosszéria-felépitése, valamint az egyes elemcsoportok, féként a hordozo részek
rendeltetése hatdrozza meg, hogy baleset utdn mely szerkezeti részek atvizsgdlasa
szlikséges, ez hatdrozza meg tovabba a karosszériaalakitasi munkdk moédjat. Amennyiben a
karosszéria fé6 szerkezeti részei sériltek deformalédtak a szakszerd helyredllitdshoz a
mérérendszerrel rendelkezdé hiuzaté padok hasznalata elengedhetetlen.

18
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TANULASIRANYITO

A Huzatépadot nem igényl§ vazjavitdsok téma ismeretei targyalasanak végére értink. A
tanuldsi folyamat eredményességének és hatékonysaganak érdekében azonban a tudas
megszerzésének folyamatat igyeksziink az alabbiakkal segiteni.

El6szor is érdemes megvalaszolni az alabbi kérdéseket:

- Atlathaté-érthetd a téma?
- Be tudom-e hatarolni, hogy pontosan milyen ismeretekkel kell rendelkeznem?
- Mire hasznalhatok a tanultak?

Az alabbiakban a fenti kérdésekre adando valaszadasban segitiink:
Mirdl is tanultunk?

A tananyag vazlata megadja a sziikséges ismeretek 0sszegzését:
Mire kell térekedni a karosszéria javitas alkalmaval

Karambol okozta sériilések javitasanak médszerei:

- Hagyomanyos:

- Részelem cserés:

- Teljes elemcserés:
- Részegység csere

A karosszériat ért sérilések javithatosaganak csoportositasa
Elhasznalédas (korr6zid) okozta sériilések
Karambol okozta sériilések
- Kis sériilés:
- Kozepes sérulés:
- Sulyos (nagy) sérilés:
A korrézi6 okozta sériilések javitdsdnak technoldgiija:
A javitds munkafolyamata.

Karambol okozta sériilések javitdsanak technoldgiai:

- Kis sérulések javitasai.
- Horpadasjavitas

Milyen sériilések javithaték a médszer segitségével?

19
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Horpadas javitads kiilénb6z6 technolégidi
Horpadas kihtlizas ragasztassal

Jégkar javitasa

Javitds munkafolyamata

Horpaddasjavitas szpotter technoldgiaval:
Rész vagy teljes elemcserés javitas

A gyakorlati tanérakon végezze el az alabbi gyakorlati feladatokat. A gyakorlati helyzet
gyakorlatokat figyelemdsszpontositassal végezze, az elsajatitott tananyag alkalmazasaval!

1. A milhelyben levé gépjarmilvon hatarozza meg a sériilés " tipusat és javitasi
technologidjat.

2. A jarmiivon hatarozza, meg hogy a sériilés milyen szerkezeti elemeket érint (felszini,
fétarto, futomu, motor stb.)

3. A sérilt gépjarmlivon végezze el a részelem cserés javitast.

4. A miuhelyben Iévé sériilt gépjarmiivon végezze el a horpadds javitasat szpotterrel.

Legyen képes maximalis figyelem 6sszpontositassal.a feladatokat elvégezni, és a logika
felhasznaldsaval kiértékelni.

Végezetil még egy jo tanacs! Az anyagot ugy tudjuk a legjobban elsajatitani, ha megértjiik.
A sz szerinti tanulds szikségtelen és értelmetlen. Az anyag logikajanak, 6sszefliggéseinek
és alapvetd ismereteinek elsajatitasdval mar képesek vagyunk a munkahelyzet és a
tovabbiakban leirt mintafeladatok megoldasara.
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| 1 Feladat

Sorolja fel a karambol, okozta sériilések javitasdnak moddszereit, és ismertesse a részelem
cserés javitas lehetGségeit!

2 feladat

Sorolja fel milyen sériilések javithatok a fényezés nélkili javitasi modszer segitségével?
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| 3 feladat

A képen milyen karosszériasérilést lat, irja le a javitdas munkafolyamatat!
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4 feladat

Milyen javitasoknal alkalmazzuk a képeken lathato gépet és eszkozoket?

Mi a f6 kiilonbség a javitasok kozott?

2010/03/14
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MEGOLDASOK

| 1 feladat

Karambol okozta sériilések javitdsanak mddszerei:

- Hagyomanyos:

- Részelem cserés:

- Teljes elemcserés:
- Részegység csere

Olyan esetekben sziikséges, ha a sérilés mértéke, annak helye' vagy. az alkalmazott
szerkezeti anyag (mikroodtvozott, BakeHardening, HSLA, stb.) hére, jelentés alakvaltozasra
bekovetkezé szovetszerkezet valtozasa miatt hagyomdnyosan nem javithaté, de nem
célszerl teljes elem cseréje, mert gazdasagtalan a jelentés-mellékmunka idéigénye miatt.
(Pl.: Hegesztett hatsé sarvédé sérilt, akkor abban az esetben, ha teljes oldalfal panel all
rendelkezésre, nyilvdnvaléan csak a sarvédé részt cserélik)

2 feladat

A kovetkezé sériilések javithatok a fényezés nélkiili javitasi modszer segitségével

Kavicsfelver6dés

- Jégkar (jégverés, jégesd)

- Ajtéranyitas (a parkolas tipikus problémaja)

- Bevasarlékocsi nekitoldsa

- Rautés, tamaszkodas

- Karosszériara hullé targyak (gally, gesztenye, didé okozta horpadasok)

3 feladat

Elhasznalédas (korr6zid) okozta sériilés lathato.
A javitas munkafolyamata.

1. A sériltrész szemrevételezése hiba-megallapitasa, majd a javitasi médszer (foltozas,
rész vagy teljes elemcsere) meghatarozdsa. Az 5. abra alapjan példaul célszerd a
részelem cserés javitds, ez tlinik a leggazdasagosabbak, mert a részelem mérete
megfeleld a hiba kijavitasara.

2. A javitashoz sziikséges szerszamok, eszkdzok, berendezések meghatdrozas és

el6készitése (a balesetmentes munkavégzés érdekében maximalis odafigyelés és a
véddfelszerelések hasznalata pl. védb6kesztyl, szemiiveg stb.).
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3. Gépjarmil elGkészitése a javitasra (szerel6allasra vitel, a jarmi megfelel6 rogzitése,
aramtalanitasa, stb.) akadalyozé részek eltavolitasa (dobbetét, kerék stb.) vagasi helyek
meghatarozasa.

4. A korrodalt sérult rész kivagdsa a meghatarozott helyeken (az alsé merevitékre,
lemezekre, tartokra figyelni és csak a sziikséges elemeket vagni).

5. A felfekvd, csatlakozé fellletek sziikség szerinti javitdsa egyengetése (csere vagy potlas
a sérulés mértékétdl fliggben).

6. A folt vagy részelem passzitdsa méretek, sikok, hézagok ellenérzése, ha<minden
megfelel6 és passzol, akkor meghegesztjik.

7. A meghegesztett javitott rész lemunkalasa (koszorilése). egyengetése;. fényezésre
el6készitése.

4 feladat

A képeken lathato gépet a spotterrel torténé horpadasjavitasnal alkalmazzuk.
A képen lathaté eszkozoket a jégkar javitasanal hasznaljuk.

F6 kilonbség a két javitasi technologia kozott hogy a jégkdr javitdsa utdn nem kell a javitott
gépjarmiivet ujra fényezni. Vagyis a jégkarjavitast az a fényezés nélkili javitasokhoz
soroljuk, mig a spotterrel torténé horpaddsjavitas utdn a javitott elemet fényezni kell.
Viszont mindegyik javitasi technolégia magas szaktudast igényel.
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Dr. Max Danner - Fran Auf der Mauer: Sériilt gépkocsik korszer( javitasa.

Jurgen Heyen - Erwin Korprich - Karl Pohle: Karosszéria- és gépjarmiipari szakismeretek
Lukacs Pal: Uj anyagok és technoldgiak az autégyartasban |I.
Bohner-Gscheidle-Leyer-Pichler-Saier-Schmidt-Siegmayer-Zwickel: Gépjarm(szerkezetek
www.horpadas-jegkar.hu/

www.horpadasjavitas.eu/horpadasjavitas.php
http://www.szilagyikft.hu/szolgaltatasaink.htm
http://totalcar.hu/magazin/technika/horpadasjav/

AJANLOTT IRODALOM

Dr. Max Danner - Fran Auf der Mauer: Sériilt gépkocsik korszer( javitasa.

Jurgen Heyen - Erwin Korprich - Karl Pohle: Karosszéria=és gépjarmiipari szakismeretek
Lukacs Pal: Uj anyagok és technolégiak.az autégydrtasban .
Bohner-Gscheidle-Leyer-Pichler-Saier-Schmidt-Siegmayer-Zwickel: Gépjarm(iszerkezetek
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