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ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

BEVEZETES

A XXI. szadzad elejére a technikai fejlédés kovetkeztében olyan mdszaki, technikai
megoldasok, Ujdonsagok jelentek meg a mindennapi életiinkben, amelyekrél 15-20 évvel
ezel6tt még almodni sem mertiink. igy van ez a mindennapi kézlekedésiinkben is. Uj,
korszerl egyéni és tomegkozlekedési eszkozok jelentek meg, amelyek lehetévé teszik
viszonylag nagy tavolsagok rovid idé alatt torténé megtételét szamunkra. Mindennapi
életiink felgyorsult, élink a technikai fejlédés nyujtotta.el6nyokkel, hasznaljuk a kulonféle
kozlekedési eszkozoket, jarmliveket.

Azonban e hasznalat olyan kévetkezményeket von maga utan, amelyeket nem hagyhatunk
figyelmen kiviil. Utjaink rossz minésége, az id6jards okozta amortizacid, és nem utolsé
sorban felgyorsult életiink kovetkezményei (tilhajszoltsdg, rohanas, tobb munkahely, stb.)
azt eredményezik, hogy gépjarmiiveink muszaki allapota gyorsan romlik (1. dbra; 2. abra).

1. dbra: Karambolos sértilést szenvedett auto
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2. dbra: Korroddlt gépjarmu

Ennek egyenes kovetkezménye a biztonsagos kozlekedési feltételek romlasa. E problémak
kikliszobolésére kézenfekvé megoldas lenne -sok mas megoldas mellett- kozlekedési
eszkozeink gyakori lecserélése, ez azonban tobb szempontbd6l sem lehetséges. Gondoljuk
csak meg, milyen tényezék gatoljak e megoldas megvalositasat? A kovetkez6kben néhany
példa legyen gondolatébresztés, hogy az esetek tulnyomé tobbségében miért nem
lehetséges e megoldas igénybe vétele sokak szamara:

- Kozlekedési eszkbzeink drainak alakuldsa
- Az egy fore esé havi dtlagkereset nagysdga
- A megélhetéshez sziikséges kiaddsaink egy fore esé havi dtlaga

Akkor mit lehet tenni biztonsdgunk megovasa érdekében? Erre néhany lehetbség:

- Az adllam fejleszti uthdlozatdnak mindségét

- Uj, nagyobb hatdsfoku biztonsdgtechnikai megolddsok alkalmazdsa
- A kozlekedés szabdlyainak utviszonyokhoz torténd igazitdsa

- Kozlekedési eszkozeink haszndlatdnak csékkentése

- Kozlekedési eszkbzeink mindségének, dllagianak megdrzése

- Meghibdsodott kbzlekedési eszkdzeink javitdsa, javittatdsa

A tovdbbiakban ez utolsd, a jarmliveink javitasara iranyul6é tevékenységek vizsgalataval,
valamint' e tevékenységeket megel6z6, Ugynevezett el6készité mdlveletekkel, azok
fontossdgaval, végrehajtasi szabalyainak megismerésével és megértésével foglalkozunk.

JARMUVEK JAVITASANAK RENDSZEREZESE

A gépjarmivek haszndlatuk soran sok esetben szorulnak kiilonféle javitasokra. E javitdsokat
célszerli rendszerezni a javitasi technolégia, az el6készité muiveletek pontos meghatarozasa
érdekében.

lgy beszélhetiink a kdvetkezd csoportositdsok szerinti javitisokrol:
- Utemezhetd javitdsok

- Szilikség szerinti javitdsok (6regedésbdl szarmazo javitdsok)
- Karambolos sériilés miatti javitdsok
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Felkésziilni csak az ltemezhetd javitdsokra lehet, amelyeknél vagy a gépjarmi hasznalati
korilményeinek megfelel6en elbirt kilométer lefutdsa, vagy a teljesitett lizeméraja utan
kilonb6z6 mértékd atvizsgalasokat irnak el6 a gépjarmdvekre.

A masik két tipusu javitas megkezdése el6tt a gépjarmi sériléseit megfelelé alapossagu
diagnosztizalasi miiveletek elvégzésével és kiértékelésével kell megallapitani. Az igy feltart
javitando sérilések hatdrozzak meg a javitasi technolégiat, valamint a javitasi technolégiat
el6készité milveleteket, ezek kozott a gépjarmlivek sziikséges és szakszerd javitas el6tti
rogzitési modjat is.

A kovetkez6é fejezetekben a javitasi munkafolyamat megkezdését megeléz6 el6készit6
miuveletek kozil a gépjarmlvek biztonsagos rogzitésének szabdlyait, mddjait, a rogzitéshez
hasznalt eszkdzoket, berendezéseket, valamint a rogzités technoldgidinak ismertetését
részletezzik.

GEPJARMUVEK ROGZITESI TECHNOLOGIAI

1. Altalanos szabalyok:

Azel6tt, hogy a gépjarml rogzitésrél, annak technologidirél beszélnénk sziikséges a
rogzitési technologiakat végzé személyekre (jelen.esetben karosszérialakatos szakemberek)
vonatkozé kdévetelIményeket is szamba vennink.

Gépjdarmd javitdsi (ezen beliil kiilonféle rogzitési) tevékenységet csak az végezhet, aki:

- az eldirt szakmai személyi feltételeknek megfelel

- egészségileg alkalmas és

- a végzendd munkdrol elegendo és megfelelé tartalmu munkavédelmi oktatdsban
részestilt.

Kulénosen igaz ez a fokozottan balesetveszéllyel jaré6 munkakoérokben dolgozdkra, mint
példaul a:

- karosszeériajavitds,

- autofényezés,

~ wkorroziovédelem,

- alkatrészmosds,

- akkumuldtorjavitds,

- gumifavitds,

- kiilonleges anyagokat szadllito gépjarmd javitdsa,
- bontds,

- fertdtlenités

r__

A gépjarmilivek emelése és aldbakoldsa el6tt meg kell gy6zédni a tamasztofeliiletek
allapotarél. Mivel gépjarmd tipusonként ezek az aldtdmaszto feliiletek mdshol taldlhatok, igy
szlikséges ismerni az adott gépfdrmi karosszéridjanak felépitését, vagy haszndini kell a
Jjdarmd specifikus utasitdsokat, amelyek a gydrto dltal kiadott gépkényvekben megtaldlhatok.
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Figyelem! Korrodalt feliilet aldtdmasztasra nem vehet6 igénybe.

A gépjarml alabakolasat, rogzitését Ugy kell elvégezni, hogy az alvaz vagy karosszéria a
javitasi mdveletek soran stabil maradjon (3. 4bra).

3. dbra: Szabdlytalan, veszélyes. gépjarmirdgzités

A kilonbdzé méretl, nagysdgu gépjarmiivek javitasi technoldgidi eltérnek egymadstél. Az
aldbakolas utdn meg kell gy6zd8dni arrél, hogy a biztonsdgos munkavégzés igényeli-e mas, a
javitdsi munkahelyzetet konnyitdé, a biztonsagos munkavégzést lehetévé tevé eszkoz
haszndlatat. Ennek megvizsgaldsa, sziikség esetén el6készitése és ellenbérzése utdn a
felépitmények javitasat méretétdl fliggben munkadllvanyrél végezhetjiik.

Fontos: A gépjarm( rogzitési tevékenységet csak olyan munkaeszkdzokkel szabad végezni,
amelyek alkalmasak az egészséget nem veszélyeztetd és biztonsdgos hasznalatra.

A megfelel6séget a vonatkozo jogszabalyokban meghatarozott tanusitassal kell igazolni.

2:/A'munkahelyek kialakitasanak szabalyai:

Szereldakndk, als6 munkaterek

Sok esetben a gépjarmlivek sérilései csak a gépjarmd alatt javithatéak (alvazsériilések,
fenéklemez sériilések). Az ilyen tipusu javitasokat a gépjarmd szerel6aknan torténd
elhelyezése és rogzitése utan el tudjuk végezni.

- A szerel6akndakat ugy kell kialakitani, azokon gépjarmi(ivet ugy kell elhelyezni, hogy
azokba koénnyen, veszély nélkil le lehessen jarni és veszély esetén gyorsan
elhagyhaték legyenek
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- A gépjarmiivek rogzitése ebben az esetben tilnyomoérészt a rogzitéfék (4. abra)
hasznalataval, vagy kerékkitamaszté ékek elhelyezésével torténik.

4. dbra: Rogzitofék mikodteto kar

Szabadtéri munkahelyek

Szabadtéren lévé allando jellegli munkahelyet lehet6ség szerint ugy kell kialakitani, hogy

- a munkavallalék védve legyenek az idéjaras karos hatdsai ellen,
- atevékenységnek megfeleld kivitell, teherbirasu szilard burkolattal rendelkezzen,
- teljesiljenek a tevékenységre vonatkozé kornyezet- és egészségvédelmi feltételek.

Az ilyen munkahelyeken (5. abra) torténd javitasok el6tt a gépjarmlveket a javitas helyétdl
fuggdben rogzitéfékkel rogzitjiik, alabakoljuk, kerékékekkel kiékeljlk.

5. dbra: Szabadtéri munkahely

3. A munkaeszk6zdk kialakitasanak, elhelyezésének kdvetelményei:
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A gépjarml rogzités minden esetben a javitdsokat megel6z6 tevékenység. Mivel
munkabiztonsagi és baleset megel6zési célbol torténik, igy a tevékenység megkezdése eldtt
meg kell gy6z6dni a rogzités médjanak megfelel6 eszkdzok allapotarol.

Fontos: A gépjarmi{i rogzitési tevékenységet csak olyan munkaeszk6zokkel szabad végezni,
amelyek alkalmasak az egészséget nem veszélyeztetd és biztonsagos hasznalatra.

A gépjarmilivek rogzitése soran tobbféle eszkodzt, rogzitési megoldast haszndlhatunk. Az
alabbiakban ezeket az eszkozoket rendszerezziik. Azonban fontos megjegyezni, hogy a
gépjarmivek tipusaitél fliggéen ezeknek az eszkdzoknek azonos funkcidra vetitve szadmos
kialakitasuk van (méretbeli eltérések, anyagbeli eltérések, kialakitasban jelentkezé eltérések
sth.).

A kovetkez6kben a karosszérialakatos szakmaban jelenleg hasznalatos és..a kiilonféle
gépjarmlivek rogzitéséhez alkalmazott, vagy rogzitése soran hasznalt eszkozoket mutatjuk
be.

Emel6eszkozok, alatamaszt6 bakok, ékek
EmeldSk:

A gépjarmivek emelésére csak olyan kézi vagy gépirmikodtetésli emel6k (6. dbra; 7. abra;
8. abra; 9. abra) alkalmazhaték, amelyek kialakitdsa és mikodése megfelel az emel6tipusra
vonatkoz6, vagy azzal legaldbb .egyenértékii  biztonsagi  kovetelményeknek.
Gépjarmliemelbk: vezetett teherfelvevé szerkezettel ellatott emel6 berendezések. A
teherfelvevé szerkezetet a tartdegység vezeti meg. Mikodtetési modjuk szerint lehetnek:

- Kézi miikodtetésii.mechanikus emelé

- Kézi mikodtetésu hidraulikus (olaj) emel6

- Elektromos mukodtetésti emeldk (pl.: kétoszlopos és négyoszlopos csapos emel6k)
- Hidraulikussmikodtetési emelék (pl.: egyoszlopos csdpos emeld)

E tipusok kialakitasara néhany példa lathato a kovetkezé képeken.

6. dbra. 19. szdzadi fogasléces és csavarorsos emelébakok
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9. dbra: Négyoszlopos rampds emelo
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Az emelGket masfajta szempontok szerint is csoportosithatjuk. Ezek kozil példaul nézzik a
mozgathat6sag szerinti csoportositast:

E szemszogbdl vizsgalva lehetnek az emeldk:

- Mozgathaté emel6k (viszonylag kis méret, kis suly, alacsony teherbirds)
- Helyhez kotott emeldk (jellemzdjiik az, hogy fix helyre vannak alapozva, méretiik

nagy, teherbirdsuk az el6zo tipushoz képest nagy)

A gépjarmivek rogzitése sordn csak olyan emel6t szabad hasznalni, amely megfelel az
alabbi kovetelményeknek.

Helyhez kotott emel6k (10. abra) telepitésénél az emel6 mellett - a varhatéan emelésre
keriil6 legnagyobb gépjarmiiméretet is figyelembe véve - oldalanként legalabb 1,00m széles
szabad teriiletet kell biztositani a kezelés és gépjarm(i-szerelési muveletek elvégzésére.

10. dbra.: Helyhez kétott csdpos emeld

Helyhez kotott emelbk rogzitését a gyarto elGirdsai szerint kell elvégezni.

Tamasztdbakok, tartébakok:
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Azokban az esetekben, amikor a gépjarmdlvek futdmdveit a javitast megel6zGen el kell
tavolitani a karosszériasériilések megsziintetésének érdekében, sok esetben hasznalunk
tamasztobakokat a gépjarmlivek stabil helyzetének megdrzésére. E tamasztd és
tartobakoknak szintén valtozatos a méret és alak kialakitasa. Azonban k6z0s jellemzgjuk a
stabilitas. A biztonsagos hasznalat érdekében szigoru biztonsagi kovetelményeknek kell
megfelelnilk.

A gépjarmuvek alatdmasztasara alkalmazott tartébakoknak (11. abra), tuskéknak meg kell
felelni a vonatkozé, vagy azzal legalabb egyenértékl biztonsagi kovetelményeknek. A
tartobakokon a megengedett legnagyobb teherbirast jol lathatdan és tartésan jelélnirkell.

i}
.

&
:

11. dbra. Gépjdrmd tartobakok

Kerékkitamaszto ékek:

Azoknal a karosszériajavitasoknal, ahol nem sziikséges a gépjarmivet megemelni,
tartobakokra helyezni, vagy nem kell gépjarmdtartdé munkadllvanyt (dontd, fordito
berendezés, huzato pad, egyengeto rendszen alkalmazni, a biztonsagos javitas érdekében
keréktamaszto ékeket hasznalunk.

A kerekek ‘kitdmasztdsara minden esetben a gépjarmd tomegének és kerékméretének
megfelel teherbirdsi/ és méretl, egy személy altal kdnnyen kezelheté kerékkitamaszté
ékeket (12. dbra; 13. abra) kell alkalmazni. A kerékkitamaszté ékek kialakitasa a vonatkozé
szabvany, ‘vagy. azzal legaldbb egyenértéki kovetelmények figyelembevételével kell
torténjen, anyaguk és méretiik azonban valtozhat.
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13. dbra. Mianyagbdl késziilt kerékkitimaszto ék

Munkaallvanyok

A munkaallvdnyokat (rdgzité dllvdnyokat) altalaban a komolyabb sériilések javitasahoz
alkalmazzak. Elnevezéseik a segitségiikkel végzendd javitasi tevékenység jellegére utal (p/.:
egyengeto pad, specidlis szerelbkészletekkel elldtott egyengetd pad, horgonyzokeretes
egyengeto rendszer, karosszériaegyengeté rendszer). A munkadllvanyokon toérténd
gépjarmlirogzités viszonylag bonyolult (14. abra), nagy odafigyelést igényl6 folyamat.

10
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lackhawk MULTIRACK huzatopad
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14. dbra: Huzatopadon elhelyezett és rogzitett gépjarmu

A gépjarmii karosszéridk vdltozatos kialakitdsdanak kdszonhetéen a rogzité allvanyok is
kilonféle technikai megoldasok alkalmazdasaval készilnek (15. abra;.16. abra;). Tervezésiik
soran altaldnos cél az univerzalis kialakitds megvalésitasa, ez azonban azzal jar, hogy egyedi
gépjarmiivekre, vagy gépjarmlicsoportokra jellemz6. szerel6készletekkel kell felszerelni
ezeket a berendezéseket, a sokréti alkalmazhatésdguk érdekében.

15. abra.: Ollos emelésd huzatopad

11
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16. dbra.: Spanezi huzatopad

A kilénboz6 javitasi miveletekhez készitett munkadllvanyok kialakitasat€s hasznalat elé6tti
vizsgdlatat a vonatkoz6 szabvany szerint, vagy azzal legaldbb egyenérték( biztonsagi
eléirasok figyelembevételével kell, elvégezni.

4. A gépjarmilvek rogzitési szabalyai:

Védbeszkozok hasznalata

Az olyan tevékenységeknél, ahol a munkavégzés a munkaeszkoz kialakitasaval,
munkaszervezéssel vagy egyéb modon nem teljesitheté biztonsagosan, megfelel6 egyéni
védbeszkozt kell biztositani és hasznalni.

Amennyiben a karosszériamunkakat megel6zé gépjarmlmozgatds és rogzités soran ha
olyan anyagokkal érintkezik a szakember, amelyek bérsériilést okozhatnak, minden esetben
egyéni véddeszkozt kell biztositani a tevékenységet végzdének: pl. hegyes vagy éles
targyakba 1épés, © azok..megfogasa, lees6 targyak okozta labsérilések  (pl.
karosszériamunkaknal, bontasnal).

Ezek a védoeszkozok a kovetkezok lehetnek:

- védokesztylk,
- kotények,
- Védoruhdk,

Gépjarmuivek mozgatasa

A javitasra varé gépjarmiveket azok rogzitése elétt a javitdshelyszinére kell mozgatni, ami
torténhet kézi erével, vagy amennyiben lehetséges, a gépjarmu eréforrasanak hasznalataval,
illetve mas eréforrds igénybevételével.

Gépjarmlvet az Gizem teriiletén csak olyan személy vezethet, aki rendelkezik:

- a kategoridra érvényes gépjdrmi-vezetor engedéllyel, valamint
- a munkadltatotol erre megbizdst kapott.

12
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Az Uzem terlletén szikség szerint bels6 kozlekedési szabalyokat kell meghatarozni
(legnagyobb sebesség, eléirt menetiranyok stb.).

A rogzités szabalyai, technoldgiai

Rogzits fékes rogzités:

A gépjarmil rogzité fékes rogzitését altaldban kisebb javitasi feladatok elvégzéséhez
hasznaljak. A rogzités a tarcsa- vagy dobfékeken keresztil mechanikus Gton torténik (17.
abra; 18. abra). Ebben az esetben f6 cél a gépjarmi javitds sordn torténd véletlen
elmozdulasanak megakaddlyozadsa, a biztonsdgos munkavégzés biztositasa. A rogzitési
folyamat végzése soran célszerl az el6re megtervezett sorrendet valamint @ munkavégzés
altalanos szabalyait betartani.

IEgrelenidesavar fékbeténck

averogleleket

Téklolyvadék .
tmsaclogd csavar

csatomik

féknyereg =" | ) - sl

Iékldresa
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17.dbra: Tdrcsafék felépitése

D nB]I'I g

Kerekdob Fekdob

Fékiolyvadék
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)

Fs
Sl bl betdd
18. dbra. Dobfék felépitése

E technoldgia egy lehetséges sorrendje a kovetkezé:
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- A javitas helyszinének el6készitése (akaddlyozo eszkozok eltdvolitdsa, helysziikséglet
ellendrzése)

- A gépjarmi mozgasi Utvonaldanak megtervezése, ellenbrzése (kelld utszélesség
ellendrzése, mozgatdst akadadlyozo eszkozok eltdvolitdsa)

- A mozgatds megtervezése (mozgatds modjdnak meghatdrozdsa, mozgatdsban
résztvevok meghatdrozdsa, mozgatdsért felelos személy kijelo/ése)

- A mozgatas elvégzése

- A gépjarmi javitasi helyszinen torténé pozicionaldsa (kellé hely dlljon rendelkezésre
a javitasi technoldgia elvégzéséhez, a javitds ergonomiai szempontjainak miné/
komplexebb figyelembe vétele)

- A gépjarmu rogzitése a rogzit6fék segitségével

Rogzité fékes rogzitést alkalmazhatunk még azoknal a karosszériajavitasoknal, amelyeknél a
kocsiszekrényt csak részben emeljik meg a javitas elvégzéséhez (p/..: sdrvédd iv csere) .

Kerékékek alkalmazasa:

Gépjarmlivek kerékékekkel torténé rogzitését abban az esetben alkalmazzuk, ha a javitasi
miuvelet soran a rogzité féket —-példaul annak sériilése miatt— hem tudjuk miikédtetni

Egy lehetséges kerékékekkel torténé rogzitési technoldgia megegyezhet a rogzité fékes
rogzitési technoldgiaval.

Kerékékeléses rogzitést alkalmazhatunk-még azoknal a karosszériajavitasoknal, amelyeknél
a kocsiszekrényt csak részben emeljik meg ajavitas elvégzéséhez (pl.. doblemez korroddlt
részének javitdsa).

Tamasztobakok alkalmazasa:

A karosszériajavitdsban igen gyakran alkalmazott rogzitési méd. Egyarant hasznalhaté
kisebb karosszériajavitasok soran, valamint pl. horgonyzdkeretes egyengetési rendszeren
torténd javitasok esetén is.

Egy lehetséges rogzitési technoldgiai sorrend tdmasztobakok alkalmazasara:

- A javitas helyszinének el6készitése (akaddlyozo eszkbzok eltdvolitdsa, helysziikséglet
ellendrzése)

- A gépjarmi mozgasi Utvonaldnak megtervezése, ellenbrzése (kelld utszélesség
ellendrzése, mozgatdst akaddlyozo eszkozok eltdvolitdsa)

- A mozgatds megtervezése (mozgatds modjdnak meghatdrozdsa, mozgatdsban
résztvevok meghatdrozdsa, mozgatdsért felelos személy kijelé/ése)

- A mozgatds elvégzése

- A gépjarmi javitasi helyszinen térténé poziciondlasa (kelld hely dlljon rendelkezésre
a javitasi technologia elvégzéséhez, a javitds ergonomiai szempontiainak minél
komplexebb figyelembe vétele)

- Az emelés helyének, valamint a felfekvési pontoknak a helyes kivalasztasa

14



GEPJARMUVEK ROGZITESE

- A gépjarmi emelésének elvégzése (emelo berendezések biztonsdgos haszndlata,
emelési magassdg helyes megbecsliilése)

- A tamasztébakok elhelyezése (magassdgi méretének bedllitisa, biztositds
ellendrzése)

- Gépjarmi bakokra engedése

Munkadllvanyok (régzito allvanyok, egyengetd padok) alkalmazasa:

Munkaallvdnyt hasznalunk gépjarmdrogzitésre, ha a kocsiszekrény vazszerkezetének
sériilése olyan mértékl, hogy azt csak hluzatassal torténd helyredllitassal tudjuk-javitani. A
legtobb sorozatban gyartott gépjarm(ihdz kaphaték hozzavalé egyengeté készletek,
valamint a kocsiszekrény biztonsagos és stabil megfogdsahoz befogdszerkezetek. Ezek
szakszerld hasznalata az el6feltétele annak, hogy a javitott jarmivek megtartsak eredeti
méretiiket, utfekvésiiket, valamint forgalombiztonsagukat.

Munkaallvany (egyengeté pad) haszndlatdhoz bemutatunk egy rogzitési technoldgiai
sorrendet.

A gépjarm( javitdsat akadalyozo6 sériilt elemek eltdvolitasa (szerelési feladatok,

vdgasi feladatok)

- Az emelés helyszinének el6készitése (akaddlyozo eszkozok eltdvolitasa,
helysziikséglet ellendrzése)

- A gépjarmi mozgdasi utvonalanak megtervezése, ellenbérzése (kell6 dtszélesség
ellendrzése, mozgatdst akaddlyozo.eszkozok eltdvolitdsa)

- A mozgatas megtervezése (mozgatds ~modjinak meghatdrozdsa, mozgatdsban
résztvevok meghatdrozdsa, mozgatdsért felelos személy kijelo/ése)

- A mozgatas elvégzése

- A sérilt kocsiszekrény emeld berendezéssel torténd felemelése (biztonsdgi elbirdsok
betartdsa, emelési magassdg helyes becslése)

- Specialis felfogaté eszkozok el6készitése (szerszdmok, hornyos szoritok stb.)

- Gorgdbs egyengeté.pad gépjarmii alda mozgatasa (helyes poziciondlds)

- Sérilt kocsiszekrény egyengetS padra helyezése (mérési pontok bedllitisa, rogzitési
mdveletek elvégzése)

- A gépjarmii javitasi helyszinre mozgatdsa

- A gépjarmi javitasi helyszinen térténé poziciondlasa (kelld hely dlljon rendelkezésre

arjavitasi technologia elvégzéséhez, a javitds ergonomiai szempontiainak minél/

komplexebb figyelembe vétele)

OSSZEGZES

Az el6z6ekben lathattunk technoldgiai sorrend példakat kilonféle rogzitési modokra.
Azonban fontos megjegyezni:
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A karosszérialakatos szakmaban nincsenek azonos rogzitési médok, mint ahogy azonos
karosszéria sériilések sem. A javitdsi munka megkezdése el6tt minden esetben szakmai
szempontok alapjan at kell gondolni a javitasi munkafolyamatot, meg kell tervezni az azt
megel6z6 rogzités technoldgidjat. Annak megvaldsitasa sordn fokozott figyelemmel kell
lenni a munkavédelmi el6irdsok betartdsara, magunk és masok épségének megdbrzésére.

TANULASIRANYITO

A Gépjarmiivek rogzitése téma ismeretei targyalasanak végére értiink. A tanulasi folyamat
eredményességének és hatékonysaganak érdekében azonban a tudas megszerzésének
folyamatat igyeksziink az aldbbiakkal segiteni.

El6szor is érdemes megvalaszolni az aldbbi kérdéseket:

- Miért kell a munkdk elvégzésének megkezdése elétt a gépjarmiiveket rogziteni?

- Milyen rogzitési modok kozil lehet vdlasztani a biztonsagos munkavégzés
biztositasahoz?

- Milyen szempontok alapjan dontjiik el, hogy melyik régzitési médot valasszuk?

Az alabbiakban a fenti kérdésekre adandé valaszadasban segitiink:
Mirél is tanultunk?

A tananyag vazlata megadja a szilkséges ismeretek 0sszegzését:
Jarmiivek javitidsdnak rendszerezése:

Itt kell rendszerbe foglalniva-kiilonféle javitasi technoldégidkat, mint:

- Az el6re Utemezhet6 javitasok
- A szlkség szerinti javitasok
- A karambol okozta sériilések javitasai

Célszerli a kulonféle rogzitési technoldgidkat, az azok soridn megfontoldsra ajanlott
szabalyokat:meghatarozni és 6sszegezni:

E feladatok elvégzése soran beszélhetiink:

- Altalanos szabalyokrél

- Munkahely kialakitasi szabalyokrdl

- Arogzitésekhez hasznalt munkaeszkozok elhelyezési és minéségi szabalyairol

- Valamint a konkrét régzitési médokrol, technolégiakrol, azok kivitelezési szabalyairoél

A rogzitések begyakorlasa érdekében a gyakorlati tanérakon végezze el az alabbi gyakorlati
feladatokat:
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A feladatok elvégzése utan értékelje sajat munkajat, majd hallgassa meg gyakorlati
oktatdja, tanara véleményét, és vesse 0ssze azt sajat értékelésével!

~

Végezze el egy futomi ellendrzésre érkezett gépjarmi rogzitésének feladatait!.

2. Hajtson végre egy sdrvédo részelem-cserés javitds elotti gépjarmirégzitést!

Készitsen elo egy karambolos gépjdarmdvet hiuzato-padon torténd javitdsra, majd szerelje
fel és rogzitse azt huzato-padra!

4. Készitsen rendszerezett irdsos anyagot a gépjarmi régzitésre haszndlt eszkozokrol,
berendezésekrdl!

w

5. Helyezzen kétoszlopos csdpos emeldre egy kipufogo javitisra szorulo .gépjarmivet,
oktatdjdval beszélje meg az egyes lépéseket!

E feladatok végrehajtasandl legyen képes maximalis figyelem 6sszpontositassal; j6 milszaki
érzékkel és szabalykdveté magatartassal egybekotott koncentrdlt munkavégzésre. Minden
esetben gondolja at az elvégzett feladatokkal kapcsolatos tevékenységét, legyen képes
realisan értékelni azt.

Végezetil még egy jé tanacs!

Az anyagot ugy tudjuk a legjobban elsajatitani, ha megértjilk. A szd szerinti tanulds
szlikségtelen és értelmetlen. Az anyag logikdjanak, 0Osszefliggéseinek és alapveté
ismereteinek elsajatitasaval mar képesek vagyunk a.munkahelyzet és a tovabbiakban leirt
mintafeladatok megoldasara.
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1. feladat

frja le, hogy milyen lépésekben és technolégidval rogziti azt a személygépjarmiivet, amelyik
a) jobb elsé sarvédé javitoiv cserére érkezett a javitomiihelybe;

b) mozgathaté hlizatépadon térténé elsé vaznyilvany javitasra érkezett a

javitémdhelybe.

b)
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2. feladat

Vonalas abraval rajzolja le oldalnézetben egy gépjarmii kerekének biztonsagos kiékelését!
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MEGOLDASOK

1. feladat

frja le, hogy milyen lépésekben és technolégidval rogziti azt a személygépjarmiivet, amelyik
a) jobb elsé sarvédé javitoiv cserére érkezett a javitomiihelybe;

b) mozgathaté hlizatépadon térténé elsé vaznyilvany javitasra érkezett a
javitémdhelybe.

a) A gépjarmiivet a javitas helyszinére mozgatjuk. Ennél a sériilésnél nem sziikséges csapos, vagy platos emel6t
hasznalni a gépjarmti megemeléséhez, a munka a gépjarmii rogzitése és a javitas helyszinénél torténd alabakolas
utan elvégezhetd. A rogzités elsd 1épéseként a gépjarmil rogzitd fékjének segitségével rogzitjiik az autdt. Ezt
kovetéen az autd atellenes kerekeit kerékékekkel kitamasztjuk. A régzités utan a javitds helyszinénél
megemeljiik az autdt olyan mértékig, hogy a javitast akadalyozé kereket le lehessen szerelni. majd megfeleld
magassagura allitott és lebiztositott tamasztobakot ‘helyeziink a gépjarmii ala, tgyelve annak helyes
pozicionalasara, elhelyezésére. A gépjarmiivet raengedjik a tamasztobakra, meggy6zddiink annak

megfeleldségérdl, majd eltavolitjuk az emeld berendezest. Ezek utan elkezdhetjiik a javitasi feladatok elvégzését.

b) A javitasra érkezett gépjarmiirdl leszereljik a javitast akadalyozo elemeket, majd elokészitjiik a gépjarmiivet
a huzatd padra torténd felhelyezéshez (emel6hoz torténdé mozgatas, pozicionalas). Megemeljiik a gépjarmiivet a
felhelyezéshez sziikséges ~ mértékig, majd szemrevételezéssel meggydzodiink a rdgzitési helyek
hasznalhatosagarol. Ezek sériilése esetén alternativ rogzités-megoldast hatarozunk meg. Elokészitjiik a rogzités
biztonsagos elvégzéséhez sziikséges markafiiggd rogzitd eszkozoket, szerszamokat. A megemelt gépjarmi ala
mozgatjuk és poziciondljuk a mozgathatdo huzatd padot. A gépjarmiivet az emeld segitségével raeresztjikk a
hazatd padra, elvégezziik a rogzitését (pl. kiiszObperem szoritok segitségével), majd elvégezziik a szintezést
(alvaz vizszintbe allasanak ellendrzése) és beallitjuk a gépjarmi helyzetét. A hizatd padra szerelt gépjarmiivet a
javitas helyszinére mozgatjuk, majd pozicionaljuk. Miutan meggydzddtiink a biztonsagos hozzaférhetdségrdl, az
akadalytalan korbejarhatosagrol valamint a javitészerszamok és eszkozok allapotarol, elkezdhetjiik a javitasi

feladat elvégzését.
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2. feladat

Vonalas abrdaval rajzolja le oldalnézetben egy gépjarmii kerekének biztonsdgos kiékelését!

21



GEPJARMUVEK ROGZITESE

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Heyen-Kérprich-Pohle: Karosszéria- és gépjarmdlipari szakismeretek B+V Lap- é€s
Konyvkiado Kft. - Magyar Mediprint Szakkiado Kft., 1995

Lakner Edit: Karosszérialakatos szakmai ismeret lll. Miszaki Kényvkiado 1996

17/1993. (VII. 1.) KHVM rendelet 3. szamu melléklete: A Gépjarmiijavitas Biztonsagi
Szabalyzata

136/2004. (XI1.16.) GKM rendelete az egyes veszélyes ' tevékemységek biztonsagi

kovetelményeirdl szolo szabalyzatok kiadasarol szolo 17/1993. (VII. 1.) KHVM rendelet
modositasarol

Képek jegyzéke:

1. abra: Karambolos sériilést szenvedett autd (www.belsoseg.blog.hu)

2. abra: Korrodalt gépjarmd (www.belsoseg. blog.hu)

3. 4dbra: Szabalytalan, veszélyes gépjarmlirégzités (www.belsoseg.blog.hu)
4. abra: Rogzit6fék mikodtets kar (www.eki.sze.hu)

5. abra: Szabadtéri munkahely (www.oisz.hu)

6. dbra: 19. szazadi fogasléces és csavarorsos emelébakok (www.images.google.hu)
7. abra: Kézi mikodtetési hidraulikus olajemelS (www.muhelygepek.hu)
8.7dbra: Kétoszlopos csapos emelé (www.corghi.hu)

9. dbra: Négyoszlopos rampas emelS (www.auto-fitt.hu)

10. abra: Helyhez kotott csapos emeld (www.muhelynet.unas.hu)

11. abra: Gépjarmii tartébakok (www.images.google.hu)

12. dbra: Gumibol készilt kerékkitamasztd ék (www.bacon.di.hu)

13. abra: Mldanyagbol késziilt kerékkitamaszté ék (www.bacon.di.hu)

14. abra: Huzatopadon elhelyezett és rogzitett gépjarmd (www.oisz.hu)
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15.
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18.

abra: Ollés emelés( huzatépad (www.alfaautohaz.hu)
abra: Spanezi huzatépad (www.alfaautohaz.hu)
abra: Tarcsafék felépitése (www.eki.sze.hu)

abra: Dobfék felépitése (www.veteran-auto.hu)
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