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MOTOR- ES CSOMAGTER FEDELEK, OLDALAJTOK CSEREJE

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

BEVEZETES

Sajnalatos moédon a balesetek, karambolok szama emelkedik, ami a korszer(i, nagy
felkésziltséget kivand gépkocsik javitasat tekintve nehéz feladatot harit a karosszéria
javitdoszakma szamara.

Frontdlis litkozéseknél altaldban nagymértékben sériil a motorhazfedél és a csomagtér fedél.
Oldaliutk6zésnél szinte biztos, hogy az oldalajtok sériilnek. A sériilés mértéke hatarozza
meg az elemek javithatésdgat vagy cseréjét. Ha a javitdas nem gazdasagos, akkor
egyértelmien cserélni kell az elemet vagy elemeket. A munkavégzés soran ligyelni kell majd
az alkatrész és a kornyez6 karosszéria elemek sériilésmentes beszerelésére, hiszen az itt
keletkezett sériilések tovabbi javitdsokat vonnanak maguk utan, ezaltal névelnék a javitas
koltségeit. A gépjarmld megjelenése, az esztétikai szempontok sem elhanyagolhaté
koriulmény.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Motor és csomagtér fedelek cseréje.

2010/06/29

1. dbra. Sériilt motorhdzteto, amit cserélni kell.

Motor és csomagtér fedelek rogzitése oldhatéd koétés. Altaldban a motorhaztetd rogzitése
csavarral, mig a csomagtér valtozo, lehet csavar, csapszeg, zsanér stb. A motorhazteté
rogzité csavarjai legtobbszor hatlapfeji de autd tipusonként a csavarok fajtai és méretei
valtoznak (kiilsé vagy belsé torx, inbusz, 6-0s, vagy 8-as stb.)




MOTOR- ES CSOMAGTER FEDELEK, OLDALAJTOK CSEREJE

L=t
o
S~
w0
(=]
-~
(=]
—_—
(=]
o

2. dbra. Motorhdzteto régzités
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" 2010/06/29

3. dbra. Motorhdzteto régzités
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2010/08/02

4. dbra. Motorhdzteto rogzités
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5. dbra. Motorhadztetd rogzités
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6. dbra. Csapszeges csomagtér fedél régzités
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of

7. dbra. Zsanéros csomagtér fedél rogzités

Oldhaté kotéslinek az olyan szerelési eljarast nevezziik, amelynél az alkatrészek roncsoldsa
nélkil bonthaté meg a szerelvény.

- Csavarozassal 6sszeerdsitett gépjarmiielemek

- Csapszeggel 0sszeerdsitett gépjarmielemek

- Ek és reteszkotéssel rogzitett gépjarmiielemek

- Kupos szeggel illesztett és oldhaté kotéssel (csavarkotés) rogzitett gépjarmielemek.

Csavarkotések:
A csavarkotések elemei:

- (Csavaranya

- Csavarorsé

- Csavaralatét
- Robgzité elem

Csavarkotéseknél mindig jelen kell lennie legaldbb a csavaranyanak és a csavarorsénak. Ha a
munkadarabba kell az anyamenet, akkor vagy az alkatrészgyart6 késziti el, vagy nekiink kell
belefurni a magfuratot az alkatrészbe (elembe) és elvégezni a menetfurast. (A menetes furat
elkészitésére nagy gondot kell forditani)

8
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A csavarmenet jellemz6i:

Menet 4&tmérd: a csavarmenet kiils6é (legnagyobb) atmérdje.

Menetmag atméré: a csavarmenet legkisebb atmérgje.

Menetemelkedés: a menet két azonos pontja kozott mért tavolsdg. Ezt a Whitworth
meneteknél az 1’’-ra esé menetek szamaval adjak meg.

Menetirdny: jobbos és balos menet. Az iparban csak kivételes esetekben hasznalnak
balos menetet. (lecsavarodas elleni védelem, pl. asztali-, allvanyos koszorligépek).
Menetmélység: a menetatméré és menetmag atméré kozotti kiilonbség fele.
Menetprofil: a menet tengelyiranyl metszeti képe.

Bekezdés szam: tobb bekezdésl menetek csak specialis esetekben hasznalatosak (pl.
golydsprés)

8. dbra. Csavarmenetprofilok

Menetszelvény alakja szerint:

vr h W N —

éles menet 60°-0s metrikus menet (métermenet) 55°-o0s Whitworth menet
lapos menet

trapézmenet

flirészmenet /fél trapézmenet /

zsinébrmenet
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Minden ki-, le- vagy szétszerelés és visszaszerelés a kOvetkezd iranyelvek szerint torténik.

Haszndljunk megfelelé szerszamokat, lehet6leg dugdkulcsokat, amelyek legkevésbé
sértik meg az anyakat és a csavarfejeket.

Szétszereléskor figyeljik meg az alkatrészek leszerelési sorrendjét, mert ez az
O0sszeszereléskor rendkivil hasznos.

Az alkatrészeket trikloretilénben vagy technikai (mosd) benzinben tisztitsuk. Egyik
tisztitdszer sem tartalmaz karos anyagokat (6lomtartalmu adalékokat), amelyek a
bérre karosak lennének. A tomitéanyagokat vagy denaturalt szesszel tavolitsuk el,
vagy kaparjuk le.

A fém o6nkend csapagyaknak nem szabad semmilyen zsirtalanité szerrel érintkeznik,
mert elveszitik 6nkené tulajdonsagukat.

Azokat az alkatrészeket, amelyek Osszeszerelt allapotban mozognak, nem szabad
szarazon Osszeszerelni. Uzemeléskor a kendanyag csak nehezen jut el a szaraz
fellletekre, és addig az alkatrészek kozott nincs kendéanyag, ezért a surlédo feliletek
karosodnak.

Szereléskor azzal a kendanyaggal kenjik, amellyel izemelés kdzben is kenve lesz.
Ha a kenés olajjal torténik, akkor altaldban motorolajt hasznaljunk.

Azon sasszegek és lemezbiztosité alatétek helyett, amelyeknél nem vagyunk
meggy6z6dve arrdl, hogy a szétszereléskor megsériltek-e, djat kell beszerelni. A
régiek beszerelésekor azok a hajlitdsi helyeken eltérhetnek, igy a kotések nem
lennének biztositva, ezen kivil a torott részek mas alkatrészeket is tonkretehetnek.
Azok a méretek, amelyek csak szammal vannak kifejezve mm-ben értenddk.

Még a jelentéktelentil megsérilt tomitéseket is cseréljik ki ujra.

2. A motortér fedél le- felszerelésének helyes sorrendje

1
2
3.
4

5.
6.

10

A feladat figyelmes tanulmanyozasa.

A munkateriilet munkavédelmi és balesetvédelmi elirasoknak megfelel6 kialakitasa.
A gépjarmd elhelyezése a munkateriileten, rogzitésének ellendrzése.

A motorhazfedél felnyitasa és kitdmasztasa.

55°

9. dbra. Motorhdzfedél felnyitdsa és kitimasztdsa

A feladat elvégzését akadalyozo6 berendezések meghatarozasa.
A szikséges szerszamok meghatdrozasa
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7. A szerszamok kivalasztasa
8. A szerszamok /célszerszamok, berendezések /munkaterileten valo elhelyezése.
9. A feladat elvégzését akadalyozé berendezések eltavolitasa.

- Az akkumulator levalasztasa az elektromos berendezésekrdl /ligyelve az esetlegesen
kédolt berendezésekre/.

- Karpit lebontasa.

- Ablakmosé csévezeték lebontasa, spriccel6k kiszerelése.

- Motortér vilagitas kikotése.

- Az elektromos vezeték eltavolitdsa a motorhazfedélbdl.

10. A motorhazfedél rogzité csavarjainak meglazitasa.

i

/¥ :

10. dbra. Motorhdzfedél rogzitd csavarjainak meglazitdsa

11. Segitséghivas a motorhazfedél leemeléséhez.

12. A motorhazfedél megfogdsa, kitamaszté kiakasztasa.

13. A rogzit6 csavarok eltavolitdsa, motorhazfedél leemelése. (ligyelve a karosszéria
sériléseinek elkeriilésére)

11
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11. dbra. A régzité csavarok eltdvolitisa

14. A leszerelt karosszériaelem tarolohelyen torténéd elhelyezése.
15. A felszerelendé motorhazfedél kivalasztasa, munkateriletre valo szallitasa.
16. A rogzit6é csavarok segitségével a motorhazfedél rogzitése.

12
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2010/06/29

12. dbra. A régzitd csavarok segitségével a motorhazfedél rogzitése

17. A kitamasztoval valé rogzités.
18.A lebontott (leszerelést akadalyozé berendezések) forditott sorrendben torténd
visszaszerelése.

Csavarkotések meghtizdsa

Csavarkotéseknél tgyelni kell a csavarbiztositasokra és a csavarok megfelel6 nyomatékkal
(erével) torténé meghtizasara.

- Laza meghlzasnal a rugédsalatét biztositds nem ad megfelel6 biztonsagot a
lecsavarodas ellen,

- Tdl er6s meghuzaskor a biztositoelem megsériilhet, a csavaranya és a menetorso is
karosodik, ezért nem lesz biztonsagos az alkatrészek, karosszériaelemek rogzitése.

- A medfelel6 erével torténé csavarmeghuzashoz fejlesztették ki a nyomatékkulcsokat.

- A gépkocsi gyarték mindég megadjak a csavaranyak és csavarorsék anyagmindség és
atméré szerinti legnagyobb szakitészildrdsagot és a legnagyobb meghuzasi
nyomatékot.

13
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A meghlzasi nyomatékok elGirt értékei horganyzott, foszfatozott vagy feliileti
kezelés nélkiili csavarokra és anyakra vonatkoznak, ha a felllet kadmiumozott, akkor
a meghlzasi nyomatékokat kb. 30 szazalékkal csokkenteni kell, mivel a kadmium
surlédasi tényezdje kisebb, ezért a megadott nyomatékok nagyobb fesziltséget
létesitenének a kotésekben.

1 Nm meghtzasi nyomatékot 1 N erével T m hosszu karon (nyomatékkulccsal) lehet
elérni.

Tekintettel arra, hogy szabvanyos méretli kulcsok hasznalatosak, az er6t olyan
aranyban kell

Novelni amilyen ardnyban a kulcs szara rovidebb, mint 1 m. A kulcsnak mutatéval
ellatott fogantydja van. A meghtizasi nyomaték a skalarél leolvashaté.

Most itt bemutatok egy gyartému altal megadott tablazatot.

A csavarkotések menetatmérd és anyagminéség szerinti meghtzasi nyomatékai.

Anyagminéség szerint 5D 6S 8G 10K 12K
Az anyag szakitoszilardsdga | 490...685 [590...785 |785...980 |980...1180 |1180...137
5
Rm, N/mm?2
Menetatmérd A legnagyobb meghtzasi nyomaték Nm
M6 4.3 7.3 8.7 13.5 16.5
M8 10 17.5 23.5 33 39.5
M8x1 10 17,5 23 32.5 39
M10 20.5 35.5 47.5 67 80.5
M10x1.25 20.5 35 47 66 79.5
M12x1.5 35.5 61 81 114 137
M14x1.5 56 96 128 180 216

3. Oldalajtok cseréje

A gépjarmd karosszéridk egyik leggyakrabban hasznalt elemei az ajték. Ezek meghibasodasa
nagymértékben befolydsolja a biztonsagos kozlekedést.

14
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A meghibasodott ajtok javitasa, a benn lévé egységek és alkatrészek kiszerelése, javitasa
komoly szaktudast igényel a megfelel6 szakszerli munka elvégzéséhez. A karosszérialakatos
szakembernek gyakori feladata az ajték javitasa, az ajtoban lévé szerkezetek (zarak,
ablakemelék, kilincsek stb.) kiszerelése, javitasa vagy cseréje.

Az ajtd szétszerelése, levétele

Az ajték rogzitési modjai:

2010/06/29

13. dbra. Ajtok rogzités

15
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14. dbra. Ajtok régzités

16
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15. dbra. Ajtok rogzités
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16. dbra. Ajtok rogzités

Ajték szétszerelése:

Az ajtok szétszerelését altalaban az ajtokarpit levételével kezdjiik. A feladat végrehajtasahoz
ki kell valasztani a megfelel6 szerszdmokat és hatdrozzuk meg a bontdsi sorrendet. A
munkavégzés soran lgyeljink a balesetmentes munkavégzésre, egyéni véddfelszerelések
hasznalata kotelez6. Az ablaktekerd, ha mechanikus a legtobb tipusnal acél patenttel van
rogzitve (Q), levételekor lgyelni kell arra, hogy a rogzité patent nehogy elugorjon. Ennél a
miiveletnél el6nyos egy altalunk készitett célszerszamot alkalmazni, ami megkonnyiti az
ablaktekeré levételét.

18
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17. dabra. Ablak tekerékart rogzito patent kivevo

A Kkarpitot csavarok vagy miuanyag patentokkal (bolhdkkal) rogzitik. Leszereléskor
vigyazzunk a patentokra, hogy visszaszereléskor is fel lehessen hasznalni. A karpit
lebontasa utan meg kell nézni milyen egységek, vannak az ajtéban, ha minden mechanikus,
akkor meg kell hatarozni az egységek kiszerelési sorrendjét, és ki kell szerelni azokat.
Kiszereléskor tgyeljink arra, hogy a kiszerelendé alkatrészek lehetéleg ne sériiljenek, pl.: az
ajtézar rudazata ne gorbiljon el, az ablakemeld szerkezetrdl ne tekeredjen le a bowden, az
Uveg ne torjon el stb.

Az ajtéban nem csak mechanikus egységek vannak, hanem pl.: elektromos ablakemeld,
elektromos tikor, kdézpontizar, hangszéro stb. akkor fektessiink hangsulyt az elektromos
vezetékek = csatlakozasainak pontos szakszerl szétszerelésére, és a vezetékek
szakadasmentes kiflizésére. Ha ezeket elvégeztiik, csak ezutdn szereljik ki az alkatrészeket,
és egyéb tartozékokat. Az lveg vagy Uvegek kiszerelését ovatosan végezziik, nehogy
megfesziiljon, vagy az ajtéba visszaessen és eltdrjon. A vizlehizé gumik diszlécek
leszerelésekor figyeljiink oda, hogy azok lehetéleg egyenesek maradjanak, és ne sériiljenek.

Az ajtok szétszerelésekor célszer(i az alkatrészeket, csavarokat egy dobozban tenni, tarolni,
hogy ne keveredjen el a kés6bbi munkak sordn, még mielétt az 6sszeszerelésre keriilne a
sor.

Ajtok leszerelése:

19
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Ha végeztiink az ajté szétszerelésével, nézzik meg az ajté rogzitési madjat, valasszuk ki a
leszereléshez sziikséges szerszamokat és szereljik le az ajtét.

Az ajtd, ha csavaros (a csavar sillyesztett fejl) célszerli az (itvecsavarhizét hasznalni.
El6fordulhat azonban, hogy nem tudjuk egyszerlien kiszedni a csavarokat ebben az esetben,
lefurjuk a csavarfejeket, és utdna kiszedjiik a bennmaradt csavarszarat, vagy melegen
szedjuk ki a csavarokat. LAnghegeszt6 berendezéssel felmelegitjiik a csavarfejet a megfeleld
hémérsékletre, és melegen kitekerjik a csavart vagy indukcios melegité berendezést,
alkalmazunk, ami gyorsabb és joval kevésbé tlizveszélyes amennyiben van a mihelyben, de
egyik esetben sem szabad a tliz és munkavédelmi szabalyokat figyelmen kiviil hagyni. Majd
feldjitjuk a menetet.

Az ajté hasitott csapszeggel van rogzitve abban az esetben megfelel6 csapos Kkilit6t,
hasznaljunk az ajté levételére. A kilté vezetd csaprésze a hasitott csapszeg belsé furat
atmérGjével egyezzen meg, a kilité része, pedig a csapszeg kilsé atmérdjével. Az
ajtocsapszeg kilitésekor vigyazzunk, hogy az ajtéoszlop és az ajté ne sériiljon.

Ha az ajté specidlis csavarékkal van rogzitve, csak a csavarokhoz valé specialis
szerszamokat hasznaljuk.

Ajto leszerelésének a munkafolyamata:

- feladat figyelmes tanulmanyozasa
- munkaterilet munkavédelmi és balesetvédelmi elGirdsoknak megfelel6 kialakitasa
- ajto rogzitési médjanak meghatarozasa

20
2, 15
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18. dbra. Ajtok rogzités meghatdrozdsa

- leszereléshez sziikséges szerszamok kivalasztasa
- akadalyozé részek eltavolitdsa, (ajtdkéder gumik, karpitok stb.)

20
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- ajtérogzit6 elemek kiszerelése

19. dbra. Ajtorégzito elemek kiszerelése segitséggel

21
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20. dbra. Ajtorégzité elemek kiszerelese egyedlil segédberendezéssel/

22
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21. dbra. Allithato ajto tarto berendezés

- ajto levétele.

23
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22. dbra. Ajto levétele segitséggel
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2010/06/28

23. dbra. Ajto levétele egyediil segédberendezéssel/

25
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TANULASIRANYITO

A Motor- és csomagtér fedelek, oldalajtok cseréje téma ismeretei targyaldsanak végére
értiink. A tanulasi folyamat eredményességének és hatékonysaganak érdekében azonban a
tudas megszerzésének folyamatat igyeksziink az alabbiakkal segiteni.

El6szor is érdemes megvalaszolni az alabbi kérdéseket:

- Atlathaté-érthetd a téma?
- Be tudom-e hatarolni, hogy pontosan milyen ismeretekkel kell rendelkeznem?
- Mire hasznalhatdk a tanultak?

Az aldbbiakban a fenti kérdésekre adando valaszadasban segitiink:
Mirél is tanultunk?
A tananyag vazlata megadja a sziikséges ismeretek 0sszegzését:
Motor és csomagtér fedelek cseréje

- Oldhaté kotés
Csavarkotések

- Csavarmenet jellemzdi
- Menetszelvény alakja szerint

Minden ki-, le- vagy szétszerelés és visszaszerelés a kovetkezé iranyelvek szerint torténik.
A motortér fedél le= felszerelésének helyes sorrendje
Csavarkétések meghiizasa
Oldalajtok cseréje
- Az ajt6 szétszerelése, levétele
- Az ajtok rogzitési modjai
- Ajtok szétszerelése

- Ajtok leszerelése
- Ajto leszerelésének a munkafolyamata

26
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A gyakorlati tandrakon végezze el az alabbi gyakorlati feladatokat. A gyakorlati
helyzetgyakorlatokat figyelemosszpontositassal végezze, az elsajatitott tananyag
alkalmazasaval!

1. A sérilt gépjarmiivon végezzen karfelmérést és hatdrozza meg a javitashoz sziikséges
alkatrészeket.

A miihelyben levé gépjarmiivon hatarozza meg a motorhaztetd rogzitési médjat.

A jarmUivon végezze el a motorhaztet6 szakszerl cseréjét.

A miihelyben [év6 gépjarmlivon végezze el a sériilt ajtd szétszerelését.

A jarmUivon végezze el az ajté cseréjét és szakszerl 6sszeszerelését.

v D W N

Legyen képes maximalis figyelem &sszpontositassal a szereléseket végezni, és a
hibakeresési logika felhasznalasaval kiértékelni azt.

Végezetil még egy j6é tanacs! Az anyagot ugy tudjuk a legjobban elsajatitani, ha megértjik.
A szb szerinti tanulds szikségtelen és értelmetlen. Az anyag logikdjanak, 6sszefliggéseinek
és alapvetdé ismereteinek elsajatitdsaval mar képesek vagyunk a munkahelyzet és a
tovabbiakban leirt mintafeladatok megoldasara.

27
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| 1. feladat

irja le milyen szerelési eljarast, neveziink az oldhaté kétéslinek és a csavarmenet jellemzéit.

28
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2. feladat

Hatarozza meg a képen lathatd csomagtér rogzitési modjat!

3. feladat

irja le az ajt6 leszerelésének a munkafolyamatat!
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| 4. feladat

irja le a motortér fedél le- felszerelésének helyes sorrendjét!

30



MOTOR- ES CSOMAGTER FEDELEK, OLDALAJTOK CSEREJE |

MEGOLDASOK

A cimelem tartalma és formatuma nem maodosithato.

| 1. feladat

Oldhaté kotésilinek az olyan szerelési eljarast nevezziik, amelynél az alkatrészek roncsolasa
nélkil bonthatd meg a szerelvény.

A csavarmenet jellemzéi:

- Menet 4&tméré: a csavarmenet kilsé (legnagyobb) atmérgje.

- Menetmag dtméré: a csavarmenet legkisebb atmérgje.

- Menetemelkedés: a menet két azonos pontja kozott mért tavolsag. Ezt a Whitworth
meneteknél az 1”’-ra es6 menetek szamaval adjak meg.

- Menetirdny: jobbos és balos menet. Az iparban csak kivételes esetekben hasznalnak
balos menetet. (lecsavarodas elleni védelem, pl. asztali-, allvanyos koszorligépek).

- Menetmélység: a menetatmér6 és menetmag atméré kozotti kilonbség fele.

- Menetprofil: a menet tengelyirdnyd metszeti képe.

- Bekezdés szam: tobb bekezdésl menetek csak specidlis esetekben haszndlatosak (pl.
golydsprés)

| 2. feladat

Csapszeges csomagtér fedél rogzités

| 3. feladat

Ajto leszerelésének a munkafolyamata:

- feladat figyelmes tanulmanyozdasa

- munkateriilet munkavédelmi és balesetvédelmi elirasoknak megfelel6 kialakitasa
- ajtd rogzitési médjanak meghatarozasa

- leszereléshez sziikséges szerszamok kivalasztasa

- akadalyozé részek eltavolitasa, (ajtokéder gumik, karpitok stb.)

- ajtérogzit6 elemek kiszerelése

- ajtod levétele.

4. feladat

A motortér fedél leszerelésének helyes sorrendje

1. A feladat figyelmes tanulmanyozasa.
2. A munkateriilet munkavédelmi és balesetvédelmi eléirasoknak megfelel6 kialakitasa.
3. A gépjarmi elhelyezése a munkateriileten, rogzitésének ellenérzése.
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0N Uk

10.

11

14.
15.
16.
17.
18.
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A motorhazfedél felnyitasa és kitamasztasa.

A feladat elvégzését akadalyozo6 berendezések meghatarozasa.

A sziikséges szerszamok meghatarozasa

A szerszamok kivalasztasa

A szerszamok /célszerszamok, berendezések /munkateriileten vald elhelyezése.
A feladat elvégzését akadalyoz6 berendezések eltavolitasa.

- Az akkumulator levalasztasa az elektromos berendezésekrél /ligyelve az esetlegesen
kodolt berendezésekre/.

- Karpit lebontasa.

- Ablakmosé csévezeték lebontasa, spriccel6k kiszerelése.

- Motortér vilagitas kikotése.

- Az elektromos vezeték eltavolitasa a motorhazfedélbdl.

A motorhazfedél rogzité csavarjainak meglazitasa.

. Segitséghivas a motorhazfedél leemeléséhez.
12.
13.

A motorhazfedél megfogasa, kitamaszté kiakasztasa.

A rogzité csavarok eltavolitdsa, motorhazfedél leemelése. (ligyelve a karosszéria
sériiléseinek elkeriilésére)

A leszerelt karosszériaelem tarold helyen torténd elhelyezése.

A felszerelendé motorhazfedél kivalasztasa, munkatertletre valé szallitasa.

A rogzit6 csavarok segitségével a motorhazfedél rogzitése.

A kitdmasztéval valé rogzités.

A lebontott (leszerelést akadalyozé berendezések) forditott sorrendben torténd
visszaszerelése.
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Dr. Max Danner - Fran Auf der Mauer: Sériilt gépkocsik korszerd javitasa.
Jurgen Heyen - Erwin Koérprich - Karl Pohle: Karosszéria- és gépjarmiuipari szakismeretek

AJANLOTT IRODALOM

Dr. Max Danner - Fran Auf der Mauer: Sériilt gépkocsik korszer( javitasa.
Jurgen Heyen - Erwin Koérprich - Karl Pohle: Karosszéria— és gépjarmuipari szakismeretek
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