savarkst

rszamai.

NEMZETI SZAKKEPZESI
ES FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Gépészeti kotési feladatok

A kovetelménymodul szama: 0220-06 A tartalomelem azonosito szama és célcsoportja: SzT-003-30

* *
* *
* *
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CSAVARKOTES LETREHOZASA, SZERSZAMAI. KOMPLEX

SZERELESI FELADAT

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Barmerre jarunk vagy tartézkodunk fel sem tlinik olyan természetesjphogy berendezési
targyaink, bennlinket koriilvevé szerkezeteknél az elemek rogzitésénél gyakran csavar
kotést alkalmaznak. A laikusok akik nem gépészek azok is gyakran oldanak illetve zarnak
oldhat6 csavarkotéseket. Nézziink néhany mindennapi példat!

Lakdsunkban a szekrények csavarral vannak dsszerakva, vagy a radiatort is csavarkotéssel
rogzitik a falhoz.

Ha a benniinket korilvevé szerkezetek ¢vizsgdljuk;hakkor is gyakran taldlkozunk
csavarkotésekkel. Ha egy autd kerekének cseréjére gondolunk, ott is csavarok rogzitik a
felnit a futdbmhoz. Ugyanez elmondhaté a ‘kerékparokrél. Szinte minden alkatrésze
csavarkotéssel van rogzitve a vazhoz.

Mindennapi életiink részei is a csavarkotések. A fenti példakon tul, példaul hegymaszasnal a
kotelet biztosito karabinerbe esavarral rogzitjik a kotelet.

Ezek alapjan konnyen belathaté hogy ezeknek a csavarkotés elemeit, létrehozasuk eszkozeit
szerszamait alaposan Tismerniy szikséges. A csavarkotés létrehozasat tudatosan kell
kialakitani és az alabbi‘informacio tartalmat ismerni, tudni kell!

Ebben a munkaflizetben a csavarkotések elemeivel és szerszamaval fog megismerkedni,
valamint a)csavarkotések jellegzetes alkalmazasarol. A fejezet végén lév6 abran kilonféle
kot6éelemeketilathat.

A szakmaitinformaciétartalom atolvasasa utan tud majd valaszolni a kobvetkezé kérdésekre:

- Hol hasznalunk csavarkotést?

- Miaz a menet?

- Milyen csavarkotés fajtak léteznek?

- Milyen szerszamokkal hozhaté létre csavarkotés?
- Milyen elemekbdl épiil fel egy csavarkotés?

- Mi az aszokcsavar kotés?

- Miaz a koronasanya?

- Mi az Vargal anya? Hol hasznaljak?
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1. dbra: Kétéelemek * \

ALAPFOGALMAK

Ebben a fejezetben a csavarkotésékhez 0 alapfogalmakat fogjuk attekinteni. Az itt

em megfelelé ismeretekkel nem fogja tudni a

segitségével hozzuk létre. A csavarmeneteket Ugy képezziik,
entén valamilyen sikidomot vezetiink végig. A csavarvonalat ugy
henger palastjara gorditjuk.

o.: a menetemelkedés szoge
h: menetemelkedés

|_csavarvonal

L

ND-x

»~
v

2. dbra.: Csavarvonal szarmaztatdsa
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Mi az ék? Az ék a legegyszeriibb "gép" amelynek vizszintes elmozditasaval a lejtén lévé
testet megemeljik. Az abran 1évé jelolések a valds csavaroknal h=p ami a menet emelkedést
jelenti. Ezt az értéket minden csavarmenetnél meg kell adni vagy a szabvanyos értéket, kell
valasztani. Kiszamitasa tga=h/(d*n) szogfliggvénnyel térténhet.

3. dbra: Lejtore helyezett test

A lejtére helyezett targy ha nem lenne surlédasakkor a“gravitacié hatasara (sulyerd)
lecsiszna a lejtérél. De surlédas mindig és mindenhel van! Ha kicsi a lejté hajlasszoge,
akkor a sarlodas a testet a lejtén tartja. Nézziinknegy példat: az M10 csavar kézép atmérgje
d>=9,026 mm, a menetemelkedés p=1,5 mm, tga=p/(dx*n)=1,5/(9,026*1)=0,0528 amibdl
a=3,03°.

A surlédasi félkupszog p=tgp ahel p a surlédasitényezé (acél az acélon) p=0,08-0,25 ezek
alapjan ha p=0,1 tgp=0,1 Ugy p=5,71 re adddik. Tehat p>o ezért a test nem csuszik le a
lejtébn azaz az anya az orsomyall. Ezért az ilyen csavarokat 6énzard csavaroknak nevezziik!
Ezzel a gyakorlatban nemjkell“foglalkozni csak azt, kell tudni hogy a lejtérél a surlédas
akaddlyozza meg hogy a test'(esavananya) letekeredjen.

I.oTdbldzat: Csavarmenetek szabvdnyos méretei

A menet jele Menét 3 Magatméré Menetmélység o
K6ézép- Lekerekité
emelked | | .7,
) atméré s
D=d €s Orso Anya Orsé6 Anya Magfurat
atméréje
1. 2.
P D2=d2 d3 D1 h3 H1 R
sorozat sorozat
M3 0,5 2,675 2,387 2,459 0,307 0,271 0,072 2,5
M3,5 0,6 3,110 2,764 2,850 0,368 0,325 0,087 2,9
M4 0,7 3,545 3,141 3,242 0,429 0,379 0,101 3,3
M4,5 0,75 4,013 3,580 3,688 0,460 0,406 0,108 3,7
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M5 0,8 4,480 4,019 4,134 0,491 0,433 0,115 4,2
M6 1 5,35 4,773 4,917 0,613 0,541 0,114 5
M8 1,25 7,188 6,466 6,647 0,767 0,677 0,180 6,8
M10 1,5 9,026 8,160 8,376 0,920 0,812 0,217 8,5
M12 1,75 10,863 9,853 10,10 1,074 0,947 0,253 10,2

Withworth menetnél a menetemelkedést az 1"-ra (egy collra) esé menetek szamayval adjak
meg.

2. Csavarkotések elemei

A csavarkotés egy oldhaté kotés. Konnyl osszeszerelni, és kénnyl oldani. Az elemek
anyagai pedig nagy terhelést képesek elviselni. A csavarkdtést két'fé6 komponens alkotja. Az
egyik a csavar a masik pedig az orsé.

A csavarok tulajdonképpen menetes orsék, amelyekyvégei-specidlisan vannak kialakitva.
Mivel a csavarkotéseket széles korben alkalmazzak vilagszerte, ezért a csavarok fajtdi is
szabvanyositottak. A teljesség igénye nélkil ‘az alabbiakban felsoroljuk a leggyakrabban
hasznalt csavartipusok:

- Atmené csavar
- Zsakfuratos
- Aszokcsavar

A csavarkotések metszeti képe a kévetkezdé abran lathato:

) C ff
N o
EQJ—N / 7

4. dbra: Csavartipusok

A kovetkez6 anyatipusokat ismerjiik:
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Hatlapu anya Koronas Koronas anya Zaroanya Neégyszaglapu anya
hatlapu anya
Biztositogylru
= S
il
Onbiztosito Onbiztosito Biztositogydiriis Pal anya
anya

5. dbra: Anyatipusok V

Az anyakkal zarjuk tulajdonképpen a csavarkotést. Az anyat és a csavart az szerint valasszuk
ki, hogy milyen feladatot kell ellatnia, milyen koriilménye

s

Példaul a vasuti féktarcsakat ugynevezett vargal anyaval sz
fékezés kozben keletkez6 hé nagy igénybevételne
csavarkotést is. A tarcsa elmozduldsa pedig,
anya miikodése és kialakitasa a kovetkezé abr

ik a jarm{ kerekére, mivel a
rcsat, és a tarcsat rogzitd
kovetkezményekkel is jarhat. Az



CSAVARKOTES LETREHOZASA, SZERSZAMAI. KOMPLEX SZERELESI FELADAT

7. dbra: Vargal anya

Az abran jol lathatd, hogy az anya fels6 része négy helyen be van vagva. Az anyara szerelt
rugé ezeket szegmenseket egymashoz nyomja, tehat az anya felsé részén lévé atméré
kisebb, mint az alsé részén. Ha ezt felcsavarjuk egy orsora, akkor az anya fels6 része nagy
erével fogja nyomni az orsét, igy a surlédasi eré tobbszorosével fogja biztositani a
csavarkotés stabilitasat. A kotés bontdsa csak roncsolasos mulvelettel oldhaté meg. Ezt az
anyafajtat a nagy hé- és mechanikai igénybevétel miatt alkalmazzak.

A csavarkotések Osszeszereléséhez aszerint valasztunk szerszamot, hogy milyen a csavarfej
kialakitasa. A leggyakoribb csavarfej-kialakitasok a kovetkezé abran lathatok:

OO0 ® OO
S 2 H

=
=
=
e—

O

I 5 &

-
= = -
—— ! [ —]
[—] ——

— = [ —
=] = =
Hatlapfejii Belso Torx fejii Kereszt feju Félgomb feju Lapos feju Hengeres feju Lencse feju
kulesnyilasu

{imbusz)

8. dbran€savarfef kialakitdsok

A csavarmenet kialakitasa két féle lehet:

60°

, A

! \

el Z
__|| Menetemelkedés

Anya (belsoé csavarmenet)

Csavar (klils6 csavarmenet)

9. dbra: Csavarmenet kialakitdsok

Az abran lathatd jelolések a csavarmenet névleges méretét jelolik. Ezt a méretet szoktuk
megadni gyartaskor, és szereléskor is ezen méretek alapjan vdlasszuk ki a megfelel6
csavarokat, vagy anyakat. Ezt a mar emlitett szabvanyositas miatt tehetjik meg.
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A csavarokat és anyakat el szoktuk latni méretjelolésekkel. Az egyik fajta méretjel6lés
példaul a csavar atmérGje (névleges méret), a masik méret pedig a csavar fejének vagy
anyanak a laptavolsaga. A méretjeloléseket a kovetkezd abran szemléltettiik:

10. dbra. Méretjelolések

A csavarok méretét a kovetkez6 formulaval kell megadni: Ma_ x _ _

Az elsé tag a menet fajtajat, a masodik a névleges atmérot, a harmadik a menetemelkedést
adja meg. Nézzik meg egy példan keresztil:

M10 X 1.25

T— menetemelkedés

névleges atmeérd : D

metrikus csavarmenet

11. dbra. Méretjelolés megaddsa

2. Tdbldzat: Néhdny csavarméret

A atméré Menetemelkedés B laptavolsag
Menet névleges atmérdje
egység [mm]
M5 5 0,8 8
M6 6 1,0 10
M8 8 1,25 12




CSAVARKOTES LETREHOZASA, SZERSZAMAI. KOMPLEX SZERELESI FELADAT

1,25

M10 10 14
1,5
1,25

M12 12 17
1,75
1,5

M14 14 22
2,0

A kotéelemeket jeloléssel is el kell latni. Ezeket a jeloléseket az\ ISO 898 szabvany
tartalmazza. A jeloléssel a csavar anyagara utalunk, konkrétan annak megengedett

hlizoszilardsagara, mivel a csavarkotés megfeszitésekor hizé igénybevétel hat ra.
A jelolés rendszere a kovetkezd: két szam ponttal elvalasztva ( X.Y)
A hlzoészilardsagot a kovetkezd képen hatarozhatjuk-meg beléleaRe=XY-10

Nézziink egy példat: 8.8 jeloléssel ellatott csavari640 MPa,(8-8-10) huzéfesziiltséget képes
maximalisan elviselni. A csavar anyaganak jeloléséta csavarok fején helyezik el.

A csavarkotést a csavaranyaval zarjuk'le. Ahhoz, 'hogy a kotés ne lazuljon ki, a megfeleld
nyomatékkal meg kell huzni az anyat.«Ha kisebb nyomatékkal hiuzzuk meg, akkor a
csavarkotés laza lesz, és nem rogzit megfelel6en. Ha a meghtzasi nyomaték tal nagy, akkor
a csavaron és az anyan lévé menet karosodhat, ami a késébbi felhasznalds és a biztonsagos
kotés szempontjabél sem megfeleld. A csavaranydk meghizasi nyomatékat harom csoportba
soroljuk. A jeloléseksazesavar fején talalhatok:

- 4T: a legkisebb ‘szilardsagi osztdlyba tartoz6 csavar. A 4T jelolés gyakran nincs is
feltiintetve a csavarok fején.

- 7T .és 8T: a jelolés a csavar fején lathato.

- Anyabol kétrfélét 4T és 6T tipusokat hasznalunk. A jelolés az anya oldallapjan
talalhato:

Szabvdanyos csavarok és anyak meghulizasi nyomatéka::

3. Tablazat

Menetméret Nyomaték N-m
Csavar névleges
. 9 Menet (mm) “4" jel6lés a fejen | “7” jel6lés a fejen | “8” jelolés a fejen
atmérdje (mm)
M6 1.0 4-6 7-11 8-12
M8 1.25 10-14 18-26 21-29
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M10 1.25 20-28 34-54 46-60
M12 1.25 33-49 71-95 76-110
M14 1.5 61-85 120-160 130-180

CSAVARKOTES LETREHOZASA

A csavarkotést valamilyen dokumentdcié alapjan hozzuk létre. A csavarkotést be kell
méretezni az adott terhelésre, és ennek megfeleléen kell kivalasztani az adott alkotdkat. A
csavarkotés csavarbol, anyabdl és alatétbdl allhat. Az alatétet az anya és acfelilet kozé
tesszik.

Figyeljiik meg a kovetkezé abrat!

]12. dbra: Csavarkotés

Az abran, lathato 6sszedllitas tételei a kovetkezdk:

- 1: Hatlapfeji csavar
- 2: Alatét

- 3: Csavaranya

- 4:l. lemez

- 5:1l. lemez
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Lathato tehat, hogy két lemezt fogtunk Ossze egy csavarkotéssel. Csupan ennyi
informaciébol még nem tudjuk elkésziteni a kotésinket, hiszen nem tudjuk, hogy mekkora
alakatrészek szikségesek hozza. Ha a kovetkezd abra szerint van megadva:

Teteljegyzek

Tatel

Darab

Megnevezés

Szabvany/méref

Megjeqyzés

Hatflapfeji csavar

MSZ 2913 / M0

Alatet
Csavaranya

OIN 125 7 11
MSZ 2913 / M10

(0.1 Ead ] Y

I lemez

K/25-06/001

Il lemez

K/25-06/002

13. dbra. Csavarkotés megaddsa

Az abran lathaté a tételjegyzékkel ellatott 6sszeallitasi rajz alatt a tételjegyzék, ahol a tétel
szamat, “darabszamat, megnevezését szabvanyszamat, méretét (szabvany hianyaban
rajzszamat) adjuk meg. Rendelkezésre all egy megjegyzés rovat, ahol példaul meghuzasi

nyomatékot, vagy feliiletkezelést adhatunk meg.

Az abran lathaté kotés létrehozasanak sorrendje:

- A két lemezt egy pillanatszoritéval egymashoz rogzitem, hogy a csavart bele tudjam

helyezni a furatba.

- A csavar behelyezése utan felhelyezziik az alatétet, majd az anyat.

10
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- Kézzel meghuzzuk, ameddig tudjuk, majd kulccsal nyomatékra hizzuk.

Lathato tehat, hogy a csavarkotés létrehozasanal a sorrendiséget a praktikussag alapjan
allitjuk 6ssze. Ha tobb csavarkotést kell 6sszeszerelni, példaul egy tartaly lezarasanal, akkor
elészor az Ossze csavart kézzel meghuzzuk, majd kulccsal nyomatékra. Egy ilyen
Osszeallitast lathat a kovetkez6 abran:

A részlet

ok
] /
A ;
| /
|
AL | xS
] g
Y | | B \z
I ! | N
\ By
| \\ \\
1 : \
| \ N\,
I\‘-. \ ‘\\
\\.. ! \\\
—3 2 s
~ Teteljegyzek
A Tetel Darab |Megnevezés Szabvany/ Megjegyzés

mere

14. dbra. Tartdly szerelése

Az abran lathate az elé6bb példanak hozott csavarkdtés Osszeszerelését most négy helyen
kell végrehajtani. Ebben az esetben a fenn emlitett modszerrel el6szor kézzel hiizzuk meg a
csavarokat, majd egymassal szemben lév6 csavarokat egymds utan kulccsal.

Az el6zbekben utaltunk az aldtétek szerepére. A kovetkez6 dabrdkon az alatétek fajtait
lathatja:

11
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D)

Lapos alatét Rugdes alitét Kidsé fogazdsdalitét Belsd fogazdsd alitét Lemezes biztoatasd
alatét

15. dbra: Aldtétfajtak

Ha az anyat szeretnénk biztositani elfordulds ellen akkor sasszeget alkalmazunk. A
sasszeget a furat &tmérdje alapjan valasszuk ki szabvanybél.

Sasszeg

16. dbra: Sasszeg

A sasszeget példaul az aszokcsavar kotéshez hasznadljdk. Az dszokcsavar kotést két féle
modon készithet6 el. Az egyik megoldds sordn normal anyat hasznalunk, azonban ha nagy
az igénybevétel'és féld, hogy az anya lecsavarodik, akkor koronds anyat hasznalunk sasszeg
biztositassal.» Az dszokcsavar jelképes abrazoldsai a kovetkezé dbrakon lathatja:

12
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§

17. dbra: Aszokcsavar kétés nor atlapu anydval

/

D

Y

%

,

—‘\‘_“\./!.-\-\xw/'/\.//

18. dbra: Aszokcsavar kétés koronds anydval, sasszeg biztositdssal

13
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CSAVARKOTESEKHEZ KACSOLODO SZABVANYOK

Az aldbbiakban 0Osszegyijtottik azokat a szabvanyszamokat, amelyek a csavarkotéshez
kapcsolédnak. A szabvanyokban a kot6elemek megnevezését lathatjak, és az azokhoz

kapcsolédoé szabvanyokat.

14

Megnevezés
Szabvanyszam
Szilardsag: osztaly

Szabvényos alakja

Megnevezés
Szabvényszdm
Szildrdsadgi osztaly

Szabvidnyos alakja

Hatlapfej csavarok
A €s B pontossdgi
fokozattal.

MSZ EN 24014:1993.
56,838,109

=

Hatlapfe;i

Lovig menetes csavarok,
D pontozisi fokozat.
MSZ EN 24014:1993.
3.6,4.6

Hatlapfeju illesztdesavar
rovid menettel.

Szédrnyas csavar

MSZ 2457:1987, EE@

DIN 610. DIN 316.

5.6 4.3

Hormnyos siillyesztett Kereszthornyos,

fejli csavarok.

=

siillyesztett feji csavarok.

MSZ EN IS0 2009. MSZ EN ISO 7046.
48,58,88 48,5.8,838

Homyos hengeresfejd Kapupdntcsavarok.
MSZ EN ISO 1207. MSZ 2356 (DIN 603)
48,58,88 3.6,4.6

Hornyos lencsefejd Kereszthornyos,

csavarok.
MSZ EN ISO 2010.

I

lencsefeji csavarok.
MSZ EN ISO 7047.

48,58,8.8 48,58,88
19. dbra: Csavarok |.
Belsd kulcsnyildsi, Aszokesavar 1,25 d

hengeresfeji csavar.
MSZ 1573:1980.
DIN 912, ISO 4762.
48,58

becsavardsi hosszal.
MSZ 2402:1989.

DIN 2510.
4.8,58,88,109,129

Egyenes hornyd, kipos
végzddés hemydesavar.
MSZ EN 27434:1994,

Egyenes homnyd, tompa
végz0dést hernybesavar.
MSZ EN 24766:1994.

48,58 48,58

Gyfirds csavar. Szemescsavar.
DIN 580. DIN 444,

MSZ 2381:1987. MSZ 2479:1985.
48,5888 48,5.8,8.8
Siillyesztet fej, Lencsefeji,
menetfird csavar. menetfiird csavar.
MSZ 8755:1986. MSZ 8756:1986.
DIN 7513 DIN 7516
Sillyesztett fejd, kereszt- Hatlapfeji
hornyos lemezcsavar. lemezcsavar.
MSZ 10102:1990. MSZ 10117:1986.
DIN 7982, ISO 7050. DIN 7976 ISO 1479.
88,109, 12.9 88,109,129

20. dbra: Csavarok Il.
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Megnevezés Szabvinyos Megnevezés Szabvényos
Szabvényszdm alakja Szabvényszdm alakja
Szildrdsdgi osztdly Szildrdsagi osztdly
Hatlapi csavaranydk. Hatlapdg,

MSZ EN 24032:1993

alacsony csavarany4k.

MSZ EN 24035:1993

©

ISO 4032. @ @ ISO 4035.
5,6,8,10 5,6,8,10
Hatlapu, Hatlapd, alacsony,
koronds csavaranydk. koronés csavaranydk
' . (M10-ig). = B
MSZ 2264:1987 MSZ 2265:1983
DIN 935. DIN 935.
5,6,8,10 56,810
Hatlapd, magas, zart Hatlapy,

csavaranya, Aés B
pontosséagi fokozat.
MSZ 2279:1990

St

magas csavaranya.

MSZ 2262:1988

DIN 6915.
5,6,8 5,6,8
Gombfelfekvésd, Hatlapyg,
hatlapii csavaranya. gombfelfekvésd,
peremes csavaranya.
MSZ 2266:1989 MSZ 2267:1989
DIN 6330. DIN 74361.
5,6, 8 5,6.8
Gy(ris anya. Szdmyas anya.
MSZ 21811085, MSZ 2183:1983 % @
DIN 316.
5. 6, 8 56,8

$ !7 dbra: Csavaranydk
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Megnevezés Szabvanyos Megnevezés Szabvanyos
Szabvanyszdm alakja Szabvanyszdm alakja
Orros rugés aldtétek, a Orros rug6s aldtéek, : —
hajlitott. ‘ﬂ@ hulldmos. '3 o <
MSZ 1612:1980. ﬂ; 240 | | MSZ 1612:1980. },41
DIN 128 it | DN 128 e
Lapos alatét Lapos aldtét

C pontossdgi fokozattal.

MSZ 2200:1989.
DIN 125

g

A pontossigi fokozattal.

MSZ 2201:1992.
DIN 433, I1SO 8738

s

Aléatét U-szelvényhez. Aldtét I-szelvényhez. = _"-;E‘E
MSZ 2206:1979. M MSZ 2207:1979. 1

DIN 434 s DIN 435 -
Fogazott aldtét | ] Legyez6s alatét o]

A alak. {:@:3 i A alak. CE {
DIN 6797 ... | DIN 6798 il T
Fogazott al4tét =T LegyezGs aldtét AT

J alak. e J alak. @T
DIN 6797 .. | DIN 6798 B
Fogazott aldtét | LegyezGs aldtét 1
V alak. V alak. %
DIN 6797 DIN 6798 oo

22. dbra: Aldtétek

SPECIALIS KOTESEK

A csavarkotések koziil specialis csavarkotésekrél beszéliink, ha a kotés eltér a megszokott
csavarkotésektél. Ennek okai lehetnek@a nagyobb igénybevétel a specidlis feladat,
rendelkezésre allé6 hely. Ha_a csavarok szarat nyirdsra vessziik igénybe, akkor lehetséges,
hogy a csavar anyaga nem bhirna ki“az”igénybevételt. Ebben az esetben alkalmazzuk a
kovetkez6 abran lathato kotéseket:

-1

N
.\\\

W/
N 77
lo—
L

23. dbra: Nyiro igénybevétel csékkentése
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Az abra bal oldalan egy nagyobb atmérével rendelkez6 csavart latunk, mint amekkorat a
menet megkovetelne. Ezt a csavart illesztett szaru csavarnak nevezzilk. A mésik
nyirascsokkenté megoldas a nyiropersely alkalmazasa. Ez a persely tulajdonképpen
tehermenetesiti a csavar szarat, igy azt nem éri nyir6 igénybevétel.

A CSAVARKOTES LETREHOZASANAK SZERSZAMAI ES ESZKOZEI

Ebben a fejezetben felsorolt szerszamok tobbségével mar egészen biztos taldlkozott a
hétkoznapi életben, azonban a megfelelé hasznalat elsajatitasahoz ezeket a sz
meg kell tiizetesebbe ismerni, hiszen a nem megfelelé hasznalat karosithatja, nkre
is teheti szerszamot, vagy a munkadarabot.

Vilaskulcs és csillag villas kulcs

A villaskulcs és a csillag villas kulcs egy nagyon széles korben el dt szerszam. A
kilonb6z6 kialakitasokat a kovetkez6 abran lathatja:

o~

i
Ve
"~
[
-
-
| 4
’1
-
-
-
-~
-
-~
-
4

1
,]‘
|

e
Oz

25. dbra. Csillag villds kulcs
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26. dbra. Csillag villdas ku acsni.

27. dbra. Csillag villas kulcs (szogben hajlithato racsnis résszel)

Dugdkulcs

18



CSAVARKOTES LETREHOZASA, SZERSZAMAI. KOMPLEX SZERELESI FELADAT

Az autdipari karbantartdsban ezt a szerszamot haszndljuk a leggyakrabban. Szamos
munkahoz atalakithaté a betétek és hajtokarok kombindlasanak koszonhetéen. A
dugokulcsoknak kiilonbozé alakjuk van, hogy illeszkedjenek a sokféle mérethez és célhoz. A
kovetkez6 jellemzdk alapjan lehet osztalyozni éket.

Kétfajta kialakitas létezik. A 12-pontos betéteket altalanosan hasznaljak, altalaban alkalmas
szlik helyeken valé hasznalatra. A 6-pontos betétek nagyobb feliileten érintkeznek a
csavarfejjel vagy az anyaval. Ezért j6l hasznalhaték olyan csavarokndl és/vagy anyaknal,
amelyekhez nagyobb szoritdbnyomaték sziikséges, lagyfémbdél késziiltek vagy szélei
elkoptak. A dugodskulcs kialakitasait a kovetkezd abran lathatja:

Sikok tavolsaga

12 pontos & portos

28. dbra: Pugokulcs kialakitdsok

Altalaban harom méretl hajtokarfurat létezik: 6,3mm (1/4” ), 9,5mm (3/8"), és 12,7mm
(1/2".

29. dbra.: Hajtokarfurat csatlakozdsok
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A dugodkulcs hossza két kivitelben készil, standard és mély. A kialakitasokat a kovetkezé
abran lathatjuk.

e et

Standard Mely dugdfej
30. dabra. Dugokulcs hossza
A dugokulcsot szarral egyiitt haszndljuk. A szar kétyféle lehet. Csuklds dugdszar esetén a

dugofej csuklosan illeszkedik, igy a kar allasszoge szabadon valtoztathat6. Nagy nyomaték
esetén hasznaljak. Ugyanakkor nem alkalmas sztik helyen valé hasznalatra.

A csisz6 hajtékaros dugodkulcs szar esetén a ‘keresztkar csuszik, ezért a kulcs egyarant
hasznalhaté T-kulcsként és L-kulcsként ismA szar kialakitasokat a kovetkez6 dbran lathatja:

20
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31. dbra: Dugoszar kialakitdsok
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Allithato kulcs

Az Allithatd kulcson van egy olyan allitécsavar, aminek elforgatasaval a kulcs nyilasa
barmilyen méretre médosithaté. Egy allithaté kulccsal akar tébb villaskulcs is helyettesithetd.
Ugyanakkor a fejmérete nagyobb, mint a villaskulcsé, igy az allithaté kulcs alkalmatlan szik
munkateriileten valé hasznalatra

51S)

=
—

Sllitécsavar

32. abra:Allithato kulcs
Allithaté kulccsab. csakyegy iranyban lehet erét kifejteni. Mivel a beallitopofa gyenge, a
szerszam karosodhat, ha'ellenkezd irdnyban fejtlink ki erét.
Hatsz6gszaras kulcs (imbuszkulcs)

Hatszogszaras» kulcsot haszndlnak a hatszog alaki anyak elforditasdra. Leggyakoribb
formajavaz L alakra hajlitott hatszog(l rad. Vannak olyan hatszdgszaras kulcsok is, amelyek
egyik'végén gomb van, aminek kovetkeztében kisebb szdgben lehet forgatni.

A hatszodgszaras kulcs méretét a sikok tavolsagaval fejezik ki.
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—h—
P

/

Hatszdgkules

(Sikok tavolsaga)

Hatszdgfejd anya

33. dbra: Imbuszkulcs

TORX kulcs

A hatszogszaras kulcshoz hasonléan a TORX kulesok kozoétt is van L alakra hajlitott

hatszégl rud, dugokulcs formaju és csavarhizo formaji is. A“TORX kulcs mérete a csillag
pontjai kozotti tavolsagot mutatja.

34. dbra: TORX kulcsok

Allithat6 eré6fogéd
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Az allithat6 er6fogoval az allithaté kulcshoz hasonléan dolgozhatunk.

Anité
csavar

35. dbra: Allithaté eréfogo

Hasznalata:

- Fogja meg az alkatreszt, majduesavarja el az allitd csavart ugy, hogy a fogd végei
kénnyedén 6sszeérjenek.

- Engedje el azpalkatrészt) forditsa el az allité csavart gy, hogy picit csokkenjen a fogé
végeinek nyilasa.

- Fogja megaz alkatrészt, majd szoritsa meg a kart, amig nem kattan. Az allité
csavarral sziikség esetén igazitson utana.

- A fogo kiengedéséhez nyomja meg a lazit6 kart, és lazitson a zaron

TANULASIRANYITO

1. Olvassa at a szakmai informdciotartalom fejezetet! Valaszoljon az esetfelvetés-
munkahelyzet fejezetben feltett kérdésekre! Ha nem tud ra valaszolni, akkor keresse meg a
helyes vdlaszt a szakmai informaciétartalom fejezetben!

2. Oldja meg az oOnellenérzé feladatokat, majd ellenérizze le a megolddsokban leirtak
szerint. Ha nem tudott valaszolni az dsszes kérdésre, akkor ismét olvassa at a szakmai
informacidtartalom fejezetet.
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3. Hatarozza meg a szabvanyok alapjan, hogy egy sasszeggel biztositott koronas anyaval
szerelt aszokcsavar kotéshez milyen eszkozokre lesz szilksége! Készitsen listat a flizetébe!

4. Szerelje 0ssze a kovetkez6 abran lathatd csavarkotéseket a kovetkez6 instrukcidk szerint!

- Hatdrozza meg a szikséges alkatrészeket, majd készitse el6 &ket! Ahol nincs
megadva az alkatrész mérete, ott hasznaljon szabvanyt az alkatrész
meghatarozasara!

- Hatarozza meg a sziikséges szerszamokat, majd készitse elé Sket!

- Készitse el6 az alkatrészek feliiletét!

- Készitse el a sziikséges furatokat az alkatrészen!

- Készitse el a meneteket az alkatrészen!

- Ellendrizze le, hogy mérethelyesek-e az elkészitett furatok és ‘menetek! Az
ellen6rzést dokumentalja a flizetébe! A mérési eredményeket \mérési_jegyz6konyv
formaban irja le a flizetébe! A kovetkezé informacidkat KELL tartalmizni egy mérési
leirasnak:

e A mérés helyszine és idépontja (Fel kell tintetni, hogy ‘mikor kezdtik a
mérést és mikor fejeztiik be)

e A mérést végzb személy neve és beosztdsa

e A mérést vezet6 laboratorium (mérészoba) vezetéje

e A mérés kornyezeti feltételei (hémérséklet; paratartalom)

e A mérés targya (megnevezése)

e Mdhelyrajz az alkatrészrdl, amit mértliink, a mérési helyek feltiintetésével

e Az alkalmazott méré és'ellenérz6 eszk6zok jegyzéke (tipusa és nyilvantartasi
szama)

e Alkalmazott segédeszkdzok

e A mérés elvi vazlata

e A mérés menetének rovid leirdsa

e A mért értéketeket tartalmazo tablazat a rajzi jeloléseknek megfeleléen

e A méréskiértékelése

e A mérést végz46 személy aldirdsa, datum

- Hajtsa végre a'szerelést!
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26

9

Teteljegyzék
Tatel Darab Megnevezés Szabvany/méret Megjeqy zés
1 1 Hatlapfeji csavar MSZ 2913 / M0
2 1 Alatét DIN 125 7 o1
3 1 Csavaranya MSZ 7913 / M1D
4 1 I, lemez K/25-06/001
5 1 Il lemez K/25-06/002

$ ’6. dbra: Csavarkotés |.

}
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37. dbra: Csavarko
A csavar M7

&
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38. varkotés Ill.
as. a

N
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| 1. feladat

Melyik a harom leggyakrabban hasznalt csavarkotés tipus!

2. feladat a
4
Nevezze meg a csavarkotés részeit a tételszamok a
M
1 Vel

.
e
_—

39. dbra
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3. feladat

Rajzoljon fel egy M12 méretl 4dszokcsavar kotést! A kotést sasszeggel biztoesitott koronas
anyaval készitjik.

4, feladat

Mit jelent a kovetkezd elnevezés: M10 x 1,25?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Melyik a harom leggyakrabban hasznalt csavarkotés tipus!
Atmend
Zsakfuratos

Aszokcsavar

2. feladat

Nevezze meg a csavarkotés részeit a tételszamok alapjan!

- 1: Hatlapfejl csavar
- 2: Alatét

- 3: Hatlapfejd anya
- 4:Lemezl.

- 5:LemezIl.

3. feladat

Rajzoljon fel egy M12 méretl aszokcsavar kotést! A kotést sasszeggel biztositott koronas
anyaval készitjuk.
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4. feladat «@
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Frischherz- Dax- Gundelfinger- Haffner- Itschner- Kotsch- Staniczek: Fémtechnoldgiai
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A(z) 0220-06 modul 003-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

31 521 03 0000 00 00

Epits- és szallitdgép-szereld

31 582 10 0000 00 00

Epiiletlakatos

3158210 0100 31 01

Epiiletmechanikai szereld

33 521 03 0000 00 00

Felvondészereld

31 521 06 0000 00 00

Finommechanikai gépkarbantart, gépbeallitd

31 521 15 0000 00 00

Késes, koszoris, kulcsmasold

54 525 02 0010 54 01

Erd6gazdasagi gépésztechnikus

54 525 02 0010 54 02

Mez8gazdasagi gépésztechnikus

31521 24 1000 00 00

Szerkezetlakatos

31 525 03 1000 00 00

Karosszeérialakatos

31 861 02 1000 00 00

Biztonsagtechnikai szereld, kezel6

31861 02 0100 31 02

Mechanikus vagyonvédelmi rendszerszerel6

31521 10 1000 00 00

Géplakatos

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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