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FURESZGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

FURESZGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK

BEALLITASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

On egy asztalos vallalkoz6. Munkdja soran Onnek is, és beosztottjainak is dolgozni kell a
kialonféle flirészgépeken. Bar az egyik legegyszerlibb felépitésii és miikodési gépek a
flirészgépek, mégis a legveszedelmesebb gépek kozé tartoznak a mozgd forgdcsold
szerszamaik miatt. A baleseti veszélyt a kiulonb6z6 védé berendezésekkel ki lehet
kiiszébdlni, de csak akkor, ha jél vannak beadllitva, j6l alkalmazzak &ket. On, mint a
vallalkozas tulajdonosa a munkavédelmi oktatasok anyagat allitja 6ssze, és elhatarozta, hogy
a vallalkozasanal levé oOsszes flirészgép védbéberendezéseinek szabalyos hasznalatara
kioktatja a dolgozéit, és megkoveteli azok kovetkezetes hasznalatat.

Ossze szeretné gyljteni a flirészgépek védGberendezéseinek bedllitasara, hasznalatara
vonatkozé adatokat, elGirdsokat. Ebben segitenek Onnek az alabbi informaciok.
Tanulmanyozza at az anyagot, és gy(ijtse ki az On miihelyére vonatkozdkat!

Motté: A tiz ujj tdbb mint a kilenc!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Faipari alapgépek, és a védéberendezései az egyes technoldgiai miiveleteknél

Az asztalos (butorasztalos, épiletasztalos) igényes termékeket allit féleg gépi
technologiaval. A miiveletek legtobbszor flirészelési miuveletekkel kezdédnek. A gépi
flirészelési miuveletek elvégzésére a géppiacon nagyon sokféle faipari gép megtalalhaté.
Vannak alapgépek, amelyekkel tobb midveletet is el lehet végezni, de a minGség és a
termelékenység fokozasa érdekében a speciadlis gépek -csak egy technoldgiai miveletet
végez professziondlisan —egyre nagyobb hangsulyt kapnak.

A gépi forgacsolast faipari gépekkel végezzilk, amelynek soran gépi szerszamokkal
valtoztatjuk meg a munkadarab méretét, alakjat és minGségét.

A gépi forgacsolas lehet:
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- flrészelés,

- gyalulas,

- maras,

- faras,

- esztergalyozas,
- csiszolas.

A megmunkalé szerszam darabos hulladék, forgacs, flirészpor vagy csiszolatpor alakjaban
valasztja le a felesleges anyagot az alkatrész feliiletérél.

Faipari gépek:

- Flirészelés:
e Szabasz korflirészgép
e Asztalos korflirészgép
e Sorozatvagé korflirész
e Paros szélezd korflrészgép
e Méretrevag6-, formatizal6 korflirészgép
e Hasito korflirészgép
e Lancflirészgép
e Asztalos szalagfiirészgép
e Dekopir flirészgép
- Gyalulas:
e Egyengeté gyalugép
e Vastagol6 gyalugép
e Kombinalt gyalugép
e Tobbfejes gyalugép

e Asztalos marégép

e (Csapozoé mardgép

e Masolé mardgép

e Lancmardgép

e Fels6marogép
Fogazé marogép

e Oszlopos furégép
e Hosszlyukfurégép
e Csomoéfuroégép
e Sorozatfurégép

- Csiszolas:
e Tarcsas csiszologép
e Szalagcsiszol6 gép
e Karos csiszolégép
¢ Kontakt csiszolégép
e Hengercsiszol6 gép
e Idomcsiszold gép



FURESZGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

Flirészelés

A flrészelés feladata az alkatrészek szabasa, pontos méretre vagasa, szerkezeti
megmunkalasa. A miveletek elvégzése kilonb6z6 alaku szerszamokkal torténik attdl
fliggden, hogy -milyen gépet hasznalunk.

Flirészelésnek nevezziik a természetes fanak és agglomeralt lapoknak flirészszerszamokkal
valé forgacsolasat.

Flirész szerszamok a szerszam alakja szerint:

- korong: korfiirészlap

- szalag: szalagf(irészlap

- lap: gatterlap, dekopir flirészlap
- lanc: lancflrész

Flirészelési technoldgiak és gépei:

- Fdrészaru darabolasa
e Szabasz flirészek
o Ingaflirész
o Karos leszabd flirész
o  Paralelogramma flirész
e Asztalos korflirészgép
e Szalagflirészgép
- Fdrészaru hasitasa, szeletelése
e Asztalos korflirészgép
e Szalagflirészgép
e Sorozatvago korflirészgép
- Szerkezeti megmunkalasok flirészgépeken
e Szalagflirészgép
- GoOrbe alkatrészek kialakitasa
e Szalagflirészgép
- Lapok, lemezek szabdsa
e Formatizalo korflirészgép
- Alkatrészek pontos méretre vagasa
- intarziavagas

Flirészgépek fajtdi és védéberendezései

1. Szabasz flirészgépek

Olyan korflirészgépek, amelyeknél a forgacsoldé fémozgast és az el6tolé6 mellékmozgast is a
korflirész végzi.
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a) Ingafiirész

Csak a fa rostjara merdGleges vagasra alkalmas. A korflirészt a hajtomotor tengelyére
fogatva egyitt 1,5-2,0m hosszu ingara szerelik. Az inga felfliggesztési pontjaiban
csapagyazva, korivpalyan vezeti a korflirésztarcsat. Vagaskor a korflirészmotorra szerelt
fogantyut magunk felé hizzuk, de vigyazni kell, hogy a flirész vonalaban ne legyen a
keziink, mert a flirész az ives mozgas miatt "harap", megszaladhat. A flrészelési
hosszat korlatozzak egy lanccal, de a gép lizemeltetése a véddéburkolat ellenére is a
legveszélyesebb flirész. A flirész visszahlzasat ellensuly végzi. A fligg6leges
helyzetébél altalaban 10°-kal mozdithaté elére, ill. hatra, kézi erével. Az inga-
korflirészgépeket fal mellett kell elhelyezni, vagy a gép mogé megfelel6 védbkorlatot
kell késziteni! Korszertitlen gép, ma mar nem gyartjak és forgalmazzak, de még sok
tizemben el6fordul.

Védbberendezései:

- Fdrészlap védéburkolata
- Flirészelési hosszkorlatozo lanc

Ellensul,

Vedd burkalat

Szerszam

1. dbra. Ingafiirészgép

b) Karos leszab6 fiirész

Ez a gép is darabolasra val6. Derékszogd, ferdeszogl vagasra is alkalmas, mert a motor
akar 90c-ra is elfordithatd. Az el6tolds lehet kézi és gépi. A korflirészlapot a motor
tengelyére rogzitik. A kb. 1300mm hosszu kar prizmatikus vezetékén a szerszamot és a
motort tartd szan csapdgyazott gorgékdén mozog. A flirészelési hossz 600 - 800 mm, a
vdgdsmagassaga 100-180mm. A szant a kézi elétoldsundl kézi erével hizzadk ki. A
visszafutds néhany géptipusndl onmikodé. A visszafutas hosszusaga, a darabolasra
keriil6 anyag méretétdl fiiggden, ltkozdékkel allithatd. A kar magassagi irdnyban a hatsé
tartéoszlopokon emelhet6 és siillyeszthetd.

Korszerl gépeknél motor tengelyére szerelt szerszam ki- és visszahlizasat pneumatikus
vagy hidraulikus szerkezet végzi.

Védbberendezései:
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- Flrészlap véddéburkolata
- Faanyagutk6z6 léc
- A modern, gépi el6tolasu gépeken kétkezes inditas

2. dbra. Karos leszabo korfiirészgépl

¢) Paralelogramma fiirész

Az ingaflirész hatranyos ives mozgdsat csuklokarok segitségével a paralelogramma-
korflrész kiuszoboli ki. Vagaskor a dolgozé maga felé hlizza a motorra szerelt kézi
fogantylval a korflirészlapot, a visszahlzast ellensuly vagy rugé végzi. A csuklés
rendszer csapagyazott, igy mozgatasa viszonylag kis er6t igényel. A teljes, csuklds
rendszer magassdgi iranyban, az allvanyszerkezet oszlopaval emelhetd. Késziilnek
gépek vizszintes sikban elhelyezked6 paralelogramma karokkal is.

1 Festo katalégus
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3. dbra. Paralelogramma szabdsz korflirészgép

2. Asztalos korflirészgép

A legegyszerlbb faipari szerszamgép, amelyen a szerszam (korflirészlap) a forgacsolo
fémozgast, és a mellékmozgasok kozil a fogdsvételt, a munkadarab az elétold

mellékmozgast végzi.

Az asztalos korflirészgép felépitése
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4. dbra. Asztalos korfirészgép?

5. dbra. A korfirészgép mikodesi elve

Részei:

- asztallap

- hasitéék

- Onbeallé véddsisak

- flirészelendé6 faanyag

2 Bernardo katalégus, 2008/2009, 74. oldal
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fligg6legesen mozgathato csapagy
korflirészlap

A gép legfontosabb részei:

Gépdllvany: A régebbi gépeknél az lireges, ontottvas gépvaz belsé bordaira szerelik a
fétengelyt dgyaz6 csapagyhdzat, valamint a villanymotort tarté és szijfeszité himbat.
Az 0j gépek acéllemezbédl, szekrényes kivitelben késziilnek, belsé6 merevitd
bordazattal.

Asztallap, asztalbillenté szerkezettel, fabetéttel: Az asztallap az egyes gépeknél fix,
masokndl mozgathaté. A gépvaz felsé részére szerelik a megmunkalt feliletd
ugyancsak ontottvas gépasztalt, amely az asztaltarté szegmenssel kapcsolédik, hogy
a kivant délésszog beallithaté legyen. Az asztallapban 1évé nyilasban helyezkedik el a
korflirészlap, a hasit6ék és az arra szerelt véddsisak, valamint a korflirészlapot
minden oldalrél korilvevs fabetét. A fabetét nyilasa csak 1-2mm-el lehet nagyobb a
terpesztésnél mért flrésztdrcsa vastagsagnal. A fabetétet az asztal lapjaval azonos
sikba kell munkalni.

Szegmensvonalz6: Asztalos korflirészgéppel a flirészaruk darabolasat csak az
asztallapba mart fecskefarkd arokban vagy hengeres vezetéken, a flirészlap sikjaval
parhuzamosan eltolhaté mozgd szdn (anyagtartdé kocsi) segitségével végezhetjiik.
Hosszl alkatrészeket aldtdmasztdé mozgéd szdnra az anyag elmozduldsat akadalyozé
tamasztolécet erGsitenek. A kivadnt méret a tamasztdlécre szerelt Utkozbvel allithatod
be. Rovidebb alkatrészek harant iranyban a flirészgépen szegmensvonalzé
segitségével vaghatdk. A szegmensvonalzét a kivant szégbe allitjuk és rogzitjik. A
munkadarabot gépasztalra helyezve a szegmensvonalzéhoz szoritjuk - esetleg
utkoztetjuk -, majd egyenletesen el6retoljuk. A gép asztallapja vagy
szerszamtengelye sziikség esetén 0-45° kdzott szogbe is allithatd.

6. dbra. Szegmensvonalzo haszndlata

Szerszamtart6 orsé szoritétarcsakkal-, és anyaval: A gép kialakitasatol fliggden lehet
merev rendszerli vagy szanszerkezetre szerelt. A szerszdmtarté orsé ives palyan
elmozdithaté kettds szanszerkezetbe csapagyazzak, ha az asztallap merev (rogzitett)
rendszerl. A szdnszerkezet emelésével, ill. dontésével emelheté6 és donthetd a
flirészlap. A korflirész lapot a tengelyre szorit6 tarcsakkal rogzitjik. A szorité csavar
a forgasirannyal ellentétes menet(i, hogy az anya ne tudjon kilazulni. A szoritétarcsak
atmérdje a korflirészlap atmérdjétdl és vastagsagatol fligg.
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A szoritétarcsa atmérgje: D1:5-\/B (D = szoritotarcsa atmérdje, D = korflrészlap

atmérdje).

Hajtdémi a motorral: Merev asztal esetén nincs szikség hajtomiire, mivel a

hajtdmotor tengelyére szerelik fel a flirészlapot, a motor egyben szerszamtart6 orso

is. Emelhet6 és donthetd asztal esetén a szerszamtartd orsot ékszijjal mikodteti a

motor. Az ékszij feszességét a motortarté himba biztositja. A himba csuklésan

kapcsolédik a gépallvanyhoz.

Védbéberendezések

e Hasitoék: A hasitéék feladata, hogy meggatolja a flirészelt rés sziikiilését,

amely a faban lévé fesziltségek, a ferdén vagott rostok miatt bekovetkezhet,
és igy az anyagot a felfelé halado flirészfogak nem tudjak visszavagni az
adagoléoldal felé. A hasitééket a tartéval Ugy rogzitik a gépasztalhoz, hogy az
a korflirészlappal egy sikba essen. Az ék flirész feloli konturja koveti a
korflrészlap élkoratméréjét, és ugy kell beadllitani, hogy attél 3-5mm
tavolsagra legyen. Az ék magassagi iranyban is allithato, kiallasa a flrészlap
felett 30 mm-nél vékonyabb faanyag flirészelésekor 20mm, 30 mm-nél
vastagabb anyag esetén 30mm legyen.

7. dbra. A hasitoék bedllitdsa

Az éket a flrészlap vastagsagdhoz viszonyitva cserélni kell ugy, hogy az ék
vastagsaga 0,2-0,5 mm-rel haladja meg a flirész altal vagott rés szélességét.
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7%

i
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8. dbra. Hasitoék vastagsdga

A hasitoéket hornyok, aljazasok, csapozasok készitésekor 2 mm-rel az élkor ala
kell stillyeszteni.

9. dbra. Aljazdskor a hasitoek helyzete

10
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Véddburkolat: A védéburkolat az asztalos korflirészgép legfontosabb védéberendezése,
amely feliilrél boritja a flirészlapot. Feladata egyrészt megakadalyozni munka kézben a
forgo flrészlap érintését, masrészt a keletkezett flirészpor kivagédasat. 350mm-nél kisebb
atmérdjd flrészlapok esetén a véddsisakot a hasitéékre szereljiuk. Kétféle megoldasa terjedt
el: a hasitoékre szerelt fix, és az 6nbedllo (ellensulyos). Az 6nbeall6é a jobb megoldas, mert a
munkadarab a flirészlaphoz valé tolaskor fligg6leges iranyban megemeli, a vagas befejezése
utan sajat sulyandl fogva rafekszik az asztal lapjara és a flirészt teljesen elfedi.

10. abra. Véddsisak onbeallo (ferde vagdsnal)?

Azonos anyagvastagsagu anyagok flrészelésénél praktikus az olyan
véddsisak, amely mindig az asztal sikjaval parhuzamos.

11. dbra. Parallel védosisak*

3 STETON katalégus
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Ujabban elterjedt a fiirésztircsa folé benydlé karra allithatéan szerelt
véddsisak, mely egyben elszivo fej is. Az anyagvastagsag valtozasanal mindig
utana kell allitani a magassagot, kilonben balesetveszélyes.

12. abra. Karra szerelt védosisak®

e Vezet6 vonalzé: A korflirész gépen a vagas iranyat a flrészlap sikja hatarozza
meg. Az anyagnak a flirészlappal valé parhuzamos haladasat a vezet6 vonalzé
biztositja. Bedllitasahoz az asztal szélén csuszé-vezetéket alkalmaznak. A
vezet6 vonalzé a flrészlaptol sziikséges tavolsdgban a csUszo-vezetéken
rogzithet6. A gyors beallitdst a cslUszé-vezeték mellé beépitett mérce és a
vezetévonalzéhoz roégzitett mutatéd segiti el6. A vezetdévonalzét ugy kell
bedllitani, hogy a flrész mogott 0,25-0,3mm-el nagyobb tavolsdg legyen,
mint a vagando alkatrész mérete, ugyanis a faanyag a flrész utan a farostok
atvagasa miatt szétnyilik. Ha nem biztositandnk a nagyobb helyet, akkor az
anyag beszorulna, és igen nagy eré kellene az el6toldshoz, azon Kkivil
megndéne a baleseti lehet6ség. A korszerlbb gépeken a vezetévonalzé mar
eleve nem parhuzamos helyzetd.

Az alabbi képeket egy munkavédelmi feligyelé készitette egy épitkezésen.

Elrettenté példdnak mutatom be, hogy igy balesetveszélyes, és milliés nagysagu

blintetést von maga utdn.

4 STETON kataloégus

5 STETON katalégus
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igy TILOS!!!

13. dbra. Hasitoék ROSSZ bedllitasa

A gépasztalon elhelyezett toll mérete mutatja a szabalytalansagot.

14. dbra. Az asztalbetét ROSSZ dllapota

Az asztalbetét el van flirészelve, a kordbbi szabdlytalanul befogott flirésztarcsa és a
helytelen munkavégzés nyomat latjuk. A hibas betétet azonnal cserélni kell!

13
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15. dabra. A védosisak ROSSZ bedllitdsa

Az igy beallitott hasitoék és védébsisak balesetveszélyes!

3. Asztalos szalagflirészgép

A faipar valamennyi teriiletén, sokféle moédon hasznalhaté univerzdlis forgacsolé gép. A
forgacsolast a két szalagvezetd tarcsara feszitett végtelenitett, sokfogu flirészszalaggal

végzi.
Jellemz6 mozgasok:

- Forgacsolo fémozgas: egyenes vonalud, a szerszam végzi
- El6tolas: egyenes vonalu, az anyag végzi kézi, vagy gépi el6tolassal

A szalag mozgasa a forgacsolas helyén egyenes vonalu, és meréleges az anyag el6tolasara.

Fémozgas iranya

ey S —

Elétolas iranya

=l

16. dbra. Szalagfirészgépen a jellemzd forgdcsoldsi mozgdsok

Az asztalos szalagflirészgép felépitése

14
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17. dbra. Asztalos szalagfiirészgép részei

Az asztalos szalagflirészgép f6 részei:

- Gépallvany: A szalagflirészek allvanyszerkezete Ontottvasbol készil, (reges
kivitelben. A korszer( gépeké hengerelt idomacél hegesztve.

- Asztallap: Az asztallapot a gépallvany als6 részére szerelik, és csavarokkal rogzitik
az allvanyhoz. A mai gépeknél az asztallap ives vezetékkel szerelt és ilyen médon a
flirészlapra merdleges siktél 45°-ig ferdére is allithato.

18. dbra. Asztalbillenté szerkezett

6 STETON katalégus
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16

Alsé (fix, meghajtott) szalagvezetd tircsa: A szalagvezet6 tarcsak atméré mérete
hatdrozza meg a flirészgép egyéb méreteit és kozvetve a gép forgacsold
teljesitményét is. A tarcsdk anyaga oOntottvas, acél vagy aluminium ontvény . A
szalagvezetd tarcsak palastfeliletét a megfelel6 szalagvezetés céljabél lagyabb
boritéréteggel, Un. bandazzsal latjak el. A bandazs 5-6mm vastag parafa, vulkanizalt
gumi vagy milanyag. Ezt a felragasztas utdn leszabdlyozzdk, hogy a flirészlap ne
tsson. A bandazs lehet egyenes, és lehet ives. A szalagvezetd tarcsat ugy kell
billenteni, hogy a flrészszalag kihajtogatott fogai ne fekiidjenek fel a bandazsra,
mert az roncsolnda a bandazst, és a fogak hajtogatdsa megvaltozna, igy a flrészlap
nem vagna egyenesen. Ha elkopok vagy a helytelen szalagfutas (kihatogatott
flirészfogak felfekszenek a bandazsra) miatt megséril, akkor cserélni kell. A
meghajtott alsé szalagvezet6 tarcsa fix csapagyazasu.

Firészfogak a banddzson kivil

Banddzs

| e L LG ‘—-""

Szalagvezetd tarcsa

19. dbra. A szalagvezeto tdrcsa szerkezete

Felsé (emelhetd, billenthetd) szalagvezeté tarcsa: A felsé tarcsa fliggéleges iranyban
100-120mm-t mozdulhat el, ezaltal a flirészszalag kifeszithet6 és szakadasa esetén
tobb alkalommal djra végtelenithet6 (forraszthatd). A tarcsak kivitel szerint lehetnek
killések, vagy tarcsasak.
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20. dbra. Tdrcsds kiviteli szalagvezeto tarcsak7

- Billent6 berendezés: A felsé szalagvezet6 tarcsat a fiiggbéleges mozgasi sikjahoz
képest nagyon kis szégben billenteni is kell. igy az egyenlStlen megnyulasbél, a
helytelen végtelenitésbdl vagy szerelésbdl ered6 eltéréseket ki lehet egyenliteni.
Ezzel tudjuk biztositani, hogy a flirészszalag a szalagvezet6 tarcsarél ne szaladjon le.
A Dbillentés megoldasara két lehet6ség adott: egyrészt az Ontottvas villaban
elhelyezkedd, tengelyvégre szerelt csapagyazasu fels6 tarcsa, masrészt tarcsaba
beépitett csapagyazasu felsé tarcsa, az allé tengelyt billenthet6 lemezben rogzitik.

- Flrészlap feszit6 szerkezet: a flrészszalag feszességét a munkamiivelethez
megfelel6 mértékre kell beallitani. A szalagfeszités célja a szalag elhajlasanak
megel6zése lizemelés kozben. A feszité er6t a faanyag vastagsagdaval aranyosan kell
novelni a gyari itmutato tabla szerint. A feszitést a régi gépeken suly, a jelenlegieken
rugoé végzi. A feszité berendezés rugalmas, a szalag melegedése kovetkeztében
eléfordulé megnyudlast is kovetni tudja, vagy a forgacsoldsi ellenallds hirtelen
megvaltozasa esetén utdnaenged.

7 STETON katalégus
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Szalagvezet4-, timaszté berendezés: Uresjaratban a flirészszalag teljesen szabadon
fut a tarcsakon. A billenté berendezéssel lehet ezt beallitani. Flrészeléskor a szalag
az el6told erd hatasara hatrafelé le akar szaladni a tarcsardl, ezért a penge hatoldalat
meg kell tamasztani, és az egyenes vagas elérése céljabol oldalrél is meg kell
vezetni, hogy ne rezegjen be, és a vagasi iranytél ne térjen el. A flrészlapot tobb
helyen vezetjik meg: magdban az asztalban 1évé keményfa betéttel, az asztal folott
és alatt. Komolyabb gépeken a visszatérd flirészagon is megvezetik a flirészszalagot,
ezdltal a flirész belengését megakadalyozzak, igy simabb lesz a flrészlap futasa. A
fels6 szalagvezet6 a munkadarab vastagsaganak megfelel6éen magassagi iranyban
allithaté. A flirész hatso élét keményre edzett tarcsa vagy ferdére allitott gorgé
tamasztja meg. Ugy kell bedllitani, hogy iires jaratban a fiirész ne érjen hozza.

'&\\\\\W

22. dbra. Modern szalagvezeto- és timaszto berendezés
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Tamaszto berendezés beallitasa: tUresjaratban ne érjen a flirészlap a tamaszto
csapagyhoz, legalabb 0,5 mm-el hatrabb alljon. A szalagvezetd csapagyak a
fogaktol legaldbb 2 mm-el hatrabb legyenek.

- Hajtémotor ékszijhajtassal: Az alsé szalagvezetd tarcsa vagy kozvetleniil a motor
tengelyérél, vagy ékszijhajtassal mikodik. Kiméletesebb az ékszijhajtas.

23. dbra. Ekszijhajtdsé

- Védéburkolatok: A mai szalagflirészgépeken a flirészlap mindeniitt teljesen zart
szekrényszerkezetben halad, az asztal folott allithatdé véddéburkolattal csak a
munkadarab magassdganak megfelel6 rész maradhat szabadon.

8 STETON katalégus
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9 STETON katalégus
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25. dbra. Nyitott burkolatu, kiillos szalagvezetds flirészgép’?

26. dbra. Régi tipusu szalagfirészgép védoburkolatai

10 STETON katalégus
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Véddburkolat részei:

1) szalagvezetd tarcsa burkolata

2) alsé flrészburkolat

3) felsé teleszkdpos (emelheté-siillyeszthetd) flirészburkolat

4) flirészburkolat valyu

5) fels6 szalagvezeté tarcsa palastburkolata -  flirészlap-kivagddas
megakadalyozasara

- Asztalbetét: fabol késziil, és a flrészlap megvezetését segiti, ezen kiviil a nagyobb
fahulladékokat nem engedi az asztal alatt a szalagvezetd tarcsa és a flirészszalag
kozé esni, ami esetleges szalagszakadast eredményezne.

- vezetd vonalzé

- Szalagvezet6 tdrcsat tisztitd kefe: feladata, hogy a bandazsra rarakédott flirészport
letisztitsa, kilonben e rdragadt gyanta és flirészpor a leszabalyozott kor alaku
banddazs ellipszissé valna, emiatt a flirészszalag rdngatna, id6vel elszakadna.

- Motorfékezést inditdé mikrokapcsold: a burkolat nyitasakor miikodik, azonnal lefékezi
a flirészszalag mozgasat.

- Vezérl6 tabla: a biztonsdgos lizemeltetés a feladata.

Részei:

o  Kikapcsolé gomb

o Bekapcsolé gomb

o Motorinditd kapcsold (csillag-delta inditas), nagyobb teljesitmény
gépeknél

o Fék kienged6é gomb

o  Biztositék

Flirészgépek gépkonyvei, munkavédelmi eléirdsai a biztonsagtechnikai berendezésekkel
kapcsolatban:

Asztalos szalagfiirész gépkezelési utasitasa

F6bb veszélyforrasok:
o forgd, mozgo géprészek (flrészlap, tengely, stb.),
o a flirészlap elszakadasa esetén a flirészlap kicsapodasa;
e a munkadarab kilendiilése, visszavagddasa;
e villamos berendezés (dramiités).
- Figyelem!
e Szalagflirészgépet a Gépkonyv szerint kell Gizembe helyezni és csak az abban
megjelolt rendeltetésre szabad hasznalni!
- Altalanos kovetelmények:
- Alsé és fels6 védbburkolat, allithato véddlap és véddkengyel nélkil a gépet lizembe
helyezni tilos!
- Munkakezdés elétt ellenérizze a gép kikapcsolt (fesziiltségmentes) allapotban:
e avillamosvezetékek és szerelvények épségét,
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a véddburkolatok, Aallithaté véddéburkolat, flrészlap-vezeték, valamint a
géptest rogzitését,

e az allithaté védéburkolat és a vagand6 anyag kozotti tavolsagot (legnagyobb
megengedett tavolsdag 20mm),

e hogy az asztallapban elhelyezett asztalbetét az asztal felsé sikjabol nem all-e
ki, kézi forgatdssal a szalagflirészlap épségét, rugalmas feszitettségét,
akadalytalan futasat,

e a flrészlap-vezet6k bedllitdsat (megfelel6, ha a flrészlap csak érinti a
fapofakat, és a tarcsa szélén szalad),

e A gépet inditani csak az tizemi kapcsoléval szabad.

e Inditas utan ellenérizni kell a frészlap akadalytalan futasat, valamint a futasi
irdnyt.

- Munkavégzés kdzben:

e 50 kg-ndl nehezebb anyagok magmunkaldsa esetén mind az adagolé, mind a
lehtzo oldalon allvanyt kell hasznalni.

e Rovid és kiilonosen keskeny munkadarabok vagasanal toléfat kell hasznalni.

e Hosszu anyagok megmunkaldasa koézben az alatamasztasrél és az anyag
vezetésérdl gondoskodni kell.

e |domvagasra kisegitd szerszamot kell felszerelni.

- Munkavégzés utan:

e A gépet az uUzemi kapcsoléval kell ledllitani, és a fékapcsoloval
feszlltségmentesiteni.

e A gép ledllitasa utan a flirészlapot az allithaté védéburkolattal teljesen le kell
takarni.

- Karbantartas, javitas:

e A gép biztonsagtechnikai eszkozeit le kell ellenérizni, hiba esetén kicserélni.

e A flirészgép mechanikai hibdit csak az arra kijel6lt karbantarté lakatos
javithatja.

e A villamos berendezést - beleértve a biztositd cseréjét is - csak az arra
illetékes villanyszereld javithatja, ill. tarthatja karban.

e A gépkezelé csak olyan karbantartdsi munkat végezhet, amelyhez nem
sziikséges a gép megbontasa.

e Flrészlapot csak azzal megbizott szakember cserélhet, ill. forraszthat.

Asztalos korfiirész gépkezelési utasitasa

F6bb veszélyforrasok:

e forg6 géprészek (flirészlap, tengely, stb.);

e az anyag visszavagodasa;

e villamos berendezés (aramutés).
- Figyelem!

e Uj flirészgépet a Gépkonyv szerint kell lizembe helyezni, és csak az abban
megjelolt rendeltetésre szabad hasznalni!

- Altalanos koévetelmények:
e Védéburkolat, védésisak és hasitéék nélkil a gépet lizembe helyezni tilos!

Munkakezdés elétt ellendrizze a gép kikapcsolt (fesziiltségmentes) allapotban:

23



FURESZGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

a villamosvezetékek és szerelvények épségét,

a védéburkolatok, a védélapok, a hasitéék, a vezetbsin, segédvezetdk,
valamint a géptest rogzitését,

a hasitéék éle és a fogkoszoru kozotti tavolsagot (legfeljebb 10mm),

hogy a hasitéék élének legmagasabb pontja a flirészlap legmagasabb
fogcsucsat eléri-e,

két vagy tobb flirészlap esetén a flirészlapok azonos atméréjét, fogprofiljat,
ill. fogszamat,

kézi forgatassal a flirészlap épségét, megbizhaté6 épségét és akadalytalan
forgasat,

A gépet inditani csak az Gizemi kapcsoloval szabad.

Inditas utan ellenérizni kell a flirészlap kdzpontos és akadalytalan futasat,
valamint a forgasi irdnyt. Helyes a forgasi irany, ha a korong forgasa a gépen
feltiintetett iranynak megfelel.

- Munkavégzés kdzben:
- a korflrészlap sikjat oldalirdnybol legfeljebb 50 mm-ig szabad megkdzeliteni, 50
mm-en beliil - ha nincs el6toldé berendezés - toléfaval kell az anyagot tovabbitani,

- 20 cm-nél rovidebb munkadarabon szalirdnyd hasité vagdst csak vezetdsin mellett

szabad végezni.

Az asztalos

korflirészgépen végezhet6 = technolégiai miveleteknél alkalmazandé

biztonsagtechnikai eszk6zok:

Az asztalos korflirészgép rendeltetése: a gorbe vagas kivételével valamennyi egyenes vonall
vagasra alkalma.

- szaliranyu vagas

szélezés

hasitas

szeletelés

aljazas

arkolas

arokcsapos kialakitas (vallazasok)

- keresztirdnyu vagas

Szélezés

darabolas
hosszméretre vagas
szogalatti vagas

Néha sziikség van a szélezetlen flrészaru szélezésére az asztalos korflirészgépen. A gépen

vezetd vonalzo nélkil dolgozni tilos, de a szélezetlen flrészarunak nincs egy egyenes oldala

sem, ahol megvezethetnénk az anyagot, ezért sziikség van segédberendezésre.
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Régebbi gépeknél az asztallapon talalhato prizmatikus vezetékben mozgo lécre szerelt lapon
rogzitjik a flrészarut, és egyltt mozgatva végezziik el a szélezést. A végiitkozén két
szegcsUcs tartja biztonsagosan a flirészarut.

27. dbra. Szélezés prizmatikus vezeték segitségével

Modernebb gépeknél mar a géphez tartozik pontos megvezetésii csapagyazott kocsi.
Hasitas

Rostirdnyl vagas, amikor a mar leszélezett flrészarubdél megfelel6 szélességli alkatrészt
flrészelink vezeté vonalzdé mellett. Ha széles alkatrészt készitiink, és a kezink
biztonsdgosan elfér a korflirész mellett, akkor egyenletesen attoljuk az anyagot. Az
asztallapot meghosszabbitjuk egy fa asztalhosszabbitéval, nehogy az anyag lebillenjen és
balesetet okozzon.

28. dbra. Hasitds asztalos korfurészgépen

Szeletelés

Rostirdnyl vagas vezetdévonalzdé mellett toldfa segitségével. A szeletelendd faanyagot a
vezetévonalzéhoz szoritva mindkét kézzel egyenletes sebességgel toljuk. A szerszam
kozelében toléfaval tovabbitjuk az anyagot. A levagott alkatrészt az elszed6 a gép mellett
rakdsoljuk. A még megmaradt flrészarut a flirészlap érintése nélkiul visszahlzzuk, és a
szeletelést addig folytatjuk, amig az alkatrész méretét még kiadja a faanyag. Az asztalt itt is
meghosszabbitjuk. A tol6fa mérete és alakja a rajzon lathatd.
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29. dbra. Szeletelés asztalos korfirészgéppel

Lécvagds potvezetbvel, specidlis tolédeszkaval, mivel a toléfa nem fér el a flirész mellett. A
potvezetd egy szogacél, melyet a vezetdlécre felcsavarozunk.

30. dbra. Lécvdgds potvezetdvel és tolodeszkdval

Aljazas

A véddéburkolatot el kell tavolitani, és a hasitoéket a korflirész élkorénél 2 mm-el
alacsonyabbra kell allitani, hogy az ne akadjon el. A flirészlapot az alj méretének
megfeleléen kell beallitani. Az alj kétirdnya (él, lap) vagdassal alakithaté ki. A vastagabb
anyagok nagyobb méret(i aljaibol kiesd léceket igy tovabb felhasznalhatjuk. Az aljazashoz
elébb a gépet be kell allitani a biztonsagos munkavégzés érdekében. Rugés leszoritd
berendezésekkel a faanyagot a vezetévonalzéhoz és az asztallaphoz szoritjuk.

Darabolas

Darabolds a szalirdnyra meréleges, vagy azzal valamilyen szégben valé vagas, altaldban az
alkatrész hosszméretének a kialakitasa. Rovid alkatrészek daraboldsat a szegmens vonalzé
segitségével végezziik (lasd korabban).

Rovid tuskok vagasa
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A tuskok hosszméretének bedllitasdhoz a vezetévonalzéra csavarozott segéd vonalzé
segitségével allitjuk be. Beallitjuk a karra szerelhet6 védéburkolatot oly magassagba, hogy
az anyag kényelmesen elférjen alatta. Hogy a tuskdk ne vagdédhassanak vissza a razkdédas
miatt, a korflirész mellé egy asztalra felfoghato ékkel eltereljik a forgo korflrészlaptol.

31. dbra. Rovid tuskok vdgdsa

Ollés csapozas készitése

Szalagflirészgép, mardgép hianya miatt nagy odafigyelés mellett sablon segitségével
elvégezhetjik a rostra merdleges, allitott alkatrészen a csapbevagast asztalos
korflirészgépen is. Ollos csap, szakallas vésett csap, vésett csap beflirészelése lapold sablon
segitségével torténik, csupan itt a csapméretnek megfeleléen allitjuk be a vezetévonalzét, és
attolds utdn az alkatrészt atforditva masodszor is attoljuk. Ezzel megkapjuk a csap két
lapjat. A csap vallazasat szegmensvonalzo mellett végezhetjiik.

32. dbra. Csap beflirészelése asztalos korfirészgépen

Szakaszos flirészelés
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Néha rések, nyilasok kiflrészelésére is sziikség van. Mivel nem végigmend flirészelésrél van
sz0, védésisakot nem tudunk felszerelni, mivel a faanyagot fentrél leeresztve a
korflirészlapra vagjuk ki a rést. A korflirészlapot olyan magassagba emeljik fel, hogy az
anyag vastagsagat teljesen atvagja, és még kilégjon. Mivel az anyagot meg kell tamasztani,
hogy ne sodorja vissza a flirészlap, a vezetd vonalzéra erGsitett potvezetd segitségével
tudjuk a miveletet elvégezni. A nyilas hosszméretének megfeleléen allitjuk be a két itkoz6t.
A flrészarut el6szor a hozzank kozelebb allo Utk6z6hoz illesztjik, de még ne érjen a
flirészlaphoz. Majd az anyagot az itk6z6hoz és a potvezet6hoz szoritva lassan rdengedjik a
forgo korflirészre, mig az asztalra nem fekszik rd. Ezutdn a forgacsolds iranyaval
ellentétesen attoljuk a masik Utk6zéhoz, és annak nekinyomva dvatosan felemeljik az
asztalrél a korflrész folé, majd elvehetjik a gép folul. A le és felemelésnél az anyag
billegésére nagyon vigyazzunk.

33. dbra. Nyilds kiftirészelése asztalos korflirészen

Az asztalos szalagfiirészgépen végezhet6 technoldgiai miiveletek biztonsdgtechnikai
eszkodzei:

Az asztalos szalagflirészgépen végezheté miiveletek:

- szélezés

- hasitas

- rovid anyag darabolasa

- kanyaritas

- térgodrbe alkatrész kivagasa

- szerkezeti kotések - csapozas - készitése
- ronk felvagasa

A legtobb miveletnél nincs szikség egyéb biztonsagtechnikai eszkozokre, ezekre az
altaldnos balesetelharitasi eléirasok:

- Véddéberendezés - védbburkolat - kotelezd,
- Rovid anyag hasitasakor toléfa haszndlata kotelezé.

Kanyaritds: sikgorbe alkatrész vagasa: keskeny flirészszalaggal lehet, a lapszélesség a
gorbileti sugar 1/10 része lehet. NV fogtipus hasznalatos. Az egyoldali terpesztés max.
0,5mm.
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fv vagasa szalagfiirészgépen: sablonnal berajzoljuk az ivet, majd keskeny flirészszalaggal
kifirészeljuk. Kisebb iv mentén vagva tobb alkalommal kifuttatjuk a flirészt, igy az nem
feszll annyira.

Gorbevagas szalagflirészgépen: ha a gorbe vonal nem folyamatos, toréspontok vannak,
akkor a kanyaritdé vagas elétt a leesé anyagrészben tobb bevagast készitiink a vonalig, és a
kanyaritds soran a kivagott részek kiesnek, és a flirészlapot nem kell visszavezetni.

Kérlap kivagasa: egy-két darab esetében korzével rarajzoljuk a kort a faanyagra, és kézzel
vezetve korbevagjuk. Nagyobb darabszdm esetében sablon és tiiske segitségével elérajzolas
nélkil készithetiink egyforma atmérgjd koralkatrészeket. A négyzetes munkadarabon két
atlé segitségével bejeldljik a kdozéppontot. A munkadarabot a kdzépponton railtetjik a
tlskére, és a tiskét a sablonon |évé vezetéarokban elére mozgatva a flirészszalagnak toljuk
a faanyagot, és egyenes vagdassal addig toljuk, mig a tiiske ttkozik. Ezutan a munkadarabot
a tiskén forgatva a kort kivagjuk. Visszahliizva a tiskét, a miiveletet ismételhetjiik a
kovetkezé munkadarabnal.

34. dbra. Kérlap kivdgdsa asztalos szalagfirészgépen sablonnal

Térgorbe alkatrész kivagasa: Tombositett négyzetes hasabbdl kell kiflirészelni. Sablonnal a
két szomszédos oldalra fel kell rajzolni a mintat. Az egyik oldalon kovetve a rajz alakjat, a
két nyomvonalon kiflirészeljik a ldb formajat. A lees6 farészeket ragasztdszalaggal
visszaillesztjiik, ezzel egyenes felfekvést biztositunk, majd a szomszédos oldalra atforditjuk,
és a flirészelési miveleteket megismételjik.

Szerkezeti kotések - csapozds - készitése: ritkan, kis darabszdam esetén szalagflirészgéppel
is elkészithetjik az ollos csapozast, mely csap, és csaprés készitésébdl all. Az anyagot élére
kell allitani, és egy (itkozteté6 derékszogsablonhoz kell tdmasztani és a beflirészelést
elvégezni.

Elére allitott flrészaru hasitasa: pallobol deszka készitésekor pontosan az asztalra
merdlegesen kell allitani a pallét egy tdmaszté sablon segitségével. igy az anyag nem billeg,
és egyforma vastagsagu deszkat készithetlink.
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35. dbra. Elére dllitott anyag hasitdsa asztalos szalagfiirészgépen

Rénk felvdgasa: A faronk hengeres test, ezért a szalagflirészgép asztallapjan nem fekszik
fel, ezért csak kézzel megvezetve nem szabad flirészelni, hanem sablont kell alkalmazni.

Ronk daraboldsa (keresztiranyu vagas): A flirészlap a ronk darabolasakor az el6tolas soran
egyre jobban belekap a faanyagba, be akarja rantani, és kézzel ellen tartani nem tudjuk az
elfordulast. A flrészszalag a nagy fogasvétel miatt elszakadhat. Egy szegekkel ellatott
tamasztoék segitségével biztonsdgosan végezhetjiik a darabolasi miiveletet.

36. dbra. Rénk daraboldsa

Ronk hasitasa (rostiranyl vagas): a ronkbdl flrészarut asztalos szalagfilirészgéppel is lehet
késziteni sziikség esetén. El6szor kettéhasitjuk, majd az igy kapott sima fellleten szeleteljiik
a faronkot. A ronk elfordulasat a kettéhasitasnal egy vezet6 valyu segitségével akadalyozzuk
meg. A ronkot behelyezziilk a valyiba, és a megvezetett valyaval egyidtt toljuk at a
flirészlapon.
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37. dbra. Ronk kettéfirészelése valyuban

HosszU anyag lebillenését megakadalyozhatjuk gorg6s tamaszté bakkal. A gorgék lehetévé
teszik a konnyd el6tolast.

38. dbra. Hosszu anyag aldtdmasztdsa

Sorozatvago korflrészgépek védéberendezései:
A gép felépitése:

- Egy vizszintes szerszamtengely, és a rajta azonos paraméterii korflrészlapok
kozgydrikkel

- Gépi el6tolas: henger, lancszényeg

- Visszasodrast gatlé kilincsmii

- El6tolasi sebességbedllitd: 40 m/min

Lapszabasz korflirészgépek biztonsagtechnikai berendezései:

Ezek a gépek nagy mennyiségli lapalkatrészek gyors és pontos vagdasat tudjak hatékonyan

elvégezni.
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A lapszabasz gépek fajtai:

Vizszintes elrendezésl lapszabdasz gép
Fligg6leges elrendezésli lapszabasz gép
Formatizalo korflirész gépek

Vizszintes elrendezésii lapszabdsz gép biztonsagtechnikai berendezései:

A lapszabasz gép az asztalos korflirészgép megerGsitett, tovabbfejlesztett valtozata. A gép

f6 részeinek felépitése kozel azonos a korflirészgépével.

Eltérd, kiegészit6 egységei:

Formatizalé tolé asztal: egy teleszképon futé nyolc csapagyazott vezetégorgon futd
munkadarabtarté asztal, az asztal sikja parhuzamos a gépasztallal, és meréleges a
szerszamtengelyre.

Szoégracs rendszer: az oldalasztalon talalhaté, mely segitségével a szogvonalzo
pontosan beallithaté.

Aluminium szoglitk6z6: a formatizalé tolé asztalra gyorsrogzité segitségével
rogzithetd.

El6vagé egység: agglomeradlt lapok (forgacslap, feliletkezelt és furnérozott
forgacslap) kiszakadds mentes vagasdra szolgdl. Az elévagd flirészlap a
féforgacsolast végzdé flrészlap el6tt talalhatd, forgdsi irdnya ellentétes vele. Az
elévago flrészlap az asztal sikjanal 1-2mm-el magasabban alljon. A flrészlapok
burkolasa azonos a korflirészgépével.

Inditbgombok a told asztalon: kikiiszoboli, hogy az asztalra emelt forgacslap ala
kellien bujni a gép inditasahoz. A f6- és az el6vagd egységek startgombjai a
formatizalo asztalon kéznél vannak.

Porelszivds: a fels6é véddéburkolatban és az asztal alatti burkolatban. A
véddéburkolatbél rovid elszivé tomlé a kdzponti elszivo csébe szivja a flirészport. Az
alsé elszivéfej az egész korflrészegységet korbezarja.

Fliggbleges lapszabasz gép biztonsagtechnikai eszkozei:
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Asztallap: fliggoleges, egy kissé hatra délé helyzetl. A feliiletén Iévé gumicsikok az
asztaltél eltartjak a lapot, igy a flirész nem vag bele az asztallapba. A lapok biztos
fogasahoz lehajthaté tartokonzolok szolgalnak.

Keresztgerenda: az asztallap aljan és tetején lévé acélsinen gorgés megvezetéssel
oldaliranyban elmozdulhat a vdgdegység.

Flirészegység: a keresztgerendan gorg6kon mozgd hajtdmotor, kozvetlen
meghajtassal a korflirészlap a véddéburkolattal, mely fiigg6leges irdnyd mozgdsra
képes. A flirészegység 90°-ban elfordithatd, ezaltal vizszintes iranyl vagasra is
alkalmas. A modernebb gépek elévagoval rendelkeznek. A véddéburkolat egyben
nagyteljesitményd porelszivo fej is.
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TANULASIRANYITO

1) A szdveges informaciot figyelmesen olvassa el!

2) Gyljtse ki a gépmdlhelyben hasznalatos flirészgépek jellemz6 paramétereit, és
hasonlitsa 6ssze a mlihelyében hasznalt gépekével!

3) Készitse el a flirészgépek biztonsagtechnikai eszkdzeinek ellenérzési és beallitasi
tervét!

4) Gylijtse ki a gépek biztonsagtechnikai eszk6zok hibait, amit a karbantartds sordn meg
kell szlintetnie!

5) Sorolja fel az asztalosiparban a gépi flirészelés azon veszélyforrasait, ami a
biztonsagtechnikai eszk6zok nem megfelel6 allapotabol adédhatnak!

6) Nézzen utdna interneten a modern flirészgépek biztonsagtechnikai eszkozeinek!

7) A megszerzett informaciokrdl készitsen vazlatot!
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| 1. feladat

Sorolja fel a flrészaru darabolas gépeit!

2. feladat

Mutassa be a karos leszabé flirészgép jellemzgit, biztonsagtechnikai eszkozeit!
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3. feladat

Ismertesse az asztalos korflirészgép biztonsagtechnikai eszkozei koziil a hasitéék
jellemzéit, beallitasat!

4, feladat

Ismertesse az asztalos korflirészgép biztonsagtechnikai eszkozei kozul a védSburkolatot!
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| 5. feladat

Ismertesse a szalagflirészgép biztonsagtechnikai eszkozei kozil az als6é szalagvezet6 tarcsa
jellemzéit!

6. feladat

Ismertesse a szalagflirészgép biztonsagtechnikai eszkozei kéziil a védéburkolatot!
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7. feladat

Mutassa be a régebbi korflirészgépen a szélezést milyen biztonsagtechnikai eszkoz
segitségével végzik!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Sorolja fel a flrészaru darabolas gépeit!

Flrészaru daraboldsa
Szabdsz flirészek

e Ingaflirész

e Karos leszab6 flirész

e Paralelogramma flirész
Asztalos korflirészgép
Szalagflirészgép

2. feladat

Mutassa be a karos leszab6 flirészre jellemzéit, biztonsagtechnikai eszkozeit!
Karos leszabé fiirész

- Ez a gép is darabolasra valé. Derékszogl, ferdeszogl vagdsra is alkalmas, mert a
motor akdr 90°-ra is elfordithaté. Az el6tolds lehet kézi és gépi. A korflirészlapot a
motor tengelyére rogzitik. A kb. 1300mm hosszl kar prizmatikus vezetékén a
szerszamot és a motort tarté szan csapagyazott gorgékén mozog. A flirészelési
hossz 600 - 800mm, a vdgasmagassaga 100-180mm. A szant a kézi el6tolasunal
kézi erével huzzak ki. A visszafutas néhany géptipusnal 6nmikodds. A visszafutas
hosszlsaga, a daraboldsra keriil6 anyag méretétél fliggben, itkdozdkkel allithatd. A
kar magassagi iranyban a hatsé tartéoszlopokon emelhetd és sillyeszthetd.

- Korszerli gépeknél motor tengelyére szerelt szerszdm ki- és visszahuzdasat
pneumatikus vagy hidraulikus szerkezet végzi.

- Védbberendezései:

e Flirészlap véddéburkolata
e Faanyagutkozé léc
e A modern, gépi el6tolasu gépeken kétkezes inditas

3. feladat

Ismertesse az asztalos korflirészgép biztonsdgtechnikai eszkozei kozil a hasitoék
jellemzéit, bedllitasat!
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Hasitéék: A hasitoék feladata, hogy meggatolja a flrészelt rés sziikiilését, amely a faban [évé
feszilltségek, a ferdén vagott rostok miatt bekovetkezhet, és igy az anyagot a felfelé halado
flirészfogak nem tudjak visszavagni az adagoldoldal felé. A hasitééket a tartoval ugy rogzitik
a gépasztalhoz, hogy az a korflrészlappal egy sikba essen. Az ék flirész feldli konturja
koveti a korflirészlap élkoratmérdjét, és ugy kell bedllitani, hogy attél 3-5mm tavolsagra
legyen. Az ék magassagi iranyban is Aallithato, kidllasa a flrészlap felett 30 mm-nél
vékonyabb faanyag flirészelésekor 20mm, 30 mm-nél vastagabb anyag esetén 30mm
legyen. Az éket a flirészlap vastagsdgahoz viszonyitva cserélni kell Ggy, hogy az ék
vastagsdga 0,2-0,5 mm-rel haladja meg a flirész altal vagott rés szélességét.

4, feladat

Ismertesse az asztalos korflirészgép biztonsagtechnikai eszkozei kozul a védéburkolatot!

A védbburkolat az asztalos korflirészgép legfontosabb védéberendezése, amely feliilrdl
boritja a flirészlapot. Feladata egyrészt megakadalyozni munka kézben a forgd flirészlap
érintését, masrészt a keletkezett flirészpor kivagédasat. 350mm-nél kisebb atmérgjd
flirészlapok esetén a védésisakot a hasitoékre szereljuk. Kétféle megoldasa terjedt el: a
hasitoékre szerelt fix, és az onbedlld (ellensulyos). Az 6nbedllé a jobb megoldas, mert a
munkadarab a flirészlaphoz valé tolaskor fliggéleges iranyban megemeli, a vagas befejezése
utan sajat sulyanal fogva rafekszik az asztal lapjara és a flirészt teljesen elfedi. Azonos
anyagvastagsagu anyagok flirészelésénél praktikus az olyan véddsisak, amely mindig az
asztal sikjaval parhuzamos. Ujabban elterjedt a fiirésztarcsa folé benyulé karra allithatéan
szerelt véddsisak, mely egyben elszivo fej is. Az anyagvastagsag valtozasanal mindig utana
kell allitani a magassagot, kiilonben balesetveszélyes.

5. feladat

Ismertesse a szalagflirészgép biztonsagtechnikai eszkdzei kozil az alsé szalagvezetd tarcsa
jellemzéit!

Alsé (fix, meghajtott) szalagvezet6 tarcsa: A szalagvezetd tarcsdk atméré mérete hatdrozza
meg a flirészgép egyéb méreteit és kozvetve a gép forgacsold teljesitményét is. A tarcsak
anyaga ontottvas, acél vagy aluminium ontvény . A szalagvezetd tarcsak paldstfeliiletét a
megfelelé szalagvezetés céljabél lagyabb boritéréteggel, Un. bandazzsal latjdk el. A bandazs
5-6mm vastag parafa, vulkanizadlt gumi vagy milanyag. Ezt a felragasztds utdn
leszabalyozzak, hogy a flirészlap ne lissén. A banddzs lehet egyenes, és lehet ives. A
szalagvezetd tarcsat ugy kell billenteni, hogy a flirészszalag kihajtogatott fogai ne
fekidjenek fel a banddzsra, mert az roncsolnd a bandazst, és a fogak hajtogatdsa
megvaltozna, igy a flirészlap nem vagna egyenesen. Ha elkopok vagy a helytelen szalagfutas
(kihatogatott flirészfogak felfekszenek a bandazsra) miatt megséril, akkor cserélni kell. A
meghajtott alsé szalagvezetd tarcsa fix csapagyazasu

6. feladat

Ismertesse a szalagflirészgép biztonsagtechnikai eszkozei kozil a védéburkolatot!
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Védéburkolatok: A mai szalagflirészgépeken a flirészlap mindenitt teljesen zart
szekrényszerkezetben halad, az asztal folott allithaté védéburkolattal csak a munkadarab
magassdganak megfelel6 rész maradhat szabadon. Hatulrél fix a burkolat, eldlrél a
flrészcsere miatt nyithato. A szalag szakadasa esetén is a véd6burkolatnak teljes védelmet
kell nyujtania. Régebbi gépek védbéburkolatanak részei:

- szalagvezet6 tarcsa burkolata

- alsé flrészburkolat

- felsé teleszképos (emelhetS-sillyeszthetd) flirészburkolat

- flirészburkolat valyu

- felsé szalagvezet6 tarcsa palastburkolata - flirészlap-kivagédas megakadalyozasara

7. feladat

Mutassa be a régebbi korflirészgépen a szélezést milyen biztonsagtechnikai eszkoz
segitségével végzik!

Régebbi gépeknél az asztallapon taladlhato prizmatikus vezetékben mozgo lécre szerelt lapon
rogzitjilk a flrészarut, és egylitt mozgatva végezziik el a szélezést. A végiitkozén két
szegcsUcs tartja biztonsagosan a flirészarut.
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A(z) 2273-06 modul 014-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

33 543 01 1000 00 00

Butorasztalos

33 543 01 0100 21 01

Asztalosipari szerel§

33 543 01 0100 31 01

Fa- és butoripari gépkezeld

33 543 01 0100 21 02

Faesztergalyos

33 543 01 0100 31 02

Fatermékgyarté

31 582 08 1000 00 00

Epiiletasztalos

31582 08 0100 31 01

Famegmunkald

31582 08 0100 21 01

Flrészipari gépkezel6

54 543 02 0010 54 01

Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02

Fafeldolgoz6 technikus

31 543 04 0010 31 01

Bognar

31 543 04 0010 31 02

Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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