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AZ OFSZET NYOMTATAS TECHNOLOGIAJABAN ALKALMAZOTT SEGEDANYAGOK ES TULAJDON-
SAGAIK

AZ OFSZET NYOMTATAS SEGEDANYAGAI

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A nyomtatashoz a nyomathordozén, nyoméforman, festéken kivil kilonb6z6 segédanyag-
okra is sziikség van, mert minden nyomdaban masok a korilmények, masok a gépek, masok
a megrendel6i igények, elvarasok. Mivel az alapanyagok az altaldnos feltételekhez késziil-
nek, tulajdonsagaik médositdsahoz sziikség van segédanyagokra.

A nyomdak sokféle segédanyagot hasznalhatnak. Egy Ujonnan belépé dolgozd, aki az anya-
gok beszerzéséért lesz felelSs, tajékozodni szeretne a segédanyagokrél, azok jellemzgirél.
Onnek tajékoztatnia kell munkatarsat az ofszet nyomtatasndl hasznélt segédanyagok va-
lasztékardl.

A szakszer( és mindségi munkahoz tisztaban kell lennie a segédanyagok fajtaival és azok
tulajdonsagaival. Adjon tanacsot munkatdrsa részére, hogy milyen segédanyagokat szerez-
zen be egy szines kiadvany nyomtatasdhoz. Mik azok a fontos informaciék, melyekre okvet-
leniil sziikséges kitérni, hogy a vdlasztds megfelel6 legyen és kivdlé nyomatot lehessen
nyomtatni?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

AZ OFSZET NYOMTATAS SEGEDANYAGAI

Az ofszet nyomtatashoz sziikséges segédanyagokat az alabbi csoportokba sorolhatjuk:

- festékadalékok

- nedvesitéviz adalékok

- nyomokenddk (gumikenddk)

- gumikend6-kezeld szerek

- lemoso6-, tisztito- és regeneraldszerek
- nyomatbeporzo szerek (puderek)

- lemezkezel6 és —-konzervald szerek

- lakkok

- egyebek
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1. dbra. Segédanyagok ofszet nyomtatdshoz!

A rendszer ezen 6sszetevbinek optimalis egyilittmikodésébdl jon létre a nagy példanysza-
mokban is végig egyenletesen tokéletes nyomdatermék.

1. Festékadalékok

A nyomtatasnal segédanyagokat kell alkalmazni annak érdekében, hogy a nyomdafesték
bizonyos tulajdonsagait megvaltoztassuk, és ezaltal javuljon a nyomtathatésag. A leggondo-
sabban gyartott nyomdafestékkel sem lehetséges nyomtatni, ha az adott kérilmények ki-
I6nlegesek vagy széls6ségesek. (A nyomdafestékek altalaban az altaldnos nyomtatasi koril-
ményeket feltételezve késziilnek.)

Specidlis igények (dorzsallésag), problémds nyomathordozé (rossz feliileti jelleg), rossz
nyomtatdsi korilmények (hémérséklet, légnedvesség stb.) sziikségessé teszik adalékanya-
gok alkalmazasat. A gépmester feladata ilyenkor a megfelelé adalékanyagok megtalalasa és
az adagolasi szabalyok betartasa.

Az adalékanyagokkal altalaban a kovetkezd festéktulajdonsdgokat lehetséges valtoztatni:

- folyasi tulajdonsagok (pl. viszkozitas, hiizéssag, tack-érték, tixotropia, adhézié stb.),
- szaradasi mechanizmus (gyorsasdg, fényes vagy matt hatas),
- dorzsallésag javitasa.

A kilénbozé adalékanyagok alkalmazdasanal figyelembe kell venni, hogy ezek az anyagok
altaldban karosan befolyasoljdk a szin- és arnyalat-visszaadas minéségét, mivel felhaszna-
lasukkor novekszik a racspontértékek torzulasa és ez kedvezétlenil hat a nyomatmindségre.

A leggyakrabban hasznalt adalékok az aldbbiak:

1 Forras: Heidelberg Magyarorszag Kft. fotéanyag
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Nyomdolajok: a festék tixotrép tulajdonsagait valtoztatjadk meg, novelik a festék fényét,
idénként még a denzitast is. A festékeket folydsabba és roévid szaliva teszi. A nyomdolaj
mérsékli a feltépddést és a festék gumikenddre torténd kirakédasat. Csokkenti a hluzossagot
és a viszkozitast. Csak oxidaciés szdradasu festékhez alkalmazhatdk. Jellegiiket tekintve
lehetnek:

- novényolaj szarmazékok: lassitjdk a festék beltését, ofszet papirok nyomtatdsahoz
hasznalhaték

- asvanyi olajszarmazékok: gyorsitjak a festék beiitését, mliinyomé papiroknal hasznal-
hatok

- a ketté kombinacidi: a tixotrop tulajdonsagot valtoztatjak

Zselék: festék szalhuzé képességét csokkentik

- TACK rovidité zselék: a festék szalhtzé képessége nem lehet er6sebb a papir szi-
lardsaganal, mert kildnben nyomtataskor a papir feltépédik.
- szaritoval kombindlt zselék

Szaritok: meggyorsitjdk az oxidativ szaraddast és a festékek megkeményedését a nehezen
nyomtathaté nyomathordozdkon, gyorsabb tovabbfeldolgozast biztositanak. Halmazallapo-
tukat tekintve lehetnek pasztdk, ill. folyadékok. Egy specialis, csak az ofszet nyomtatasban
haszndlhaté szaritd6 paszta az oxygenator, amely oxigént von el a festékben abszorbealt
vizbél és ezzel gyorsitja a szaradast.

Dérzsallosag javité pasztak: oxidacidés szdradasu olajokba agyazott viaszok, egyenletes, el-
lenallé festékfeliiletet biztositanak.

Lehiz6dasgatlé pasztak: a friss nyomatok lehtizédasa és 0sszeragaddsa ellen, mert a benne
év6 apro golyocskak elvalasztd réteget képeznek (mechanikai tavtarték keriilnek a festék-
be). Csokkenti a hizéssagot és valamelyest a viszkozitast; sem az oxidaciés szdradast, sem
a beivédast nem befolyasolja.

Festékszaradasgatlé spray: bérosodésgatld, hideginditd, amely a festékezémiibe és a festék-
valyuba permetezve frissen tartja a festéket a nyomdégépben gépallaskor.

2. Nedvesitdviz adalékok
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A vizadalékok szerepe meghatarozé az ofszet nyomtatas minésége szempontjabél, hiszen a
festék/viz egyensuly gyors elérésén keresztiil komoly mértékben befolyasoljak a gépindu-
laskor keletkez6 makulatira mennyiségét, megakadalyozzak ténolasi jelenségek fellépését,
befolyasoljak a festékfelhaszndlast, korr6zidgatld hatast gyakorolnak a nyomdégépek fém-
szerkezetére, illetve az algasodas- és gombasodasgatld adalékok segitségével biztositjdk a
zart nedvesité rendszerek mikodését.

Habzasgatlé: ha a nedvesité vdlyliban a nedvesité folyadék habzik, az rontja a nedvesités
mindségét. Ezt a problémat habzadsgatlé hozzaadasdaval lehet orvosolni.

Izopropilalkohol: donté szerepet jatszik alkoholos nedvesitémlivek esetében a viz feliileti
feszlltségének csokkentésében, és igy a nedvesité folyadék filmszer(i felhordhatésagaban,
mely donté fontossdgu a festék/viz egyensily megvaldsitasa és tartds fenntarthatdésaga
szempontjabol.

Szarito: a nedvesit6 folyadékba kevert szaritd gyorsitja a szaradast.

Algasodas-, ill. gombasodasgatlé adalékok: biztositjak a zart nedvesitérendszerek miikodé-
sét.

3. Nyomdkenddk (gumikenddk)

Az ofszet nyomdkenddék szerkezeti felépitése

Megkiilonboztethetiink hagyomdanyos (vdszon + gumi) nyomékendéket és a légzarvanyos
(kompresszibilis) kendéket. Manapsdg mar szinte kizarélag ez utébbiakat gyartjak, ill. hasz-
naljak.

A nyomodkendd 2-4 gumirozott szovetrétegbdl dsszedllitott hordozobdl és 0,4-0,5 mm vas-
tagsagu feddrétegbdl all. A szovedékréteg szama attdl fiigg, hogy a kész nyomékendé vas-
tagsagat és elasztikus tulajdonsagat hogyan vdlasztjdk meg. A nyomokendS6 nyomasi és
elasztikus tulajdonsagat, szildrdsagat és keménységét dontéen meghatdrozza a gumi- és
szovedékréteg helyes kivalasztasa.

Jo mindségl nyomdkenddk csak a fonas- és szovéstechnikai szempontbdl kifogdstalan szo-
vedékbdl készithet6k. A szovedék kiinduldsi anyaga kiilonleges fésiilt, értékes, hosszu szalu
gyapjufajta, amelyet gumirozas elétt megfelel6 kémiai és mechanikai kezelésnek vetnek ala,
hogy a kész textilia nyltlasa 2% alatt maradjon és ugyanakkor nagy szakitdszilardsagu és
hatarozott mliszaki paraméterekkel jellemezhet6 szovedéket allitsanak eld.

ives nyomtatashoz altaldban 3-, 4- vagy 5-rétegd, 1,95 mm vastagsagu kendét készitenek.
A teljes rétegvastagsag tlrése +0,05 mm. Szakitdszilardsaguk felsé hatara 7 kp/cm. A nyo-
mokenddk keménységét Shore keménységi fokban mérik.
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Bizonyos esetekben jobb a keményebb ofszet gumikenddket haszndlni, mert azok a racs-
pontokat élesebben adjak vissza (jelentésége elsésorban a csucsfények visszaadasaban je-
lentkezik). A 65-70°-ig terjed6 Shore-keménységli ofszet gumikendék lagynak, 70-75°-ig
kozepesnek és 75° folott keménynek tekintheték.

2. dbra. Ofszet nyomokendo?

Ofszet qumikenddk tarolasa

Korabban a gumikenddéket tekercsben szallitottak, ma mar azonban méretre vagva, szikség
esetén sinezetten kaphatok. Az egymasra fektetett gumikenddk kénnyen 6sszetapadhatnak,
a legnagyobb ovatossaggal kell mozgatni, nehogy karcolasok vagy benyomédasok keletkez-
zenek a felileten. A hibakat gumijavitd zselével korlatozott mértékben ki lehet javitani.

Nedves helyiségben a gumikend6k nem tarolhaték, mivel a felhasznalt szévet kb. 8% ned-
vességet képes felvenni. A kenddéket hiivos, sotét és szaraz helyen kell raktarozni.

Az 0j nyomokendéket haszndlatbavétel el6tt le kell mosni.
4. Gumikend6-kezel6 szerek

Ofszet nyomokenddk karbantartasa és tisztitasa

2 Forras: http://www.google.hu
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Az ofszet nyomokendék karbantartasanak legfontosabb része a tisztitds. A kendét rendsze-
resen le kell mosni. Ez kiilondsen fontos akkor, ha a nyomégépet egy bizonyos idére leallit-
jak. Manapsag mar nagyon sokféle lemosdszer kaphatd, ami nem karositja a kendéket. Meg-
felel6 tisztantartas esetén egyidejlileg el lehet érni a sziikséges szivéssagot és a gumifeliilet
természetes tapadoképességét. A kilonbdz6é maradvanyok hatasara (papir, festék vagy bi-
zonyos nedvesitéviz-adalék) simava és livegessé valo feliilet elvesziti festékfelvevé és -leadd
képességét.

A gumikend6 gondos karbantartasara forditott id6tobblet b6ségesen megtériil élettartamuk
novekedésével, ezenkiviil csokken az izemzavarok szama és javul a minGség.

A gumikenddket nem szabad petréleummal mosni, csak a gyarté altal ajanlott mososzerrel.

5. Lemoso-, tisztitd és regenerald szerek

A moso- és tisztitbanyagok a napi gyakorlat sordn gyakran alkalmazott segédanyagok, me-
lyekkel a gépeket, berendezéseket kezeljiik a rendeltetésszerd miikodés, valamint a gépek,
géprészek mindségének megovdasa érdekében. Ezen segédanyagok kivalasztdsa soran alap-
vetéen meg kell vizsgdlni, hogy az adott nyomtatdsi technolégia (ives-, vagy tekercses
coldset ill. heatset eljaras) szamara kifejlesztett anyagokat kell alkalmazni a felhasznalt fes-
tékek jellegének, szaradasi mechanizmusanak, 6sszetételének megfeleléen. A festékezémdi,
nedvesitémd, gumikendd tisztitasa olyan olddszerekkel kell torténjen, melyek nem karosit-
jak az emlitett egységek bevonatait.

A lemoso- és tisztitoszereket megkilonboztethetjik a lobbanaspontjuk alapjan, ily médon
ismeriink alacsony lobbanaspontu szereket, ezek inkabb regeneralé hatasuak, ill. magasabb
lobbanasponti szereket, melyek vizzel keverheték vagy nem keverhetdk.

6. Nyomatbeporzé szerek (puderek)

Nyomatbeporzas

A frissen nyomott ivek lehtizédasanak elkeriilésére ma még tébbnyire beporzast alkalmaz-
nak. A nyomtatdasi sebességtdl fliggden a gép kirakéjaba masodpercenként 1-3 frissen nyo-
mott iv keril. Mivel ez az id6 kevés a festékréteg érintésbiztos megszaradasahoz, ezért a
még nedves festékfilm és a kovetkezd6 iv kozé egy elvalasztd porréteget kell bejuttatni. A
fuvélevegoével mikodtetett fuvokak finom porréteget szornak az ivre, és ez megakadalyozza
az érintkezés kialakulasat. A beporzopor ezen kiviil elésegiti az oxidacids szaradast is. A
beporzopuderek szamos tipusa ismeretes. A csoportositds alapja a szemcsenagysag vagy a
por anyagi mingsége lehet.
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A novényi eredetli beporzépuderek altalaban keményitészarmazékok, az asvanyi eredetliek
kalciumkarbonat alapuak. A novényi puderek finom szemcsézetiliek, egészségre artalmatla-
nok, els@sorban alacsony grammsiulyd papirokhoz alkalmazhaték. Az asvanyi eredetl pude-
rek szemcsézete durvabb, igy altalaban nehéz papirok és kartonok beporzasara hasznalato-
sak.

Az elektrosztatikus beporzas az Oxy-Dry nevii kiildnleges berendezéssel torténik. Lényege,
hogy egy forg6 generatorhenger a finom porszemcséket ionizalja, igy azok a nyomaton csak
a festékes rajzi elemekre tapadnak. A kilonleges beporzdszer a szaradas folyaman beépil a
festékbe. Az Oxy-Dry beporzas elénye, hogy a megfelelé hatds eléréséhez kevesebb puder-
mennyiség szikséges, és a nem rajzi elemekre nem keril puderréteg. A korszeri
beporzészerkezetet az elhaladé iv kezdetén fotocella kapcsolja be, majd az iv végén kikap-
csolja. igy a beporzépuder csak az iv feliiletére szérédik. Egyes berendezéseken ma mar a
savonkénti pormennyiség szabalyozasa is lehetséges.

Nyomatbeporz6 puder

A nyomatbeporzé puderek eltartjdk egymastél a frissen nyomtatott iveket. A tavolsagtartas-
sal elkertilhet6 a lehtizédas, és mivel az oxigén is bejut az ivek kozé, javitja a szaradast,
tehat megel6zi a lehtizédast az ivoszlopban. A puderek lényeges mindségre jellemzé tulaj-
donsaga a szemcseméret, amely 20 pm - 50 pm kozott van. Egyenletes tdvolsdgot kis
mennyiségli porral csak nagyjabdl egyenletes szemcsemérettel lehet biztositani. A szemcsék
méretének azonossdga miatt minden egyes szemcse hordozé lesz, és a kirakéban keletkezé
felesleges por mennyisége is csokken. Szaradas kézben és lecsapdddaskor a por 6ssze tud
gyllni a kiraké kiilonb6zé pontjain. llyenkor puder-rogok keletkezhetnek, amelyek raesvén a
nyomathordozoéra lathaté foltosodast okoznak, tanacsos tehat csak osztalyozott pudertipu-
sokat haszndlni. Egyenletes tdvolsagot az ivek kdzott, minimalis puderfelhaszndlast és kis
porképzddést csak az osztalyozott puder hasznalata biztosit.

Otletek a por kivdlasztasahoz

- A mazolatlan papir szivoképessége magasabb, mint a mazolté, ezért kevesebb port
igényel. Figyelni kell a nyomathordozé szempontjabol megfelel6 festék alkalmazasa-
ra.

- A durvabb nyomathordozo feliileten legyen nagyobb szemcséjii a por.

- Tobb szin egymasra nyomtatasa esetén nagyobb a pudersziikséglet.

- Olyan nyomathordozéknal, amelyek kilonb6z6 kétoldali feliileti simasaguak, a dur-
vabb feliilet a mérvadd, az ennek megfelelé szemcseméretl port kell valasztani.

- A por tipusat és szemcseméretét a nyomtatasi termék késdébbi felhaszndalasanak
(élelmiszer-, illatszercsomagolas) megfeleléen ill. a technoldgia kovetkezé lépéseivel
O0sszhangban (lakkozas, kasirozas, melegféliazas) kell megvalasztani.

- Nehéz pudertipusok (kalciumkarbonat) biztonsagosabban és célzottabban hordhaték
fel az ivre, mint a kdnnyebbek (keményitd).
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3. dbra. Nyomatbeporzo puder természetes keményitobol?

Nyomatbeporzé puderek természetes keményitébél:

Ezeket a porokat tobbek kozott burgonya-, kukorica- vagy rizskeményitébdl allitjak elé.
Léteznek hidrofil (nedvszivd), ill. hidroféb (viztaszitd) valtozatok.

Elényok

- A novényi porok szerkezetiiknél fogva golyéhoz hasonlitanak, valamint puhdk. El6-

o

nyos folyasi tulajdonsaguknal fogva kénnyi Sket feldolgozni.
- A keményitébél késziilt porok univerzalisan felhaszndlhatok.

Hatranyok

- El6fordulhat elektrosztatikus feltolt6dés.

4. dbra. Nyomatbeporzo puder kdlciumkarbonadtbol

Nyomatbeporzé puderek kalciumkarbonatbdl

Természetben el6forduld szervetlen asvanyi anyagok.
Elény6k

- Magas fajsulyanal fogva kiilondsen pormentes. Ennél fogva biztonsagosan és takaré-
kosan lehet felhaszndlni.

3 Forras: Profi tipp: Lakkozas, szaritas, porozas, Heidelberg Magyarorszag Kft., 2009

4 Forras: Profi tipp: Lakkozas, szaritds, porozas, Heidelberg Magyarorszag Kft., 2009
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- A kalciumkarbonat vizben nem oldédik, nedvességet nem sziv fel és elektrosztatiku-
san sem tolt6dik fel.

Hatranyok

- A kdlciumkarbonat kristdlyos szerkezete a nyomott iveken karcolasokat okozhat.
- A kalciumkarbonat lecsokkentheti a nyomodlemez élettartamat (tobb menetben valé
nyomtatasnal).

5. dbra. Cukor alapu myomatbeporzo puder5

Cukor alapu nyomatbeporzé puderek

Az ilyen porok kiilénleges poroknak szamitanak. Szdraz, vizben oldodé, kristalyos strukti-
raju, puha belsejd porzé anyag.

Elényok

- Tipikusan tébb menetben valé nyomtatasndl hasznaljadk. A por csak kismértékben ra-
koédik rd a gumikenddre, ahol feloldodik, és a nedvesité rendszerbe keriil.

Hatranyok

- A por melegre érzékeny, ezért nem alkalmazhaté IR-szarités berendezéssel egyiitt.
- Alerakodas és eltomd6dés miatt az ilyen berendezés karbantartasigénye nagyobb.

Por diszperzids lakkozashoz

A diszperzios lakkozas porzo6 anyaga feliiletkezelt (bevonatos), igy viztaszité (hidrofob) ha-
tasd. A viztaszitd por az in-line lakkozasnal kiiléndsen el6nyds. Hasonléan alkalmas ez a
por érzékeny anyagoknal is, mivel csak igen kismértékben dérzshatasu.

Hatranyok

- Afeliileti kezelés miatt ez a por a kirako teriletén hajlamosabb a porképzddésre.
- Utdblagos feliletnemesitésnél (lakkozas, kasirozas), tul magas adagolasnal el6fordul-
hat levalasi reakcio ill. nedvesitési probléma.

5 Forras: Profi tipp: Lakkozas, szaritas, porozas, Heidelberg Magyarorszag Kft., 2009



AZ OFSZET NYOMTATAS TECHNOLOGIAJABAN ALKALMAZOTT SEGEDANYAGOK ES TULAJDON-
SAGAIK

- Lerakdédas és fuvékaeltomdbédés miatt a porzo karbantartasigénye nagyobb.
- Hajlamos elektrosztatikusan feltoltédni.

6. dbra. Nyomatporozdsé

A pormennyiség csokkentésének lehetéségei

- J6 minGségi por felhasznalasa (minimalis finompor-tartalom, meghatarozott szem-
cseméret).

- Maegfelel6 szemcseméret alkalmazasa.

- Alehet6 legdurvabb szemcsenagysagu por kivalasztasa.

- Lehet6ség szerint ,nehéz” portipus alkalmazasa (kalciumkarbonat).

- A porzé rendszeres karbantartasa és optimalis beallitasa.

7. Lemezkezeld és —-konzervalo szerek

A lemezkezel6 feladata, hogy eltavolitsa a beoxidalédott lemezrél az oxidréteget, ill. lemos-
sa a beszarad festéket a lemezrdl. Két fajtajat kiilonboztetjik meg: a fizikai csiszoléadalé-
kokkal, és a nem fizikai csiszoldadalékokkal ellatott lemezkezel6ket.

A lemezkezelGvel 6vatosan kell banni, lehet6leg minél kevesebbszer haszndlni, mert artha-
tunk is vele.

A lemezgumizonak is nevezett lemezkonzervalo szer feladata, hogy konzervdlja a lemezt a
kovetkez6 nyomtatasig, ill. a vizszeretd réteg ezen tulajdonsagat is erdsitse.

Kordbban arabgumit hasznaltak, ezt lassan kivaltjdk a szintetikus gumibdl készilt szerek,
melyek slriibb kivitelben kézi gumizashoz, nagyobb higitasu valtozatban gépi lemezkeze-
léshez hasznalatosak. Léteznek kikezel6 gumizo6 szerek is, melyek a konzervalason kiviil a
maradék festéket is kimossak.

6 Forras: Profi tipp: Lakkozas, szaritds, porozas, Heidelberg Magyarorszag Kft., 2009
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Sok nyomas utdn nem szabad a lemezt legumizni, mert kdros hatdsa lehet. A lemez kimosa-
sa utan el8szor festéket kell felhordani a rajzi részekre.

8. Lakkok

Lakkozdas ofszetgépeken

Az elmilt évtizedekben megnétt az igény a feliletkezelt nyomdatermékek irant. A nyomatok
feliletnemesitésére kiilonboz6 lakkozasi eljarasok léteznek, amelyek egyrészt mechanikai
védelmet biztositanak a nyomdaterméknek, masrészt lényegesen novelik a nyomat esztétikai
megjelenését.

7. dbra. Lakkozomtives ives ofszet nyomogép”

Mig kordbban kilon gépeken lakkozassal vagy féliakasirozassal oldottdk meg ezt a felada-
tot, az elmult években a koltségek csokkentése érdekében a gépgyartdk a nyomogépeket
bévitették lakkozomiivekkel és a festékgyartok ezekhez megfelel§ lakkokat fejlesztettek ki.

Olajbazisu lakkok

Az olajbazisi lakkokkal torténé feliiletnemesités régoéta alkalmazott technolégia. Ennél az
eljarasnal a lakk a festékezédmiivon keresztil keril a nyoméformara. A teljes feliletl lakko-
zasndl un. szdraz lemezt hasznalnak, a kiemelt rajzi elemek lakkozasdhoz pedig erre a célra
készitett nyomodlemezt, vagy specidlis lakklemezt. Ez a formalakkozas.

A szdaradas folyamatat infravords sugarzékkal lehet gyorsitani; ezeket a nyomégép kirako-
egységébe épitik be.

Diszperzids lakkok

7 Forras: Heidelberg Magyarorszag Kft. fotéanyag
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A diszperziés lakkok polimer-diszperzidkbol, vizbél (olddszer), vizben oldédd gyantabdl,
valamint kilonboz6 adalékokbdl tevédnek 6ssze. Az adalékok hatdrozzak meg a lakkok tu-
lajdonsagait, mint a fellleti fesziiltség, a nedvesités és a dorzsallésag.

Az olajbazisu lakkokkal ellentétben, amelyek oxidaciés szaradasuak, a diszperzios lakkok
szaradasa tisztan fizikai folyamat. Léteznek pigmenttartalma (eziist, arany) és pigmentet
nem tartalmazé (matt-, fed6-, fényes- és magasfényl) diszperzids lakkok.

Mivel a diszperzids lakkok higitdsahoz vizet haszndlunk, fontos a viszkozitasanak mérése. A
mérés el6tt a lakkot alaposan meg kell keverni. Méréshez altalaban egy 100 ml drtartalmu, 4
mm kiomlényildsu méréedényt haszndlnak és fontos a hémérséklet figyelembevétele is.

A gyartdk viszkozitds adatai altaldban 20°C-os lakkra vonatkoznak.

UV-lakkozas

A nyomogépekbe épitett UV-szarité egység alkalmazasaval nagyon fényes feliiletek érhet6k
el. Ha az UV-lakk felhordasa a festékezémiivon keresztil torténik, akkor feltétleniil ajanlott
erre a célra kifejlesztett anyagl gumihengerek és gumikendék hasznalata. Az UV-lakkozott
termékek fényhatdsa messze feliilmulja az egyéb lakkozasi eljarasokkal késziilt nyomatokat,
és hasonlit a folidval kasirozottakra.

Kilonleges lakkok

A nyomatok feliiletnemesitésére kiilonleges lakkozasi eljarasok léteznek, amelyek egyrészt
mechanikai védelmet biztositanak a nyomdaterméknek, illetve lényegesen novelik a nyomat
esztétikai megjelenését. Az altalanosan alkalmazott matt és fényes, illetve uv-lakkozas mel-
lett specidlis hatdsok érheték el:

- kulénleges csillogast gyongyhaz lakkokkal,
- illatos lakkozassal,

- arany- és ezlst lakkokkal,

- fedé6fehér lakkozassal.

- Drip-0Off effekt lakkozassal.

A Drip-Off effekt-lakkozdassal lehetéség van matt és fényes lakkokkal valé grafikai feliiletek
egylttes kiemelésére, ahol bizonyos képi részek matt lakkot kapnak, mas részek, illetve az
oldal egésze pedig fényes lakkot.

A nyomtatdas egy menetben torténik: el6szor a matt formalakkozott feliilet nyomtatasara
keriil sor, ezutan a nyomat egészére fényes diszperzios lakkot hordanak fel, amely lepereg a
matt lakkos feliiletrél és megtapad a lakkozatlan papirfeliileten. Az egyiittes, teljes fellileten
torténé fényes lakkozas miatt igy nincsenek illeszkedési problémak. A Drip-off effekt-
lakkozast kreativ anyagok, csomagolasok, vagy barmely kilonleges igényl termék készité-
séhez ajanljak.
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TANULASIRANYITO

1. A fentiekben attekintettiik a nyomtatashoz haszndlhaté segédanyagokat. Sorolja fel irds-
ban az aldbb megadott helyre, hogyan csoportositjuk ezeket az anyagokat!

2. Végezzen nyomtatasi kisérleteket a tanmiihelyben 1évé nyomégépen kiilonb6z6 festék-
adalékok hozzaadasaval!

3. Cseréljen ki a nyomoégépen egy gumikendét!

4. Végezzen nyomtatast kilonb6z6 gumikendbkkel és tapasztalatait néhany mondatban is-
mertesse tanulétarsaival!

5. Magyardzza el tanulétarsainak, hogy miért sziikséges a nyomatbeporzas!

6. Az internet segitségével gylijtson 6ssze legaldbb 5, az ofszet nyomtatashoz haszndlatos
segédanyagokat gyarto, ill. forgalmazé cégeket!

7. A rendelkezésére allé lakkozott ivek kdziil valassza ki az UV-lakkozassal késziltet!
8. Mérje meg egy diszperzids lakk viszkozitasat!
9. Nyomtatds utdn vegyen ki egy lemezt a gépbdl és végezze el a sziikséges teenddbket!

10. Oldja meg az 6nellenérzé feladatokat.
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Megoldasok:
1. Segédanyagok csoportositdsa:

- festékadalékok

- nedvesitéviz adalékok

- nyomodkendék (gumikenddk)

- gumikenddé-kezelS szerek

- lemoso6-, tisztito- és regenerdlészerek
- nyomatbeporzo szerek (puderek)

- lemezkezel6 és -konzervald szerek

- lakkok

- egyebek
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| 1. feladat

Milyen tulajdonsagokat lehet adalékanyagokkal valtoztatni?

2. feladat

Mi lehet az oka annak, ha a nyomtatds inditasanal a festék feltépi a papirt?

3. feladat

Miért kell a habzast megsziintetni a nedvesitévalyiban?

4, feladat

Miért van sziikség nyomatbeporzasra?
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5. feladat

Mi az elektrosztatikus beporzas lényege?

6. feladat

Milyen lakkokat ismer?

7. feladat

Mi a formalakkozas?
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8. feladat

Milyen mértékegységet hasznalunk a gumikend6k keménységének mérésénél és mikor sza-
mit egy gumikendé lagynak, kdzepesnek, ill. keménynek?

9. feladat

Mi a Drip-Off lakkozas?

10. feladat

Nyomtatasnal pottyok keletkeznek a nem nyomo részeken. Mi az oka és hogyan lehet elhari-
tani?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az adalékanyagokkal altalaban a kévetkezé tulajdonsagokat lehetséges valtoztatni:

- folyasi tulajdonsagok (pl. viszkozitas, hiizéssag, tack-érték, tixotropia, adhézié stb.),
- szaradasi mechanizmus (gyorsasdg, fényes vagy matt hatas),
- dorzsallésag javitasa.

2. feladat

Az ok, hogy a festék szalhuizé képessége nagyobb, mint a papir fellleti szilardsaga. A prob-
léma megoldasahoz tack-érték csokkents zselét kell haszndlni, ami csokkenti a festék szal-
hizé képességét.

3. feladat

A habzas a nedvesitévalyliban rontja a nedvesités mindségét, ezért a probléma megoldasa-
hoz habzasgatlét kell adagolni a nedvesit6 folyadékba.

4. feladat

A nyomatbeporzasra a frissen nyomott ivek lehtiizéddsanak elkeriilésére van sziikség. A pu-
derek eltartjdk egymastol az iveket. Mivel igy oxigén is jut az ivek k6zé, javul a festék szara-
désa.

5. feladat

Az elektrosztatikus beporzas az Oxy-Dry nevi kilonleges berendezéssel torténik. Lényege,
hogy egy forgd generatorhenger a finom porszemcséket ionizalja, igy azok a nyomaton csak
a festékes rajzi elemekre tapadnak. A kildonleges beporzdszer a szaradas folyamdan beépil a
festékbe. Az Oxy-Dry beporzas elénye, hogy a megfelel6 hatds eléréséhez kevesebb puder-
mennyiség sziikséges, valamint a nem rajzi elemekre nem keril puderréteg. A korszeri
beporzoszerkezetet az elhaladé iv kezdetén fotocella kapcsolja be, majd az iv végén kikap-
csolja. igy a beporzépuder csak az iv feliiletére szérédik. Egyes berendezéseken ma mar a
savonkénti pormennyiség szabalyozasa is lehetséges.

6. feladat
A lakkok lehetnek:

- olajbazisu lakkok
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- diszperzids lakkok
- UV-lakkok
- kulénleges lakkok

7. feladat

A formalakkozasnal a lakkot nem vissziik fel a teljes feliiletre, hanem csak bizonyos kiemelt
rajzi elemekre erre a célra készilt nyomélemezzel vagy specidlis lakklemezzel.

8. feladat

A nyomékendék keménységét Shore keménységi fokban mérik.

A 65-70°-ig terjed6 Shore-keménységl ofszet gumikenddék lagynak, 70-75°-ig kozepesnek
és 75° folott keménynek tekinthetdék.

9. feladat

A Drip-Off effekt-lakkozassal lehetéség van matt és fényes lakkokkal valé grafikai feliiletek
egylttes kiemelésére, ahol bizonyos képi részek matt lakkot kapnak, mas részek, illetve az
oldal egésze pedig fényes lakkot.

A nyomtatds egy menetben torténik: elészor a matt formalakkozott feliilet nyomtatasdra
keriil sor, ezutdn a nyomat egészére fényes diszperziés lakkot hordanak fel, amely lepereg a
matt lakkos feliiletrél és megtapad a lakkozatlan papirfeliileten. Az egyiittes, teljes feliileten
torténd fényes lakkozas miatt igy nincsenek illeszkedési problémdak. A Drip-off effekt-
lakkozast kreativ anyagok, csomagolasok, vagy barmely kiilonleges igényid termék készité-
séhez ajanljak.

10. feladat

A lemez feliilete beoxidalodott. El6szor lemezkezelével at kell torolni a lemez fellletét egy
szivaccsal, ezzel eltavolithatjuk az oxidréteget a feliiletr6l. Nagyon durva esetben hasznal-
junk korrektura ceruzat! A felhordott lemezkezel6t tiszta vizes szivaccsal le kell mosni és a
lemezen a vizszeretd réteget konzervalé anyaggal rogziteni.
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A(z) 0965-06 modul 013-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
31 213 01 0000 00 00 Szita-, tampon- és filmnyomo

52 21303 0100 31 01 Gyorsnyomdai gépkezel§

52 213 03 1000 00 00 Nyomdai gépmester

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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