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AZ ELOZEKELES TECHNOLOGIAJA

A konyvkotd szakma szemszogébdl az el6zékek feladata a kotéstabla és a szoveges rész
(kdnyvtest) kozotti fizikai kapcsolat biztositasa, a kotés megerdsitése. igy az el6zék a
konyvnek fontos szerkezeti része. A konyv hasznalata soran a nyitassal és csukassal jaré
megterhelés nagy részét viseli. El6zéknek csak azt a két lapot nevezik, amelyikkel a
konyvtestet a tablahoz erdsitik. E két lap kozil az egyiket a kotéstabla belsé oldalahoz
ragasztjak, a masik szabadon marad, a kényvtest elsé ivére ragasztott el6zéket elllsd, az
utolso ivre ragasztottat hatso el6zéknek nevezziik. Ezek az el6zéklapok vastagabb papirbdl
(magasabb g/m2tomegi) készilnek, mint a konyvtest tobbi része és tobbnyire szoéveges
informacidkat sem tartalmaznak. A koényvkoté a cimoldalt megel6z6, a konyvtesttel
megegyez6 minéségl papirbol késziilt lapot és a cimlapot, nem sorolja az el6zékek kozé
(hamis el6zék).

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A konyv gyartasat tekintve az egyik legdsszetettebb termék. A kdnyv nyomtatott ivekbdl all,
melyeket a gerincénél flizve vagy ragasztva rogzitenek egymashoz, és konyvtablaba vagy
karton fedélbe kotik. Az el6zék a koényv fontos része, ez On kényvkotd feladatainak is
nélkulézhetetlen eszkoze.

Konyvkotd feladatanak elvégzése érdekében, ebben a fejezetben megismerkediink:

- A kulonbozé el6zékek készitésével a kézi és nagylizemi konyvgyartas soran.

- Foglalkozunk: az el6zék készités technoldgiai folyamataval,

- Az alkalmazott kiilonb6z6 eljarasokkal és gépeivel, azok fontosabb részeivel.

- Megvizsgaljuk azokat a gépi és anyagi tényezdéket, amelyek befolydsoljadk az el6zékek
mindségét.

Sok olyan dologgal fog taldlkozni, amit mar biztosan régéta ismer, talan rutinszerlen
haszndl is, de emlitést tesziink j6 néhany olyan technoldgiarél, amelynek megismerése a
munkdja sordn meg hasznos lehet.




AZ ELOZEKELES TECHNOLOGIAJA

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A konyv lapjait (a kdnyvtelet) flizott konyv esetén a boritéfedél, kotott konyv esetén az elsé
és a hatsé kotéstabla fogja kozre. A konyvkot6szakma kilonboz6é kotésfajtdkat ismer,
amelyeket attdl fliggben alkalmaz, hogy milyen lesz a felhasznalas médja, a konyv varhatéan
milyen igénybevételnek lesz kitéve és ezekhez képest milyen kotés gazdasagos.

Alapvet6éen az alabbi kotésfajtakat kiilonboztetjiilk meg;

- puha kotés,
- félkemény kotés,
- kemény kotés.

A konyvkotészeti gyakorlat a puha kotésben megjelent konyvet egyszerlen csak kartonalt
flizott vagy ragasztott konyvnek, a kemény és félkemény (PVC, Fexibilis) kotésben megjelent
konyvet pedig kotott konyvnek nevezi.

A puha kotésben késziilé konyvet karton boritéfedélbe flizik, beakasztjak (vagy ragasztjak),
aminek nincs pereme, azaz mérete pontosan megegyezik a konyvtest lapjainak méretével.

A kemény kotés elél-hatul kemény boritast jelent, ahogy ez az 1. abran is lathaté, aminek
tobb fajtdja ismert attol fligg6en, hogy a tdbla milyen anyagbdl késziilt. Ennek megfeleléen
ismeriink papir-, nejlon-, selyem-, pergamen-, félvdszon- és vaszon-, valamint félb6r- és
bérkotést. A keménykotésli konyveknél mar oromszegé (kapitalis), és jelz6szalag is
megjelenik a gerinchez kozelebb esé konyvtest részen, diszesebb kotések gerincére pedig
bordazat kerdl.

Az elsé és hatsé kotéstablat a konyvgerinc fogja 6ssze, 1. abran lathaté.

Egyes konyvek kotéstablaja azzal fizikailag 6ssze nem tartozo6 védéboritot is kaphat, és mint
a neve is mutatja, féleg piszkolédastél védé (manapsdg reklam) funkciéja van. A
védébboritonak a kotéstabla belsé oldala felé behajtott része a "fiil", amely a szerzével vagy a
mvel kapcsolatos széveget tartalmazza

A konyv részei: A konyv részeinek ismerete azért is hasznos, hogy pontosan tudjuk
azonositani és hasznalni konyveinket.
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Konyv tabla

~_ Orom szego
lozek

onyv gerinc

1. dbra. A kényv részei

A konyveknek vannak formai és tartalmi részei.
A konyvnek formailag két f6 része van:
A koényvtest borité, ami allhat:

- Védéboritobadl (burkold)

- kotéstablabol

- Konyv gerincbdl

- Fllszovegbdl (karton fedél esetén)

A konyvtest (belsé rész), ami allhat:

elézéklapbol
cimlapbdl

- szamozott oldalakbol
mellékletekbdl,

A konyv kiilsé részét a kotéstabla (vagy boritéfedél), a gerinc (a kdnyvtestet fogja 6ssze) és
a védéborité egylttesen alkotja. A koOtés szerint beszélhetiink keménykotési, kotott
konyvrél vagy puha kotés(, flizott konyvrél. A kotéstablan és a gerincen megtalaljuk a
szerzd nevét és a konyv cimét.

A szines véddéboritdé védi a kotéstablat, és a figyelem felkeltésére is szolgal. A koényv
véddéboritojanak két behajtott oldaldra nyomtatott szoveget fiilszévegnek hivjuk. Ebben
altalaban ismertetés talalhaté a szerzé6rdél, a konyvrél vagy kedvcsinalé az olvasashoz.
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A konyv belsé részét a kotéstablak kozé illesztett lapok alkotjak. Ez a konyvtest, ami a
belivekbél, mellékletekbdl stb. all. A lapok sorrendjét szamozas hatdrozza meg. Az
elézéklap nincs szamozva, ezek a konyvtest tobbi részét védik.

1. Kézi konyvkotéseknél alkalmazhaté el6zékkészitési modok

A kézi kotéseknél tobbféle el6zékelési modszert alkalmazhatunk. Az el6zékpapir és az
el6zékelés modszerének helyes megvalasztasat a kovetkezd szempontok hatarozzak meg:

- a konyv tartalma pl. irodalmi kiadvanyok, tudomanyos munkak, miivészeti és mu-
szaki konyvek, gyermek konyvek stb.;

- a kotésfajta pl. papir, félvaszon, egészvaszon, selyem és bérkotések stb.;

- a konyv papirjanak sulya, ill. minésége.

Az el6zékpapir szinének megvalasztasanal a konyvtabla boritdbanyaganak szine az iranyado.
Az el6zék szinét a konyv tipografusa hatarozza meg. Szortiment (egyedi konyvek kotése
vagy elhasznaldodott konyvek uGjrakotése nagyrészt kézi- miveletekkel) munkaknal igen
szépek a kézzel festett el6zékpapirok, melyek lehetnek felhémintajuak, de féleg a mai
diszité stilusban készult vonalas, szinfoltos mintakkal festettek. Az illusztralt el6zékek is
emelik a konyv esztétikai értékét. Ezeket természetesen a konyv tartalmanak megfeleléen
kell megtervezni és kivitelezni.

Az ivélre felragasztott el6zék

Ez a legegyszerlibb és leggyorsabban elkészitheté elé6zékfajta, de egyben a legkevésbé
tartos is. Ugyanis a konyvtesthez csak 3 mm szélességben ragad, s ha ez a ragasztas vala-
milyen okbol elvdlik, a koényvtesttel vald kapcsolata megszlinik, s igy a konyv nyitasi és
csukasi tengelyvonala meggyengil. Ezt az el6zékelési modszert féleg a nagylizemi kdnyv-
gyartasnal alkalmazzak. Az ivélre felragasztott el6zéket az 2. dbran mutatjuk be.

Az el6zéket minden esetben a felhasznalt papir gyartdsi iranyban, a konyv gerincével
parhuzamosan szabjuk, mert az igy szabott el6zékek hajtogatdsi szilardsaga nagyobb, mint
a keresztirdnyban szabottaké. A keresztiranyban szabott el6zékpapir feldolgozasa egyrészt
lassitja @ munkat, masrészt a konyv tartéssagat és szépségét rontja.

El6zék

Rdgaszto Iv

2. dbra. IVélre felragasztott elézék

A papir gyartasi iranyat négyféle mdédon allapithatjuk meg:
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a) Nedvesitéssel, ilyenkor a papir sarkat megnedvesitjilk és amerre a papir egyenesen hajlik
az a gyartasi irany. Keresztiranyban a megnedvesitett papir hulldmos lesz.

b) Szakitassal ugy allapitjuk meg, hogy a papirt mind a két iranyban beszakitjuk és amerre a
szakadas egyenes iranyl az a gyartasi irany. Keresztirdnyban a papir nehezebben és
cikkcakkban szakad.

c) Hajlitassal, ennél a modszernél a papirt mindkét irdnyban meghajlitjuk, és amerre
kénnyebben hajlik az a gyartasi irany. Keresztiranyban a papir nehezebben hajlik.

d) Korommel valé bekarcolas, itt a papir szélét két iranyban koérmiinkkel er6sen bekarcoljuk.
A gyartasi irdnyban a karcoldas mentén a papir sima marad. Keresztiranyban pedig
meghullamosodik. A gyartasi irdny megallapitdsdt soha ne mulasszuk el, mert a kereszt
iranyban szabott el6zék a minéségi hianyossagon kivil anyagi kart is okozhat.

Az el6zék szabasa. Minden konyvhoz két darab kétlapos el6zéket szabunk pl. A/5-0s
kényvhoz (142 x 197 mm korulvagott méret) A/4-es nagysagut (197 x 284 mm), ha ezt
félbe hajtjuk, megkapjuk a kétlapos A/5 alakot.

Az el6zék szabdasanal arra torekedjlink, hogy ne legyen hulladék. Ezt Ggy tudjuk elérni, hogy
a szabvany sorozatnak megfelelé alaku egész ivbél szabunk pl. A/5 alaki kényvhoz A/1
(594 X 841 mm) papirbdl gyartasi iranya a hosszabbik oldallal parhuzamos (841 mm).

Az el6zéket kdozépen meghatjuk és 3. mm szélességben megkenjik vastag csomémentes
keményitGvel, és a kdnyv elsé és utolsé ivére felragasztjuk oly moédon, hogy a kent részt a
gerinchajtashoz, a felsé szélét az iv fejrészéhez illesztjik, igy rasimitjuk és gyengén le-
nehezitve szaradni hagyjuk. Ragasztd kotéssel készilt konyvek el6zékének felragasztasanal
figyelembe kell venni a gerinc frézelés mértékét.

Athajtott el6zék

A kézi konyvkotésnél leggyakrabban hasznalt el6zékelési méd. Ez az el6zékelés fajta sokkal
erGsebb a ragasztott el6ékelésnél, mert ennél az el6zéket athajtjuk az iv élén és a flizéskor
az ivvel egyitt felvarrjuk. Az el6zék athajtasat pedig a flizés utdn a masodik, ill. az utolsé
elétti ivhez ragasztjuk. Tehat valésaggal beépitjiik a konyvtestbe.

Elozék

) iv
Ragaszto

3. dbra. Athajtott elézék

Az athajtott el6zék az 3. dbrdn mutatjuk be.
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Az el6zék szabasa hasonlé az elébbihez, azzal a kiilonbséggel, hogy az athajtas szélessé-
gével nagyobbra szabjuk, pl. A/5 alaku kényvhéz 197 X 294 mm nagysagut szabunk. Ennél
az elézékelésnél 50x197 mm nagysagu betablazécsikot is szabunk, lehet6leg
natronpapirbol, mert ez jé erds. Erre a betdblazécsikra fogjuk késébb radolgozni a ge-
rinclemezt és a konyvtablat.

A két betablazocsikot és két el6zéket 3 mm szélességben megkenjik és a mar el6re
odakészitett athajtépapirra helyezziik ugy, hogy a betablazocsik alul, az el6zék feliil legyen,
az elsd ivet arccal lefelé rahelyezzik az el6zékre gy, hogy a gerinchajtas a kenés széle
mellett azzal parhuzamosan legyen, a fejrésze pedig az el6zék szélét fedje. Most a papir

rasimitjuk. Az utolsé ivet hatoldalaval helyezziik az el6zékre az el6bbiek szerint

Vakvaszonnyilasos el6zék

Olyan kotéseknél alkalmazzuk, amelyek nagyobb igénybevételnek vannak kitéve pl.
konyvtari kotések. A vakvaszonnyilds az el6zéket a nyilasban megerésiti, és igy jobban birja
a nyitassal és csukdssal jaré6 megterhelést. A vakvaszonnyilasos el6zéket a 4. abran mutatjuk
be.

Vak vaszon g
El6zek

Ragasztd

4. dbra. Vakvdszonnyildsos elozék

Schirting, ballon vagy szatana vaszonbél szabunk 2 db 2 ¢cm szélességli csikot az el6zék
magassagara. Az el6zék és a betablazécsikkal egyitt 3 mm szélességben megkenjiik és a
vaszoncsikot az el6zék és a betablazécsik kozé helyezve az athajtott el6zéknél leirt médon,
az iven athajtjuk.

Vaszonnyilatos el6zék

Ennél az el6zékfajtanal el6szor az el6zéket készitjik el tgy, hogy pl. A/5 alaki kényvhoz
szabunk 2 db 148 x 197 mm-es és 2 db 138X 197 mm-es el6zéklapot. Ezen kivil szabunk
2 db vaszoncsikot 20x197 mm-es és 2 db betablazocsikot 60 x 197 mm-es nagysagban.

Az el6zéklapokat 6sszehordjuk (egy széleset, egy keskenyet) és kb. 4 mm szélességben
széthuzzuk Oket, majd kenépapirra helyezve vastag csomémentes keményitével megkenijiik,
egy-két percig szikkadni hagyjuk, ezutan a kenéssel ellenkezé oldalon kititjuk, ezaltal a két
megkent csik kozott 10 mm-es nyilds keletkezik. A vaszoncsikot szinével lefelé a két
megkent csikra helyezziik és rasimitjuk, Ezutan lemezek koézott megszaritjuk. A
vaszonnyilasos el6zéket az 5. abran mutatjuk be.
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Vaszon

El6zék

Ragaszto

5. dbra. Vdszonnyildsos elozék

2. El6zék- és mellékletragaszto gépelek

Az el6zék a konyvtablat kapcsolja 6ssze a kdnyvtesttel. A gép az el6zéknek a konyvtest elsé
vagy utolsé ivre valé felragasztasat, valamint a melléklet felragasztasat végzi. A gép két
berakdszerkezettel rendelkezik, egyik a beragasztasra kerilé el6zék vagy melléklet szamara,
a masik pedig a hordozéiv szamara. A berakészerkezetek mindig a legalsé ivet huzzak le és
helyezik a vezetécsatorndba. Az elsé berakdszerkezetbdl lehlzott hajtogatott ivek az
ragaszté felhordomivon (kenémd) haladnak at, ahol forgé ragasztokerék vagy fuvokak
ragasztdéanyag csikot visznek fel rd. A ragasztdcsik szélessége a kendkerék emelésével és
stllyesztésével szabalyozhaté. A kendkerék alsé fele a ragasztdéanyag tartalyaba meril, lasd
a 6. dbra jobboldali képét. Kenéskor a ragasztéanyag rétegvastagsagat szabdlyozni lehet, a
folosleges ragasztéanyag pedig visszafolyik a tartdlyba. Az enyvezett iv tovabbvezetédik a
masodik allomashoz, ahol az elsé berakd szerkezettel azonos modszer(l fel és berakassal
megtorténik az el6zék vagy a melléklet folhelyezése. Az ivet és az el6zéket, illetve a
mellékletet lenyom6 gorglk szoritjdk o©ssze (préselik), majd ezt kovetéen a két
O0sszeragasztott egység kirakasra kerdl.

Az elb6zék- és mellékletragasztd gép az elé6bbiek mellett alkalmas eltérd, kisebb méreti
mellékletek felragasztasdra, pontenyvezés Kkivitelezésére, tobb ragasztocsik felvitelére,
valamint a meghajtogatott iv belsejébe valé bedugasra vagy beragasztasra. A ragasztashoz
keményit6t nagy diszperzids ragasztot, flvéokds rendszer esetén Hot-melt ragasztét
hasznalnak.

A gépi el6zék ragasztds elénye a kézi el6zékeléssel szemben, hogy a jé és pontos gép-
bedllitas, valamint az el6székelendd iv és el6zék szabdlyos berakasa biztositja. Az el6zékek
méretli lesz, ez kb. 1T mm szokott lenni. Ugyanis, ha pontosan a hajtasi élre, vagy ettdl
kijjebb ragasztjuk az el6zéket, a flizés alkalmaval a fliz6tlik az el6zéket atszurjak. Ha
elé6zéket, a konyv nyilasa szik lesz, ami altal a konyvtabla felnyitasakor a konyv elsé iveit is
magaval hlizza. Szabaly szerint a konyvtabla kinyitasakor csak a tablanak szabad mozogni (a
konyvtest iveinek nem).

A jo és pontos el6zék ragaszas el6feltételei:

- derékszogben és egyforma méretlire szabott el6zékpapir;
- derékszogben meghajtogatott ivek és el6zék papir;
- szaliranyban szabott el6zékpapir;
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- jol és egyforman kipréselt ivek;
- aragasztasi feladatnak megfelelé ragasztéanyag biztositasa;
- pontos gépbeallitas.

A kendkerék mogott az iv és az el6zék talalkoznak és itt egy hengerpar 6sszepréseli éket.
Az el6zékragaszté gépet el6zékek és mellékletek ragasztasara hasznaljak.

A gép fébb szerkezeti részei: a berakdszerkezet; ivszallité szerkezet; kenédmd; szallité-
hengerek; iv kirako

A gép beallitasa. Attél fliggben, hogy elsé vagy utolsé ivet el6zékeliink, a kenémiuivet ennek
megfelelé oldalra allitjuk. llyenkor at kell valtani a kendkerék csapagy alsé részén levé
simitét az ellentamasztéval egyiitt.

Felragasztott elozékelés

Athajtott elézékelés

o s

6. dbra, El6zékragasztds elvi vazlata

A gépen athajtott el6zékelést is készithetlink. llyenkor az ivet az athajtas szélességével
feljebb helyezziik. Az athajtott el6zék készitésénél az ivnek az el6zékkel szembeni oldala
kenddik meg (6. abra).

A kendbkerék elhagydsa utan egy kis hajtogaté vajat az el6zéket athajtja az iv élén, majd a
hengerek az athajtast az iv éléhez szoritjdk. Az el6zékelt iveket a hengerek fliggéleges

helyzetben a kirakémtube szallitjak

Mellékletragasztds és bedugas

Melléklet ragasztasara vagy bedugdsara akkor keriil sor, ha a kényv e részeit mas papirra,
eltéré nyomtatassal (szin vagy eljaras) készitik, de sziikségessé teheti az oldalszam is ezt az
eljarast. A mellékletet az iv elejére, végére, kozepére vagy mas helyre is ragaszthatjuk. A
melléklet ragasztasat kézzel és géppel végezhetjilk. Kozépre ragasztasra azok a
mellékletragaszté gépek alkalmasak, amelyek az ivet kdzépen ki tudjak nyitni (9. dbra). Ha
ettél eltéré helyre ragasztunk, akkor kézi miveletekre van sziikség

A gép az alabbi miiveleteket végzi:
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- az iv és a melléklet lehGizasa (el6zéke lésnél az iv és az el6zék lehlizasa)
- ivhiany és ivduplazas ellendrzése

- aziv kenése

- illesztés

- radorzsolés és kirakas

Nyomtatds és hajtogatds sordn célszerl el6re venni azokat az iveket, amelyekkel
0sszehordas el6tt valamilyen plusz mdveletet kell végezni. A kézi mellékletragasztas az
alabbi miiveletekbdl all:

- aziv és a melléklet el6készitése (vagas, hajtogatas)
- alopok elcsusztatasa (sibolas)

- kenés

- illesztés

- ragosztas

A legismertebb el6zék- és mellékletragaszté gépeket a Hunkeler és a Kolbus cég gyartja, ez
utobbi kétféle tipust is. Hasznalatosak még a Miiller Martini cég ragasztéokoté gépsorba
allithatd gépei is, mig a Siegloch céggépe egyedileg és gépsorba allithatéan is alkalmazhaté.
A kovetkez6kben ezeket mutatjuk be.

v s

7. dbra. Hunkeler el6zék és mellékletragaszto gép

A Hunkeler cég VEA tipusjelii el6zék- és mellékletragaszté gép
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Pyl

8. dbra. Hunkeler el6zék és mellékletragaszto gép berakomdive

A gép el6zék, valamint meghajtogatott iv hajtasaba behlzott melléklet és valasz levelezGlap
beragasztasara, tovabba melléklet behlizasara és fligg6leges ragasztasra alkalmazhaté.

A Kolbus cég KB jell el6zék- és mellékletragasztd gép

Egyes lapok és hajtogatott ivek feldolgozdsara egyardnt alkalmazhaté. A hibatlan
feldolgozast ivkett6zést és ivhidnyt ellen6rzé késziilék biztositja. A késztermék kirakdsa
lépcsbzetesen torténik.

9. dbra. Kolbus cég KB jeli elozék- és mellékletragaszto gép

10
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10. dbra. Kolbus cég KB jelii el6zék- és mellékletragaszto gép iv berakomdive

A Hunkeler VEA gép kiilonféle tipusu késziilékein elvégezheté miiveletek

- eltolt vagy megszakitott ragaszto felkenés,

-  tObbszords csikban torténd ragasztoéfelkenés,

- el6zék felragasztasa,

- U alakd ragasztofelkenés

- pontenyvezés, csikban torténd ragasztofelkenés,
- két csikban torténé ragaszto felkenés,

- behlzas, ivberagasztas

A Sigloch cég VAM jell el6zékragaszté gépe

Tovabbitd
lemez

~ Hats6
el6zék

e

11. dbra. Konyvtest el6zékelés

11
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A 11. abran lathatdé gép egyedi gépként és gépsorban lizemeltethet6 gépként egyarant
haszndlhaté, a cérnaflizott vagy a szabad lapokbdl, ill. a hajtott ivekb6l 6sszehordott
kényvtest két oldaldra ragasztja fel az elézéket. A kézzel berakott vagy az Osszehordé
géptdl szallitoszalagon érkez6 konyvtestre gerincen allé helyzetben keriilnek felragasztasra
az el6zékek. A gépen ivhidnyt és ivkett6zést ellenérzé késziilék biztositja a biztonsagos
feldolgozast.

Kombinalt el6zék

Az elmult évben, az elGallitott kdonyvek példanyszama csokkent, mig az eléallitasukra
forditott id6 lerdvidilt. A piaci igények kielégitéséhez a meglévé berendezéseket lgy
maédositottak, hogy azok alkalmasak legyenek ennek kielégitésére. Az Uj megkozelités,
eredményeként kifejlesztettek egy Uj el6zéket, amely a tokéletes kot6anyaggal sikeresen
hasznalhaté a konyvkot6 gépeken uUgy mintha fedelet hasznalnank. A ragaszté lehet
polivinil-alkohol, forré olvadék (hot-melt), vagy PUR.Az 0j kombinalt el6zék két 6sszehajtott
lapbdl, az elsé és utolsd el6zékbdl és az azokat 6sszefogd kasirozott gerincszoévetbdl all.
Amikor a kombinalt el6zéket alkalmazzuk, a konyvtestet fedélként takarja be az el6zék, és
egyben megerdsiti konyv gerincét is.

Vaszon gerinc

El6zék
Kényv
test

12. dbra. Kombindlt el6zék vdzlata

A kombinalt el6zék ugy késziil, hogy a megfelel6 m2 tomegi tekercspapirbdl egy korkéssel a
két (elsd, hatso) el6zéket levagjak, majd tolcséreken keresztil vezetve hajtott palyava
alakitjak. A konyvtest gerincénél 2-2cm- rel szélesebb kisirozott textil szalag két szélét
diszperzios ragasztéval megkenik és ezzel a két el6zék palyat 6sszeragasztjak. Préselés
utan harant késsek a konyv koériulvagatlan magassagara daraboljak, ahogy ez a 13. 4bran
lathato.

12



AZ ELOZEKELES TECHNOLOGIAJA

2 \ - t‘- ‘
! . - T , z i

o )

13. dbra. . Kombindlt elozéket gyerto gép letekercseld és kend miive

TANULASIRANYITO

Az el6zéekben megismerhette az el6zék és melléklet ragasztas technoldgijjat, az
alkalmazhaté gépeket. Az elézékelés, kiulonosen a kézi el6zékelés magas szakmai
felkészultséget igényl6 tevékenység. A megrendel6tél, gyartas-el6készité6tél kapott
informacidk birtokaban a feladatot csak akkor tudja megfelel6en elvégezni a szakember, ha
az el6zék készités minden technoldgiai folyamatat részleteiben is ismeri, és ezek birtokaban
képes a felhasznalasra keriil6 anyagok méretét helyesen, és precizen, el6re meghatarozni.

1. A tanmlihelyben, vagy a gyakorlati munkahelyen tanulmanyozza az el6zékelés gépeinek
Uzemeltetésiiket, és a kézi el6zékelés, és a konyv restaurdlds soran a lehetséges sémakat.

2. Ismerkedjen meg a szdzad el6tti konyvek el6zékeivel, a mivesen diszitett és nagy szakmai
tuddssal készitett konyvek felejthetetlen élményt nydjtanak. Az internet kivalé lehet6ségeket
biztosit mindezen ismeretek hozzaféréséhez.

Erre lehet6sége van a kdnyvesboltok, antikvariumok, kényvtarak ldtogatasaval, és az internet
megfeleld oldalainak attekintésével. A latottak és a megszerzett ismerete alapjan, hasonlitsa
0ssze a killonb6z6 korokban késziilt konyveket a ma gyartottakkal.

13
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| 1. feladat

Milyen konyvkotés tipusokat ismer? Jellemezze azokat!

2. feladat

A konyvnek milyen formai és tartalmi részei vannak? Valaszat irja le a kijelolt helyre!

3. feladat

irja le, mik hatarozzdk meg a kényv el6zék tipusat!

14
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| 4. feladat

‘irja le a felragasztott el6zéket! [BuV1]

5. feladat

irja le az athajtott el6zéket!

6. feladat

irja le a vakvaszon nyildst elézéket!

7. feladat

irja le a vaszonnyilasu elézéket!

15
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8. feladat

Ismertesse roviden az el6zék és mellékletragaszto gépet!

9. feladat

Mit abrazol az alabbi dbra? Réviden jellemezze a latott munkafolyamatot!

14. dbra

16
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10. feladat

Mikor alkalmazzuk a mellékletragasztast és bedugdst? Valaszat irja le a kijel6lt helyre!

11. feladat

Sorolja fel milyen el6zék és mellékletragaszto gépeket ismer!

12. feladat

Jellemezze a Sigloch cég VAM tipusu el6zékragaszt6 gépét!

17
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13. feladat.

Ismertesse a kombinalt el6zék készitését!

18
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Alapvet6éen az alabbi kotésfajtakat kiilonboztetjiilk meg;

- puha kotés,
- félkemény kotés,
- kemény kotés.

A konyvkotészeti gyakorlat a puha kotésben megjelent konyvet egyszerlen csak kartonalt
flizott vagy ragasztott konyvnek, a kemény és félkemény kotésben megjelent konyvet pedig
kotott konyvnek nevezi.

A puha kotésben készilé konyvet karton boritéfedélbe flizik vagy ragasztjak, aminek nincs
pereme, azaz mérete pontosan megegyezik a konyvtest lapjainak méretével.

A kemény kotés el6l-hatul kemény boritast jelent, aminek tobb fajtdja ismert attdl fliggGen,
hogy a tabla milyen anyagbdl késziilt. Ennek megfelel6en ismerlink papir-, nejlon-, selyem-,
pergamen-, félvaszon- és vaszon-, valamint félbSr- és bdérkotést. A keménykotési
konyveknél mar oromszegély és jelz6szalag is megjelenik a gerinchez kozelebb esé
konyvtest részen, diszesebb kotések gerincére pedig bordazat kerdil.

2. feladat

A konyveknek formai és tartalmi részei vannak.
A konyvnek formailag két f6 része van:
A koényvborité, ami allhat:

- védéboritobdl

- kotéstablabol

- gerinchdl

- fllszovegbdl

A konyvtest (belsé rész), ami allhat:

véddlapbol

- el6zéklapbdl

- cimlapbél

- szamozott oldalakbol

- mellékletekbdl, tablakbol
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3. feladat

A kézi kotéseknél tobbféle el6zékelési modszert alkalmazhatunk. Az el6zékpapir és az
el6zékelés modszerének helyes megvalasztasat a kovetkezé szempontok hatarozzak meg:

- a konyv tartalma pl. irodalmi kiadvanyok, tudomanyos munkak, miivészeti és mu-
szaki konyvek, gyermek konyvek stb.;

- a kotésfajta pl. papir, félvdszon, egészvaszon, selyem és bérkotések stb.;

- a konyv papirjanak sulya, ill. minésége.

Az el6zékpapir szinének megvalasztasanal a konyvtabla boritéanyaganak szine az irdnyado.
Az el6zék szinét a konyv tipografusa hatdrozza meg. Szortiment munkaknal igen szépek a
kézzel festett el6zékpapirok, melyek lehetnek felhémintdjlak, de féleg a mai diszité
stilusban késziilt vonalas, szinfoltos mintakkal festettek. Az illusztralt elozékek is emelik a
konyv esztétikai értékét. Ezeket természetesen a konyv tartalmanak megfeleléen kell
megtervezni és kivitelezni.

4, feladat

Az ivélre felragasztott el6zék

Ez a legegyszerlibb és leggyorsabban elkészitheté elézékfajta, de egyben a legkevésbé
tartés is. Ugyanis a kdnyvtesthez csak 3 mm szélességben ragad, s ha ez a ragasztds vala-
milyen okbol elvdlik, a kényvtesttel valéd kapcsolata megszlinik, s igy a konyv nyitasi és
csukasi tengelyvonala meggyengil. Ezt az el6zékelési modszert féleg a nagylizemi konyv-
gyartasnal alkalmazzak.

Az el6zéket minden esetben a felhasznalt papir gyartdsi iranyban, a konyv gerincével
parhuzamosan szabjuk, mert az igy szabott el6zékek hajtogatdsi szilardsaga nagyobb, mint
a keresztirdnyban szabottaké. A keresztiranyban szabott el6zékpapir feldolgozasa egyrészt
lassitja @ munkat, masrészt a konyv tartéssagat és szépségét rontja.

5. feladat

Athajtott el6zék

A kézi konyvkotésnél leggyakrabban hasznalt el6zékelési mad. Ez az el6zékelés fajta sokkal
erésebb a ragasztott el6ékelésnél, mert ennél az el6zéket athajtjuk az iv élén és a flizéskor
az ivvel egyutt felvarrjuk. Az el6zék athajtasat pedig a flizés utan a masodik, ill. az utolso
elétti ivhez ragasztjuk. Tehat valosaggal beépitjik a konyvtestbe. Az el6zék szabasa hasonld
az el6bbihez, azzal a kiilonbséggel, hogy az athajtas szélességével nagyobbra szabjuk, pl.
A/5 alakl konyvhoz 197 X 294 mm nagysagut szabunk. Ennél az el6zékelésnél 50x197 mm
nagysagu betablazécsikot is szabunk, lehetéleg natronpapirbél, mert ez j6 erbs. Erre a
betdblazdécsikra fogjuk késébb radolgozni a gerinclemezt és a konyvtablat.
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A két betdblazocsikot és két el6zéket 3 mm szélességben megkenjik és a mar elére
odakészitett athajtépapirra helyezziik ugy, hogy a betablazocsik alul, az el6zék feliil legyen,
az elsé ivet arccal lefelé rahelyezziik az el6zékre Ugy, hogy a gerinchajtas a kenés széle
mellett azzal parhuzamosan legyen, a fejrésze pedig az el6zék szélét fedje. Most a papir
segitségével az elézéket és a betablazocsikot athajtjuk az iv hajtasi élén és csonttal jol
rasimitjuk. Az utolsé ivet hatoldalaval helyezziik az el6zékre az elébbiek szerint

6. feladat

Vakvaszonnyilasos el6zék

Olyan kotéseknél alkalmazzuk, amelyek nagyobb igénybevételnek vannak kitéve pl.
konyvtari kotések. A vakvaszonnyilds az el6zéket a nyilasban megerdésiti, és igy jobban birja
a nyitassal és csukdssal jaré6 megterhelést. A vakvaszonnyilasos el6zéket a 4. abran mutatjuk
be. Schirting, ballon vagy szatana vaszonbdl szabunk 2 db 2 cm szélességi csikot az el6zék
magassdagdara. Az el6zék és a betablazécsikkal egyitt 3 mm szélességben megkenjik és a
vaszoncsikot az el6zék és a betdblazdcsik kozé helyezve az athajtott el6zéknél leirt modon,
az iven athajtjuk.

7. feladat

Vaszonnyilatos el6zék

Ennél az el6zékfajtanal el6szor az elézéket készitjik el tgy, hogy pl. A/5 alaku kényvhoz
szabunk 2 db 148 x 197 mm-es és 2 db 138X 197 mm-es elézéklapot. Ezen kiviil szabunk
2 db vaszoncsikot 20x197 mm-es és 2 db betablazdécsikot 60 x 197 mm-es nagysagban.

Az elézéklapokat 6sszehordjuk (egy széleset, egy keskenyet) és kb. 4 mm szélességben
széthuzzuk Oket, majd kenépapra helyezve vastag csomémentes keményitével megkenjiik,
egy-két percig szikkadni hagyjuk, ezutdn a kenéssel ellenkezé oldalon kititjiik, ezaltal a két
megkent csik kozoétt 10 mm-es nyilds keletkezik. A vaszoncsikot szinével lefelé a két
megkent csikra helyezziik és rasimitjuk, Ezutan lemezek k6z6tt meg szaritjuk.

8. feladat

A gép az elbézéknek a konyvtest elsé vagy utolsd ivre vald felragasztdsat, valamint a
melléklet felragasztasat végzi. A gép két berakdszerkezettel rendelkezik, egyik a
beragasztdsra keriil6 el6zék vagy melléklet szamara, a masik pedig a hordozéiv szamara. A
berakdszerkezetek mindig a legalsé ivet hlizzak le és helyezik a vezetdcsatornaba.

Az elsé berakdszerkezetbdl lehlzott hajtogatott ivek az ragaszt6 felhordomivon (kené6mi)
haladnak at, ahol forgé ragasztdkerék vagy fuvokak ragasztdanyag csikot visznek fel rd. A
ragasztocsik szélessége a kendkerék emelésével és siillyesztésével szabdlyozhaté.
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A kendkerék alsé fele a ragasztéanyag tartalydba meril. Kenéskor a ragasztéanyag
rétegvastagsagat szabalyozni lehet, a folosleges ragasztdéanyag pedig visszafolyik a
tartalyba. Az enyvezett iv tovabbvezetdédik a masodik allomashoz, ahol az elsé berakd
szerkezettel azonos modszerl fel és berakassal megtorténik az el6zék vagy a melléklet
folhelyezése. Az ivet és az el6zéket, illetve a mellékletet lenyomd gorgdk szoritjdk Ossze
(préselik), majd ezt kdvetden a két 6sszeragasztott egység kirakasra kertdil.

9. feladat

Felragasztott elozékelés Athajtott elozékelés

15. dbra

A képen felragasztott és athajtott el6zék ragasztas elvét abrazoltunk.

Ezen a gépen athajtott el6zékelést is készithetiink. llyenkor az ivet az athajtas szélességével
feljebb helyezziik. Az athajtott el6zék készitésénél az ivnek az el6zékkel szembeni oldala
kenddik meg (14. abra). A kenbkerék elhagydsa utan egy kis hajtogatd vdjat az el6zéket
athajtja az iv élén, majd a hengerek az athajtast az iv éléhez szoritjak. Az el6zékelt iveket a
hengerek fligg6leges helyzetben a kirakémi(ibe szallitjak

10. feladat

Mellékletragasztds és bedugas

Melléklet ragasztasara vagy bedugdsara akkor keriil sor, ha a kényv e részeit mas papirra,
eltéré nyomtatdssal (szin vagy eljards) készitik, de sziikségessé teheti az oldalszam is ezt az
eljarast. A mellékletet az iv elejére, végére, kozepére vagy mas helyre is ragaszthatjuk. A
melléklet ragasztasat kézzel és géppel végezhetjik. Kozépre ragasztasra azok a
mellékletragaszté gépek alkalmasak, amelyek az ivet kozépen ki tudjak nyitni. Ha ettél
eltérd helyre ragasztunk, akkor kézi miiveletekre van sziikség

11. feladat
A legismertebb el6zék- és mellékletragasztd gépeket a Hunkeler és a Kolbus cég gyartja, ez

utébbi kétféle tipust is. Hasznalatosak még a Miller Martini cég ragasztokoté gépsorba
allithatd gépei is, mig a Siegloch céggépe egyedileg és gépsorba allithatdan is alkalmazhaté.
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12. feladat

A Sigloch cég VAM jelli el6zékragaszto gépe

Tovabbito
lemez

Hatso
elozék

oyl

16. dbra. Kényvtest elozékelés

A 11. abran lathaté gép egyedi gépként és gépsorban lizemeltetheté gépként egyarant
hasznalhaté, a cérnaflizott vagy a szabad lapokbdl, ill. a hajtott ivekbdl 6sszehordott
konyvtest két oldalara ragasztja fel az el6zéket. A kézzel berakott vagy az 6sszehordé
géptdl szallitészalagon érkez6 konyvtestre gerincen allé helyzetben keriilnek felragasztasra
az el6zékek. A gépen ivhianyt és ivkett6zést ellenérz6 késziilék biztositja a biztonsagos
feldolgozast.

13. feladat

Kombinalt el6zék

Az elmult évben, az elédllitott konyvek példanyszama csdkkent, mig az eldallitdsukra
forditott id6 lerovidiilt. A piaci igények kielégitéséhez a meglévé berendezéseket lgy
modositottak, hogy azok alkalmasak legyenek ennek kielégitésére. Az Uj megkozelités,
eredményeként kifejlesztettek egy Uj el6zéket, amely a tokéletes kotéanyaggal sikeresen
haszndlhaté a konyvkoté gépeken Ugy mintha fedelet haszndlnank. A ragasztd lehet
polivinil-alkohol, forré olvadék (hot-melt), vagy PUR.

23



AZ ELOZEKELES TECHNOLOGIAJA

Az (j kombinalt el6zék két OGsszehajtott lapbdl, az elsé és utolsd el6zékbdl és az azokat
0sszefogd kasirozott gerincszovetbdl all. Amikor a kombindlt el6zéket alkalmazzuk, a
konyvtestet fedélként takarja be az el6zék, és egyben megergsiti konyv gerincét is.

Vaszon gerinc

El6zék
Kényv
test

o s

17. dbra. Kombindlt el6zék vdzlata

A kombinalt el6zék Ugy késziil, hogy a megfelel6 m2 témegu tekercspapirbol egy korkéssel a
két (els6, hatso) el6zéket levagjak, majd tolcséreken keresztil vezetve hajtott palyava
alakitjak. A konyvtest gerincénél 2-2cm- rel szélesebb kisirozott textil szalag két szélét
diszperzios ragasztoval megkenik és ezzel a két el6zék palyat 6sszeragadjak. Préselés utan
harant késsek a kényv korilvagatlan magassagara daraboljak.
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