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On egy faipari vallalkozas feliiletkezel6 miihelyének vezetéje. Tomérfa bator gyartasa a 6
profiljuk. Nagyobb megrendelésiik érkezett kéris asztallapok gyartasara. Feladataul kapta,

s
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Miért van sziikségiink a faanyag feliiletkezelésére?

Faanyagok feliiletkezelésének kett6s célja van.

- Valtoztatni a faanyag esztétikai megjelenésén, hiszen a kezeletlen fa felllete altaldban
kevésbé tetszetds, kdnnyen szennyezbédik, nehezen tisztithato, sérilékeny.

- Védeni a faanyagot a karos kornyezeti hatasoktol, mert bioldgiailag csak kismértékben
ellendll6 a felileti védelme.

A feliletkezelés védelmi és esztétikai funkcidja tehat egyarant fontos, egyik vagy mdsik
elétérbe keriilését elsésorban a termékek alkalmazasanak, illetve haszndlatanak korilményei
hatarozzdk meg. A lakészoba butorokon példaul igen nagy jelent6ségli a faanyagok szép
megjelenése, a kiilsé térben [évé épliletelemeken inkdabb a védelmi funkcié dominal.

Kilsé térbe keriul6 fatermékek védelme

A kezeletlen fan a klimatikus hatdsokra fotokémiai, fizikai és bioldgiai folyamatok mennek
végbe. A napsugarzds ibolyantuli tartomanya a faanyag egyes alkotéelemeit (lignin, facukor)
lebontja, emiatt a faanyag besotétedik. Ez a jelenség a beltéri fatermékeken kisebb
mértékben ugyan, de bekovetkezik.

A csapadékviz a nagyrészt vizoldhaté bomlastermékeket, és a feliileten megjelennek az
elszinezést okozé penészgombdk. A fa felliletén |évé rostok kozotti kotés lazul, a szél és a
por hatasdara a kevésbé slirii korai paszta kikopik.
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1. dbra. Penészgombadk a firészdrun’

A faban lejatsz6do fizikai folyamatokat elsésorban a nedvesség valtozasai hatdrozzak meg.
A leveg6 nedvességtartalma, a csapadék beszivdodasa a szerkezeti elemeken lecsapodé viz
egyarant a faanyag nedvesség valtozasat okozza.

A nedvességvaltozdsokat koveté dagaddasi és zsugoroddasi folyamatok gyorsitjak a felileti
erozioét, csokkentik a ragasztot kotések szilardsagat. A faanyag atnedvesedése kedvezé
életfeltételeket biztosit a bioldgiai karositok megjelenésének.

Osszefoglalva, a faanyagot kiilsé térben az alabbi hatasoktol kell dvni:
- sugarzo hatasok elleni védelem

- nedvesség hatdsai elleni védelem

- bioldgiai karositék (gomba, rovar) elleni védelem

A belsé térben alkalmazott fatermékek védelme

A sugarzds, a nedvesség és a bioldgiai karositok hatasa itt hattérbe szorul a mechanikai
hatasok és a vegyi anyagokkal szembeni ellenallé képesség mellett.

Az igénybevételek és az ezektél fiiggé kovetelmények nagy eltéréseket mutatnak a
termékektdl fuggben. Természetesen a beltéri fatermékek védelmét nagymértékben
meghatdrozza az adott termék felhaszndlasa, mas a lakdészoba butor és a parketta
kovetelményrendszere. Ezeket szabvanyok hatdrozzak meg.

Felhasznalasi teriilet szerint mas-mas tulajdonsagokkal rendelkeznek a beltéri és kiltéri
igénybevételre fejlesztett feliiletkezel6 anyagok.

1 Forras: www.lignokem.hu
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Kultérben:- a faanyagot védeni kell az esétél, mikozben a faanyag és a kornyezet kozotti
paratranszportot lehetévé kell tenni. A faanyagot védeni kell a karos UV sugdrzastél, az
elszirkiilés és degradacié megel6zése érdekében.

Beltérben: - féként az esztétikai elvarasoknak, illetve a mechanikai igénybevételnek valé
megfelelés, a viz és vegyszer allésag, hdallésag a cél.

A bevonatok tulajdonsagaival szemben tdmasztott kovetelmények nem csak termék
fajtdnként, hanem az azon belil is valtozéak.

Az igénybevételi osztalyokat illetve az azoknak valé megfelelés kritériumait szabvanyok irjak
elé.

A szabvanyos igénybevételi fokozatok:
- E (igen nagy),
- A (nagy),
- K (kozepes),

- N (normal),
- M (mérsékelt).

Terméken belil a kiilonb6z6 feliuletek erésen‘igénybe vett, kevésbé igénybe vett és igénybe
nem vett kategdéridkba kilontlnek el.

Mingsités az igénybevétel fajtai szerint:
- Mechanikai igénybevételekkel szembeni ellenallé képesség
- Vegyi hatasokkal és vizzel szembeni ellenallé képesség
- H6éhatasokkal szembeni ellenallé képesség
A feliletkezelés miveletei:
1. A feliiletek el6készitése
- ¢siszolas
- gyantamentesités, zsirtalanitas, enyvatitések eltavolitasa, pacolas, tapaszolas
2. Lakkfelvitel
3. Lakkszaritas
4. Lakkozott feliiletek csiszolasa, fényezése

Feltilet el6készités
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Célja mindazon feltételek kialakitasa, amelyeket a feliiletkezelés technoldgiai és esztétikai
kovetelményei a hordozé irant tamasztanak.

Ezek: a hordozo feliileti egyenetlenségeinek a megsziintetése, a feliiletkezel6 anyagokra
gyakorolt elénytelen hatasok csokkentése, a felulet szinének kedvezébbé tétele,
megvaltoztatasa.

E célok eléréséhez a kovetkezé miveletek sziikségesek: csiszolas, tapaszolas
(porustomités), gyantamentesités, folteltavolitas, halvanyitas (fehérités), pacolas.

A jo fellletkezelés egyik legfontosabb eléfeltétele a felilet megfeleld el6készitése.
Nyilvanvalo, hogy barmely alkalmazott bevonattal jé tapadds, kedvezd véddéhatas csak
szennyez6désmentes fellileten varhaté.

Korszerl, gondos feliilet el6készitést minden esetben meg kell kovetelni, mert ennek
elhanyagoladsabol eredé hibak altalaban késébb, csak akkor kovetkeznek be, amikor azok
helyrehozatala csak tetemes koltségraforditassal vagy mar egyaltalan nem lehetséges.

A feliilet el6készitési mddszer az anyag minésége, fizikai és kémiai tulajdonsagai, mérete és
tagoltsdga, felliletének allapota, a mivelet végzésének helye és koriilményei alapjan,
tovabba attél fiiggéen vdlaszthaté meg, hogy milyen eszkdzok és berendezések dallnak
rendelkezésre, és milyen az igényelt véd6hatds. Természetesen nem elhanyagolhaték a
gazdasdgossagi szempontok sem. Ezek vizsgdlatakor figyelembe kell venni a termékek
tervezett idétartamat, az Gzemi és az igénybevételi koriilményeket.

I. Mechanikai feliilet-el6készités
Ez torténhet:

- Szinl6pengével,
- Csiszolassal (kézi csiszolds, kézi gépekkel torténd csiszolas)
I./1. Szinl6penge (citling):
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2. dbra. Szinlopengék?

A szinl6pengék igen egyszerli szerszamok. Torténetilk az &semberek pattintott k&
kaparopengéiig nyulik vissza. Ok a reszel6k és raspolyok &sei is. F6 felhasznalasuk a
fafellletek simitasa és tisztitasa, de hasznalhaték mas anyagok, példaul csont és gyéngyhaz
megmunkalasara is. Mdlkodési elviik miatt a szinl6pengék nem hasznalhatok puha
anyagokon, igy puhabb fakon sem. A feny6félék tobbsége és a lagy lombos fak, mint a hars,
nyar stb. alkalmatlan a szinlésre, mert a magas metszszdog miatt magas forgacsolo er6
O0sszeroncsolja a puha farostokat, ahelyett, hogy tisztan vagna. A szinl6pengék fontos
segit6i az asztalosnak, de az eredményes hasznalatukhoz a kivant felhasznalasnak
megfeleléen kell élezni 6ket. Igen kemény fak megmunkalasakor finom munkakhoz a pengét
élesre fenjik 90°-os ékszoggel, durva munkakhoz 45° koruli ékszdggel. Erre hasznalhatok a
természetes és mesterséges koszorli és fenékovek. Lagyabb fak esetén érdemes a penge
élén sorjat hazni, ez csokkenti a szerszam tényleges metszG8szogét, igy a forgacsolderdt és a
munkadarabra hato erét is.

A szinl6pengéket tobb méretben és alakban készitik, a kisméretli, egy kézzel haszndlatos
szerszamoktol a két kézzel hasznalhatokig. Léteznek sik felileteken hasznalhaté egyenes és
idomokon hasznalhaté ivelt pengéji(hattydnyaku, tojas stb.) valtozatai is. A szabadkézi
haszndlatra szant szinl6pengék szokasos vastagsaga 0,4~1,5 mm.

I./2. Fellilet-el6készit6 csiszolas

Csiszolas: az anyagmegmunkdlas megkeriilhetetlen és egyre fontosabb tényezGje. A
legfontosabb iparagakban domindns jelent6ségti, amilyen pl. a fém-, fa- vagy lvegipar. A
csiszolas magas szintd anyag- és technoldgiai ismeretet igényel, amely a megmunkalé
csiszoldanyagon és eszkozokon keresztiil hat a megmunkalandé anyagbdl késziilé termékek
végs6 mindségére.

A végsé minbdség szempontjabol leglényegesebb a felliilet minél gondosabb el6készitése.
Sokan azt hiszik, hogy a megmunkalasi hibak feliiletkezelésnél eltiintetheték. Ennek inkabb
a forditottja az igaz.

2 Forras: www.asztalos.hu
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A szerkezeti megmunkadldas utdn a végleges méretek és a feliilet el6készitése csiszolassal
torténik.

A felliletkezelést el6készité csiszolasnak kettds célja van:
- a feluleten lév6 szennyezGdések eltavolitasa
- a fellletkezelésnek megfelel6 finomsagu alapok létrehozasa

Elsé 1épés a csiszoldanyagok kivalasztasa. Itt figyelembe kell venni az alkatrész geometridjat
(ez hatarozza meg, hogy milyen hajlékonysagu csiszoléanyagot valasszunk), a hordozé
anyagok nedvességtartalmat (ez hatdrozza meg, hogy milyen legyen a csiszolészemcse
anyaga és szorat slirlisége) és a csiszoldsi technoldgidat (milyen legyen a szemcserdgzités
madja).

A csiszoldanyagok felépitése:
I. Hordozéanyag

A csiszoldanyagokhoz hasznalt hordozéanyagok olyan tulajdonsagokkal kell, hogy
rendelkezzenek, mint a rugalmassag és a szilardsag. Az aldbbi hordozéanyagokat
kilénboztetjik meg:

- Papir

- Gyapju vagy szintetikus (poliészter) szévet
- Papir-szovet kombinacidja

- Vulkanfiber

A papirfajtak kilénosen erGs, szivos, kiilonb6zé minGségl, sulya és vastagsagu szalakbol
allnak. Nedves koszoriiléshez a papir vizallé impregnalassal rendelkezik. Az alatéteken levé
csiszoléanyagokra ‘vonatkozoéan magasak a szilardsaggal és a stabilitdssal szemben
tamasztott kovetelmények. A hordozéanyagot ehhez miiszaki szévetekbdl kell eléallitani.

Ezek az = értékek  hatdarozzdk meg a hordozbanyagok rugalmassaganak és
szakitoszilardsaganak a fokat.

Il. Kétéanyag

A csiszoléanyag teljesit6képességét a hordozé anyaghoz valé szemcsetapadas mértéke
hatdrozza meg. A kotésnek szildirdan az alatéten kell tartania a csiszoléanyagot, és
egyidejlleg egy bizonyos rugalmassagot kell biztositania a csiszoldéanyag szamara.
Kotbéanyagként féleg milgyantdkat, ritkdn még allati bérenyvet hasznalnak. Egy nagyon
stabil, tdomor milgyantakotés esetében az alap- és a fed6kotés milgyantabdl all, és a
csiszolétest rendkiviil szorosan kapcsolédik az hordozéanyaghoz. igy ellendllnak az erés
nyiréeréknek, és magas forgacsolasi teljesitmény érheté el velik. A kilonb6zé
gyantatipusok modifikalasa lehet6vé teszi a kiilonb6z6 tulajdonsagu kotések alkalmazasat a
rendkiviil keménytél kezdve egészen a nagy rugalmassaguig.
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lll. Csiszoloszemcsék
Anyagai:
1. Szilicium-karbid

A gyartasa elektromos kemencében torténik kb. 60% kvarchomok és 40% petrolkoksz
keverékével. 1900-2200°C-on kristalyosodnak a komponensek és szilicium-karbid
keletkezik. Az éles élii kristalyblokkok el6készitése zUzassal, tisztitdssal és osztalyozassal
torténik.

A sziliciumkarbid kemény, éles élli és durva kristalyszerkezete miatt kivaléan -alkalmas
kemény és szivos anyagok megmunkalasara.

2. Aluminium-oxid

Az aluminium-oxidot relativ tiszta formaban tartalmazé bauxitot elészor meszesitik.
Ek6zben kivonjak a viztartalom 30%-4t. Az olvasztdsi folyamat ivfény-kemencében torténik
2000°C folott, koksz és vasreszelék hozzaadasaval. Az adag kih(ilése soran az olvadék fels6
része kemény, slird masszava kristalyosodik kb. 96% AI203 tartalommal. Az el6készitése a
sziliciumkarbidéhoz hasonldéan zlzassal, tisztitdssal és osztalyozassal torténik.

A szintetikus korund nagyon kemény és sird, kiulonésen alkalmas hosszu forgacsot adé
alapanyagok megmunkalasara.

3. Cirkon-korud

A cirkon-korundot cirkon-dioxid (ZrO;) és aluminiumoxid (Al,O3) keverékének olvasztasaval
gyartjak, pontosan meghatarozott keverési aranyban. 1900°C koruli hémérsékleten
mikrokristalyos struktira keletkezik, ezaltal mindig Gj vagoéfellletek valnak szabadda és egy
Oonélezé hatas lép fel.

Kulénb6z6 anyagok csiszolasdra mas-mas felépitési csiszoléanyagok Iléteznek. A
csiszoléanyagokat finomsaguk szerint (mm2-re es6é csiszoloszemcse szam) szerint
csoportositjuk. Ezt P-vel jeloljuk. A faiparban haszndlatos csiszoléanyagok P24-P1000-ig
terjednek. (Leggyakrabban hasznalt P60 - P320)

A fellilet-el6készitd csiszolas 1épései:

- Els6 lépésben egy durva (P60-P80) csiszolds soran a geometriai méretek pontos
kialakitasa, a fellleti egyenl6tlenségek egalizalasa (pl. gépnyomok eltliintetése) torténik.

- Masodik |épésben egy finomabb (P100-P120) csiszolassal a durva csiszolas karcolasait
tintetjuk el.
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- Harmadik lIépésben (P150-P180-as) finomsdggal csiszolunk a fellilet egységesebbé tétele
miatt. Ezt a |épést nem mindig szeretik elvégezni, holott a végsé mindség javulasan tul
jelent8s alapozo lakkcsokkentést is jelent (tul durva csiszolas tulzott feliiletkezel6 anyag
behatolast eredményez, mig tal finom feltleten ,elfut” az anyag.)

Mart MDF lapok csiszoldsat finomabb (P220) csiszoldéval érdemes befejezni.

Feliilet el6készité csiszolast célszerli a feliiletkezelés napjan elvégezni (dagadasi, szaradasi
problémak miatt).

Kézi csiszolas:

IR ERTE v T

3. dbra. Kézi csiszolds3

A kisebb és féként tagoltabb fellileteket tobbnyire kézi csiszolassal szokas finomitani. A
munkadarab méretétdl és alakjatol fiigg, hogy a csiszolashoz csiszol6fat hasznalunk, vagy a
csiszolopapirt kozvetlenll kézbe véve dolgozunk. Nagyobb, sik fellletek esetén célszerd a
parafaval vagy nemezzel boritott csiszol6fa haszndlata, kisebb, tort felliletek esetén jobb, ha
kézzel csiszolunk. Mindig a faanyag szaliranydban csiszoljunk, sohasem keresztiranyban.

A kézi csiszolas ugyan faraszté munka, de egyedi esetekben olcsébban elvégezhetd. A kézi
csiszoldshoz A4-es nagysagra szabott papir, vagy vaszon alapu lapokat célszerld haszndlni.
A szemcsenagysaguk 40, 60, 80, 100, 120, 180, és 240-es. Ha csiszoléfat vagy kézi
lapbefogoét hasznalunk, akkor arra az 5 m-es tekercsben kaphaté 93, illetve 115 mm széles,
csiszoloszalagbdl leszabott darabokat is  hasznalhatjuk, amiket egyébként a
rezgdécsiszolokhoz gyartanak. E tekercsek szemcsenagysdga azonos az elébb felsoroltakkal.

A kézi csiszolas eszkozei:

- horzsaké (habkd) csiszolotomb

3 Forras: www.ezermester.hu
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Természetes habké: tlizhanydk altal létrehozott anyag, legtobb Lipari-szigetekrdl
(Olaszorszag) keril ki. Kénnyd, kemény, likacsos sziirke tomeget képez. Szaraz csiszolasra
is haszndlhato rendszerint azonban vizes, ill. olajos csiszolashoz hasznaljak.

Mesterséges habkd: természetes habkébdl készitik Ugy, hogy azt porrd torve, majd
kotéanyaggal péppé gyurva formakba sajtoljdk, majd szaritjdk. El6nye a természetes
habkdvel szemben, hogy szerkezete egyenletes, nem tartalmaz idegen anyagokat.

4. dbra. Horzsakd csiszolotomb?

- csiszolopapir

A legaltalanosabban hasznalt csiszoléeszkoz, bévebben késébb.

5. dbra. Csiszolopapirs

- acélgyapot

4 Forras: www.asztalos.hu

5 Forras: www.asztalos.hu
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Feliileti megmunkalashoz, natur és lakkozott feliletli fara ajanlott csiszoléanyag.
Hasznalhaté iiveg, k&, fém, mianyag feliiletek finomitasara is. Elek és ivek, valamint
lakkozasok koztes csiszoldsara kivaldan alkalmas. Hatranyuk, hogy a munkavégzés kézben a
fémszalak letéredeznek, és a puha anyagokba, pl. fenyé- vagy harsfaba eltavolithatatlanul
beagyazodnak, és késébb ezek rozsdaszeplds foltokat idéznek elé a fafellileten. Ezért a
fémszivacsokat ilyen anyagokhoz nem is szabad hasznalni.

Kilonbozé finomsagu kivitelben kaphatd.

6. dbra. Acélgyapott

- csiszolonemez (csiszoldszovet)

A csiszolészovet laza szdlas szovetszerkezetli lap, amelynek szdlaira tapadnak fel a
csiszoloszemcsék. Laza szerkezete miatt igen hajlékony, jél befér a mélyedésekbe, és a
dombor feliileteket is kivaléan kéveti. Altaldban finom megmunkalasra alkalmasak, és nagy
elényiik, hogy szerkezetiikb6l addédodan szinte soha nem tomdédnek el, a lemunkalt
anyagszemcsék pedig folyéviz alatt eltavolithatok a szalak koziil. Altalaban A/4-es lapokban
szerezhet6k be.

6 Forras: www.asztalos.hu
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7. abra. Csiszolonemez’

Kézi csiszolégépekkel torténd csiszolas

Kézi csiszolashoz a célnak legjobban megfelel6 kulonféle alakd, formdju, mikodési
rendszerd, villamos hajtasu, kézi csiszologépek kdzott valogathatunk.

Valamennyi gép megegyezik abban, hogy csiszolds céljara cserélheté alkatrészként
csiszolévasznat vagy csiszolépapirt haszndl. Ezek mozgatasi médja szerint a gépek harom
nagy csoportba sorolhatéok: vibraciés vagy rezgd, excenteres vagy forgd-rezgd és végil
szalagcsiszol6-gépek.

- Rezgdbcsiszold

A vibraciés vagy rezgdcsiszolok legtobbszor téglalap alaku csiszolofeliiletét egy excenteres
hajtémd mozgatja, mely altal a rezgésként érzékelheté6 mozgast végez.

A csiszolboeszkoz az ilyen gépekre vagy gyari kivitelli, méretre vagott, vagy nagyobb ivbdl
sajat magunk altal méretre szabott csiszolovaszon (papir) lehet, melyet legtobbszor rugds
szerkezettel rogzithetiink a rezgdtalpra. Ennél jéval egyszerlibb az a megoldas, amikor a
csiszoldlap a rezgétalphoz - annak specialis feliilete miatt - a tépdzarral rogzithetd. Persze
ilyenkor a vaszonnak is specidlis, gyari kivitellinek (bolyhos tapadé feliiletlinek) kell lennie.
Az ilyen haszndlatra azonnal kész vdsznak természetesen jéval dragdbbak a kézonséges
ivben vasarolhat6 fajtaknal.

7 Forras: www.asztalos.hu
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8. dbra. Rezgd csiszoloé

- Delta-csiszol6

A rezgdcsiszolok kulonleges fajtdi a haromszogletli alakjuk utdn elnevezett Un.
deltacsiszoléok. Az ilyen gépek hasznalatandl nem a nagy felileti, nagy lehordasi
teljesitményli csiszolds, hanem a tagolt feliiletek hozzaférése a cél. Ennek érdekében egyes
gépek még hosszu, keskeny (nyelv alaku) csiszoléfejjel is ellathatok, a rejtett részek
elérésére. Ezek a csiszoléfejek domboru alakjukkal esetenként lyukcsiszoldsra is alkalmasak.
Olyan kialakitasuak is lehetnek, amelyeknél a kiegészité nyelvrész alsé és felsé feliiletén
egyarant van csiszolélap.

9. abra. Deltacsiszolo®

8 Forras: www.makitawebshop.hu
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- Szalagcsiszolé

A szalagcsiszolok esetében két forgd (hajtott és szabadonfutd) henger kozé feszithetd,
gyarilag végtelenitett szalag végzi a csiszolast. Kiléondsen nagyméretli, hosszu feliletek
csiszolasara megfeleld

10. dbra. Szalagcsiszolo’?

A gépet felforditva asztalra helyezve, vagy a specialis tartozékként kaphaté adapterrel egyéb
modon - akar fliiggblegesen - rogzitve kisméretl, kézben tartott targyak is lecsiszolhatok.

11. dbra. Szalagcsiszolo adapter’’

9 Forras: www.makitawebshop.hu
10 Forras: www.ezermester.hu

11 Forras: www.ezermester.hu
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- Excenter csiszold

Az excenteres vagy forgé-rezgé csiszolék munkafeliilete mindig kor alaku, és az el6bbiekkel
megegyez6 vibracidos mozgasa mellett, egyidejlileg még sajat tengelye koriil is forog. Ezaltal
nagy teljesitményf, jé hatasfokl csiszolds érheté el. Killondsen jol haszndlhaté ivelt, szabad
felileteken. A kulon tartozékként felhelyezhet6 pamut vagy miiszérme korongokkal
fémfellletek polirozasara is alkalmas. Hatrdnya viszont, hogy 0sszeszerelt elemek
megmunkalasanal a belsé sarkokhoz nem fériink hozza. Ezek a gépek csak tépbzaras, gyari
kiviteld csiszoldlapokkal hasznalhatdk.

12. dbra. Excenter csiszolo’?

- Sarokcsiszolo

A sarokcsiszolonal egy nagy fordulatszammal hajtott mdlanyag tarcsaval végezzik a
csiszolasi és igen gyakran vagasi miveleteket, féleg fémmegmunkalas soran.

12 Forras: www.makitawebshop.hu
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13. abra. Sarokcsiszolo’3

Il. Egyéb feliilet-el6készité miveletek
Fellletek tapaszoldsa

A tapaszok altaladban diszperz rendszerek, anyaguk diszpergalé kozeg, tolté anyag és
pigment.

A diszpergal6 kozeg hagyomanyos technolégiaban enyvoldat, olaj, az Uj anyagoknal kémiai
uton keményed6 mlgyanta vagy viz.

Diszpergalas, olyan fizikai kémiai folyamat, melynek soran valamely anyag, (a diszperz rész)
apré részecskékre felosztva keveredik egy masik anyaggal, (diszperziés kdzeggel). Altalanos
értelemben tehat az olddédas is diszpergaldas, mert az oldédé anyag, (pl. cukor) molekularis
eloszlasban elegyedik az olddszerrel, (pl. vizzel).

A t6lt6 anyag altalaban krétapor, palaliszt és sulypat (barium-szulfat BaSO,).

A tapaszok alkalmazasa a technolégiai feladat és felhordasi méd szerint igen eltéré. Harom
f6 teriiletét kiilonboztetjiuk meg:

- Kismértékl egyenetlenségek (porusok) kitoltése
- Nagyméretl helyi egyenetlenségek kitoltése (javitas)
- Feluleti egyenetlenségek kompenzalasa (teljes fellilet bevonasa)

Porustomités

Kisporusu fak, valamint kismérvii fellleti egyenetlenségek kitoltésére. Erre a célra hig
lakkrendszerek (példaul SK alapozé, PU alapozé, NC poérustdlté alapozék) és olajfesték
alapozok alkalmasak. Felhordasi lehet6ségeik sokfélék, a kézi- és gépi felhordasok
barmelyike valaszthaté.

13 Forras: www.dewalt.hu
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Nagyporusu fafajok (télgy, kéris, did) porustomitésére altaldban a feliiletkezel6 rendszernek
megfelelé diszpergalé kozeget alkalmazunk toltéanyagokkal. Atlatszé rendszereknél a
tolt6anyagok fénytorés mutatdjanak meg kell egyezni a lakk térésmutatéjaval, egyébként a
pérusok homadlyos pontokként jelennek meg. Ezek Aaltalaban paszta konzisztencidju
anyagok, amelyeket kézi Uton juttatunk a feliiletre.

Hibajavitas

A feliileti hibak javitdsa konnyen kenheté pasztakonzisztencidju tapaszokkal torténhet.
Elsésorban pigmentalt feliletbevonattal késziilt termékek felileti javitasahoz hasznalhaték.
Enyv és olaj diszperziok alkalmazasa terjedt el, toltéanyaguk faliszt. Atlatszo
lakkbevonatoknadl a javitasok a fa szinének megfeleléen szinezett tapaszokkal végezhetdk. A
javitas kézi miivelet.

Feliiletek tapasszal valé atvonasa

A felhordasi miveletek a tapasz tulajdonsagainak megfeleléen nagymértékben valtozhatnak.
Legaltaldnosabban a késes, a hengeres felhordas és a tapaszok szoérasa keriil alkalmazasra.

Késes tapaszfelhordo:

14. dbra. Késes tapaszfelhordo’+

1 vezet6 henger

- 2 ellennyomé henger

- 3 felvivé henger

- 4 adagol6 henger

- 5 legombolyitett éld merevkés
- 6 éles rugalmas kés

- 7 pneumatikus henger

- 8 tapasz

14 Forrds: Boronkai Laszl6: Faipari gépek lizemtana EFE. Sopron 1982. 36. oldal
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Diszperzids kozegként kémiai Uton koté gyantak (melamin-, karbamid-, poliészter gyanta)
alkalmazhaték. A tapaszok kitolté tulajdonsagait a kémiai reakcié soran végbemend
zsugorodas és az olddszer vesztés mértéke hatarozza meg. E szempontbdl a poliészter
tapaszok kikeményedési tulajdonsagai a legkedvezébbek, ezen feliil az UV tapaszok
alkalmazasa a gyors kikeményedés lehet8ségét is biztositja az el6tolasi sebesség és az UV
lampak teljesitményének fliggvényében.

Hengeres tapaszfelhordo:

15. dbra. Hengeres tapaszfelhordoi5

1 vezet6 henger
- 2 felvivé henger
- 3 adagol6 henger
- 4 simité henger
- 5 lehtzoé kés

- 6 lehtzod kés

- 7 tartaly

Elterjedtek a vizes tapaszok is, két6anyaguk vizes diszperzid vagy vizes oldat. Kiilonféle
bevonatok alapozasara alkalmazhatok.

A tapaszok teriilése folyasi tulajdonsagai miatt kedvezétlen, egyenletes réteg kialakitdsahoz
kilon simitd maveletet kell beiktatni. A tapaszfelhordd gépeket simitdohengerrel vagy lehtizé
késekkel szerelik fel. A simitéhengeres megoldas kisebb rétegvastagsagnal (100um alatt), a
lehtzé késes megoldas 100um feletti tapaszrétegek felhordasanal ad jo eredményt.

Kilon problémat jelent az MDF lapok diszité marasainak tapaszolasa. Erre a célra kémiailag
koté PUR és UV tapaszok szorassal valdé felvitele terjedt el. A PUR tapaszok
oldészertartalmuk kovetkeztében jobban zsugorodnak, igy a kialakitott profilt
egyenletesebben, jobban kovetik az UP rendszereknél.

15 Forrds: Boronkai Laszl6: Faipari gépek lizemtana EFE. Sopron 1982. 37. oldal
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TANULASIRANYITO

Keressen az internet segitségével csiszoléanyag forgalmazékat! Tanulmanyozza a
megtalalhaté valasztékokat, majd a megismerteket beszélje meg tarsaival!

Az internet segitségével tanulmdanyozza az elektromos kézi csiszolégépek valasztékat a
kilonb6z6 kereskedbk ajanlatai alapjan! A megszerzett ismereteket beszélje meg tarsaival!

Keressen informacidokat az interneten kiilonb6zé a  faiparban alkalmazott
csiszoléanyagféleségekrdl!

Tanulmanyozza a Molnarné Posch Paula: Feliiletkezelés a faiparban Faipari Tudomanyos
Alapitvany Sopron 1996. szakkonyv lll./1. fejezetét, amely a faipari tapaszolas jellemzGivel
foglalkozik. Ez alapjan hasonlitsa 6ssze az MDF lapokon a diszité-marasok tapaszolasat UPE
és UP tapaszok esetében!
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| 1. feladat

Hatarozza meg a feluletkezelés céljat!

2. feladat

Sorolja fel, hogy kiils6 térben a faanyagot milyen hatasok ellen kell védeni?

3. feladat

Hatarozza meg, hogy a belsé térben elhelyezett fatermékeknek milyen elvardsoknak kell
megfelelni!
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4, feladat

Sorolja fel a fellletkezelés miiveleteit!

5. feladat

Sorolja fel a felllet-el6készités muiveleteit!

6. feladat

Sorolja fel, milyen hordoz6éanyagokat ismer, és hatarozza meg jellemzéiket!
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7. feladat

Ismertesse a csiszoldanyagok szemcséinek anyagfajtdit, és hatarozza meg azok jellemzgit!

8. feladat

Ismertesse a felllet-el6készitd csiszolas [épéseit, és azok jellemzGit!

9. feladat

Sorolja fel a kézi csiszolds eszkdzeit!
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10. feladat

Sorolja fel a csiszolds elektromos kézi gépeit!

11. feladat

Hatarozza meg a tapaszolas terileteit!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Faanyagok feliiletkezelésének kettds célja van.

- Valtoztatni a faanyag esztétikai megjelenésén, hiszen a kezeletlen fa felllete altaldban
kevésbé tetszetds, kdnnyen szennyezbédik, nehezen tisztithato, sérilékeny.

- Védeni a faanyagot a karos kornyezeti hatasoktdél, mert biolégiailag csak kismértékben
ellenallé a felleti védelme.

2. feladat

A faanyagot kiilsé térben az aldbbi hatasoktél kell vni:
- sugarzo6 hatdsok elleni védelem
- nedvesség hatdsai elleni védelem

- bioldgiai karositék (gomba, rovar) elleni védelem

3. feladat

A feliletkezelés célja belsé térben [évé fatermékekkel szemben, féként az esztétikai
elvarasoknak, illetve a mechanikai igénybevételnek valé megfelelés, a viz és vegyszer
allésag, valamint a héallésag.

4, feladat

A feliletkezelés miiveletei:
1. A feliiletek el6készitése
- csiszolas
- gyantamentesités, zsirtalanitas, enyvatiutések eltavolitasa, pacolas, tapaszolas
2. Lakkfelvitel
3. Lakkszaritas

4. Lakkozott felliletek csiszolasa, fényezése
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| 5. feladat

A felulet-el6készités miiveletei a kovetkezok:

- csiszolas,

- tapaszolas (porustomités),
- gyantamentesités,

- folteltavolitas,

- halvanyitas (fehérités),

- pacolas.

6. feladat

A hordozé anyagok és jellemzgi:

A csiszoléanyagokhoz hasznalt hordozdanyagok olyan tulajdonsagokkal kell hogy
rendelkezzenek, mint a rugalmassag és a szildrdsag. Megkilonboéztetiink:

- Papir
- Gyapju vagy szintetikus (poliészter) szévet
- Papir-szovet kombinacidja
- Vulkanfiber
hordozéanyagokat.

A papirfajtak kilénodsen er6s, szivds, kiilonb6zé mindségl, sulya és vastagsagu szalakbol
allnak. Nedves koszoriiléshez a papir vizallé6 impregnalassal rendelkezik. Az alatéteken levé
csiszoléanyagokra vonatkozéan magasak a szilardsaggal és a stabilitdssal szemben
tamasztott kovetelmények. A hordozéanyagot ehhez miiszaki szévetekbdl kell eléallitani.

A hordoz6 anyagokat a hordoz6 anyagok vastagsaga és anyaga szerint osztalyozzak.

7. feladat

A csiszoldanyagok szemcséinek anyagfajtdi és azok jellemzéi:
Szilicium-karbid

A gyartas elektromos kemencében torténik kb. 60% kvarchomok és 40% petrolkoksz
keverékével. 1900-2200°C-on kristalyosodnak a komponensek és sziliciumkarbid keletkezik.
A flirészpor és konyhaso adalék biztositja a tisztasagot.

Az éles él(i kristalyblokkok el6készitése zuzassal, tisztitassal és osztdlyozdassal torténik.

A sziliciumkarbid kemény, éles élli és durva kristalyszerkezete miatt kivaléan alkalmas
kemény és szivds anyagok megmunkalasara.

Aluminium-dioxid
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Az aluminium-oxidot relativ tiszta formdban tartalmazé bauxitot el6szor meszesitik.
Ekozben kivonjak a viztartalom 30%-4t. Az olvasztdsi folyamat ivfény-kemencében torténik
2000°C folott, koksz és vasreszelék hozzaadasdaval. Az adag kih(lése sordn az olvadék felsé
része kemény, slird masszava kristdlyosodik kb. 96% AI203 tartalommal. Az el6készitése a
sziliciumkarbidéhoz hasonléan zlUzassal, tisztitassal és osztalyozassal torténik.

Cirkon-korund

A cirkon-korundot cirkon-dioxid és aluminiumoxid keverékének olvasztasaval gyartjak,
pontosan meghatdrozott keverési aranyban. 1900°C korili hémérsékleten mikrokristalyos
struktira keletkezik, ezaltal mindig 0j vagéfeliiletek valnak szabadda és egy onélezé hatds
lép fel.

8. feladat

A fellilet-el6készitd csiszolas célszerlien 3 |épésben torténik:

- Els6 lépésben egy durva (P60-P80) csiszolds sordn a geometriai méretek pontos
kialakitasa, a feliileti egyenl6tlenségek egalizaldsa (pl. gépnyomok eltiintetése) torténik.

- Masodik lépésben egy finomabb (P100-P120) csiszoldssal a durva csiszolas karcolasait
tlntetjuk el.

- Harmadik lépésben (P150-P180-as) finomsaggal csiszolunk a fellilet egységesebbé tétele
miatt. Ezt a lépést nem mindig szeretik elvégezni, holott a végsé minéség javulasan tul
jelentés alapozé lakkcsokkentést is jelent (til durva csiszolas tulzott fellletkezelé anyag
behatolast eredményez, mig tal finom feliileten ,elfut” az anyag.)

9. feladat

A kézi csiszolas eszkozei:
- horzsaké csiszolotomb
- csiszolopapir

- acélgyapot

- csiszolbnemez
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| 10. feladat
Kézi elektromos csiszoldgépek:

Kézi csiszolashoz a célnak legjobban megfelel6 kilonféle alakd, formdju, midkodési
rendszerd, villamos hajtasu, kézi csiszologépek kozott valogathatunk.

Valamennyi gép megegyezik abban, hogy csiszolas céljara cserélheté alkatrészként
csiszolovasznat vagy csiszolopapirt haszndl. Ezek mozgatasi mdodja szerint a gépek harom

nagy csoportba sorolhaték: vibracios vagy rezgd, excenteres vagy forgd-rezgd és végiil
szalagcsiszol6-gépek.

11. feladat

A tapaszfelhordas f6 teriiletei:

- Kismértékd egyenetlenségek (poérusok) kitoltése
- Nagyméretl helyi egyenetlenségek kitoltése (javitds)
- Feliileti egyenetlenségek kompenzalasa (teljes fellilet bevondasa)
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