B ™ ¥ — 3
o) r i
Sl ) -
1 % - ]
i r. |

MEMZETI SZAKKEPZESI
ES FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Alapvet6 tomorfa megmunkalasi feladatok

A kovetelménymodul szama: 2302-06 A tartalomelem azonosité szama és célcsoportja: SzT-024-30

- _4;’.@'4:_—’_ :* 2 ***
U Megyarersatg |,




EGYSZERU FAESZTERGALYOZASI FELADATOK

EGYSZERU FAESZTERGALYOZASI FELADATOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

On egy asztalosipari vallalkozas munkatarsa. Egy baratja megkéri ént, hogy adjon otletet,
milyen faipari termékkel lephetné meg a csaladjat. Baratja mindenképpen téomorfa
alapanyagbdl, hagyomanyos technolégiaval készult hasznalati targyat ‘szeretne ajandékozni,
olyat, amely hasznos is és esztétikus is.

Az 6nok asztalosmlhelyében mar régéta all egy esztergapad, amelyet mar évek 6ta nem
hasznalnak, sét, igazdbol nem is foglalkoztak a “faanyag “ esztergagépen valé
megmunkalasanak lehetéségével. Most javasolja a baratjanak. ésysajat munkatarsainak, hogy
készitsenek mintaként egyszer(i esztergalt fatermékeket: gyertyatartét, fatanyért, fiokhizé
gombokat, szerszamnyeleket. A mintadarabok “kézil baratjdnak esztergalt gyertyatartét
ajanl ajandékozasi otletként, amelyet 6 fog elkésziteni. De"hogyan?

Az aldbbiakban tekintsiik at a faesztergalyozas alapjait, az alapvetéen fontos tudnivaldkat,
formakat, szerszamokat, muiveleteket!
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Uit fatermeéekek’

]. dbra. Eszte ¥$ a/ ké

A FAESZTERGALAS ALAPJAI

Faesztergalasisoran a

anyagbol kilonb6zé alaku és méretli forgdstesteket hozhatunk létre.

orgastestek

Ha tengelyttk koril megforgatjuk a sikidomokat, négyzetet, téglalapot, derékszogii
haromszoget, trapézt és kort, akkor forgastesteket kapunk.

Az olyan testet, amelyet forgasfeliilet és a forgasfeliilet tengelyére meréleges siku egy vagy
két korlap hatarol, forgastestnek nevezziik.

' Forras: http://www.woodcraftgallerynz.com/Voola/Services/ImageStream.ashx?id=c5f4355a-14df-43ed-b447-
630f8a2d17ff (2010-08-22)

2



EGYSZERU FAESZTERGALYOZASI FELADATOK

Faesztergdlas soran a forgastesteket a munkadarab forgatds kozbeni megmunkalasaval,
forgacsolassal hozzuk létre.

Soroljuk fel a legfontosabb és a faesztergdlds soran a leggyakrabban alkalmazott
forgastesteket:

- Forgashenger
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2hdbranForgashenger szakrajzi dbrdzoldsa?
- Forgaskup

2 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mlszaki Konyvkiadd
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1/z/ dbrdzoldsa’?

- Gomb

4. dbra. Gomb szdrmaztatdasa?

3 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mlszaki Kényvkiadd
4 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergdlyozas szakrajz, M(iszaki Kényvkiad6
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- Korgylrd

5. dbra. Korgydrd szakrajzi dbrdzoldsa®

A gyakorlatban a legtébb munkadarab_alakja 6sszetett, amelyek altalaban az elébb felsorolt
forgastestek formaibdl adédnak Ossze: DemelSfordulhatnak olyan munkadarabok is, ahol
szabdlyos henger, kup, vagy gomb alaku alkatrészt kell gyartanunk.

Gomb
Kup

Homoru korgydrd

Henger

] N _t_ Dombort kérgydrd

. 1

0" >

6. dbra. Osszetett esztergdlyos idom®

5 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mlszaki Kényvkiadd
6 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mlszaki Konyvkiadd
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2. Faesztergalyos alapformak, alapidomok

Az aldbbiakban ismertetjik a legfontosabb alapformakat, amelyeket a esztergaldssal a
munkadarabon kialakithatunk. A gyakorlati miiveletek soran ezeknek a formaknak,
idomoknak a kombinacidival, variacidival, megfelel6 6sszevalogatasukkal érjik el a termék
végsé kialakitasat. A legfontosabb alapformak:

- Egyenes vonall horony vagy beszuras

7. dbra. Egyenes vonalu horonywagy beszurds’

- Egyenes vonalu csucs vagy él

8. dbra. Egyenes vonalu csucs vagy éF8

- Homoru ives horony

7 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mlszaki Kényvkiadd
8 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mlszaki Konyvkiadd
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9. dbra. Homort ives horony?

- Domboru iv vagy domborulat

10. dbra. Dombort v

sz

Az el6z6ekben “emlitett alapformaknak mérett6l fiiggéen szamtalan kombinaciéjat
alkalmazhatjuk.»Gyakori a dombori-homoru iveknél a "negyedes" ivek kialakitasa is.
Negyedesiveknek nevezziik azokat a fellleteket, amelyet egy teljes koriv negyedének
esztergaldsaval készitiink.

9 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mlszaki Kényvkiadd
10 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd
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t "negyedes” domboru és homoru ivek. Ezeket a
ek lezarasanal hasznaljuk.

1 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd
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részén a szima vonalu ivek kialakitdsa'?

Az alapformak gyakorlati alk

O

utatunk par példat:

12 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd
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13. abra. Hullamos iv kialakitdsa’3? Q

. dbra. Negyedes domborulat’#

13 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd
14 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd
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16. dbra. Szabdlyos domborulatok’s

A kovetkezbékben bemutatunk néhany a gyakorlatban alkalmazott diszité elemet, amely az
eddig megismert alapformakbodl szarmaztathaté.

A bemutatott példakat - méretek megadasa nélkil - gyakorlashoz, prébadarabok
készitéséhez is ajanljuk.

5 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd
16 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd
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17. dbra. Gyakorlati példdk, beszurdsra, domborulatokra, cstcsok kombindciojdra’”

17 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergadlyozds szakrajz, Miszaki Kényvkiadd

13



EGYSZERU FAESZTERGALYOZASI FELADATOK

N 7 A N

|
f

\_/ ot Ko \_/

14



EGYSZERU FAESZTERGALYOZASI FELADATOK

18. abra. Gyakorlati példak, sikok és domborulatok kombindciojdara homort hornyokkal'8

18 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergadlyozds szakrajz, Miszaki Kényvkiadd
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19. dbra. Gyakorlati példak, nyujtott hulldmok, tojasformak, homort hornyok és
domborulatok kombindcioira’?

Az el6z6ekben bemutatott abrak alapjan is latszik, hogy a faesztergalyos formaknak csak a
képzeletiink és persze a faanyag fizikai - mechanikai jellemzéi szabnak hatart.

A fébb alapformak attekintése utan ismerkedjiink meg a faesztergalyozas szerszamaival,
gépeivel!

3. A faesztergalyozas gépei és szerszamai

A faesztergalds munkamiiveletei soran javarészt forgacsolasi miiveleteket hajtunk‘vegre. A
forgacsolashoz azonban vago élekkel rendelkezé forgacsold szerszamekra < pl.
esztergakésekre - van sziikségiink. A forgacsolas folyamata mindig a forgdesol6 szerszamok
mozgasanak és az anyag mozgasanak viszonylatabdl jon létre.d llyen viszonylat a faipari
gépek nagy tobbségében a szerszamok forgé fémozgdsa és az anyag el6told
mellékmozgdsa. E mozgdasok egylittesébdl alakul ki a forgacselas.. A faanyag forgacsolasaval,
annak jellemzéivel és a forgdcsolas elméletével a “faipari géptani, szakismereti és
technologiai fejezetek foglalkoznak.

Az esztergagép kiilonlegessége, hogy a forgd fémozgast - eltér6en a faipari gépek
legnagyobb tobbségét6l - nem a szerszam ) végzi, hanem a munkadarab. Az elGtolé
mellékmozgdst pedig magunk végezzik az esztergakés mozgatdsaval.

A fa forgdcsoldsa - a faesztergdldas soran is = veszélyes miivelet. Ezért mindenekel6tt
tekintsik at a faesztergdlds sordn betartanddé munkavédelmi elGirasokat, betartandd
szabalyokat!

A faesztergalas sordn betartandé munkavédelmi eléirasok:

- Forgd szérszammal, vagy munkadarabbal dolgozni fokozottan veszélyes, ezért a
munkat csakymegfeleld oltozetben végezzik. Esztergdlas kozben lehetSleg ne
viseljink gydrdt, karérat, nyaklancot, karlancot, laza, 16gé ruhazatot, mert ezek
asetleges) beakadasa a tokmanyba vagy egyéb alkatrészbe sulyos sériiléseket
okozhatnak!

— Wy Elektromos gépekkel torténé munka sordn tartsuk be az érintésvédelmi szabalyokat,
ha “szikséges, szakemberrel ellendriztessiik az elektromos rendszer megfelel6
bekotését, a villamos halézat foldeltségét!

- Tekintettel arra, hogy faesztergaldas kozben gyulékony anyagokkal dolgozunk (fa,
lakkok, viaszok, olajak) ezért tartsuk be a tlzvédelmi szabdlyokat, lgyeljink a
megfelel6 takaritasra, valamint a mihelyben rendelkezziink egy porolté készilékkel!

- A forgacsolas kozben a levalasztott anyag kirepilése sériiléseket okozhat, ezért
hasznaljunk megfelel6 védéfelszerelést! (védészemiiveg, pormaszk)

19 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miszaki Kényvkiadd
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- Hasznaljunk porelszivé berendezést, mivel a kilénb6zé fa porok belélegzése
artalmas lehet egészségiinkre!

- Fontos a gép elhelyezése, stabil rogzitése. Hagyjunk magunknak a munkahoz elég
teret. Legyiink tekintettel a kornyezetiinkre: a gép altal generdlt zaj masokat
zavarhatnak!

Az esztergagép felépitése

Azt ugyan kijelenthetjik, hogy az ipari - technolégiai fejl6édés az utébbi évtizedekben
ugrasszerien fejlédott, de ezek ellenére a faipari esztergagép alapvet6 felépitésemaiszazadok
sordn valtozatlan maradt. Természetesen I|éteznek az iparban a /hagyomanyos
esztergagépeken kiviil sokkal fejlettebb kivitell gépek, berendezések is (ilyenek példaul a
nagy volumen( gyartdsokban alkalmazott masoloesztergak és CNC programozasu_gépek),
de ebben a fejezetben csak a hagyomdanyos, a kézmilivesiparban tradicionalisan alkalmazott
"kézi" esztergagépeket emlitjik.

Az esztergagép f6 részei:

- Gépvaz, gépdgy, szan vagy sinpar: Ez egy altalaban sin rendszer( keret, a kiilonb6z6
alkatrészek rogzitésére haszndljuk. A ‘sinrendszeren mozog és kiilonbozd
pozicidkban rogzithetd a késtartd, valamint a szegnyereg, és az egyéb kiegésziték.
Fontos, hogy a gép vaza stabil legyen, mertyaz (izem kdzben fellép6 rezonanciak a
gép egészére kihatnak, az anyag vibraci¢jadpedig balesetveszélyes. Célszer(i a vazat
lerégziteni, lecsavarozni, vagy fiagyobb nehezékekkel lestlyozni.

- Orso6szekrény, hajtészekrény az attételekkel és meghajté motorral: Kiilonb6z6
elektromotorokkal (kétfazisu wvagy haromfazisu) és ékszijtarcsakbol, bordas
tarcsakbdl alkotott szerkezet, amely,a f6orsé meghajtasat szolgalja. A féorsé a forgd
mozgast adja at¢a megmunkalandé alapanyagnak, szinte mindig csapdgyazott
tengely, melynek az orséhazbdl kiallé része menetes, vagy morse kldpos rogzitésre
ad lehetGsédet akiilonb6zé tokmanyok, tarcsak és tiiskék részére.

- Szegnyereg, a . nyeregszeggel: a megmunkalandé anyag tengelyirdnyu
megtamasztasara ‘szolgdlé nyeregszeg ,hdza”. A nyeregszeg vagy allé, vagy
csapagyazott forgé kivitelben késziilhet.

- Késtdamasz vagy kéztamasz: az esztergakések biztonsdgos, stabil feltamasztasat
szolgadlja, kilonb6z6 méretliek, alakuak, és altalaban tobb irdnyban, pozicidban lehet
6ket rogziteni.

Az esztergagépek fontos miiszaki paraméterei a csticstidvolsdg és a cslicsmagassag. Ezek a
paraméterek hatdrozzak meg a maximalisan befoghaté munkadarab hosszat és atmérgjét.

Ezen kivil fontos technikai kovetelmény, hogy a gép fordulatszama tobb fokozatban
allithaté legyen. Nagyobb atmérdji anyagot kisebb fordulatszammal kell esztergalnunk.

A kovetkezé tablazatban - tapasztalati értékek alapjan - a javasolt fordulatszam értékeket
lathatjuk az atméré és faanyag keménysége fliggvényében.

18
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o, Fordulatszam kemény fafajokhoz Fordulatszam puha fafajokhoz
Atmérdé (mm) . .
(1/min) (1/min)

50 1900 - 3100 3100 - 5700

100 960 - 1500 1500 - 2900

150 650 - 1100 1100 - 1900

200 500 - 760 760 - 1400

250 400 - 600 600 - 1200

‘43

20. dbra. Német gydrtmdnyu hagyomadnyos, ujszert kiviteli faesztergagép??

Befogoszerszamok faesztergalyozashoz

20 Forras: http://www.killinger.de/handdrechseln/index.html (2010-08-26)
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A faanyagok esztergdlyozasanal alapveté fontossagu feladat, hogy a megfelelGen
el6készitett faanyagot a befogd szerkezetbe biztonsagosan befogjuk, elmozdulds, esetleg
kirepiilés ellen régzitsiik. A munkadarabot - hosszusagtol fliiggéen - befoghatjuk egy, vagy
mindkét végén.

Hosszesztergaldshoz: A rudszer(i hosszfa anyagok centrikus rogzitéséhez a munkadarab
formajatél, az esztergdlé miiveletfajtaktél fiiggé befogdé- és egyben forgatdszerszamot
hasznalnak. Amikor a faanyag hosszlUsaga miatt szegnyerges ellentdmasztas szilikséges,
akkor a legcélszer(ibb befogotiiskét alkalmazni.

21. dbra. Befogotiiskék?!

Az acélbdl, késziilt Ureges tokmanyok sokfélepesztergalyozé miivelethez alkalmazhatok.
Belsé lregik menettel vagy belsé menet nélkil konikusan van kialakitva. A gép orséjahoz
altaldban menettel rogzitheték. A kereskedelmi® forgalomban tobbféle kaphatd, melyek
kozott vannak kozpontositasra is alkalmas, s6t nem kor keresztmetszetli anyagok
befogdsara is alkalmas tokmanyok. Léteznek Kifejezetten faesztergdlashoz kifejlesztett
univerzdlis befogépofds tokmanyok is, ‘amelyek hossz- és keresztirdnyl esztergaldshoz
egyarant alkalmasak.

21 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
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22. dbra. Négypofds kozpontosito tokmdany??

KeresztirAnyl esztergdldshoz: Altaldban belsé iiregesh(tal, tanyér, egyéb korong vagy
hengeres faedény) és gylri formdju munkadarabok gépre rogzitésére hasznalatosak.

Lehetnek hagyomanyos csavaros, vagykerszerlbb pofas tokmanyok. A csavaros tokmany
jellegzetessége a tarcsaforma. Acélbdl vagy kemeényfabol készil. A gép munkatengelyére
menetes persellyel vagy morzeklpos szereltséggel rogzithet6. A tarcsa kdzpontjaban |évé
furatba csavar szerelhetd. A pofds tokmanyekat mar az el6zéekben emlitettiik.

22 Forras: http://faesztergalas.info/tokmany.html (2010-08-26)
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23. dbra. Facsavar mienetes, csavaros tokmdny?3

A faesztergdlyozas kéziszerszamai

A faesztergakések “gyakorlatilag a hagyomanyos favésék "rokonai", de van néhany,
kifejezetten az esztergakésekre jellemz6 tulajdonsaguk: a hosszu penge és a két kézzel
foghato, kézre allé, hosszitott fanyél. Elnevezésiik szerint két nagy csoportra oszthatjuk
G6ket: esztergakések ésiesztergavésbk, bar ezek a fogalmak a gyakorlatban 6sszekeverednek
a késvariaciok nagy. szama miatt.

Fobb esoportositasuk:

- 'Nagyolbékések (homorivéss, holkervésl): Keresztmetszete ivelt. Gorbiilete lapos,
tehat nem félkor alakd. F6ként nagyolasra haszndlhaté. Fdéleg puhafa
megmunkaldsara hasznalhaté. Széles forgacsot valaszt le. Ele enyhén ivelt.
Szélessége altalaban 10 - 30 mm. Minél keményebb fat esztergalunk, annal
keskenyebb vésoét kell hasznalni.

23 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
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- Homorukés (alakitévésd): A munkadarab alakjanak formalasara haszndlatos. Félkor
keresztmetszetd, éle félkor alaku, vagy csicsos. Szélessége altalaban 6 - 30 mm.
Gorbuletének mindig kisebbnek kell lennie, mint a készitendé bemélyedés gorbileti
sugara. A megfelel6en élezett alakitovésé nagyolasra is alkalmas.

- Simitékés (laposvésd): Ferde éll, mindkét oldalan koszoriilt vésé. Ele 70°-os szégben
vissza van koszorilve, élszoge 30°. Féként simitdsra hasznalatos ill. bemetszések
rovatkak készitésére. Segitségével nem csak egyenes, hanem gorbe fellileteket is
simithatunk. Alkalmas gombfeliilet megmunkalasara is. Hasznalata sok gyakorlast
igényel.

- LeszUrdkés: Hossz-szal iranyd munkadarabok leszurasara és keskeny beszurasok
készitésére hasznaljuk. Altalaban trapéz keresztmetszetli és a' nyél Afelé, is
vékonyodik, hogy oldalai kevésbé surlédjanak. Manapsag egyre gyakoribbak az un.
gyémant keresztmetszet( leszlurokések.

- Egyenes kapardkés: Keményfa megmunkalasara hasznalatos leginkabbmKezdbéknek
kivaléan alkalmas, mivel nem szakit még helytelen kezelés esetén sem. Csak egyik
oldalardl van koszoriilve, tehat hasonlit az asztalosvésdre.

- fves kaparékés: Hasonlé az egyenes kaparékéshez, de hegye ivelt. Nagyolasra és
Uregelésre egyarant alkalmas.

- Korvésé: Gylrlk, szorosan, vagy lazan illeszkedékarikaky(fliggonykarika, ékszer stb.)
készitésére haszndlatos kés. Létezik jobbos és balos kivitelben is.

- Uregel6 kés (kiesztergald kés), vagy ivelt sarku, profilozott idomkések: Gorbe feliiletdi
Uregek belsejének simitasara alkalmas.

- Korkés: Idedlis homlokzatfal kimunkaldsahoz.

Egy 6-8 darabos, kereskedelmi forgalomban kaphaté szerszdmkészlet altaldban a kovetkez6
késeket tartalmazza:

- ives vésék (holkervésd) kiillonbdz6 pengeszélességekkel
- Leszurokés

- Simitokések vagy vésékiegyenes éllel

- lves él4 hantolokés

- "V" profil( arokvésé

Tapasztalatok szerint a faesztergdlyosok nemcsak vdsdroljak, hanem maguknak is készitik a
kiilonbozo alaku, méretd és profilu késeket, vésoket. Faesztergdlds sordn annyiféle alakkal
és formdval (és az ezek kialakitisdval jaro nehézségekkel) taldlkozhatunk, hogy a legtobb
faesztergdlyos a specidlisabb miveletekhez sajit maga adltal gydrtott (koszoriilt) késeket
haszndl.

Az alabbi abrakon bemutatunk kiilonb6z6 esztergakés tipusokat:
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25. dbra. Simitokés2s

26. dbra. Homortu éld kések26

24 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
25 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
26 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
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A e

28. dbra. Ives sarkd, idomozott profilkések?s

27 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
28 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)

25



EGYSZERU FAESZTERGALYOZASI FELADATOK

A

29. dbra. Belsd ivek, liregek megmunkdldsdnak szerszamai?9

A profilkések, fazonkések, belsé ivek, lregek megmunkalasanak szerszamai hasznalata
nagy gyakorlatot igényelnek!

29 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
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zna’/c&f professziondlis 6 db-os késkészlet3?

30 Forras: http://www.bernardo.at/index.php?id=66&L=15&katid=7&groupid=117 (2010-08-26)
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31. dbra. Ausztridban haszndlatos gydrtmdnyu professziondlis 8 db-os késkészlet3!

31 Forras: http://www.bernardo.at/index.php?id=66&L=15&katid=7&groupid=117 (2010-08-26)
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I O B

32. dbra. Leszurokés profilja3?

Az el6zbekben emlitett gépek és szerszamokon kiviil a faesztergalyosnak még a kovetkezd
tovabbi hasznos szerszamokra, gépekre és kiegészit6 seszkozokre lehet sziiksége (a
teljesség igénye nélkul):

- Szalagflirészgép

-  Méré-, jelolé-, szurdokorzé, tolomérd, vonalzd, szogmérod

- Koszord

- Llnetta*

- Csiszoloszerszamok

- Farészerszamok

- Faragasztashoz sziikséges anyagok; eszk6zok

- A faanyag természetes felliletkezeléséhez sziikséges anyagok

- Es tovabbi, az asztalosiparban alkalmazott hasznos szerszamok, eszkézok, anyagok

* Fgy specidlis kiegészito felszerelés a linetta. A linettikkal timasztjiadk ald a kiléndsen
hosszu munkadarabokat megmunkdlds kézben, igy elérheté, hogy a forgo mozgds
rezgésmentes legyen. Hosszu oszlopok furdsat is végezhetjiik a linettdk segitségével.

32 Forras: Steinert - Hegewald: A fa esztergalyozasa, Muszaki konyvkiadd
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33. dbra. Liinetta33

4. A munkadarab el6készitése

A faesztergalyozé milveletekhez célszer(i_gocsmentes, hibatlan, kozel szabalyos
parhuzamos rostfutasu és megfelelé szarazsagl faanyagot valasztani. A faesztergalyosnak
ismernie kell a faanyag anatémiai jellemzéit, metsZeteit. Ezekkel a jellemzdkkel javarészt a
faanyag ismerettani tananyagok foglalkeznak. A szoveti rendellenességek, gécsok nagysaga,
a miveletek végzését nehezitik, jelentés muveleti id6tobbletet eredményeznek. A nedves
alapanyagbol esztergalt munkadarabon alaki torzulas, repedés keletkezik. A faesztergalyos
tobbnyire hengeres faanyagbol, 'hasab alakra flirészelt anyagokbdl, valamint ragasztassal
tombositett anyagokbol késziti a henger és korong alaki termékeit.

34. dbra. Példak a faanyag tombdsitésére3+

Tombositésnek nevezzilk a faanyagnak olyan el6készitését, amely tobb faanyag
szimmetrikus elrendezésben torténé egymashoz illesztését, ragasztasat jelenti a megfeleld
keresztmetszet elérése érdekében.

33 Forras: Steinert - Hegewald: A fa esztergalyozasa, MUiszaki konyvkiadd
34 Forras: Steinert - Hegewald: A fa esztergalyozasa, Muszaki konyvkiadd
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Fontos, hogy a tombdsitéshez hasznalt lécek, hasabok azonos nedvességtartalommal, a
ragasztashoz sziikséges szarazsagi fokkal rendelkezzenek, mivel a késébbiekben kiilonb6z6
Utemben szaradd vagy vetemedd anyag a ragasztasi fellleteknél elvalhat, szétfesziilhet
egymastol. Az igy osszeadllitott tomb darabjainak pontosan, teljesen sima (gyalult, csiszolt)
feliletekkel kell érintkezni egymassal a tokéletes illeszkedés, ragasztas érdekében.

Korong alaku targyak esztergaldsakor a tombdsitést korgylrld formaban végezzik, az
anyagot szegmensekbdl épitjik 6ssze (szegmentalds). Ezekre az el6készitési miiveletekre az
esztergalyozasi miveletek részletesebb targyalasa sordn még visszatériink.

Milyen fajtaju faanyagokat haszndlhatunk? Tulajdonképpen majdnem minden (fafajta
esztergalhaté. Hazankban az 6shonos erdei fakon kivil kilonb6z6é gyimoéles—, és diszfak
anyaga felhaszndlhat6. A gylimolcsfak erezete, szine kilondsen szépen mutat egy-egy
esztergalt targyon. A hazai fafajtakon kivil lehet esztergalni trépusi'(egzéta) fafajokat is,
melyek igen sokféle rajzolattal és valtozatos szinvildggal( rendelkéznek. Altaldban
elmondhat6, hogy a lombosféléket konnyebb esztergdlni, a feny6félék anyaga szalasabb,
szalkasabb, esztergdlas sordn szdlkiszakadas, darabok letéréseilevalasa konnyen el6fordul.
Kezdd esztergalyosoknak inkdbb a lombosfélék kozil a megfelel6entleszaritott télgy, bikk,
kéris anyagok javasoltak.

Féleg disztargyak, lakberendezési targyak esztergdldsanesetén nagyon fontos jellemzé a
faanyag rajzolata, szine. Erdekes és a faesztergaldsnah kiléhos miszaki-esztétikai jellemzé
az, hogy az ugyes és kreativ faesztergdlyos az egyébként "hibasnak" mondhaté
faanyagokbdél kilénleges rajzolatu és sziniiytargyakat tud el6allitani. Ezek a fahibak lehetnek
novekedési és egyéb hibakbdl, fabetegségekbdél adédd kilonleges rajzolatok, aghelyek,
gocsok, korhadasok, gombatamaddsok ‘rajzolatai stb. A faanyag el6készitése sordn is,
példaul tombositéskor, Kiilonb6z6 anyagok Osszevalogatdsdval, osszeforgatdsdval
kilonleges rajzolatokat és szinténusokat érhetiink el, mellyel nagyban noveljik az elkésziilt
esztergalyos fatermék esztétikai ertékét. llyen eljarasokkal sok "mlvészi" targy késziil, de le
kell sz6gezniink, hogy.ezekiaz eljarasok és technikdk inkabb gyakorlott faesztergalyosoknak
javasoltak.
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s

35. dbra. Példa a fahibdk, a szabdlytalan évgyiriszerkezet esztétikali értékének
kihaszndldsdra (diofaddiszdobozok, feliilnézet)3>

35 Forras: Sajat
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s

36. dbra. Példa a fahibdk, a szabdlytalan évgyiriszerkezet esztétikali értékének
kihaszndldsdra (diefa‘diszdobozok, alulnézet)36

36 Forras: Sajat
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37. dbra. A f

5. Faesztergalyos muve

A forgastestek, alapfogalmak és alapidomok, az esztergagép és
kéziszerszamok, i faanyag el6készitése soran ismerkedjink meg a

faesztergdlyozas Gveleteivel, munkafazisaival!

modon, hossz- és keresztirdnyl esztergalassal lehet kialakitani.
ergalyozaskor a faanyag rostjai tobbé-kevésbé parhuzamosan futnak a
llyen moddon készilnek a kiilonféle oszlopok és hosszi palastu
abok. Alapanyagként nagyjabél hat-, vagy nyolcszoglre gyalult hasabot szokas
haszndlni, amit azutan nagyoldssal formalhatunk szabalyos hengerré.

37 Forras: Sajat
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Ha viszont a befogott anyag farostjai mer6legesek a forgastengelyre, akkor erre
merdlegesen, tehat keresztirdnyban esztergdlunk. Anyagként vastagabb fakorongok,
deszkabdl kiszabott sokszogl darabok, vagy vékonyabb anyagokbdl o6sszeragasztott
tombok hasznalhaték fel, és a szabalyos korong alakot ugyancsak nagyold esztergalassal
alakithatjuk ki.

A hosszesztergalas el6készitési miveletei

- A hosszfa esztergalyozasa az el6készitett alapanyag gépbe régzitésével kezddédik,
miutan az el6készitett hasdb formaju anyagot a befogandémmvégeken
kozpontositottuk. A rogzités modja elsé sorban a munkadarab hosszatol filgg. A
rovidebb anyagoknal csak az egyik véget rogzitjik valamely lreges vagy egyéb
tokmanytipusban, és igy végezziik az esztergdlyozo vagy furdo miiveletet.")A hosszabb
anyagoknal az egyik anyagvég tiskével vagy tokmanyban | rogzitédik, a masik
anyagvéget a szegnyereg nyeregszege tamasztja.

- Kovetkez6 miivelet a késtamasz beallitdsa. A munkadarab méretének legjobban
megfelelé hosszusagut valasszunk. A késtamasz minimdlis anyagkozelségbe allitadsa
utdn a munkadarabot kézzel forgassuk korbe és ellendrizzitk akadalymentes forgasi
lehet8ségét!

- Fordulatszam kivalasztas - allitds. A megfelelé fordulatszamot a kovetkez6 fébb
szempontok alapjan valasztjuk ki: az ialapanyagykeménysége, tomottsége, egyéb
szerkezeti tulajdonsaga és a munkadarab atméréjének mérete alapjan. Fontos, hogy
a gépbeallitast aramtalanitott _allapotban’ végezzik! A beallitdsi muveletek utan
végezziink prébainditast és ekozbenine alljunk a forgdé munkadarab elé!

A hosszesztergalds forgdcsoldsi miiveletei:

- Els6 forgdcsolasi mdvelet a berdgzitett, lesarkitott négyzetes hasab, vagy kozel
hengeres formaju “hasabmpbefoglalé hengeres formara és sima feliletire
esztergalyozasa. Eztia muveletet nagyoldkésekkel végezziik.

- Ezutan a széles, ferdeélii simitd laposvésével, 0,3 - 0,5 mm-es forgdcs levalasztassal
a hengert elejétol végigalapméretre, simara esztergaljuk.

- A nyers hengeren)feljel6ljik a tervrajzi méreteket. A feljeloléshez méréeszkozt (pl.
tolomérét), H=s, ceruzat, acél rajztlit vagy tlihegyesre élezett besziré szerszamot
haszndalunk. Ezutdn allitsuk a munkadarabhoz parhuzamosan, minimalis kézelségbe
a'késtamaszt:

= Kovetkeznek a tervrajz szerinti formdra alakitds munkafazisai. Haszndlatos
szerszamok: finomité alakvagd homoruavésék, ferdeélli laposvésé, laposkések,
beszuréo-, lemezel6kések. Az esztergalyozott formara hagyjunk 0,2 - 0,3 mm

csiszolasi rahagyast !

- A forma- és mérethlire esztergalyozott munkadarab csiszoldsa, felliletkezelése.

- Utolsé6 mivelet: a munkadarab végeinek leszlirdsa. Ezt gy végezziik, hogy a
késtamaszt minimalis targykozelségbe allitjuk, majd a hosszméret két végen
készitett beszurasokat tovabb mélyitjiik, a mdveletet az anyag két végén felvaltva
végezzik. A leszlUras atmérGje igy egyenletesen csdkken. A leszirashoz a korabban
is hasznalt lemezel6kést, vagy specialis leszurékést hasznalunk.
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39. dbra. Formadra alakitds3?

38 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)

39 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
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40. dbra. Feliilet simitds, csiszolds#o

41. dbra. Munkadarab végeinek leszurdsa*’

6. Hossziranyu esztergalassal készithetd fatermékek

Az aldbbiakban bemutatunk elyan>méretezéssel elldtott mdszaki rajzokat, amelyeket a
fentebb emlitetts hosszesztergdldas mdveleteivel, miihelyben gyakorlasként magunk is

legyarthatunk.

40 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
41 Forras: http://www.faragosuli.hu/htm/eszterg.htm (2010-08-26)
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42 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergdlyozds szakrajz, M(iszaki Konyvkiadé
43 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miszaki Kényvkiadd
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44. abra. Oszlopok, asztallabak++

44 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, M(iszaki Kényvkiadd
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45, dbra. Fiokhiuzo gombok+s

45 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, M(iszaki Kényvkiadd
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46. dabra. Fiokhuzo gombok#6
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\ 47. dbra. Agylib és stilizilt asztalldb?”

46 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mliszaki Kényvkiadé
47 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, M(iszaki Kényvkiadd
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48. dabra. Gyertyatarto*s

48 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miszaki Kényvkiadd
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49. abra. Gyertyatartok+9
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50. dbra. Talpas asztali ldmpa°

49 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Mliszaki Kényvkiadé
50 Forras: Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas szakrajz, Miszaki Kényvkiadd
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TANULASIRANYITO

- A szobveges informaciét figyelmesen olvassa el!

- A tanmihelyben vagy munkahelyén tanulmanyozza az esztergagépet, figyelje meg
felépitését!

- Vizsgadlja at alaposan a tanmiihelyben vagy munkahelyén alkalmazott esztergalyos
szerszamokat!

- Vizsgdlja meg az esztergdlyos vésdk, kések éleinek allapotat! Ha kell, végezzen
karbantartast, élezést!

- Tanulmdanyozza at az esztergagépre alkalmazhaté munkavédelmi eléirasokat!

- Tapasztalt szakember, oktaté jelenlétében végezzen esztergdlasi alapmdiveleteket
(munkadarab befogasa, nagyolds, kilonb6z6 ives és aszogletesmhornyok,
domborulatok kialakitasa, leszuras)!

- Készitsen el egy egyszerlibb esztergalyos faterméket miiszaki rajz alapjan!

- Készitsen el egy 6sszetettebb esztergalyos faterméket muiszaki rajz alapjan!
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| 1. feladat

Sorolja fel a hagyomanyos faesztergagép f6bb részeit!

2. feladat o

Mit neveziunk tombositésnek? N;

| 3. feladat

Sorolja Wgélés miveleteit!

48



EGYSZERU FAESZTERGALYOZASI FELADATOK |

MEGOLDASOK

| 1. feladat

Gépvaz, orsdszekrény, szegnyereg, késtamasz

| 2. feladat

Tombositésnek nevezzik a faanyagnak olyan médon valé el6készitését, amely tobb faanyag

szimmetrikus elrendezésben torténé egymashoz illesztését, ragasztasat jelenti a megfeleld
keresztmetszet elérése érdekében.

3. feladat

- Anyag befogasa

- Késtarto beallitasa

- Hengerpalast esztergalasa
- Meéretre esztergalas

- Csiszolas, feliiletkezelés

- leszlras
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Steinert - Hegewald: A fa esztergdlasa, M(iszaki Konyvkiadé 1983
Foldesi Janos - Neuwirth Edit: Faesztergalyozas, M(iszaki Konykiado 1978
http://www.faragosuli.hu

http://faesztergalas.info/

AJANLOTT IRODALOM

Phil Irons: Faesztergalas, Cser Kiadé 2006
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