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ALLVANY SZERKEZETEK KESZITESE

ALLVANYSZERKEZETEK KESZITESE

On, mint faiparban dolgozd szakember latja, hogy napjainkban, a szakmdaban gépi
technoldgiaval készilnek a faipari termékek, azonban nem nélkilozhet6 a kézi
megmunkalas sem.

Ismerni kell a kézi szerszamokat, azok felhasznalhatésagat, karbantartasukat, ‘illetve a
miuveletek szabalyait.

Szamtalan példa van a gyakorlatban, amikor csak kézi szerszam hasznalhato,- vagy azért
mert nincs gép,- vagy, mert nem fériink hozza géppel, - van de nem viheté ki a helyszini
szereléshez, vagy nem célszerd kivinni (kevés a munka, nincs aramfelvételhez kapcsolodasi
lehet6ség) a faanyag megmunkaldsa a forgacsolészerszamokkal torténik, melyekkel -
megfelelé sorrendben alkalmazva - megvaltoztatjuk a faanyag méretét, alakjat, min6ségét

Rokona rendelt 6ntél egy évodai széket, til6két, ezért elhatarozta, hogy tapasztalatszerzési
célzattal utana akar nézni az uléke készitésének.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. GYARTASI UTASITASOK ERTELMEZESE

Az asztalos a legegyszeriibb faipari terméket is csak a muszaki dokumentacié részletes
ismeretében kezdje el. Mindig tanulmanyozni és értelmezni kell a termékre vonatkozé és
rendelkezésre allé, muszaki rajzokat, a miiszaki leirdst, szabasjegyzéket, anyagnormat,
miuvelettervet, altalanos technolégiai elGirdsokat, és a munkavédelmi szabalyokat.

A faipari termékekbdl két egyszer(i termék rajzat kozoljiik. Készitse el a dokumentaciot
hozza!
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1. dbra. Ovodai szék rajza’
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2. dbra. Konyhai iil6ke?

2. ALLVANYSZERKEZETEK FOGALMANAK MEGHATAROZASA

Allvanyszerkezet(i faipari termékek azok a termékek, amelyekben a fiiggéleges
sarokoszlopok vagy labak végigfutnak a terméken és azokat vizszintes elhelyezési
0sszekotdk, kavak, valamilyen fakotéssel (vésett, vagy koldokcsapos) 6sszekapcsoljak. llyen
termékek a jatszotéri hintdk, maszokak, ulébutorok, asztalok stb.

' Forras: sajat
2 Szentes Janos: Ipari Technikumi Tankényv
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3. dbra. Allvdny szerkezet3

3. AZ ULOKEKESZITES MUNKAMENETE
Alapveté fontos miveletek a szakmaban a flirészelés, a gyalulds és a vésés.

Ezeknek donté fontossdguk van a mindségi munka végzésében és az alkatrészek
Osszeépitésében.

Az allvanyszerkezetek a konyhai Ul6ke, konyhaasztalok, de mas szerkezeti formakban is
megtalalhatok és magukban foglaljak az 6sszeépités legjellemzébb maodjait.

4. dbra. Konyhai tiloke csomopontokat kijelolo rajza?

3 Agfalvi Fléra: Faipari szerkezettan szakrajz
4 Gergely Sandor: Butoripari szerkezettan szakrajz
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Az anyag megvalasztasa

A faanyag nedvességtartalma nem haladhatja meg a 8-10%-ot. (A magasabb
nedvességtartalomnal a fa nagyméretli szaradasa a szerkezet alakvaltozasat idézi eld.)

Forditsunk kilonos figyelmet a gazdasagos szabasra. El6szor a hosszabb alkatrészeket,
utana a rovidebbet vegyiik sorra a gazdasagos szabas érdekében.

A szabasnal az elkészitett szabdasjegyzék alapjan, minden esetben a hosszabb alkatrészeket
szabjuk le el6szo6r, és utdna a rovidebb alkatrészeket.

El6szor felmérjik az anyag hosszat, amelyet athuzott X-el jeldliink, hogy tudjuk a vagasok
pontos helyét. Kozben a szabasnal ugy helyezziik el az alkatrészeket egymas utan, hogy
ahol kies6 vagy benétt gocs van, ki tudjuk ejteni.

| o o ——— = Ty _._.....L_-—--_._.—-—, .____-—_:_.,.__;_.,;.:-l

Révidebb olkotrészek Leghosszabb Fix vonal Kiependd
felrajzoldsa olkairész (vgasvonal) hibas
Tobb hosszban szobjuk ki, vigasvonala
ha il rwid! Rossz méretberojzolas,
hullémvonalos Gthizas

5. dbra. Manipuldlds az anyag minél jobb kihozataldnak érdekében’

Darabjegyzék és a miihelyrajz alapjan minden alkatrészt szabjunk le.

5 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret
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6. dbra. Anyag rogzitése szabdskort

A leszabott anyagok szabadkézzel valé szeletelése, vagasi médok

Darabjegyzék és a miihelyrajz alapjan minden alkatrészt szeleteljink le, ligyelve a szabas
méretnél megadott méretek tartasara.

7. dbra. Szeletelés7

6 Szasz Tibor: Famunkak szakszerlen
7 Varga Péter Faipari szakmai és gépismeret
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A pallébol leszabott anyag szélességét ceruzaval felrajzoljuk, majd szabadkézzel
szaliranyban levagjuk. A vagas torténhet a gyalupad hatsé csavarjaba fogva, vagy pedig
gyalupad lapjara szoritécsavarral vagy ékkel leszoritva.

Gyolslandd devrka .p.“"h

8. dbra. Anyagrogzités gyaluldshoz
A gyalupadba rogzitjik és el6szor nagyoléd gyaluval leszedjiuk a "sz6rt" az alkatrészekrdl,
majd ereszt6 gyaluval megmunkaljuk ugy, hogy a feliilet egyenes és egy sikban legyen.

Ellen6rizziik az alkatrészek egyenességét a szélesebb alkatrészek sikjat is

A gyalult alkatrészek egy lapjat és egy élét meggyalulva a vastagsag és szélesség méretét
parvonalzéval felrajzoljuk.

Felrajzolas utan kovetkezik a vastagsagi méretre valé gyalulas. A munkadarabot ismét simité
gyaluval, majd az ereszt6 gyaluval a pontos vastagsagi méretre kigyaluljuk.

Ugyeljiink a pontos méretek betartasara.
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9. dbra. Napi szerszdmtarolo®

A napi szerszam taroléba csak azokat a szerszamokat készitsiik, amire szikségiink lesz

10. dbra. Napi anyagtdrolo®

A napi anyagtaroléba a kimunkalt és ellen6rzott alkatrészeket taroljuk Ggy, hogy kénnyen ki
tudjuk valasztani, amire sziikségiink van a kévetkez6 mdlvelethez. EI6sz06r a tet6lap anyagat
vegylik el6, és forgassuk 6ssze az anyagokat a tanultaknak megfeleléen.

8 Percy w .Blandford: Asztalos konyv
9 Percy w .Blandford: Asztalos kényv
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12. dbra. Az anyagok dsszeszdmozdsa'l

Az 6sszeforgatas utan rajzoljuk ra az illesztési hdiromszoget és szamozzuk be.

10 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret
1 Varga Péter : Faipari szakmai és gépismeret
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13. dbra. Alkatrészek illesztése és a sik ellendrzése’?

14. dbra. Ragasztdshoz el6készitett tetd lap alkatrészek’3

Altalanos el6irasok:

- A ragasztandé feliileteket az el6készités utdn portalanitani, a fellleti hianyossagokat
tomiteni kell (furnérozas).

2 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret
13 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret
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- A ragasztéanyagokat az el6irdsoknak megfeleléen kell el6késziteni, a sziikséges
viszkozitast be kell allitani.

- A ragasztashoz sziikséges anyagokat, eszkozoket (enyvfelhordd eszkoz, tobzas, szoritdk
stb.) a ragasztas kozelébe kell késziteni.

- Az egyes ragasztasokhoz csak a meghatarozott ragasztomennyiség viheté fel, teritése
egyenletes legyen.

- A ragasztas befejezését kovet6en a ragasztashoz hasznalt eszkozoket meg kell tisztitani.
A kézi felhordas eszkozei:

- sorteecset: 200-250 mm hosszu, nyélbe fogott 40-60 mm hosszu sortékbdl all.

15. dbra. Sorteecset

- spatula: acéllap vagy milianyag fogazott, s(lird ragasztéanyagok gyors, egyenletes
teritésére.

16. dbra. Spatula

- enyvez6 kefe: rovid széri, hosszl nyell kefe, nagyobb feliiletek megkenéséhez.

10
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17. dbra. Enyvezo kefe

- falapocska: hulladék faanyagbél késziil, a mihelyekben, szélesebb végén él kiképzéssel,
féleg a ragasztéanyag csapfészkekbe, csapokra valo felvitelére.

18. dbra. Falapocska

- ragasztégorgd: tartdlyos, hengergorgds kéziszerszdm, a ragasztdanyag gyors és
egyenletes felvitelére, elsésorban sikfeliiletekhez, kisiizemekben hasznaljak.

19. dbra. Ragasztogorgo

11
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A faipari ragaszték majdnem kivétel nélkil csak a ragasztandoé feliiletek révidebb-hosszabb
ideig tartd szoritasa esetén adnak megfelelé kotésszilardsagot. A jo ragasztas el6feltétele
tehat a megfelel6 fajlagos nyomasérték. A faiparban a fajlagos nyomads legkisebb értéke 5 N,
mig legnagyobb értéke 60-100 N, amelyet a fa 6sszenyomhatdsaga hataroz meg

A kézi szoritast létrehozo6 erék szempontjabdl a sajtoldoeszkozok altal atvitt préselési erdk
lehetnek:

- mechanikai eré (ék, csavar, excenter);
- pneumatikus eré (sdritett leveg6);

- hidraulikus eré (folyadéknyomas).

A kézi szoritdszerszamok fajtai:

- csavarszorité (pillanatszoritd): sok méretben létezik, az alsé csavarmenetes pofa
magassagi irdnyban allithato;

20. dbra. Csavarszorito (pillanatszorito)

- patent élszoritoval merdlegesen és kissé ferdén haté élnyomas is kifejthetd;

21. dbra. Patent élszorito

- ékes szoritd: készilhet fabol és fémbdl (csavarmenetes és csavarszolgdanak nevezik),
szélesit6-toldasok ragasztasahoz;

12
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22. dbra. Alkatrészek ragasztdsa'+

23. dbra. Osszeforgatott alkatrészek csoportositva’s

-7

="

24. dbra. Réses ldbak felrajzoldsa’®

14 Dr. Sydorké Gyorgy. Kézi technolégiak
15 Forras: sajat
16 Dr Sydorko6 Gyorgy. Kézi technoldgiak
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H= teljes hossz (levagas jelolése)
1= kdva alsé méret

2= szakall méret

3= kotés fels6 vonala

4= (res rész

25. dbra. . Ldb dt- és berajzoldsa’’”

Vésbk és a vésés szabalyai.

26. dbra. Lyukvéso's

Vésési miveletet az eddig tanult vésési szabdlyok szerint, a baleseti lehetéségek
kikiiszobolésével kell elvégezni. A csaprés bevésésekor is az els6 szakaszban fiiggbleges
vésdtartassal vagjuk korbe a rész oldalfalait.

17 Dr. Sydorké Gyorgy. Kézi technoldgiak
18 Lele Dezs@: Faipari szakmai ismeretek

14
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2

27. dbra. Alkatrész régzitése véséshez 9

A korbevagas utan, a nyilas felétdl balra, majd jobbra, a farostok irdnydban - a vésé apro
Utogetéseivel a farostokat lehasogatva - kimélyitjiik a rést.

Kozben a rés feneke felé a vésd ferdére koszorilt felilete nézzen. A sziikséges mélységig
valtakozva koveti egymast a nagyobb és kisebb Utésekkel, résfalat kialakité korbevésés és a
lyuk két irdnybdl végzett mélyitése

28. dbra. Vésés
A vésémunkat a faba hatoldas mélysége alapjan a két f6 csoportra oszthatjuk: a bevésésre és
az atvésésre.

Bevéséskor a fa felliletébe csak meghatdrozott mélységig hatolunk be rejtett csapozasok
esetében.

Az atvésett alkatrész er6sebb kotést ad, de butorasztalos munkanal kevésbé alkalmazzuk
egyrészt esztétikai, masrészt szilardsagi okok miatt.

A véséshez, miként a kézi flirészeléshez is, az anyagot be kell fogni.

19 Dr. Sydorké Gyorgy. Kézi technolégiak
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A vésés jo hatasfoka eléréséhez nem elegenddé az anyag egyenletes felfekvése és
biztonsagos befogasa, hanem még az is kovetelmény, hogy a befogé megfelelé tomegli
legyen. A vésés helyén az anyagnak a vésére mért Utésekkel szemben jo alatamasztasa,
,huzasa” legyen. Ezért a legjobb befogast a gyalupad nyujtja. A befogas alapszabalya, hogy
a munkadarab barmely iranybdl ,kézhez alljon”.

A vésdnek kétféle fogdsi modja haszndlatos. Nagyon pontos, finommunkahoz - hiivelyk- és
mutatod ujjunkkal - a vésé pengéjét fogjuk meg, szabadon maraddé ujjainkkal pedig
megtamasztva a pengét, azt pontosan a vésés helyére iranyitjuk

29. dbra. Eldfef nélkiil kitérik a vésés29

A vésés muiveleténél a kovetkez6 el6irasokat kell betartani:

- az anyagot rogziteni kell. A rogzités torténhet gyalupadon padvasak koézott, vagy
pillanatszoritéval.

-a vését a beltésnél nem a berajzolt vonalra helyezzik, hanem attél beljebb a
kiforgacsolando rész felé.

- atvésés esetén két oldalrol kell berajzolni és vésni.

a vés6 veszélyes kéziszerszam, ezért nagy korultekintéssel banjunk vele.

mindig Uugy helyezziik el, hogy éle ne alljon felfelé.

atadasnal mi fogjuk a pengét és a nyelét nyujtsuk.

a bal keziinkkel agy fogjuk az anyagot, hogy ha a vés6 megszalad, ne sérthesse fel a
kezilinket.

A vésd Utéséhez - a nyél élettartamanak novelése érdekében - ne haszndljunk
fémkalapacsot; legmegfelel6bb a fabdl, esztergdlyozott fabunkd, vagy a miianyag kalapacs.

20 Czagany Lajos: Butorszerkezetek
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A rostokra merdleges iranyl véséskor a nyélre nagyobb, parhuzamos iranylu véséskor pedig
kisebb Utéseket kell mérni. A munkadarab fellletére merélegesen tartott vésé nemcsak
behatol a faba, hanem az él ék alakja miatt, a farostokat az él mindkét oldalan kissé 6ssze is
nyomja.

Ezt azért nagyon fontos tudnunk, mert ha nem akarjuk, hogy a csaprés bé legyen a csaphoz
képest, véséskor nem szabad az élt kozvetlenll a vagasi vonalra illeszteni, hanem az
o0sszenyomodasnak megfelel6 tavolsagban az elérajzolt vonal lyuk felé esé oldalara kell
helyezni. Az anyag tomorddése annal nagyobb, minél lagyabb a fa. A ,ratartasnak” tehat a
lagy fafajokndl nagyobbnak, a keményeknél kisebbnek kell lennie.

A kell6 behatolas utan lyukvésével a feneket kitakaritjuk. Ez agy torténik, hogy a lyuk
kozepén kialakult domborulatra fligg6legesen apré bevagasokat készitiink,

Annak érdekében, hogy a farostok tomorddését az elkeriilhetetlennél ne noveljiik nagyobbra
- ha netan a belitott vésé a résbe szorulna - sohasem a pengére meréleges, hanem a sikjaval
parhuzamos irdnyl mozgatassal szabaditsuk ki . A kovetkezékben, néhany konkrét feladat
kapcsan,ismerkedjlink meg a vésés munkafogasaival.

Csapok kialakitasa és készitése

A felrajzolt konyhai il6ke és kavas asztal kavait és kotéseit lecsapozzuk. A csap kialakitasat
csapozo flirésszel végezzilk a mar parvonalzéval el6rajzolt vonal mentén Ggy, hogy a vonal
belsé fele megmaradjon, vagy a vésett részhez a csap pontosan illeszkedjék.

17
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csap

30. dbra. Csap rajzoldsa?’

31. dbra. Csapok készitése??

21 Forras sajat
22 Dr. Sydorké Gyorgy. Kézi technoldgiak

18
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32. dbra. Csapok vdllazdsa?3

A csapozas utan csapvallak levagasat a csapvagoé ladaban, vagy a gérladaban végezziik.
Ezen pontosan 90 fokos flirészrés van, amely biztositja a vallazas pontossagat. A rajzot
pontosan a nyilashoz helyezik, igy a vallak vagasa mindkét oldalon pontosan fedi egymast.

A vidllazas utdn a csapok kinyakaldsa kovetkezik, amelyet mar a felrajzolasnal kijeloltink,
utana a csapvégek 45 fokba valo vagasat végezzik el, hogy a labba helyezett kdva pontosan
talalkozzon a vésett csaprészekben.

A faipari termékek el6allitdsa sordn nagy jelentésége van a ragasztasnak, amelyet mar az
O6korban is alkalmaztak.

A ragasztassal két vagy tobb test felliletét egy harmadik anyaggal (ragasztéval) tartésan ugy
egyesitjuk, hogy azokat egymastél csak er6szakos uton, eré kifejtésével és a ragasztando
anyag roncsolasaval tudjuk szétvalasztani.

A ragasztdst a faipar teriiletén a kovetkez6 munkakhoz hasznaljuk:

- szerkezeti kotések ragasztasahoz
- furnérozashoz,

- bdatorlapok gyartasahoz,

- egyéb anyagok ragasztasahoz.

Tisztitds el6tt a mazolt fellletld termékeknél az 1 cm2-nél nagyobb hianyossagokat az alap
faval megegyez6 faanyaggal potoljuk.

Laza kiesé gocsoket rogzitjiik ugy .hogy a gocs szal irdnyaval megegyezden vésével
meghasitjuk és ragasztoval megkent keményfa ékkel rogzitjiik,sziikség esetén két oldalrél
is . A kitort éleket ugy foltozzuk, hogy a javitas a lapon és az élen felfekszik.

23 Dr. Sydokrké Gyorgy. Kézi technoldgiak
Szasz Tibor: Famunkak szakszerlen

19
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33. dbra. Anyaghibds alkatrészek javitasa’#

Az alkatrészek tisztitasa

A kivésett és lecsapozott alkatrészek tisztitasat kettés simité gyaluval és csiszolépapirral
végezzik. A kettds simité gyalunal fontos a forgacstor6 beallitasara.

A gyalulasnal figyelni kell arra, hogy az alkatrészek végeit ne kapjuk le a gyaluval.
A felllet tisztitdsakor a gyalulas utan csiszolépapir haszndlata kovetkezik.

A csiszolépapirt szamozas alapjan hasznaljuk

Szarazdllitas-illesztés, enyvezés, ragasztas

Az elkészitett alkatrészeket rendszerezzilk a napi tdrolé ladaba vagy polcon az
0sszeépitéshez

Az alkatrészek rendezése utan az alkatrészeket szarazon allitjuk 6ssze azért, hogy a vallak
pontos illesztését el tudjuk végezni, és meggy6zddjink arrél, hogy minden csap j6 a
csaprésbe.

Az Osszeallitas utdn az alkatrészeket szétszedjiik és rendezetten 6sszerakjuk.

A ragasztashoz célszerli 500 x 700 lemezt tartani a miihelyben vagy a gyalupad alatt ezzel
megkiméljik a gyalupad felsé lapjat, ha nem hasznalunk" ragaszté lemezt' akkor pad tetSrél
nedves ruhdaval célszerl frissen letordlni a ragasztot

24 Dr Sydorké Gyorgy Kézi technoldgiak
20
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Az Ul6két, 2 labra allitjuk O6ssze uUgy, hogy a csapot és a csaprést ragasztd anyaggal
megkenjuk.

34. dbra. Allvdny osszedllitdsa?s
A vallak pontosan illeszkedjenek, a feliiletek ne legyenek maszatosak az enyvezéstél. A
kifolyt ragasztot nedves torléronggyal letoroljiuk
Az uléke allvany végleges Osszedllitasa
Az 0sszeépitésnél még egyszer ellendrizzik, hogy pontos derékszogben van-e az allvany.

Szoritasa gyalupadban vagy szoritoval torténik.

35. dbra. Allvdny végleges dsszedllitdsa?e

A tetd felépitésének médozatai.

25 Dr. Sydorké Gyorgy Kézi technolégiak
26 Dr. Sydorké Gyorgy Kézi technoldgiak
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Az oOsszeallitott allvanyszerkezet kavaja felett el6fejet hagytunk, amelyet most utana kell
vagni. El6szor megrajzoljuk a kavaval egyvonalban a labakat és utana kéziflirésszel a rajz
mentén levagjuk.

A levagas utan kettés simitd gyaluval a 4 labat és a kavakat sikba gyaluljuk.

A méretre megmunkalt (il6lapot az 6sszeenyvezett labazat felsé feliiletének szintbegyalulasa
utan er6sitjuk fel, koldokcsapozassal, sarokléccel, vagy facsavarozassal, az uléke lapjat
készithetjilk még forgacslapbél, vagy keretbdl lemezeléssel.

36. dbra. Tetoszerelés?”

El6szor egy élét meggyaluljuk, utana derékszogben, pontosan 400x400 mm-re felrajzoljuk
és korulvagjuk. Utana ereszté gyaluval meggyaluljuk, és kettés simitogyaluval letisztitjuk. Ne
felejtsiik el, hogy két butiis éle van a lapnak, ezért a gyalut ne toljuk végig, hanem ferdén
visszaforditva gyaluljuk meg a feliletet.

Ezutan csiszolépapirral (120-assal) megcsiszoljuk. Az Ul6ke lapjanak tisztitasat szinlé
pengével végezziik, utana csiszolopapirral lecsiszoljuk.

E mivelet elvégzése utan a tetét rahelyezziik az allvanyra, és egyenletes kiallassal minden
oldalrél, raszegezziik (vagy az alsé része fel6l vasalatot helyeziink fel az allvanyra).

Az uléke hibainak javitasa

A mar teljesen 0sszeépitett allvdnyszerkezeten a felliletek javitasat és foltozasat végeztessiik
el. A javitas enyhe gipsszel vagy folyékony faval torténjék.

27 Internet: Faipari szerelések
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A tapaszok és foltok megszaradasa utan a feliileten maradt gipsz, vagy folyékonyfa
maradvanyokat lecsiszoljuk

OSSZEFOGLALAS

Az allvanyszerkezetl termékek célja, alkalmazasi teriilete (asztal, konyhai il6ke).
A kavas asztal és a konyhai il6ke anyaganak szabasa.

A leszabott anyagok szabad kézzel val6 szeletelése, vagdsi médok elsajatitasa.
Gyalulasi médok gyakorlasa.

alkatrészek 6sszerajzolasa.

Vésbk és a vésés szabdlyai.

csapok kialakitasa és készitése.

Az alkatrészek tisztitasa.

Szdaraz dllitas - illesztés. Enyvezés (ragasztdéanyag megvalasztasa és ismerete).
az asztalnak és uil6kének pontos 6sszedllitasa.

Allvanyon eléfejek utanvagdsa, gyaluldsa, teté felépitése.

TANULAS IRANYITO

Mintaként kozoljuk az évodai szék, uléke és egy fidkos Ul6ke miiszaki leirdsat, mdvelet
tervét, tanulmanyozza, értelmezze, ez alapjan allitsa 6ssze az on altal készitett évodai szék,
tléke 1:10 rajzat. Jelolje ki a fontos csomdpontokat, rajzolja meg, készitsen csomoponti
rajzot, mlhelyrajzot, darabjegyzéket, és miivelettervet.
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MUSZAKI LEIRAS

Gydrtmdny megnevezése
Fidkos konyhal iléke
Méret: 400 400 mm lapméret
480 mm magassig.
Kiolakieds :

M 1:10-es rajz (formaterv)
M 1:1-es mihelyrajz
szerint.

Altaldnos leirds

Az ilBke fidkos, fix tetslappal fenys firészarubsl, val farostl bél (fiskfonck)

keszil. ]

Felileti kidolgozds, alapmizolis ali csiszolva, 1 fahibik — megmunkilis hia

nyossigok glelelen foltozdssal, illetve enyves gipsz tapaszolissal javitva,
Felhaszndlandé anyagok

Fenyd firésziru MSZ 2548.58 Il o. (nedvességtartalma 10 + 2%)

Farostlemez MSZ 7086-64

Ragasztéanyag: Glutinenyv

Bognirszeg MSZ 9002-51
Kivitel

A kiviteli eldirds kéziszerszdmokkal, kézi megmunkdldssal keszitendd gpdrimdnyra vonat-
kozik.

Az ulgke osszes alkatrésze fenyd fGrészarubol készul, kivéve a fiokfencket, mely fa-
rostlemezbél.

Forma és szerkezeti kialakitds az
Az uldke Idbazata 4 db egyenes
szakillas csapos kavakotéssel, alul

M 1:10-es ¢s M 1:1-es rajzok szenint.
allist, négyzet szelvényi labbal, felul 3 aldalen vésetr-
és oldalon vésett csapos kotéssel készul,

A figkszerkezet a mellsd libpar kozé csukddo — kivaszélességh figkelSlappal — elol

felig takart, hatul nyitott fecskefa
a ket oldallapba drckba illesztve,
Fidk beépitése a mellss labpir és

rkd fogazissal készil. A fiokfenek az eldlapba, valamint
a fiokhdtlap alsé éléhez szegezve készul.
tetélap ala kozécsukodo, a csusztatas — a mellso labpar

kozé vésett csapos beépitésd — félkeret szerkezeten térténik, Fiok oldalvezerésér a fel-

keret oldaldarabjaihoz szegezett |

keret cldaldarabjai a mellsé darabba wésett csapos osszeép

libazatba, a fiok nyilis feldl vésett
sZegezve rogzitett.
A fidk kihGzdsa céljabsl a fiok

ztositja, A fiokesuszo fel-
. A fiokcsuszo felkeret a
csapos beépitéssel-, hitsd libakhoz &5 kivihoz ragasztva

ibak kozé vigott vezetdlé

ellapba és a fiek [élkeret mellsé darabjaba az M 1 1-

es rajzon feltuntetett vésett hornyot kell kialakitam,
Tetalap 3—4 db-bol cgyenes élillesztési ragasztott toldassal keszul A labazat kavacle

hez szegezéssel rogzitett.

A csapok, fogazisok, éhllesziések glutin enyvvel ragasziotiak. A tetolapok rogaito seey
fejeket sullyesztem kell. Kiesé csomakat megfelelden ragasztam, ehelni kell. vagy feashe
fark bevagist ragasziott fafoltozdssal javitani.

Kisebb feluleti megmunkilisi b

hibak enyves gipsz tapaszolissal pavithatok,

A teljes latszo feluleter technologian eldirds szenint kell caszolm

37. dbra. Fiokos konyhai (iloke miszaki leirdsa

Készmarat

Szabdsméret

Hosszusdg |Szél

Fiokos konyhai uléke mlveletterve:
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Padmérce, ceruza,
derékszog

Daraboléfiirész

Ceruza

Simitégyalu,
eresztogyaluk

Csavarszolga

Simitogyalu,
eresztogyalu

Pirhuzamvonalzé

Simitégyalu,
eresztégyalu

Simitogyalu,
eresztégyalu,
vezetdléc

Padmeérce,
derékszog,
ceruza

Csapoléfiirész,
eresztégyalu,
derékszog

Kettés simitégyalu,
csiszoidfa,
csiszolépapir

Padmeérce, ceruza,
derékszog-
vonalzé

Daraboldfiirész

Alkatrész megneve- Alkat- | Egység- Ossz.
zése, szam, méret rész idé id6
Miivelet leiras (db) (perc) (perc)
1. TETOLAP

Alapanyag: 24 mm vastag szari-

tott fenyd filirésziru.

Méret: 400 x 400 x 20 mm
Lapdarabok hossz berajzoléisa,

420 mm 3.4 0,30 0,90
Lapdarabok hossz szabisa i 0,50 1,50
Lapdarabok &sszerakisa, rajzjel-

zés 1 0,70 0,70
Lapdarabok élillesztése 3...4 2,00 6,00
Lap ragasztdsa glutinenyvvel, szo-

ritéba fogis 1 4,00 4,00
Lap szoritobdl kivétele (126ra

mulva). Pihentetés, hézagléc

kozé rakis 1 1,00 1,00
Lap egyengetése, 1 oldal 1 5,00 5,00
Lapvastagsig jeldlése, élen kérbe

20 mm vastag 1 1,00 1,00
Vastagsigi méretre gyalulds 1 7,00 7,00
1 élegyengetés 1 0,80 0,80
Lapszélesség, hosszisig berajzo-

lisa 400 x 400 mm 1 1,00 1,00
Lap méretre munkilds, 3 élen le-

vigis, gyalulas, derékszoggel

ellenérzés 1 6,00 6,00
Lap és élek simitégyalulisa, él-

tompitas

1 3,50 3,50
Lap tdroldsa Gsszeszerelésig 1 - —
Lap-alkatrész megmunkalas &ssze-

sen 1 —_ 38,40
2. LAB
Alapanyag: 48 mm vastag széri-

tott fenyd flirészaru,

Méret: 460 x 43 x 43 mm
Libhossz berajzolds 480 mm, szé-

lesség berajzolas 49 mm 4 0,25 1,00
Hossz szabis 4 0,50 2,00

39. dbra. Miveletterv 1.

25



ALLVANY SZERKEZETE KESZITESE

26

40. abra. Mdveletterv 2.

Alkatrész megneve- Alkat- | Egység- Ossz. ;
s"?;;":ké: zése, szdm, méret rész idé idé At::tis'
seg Mivelet leiras (db) i (perc) | (perc) P

Daraboléfiirész Szélesség szeletelés 4 2,00 8,00
Simitogyalu, Egyengetés, 1 lap, 1 él derékszdg
eresztdgyalu, jelolés 4 2,50 10,00
vezetdléc, :
ceruza
Parhuzamvonalzé Vastagsag, szélesség jeldlés,
43 x 43 mm 4 0,40 1,60
Simitdgyalu, derék-| Vastagsig, szélesség gyalulis, de-
szog, eresztdgyalu| rékszog ellendrzés 4 3,00 12,00
Padmérce, ceruza, Pontos libhossz-, kiva és kétés
derékszog, csapszélesség-, fidkesiszd fél-
parhuzamvonalzé keret csapszélesség berajzolas.
Csaplyuk bejelolés, 8 mm
vastag 4 1,00 4,00
8 mm széles Mellsé lib: kivakotés, fidkesliszo
lyukvéss, félkeret, csaplyuk vésés, Csap-
fabunkso, lyuk-mélység ellendrzése 2 8,90 17,80
padmérce
8 mm széles Hatsé lb: kdva- kétés, csaplyuk
lyukvésé vésés, csaplyuk-mélység ellenor-
fabunké, zés 2 10,60 21,20
padmérce
Csapvigé fiirész Pontos hosszméretre vagis, 2 vég
460 mm Bl 0,80 3,20
Illesztéfiirész, vésé, | Esetleges hibak, kiszakaddsok,
kalapics, kiesé csomok javitisa. 4 lap
kettés simité gyaluldsa, éltompités.
simitégyalu, Csiszolis 80—100-as szemcse-
csiszolofa, nagysigu csiszoldpapirral 4 1,70 6,80 1
csiszolépapir
Lab taroldsa ésszeszerelésig 4 - =
Lab-alkatrész T ORTE s
megmunkalds &sszesen 4 87,60
3. KAVA
Alapanyag: 24 mm vastag széri-
tott fenyé filirészard.
Méret: 316 x 100 x 20 mm
Padmérce, ceruza, | Kévahossz berajzolisa 336 mm,
derékszdg, szélesség berajzolas 106 mm 3 0,30 . 0,90
vonalzé § :
Daraboléfiirész Hossz-szabds 3 0,50 1,50
Daraboléfiirész Szélesség szeletelés 3 1,00 3,00
Simitégyalu, Egyengetés, 1 lap, 1 él, derékszog '
eresztdgyalu, ellendrzés 3 1,50 4,50
vezetdléc,
ceruza
| Pdrhuzamvonalzé Szélesség, vastagsig jelSlés
100 x 20 mm 3 0,30 0,90
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: Alkatrész megneve- Alkat- Egység-
s:;g;gi;?éz zése, szam, méret rész id6
Miivelet leirds (db) (perc)
Simitégyalu, Szélesség, vastagsig gyalulis,
eresztégyalu, derékszdg ellendrzés 3 2,10
derékszog
Padmérce, ceruza, | Pontos hossz, csap- és csapszakil-
derékszég, hossz berajzolis. Csapvastagsig
parhuzamvonalzé bejelélés, 8 mm vastag 3 0,90
Csapvigo fiirész Csapfiirészelés, 2 vég 3 2,70
Nyakalofiirész Csapnyakalas, 2 vég 3 0,80
Parhuzamvonalzé Csapszakil-szélesség  bejeldlés,
2 vég 3 0,25
Nyakaléfiirész Csapszakal kivigas, 2 vég. Oldal-
kiava — hatsélib — 1 csapvég
45°%-0s levagis, hitsé kiva 2
csapvég 45°%-os levigis 3 0,90
llles.zt'éifﬁrész,‘ Esetleges hibak, kiszakadasok,
vésd, kalapacs, kiesé csomok javitasa. Kiilsé lap
kettds és alsé él simitégyaluldsa, Also
simitogyalu, 2 él tompitasa, Csiszolds 80—
csiszolofa, 100-as szemcsenagysagl csiszo-
csiszolépapir I6papirral 3 1,20
Kava tdroldsa dsszeszerelésig 3 G
Kéva alkatrész megmunkalis &sz- -
szesen 3 —
4. ALSO KOTES
Alapanyag: 24 mm vastag sziritott
fenyéfiirésziru.
Méret: 316 x 43 x 20 mm
Padmérce, ceruza, | Alsé koétéshossz berajzolis 336
derékszog, mm, szélesség berajzolis 49
vonalzé mm 4 0,25
Daraboléfiirész Hossz szabas 4 0,30
Daraboléfiirész Szélesség szeletelés 4 0,90
Simitdgyalu, Egyengetés 1 lap 1 él, derékszdg
eresztdgyalu, jeldlés 4 1,20
vezetéléc,
ceruza
Pirhuzamvonalzé Szélesség, vastagsig jelélés, 43 x 20
mm 4 0,20
Simitégyalu, Szélesség, vastagsig gyalulds, de-
eresztdgyalu, rékszég ellendrzés 4 1,70
derékszdg
Padmérce, ceruza, Pontos hossz, csaphossz berajzolds.
derékszdg, Csapvastagsidg bejeldlése, 8 mm
parhuzamvonalzd vastag 4 0,70
Csapvagod fiirész Csapflirészelés. 2 vég 4 1.90

41]. abra. Mdveletterv 3.

Ossz,
idé
(perc)

6,30

2,70
8,10
2,40

0,75

2,70

3,60

37,35

1,00
1,20
3,60

4,80

1,00

6,80

2,80
7.40
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A Alkatrész megneve- Alkat- Egység-
ssz:;?s;r:‘.‘jz zése, szam, méret rész idé
8 Mivelet leirds (db) (perc)
Nyakaléflirész Csapnyakalas, csapvég 45°-os levagas
2 vég 4 0,70
Illesztofiirész, Esetleges hibak, kiszakadasok, kiesd
vésé, csomok, javitdsa, 2 lap 2 él simito-
kalapics, kettés | gyaluldsa, éltompitis. Csiszolis
simitégyalu, 80—100-as szemcsenagysagl csi-
csiszoléfa, szolépapirral 4 1,70
csiszolépapir
Also kotés tarolasa dsszeszerelésig 4 —
Alsé kotés alkatrész megmunkalas 4 38,40
Osszesen
5.FIOKCSUSZOKERET MELLSO DARAB 1
Alapanyag: 24 mm vastag szari-
tott fenyd-flirészaru
Méret: 292x 43 20 mm
Padmérce,ceruza, | Fiokcstiszokeret mellsé darab hossz
derékszog, vonal- | berajzolis 49 mm 1 0,25
26
Darabolé filirész | Hossz-szabas 1 0,30
Darabolé flirész | Szélesség szeletelés 1 0,90
Simitégyalu, Egyengetés 1 lap, 1 él, derékszog
eresztdgyalu, ve- | jelslés 1 1,20
zetdléc, ceruza
Parhuzamvonalzé | Szélesség, vastagsig jelolés
43%20 mm 1 0,20
Simitégyalu, Szélesség, vastagsag gyalulds, derék-
eresztégyalu, szog ellendrzés 1 1,70
derékszog
Padmérce, ceruza, | Pontos hossz-, csap, csaplyuk beraj-
derékszog, parhu- | zolds. Csapvastagsig, csaplyuk be-
zamvonalzé jelolés 8 mm vastag 1 1,50
8 mm széles Csaplyukvésés, mélységellendrzés
lyukvéss, fa- 2 vég 1 4,50
bunké, padmérce
Csapvigofiirész Csapfiirészelés, 2 vég 1 1,70
Nyakaloflirész Csapnyakalas 2 vég 1 0,50
Vésd, fabunko Csap belsé nyak kivésés, 6 mm széles 1 1,50
2 vég
Fidkestszé keret mellsé darab téro- 1 —

lis 6sszeenyvezésig

Fidkesiszd keret mellsé darab alkat-

whom mmnmeniimle il Seamanaa

42. dbra. Mdveletterv 4.

6,80

0,25

0,30
0,90

1,20

0,20

1,70

1,50

4,50

1,70
0,50
1,50
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Szerszim Alkatrész megneve- Alkat-
o édei kéz zése, szdm, méret rész
EReRe Miivelet leiras (db)
6. FIOK CSUSZOKERET OLDALSO
DARAB 2
Alapanyag: 24 mm vastag szritott
fenyd flrészaru.
Méret: 259 x 43 x 20 mm
Padméree, ceruza, Fidk csiszokeret oldalsé darab
derékszog, hossz berajzolds 279 mm, széles-
vonalzo ség berajzolds 49 mm 2
Daraboléflirész Hossz-szabis 2
Daraboléfiirész Szélesség szeletelés 2
Simitégyalu, Egyengetés 1 lap 1 él, derékszog
eresztogyalu, jelolés 2
vezetdléc,
ceruza
Pirhuzamvonalzé, | Szélesség, vastagsig jelélés,
simitdgyalu 43 x 20 mm 2
Simitégyalu, Szélesség, vastagsag gyalulis, de-
eresztégyalu, rékszog ellenérzés 2
derékszog
Padmérce, ceruza, | Pontos hossz, csaphossz berajzo-
derékszog, las, csapvastagsig bejeldlés,
parhuzamvonalzé 8mm vastag 2
Csapvigé fiirész Csapfiirészelés, 1 vég 2
Nyakalofiirész Csapnyakalds, csapvég levagas, 1
vég 2
Fiok csiszékeret oldalsé darab té-
rolis sszeenyvezésig 2
Fidk csiiszékeret oldalsé darab al-
katrész megmunkalis ésszesen 2
7. FIOK ELGLAP
Alapanyag: 24 mm vastag
szaritott fenyo-flirészard
Méret: 253 x 99 x 20 mm
Padmérce, ceruza, Fiok elélap hossz berajzolas 273
derékszog, mm, szélesség berajzolis 105
vonalzé mm 1
Daraboléfiirész Hossz-szabas 1
Daraboléfiirész Szélesség szeletelés 1
Simitégyalu, Egyengetés 1 lap, 1 él, derékszog
eresztdgyalu, jeldlés 1
vezetdléc,
ceruza
Parhuzamvonalzé Szélesség, vastagsig jeldlés,
99 % 20 mm 1
Simitogyalu, Szélesség, vastagsig gyalulds, de-
eresztdgyalu, ' rékszog ellendrzés 1
derékszég |

43. dbra. Mdveletterv 5.

Egység-
1dé
(perc)

0,25
0,30
0,90

1,20

0,20

1,70

0,70
1,00

0,40

0,30
0,50
1,00

1,50

0,30

2,50

Onse,
ldé
(pere)

0,50
0,60
1,80

2,10

0,40

3,40

1,40
2,00

0,80

13,30

0,30
0,50
1,00
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Alkatrész megneve- Alkat- Egység- Ossz. ;
“S z::t:izréz zése, szdm, méret rész idé idé Aﬁﬂ:tﬁs'
8 Mivelet leirds (db) (perc) (perc) P
Padmérce, Pontos hossz berajzolas, 253 mm 1 0,60 0,60
derékszog,
ceruza
Nyakaldfiirész Pontos hossz levagis 1 0,80 0,80
Padmérce, Fogantyu horony berajzolis és ki-
derékszog, vésés mihelyrajz szerint 1 4,00 4,00
ceruza, véso,
fabunké
Kalapdcs, kettés Biitii derékszogbe gyalulas 2 vég
simitégyalu, (megjegyzés: ezt a miiveletetaz-
derékszog utén kell, elvégezniamikorafidk-
(szétszedéshez hatlap is mir pontos méretre
vésd, van vagva. A két darabot a de-
harapofogd) rékszog jelzéses lapjaival kell
osszeforgatni és 2 db 20 mm- es
szeggel Osszeszegezni, majd a
biitiket meggyalulni. A gyalu-
las utdn a két darabot szét kell
szedni) 1— 3,00 3,00
Arokgyalu Fiokfenéknek arokgyaluldsa, 5
mm széles, 5 mély 1 1,80 1,80
Padmérce, Félig takart fecskefark( fogazishoz
parhuzamvonalzé | biitiin csaphossz 15 mm, belsé
derékszdg jelzési oldalon fidk-
oldal vastagsig 10 mm bejeldlés,
2 vég 1 1,80 1,80
Nyakaléfiirész, Csapfészek befiirészelés, parhu-
szinlépenge, zamjeltél parhuzamjelig dtlésan.
fabunké A csapmélység teljes bevagasit
a flirészvigisba helyezett szin-
|6pengével beiitéssel kell elké-
sziteni 2 vég 1 4,50 4,50
Vés6, fabunké Csapfészek kivésés, 2 vég 1 6,00 6,00
Illesztéfiirész, vésd, | Esetleges hibdk, kiszakadasok, ki-
kalapdcs, esd csomék javitisa, belsd lap
kettés simitégyaluldsa, csiszolds,
simitégyalu, 80—100-as szemcsenagysagl
csiszoléfa, csiszolépapirral 1 1,50 1,50 1
csiszolépapir
Fiokeld tarolasa dsszeenyvezésig 1 - —
Fiokelé alkatrész megmunkilas
&Gsszesen: 1 30,10

8—9. FIOKHATLAP, FIOKOLDAL

SZABASZ TOMB

Alapanyaga: 48 mm vastag szdri-
tott fenyd flrésziru

Témb szabdszméret:

315x85x 48 mm

44. dbra. Mdveletterv 6.
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Alkatrész megneve- Alkat- | Egység- Ossz.
a— zése, szim, méret rész idé idé
g Miveleti leirds 1 (db) (perc) (perc)
Padmérce, ceruza, Témbhossz berajzolas 315 mm,
derékszog,vonalzd| szélesség berajzolis 85 mm 1 0,40 0,40
Daraboléfiirész Hossz szabis 1 0,90 0,90
Daraboldfiirész Szélesség szeletelés 1 1,90 1,90
Parhuzamvonalzo Vastagsig bejelolés, 3 egyenld
részre 1 1,00 1,00
Daraboldfiirész Vastagsag szeletelés (2 vagas) 1 4,00 4,00
Szeletelt lapok (3 db) tirolasa to-
vibbmunkalasig 3 — -—
Fiokhatlap, fidkoldallap t6mb
megmunkalas 6sszesen: 1 — 8,20
8. FIOKHATLAP
Alapanyaga: tombbél flirészelt fe-
nyéfa lap 315 x 85 x 14 mm
Méret: 253 x 65 X 10 mm
Simitogyalu, Flirészelt tomblap egyengetés 1
eresztogyalu, lap, 1 él, derékszog jeldlés 1 1,50 1,50
vezetdléc, i
ceruza
Padmérce, Szélesség, vastagsig jelolés
parhuzamvonalzé 71 x 10 mm. Pontos hossz,
derékszog, 253 mm berajzolas 1 0,30 0,30
ceruza
Nyakalofiirész Szélesség, hosszlevagis (erre a
miveletre azért van sziikség,
mivel a tdmb mérete, amibél ki
lett munkalva, a fidkoldal mére-
te, mely nagyobb) 1 1,50 1,50
Simitogyalu, Szélesség, vastagsag gyalulis, de-
eresztogyalu rékszog ellérzés; 1 2,10 2,10
derékszog
Kalapics, kettos Biitii derékszégbe gyalulis, 2 vég.
simitogyalu, (Ez a miivelet a fidkeldlappal
derékszog egyiitt végzendd el az idé is ott
szamitott.) 1 = =]
Parhuzamveonalzé Nyitott fecskefarki fogazashoz
fidkoldal vastagsig bejeldlés 2
oldalvégen, 10 mm 1 1,20 1,20
Nyakalof(irész; Csapfészek befiirészelés, 2 vég 1 3,00 3,00
Véso, fabunks; Csapfészek kivésés, 2 vég 1 5,00 5,00
lllesztofiirész, vésd, | Esetleges hibiak, kiszakadasok, ki-
kalapécs, kettds es6 csomok kijavitasa, belsé lap
simitégyalu, és felsé él simitogyalulisa, él-
csiszoléfa, tompitas. Csiszolas, 80—100-as
csiszoldpapir szemcsenagysagu csiszolépapir- |
ral | 1,40 1,40

45. dbra. Mdveletterv 7.
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5 Alkatrész megne- Alkat- Egység- Ossz.
s:z:;:zszréz vezése, szam, méret rész idé idé
£ Miivelet leirds (db) (perc) (perc)
Fickhitlap tdrolisa osszeenyve-
zésig 1 — —
Fiékhitlap alkatrész megmunka-
lis &sszesen 1 — 16,00
9. FIOKOLDALLAP 2
Alapanyaga: témbbél fiirészelt
fenyofa lap; ;
Méret: 295 x 79 x 10 mm
Simitégyalu, Fiirészelt témblap egyengetés 1
eresztdgyalu, lap, 1 él. Derékszég jelélés 2 1,50 3,00
vezetdléc,
derékszdg
Pirhuzamvonalzé Szélesség, vastagsig jeldlés,
| 79 x 10 mm 2 0,30 0,60
! Simitégyalu, Szélesség, vastagsig gyalulis, de-
eresztdgyalu, rékszog ellendrzés 2 2,10 4,20
derékszog
Padmérce, Pontos hosszberajzolas, 295 mm 2 2,10 4,20
derékszog,
ceruza
Nyakalofiirész Pontos hosszlevagis 2 0,60 1,20
Kalapics 2 oldallap Gsszeszegezés 2 db 20
mm-es szeggel. A lapokat de-
rékszogjelzéses oldalaikkal kell
osszeforgatni 2 0,40 0,80
Kettés Biitii derékszégbe gyalulas, 2 vég
simitégyalu, (szegezés, szétszedés) 2 1,25 2,50
derékszég
Pirhuzamvonalzé Lapvégeken, eldl félig takart fecs-
kefark( fogazishoz 15 mm be-
jelélés, hitul nyitott fecskefarkd
fogazdshoz 10 mm vastagsag be-
jeldlés 2 1,40 2,80
Arokgyalu Fiékfenéknek arokgyalulisa,
5 mm széles, 5 mm mély 2 1,80 3,60
Ceruza Lapvégeken elol fiokelérél csap-
atrajzolas, hdtul fidkhétrél :
csapatrajzolds 2 1,40 2,80
Nyakalofiirész Csap befiirészelés, 2 vég 2 3,00 6,00
Véso, fabunkéd Csapkoz kivéses, 2 vég 2 5,00 10,00
lllesztéfiirész, Esetleges hibak, kiszakadasok, ki-
veéso, kalapics, esd csomok kijavitisa, belsé ol-
kettés dal simitogyalulisa, csiszolas
simitégyalu 80—100-as szemcsenagysagu
csiszoldfa, csiszolépapirral 2 1,50 3,00

csiszolépapir

46. dbra. Muveletterv 8.




ALLVANY SZERKEZETEK KESZITESE
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Alkatrész megne- Alkat- | Egység- Ossz.
SR vezése, szim, méret rész id6 idé
g Mivelet lefrds (db) (perc) (perc
Fidkoldal tdrolis &ésszeenyve-
zésig 2 — —
Fidkoldal alkatrész megmunkalas
Osszesen 2 40,90
10. FIGKVEZETG
Alapanyaga: 24 mm vastag sziri-
tott fenyd flirészaru
Méret: 254 x 19 x 20 mm
Padmérce, ceruza, Fiokvezetd hossz berajzolis 274
derékszog, mm, szélesség berajzolas 25 mm 2 0,20 0,40
vonalzd
Daraboléfiirész Hossz szabas 2 0,25 0,50
Daraboléfiirész Szélesség szeletezés 2 0,90 1,80
Simitogyalu, Egyengetés, 1 lap, 1 él, derékszdg
eresztogyalu, jelolés 2 0,90 1,80
vezetoléc,
ceruza
Parhuzamvonalzé Szélesség, vastagsig jel6lés
19 x 20 mm 2 0,20 0,40
Simitégyalu, Szélesség, vastagsig gyalulis, de-
eresztégyalu, rékszog ellendrzeés 2 1,40 2,80
derékszog
Fiokvezetd tirolasa szerelésig 2 —_ =
Fiokvezetd alkatrész megmunka-
lis Gsszesen: 2 7,70
11. FIOKFENEK 1
Alapanyaga: 4 mm vastag farost-
lemez
Méret: 290 X 24 X 4 mm
Padmérce, ceruza, Berajzolds a megadott pontos mé-
derékszég, ret szerint 1 0,50 0,50
vonalzo
Nyakalofiirész Levagas 1 1,50 1,50
Fiokfenék tarolisa beépitésig 1 — —
Fiékfenék alkatrész megmunkalas
asszesen 1 - 2,00
FIOKCSUSZO FELKERET ~OSSZE-
ENYVEZES
5 sz, alkatrész mellsé darab 1 db
6. sz alkatrész oldalsé darab 2 db
" Méret: 292 x 29 x 20 mm
Enyvesedény, )
ecset Félkeret 6sszeenyvezés, oldalsza-
kalapécs, szarak derékszogbe dllitisa, mé-
alitétfa, retellenérzés (oldaldarabok
derékszég, csap és mellsé darab csaplyuk
glutinenyvvel megkenése. Csa-
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Szerszam,
segédeszkoz

padmérce

Kottés

derékszog,
fabunké,
padmérce
Mérce, ceruza,
cslszolofa,
csiszolopapir

Enyvesedény,
ccset, kalapécs,
alatéefa,
padmérce

simitogyalu, véss, |

[ Alkatrész megneve-
zése, szam, méret
Miivelet leirds

Egység- !

i pozasok Gsszedugasa, gyalupad-
| ban szoritis. Oldaldarabok

| mellsé darabokhoz, derékszébe
| allitdsa)

| Ragasztds utani pihentetés (6 6ra)

| Osszeenyvezett félkeret 2 lap
szintbegyalulds, mellsé
foggantyl horony berajzolis, és
kivésés miihelyrajz szerint. Csi-

sagl csiszolopapirral

szolas 80—100-as szemcsenagy-

|
| Fiokesiszd félkeret tarolasa osz-l
szeszerelésig

FIOK OSSZEENYVEZES

7. sz. alkatrész fidk elélap 1 db |
| 8. sz. alkatrész fiok hatlap 1 db
9. sz. alkatrész fiok oldallap 2 db
Méret: 253 x 300 x 99 mm

Fiokkiva osszeenyvezés,
szogbe dllitds. (Fecskefarok fo-
gazas csap- és csapfészek glu-
| tinenyvvel megkenve. Fogazas
osszedugds, osszeiités alatétfa-
val és kalapiccsal. Kava derék-
szogbe dllitas sarok atlé ellenér-
zés

Ragasztas utani pihentetés (6 6ra)

MELSO-HATSO 2 LABPAR OSSZE-
ENYVEZESE.

2. sz. alkatrész mellsd-hatsé lab
2—2 db

3. sz. alkatrész kava 2 db

4. sz. alkatrész alsé kotés 2 db

| Méret: 340 x 460 mm

| Mells6-hatso labpar osszeenyvezés
a kava- és also kotéssel, derék-
szégbe allitds. (Csapok, csap-
lyukak glutinenyvvel megken-
| ve. Csapok &sszedligisa, Ossze-
utés, gyalupadban szoritas. La-
bak, kdva- és also kotés derék-
szogbe allitasa)

|
Alkat- | Ossz.
rész | - idd idé
| (db) | (perc) ‘ (perc)
1 | 8,00 8,00
1 = =
|
élen
1 12,00 12,00
[
1 — -
derék-
1 10,00 10,00
1 = —
2 10,00 20,00

Esetleges enyvkifolyasok letérlése

Osszeenyvezett libpirak ragasz-
tis utdni pihentetése (6 ora)

TELJES LABAZAT OSSZEENYVEZESE
2—3—4 sz, alkatrész 1—1 db lib-

pir
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Szerszam,
segédeszkoz

Kalapacs,
alatétfa,
padmérce,
derékszog,
ceruza, kettds
simitégyalu,
nyakaloflirész

Kalapacs,
faalitét

Enyvesedény,
ecset, kalapacs,
alatétfa,
derékszog

Véss,
eresztogyalu,
kettos
simitégyalu,
kalapics,
derékszog,
ceruza

Kettds
simitogyalu,
kalapics,
faalatét,
csiszolofa,
csiszolopapir

Padmérce, ceruza,
kalapics,
szogsiillyesztd

Alkatrész megneve-
zése, szam, méret
Miivelet leirds [

5—6 sz. alkatrész fiokesuszo fél- |
keret 1 db

3. sz. alkatrész hatsé kiva 1 db

4, sz. alkatrész alsé kotés 1 db

Méret: 340 x 340 x 460 mm

Teljes labazat, fiokestszd félkeret
nélkili (szaraz), ragasztis nél-

~ kiili osszeallitasa

Osszeenyvezett fiok félkeret, ki-
vik, liabak kozeé illesztése, gya- |
lulis, oldalszarak hitsé végeinek |
labsarok kivagasa

Szarazon Osszeillitott libazat
szétszedése

Teljes labazat fiokesiszo félkeret |
osszeenyvezése, derékszogbe
llitdsa. (Csapok és csaplyukak,
fiokesiszd félkeret, oldalszir él
glutinenyvvel megkenése.
Csapok oOsszedugdsa, dsszeiités, [
gyalupadban szoritas. Fidkesu- |
szo félkeret oldalszar 2 vég lib-
hoz szegezés (1—1 db 22 x 50
bognarszeg). Esetleges enyvki- |
folyasok letérlése

Osszeenyvezett libazat ragasztis
utani pihentetése (6 6ra)

ULGKE VEGSZERELES

Labazat felsé él szintbegyalulisa
(felsé labvégek belsd sarok le-
szirasa vésovel).

Fiokvezetd léc bevagdsa illesztés
ragasztas glutinenyvvel (szege-
zés 16 x 30 bognarszeg). Lab-
felfekvés illesztés, alsé labveg
3 x 45°-0s sarokletorés

FIOK BEILLESZTES

Fiokkava hatso oldal kiilsé lap fo-
gazasa, szintbegyalulas, csiszo-
las. Fiokfenék kavaarokba illesz-
tése, csiszolas (lap és él). Fenék
hitso oldal élhez szegezése,
12 x 20-as bognarszeg. Fidkka-
va fogazasa és oldal szintbegya-
luldsa, fidktérbe illesztése, csi-
szolas éltompitas 80—100-as
szemcsenagysagl csiszolopapir-
ral

TETOLAP FELSZEGEZES

Tetélap beallitas, kavaélekhez sze-
gezés, Szegfejek siillyesztése

ALLVANY SZERKEZETEK KESZITESE

Alleat
rész
(db)

Egyseg- |
idé
(perc)

13,00

2,00 |

25,00

20,00

30,00

5,00

Ossz.

13,00

2,00

25,00

20,00

30,00

5,00

49. dbra. Mdiveletterv 11.
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Alkatrész  megneve- Alkat- Egység- Ossz.
zése, szam, méret rész ido ido
Mivelet leiras | (db) (perc) (perc)
ULOKE VEGKIKESZITES |
Csiszolds utan maradt hibak, fiok |
fogazisa, sullyesztett szeghelyek
enyves gipsz tapaszolasa. 1—2 |
ora szaradas utan tapaszcsiszolas |
100-as szemcsenagysagu csiszo-
I6papirral 1 15,00 15,00
Uldke megmunkalas osszesen 1 495,00

50. dbra. Miveletterv 12.
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| 1. feladat

Mit neveziink ragasztasnak, és milyen erék biztositjak a ragasztas kotését?

2. feladat

Sorolja fel a ragasztds kéziszerszamait!

3. feladat

Mit neveziink keretszerkezeteknek?
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4. feladat

Mit neveziink allvanyszerkezetnek?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A ragasztassal két vagy tobb test fellletét egy harmadik anyaggal (ragasztéval) tartésan ugy
egyesitjuk, hogy azokat egymastél csak erészakos uton, eré kifejtésével és a ragasztando
anyag roncsolasaval tudjuk szétvalasztani.

A kézi szoritast létrehozé erék szempontjabdl a sajtoloeszkdzok altal atvitt préselési erék
lehetnek:

- mechanikai eré (ék, csavar, excenter);
- pneumatikus eré (sdritett levego6);

- hidraulikus eré (folyadéknyomas).

| 2. feladat

Sorteecset, spatula, enyvezé kefe, falapocska, ragasztogorgd

| 3. feladat

Keretszerkezetnek nevezzuk, azokat szerkezeti kotéseket, amikor az alkoté elemek élei
csatlakoznak egymashoz, és a szerkezeteket az anyag vastagsagaban helyezziik el.

4, feladat

Allvanyszerkezeti faipari termékek azok a termékek, amelyekben a fiiggSleges
sarokoszlopok vagy ldbak végigfutnak a terméken és azokat vizszintes elhelyezési
o0sszekotdk, kavak, valamilyen fakotéssel (vésett, vagy koldokcsapos) 6sszekapcsoljak.
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IRODALOM JEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Lelle Dezs6: Faipari szakmai ismeretek, Miiszaki kényvkiado
Szasz Tibor: Famunkak szakszerlen, Miszaki konyvkiado

Szasz Tibor: Famunkak jo szerszammal, Miiszaki kényvkiado
Dr Sydorkdé Gyorgy: Faipari kézi technoldgiadk 1., NSZFI, 2001

Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret, Miszaki konyvkiado, 1999

AJANLOTT IRODALOM

Molndarné Posch Paula: Faipari kézikonyv II.
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A(z) 2302-06 modul 023-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
3354301 0100 31 01 Fa- és butoripari gépkezel®
33543 01 0100 31 02 Fatermékgyarto

31582 08 0100 31 01 Famegmunkalé

33543 01 1000 00 00 Butorasztalos

31 582 08 1000 00 00 Epiletasztalos

54 543 02 0010 54 01 Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02 Fafeldolgozé technikus
3154304 0010 31 01 Bognar

3154304 0010 31 02 Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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