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KERETSZERKEZETEK KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

On, mint alkalmazottként dolgozé faipari szakember latja, hogy napjainkban, a szakmaban
gépi technolodgiaval késziilnek a faipari termékek, azonban nem nélkiilozheté a kézi
megmunkalas sem.

Ismerni kell a kézi szerszdmokat, azok felhasznalhatésagat, karbantartasukat, illetve a
miuveletek szabdlyait. Szamtalan példa van a gyakorlatban, amikor csak kézi szerszam
hasznalhaté,- vagy azért mert nincs gép,- vagy, mert nem fériink hozza géppel, - van, de
nem vihet6 ki a helyszini szereléshez, vagy nem célszerd kivinni (kevés a munka, nincs
aramfelvételhez kapcsolddasi lehetdség).

Onék, csalddi hazat szeretnének épiteni, és egy ideiglenes villanyéra dobozra van
sziikségilk. On faiparban alkalmazottként dolgozik, ezért odahaza javitishoz,
barkacsolashoz hasznalt faipari szerszam készlettel rendelkezik. Pénz is szeretne
megtakaritani, ezért igy dont, hogy elkésziti a villanyéra doboz ajtajat az adott technolégiai
koriulmények kozott.

Az anyag és szerszamok el6készitése kozben bizony belatta, hogy ezen a téren kevés az
ismerete.

Ezért tapasztalat szerzési céllal utdna néz a kézzel készitett keretek készitésének.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. FAIPARI ALAPSZERKEZETEK

Az alkatrészek elhelyezkedése szerint az alapszerkezetek lehetnek:
1. lapszerkezetek,

2. keretszerkezetek,

3. kavaszerkezetek

4. Allvanyszerkezetek.
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. dbra. Alapszerkezetek!

Az alapszerkezetek a faipari késztermékek alkoté elemei. Az egyszerid termékek csak egy-
egy alapszerkezetbdl allnak, a bonyolultabbak pedig tobb rész 6sszekapcsolasaval
készulnek.

2. GYARTASI UTASITASOK ERTELMEZESE.

Az asztalos a legegyszerlibb faipari terméket is csak a miiszaki dokumentacié részletes
ismeretében kezdje el, mindig tanulmanyozni és értelmezni kell a termékre vonatkoz6 és
rendelkezésre all6, miszaki rajzokat, a mdszaki leirast, szabdsjegyzéket, anyagnormat,
mivelettervet, altalanos technoldgiai el6irdsokat, és a munkavédelmi szabalyokat

A faipari termékekbdl a szabvanyos villanyora ajté rajzat kozoljik. Készitsen el minden mas
dokumentacioét hozza.

1 Czagany Lajos: Butorszerkezetek
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2. dbra. Szabvdnyos villanyora doboz ajtokeret rajza?

3. Keretszerkezetek kialakitasa

Az asztalos szakma legrégibb, nagyobb  lapok kialakitdsdhoz hasznalt szerkezete a
keretbetét szerkezet. A butorlapok térhoditasa a faforgacslapok, pozdorjalapok sokrétii
felhasznaldsa a butorasztalossag teriiletén sok esetben kiszoritotta a keretbetétes
szerkezetet, de még mindig nélkilozhetetlen szerkezeti megoldas a bator, és az
épliletasztalossag teriletén egyarant.

A faipari termékek kialakitasanal igen gyakran alkalmaznak keretszerkezeteket. Egyszerii
kereteknél négy alkatelem illeszkedik egymashoz ugy, hogy lapjuk egy sikban van, élik
pedig egymassal derékszoget alkot

A keretszerkezetek alkoto elemekeit

- rdlapolassal,
- ollés-csapozassal,
- vésett csapozassal épitjik dssze.

A ralapolast Ugy készitjiik, mint a hosszabbito toldasnal azzal a kiilénbséggel, hogy az egyik
darabot 90 fokos szdg alatt elforditjuk. Ez esetben a ralapolds hossza egyenlé a keretdarab
szélességével. Mindkét elem ellentétes oldalabdl fél anyagvastagsagot kiflirészeliink, ezaltal
az anyafeliletek egymasra illesztése utan egy-sikba kerilnek.

2 Forras: GJ
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A ralapolas csak egyszerli, nagyobb igénybevételnek nem kitett keretek készitésénél
alkalmazhato, mert a keret részeit csak a ragasztéanyag tartja 6ssze.

Keretszerkezetnek nevezziik, azokat szerkezeti kotéseket, amikor az alkoto elemek élei
csatlakoznak egymdshoz, és a szerkezeteket az anyag vastagsdgdban helyezziik el.

A keretszerkezet altaldaban tomorfabol, két allé csapréses és két vizszintes csapos darabbdl
all, a lécek lapjukkal képeznek egy sikot (a belsé élek egymdssal szembenéznek) és a
sarkokat a sarokkotések egyikével épitjik 6ssze.

4. KERETSZERKEZETEK FAJTAI

3. KERESZTROTESEK

3. dbra. Keret szerkezetek alaptipusai?

Lathatjuk, hogy a keretszerkezeteknek nagyon sok varidciéja fordulhat el6 a szakmai
gyakorlatban,

3 Agfalvi Fléra: Faipari szerkezetten-szakrajz
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4. dbra. Keretkotések*

Keret sarokkotés egyszerti ollés csapozassal

A faiparban leggyakrabban alkalmazott sarokkotés az ollés csapozds, amely az anyag
vastagsagatol fliggben lehet egyes, vagy kettos.
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Kétcsapos megoldis

5. dbra. Egyes €s kettos ollos csapozds vetiileti és axonometrikus rajza *

Keretkészités egyszerd, oll6s csapozassal

4 Agfalvi Fl6ra:Faipari szerkezetten szakrajz
5 Forras :GJ
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Az elkészités f6bb miveletei:

- a megvalasztott tomorfat hosszusagi (daraboljuk) és szélességi méretre szabjuk
(szeleteljuk) flrészeléssel.

- az alkatrészek keresztmetszeti megmunkaldsat sikba, derékszogbe gyaluljuk, ellenérizzik
Oll6s csapozas:

A keretkotés sarokkotésének leggyakrabban alkalmazott 6sszeépitési modja. Nevét onnan
kapta, hogy az egyik keretdarab végében kiképzett rés megmaradd két széle oll6szerlien
fogja kozre a masik keretdarab csapjat

A csapozast flirészeléssel készitjik el, ezért sok helyutt flirészelt csapnak is nevezziik.

Az oll6s csapozas a rdlapolasndl sokkal erdsebb kotést biztosit, mert a ragasztéanyagon
kiviil a csap szoros illesztése is dsszetartja a keret részeit.

A csapozas az anyavastagsagtol fliggéen lehet, egy van két csapos.
A csap hossza a csaprés szélességével, szélessége pedig a csaprés mélységével egyenld.
A csap vastagsaga:

- egy csapozdasndl az anyagvastagsag 1/3 része,
- kéttds csapozasndl az anyagvastagsag 1/5 része.

Lehetdleg a csaposokat vizszintesen a réses darabokat fligg6legesen helyezziik el
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6. dbra. Keret egyszerti ollos csapozdssale

Osszerajzolas feladata

7. dbra. Derékszog jel (kézjel irdsa) 7

Egyengetés utdn rairjuk a derékszog jelet a fa jobboldaldara majd a méretre gyalulast
végezzik el. Parba forgatjuk ugy, hogy a kézjegyes lapok kifelé legyenek.

6 Forras sajat
7 Forrras : sajat
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9. dbra. Gyors pillanat szoritoval 6sszeszoritjuk a parokat®

A réses (lehetdleg fiigglleges alkatrész) és csapos parokra (vizszintes alkatrész)kézjegyes
élére felrajzoljuk a keret hosszat. A pontos méretre vagashoz a tanult szabalyok szerint x
jeloljiik a vagas helyét.

10. dbra. Réses darabok és csapos darabok 79

Asztalos derékszoggel a kézjeles lapon atvetitjik, a masik élén is megrajzoljuk. A réses
alkatrész élén lesz sziikségiink a rajzra, a véséshez. A csaposndl a lapon lesz sziikségilink a
rajzra a nyakalashoz. Ezért a csapos alkatrészt korbe rajzoljuk. Ezt a szabalyt a tovabbi
munkanknal mindig alkalmazzuk ugy, hogy soha nem keverjik 6ssze a darabokat

8 Forrras : sajat
9 Forrras : sajat
10 Forras :sajat
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11. dbra. Atrajzolds’

12. dbra. Visszamérjiik a keretléc szélességét’?

13. dbra. Rajzolds élen’3

Felrajzolas muvelete

Parhuzamvonalzéval az éleken bejel6ljiik a csaprés és a csap vastagsagat.

11 Forras :sajat
12 Forras :sajat
13 Forras :sajat
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14. abra. Parhuzamvonalzo haszndlata’4

Fél rajz szabaly értelmezése

4 Varga Péter::Faipari szakmaiés gépismeret
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15. dbra. Fél rajz szabdly's

A fél-rajz szabadly értelmezése: a parhuzam vonalzé jel6ld tiiskéje ék alaku, igy az anyagon
harmas vonalat hiiz. A réses alkatrésznél a flirészt ugy kell vezetni, hogy a hdrom rajzbél a
belsé kettét,a csaposndl a kiilsé kettdt vigye a flrész. Tehat csapozni csak az tud jél, aki a
flirészt kivdldan tudja hosszvagasnal vezetni, ez csak sok gyakorldssal érhetd el

Ezutan ellendrizni kell a keret 6sszerajzolasat, majd elkezdhet6 a csapozas.

15 Forras :sajat
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16. dbra. Csapvagds bekezdése’s

CSApres
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17. dbra. Egyszerd ollos-csap készitése!”

16 Varga Péter: faipari szakmai és gépismeret
17 Forras :sajat
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18. dbra. Az anyag befogdsa csap vdgdshoz '8

Csapozo flirésszel - a munkadarab megfelel6 rogzitése utan - el6szor a csaprést flrészeljik
be Ggy, hogy a flirész a kiesé6 részben haladjon.

A flirészelés bekezdésekor ligyeljiink a szerszam pontos vezetésére.

=ap

DD

b
.1
b
: =

19. dbra. Csap firészelése’d

VESES ALTALANOS SZABALYAI

A vésébket lyukak, rések, készitésére, hasznalhatjuk.

18 Varga Péter:faipari szakmai és gépismeret
19 Forras :sajat
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A vésémunkat a faba hatolas mélysége alapjan a két f6 csoportra oszthatjuk: a bevésésre és

az atvésésre.

Atvéséskor az anyagot teljes szerelvényben atvagjuk
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20. dbra. Csaprés vésési folyamata?©

Bevéséskor a fa felliletébe csak meghatarozott mélységig hatolunk be (pl. rejtett csapozasok

esetében;

Az utobbi esetben a munkat két oldalrél kell végezni, mert ha csak az egyik oldalrél vésiink,
a rész fenekén a rostok kitdrnek.

Ez egyrészt esztétikai, masrészt szilardsagi okok miatt is karos.

A kétoldali vésés hibatlanul csak akkor oldhaté meg, ha a rés helyén mindkét oldalon

pontosan felrajzoljuk.
A kétoldali jelolésnek természetesen tokéletesen fednie kell egymast.

A véséshez, miként a kézi flirészeléshez is, az anyagot be kell fogni. Az anyagrogzitésnek

tobb mddja ismert.

20 | ele DezsG:Faipari szakmai ismeretek
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21. dbra. R6gzités véséshez, csaprés vésése lyukvésovel?’

A vésés joé hatasfoka eléréséhez nem elegend6 az anyag egyenletes felfekvése és
biztonsdgos befogasa, hanem még az is kovetelmény, hogy a befogé megfelel6 tomegli
legyen, és a vésés helyén az anyagnak a vésére mért tésekkel szemben j6 alatamasztasa,
,huzdsa” legyen. Ezért a legjobb befogast a gyalupad nyujtja. A befogdas alapszabdlya, hogy a
munkadarab barmely iranybdl ,kézhez alljon”.

Ha a gyalupadhoz padvasak kozé rogzitjiik a deszkat, atvéséskor a rész essék kivil a
padvasak szoritdsdnak az iranydn A munkadarabnak a véséshez kozelebb levé végét
ajanlatos egy, két csavarszoritoval rogzitett lécnek tdmasztani A vésének kétféle fogasi
maédja hasznalatos. Nagyon pontos, finommunkahoz - hiivelyk- és mutaté ujjunkkal - a vésé
pengéjét fogjuk meg, szabadon maradé ujjainkkal pedig megtamasztva a pengét, azt
pontosan a vésés helyére iranyitjuk A vésé Utéséhez - a nyél élettartamanak novelése
érdekében - ne hasznaljunk fémkalapacsot; legmegfelel6bb a fabol, esztergalyozott
fabunko, vagy a z djabban kaphatoé miianyag kalapacs A rostokra meréleges iranyu véséskor
a nyélre nagyobb, parhuzamos iranyu véséskor pedig kisebb Utéseket kell mérni. A
munkadarab feliiletére merélegesen tartott vésé nemcsak behatol a faba, hanem az él ék
aljara miatt, a farostokat az él mindkét oldalan kissé dssze is nyomja

Ezt azért nagyon fontos tudnunk, mert ha nem akarjuk, hogy pl. a csaprés b6 legyen a
csaphoz képest, véséskor nem szabad az élt kozvetleniil a vagasi vonalra illeszteni, hanem
az osszenyomédasnak megfelel6 tavolsagban az elérajzolt vonal lyuk felé es6 oldalara kell
helyezni. Az anyag tomoérddése annal nagyobb, minél lagyabb a fa.

A  ratartdsnak” tehat a lagy fafajokndl nagyobbnak, a keményeknél kisebbnek kell lennie.
Annak érdekében, hogy a farostok tomorodését az elkeriilhetetlennél ne néveljik nagyobbra
- ha netan a belitott vésé a résbe szorulna - sohasem a pengére meréleges, hanem a sikjaval
parhuzamos iranyl mozgatassal szabaditsuk ki.

21 Kitty Grime Butorok restaurdldsa javitasa,
Varga Péter Faipari szi és gépismeret
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23. dbra. Csapos darab rogzitési lehetéségei gyalupadon?3

Diszithetjik a keretet idommardssal, ha nem akarjuk a sarokkotést gyengiteni 45 fokos
illesztéssel, a keretdarabokat a tagozat szélességének megfelelé vastagsdgig 45 fokban,
azon tilmenden pedig 90 fokban illesztjiik.

22 | ele Dezsé:faipari szakmai ismeretek
23 | ele DezsG:Faipari szakmai ismeretek
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24. dbra. 45 fokos szégben illesztet sarokkotések?#

A keretdarabok belsé éleit 6sszeragasztas el6tt tisztitani kell. (ez aldl kivétel, ha a keret két
oldalon lemezelve lesz); - a keretet az eddig tanultak alapjan kell 6sszeragasztani,

OSSZERAGASZTAS

24 | ELE DEZSO: FAIPARI SZAKMAI ISMERETEK
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A ragasztando anyagok el6készitésekor figyelembe kell venni az alapanyag tulajdonsagait, a
nedvességtartalmat, a késztermék felhaszndlasi korilményeit, az alkalmazott
ragasztoanyagot és a rendelkezésre allo eszk6zoket, berendezéseket.

A ragasztandé alkatrészek nedvességtartalmat a késztermék felhasznalasi koriilményei
hatarozzak meg. A ragasztas alapfeltétele a ragasztand6 faanyag 15 %-nal alacsonyabb
nedvességtartalma és a ragasztandé feliiletek pontos illeszkedése és tisztasaga. Ezért a
sima, egyenes él illesztéseket vagy a profilozott illesztéseket igen pontosan kell kialakitani,
és nagyon kell tgyelni a fellletek tisztasagdra. A szennyezett vagy olajfoltos fellletet
ragasztas el6tt meg kell tisztitani.

Az el6készit6 megmunkalds fafajonként valtozik. Mas a keményfa vagy puhafa el6készitése
sik vagy ivelt alakban.

A fenyd szerkezeti felépitésébdl adédoan laza szovetli, melynek kovetkeztében a
ragasztdéanyag konnyen hatol az anyag rostjaiba, tehat a felilet kiilonleges megmunkalast
nem igényel.

A keményfa felépitése, keménysége megneheziti az anyag ragasztasat. Ezért biztositani kell
az adhézios er6 és a kohézids eré nagyobb aranyl hatasat

Ragasztas el6tt a ki még bizonytalan a munkajanak pontossagaban végezzen probaallitast.
Ragasztashoz sziikségesek

- azanyag

- ragaszto (viszkozitas beallitva)
- kené eszkodz (ecset-fa spatula)
- szorité

- kalapacs

- tobzasok

- nedvesitett rongy

18
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25. dbra. Keret osszedllitds utdni ellenorzése?s

A keretdarabok belsé éleit 6sszeragasztas el6tt tisztitani kell. (ez aldl kivétel, ha a keret két
oldalon lemezelve lesz); - a keretet az eddig tanultak alapjan kell 6sszeragasztani,

A ragasztas a forgacsolas utan a legfontosabb muvelet a faiparban.

A ragasztandé anyagok el6készitésekor figyelembe kell venni az alapanyag tulajdonsagait, a
nedvességtartalmat, a késztermék felhaszndlasi korilményeit, az alkalmazott
ragasztdanyagot és a rendelkezésre allé eszkdzdket, berendezéseket.

25 | ele Dezs6 Faipari szakmai ismeretek
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A ragasztandé alkatrészek nedvességtartalmat a késztermék felhasznalasi koriilményei
hatarozzak meg. A ragasztas alapfeltétele a ragasztand6 faanyag 15 %-nal alacsonyabb
nedvességtartalma és a ragasztandd fellletek pontos illeszkedése és tisztasaga. Ezért a
sima, egyenes élillesztéseket vagy a profilozott illesztéseket igen pontosan kell kialakitani,
és nagyon kell tgyelni a feluletek tisztasagara. A szennyezett vagy olajfoltos feliiletet
ragasztas el6tt meg kell tisztitani.

Az el6készité megmunkalas fafajonként valtozik. Mas a keményfa vagy puhafa el6készitése
sik vagy ivelt alakban.

A fenyd szerkezeti felépitésébdl adédoan laza szovetli, melynek kovetkeztében a
ragasztdéanyag konnyen hatol az anyag rostjaiba, tehat a felilet kiilonleges' megmunkalast
nem igényel.

A keményfa felépitése, keménysége megneheziti az anyag ragasztasat. Ezért biztositani kell
az adhézios er6 és a kohézios eré nagyobb ardnyl hatasat.

Ragasztas el6tt a ki még bizonytalan a munkajanak pontossagaban végezzen proba allitast.

Befejez6 miiveletként a keret kiilsé feliiletét szintbe kell gyalulni, majd tisztitas és csiszolas
kovetkezik, végiil az esetleges hibak kijavitasa.

Kereszt-metszet megmunkalas ellenérzés, és kézjel utan

- Parba fogas

- Csap réses (lehetbleg fiigg6leges db) hosszanak felrajzolasa
- Anyag szélesség visszarajzolasa

- Csapos (lehetéleg vizszintes db) hosszanak felrajzolasa

- Anyag szélesség visszarajzolasa

- Csapok felrajzoldsa parhuzam vonalzéval

- Csaprés darabok rogzitése, flrészelés fél-rajz szabdly (belsd)
- Csapozott darabok rogzitése,,flirészelés fél-rajz szabaly (kiils6)
- Vésés

- Nyakalas

- Belsé élek tisztitasa

- Osszedllitas

5. Alapvetd csapozasi formak
Az egyszerl ollés csap készitése utan, még harom alapveté format ismeriink meg.

Egyharmad mélységi aljazas

20
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26. dbra. 1/3 mélységu aljazds 26

Az aljazott keret készitésénél az alj mélysége az anyagvastagsag 1/3, vagy 2/3 része lehet.
1/3 aljmélység mellett a csap szélességébdl nem gyalulunk el semmit, mig 2/3 aljmélység
mellett a csap az alj szélességével lesz keskenyebb. A csaprés mélysége mindenkor a csap
szélességével lesz egyenlé.

26 VVarga Péter Faipari szakmai és gépismeret
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27. dbra. Csapos visszarajzoldsa?’”

Arkolt kotésnél
Az arkos ollés csapozasnal a csap szélessége az arok mélységével kevesebb.
Az arkolas mélységét visszamérjik a csapréses darab élén és ennyivel kevesebbet vésink ki

Arkolt kereteknél a diszitett tagozat lehet a keret egyik, vagy mindkét oldaldn, mig aljazott
kereteknél csak egy oldalon.

T
o

28. dbra. Arkolt sarok kétés vetiileti és axonometrikus rajza 28

27 Forras . sajat

22



KERETSZERKEZETEK KESZITESE

Arkos ollés csapozis

Idommardssal diszitett keret

29. dbra. Arkolt keretsarkok29

Az arkolt ollés csapozasnal is alkalmazhatunk 45 fokos illesztést. El6nye a keretszerkezet

szebbé tétele, az all6 és fekvé keretdarab illeszkedésénél a zsugorodas

kodvetkeztében
keletkez6é hézag elmaradasa.

Kétharmad mélységli aljazott keret kotés készitése

100
Lk |
g
L e =3
[==q
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I —

30. dbra. 2/3 mélységi aljazds vetiileti és axonometrikus rajza 3°

28 Forras sajat
29 Varga Péter Faipari szakmai és gépismeret
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Az 2/3 mélységl aljazott darabok csapozasandl az aljazds mélységét a réses darabndl az
élén,

A csapos daraboknal a lapjan mérjik vissza az aljazas mélységét.
Betétként hasznalhatunk

- tomorfat,
- rétegelt vagy farostlemezt,
- Uvegbetéteket,

melyeket beszegez6 léccel, az ablakoknal, ajtéknal gittel rogzitiink.

4
=
31. dbra. Betétek rogzitése3’

Adott esetben a beszegezébléc vagy a gitt eltavolitdsa utdn a betét kiemelheté. Ha a betétet
véglegesen akarjuk elhelyezni a keretszerkezetbe, akkor a keretdarabok belsé élét arkoljuk.
Az arok szélessége a betét vastagsagatol fiigg, azonban a keretdarabok vastagsaganak 1/3-
at nem haladhatja meg. Mélységét ugy kell meghatarozni, hogy a betétet akar nyomas éri,
akar szaradas altal 6sszehluzodik, zsugorodik, ki ne eshessen az arokbél. Mélysége azonban
az anyagvastagsag felét nem lépheti tul.

A csaprés bevésésekor is az elsé szakaszban fligg6leges vésdtartassal vagjuk korbe a rész
oldalfalait. A falakra ezuttal is a vésé pengéjének a lapos feliilete jusson (86. dbra: 1
mozzanat). A korbevagas utdn,a nyilds felét6l balra, majd jobbra, a farostok irdnydban - a
vésd apro utogetéseivel a farostokat lehasogatva - kimélyitjik a rést. Kozben a rés feneke
felé a vésé ferdére koszorilt felilete nézzen. A szikséges mélységig valtakozva koveti
egymast a nagyobb (itéseket koveteld, résfalalt kialakité korbevésés és a lyuk két iranybol
végzett mélyitése A kell6 behatolas utan lyukvésével a feneket kitakaritjuk. Ez Ggy torténik,
hogy a lyuk kézepén kialakult domborulatra fliggdlegesen apré bevagasokat készitiink, majd
a két kézbe fogott vésé élével a megroncsolt farostokat tol6 mozdulatokkal eltavolitjuk

30 Forras sajat
31 Lele dezsé:faipari szakmai ismeretek
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A csapos darabnal a szélesség 1/3-aban az anyagvastagsag felét meg nem haladé roévid
csapot (szakallt) készitiink, igy a csapos darab teljes szélességében kapcsolatba keril a
csapfészkes darabbal. A teljes anyagszélességnek tehat 2/3-a csap, 1/3-a szakall, igy
elkeriilhetjik a csapos darab vetemedését. A kotést még jobban megerdsithetjiik, hogy a
csaplyukat nem véssiik keresztiil. Butoroknal féleg ezt a megoldast alkalmazzuk.

A keresztkotés kialakitasanal a keretdarabok egymast egy sikban keresztezik.
Alkalmazhatunk lapolast vagy vésett csapozast. Keskenyebb alkatelemeknél -
Uvegosztélécek - a lapolast (a), szélesebb elemeknél vésett csapozast (b) alkalmazunk

A vésett csapozassal kialakitott keresztkotésnél a fekvé darab vésett lyukban helyezkednek
ela z allé darabok csapjai. A csapok hossza egyenlé a lyuk mélységének felével.

Ennél a megoldasnadl tulajdonképpen harom alkatelem csatlakozik, mert az egyik osztédarab
kettévagva két oldalrol illeszkedik a lyukkal ellatott osztdédarabhoz. Az osztodarabok a
kerethez ,T"-kotéssel csatlakoznak.

A’T’-alaki kotések és a keresztkotések élét altalaban a keret belsé éléhez hasonldéan
alakitjuk ki, - tehat arkoljuk, aljazzuk, vagy diszit6é tagozattal latjuk el.

A fa zart feliletébe lyukak és hosszabb rések - amint arrél mar korabban szé volt és
felerészben az anyag egyik, felerészben a masik oldalarél vésheték. A munkat egyébként
mindkét oldalrél Ggy végezziik, mintha részt vésnénk be. Az atvésés munkaja jelentésen
meggyorsithaté és konnyebbé tehetd, ha keskeny rés készitésekor kézi- vagy gépi faréval a
rés szélességénél valamivel kisebb atméréjd, egymashoz csatlakozé lyukakat farunk. Széles
rések esetében pedig, ha nincs kanyarité flrésziink, a rész szélét furjuk korbe lyukakkal.

Végiil foglalkozunk még a horonyvésék alkalmazasaval. Ez pl. az ablakszarnyak a csapdesd
okozta vizbefolydst megakaddlyozd, un. vizorranak kialakitasara alkalmas. A munkadarabot
a gyalupad mellcsavarjaval rogzitjik, és még padszolgaval is alatdmasztjuk. A hornyot,
mindig a testiink felé haladva - a vését hegyesszdgben tartva - apro utdogetéssel véssiik be

Aljazas esetén - amely lehet egy, vagy kétharmad mélységli - (az aljazds mélysége) mind a
csaprés mélységénél, mind a csap vallazdsanal ra kell hagyni. Ellenkezé esetben a keret
sarkaindl Uregek keletkeznek, tehat a munkadarab selejtes lesz.
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32. dbra. 2/3 mélységi aljazds berajzoldsa, nyakaldsa3?

Az aljazas kialakitasara parkanygyalut, ill. allithaté aljgyalut hasznalunk. A kiképzett aljazas
belsé sarkait éles lapos vésével szoktuk kitisztitani ugy, hogy a vésé homloklapjat az
aljazott fellletre felfektetjiik és ferde helyzetben magunk felé hizva vagjuk ki a sarokbodl a
folosleges részt.

A keret csapozasat, 0sszeépitését az ollés csapozassal, ill. a vésett csapozassal késziilé
keret készitésének technoldgidja szerint kell késziteni.

Arkolas esetén a keret csapja annyival lesz keskenyebb, amennyi az arok mélysége. Ezért a
csaprést az arok mélységének megfelel6 méretre kell kialakitani. E fontos tényez6t mar a
keret 6sszerajzolasakor figyelembe kell venni.

A csapozds utan az eldirt mélységli és szélességli arkot a keretlécek belsé éleibe
arokgyaluval (horonygyalu) képezziik ki.

Az arkoldst a rogzitett munkadarab tavolabbi végén kezdjik el és fokozatosan haladunk
hatrafelé. Ezzel megakadalyozhatjuk az anyag esetleges kiszakadasat.

Az alkatrészek belsé éleinek tisztitdsa utan, a keret Osszeragasztdsa el6tt az arkolasba
lemez-, vagy tomorfa=betétet készitiink, amelynek mérete kisebb, mint az aroké. Ez féleg
tomorfa-betét esetén sziikséges, hogy az anyag - féleg szélességi - mozgasat lehet6vé
tegyuk.

A Dbetéteket a keret Osszeragasztasakor helyezzilk be az arokba. Ha a keret ollés
csapozassal készilt, akkor az 0Osszeszoritast gyalupadban és a sarkok szoritdsat
pillanatszoritéval végezziik. Atmend vésett csapozas esetén a csapvégeket kiékeljiik.

A ragaszté megkotése utan kovetkezhet a feliiletek tisztitasa és a keret pontos hosszusagi
és szélességi méretre munkalasa.

Fészkes vésett csapozas szakallas (csonkacsappal) és belsé ékeléssel.

A keret sarokkotésnek ezt a maédjat féleg ott alkalmazzuk, ahol novelni akarjuk a keret
élettartamat, a kotés erdsségét. Pl. ilyenek az livegezett és betétes (vazkeretes) lapok. A
vésett csapozas készithetd fészkes kialakitassal, vagy atmend ékelt kivitelben.

32 Varga Péter :Faipari szakmai és gépismeret
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Az elkészités f6 muveletei:

- a keret alkatrészeinek szabasat, keresztmetszeti megmunkalasat ugyanigy végezzik, mint
az ollés csapozassal késziilt keret készitésekor;

- az oOsszerajzolaskor viszont lényeges a kilonbség, mivel a csap szélességének
egyharmadat csonkacsappal (szakallas csappal) kell kialakitani. Ennek megfeleléen kell a
csapréses és a csapos darabot berajzolni;

- a csaplyukakat - a munkadarabok megfelel6 rogzitése utan - lyukvésével, a vésés
szabalyainak betartasaval kell kialakitani. Pl. a vésés bekezdése, a vésé tartasa és el6re-
hatra mozgatasa, két oldalrdl véssiink;

- a csap beflirészelése, vallazdsa utan a csonkacsap kialakitasa kovetkezik;
- a keret 6sszeépitésének tovabbi miiveleteit az eddig tanultak szerint kell végezni.

Keret készitése vésett csapozassal

szakillas csap

33. dbra. Fészkes vésett csapozds33?

TANULASIRANYITO

1. Nézze meg jél a felsorolt kotéseket és valassza ki azokat, amelyekre 6nnek sziilksége van
avillanyora keret gyartdsahoz. Rajzolja meg a vetileti képeit a két keret sarokkotésnek,
amelyre Onnek szilksége lesz.

2. Készitse el a formai rajzndl megadott villanyéra doboz ajtajdnak a mihelyrajzat ,készitsen
darabjegyzéke

33 Varga Péter : faipari szakmai és gépismeret
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o] P | Készmérat =] Szabdsméret
5 Sr:i Megnevezes [. e !q = [V roepmey |U|J |Hﬁ . '!c_-

| Db ‘ Anyag

Mennyiség| Megjegyzés

34. dbra. Darabjegyzék

A darabjegyzék elkészitése utan beszélje meg munkatarsaival a méretek pontossagat

3. Készitse el a villanyéra doboz ajtajat!
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1. feladat
irja le, milyen médon készithetlink lapszerkezeteket!
A: é‘
B: _‘
C _ﬂ
2. feladat

Egészitse ki az aldbbi mondatot!

A konyhai léke termék, mely altalaban

| vagy

I csapozassal van 6sszeépitve.

| 3. feladat

Egészitse ki a kovetkezé mondatot!

A fejel6léc és a hevederléc a lapok

I hasznalhato.

| 4. feladat

Soroljon fel néhany kdvaszerkezet( terméket!

:

il
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| 5. feladat

Sorolja fel az asztalosipari szerkezeteket!
6. feladat

Jelolje be a helyes valaszt!

Tomorfa lap merevitésekor a fejelélécet...
a) végig ragasztani kell.
-

b) szélein ékelni kell.

¢) csak kozépen szabad ragasztani.

7. feladat

irja le, hogy keret,- kava- és allvanyszerkezet( termékek készitésekor az alkatrészek mely
feliiletét kell feltétleniil megtisztitani!

| 8. feladat

Jeldlje be az igaz allitas betujelét!

a) Keretszerkezet alkatrészeinek készitésénél a pontos méretet a vallméret adja.

2 b) Keretszerkezet alkatrészeinek készitésénél a pontos méretet a csapfejek tavolsaga

adja.

9. feladat

Vazkeretes vésett ajtdszarny alsé csapos darabjan a szakallas csap szakallrésze szélesebb,
mint a felsé csapos darabé. Valassza ki az alabbi valaszok kozil azt, amelyik a fenti allitast
igazolja!

a) Konnyiti az 6sszeszerelést.
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= b) A kisebb csap zsugorodasa kisebb, ezért késébb nem lazul ki a csap.
3 ¢) Szélesebb csap készitése esetén nem elég a két alkalmazott ék.
10. feladat

Jeldlje be az aldbbi mondatban a helytelen meghatarozast!

Keretszerkezetet készithetiink: 2 koldokcsappal, 2 vésett csappal, = egyenes

sarokillesztéssel, I 45 -os sarokillesztéssel, I fogazassal, I ollés csappal, I

idegen
csappal.

11. feladat

irja le a keretszerkezet jellemzéit
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A. Tomorfabdl szélesitd toldassal.
B. Lemezelt, vagy betétes keretszerkezetbdl.

C. Agglomeralt termékekbdl.

2. feladat

A konyhai Ul6ke allvanyszerkezet(i termék, mely altalaban vésett, vagy koéldokcsapozassal
van 0sszeépitve.

| 3. feladat

A fejel6léc és a hevederléc a tomorfa lapok sikbantartasara hasznalhato.

| 4, feladat

Ladak, szekrények, fiékok, stb.

| 5. feladat

Lap-, keret-, kava- és allvanyszerkezet.

| 6. feladat

c) csak kozépen szabad ragasztani

| 7. feladat

A belsé éleket, lapokat.

| 8. feladat

a) Keretszerkezet alkatrészeinek készitésénél a pontos méretet a vallméret adja.

| 9. feladat

b) A kisebb csap zsugoroddasa kisebb, ezért késébb nem lazul ki a csap.
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10. feladat

Keretszerkezetet készithetiink koldokcsappal, vésett csappal, egyenes sarokillesztéssel, 45 -
os sarokillesztéssel, fogazassal, ollés csappal, idegen csappal.

11. feladat

Altalaban tomorfa lécekbdl késziil, két csapréses és két csapos darabbdl all, a lécek belsé

élei szembenéznek egymassal, lapjaik egy sikot képeznek, a sarkokat ragasztott keret
sarokkotéssel épitik 6ssze.
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