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OLDHATO KOTESEK KESZITESE.

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Vallalkozdsa nagyméretl gardrob szekrények gyartdsara szakosodott. Mérete miatt csak a
helyszinen szerelhetéek a szekrények. Hiszen ekkora butorok nem szallithatéak és nem
viheték be a helységbe Osszedllitott allapotban. Tanulmanyozza az alabbi anyagot és vesse
0ssze a szerelvény daruhazak kinalataval. Gondolja végig, milyen kotésformahoz milyen
gépek sziikségesek. Mi a leg célszerlibb megoldas nagyméretli szekrények 6sszeallitasahoz!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Oldhaté fakotés; olyan kapcsolatot eredményezé geometriai kialakitds ami hasznalat kdzben
stabil kotést biztosit két szerkezeti elem kozott, de roncsolds mentesen bonhatd sziikség
esetén és Ujra szerelhetd.

El6szor tekintsiik at azokat a tomorfa kotéseket, melyek oldhatéak. Ezek az ékhatasra
alapulnak, sokszor egymassal szembeforditott két ékkel érik el a megfelel6 kotési
szilardsagot.

Hosszabbitotoldas, fekvécsapos fogas ralapolas egyenes ltkozéssel.

1. dbra Fekvicsapos fogas rdlapolds egyenes litkézéssel
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Az egyik legerésebb és 0©6nzaré6 hosszabbitotoldas. Elkészitése nagy odafigyelést és
precizitast igényel. HUzé, hajlitd, csavard igénybevételnek is ellendll, valamelyest. De tudni
kell, hogy ezek a kotések elsGsorban huzdé igénybevételre alkalmasak. Felhaszndalasuk az
acsiparban torténhet. Lattam olyan most késziilt hintot vagy fogatot, aminek ives alkatrésze
természetesen szegmensekbdl épiilt fel. Ezen szegmensek pedig, ilyen nagy szilardsagu
hosszabbito toldassal voltak 0sszeépitve. A szépen elkészitett fakotés nem csak a szerkezet
0sszeépitési lehet6ségét biztositja hanem a legtdbb targy disze is.

2. dbra. A lapolas kialakitisanak méretei

3. dbra. A fakotés szétszedett dllapotban

A fakotés teljes hossza elemenként a szélességiik masfélszerese. Ez néha nem megoldhato,
hogy ilyen nagy anyagveszteséggel dolgozzunk. Ekkor hasznaljuk, az un. iszkdba kotést. A
rajzrél jol lathatd, hogy itt a lapolas egyik részét a két OGsszekapcsolandé anyagvégben
alakitjuk ki, a kotést pedig egy "idegen csap" biztositja. A kotést 2x2 db 6sszeforditott ék
rogziti.
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4. dbra. Iszkdba kotés
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Keresztkotés ékeléssel.

Olyan atmené vésett csap, ahol a csaprész joval tulnyulik a vizszintes darabon és a csapba
egy csaprést marnak bele. Ebbe a résbe keril az ék, vagy ékek, amely a kotés stabilitasat
biztositja.

5. dbra. Rusztikus kiviteld asztal, a labak 6sszekotése ékkotéssel tortént.’

Osi kotési moéd, konnyen bonthatd, dsszedllitva nagy stabilitdst biztosit. Padok, asztalok,
allvanyok készitésére alkalmas.

Tomorfa szerkezeteinkre kevéssé jellemzd a szétszerelhetdség ezért ilyen tipusu fakotés
sem sok van. Azonban a modern bdutoripar terméke a nagyméretli, méretre gyartott
gardrobszekrény. Ezt a batorfajtat, méretébdl kovetkezéen a helyszinen kell 6sszeszerelni,
és ha helyét meg akarjuk valtoztatni, akkor azt csak szétszerelt allapotban tudjuk megtenni.
Ezek a butorok lapalkatrészbdl késziilnek, 6ssze- és szétszerelésiikhoz specialis vasalatok
szlikségesek. Ezek funkciéjukat tekintve tekinthetdk "idegencsapos” kotésnek.

! Forras: famuves.blog.hu
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6. dbra. Gardrobszekrény. Nagy mérete miatt csak a helyszinen szerelheto?

Korpuszok 0sszeszerelése oldhaté kotésekkel

A korpusz 0Osszeadllitdsahoz lapraszerelt butorok gyartasa esetén speciadlis oldhaté kotést
biztositd szerelvényekre van sziikség.

Osszehuzd szerelvények alkalmazéasa

Az 6sszehuzé szerelvények széles korben felhasznalt alkatrészek a butorgyartasban. Tobb
terileten nyernek felhaszndlast, ezek kozil a legfontosabbak a szekrénytest elemeinek
rogzitése, a masik az egymas mellett elhelyezkedd szekrénytestek egymashoz erGsitése.
Alkalmazasuk elénye, hogy lehetévé teszik Un. lapra szerelt butorok elgallitasat, amelyek a
helyszinen gyorsan és konnyen osszedllithatok. (Természetesen szét is szerelhet6k, pl.
koltozés esetén.) Ezen kiviil az alkatrészek cserélhet6sége is megvaldsul.

Ezek koziul a legelterjedtebbek a konfirmator csavarok és az 06sszehl(zdé excenter
kotéelemek. A kozelmultban jelentek meg a piacon az oldhaté lamell6 kotések. Ezek nem
csak a szerkezet Ossze és szétszerelhet6ségét biztositjdk, hanem kiklszobolik a prés
hasznalatanak sziikségét is, hiszen 6sszehlzzak a bator kotéseit.

Konfirmator csavar

2 Forras: lakberinfo.hu 2010.08.04.
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A szekrénytest elemeinek tdjolasa hagyomanyos médon, koldokcsappal vagy lapos tiplivel
(Lamelloval) torténik. A legtobb o6sszehiz6 alkalmazasa esetén is 6ssze kell farni az
alkatrészeket a koldokcsapok részére, de ebben az esetben a tipliket nem ragasztjuk meg,
csak un. tajoloécsapként szolgalnak. A legegyszerlibb 6sszehiizé a konfirmator csavar, amely
egy nagy atmérgju forgacslap csavar, igy el6furast igényel.

E kozpontositdé cslccsal ellatott, 6nmetszd, flrészfogszerli éles menettel ellatott csavar a
kotéelem teljes hosszan szilard kotést biztosit, s kozben a forgacslap nemkivanatos
alakvaltozasait és kiszakadasat is megakadalyozza.

7. dbra. Konfirmdtor csavar VGOI1méret 70x50 horganyzott’

A korpuszok sarok- és T-kotéseinél konfirmator csavaros kotéseinél a vizszintes és
fliigg6leges lapokat egy-egy sarokszoritoval 0Osszefogva biztosithatjuk a lapok
mer6legességét, majd a megadott helyeken elég egy - a névleges méretnél 0,5 mm-rel
kisebb - furatot késziteni csavarhossznyi mélységben. Ezt kdveten - a szélsé lap furatanak
névleges méretre bdvitése, és a sillyeszték kialakitdsa utdn - a konfirmator csavarok
helylikre csavarhaték.

8. dbra. Komfirmdtor elhelyeszkedése.#

3 Forras: www.kunmuvek.hu 2010.08.03.
4 Forras: www.falco.hu 2010.02.23.



OLDHATO KOTESEK KESZITESE

A csavarfej kereszthornyos, vagy imbusz kulcsos kialakitasu lehet. Altalaban két-harom
(természetes a lapok méretétdl fliggden) csavar behajtasa biztosit szilard kapcsolatot az
alkatrészek kozott. Megfelel6 er6sségi kotést fligg a forgacslap minéségétdl is. Tobbszori
szét és Osszeszerelés hatasara a kotés gyengil. A vasalat hatranya, hogy a szekrény oldalan
lathato, ezért csavartakarot kell alkalmazni.

Cink excenteres butordosszehtuzoé

A fehér és barna muianyaghdzba szerelt cink excenter elforgatdsdval szorosan rogziti a
muanyagbdél késziilt 6sszekdtd elemet, és ezzel 6ssze is hlzza az egymasra felfekvé
darabokat. A két elemet egymastél 32 mm-nyire el6furt 2 mm-es lyukakba hajtott 3,5x15-
O0s sullyesztettfejli facsavarral lehet a butorelemekre csavarozni. Ezeket az 0Osszehlzé
elemeket polclapok oldhaté rogzitésére is haszndlhatjuk. A kotés szilardsagat az elemek
szamanak a novelésével fokozhatjuk. Kénnyen haszndlhato, dm a lapfeliletbél kiallé kotési
méd, inkdbb kisebb butordarab korpuszahoz célszer(i hasznalni.

Excenteres 0sszehUzo vasalat

Oldalrél nem lathatd kotést biztositanak az excenteres 6sszehlzék, és a kotés erdsségét
sem befolydsolja a szétszerelések szdma. Beépitésiilk a szekrény alkatrészekbe viszont
bonyolultabb.

Az excenter fej részére, mérettdl fiiggéen 15 vagy 25 mm atmérdji furatot kell késziteni a
vizszintes alkatrészbe. Ehhez csatlakozik az excenter szar, amely részére szintén furatot kell
késziteni. Az excenter szar famenettel, vagy mianyag diibel és metrikus menet segitségével
csatlakozik a szekrényoldalhoz. Az Osszeszerelés soran el6szor ezt a két alkatrészt kell
O0sszeépiteni, majd a szekrénytestet Osszedllitani, és az excenter fejeket behelyezve egy
csavarhuzoé segitségével 6sszehuzni az alkatrészeket. A furatokat takarésapka segitségével
lehet lezarni.

Tonkanyas 6sszehuzé vasalat

A tonkanyas laposszehuzdk igen szilard kotést biztositanak, &m az excenteres szoritokénal
egy hajszdlnyival talan konnyebb a szilikséges fészkek kialakitdsa.
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9. dbra. Ténkanyds 6sszehtizo vasalat szereléses

Lényeges, hogy a tonkanya mindig lehetbleg a takart oldal fel6l legyen behelyezhetd. A két
egymashoz illesztett butoralkatrészt sarokszoritoval befogva célszerl rogziteni, majd
kovetkezhet a hosszu csavar furatanak a kialakitasa kézpontos faroval. A furat mindig a
lapanyag kozepén fusson, hossza pedig igazodjon a csavarhoz. A tonkanya fészke a csavar
furatara meréleges legyen, és pontosan a kozépvonaldba essen. A fészek olyan mély legyen,
hogy az anya menete pontosan a csavar furataval legyen egytengelyli. Az anyat a horony
segitségével forditsuk egy vonalba a csavarszdraval, és a szoritécsavar meghuzasaval
rogzithetjik a kotést. A csavarfejnek altaldban sullyesztéket is kell késziteni, ami viszont
tanyéralatét esetén sziikségtelen. Ezt azonban csak akkor hasznaljuk, ha a kiallé6 csavarfej
nem akadalyozza az Uj butortestnek egy masikhoz valé csatlakoztatasat.

Munkalap 6sszekoték

A posztforming munkalapok beépitésekor sziikség lehet pl. sarokban az o6sszeillesztett
darabok élben valé szilard csatlakoztatasara. E célra munkalap 6sszekotSket szokas
alkalmazni. A félkor alakd 6sszekotd lemezek - a csavaranya meghuzasaval - erével zarédo
kotést eredményeznek. Alkalmazasahoz azonban a munkalap aljaba mart fészkek
szlikségesek. A fészkeket 35 mm-es pantfészek-maréval konnyd kialakitani, az 6sszehuzé
csavar szamara sziikséges hornyot pedig akar flirésszel is kivaghatjuk. Az 0sszehluzok
csavarja mindig merdéleges legyen az oOsszeillesztett élekre, mert csak igy fogja 0Ossze
elmozduldsmentesen a két elemet.

5 Forras: www.falco.hu 2010.02.23
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10. dbra. Lapdsszehuzo vasalat beszereléses

Lemelld

Kotéelem termékcsalad, mar tobb valtozatban is rendelkezésre all, a hagyomanyos
oldhatatlan, ragasztott kotést6l kezdve a lathatatlan, oldhaté valtozatokig. Most ez utobbi
fajtakrél beszéljink!

Lamello INVIS, amely a tiplihez hasonlé, dmde beflrt menetes fémelemekkel biztositja a
kotést - az elemeket a magneses adapterrel felszerelt csavarbehajtoval kdzvetlen érintkezés
nélkil, a munkadarabon kivilrél hizhatjuk 6ssze.

Masik oldhato kotést biztosité tipus a Lamello CLAMEX tipus ez barmikor koénnyen
szétszedhetd, esztétikus kotést biztosit - 0sszeszerelés utan csak a kotéshez sziikséges 6
mm-es furat latszik, amelyen keresztill egy imbuszkulccsal rogzithetd, illetve oldhaté a
kotés. A CLAMEX-szel 0-180 fokig barmilyen szogben all6 tomorfa, faalapu lap- és
kompozitelemek illesztése és rogzitése megoldhaté, a rogzitéelem minden Lamello tipusu
géppel konnyen beszerelheté. Az (vegszal-erdsitésli milianyagbdl készilé CLAMEX
kotéelemek 18, 80 és 300 part tartalmazé kiszerelésben kaphatoék.

e
-

11. dbra. Kulccsal oldhato esztétikus kotéelem livegszadl erdsitésd mianyaghbdl . Egyetlen
ldthato eleme a zdrdshoz/olddshoz sziikséges 6 mm csavarfej. 0-180°-ig haszndlhato
bdrmely szogben, bdrmely fahoz és fakompozithoz. Mérete: 66 x 29 x 8 mm’

6 Forras: www.foresteu.com 2010.08.20.
7 Forras: www.foresteu.com 2010.08.20.
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12. dabra. Lamello mikodeési elvesd

1. Tanulmanyozza at a szakmai informacioétartalom fejezetben leirtakat.

2. Végezzen gyljtémunkat, a online szerelvény boltok milyen oldhaté vasalatokat kindlnak,
butorok 6sszeszereléséhez!

8 Forras: de.academic.ru 2010.08.16
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| 1. feladat

Milyen tomorfakotések lehetnek oldhatéak?

2. feladat

Az alabbiakban egy 6sszehlzo vasalat alkatrészeinek képét, rajzat és beszerelésiik modjat,
abrazolé rajzokat lat. A rajzok alapjan készitsen a vasalat elhelyezését meghatarozo
furastervet az alabbi két lapalkatrész egyesitéséhez!

| 300
1
| OZO KA KK XK I KK
~
Y
—
Lo |
o
:}.4 T 8x32 kildokesap
7/
o EC02 és TEOI excenter vasalat
S © /
o
/—08x32 koldékesap
4
13. dbra.

14. dbra.
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15. dbra.

EC02 excenter haz jellemz6 méretei:

- L=12,5mm
- I=8mm

- A=16mm
- J=15mm

18. dbra.

TEO1 famenetes excenterszar jellemz6 méretei:

- L=11 mm

OLDHATO KOTESEK KESZITESE
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- 1=34 mm
- d=7mm

A rajz elkészitésekor tartsa be a miszaki rajzi abrazolas szabalyait!

Méretezze a rajzot!

12
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Ekkotés, fogas ralapolas. Olyan kotések amiket ékkel biztositunk.

| 2. feladat

A 200x200 mm-es lapba helyezziik el az excenter hazat, ehhez az alabbi furatokat kell
elkésziteni:

19. dbra.

Az élbe készitett furat tengelyének tavolsdga a laptél 8 mm. A 300x200 mm-es alkatrészbe
kell elhelyezni az excenterszarat. Ennek furata:

20. dbra.

13
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Agfalvi Fléra: Faipari Szerkezettan Szakrajz Pécs 2002.

AJANLOTT IRODALOM

Agfalvi Fléra: Faipari Szerkezettan Szakrajz Pécs 2002.
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A(z) 2302-06 modul 020-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
3354301 0100 31 01 Fa- és butoripari gépkezeld
33543 01 0100 31 02 Fatermékgyarto

31582 08 0100 31 01 Famegmunkald

33543 01 1000 00 00 Butorasztalos

31 582 08 1000 00 00 Epiiletasztalos

54 543 02 0010 54 01 Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02 Fafeldolgozd technikus

31543 04 0010 31 01 Bognar

3154304 0010 31 02 Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
30 6ra
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