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KERESZTMETSZETI MEGMUNKALAS KEZI GYALULASSAL

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

On, mint faiparban dolgozd szakember latja, hogy napjainkban, a szakmaban gépi
technoldgiaval készilnek a faipari termékek, azonban nem nélkilozhet6 a  kézi
megmunkalas sem.

Ismerni kell a kézi szerszdmokat, azok felhasznalhatésagat, karbantartasukat, illetve a
miuveletek szabdlyait. Szamtalan példa van a gyakorlatban, amikor csak kézi szerszam
hasznalhaté,- vagy azért mert nincs gép,- vagy, mert nem fériink hozza géppel, - van de
nem vihet6 ki a helyszini szereléshez, vagy nem célszerd kivinni (kevés a munka, nincs
aramfelvételhez kapcsolddasi lehet6ség). A faanyag megmunkalasa a
forgacsoldszerszamokkal torténik, melyekkel - megfelel6 sorrendben alkalmazva -
megvaltoztatjuk a faanyag méretét, alakjat, minéségét. A munkahelyén kiils6 szerelési
feladattal biztak meg, és belatta, hogy ezen a téren kevés az ismerete. Ezért
tapasztalatszerzési céllal utana néz a kézi gyalulasnak.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Az alkatrész pontos alakjat, méretét és fellletei min6ségét gyalulassal adjuk meg.

A gyalulas lehet egyengetd, amikor a megmunkalandé anyag (léc, deszka) jobbik feliiletét
sikba gyaluljuk, és ehhez a jobbik élt altaldban 90°-ban munkdljuk meg Ugy, hogy ez a
felllet is sik és egyenes legyen.

Lehet a gyaluldas vastagolé, amikor a mar megmunkalt lap és él vonalatél meghatarozott
tavolsagra bejeldljik a pontos méretet, és a folosleget legyaluljuk. Igy a szaradas
kovetkeztében létrejott kisebb alakvaltozasok eltliintethetdk.
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1. ALAPFOGALMAK A GYALULASHOZ

1. dbra. A fa szine (jobb és bal oldala)’

Egyenes szalu fabdl, a fa hossztengelyével parhuzamosan kiflirészelt deszkak szaliranya a
flirészaru jobb oldalan a fa csucsa felé, a deszka bal oldalan pedig mindig a fa téve fut.

Ez a fa-ronk természetes elvékonyodasaboél (kdbnuszossagabdl) adddik.

3. dbra. A fa fondkja3

' Forras : sajat
2 Forras : sajat
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A fa szdlirdnydnak meghatarozasa

Gorbe fabol készitett deszkak szalirdnya, ugyanazon a feliileten is atvalt ellenkezé iranyba.
Sikgorbe fabodl a fa belével parhuzamosan kiflirészelt deszkak szaliranya a jobb oldalon, a
deszka két vége felé, a bal- oldalon a két vég fel6l befelé tart.

5. dbra. A fa fondkja és a gyalulds irdnya’s

Ha sikgorbe fabél a deszkat nem a gorbével parhuzamosan flirészelték ki, vagy térgorbe
fabol készitették, akkor a fa jobb oldalan is el6fordulhat a szalirany atforduldsa az ellentétes
irdnyba.

Ezt a deszka felUletén az évgylriik ,rajzolat szigete" jelzi.

3 Forras: sajat
4 Forras: sajat
5 Forrds: sajat
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6. dbra. Rajzolat-szigett

Az ellentétes iranyba valto szdliranya deszkakat mind az élén, mind lapjan, a szdaliranyvaltas
helyérél indulva, gyaluljuk.

7. dbra. Szal-vidltott furészdru gyaluldsa’

A széles fellileten, a szalirdnyvaltas helyén a kézi gyalut 45 fokos szogben célszerl az
anyagra tolni. A valtozé szaliranyu helyeken, a kés el6allasa (02-08mm) kicsi legyen. A fa
rostjainak iranya a fabél kifelé és el6re haladjon, mert ellenkez6 esetben a feliilet

szakadasos lesz.

A gocsok kornyékét a gocsoktdl kifelé kell gyalulni tobb irdnybdél.

6 Forras: sajat
7 Forras: sajat
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8. dbra. Gocs és kérnyékének megmunkaldsa®

A gylriis-likacsu fak szaliranya (pl. a tolgyon, kérisen, akacon stb.) - mivel az évgydirik jol
lathatéan kirajzolédnak - szemre is azonnal megallapithaté.

A szoért-likacsu fak (pl. a bukk, gyertyan, juharok, harsak stb.) szdliranyanak eldontéséhez
azonban nagy gyakorlat sziikséges.

Akkor jarunk el helyesen, ha prébagyalulassal allapitjuk meg a szalak futasi iranyat.
Ha a felllet sima lesz, eltalaltuk az iranyt; ha kitéredezett rostud, akkor nem.

Az utdbbi esetben tehat a gyalulast a deszka masik vége feldl kell kezdeni.

2. A GYALU MINT FORGACSOLO SZERSZAM

A famegmunkalas egyik legjellemzébb egyéll forgacsoloszerszama a kézi gyalu.

1 Gyulukés

pet Gyaluszary

Gyalutok

Forgg:c sres
9. dbra. A kézi gyalu részei

A gyalutok

Anyaga altalaban gyertyanfa, de készil bukkfabél gyertydnfa, ébenfa talppal, fémtalppal és
kiléonb6z6 mlianyagtalpalassal is.

8 Forras: sajat



KERESZTMETSZETI MEGMUNKALAS KEZI GYALULASSAL

A gyertyanfa mdlszaki tulajdonsdagai: térfogat sulya 0,82p/cm3, rideg keményfa, nehezen

megmunkalhaté, de megmunkalt felllete sima, szalkasédas mentes, kopdssal, (itéssel
szemben jol ellenall.

Az Uj gyalutok élettartalmanak noévelése érdekében célszerl faradt olajjal teliteni ugy, hogy
a gyalu talpan lévé résre rahelyeziink egy szinel6pengét amit pillanat szoritéval raszoritjuk

A résbe faradt olajat ontiink, addig amig a végeken nem "gyongyozik" az olaj. Ezzel
megnodveljiik a gyalu sulyat, és megkonnyitjik a tisztantartasat.

1'1. dbra. Forgdcsolo szerszam részei
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12. dbra. A forgdcsolds szogei

9 Varga Péter Faipari szakmai és gépismeret ismeretek
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13. dbra. Szogek szerepe a gyaluldsnal’?

A gyaluk miikodése szempontjabol a metsz6 szégnek van a legnagyobb jelent6sége
Kétirdnyd nyomasi er6 hat a gyalura gyalulas kozben:

- vizszintes iranyu (hasitd) toléeré (a szal irannyal megegyez6 0 fok)
- afiugg6leges (metszé) nyomoerd (szaliranyra meréleges 90 fok)

Ha a 0-90 fokos koordindta rendszerbe allitjuk és ereddjének a gyalut tekintjiik, azt
tapasztaljuk, hogy a 0 fokhoz kdzelitve a metszé szoget (érvényesil a hasitdé erd) kdnnyen
forgacsolunk, de a felllet durva (pl. forgdcsolas mentes alakitas: hasitas)

Megfelezett 45 fokos metsz6szognél (pl. nagyold gyalu) a feliilet durva, és viszonylag kis
erével forgacsolunk, ha viszont 90 fokhoz koézelitjiik (pl. szinel6-penge) nagy eré sziikséges
a forgacsolashoz, de a megmunkalt feliilet finom. Tehat a gyalulds metsz8szodge kis hatarok
kézott mozog 45-52 fok.

a) b)

14. dbra. Metsz0sz0g szerepe a megmunkaldsnal

10 Varga Péter Faipari szakmai és gépismeret ismeretek
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Minél kisebb a metszész6g, annal jobban vag a gyalu, de megné az elérepedés mértéke. Ezt
a jelenséget forgacstoré elhelyezésével és helyes beallitasaval akadalyozhatjuk meg.

Ha viszonylag kis erével forgacsolunk és mégis finom feliletet akarunk elérni ekkor
alkalmazzuk a forgacstorét,

15. dbra. A forgdcstoro helyes bedllitasall

Masik fontos tényez6 a gyalulasnal él-sz6g, melynek megfelel6 értéke 25-30 fok. A
gyakorlatban ezt ugy allapitjuk meg, hogy 25 foknal a gyaluvas koszoérilt hatlapja a gyaluvas
vastagsdganak 2.1/3 szorosa 30 foknal a gyaluvas vastagsaganak 2.-szerese,ha az él-szog
nagyobb tompa nehéz a forgacsolas ,ha kisebb a szerszam éle (gocsdk) gyalulasanal

csorbulhat,toredezhet.

16. dbra. Az é/ és az é/-sz6g szerepe a forgdcsoldsnal

Harmadik tényezd a gyalutalp altal biztositott ellennyomds, amit a nyomolap biztosit, minél
kézelebb keriil a nyomélap az élhez annal kisebb a behasadas veszélye.

1111 Varga Péter Faipari szakmai és gépismeret ismeretek
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17. abra. Nyomolap szerepe’?

Gyaluk fajtai

A kézi gyaluk altaldban a velik végzett munka szerint csoportosithatok. Ezek szerint
megkulénboztethetlink:

- - sikfeluletek
- - szerkezeti részek

Sik feliiletek megmunkalasara alkalmas gyaluk:

- nagyol6 gyalu

- simitogyalu

- - kett6s simitégyalu
- tisztitégyalu

- - ereszt6 gyalu

- - fogas gyalu

Szerkezeti megmunkalashoz hasznalt gyaluk:

- - parkany gyalu
= horonygyalu
- hevedergyalu
- hajégyalu

- alapgyalu

- falgyalu

- aljgyalu
Diszit6 idomok kialakitasahoz alkalmas gyaluk:

- - volgyelégyalu
- - palcagyalu
- - alavallazé gyalu

12 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret ismeretek
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- - idomgyalu
- - hantoldégyalu

A gyaluk jellemzéi:
Nagyolé gyalu
h=4

sz= 40-43
msz=45 fok

Keskeny talp, keskeny ivelt él(i kés, a flirészaru durva megmunkalasara hasznaljuk

18. dbra. Nagyolo gyalu

Egyes simit6 gyalu
h=4a
sz= 45 -48mm

msz=45 fok

19. dbra. Egyes simito gyalu

10
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A durvan megmunkalt felllet tisztitasara hasznaljuk, ezzel a gyaluval a nagyoldé gyalu altal
hagyott ormokat simitjuk el.

Hajé-gyalu

A talp ivelt. Homoru élek tisztitasanal alkalmazzak. Anyaga, karbantartisa megegyezik a
kett8s simito gyaluéval.

Kettds simitd gyalu
h=4

sz= 50-55mm
msz=52 fok

A késhez tartozik egy ugynevezett forgacstoré vas. Ennek az a feladata, hogy a kés altal
lemetszett forgdcsot utjaboél eltériti, eltori és megakaddlyozza az anyag feliletének a
felszakadasat.

Ereszt6 gyalu,
h= 650-700
sz=70-80 mm
msz= 45-52 fok

Hosszabb anyagok egyengetésére szolgdl. Nem koveti az anyag gorbiiletét, hanem athidalja
azokat. Onnan vesz le forgacsot, ahol magasabb a feliilet. A mar nagyolt feliileten
alkalmazandé.

Forgacstoré nélkil és forgacstorés kivitelben késziil.

A forgacstoré beallitasanal gyalunként valtozik. A kés éle és a forgacstord éle kozotti
tavolsagot befolyasolja az anyag minGsége, allapota és a kivant fellleti mindség is.

20. dbra. Eresztd gyalu

11
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Hantolé gyalu vagy szinl6-gyalu

A gyalutok készil vastokban, allithatd késsel, csavaros leszoritassal, illetve fabol kétszarva
fogantylval. Csak keményebb anyagok fellletének tisztitasanal alkalmazzuk. A hantold
gyalu egyik legfontosabb tisztitd szerszamunk. Késének élesitése eltér a tobbi forgacsold
szerszamok élesitésétdl.

A szinel6penge tisztito-forgacsold szerszamaink kozott az utolsd. Nagyon sok gyakorlas
szlikséges ahhoz, hogy valaki jél tudja élesiteni, viszont a vele végezheté mivelet
eredményessége ezt megkivanja.

A durva éld penge, durva feliiletet hagy maga utan és a nagy igénybevételtél felmelegszik.
Fogasgyalu

A finoman élezett, tobbszor lefent penge kdnnyen vag, finom, vékony forgacsot metsz le. A
pengét 45 fokos szogben kell vezetni.

h= 200-220mm

sz=55-60 mm

msz= 80-82 fok

Kése sirl hornyolasu, a hornyok sekély mélységuiek.

Alkalmazasa: két tomor feliilet ragasztashoz torténé fogasolasdra, illetve furnérozas
el6készitésnél alkalmazzuk. A kés metsz6szoge 80 fok. Sokkal nagyobb a szdég itt, mint
barmelyik eddig megismert gyalunal, mert igy a gyalu metszi az anyagot és nem vagja.
Karbantartasa és kezelése az élesités kivételével megegyezik a tobbi fadgyas gyaluéval.

A koszoriilésnél a fenés médjaval van kiulénbség. Amig a tobbi gyalundl egy fen6koévon
korkordos mozgatdssal lekoptatjuk a kés sorjat, addig itt a kés sorjas élet egy keményebb
faanyag bitlijébe ttogetjik, mig az le nem tisztul.

A furnérozas ala végzett miveletnél a gyalut a szdliranyra 45 fokban toljuk és huzzuk, majd
szalirdnnyal parhuzamosan.

Arokgyalu 48
h=200-220mm
$z=55-75 mm
msz= 80-82 fok

Kettds tok és egy vezetd léc biztositja a szélességi és mélységi allitast.

12
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A vezetésin be van épitve a kozéps6 tokba, amely a késnél megszakad. Szélesitd
toldasoknal, betétes szerkezeteknél megoldasoknal alkalmazzuk.

Tapasz-alj gyalu
A gyalu kettds (iker) agyazataban két kés van.
A késeket ferdén rogzitették, igy a szakadasi lehetség kisebb.

A két agy kozott allitéecsavart, a jobboldali agy fel6li részen rogzité csavarokat alkalmaztak.
Ezt a gyalut altaldban az épiletasztalosok alkalmazzak.

Allithaté alj-gyalu

h=4

sz=tipustoél fliggben valtozé
msz= 48 fok

Kétféle tipusa ismert: az egyenes késl és a ferde-késii. Mindketté6 ugyanazon elv alapjan
késziil. Szélesség és mélység is bedllithaté rajta. A ferdekésliek véggyalulasanal, az egyenes
késleket szaliranyd gyaluldsndl alkalmazzuk. Régebben ajtélapok készitésénél, betétek
koriul-lapoldsdhoz hasznaltdk. Annyiban kilonboznek a tobbi gyaluféleségektél, hogy
szélességi és mélység allitadshoz betétlécekkel vannak ellatva.

Hevedergyalu

Ez a gyalu a hevederarokhoz a csapot vagja. Bonyolultabb szerkezet az 6sszes eddig
hasznalt gyaluknal. Kése ferdére allitott és elévagoval van felszerelve, mivel a legtébb
esetben harant irdnyban gyalulunk vele.

Heveder-arok gyalu

Félkor alakhoz hasonlité dgyazatban egy ferde-élii kés helyezkedik el ékkel beszoritva. A
kést az arokmélységének megfelel6en kijjebb, vagy beljebb allitjak. A hantolé gyalukat
kilonboz6 valtozatban készitik: kettés és egyszeri késsel, vas, vagy mas o6tvozetbdl ontott
agyazattal. Altaldban ives részek kitisztitasara szolgal.

Idom gyaluk.

Ma mar csak javitdsokndl haszndljuk, alkalmazasukat a marékések teljesen kiszoritottak.
Karbantartasukrol annyit, hogy igen pontosan kell a kés élének a gyalu talpvonalat kovetni
(annal kb. tized mm-rel, nagyobb ivvel). Anyaguk kivétel nélkiil gyertyanfa.

SiKBA, DEREKSZOGBE, MERETRE GYALULAS TECHNOLOGIAJA

Gyalulasi médok:
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- Szalirdnnyal megegyezé
- Szalirdnnyal ellentétes
- Harant irdnyu

- Bitd (végfa) gyalulasa

A gyalu el6készitése gyalulashoz

Gyalu allitasa

A megkoszorilt kést gyalutokba szoritjuk az ékkel.
Helytelen beallitas kovetkezményei:

- nem fog a gyalu,

- félre huz,

- egy oldalon koptatja az anyagot,
- durva és szaggat

21. abra. Szerszdm bedllitdsa
Eles és jol beallitott kézi-gyalukkal csak akkor végezhetiink j& mindségli munkat, ha
munkadarabunkat megfeleléen rogzitettiik.
Anyagrogzités

A rogzitéshez gyalupad a legalkalmasabb. Egyrészt azért, mert stabil és viszonylag nagy
tomegénél fogva ellenall a gyalu lokéssel inditott tolasanak, masrészt, mert alkalmas a
deszka befogdasdra, lapjainak és éleinek gyalulasakor egyarant.

A széles oldalak gyalulasahoz a deszkat felfektetjik a gyalupad lapjara, és a farcsavar
segitségével a két padvas kozé befogjuk

Arra is vigyazni kell, hogy a padvasak a deszka vastagsaganak legfeljebb a feléig
emelkedjenek ki a gyalupad lapjabodl, nehogy a gyalukést kicsorbitsak.

14
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Ha a deszka hosszabb, mint a padvasak kozotti legnagyobb tavolsag, akkor a kezdeti
szakaszban a deszkat elérecsusztatjuk és csavarszoritdokkal rogzitjik a gyalupadhoz, lelégé
végét pedig, sziikség szerint, Un. padszolgakkal alatamasztjuk.

A befejez6 szakaszban a deszka elejét a padhorognak tolva rogzitjiik, és a végét két,
majdnem egymassal szembeadllitott padszolgara fektetjiuk fel

A keskeny oldal gyalulasdhoz a deszka egyik végét a mellcsavarral rogzitjik, a masikat
padszolgaval tamasztjuk ala

Természetesen valamennyi befogds és megtamasztas esetében lgyeljlink a szalirdnyral!

Gyoluindd desria

23. dbra. Gyalu szabdlyos fogdsa

15
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24. dbra. Szabdlyos ldbtartds gyaluldsnal

25. dbra. Gyalulds sik és gorbe feliileten

A gyalu kezelésénél lényeges a szaliranyban haladas.

A gyalu szabdlyos vezetését Ugy sajatithatjuk el, ha a flirész aru hats6 végén a gyalunak
csak az orrat, az eliilsén pedig csak a hatuljat nyomjuk a fahoz.

A deszka bal oldali szélén a gyalutok jobb, a jobb oldalin pedig a gyalutok bal oldalat
nyomjuk meg kissé jobban. A kezd6k gyakran elkovetett hibdja, hogy a gyalu talpa a
feliileten nem mindig azonos sikban mozog.

A deszka hatsé végén a gyalu hatulja, az elsén az orra billen le. Ennek az a kovetkezménye,
hogy a deszka két vége elvékonyodik.

Ugyanezt a hibat elkovethetjik a deszka két szélén is, amikor is a gyalut balra, ill. jobbra
billentjiik

16
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27. dbra. Ereszto gyalu helyes nyomdsa

- a munkadarabot (deszka, léc) jobb felével felfelé Ugy rogzitjiuk, hogy az anyag jol
felfekidjon a munkapadra és a padvasak az anyag vastagsaganak csak két harmadaig
alljanak ki a gyalupadbol.

- a jol bedllitott és éles nagyold gyaluval eltintetjiik a sz6ros (flirészelt) feliiletet és a
nagyobb egyenetlenségeket. Ha a flirészelt feliilet nagyon durva, rovatkolt és a vastagsagot
is csokkenteniink kell, el6sz6r az anyagot nagyolé-, majd simitégyaluval, végiil

Hatuine zet

28. dbra. Megmunkalds nagyolo gyaluval

17
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A kézi gyalulast jelentésen megkonnyiti, ha kozben megfelelé a testtartdsunk és a gyalut
szabalyosan fogjuk. A jobbkezesek a deszkatdl balra alljanak, bal labukkal lépjenek el6re,
térdiket kissé hajlitsak be, és labfejik legyen parhuzamos a gyalulas iranyaval. A jobb
labfejlieket forditsak az iranyra csaknem merdleges helyzetbe. A bal kéz a gyalunak a
szarvat, vagy ha az nincs a tok elilsé fels6 részét fogja. A jobb kéz a tok hatso felsé rését
markolja at, de nem tamaszkodhat ra a gyalukésre.

A kézi gyalulas - barmelyik gyalutipust hasznaljuk - nagy gyakorlatot, figyelmet kovetel.

A gyalukés élhosszandal szélesebb feliiletek gyaluldsakor a deszka felénk es6é szélén
gyalulunk végig egy savot, majd mindig egy gyalukésszélességgel beljebb haladva gyaluljuk
le az Ujabb csikokat

Az egyes savok kb. a kés él-szélesség egy-otodével fedjék egymast. Jobbra billentve a talp
élén hluzzuk vissza a gyalut. Ezaltal kiméljuk a kés élét, a gyalu talpat, nem tagitjuk és fizikai
erénket is kiméljik.

Az anyag sik voltat ugy ellenérizziik, hogy a szalirdnyra keresztbefektetett gyalunkat talp
élére forditva keresztil vezetjiik az anyagon.

29. dbra. Gyalulds menete
Ha mar a teljes szélességet megmunkaltuk, megint a felénk esé savval kezdjik és ismételjik
a gyalulast mindaddig, amig a szabdlyos feliilet ki nem alakul.

Az egyes savok taldlkozasanal esetleg kialakulé kis lépcséket a deszkara csak kissé
ranyomott és kis ,el6allasu” (a kés csak tizedmilliméterekre all ki a talpbél) gyaluval
tavolithatjuk el.

Ha a deszka hosszabb az egy tolasban végiggyalulhaténal, a felliletet nemcsak
szélességégben kell sdvokra osztani, hanem hossziranyban is szakaszokra kell bontani.
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30. dbra. A gyalulds menete hosszu anyagon

Mivel a gyalulast a deszka hatsé végén kell kezdeniink, egy-egy szakasz savjat legyalulva
[éplink el6re és tériink at a kovetkezd szakaszra, amelyet ugyancsak savokban gyalulunk
meg

A deszka teljes hosszan végighaladva, addig ismételjik a hatsé végtél inditva a gyalulast,
amig sima és sik- felliletet nem kapunk.

A széles és hosszu fellletek sikra és simdara gyalulasahoz tobbnyire nem elég egyfajta gyalut
hasznalni.

Ahhoz, hogy sik- feluiletet alakithassunk ki, el kell sajatitanunk a gyalu szakszeri vezetését.
A kozbensé szakaszon a gyalu orrdra és hatuljara azonos nyomast kell kifejteni.

A deszkdk keskeny oldalara a gyaluldsakor a széles feliiletre vonatkozé hibak még
fokozottabban jelentkezhetnek.

A kivant mindséget szemmeértékkel, vagy padléccel ellendrizziik.
Ha a két vonalz6 éle egy egyenesbe esik, a gyalulas jo, ha nem, a feliilet nem sik.

A hatso vonalzd lassi el6recsusztatasaval megadllapithatjuk, hogy a deszka mely részeibél,
mennyit kell legyalulni ahhoz, hogy a feliilet sik legyen.

31. dbra. Lap ellendrzése

ELEK DEREKSZOGBE GYALULASA
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Derékszogbe gyalulaskor is a fentiek szerint jarunk el.
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32. dbra. Rovid darabok

Hatvanyozottan kell azonban vigyazni arra, hogy a gyalu talpa a széles feliiletre pontosan
meréleges legyen.

A kell6 gyakorlat megszerzéséig, nagy segitséget jelent, ha gyalura deszkabél magunk
készitette vezetdt szereliink fel,amelyet a széles felliletek gyalulasakor kénnyen és gyorsan
eltavolithatunk. A vezetének két fontos kovetelményt kell kielégitenie: egyrészt a
vezeté6feliletnek, siknak és a gyalutalppal 90 fokot bezarénak kell lennie, masrészt -
legalabb a gyalukés sarkdig - be kell a talp ala nydlnia.

33. dbra. A hosszu alkatrészek hdtso végét padszolgdval aldtimasztjuk

Széles és hosszu alkatrészt a gyalupad mellsé csavarjaval kell régziteni tgy, hogy a mar
megmunkalt felilet kifelé legyen.
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34. dbra. Derékszog ellendrzése, kézjegy

A sikba és derékszogbe gyalulds utan a munkadarabon a parhuzamvonalzéval - a derékszog
jellel ellatott feliilethez mérve - berajzoljuk az alkatrész pontos szélességét és vastagsagat,
majd megfeleld rogzités utan nagyol6 gyaluval leforgacsoljuk a folosleget , majd a feliletet
ereszt6 gyaluval sikba, egyenesbe munkaljuk;
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35, dbra. Parhuzam vonalzo bedllitdsa

GYALULT ALKATRESZEK EGYENES ES SiK ELLENORZESE

Ha a széle fellletre, a két végéhez kozel, éliikre allitott egy-egy vonalzot fektessiink fel, és
szemink emelésével vagy sillyesztésével a hatsé vonalzé élét az elséével azonos sikba
vonalzé hozzuk, hatsé akkor végignézve az elsé vonalszé élén nagy biztonsaggal
megallapithatjuk a gyalulds szabalyossagat. Azt, hogy a széles feliilet valoban sik-e, két
vonalzéval,” és hogy a keskeny oldal a szélesre meréleges-e asztalos derékszoggel
ellenérizhetjik.
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Asztalos-
derékszog

36. abra. Sik ellenorzése

A széles és a keskeny oldal altal bezart szog ellen6rzéséhez az asztalos derékszog talpat
felfektetjuk a széles feliiletre és végigcsisztatva rajta megfigyeljik, hogy a derékszog szara
a keskeny oldal minden szakaszan felfekszik-e.

Akkor jarunk el helyesen, ha az él gyalulasahoz csak, akkor kezdiink hozza, amikor az egyik
lapjat felliletet (a deszka jobb oldalat) mar sikra gyalultuk.

Az egyik szélesés keskeny feliilet szabalyosra gyalulasa utan a masik kettdét, a vastagsag és a
szélesség ismételt ellenérzésével, gyalulhatjuk ugyancsak szabdlyosra. Ha a széle feliiletre, a
két végéhez kozel, élukre allitott egy-egy vonalzot fektessiink fel, és szemiink emelésével
vagy slllyesztésével a hatsé vonalzo élét az els6ével azonos sikba vonalzé hozzuk, hatso
akkor végignézve az els6 vonalszd élén nagy biztonsaggal megallapithatjuk a gyalulas
szabalyossagat. Azt, hogy a széles feliilet valéban sik-e, két vonalzéval, és hogy a keskeny
oldal a szélesre merdleges-e asztalos derékszoggel ellendrizhetjiik

A hatso vonalzé lassu el6recsisztatasaval megallapithatjuk, hogy a deszka mely részeibdl,
mennyit kell legyalulni ahhoz, hogy a feliilet sik legyen.

A széles és a keskeny oldal altal bezart szog ellenérzéséhez az asztalos derékszog talpat
felfektetjuk a széles fellletre és végigcsisztatva rajta megfigyeljik, hogy a derékszog szara
a keskeny oldal minden szakaszan felfekszik-e.

Akkor jarunk el helyesen, ha az él gyalulasahoz csak akkor kezdiink hozza, amikor az egyik
lapjat felliletet (a deszka jobb oldalat) mar sikra gyalultuk.
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Az egyik szélesés keskeny felllet szabalyosra gyalulasa utan a masik kett6t, a vastagsag és a
szélesség ismételt ellendrzésével, gyalulhatjuk ugyancsak szabalyosra.

BUTU-GYALULASA

Akkor tehetjik szabdlyossa a végeket, ha a deszkat olyan helyre épitjik be, ahol a deszka
végei, bitii is latszanak, a pontos méretre szabas utan a végeket meggyaluljuk.

Ez a munka igényli az 6sszes gyalulasi méd kozil a legnagyobb gyakorlatot.

A bitl-gyaluldshoz csak egészen kis késeldallasu, kettds simitégyalu vagy specialis blti-
gyalu hasznalhaté.

A biti teljes feliilete egy irdnybdél nem gyalulhaté sikra, mert a kés a deszka gyalulas
iranyaba esé oldalan a farostokat lehasithatja .

37. dbra. Biiti gyaluldsa

A kés farostokra merGleges irdnyud metszéképességét azaltal javithatjuk, hogy a gyalu
tengelyét az alkatrész lap fellletének sikjahoz képest 30-45 fokkal elforditjuk, de a gyalut a
lap feliilettel parhuzamosan toljuk.

Baleset-elharitdsi szabalyok

Gyalulasi miuvelet csak rogzitett anyagon végezhet6. A szabdlyos testtartas betartdsaval
megel6zhetjiik, illetve kikliszobolhetjik a foglalkozasi betegségeket és a végtagok
deformalédasat (munkavédelem!).

A bizonytalan rogzités esetén kicsuszik az anyag és a padhorog felhasitja a keziinket.

24



KERESZTMETSZETI MEGMUNKALAS KEZI GYALULASSAL

Ha bal keziink mutatéujja lelég a padkardl, a gyalu talpa és az anyag talalkozasanal vér-
hoélyagot kaphat.

Ha nagyon lent fogjuk a gyalu elejét, az anyagra cslisz6 kezet a talp maga ald sodorja és
megsérti, viszont, ha nem hatarozottan tartjuk a gyalut, az anyag szala kivezeti és
lecsiiszhat az anyagrol

Karbantartas

A ferdére kopott gyalutalpat meg kell egyengetni. A gyalukést visszabb (tjik annyira, hogy
kb. T mm-rel beljebb dalljon a talpszinttél, azutan egy sikfeliletre fektetett durva csiszolé
papiron el6re hatra hizzuk-toljuk eré6teljes nyomadassal a gyalut, amig mindenhol csiszolt
lesz a talp.

A régi gyalukndl a karbantartasok miatt forgacs rés kikopik igy a-nyomélap egyre tavolabb
keriil a kés élétsl és megmunkalt feliilet egyre durvabb, szakadozotabb lesz ezért a kikopott
gyalu talpat illesztett betéttel javitani kell.

38. dbra. Kézi gyalu javitdsa

Anyagok, szerszamok tarolasa
A rendben tartott munkahelyen kénnyebb a munkavégzés.

A rendetlen munkahelyen hamardbb faradunk. A szerszamok felesleges keresése idegeinket
6rli.

A megmunkalt alkatrészeket méret szerint a kijeldlt helyen szabalyosan taroljuk;
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39. dbra. Megmunkalt anyagok tdroldsa

A gyalukés élezése, tirolasa

Ha a gyalukés éle kicsorbul vagy hosszabb hasznalat utan eltompul, akkor a szerszamot
élesiteni kell. Elezziik meg a gyalunkat, hogy kovetkezé munka lendiiletét az élezés ne torje
meg. Mindig csak éles szerszamot helyezziink a taroléba.

Az élesités koszorllésbdl és fenésbdl all.
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40. dbra. Gyalu kézi kdszoriilése’3

13 Percy W.Blanford :Asztalos konyv
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41. dbra. Nagyolo és egyes simito gyalu kés'#

Az élnek a gyalukés oldalélével 90°-ot kell bezarnia. A gyalukés élét egyenesre kell képezni,
csupan a sarkait kell enyhén lekerekiteni, nehogy a gyalu a gyalult feliileten nyomot hagyjon.

Az élezésnél ugyelni kell arra, nehogy a kés élét kilagyitsuk a magas hé keletkezése miatt. A
kilagyulds ellen ugy védekeziink, hogy a kés végét koszoriilés kozben vizzel hitjik.

A koszorilés akkor fejez6dik be, amikor az él mar nem csillog, és a kés mellsé lapjan dan.
sorja képzédik, melyet lehtizékdével kell eltavolitani.

Lehtizasndl a koszorilt hatlapot a lehizokére fektetjiik és gyenge korkorés mozgassal
addig dorzsoljik, amig az él sorjanak nagyobb része le nem kopik. Ezutdn a kést mellsé
lapjara forditjuk, és valtakozva folytatjuk a fenést mindaddig, amig az él tiszta, sorjamentes
lesz.

Fenés muiveletei

Gyorgy: interaktiv tananyag
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42. dbra. Gyalukés fenése’*

A gyalukat legyen barmilyen, ha nincs munkaban mindig oldalara fektetve taroljuk azért,
hogy az él feleslegesen ne kopjon és csorbuljon.

A szerszamok tarolasanal nagy gondot forditsunk a rendre. Szerszamainkat Ugy rakjuk el,
hogy az éluket kiméljik, és az esetleges baleseti lehetéségeket kikiiszoboljik.

TANULASIRANYITO

Az asztalos a legegyszeriibb faipari terméket is csak a muiszaki dokumentacié részletes
ismeretében kezdje el. Mindig tanulmanyozni és értelmezni kell a termékre vonatkozé és
rendelkezésre allé, muszaki rajzokat, a miiszaki leirdst, szabasjegyzéket, anyagnormat,
miuvelettervet, altalanos technolégiai el6irasokat, a munkavédelmi szabdlyokat. A faipari
termékekbdl két egyszerli termék rajzat kozoljik, készitsen el minden mas dokumentaciot
hozza.
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| 1. feladat

Jeldlje be a fogas-gyalura jellemzé allitas bet(ijelét!

-

a) A kés metsz6szoge 480-0s, szélessége 40-48 mm, forgdcsrése 1,5 mm.

r b) A kés keskeny, ivelt éld, metszdszdge 750 -0s, szélessége 30-36 mm, forgacsrése 3-

4 mm.

r c) A kés metsz6szoge 80 o -o0s, szélessége 30-36 mm, a forgacsrése 1,0-1,5 mm.
™ d) A kés szélessége 40-48 mm, metszdszoge 52 o -os, forgacsrése 1,0 mm.
2. feladat

Mit neveziink keresztmetszeti megmunkalasnak?

3. feladat

Hatarozza meg az egyengeté gyalulas feladatat!
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4, feladat

Hogyan végezziik a vastagol6 gyalulast?

5. feladat

Melyik allitast tartja igaznak az aldbbiak koziil?

Rosttal parhuzamos forgdcsolas esetén a kovetkez6 feltételek adjak a legjobb feliileti
mindséget:

a. Nagy a metszG8sz06g, nagy a forgacsrés, torévassal,

b. Kis metsz6szog, kis forgdcsrés, torévassal

c. Kis metsz6sz06g, kis hatszog, kis forgacsrés, torévas nélkiil

d. Nagy metsz6szo6g, kis forgacsrés, kis élszdg, torévassal.

6. Feladat
Egészitse ki a mondatot!

Minél kisebb a metsz6sz6g, annal jobban vag a gyalu, de megnéaz ...................... mértéke.

7. Feladat

Az aldbbi allitdsokbdl valassza ki és jelolje be a helyesnek itélt valasz betdjelét!
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= a.) Minél nagyobb valamilyen szerszam metszészoge, annal konnyebben valaszthatunk

le a munkadarabroél vastag forgacsot, és a feliilet finom lesz.

2 b.) Minél nagyobb valamilyen szerszdm metszdszoge, annal nehezebben valaszthatunk

le a munkadarabrol vastag forgacsot, a feliilet azonban durva lesz.

c.) Minél kisebb valamilyen szerszam metszdszoge, annal kénnyebben valaszthatunk le

a munkadarabrol vastag forgacsot, és a feliilet azonban durva lesz.

8. Feladat

Csoportositsa a kézi gyalukat a velik végzett munka szerint!

9. feladat

Sorolja fel a sik feliiletek megmunkalasara alkalmas gyalukat!
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10. feladat

Jeldlje be, hogy melyik nem illik a sorba!

= a.) parkanygyalu,

2 b.) horonygyalu,
c.) hevedergyalu,
d.) idomgyalu
e.) hajogyalu,

f.) alapgyalu,

g.) falgyalu,

2 h.) fogasgyalu

3 i.) aljgyalu

| 11. feladat

Mi a feladata a nagyolo6 gyalunak a sikba gyalulasnal?

| 12. Feladat

Milyen miiveletet végez az eresztdgyalu a sikba gyalulasnal?

| 13. Feladat

Sorolja fel a gyalukés élezésének miiveleteit!

| 14. Feladat

Az élezésnél keletkez6 sorjat hogyan tavolitjuk el?

| 15. Feladat

A gyalukések koszorllésekor hé keletkezik. Mi a kdvetkezménye, és hogy elé6zzilk meg?
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MEGOLDASOK

| 1. Feladat

c) A kés metszészoge 80 o -o0s, szélessége 30-36 mm, a forgacsrése 1,0-1,5 mm.

| 2. Feladat

Az alkatrész pontos alakjat, méretét és felliletei min6ségét gyalulassal adjuk meg.

| 3. Feladat

A megmunkalandé anyag (léc, deszka) jobbik feliiletét sikba, egyenesbe gyaluljuk, és ehhez
a jobbik élt altalaban 90°-ban munkaljuk meg ugy, hogy ez a feliilet is sik és egyenes legyen.

4. Feladat

A mar megmunkalt lap és él vonalatol meghatarozott tavolsagra bejeldljiik a pontos méretet,
és a folosleget legyaluljuk.

| 5. Feladat

d.) Nagy metszdszdg, kis forgacsrés, kis élszdg, torévassal.

| 6. Feladat

Minél kisebb a metszész6g, annal jobban vag a gyalu, de megnd az elérepedés mértéke.

| 7. Feladat

c) Minél kisebb valamilyen szerszdm metszészoge, annal kénnyebben valaszthatunk le a
munkadarabrél vastag forgacsot, és a feliilet azonban durva lesz.

8. feladat

A kézi gyaluk altaldban a velik végzett munka szerint csoportosithatok. Ezek szerint
megkilénboztethetilink:

Sik felliletek megmunkalasara alkalmas gyaluk:
- nagyol6 gyalu,

- simitogyalu,
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- kettds simitégyalu,

- tisztitogyalu,

- ereszt6 gyalu,

- fogas gyalu

Szerkezeti megmunkaldshoz hasznalt gyaluk:
- parkanygyalu,

- horonygyalu,

- hevedergyalu,

- hajégyalu,

- alapgyalu

- falgyalu,

- aljgyalu

Diszit6 idomok kialakitasahoz alkalmas gyaluk:
- volgyel6gyalu,

- palcagyalu,

- alavallazoé gyalu,

- idomgyalu,

- hantolégyalu.

9. Feladat

- nagyoldégyalu,

- simitogyalu,

- kettés simitégyalu,
- tisztitégyalu,

- eresztégyalu,

- fogasgyalu.
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| 10. Feladat

d.) idomgyalu

h.) fogasgyalu

11. Feladat

A nagyoldgyalu szakszerl miuikodtetésével eltiintetjik a sz6ros (flrészelt) fellletet és a
nagyobb egyenetlenségeket.

| 12. Feladat

Az ereszt6égyaluval kialakitjuk az alkatrész egyenes és sik fellletét.

| 13. Feladat

Az élezés koszorulésbadl és fenésbal all

| 14. Feladat

A sorjat lehuzékével kell eltavolitani.

| 15. Feladat

A kés éle kilagyul a magas hé keletkezése miatt. A kildgyulas ellen Ugy védekeziink, hogy a
kés végét koszorilés kozben vizzel hiitjuk
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A(z) 2302-06 modul 009-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
3354301 0100 31 01 Fa- és butoripari gépkezel®
33543 01 0100 31 02 Fatermékgyarto

31582 08 0100 31 01 Famegmunkalé

33543 01 1000 00 00 Butorasztalos

31 582 08 1000 00 00 Epiletasztalos

54 543 02 0010 54 01 Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02 Fafeldolgozé technikus
3154304 0010 31 01 Bognar

3154304 0010 31 02 Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
20 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felelés kiado:
Nagy Laszlé féigazgatd





