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SZABAS KEZIFURESZEKKEL

ESETFELVETEL- MUNKAHELYZET

On, mint faiparban dolgozd szakember latja, hogy napjainkban, a szakmaban gépi
technoldgiaval készilnek a faipari termékek, azonban nem nélkilozhet6 a  kézi
megmunkalas sem.

Ismerni kell a kézi szerszdmokat, azok felhasznalhatésagat, karbantartasukat, illetve a
miuveletek szabalyait.

Szamtalan példa van a gyakorlatban, amikor csak kézi szerszam hasznalhaté,- vagy azért
mert nincs gép,- vagy, mert nem fériink hozza géppel, = van de nem vihet6 ki a helyszini
szereléshez, vagy nem célszerl kivinni (kevés a munka, nincs aramfelvételhez kapcsolédasi
lehet6ség) a faanyag megmunkaldsa a forgacsolészerszamokkal torténik, melyekkel -
megfelelé sorrendben alkalmazva - megvaltoztatjuk a faanyag méretét, alakjat, min6ségét

A munkahelyérdl kiilsé szerelési feladattal biztak meg, és belatta, hogy ezen a téren kevés
az ismerete.

Ezért tapasztalatszerzési célzattal utana akar nézni a kézi flirészelésnek,

A legtobb alkatrész készitése, durva méretének kialakitasa flirészeléssel kezdédik.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

GYARTASI UTASITASOK ERTELMEZESE.

Az asztalos a legegyszeriibb faipari terméket is csak a muszaki dokumentacié részletes
ismeretében kezdje el. Mindig tanulmanyozza és értelmezze a termékre vonatkozé és
rendelkezésre all6 milszaki rajzokat, a miiszaki leirdst, szabasjegyzéket, anyagnormat,
miuvelettervet, altalanos technolégiai el6irdsokat és a munkavédelmi szabalyokat!

A faipari termékekbdl két egyszer(i termék rajzat kozoljuk. Készitsen el minden mas
dokumentaciét hozza!

El6szoba polc,(fenyd) labtorld (blikk), rajza
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1. dbra. Elészoba polc’

2. dbra. Labtorlo?

A RONK FELDOLGOZASA FURESZARUNAK

Alapfogalmak:

' Forras: sajat
2 Forras: sajat
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3. dbra. A farénk részei?

1. Elesvagas:
Szélezetlen f(irészaru keletkezik, a ronkonként
maglyazott anyagot tombarunak is nevezik.

széldeszka

[ flirészelési rés

széldeszka

4. dbra. Elésvdgds?

3 Szasz Tibor: Fa munkak szakszer(ien
4 Asztalos mesterkonyv |.
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2. Prizmavagas:
Ezen az dton azonos szélességli flrészarut
nyernek.

Els6 ateresztés a keretf(irészgépen:

széldeszka

szélezetlen
firészaru

széldeszka

S22,

NANNI2'8N
NN

szélezetlen
flrészaru

azonos szélességii
, flirészaru
széldeszka

A vagasi veszteséget a f(irészelési rés és a szél-
deszka okozza. A keletkezs szélezetlen f(irész-
aru értékesithetd.

5. dbra. Prizmavdgads®

5 Asztalos mesterkonyv I.
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6. dbra. Prizma vdgds folyamata®
tm=6Cm ly=2.8m

fm=6 cm by 2

Tt

|, =a ronkbdl kiflirészelésre tervezett palld hossza
l,=a ronkbdl kif(irészelhetd palld hossza

tm= tGlmeéret

7. dbra. A kereskedelemben kaphato firészdru’

6 Szasz Tibor: Fa munkak szakszer(ien
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Elolnézet
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8. dbra. A fdrészdru szine fondkjaé

Anyagkivalasztas
A fa termék elsé technologiai lépése a szikséges anyag kivalasztasa.

A faval szemben tamasztott, mindent megel6z6 alapkodvetelmény, hogy a fa kell6en

szaraz legyen; kilsé levegbvel érintkez6 helyeken légszaraz 14%,+ -2% viztartalommal;

zart, f(itott helyiségekben szobaszaraz, 10 % +- 2% viztartalmu legyen.

A valogatasnal meg kell nézni a flirészaru:

- fafajt

- osztalyat

- mindig a jobboldalat (szinét) nézzilk meg a flirészarunak el6szor, de mindenesetben
at kell forditani. (az el6forduld és lathato fahibakat)

- hosszlsagat, szélességét, vastagsagat (esetleges méreteltéréseket)

- afelhasznalasi célra valé alkalmassagat

7 Szasz Tibor: Fa munkak szakszer(ien
8Szasz Tibor: famunkak szakszer(ien
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9. dbra. A fa alak vdltozdsai®

Szerkezetileg fontos vagy vékony alkatrészek gyartdsahoz, tiszta, egyenes szall, nagy
szilardsagu, fahibaktél mentes flirészarut valasszunk.

Hosszu és viszonylag széles feliileteket igényl6 munkadarabokhoz a flrészaru legyen sik és
szabalyos.

Az anyag-valogatds alapszabdlya, hogy keskeny, rovid targyak készitéséhez nem
gazdasdgos a széles, hosszu anyagot feldarabolni.

A csavarodott, kajszult, teknésodott deszkat, pallét, rovid és keskeny munkadarabokhoz
hasznaljuk, amikor megfeleléen vezetett flirészvagdssal és gyaluldssal a hibat
kikiiszobolhetjuk.

9 Szasz Tibor Famunkak szakszerten
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Mérési szabalyok

A hosszisiag meérése

Tdlevelll fak esetében | méwertal 2,7 5 rige-
ng 25 cmees fokozatokkal 3 rélend 50 orr-es

fukozaloklal.

Lombos fik esetéh=n 1 métzrtd! 10 crees o-
kozatokkal adji< mep a ilieészary hosszat,

rrérés mimden
letszdleges helven

parhuzamosam szélezve

10. dbra. Hosszusdg méréselo

Szélesség mérése

— parhuzamesan szélezett arunal;

A mérési eredményt epész cm-ekben adjsk
meg 0,5 cm-tdl felielé, ae alall lefelé kerekite-
nek; elektronikus mérésnél erre nincs szlikség.
A megallapodot szélosségben megrendelt arut
amegallapodas szerinti szélességben szamol jak,
és névlepes mérctének kell lennie.

— kénikusan szélezett drundl:

konikusan szélezett

Szélezetlen tiileveld és lombosfaanyagok szé-
lességét a flirészaru kizepén mérik; 40 mm alatti
vastagsdg esetén a keskeny oldalon, 40 mm fe-
letti vastagsdg esetén mindkét oldalon; a
40 mm vastag arul megegyezés szerint, kétség
escten a ketoldali mérésben egyeznek meg.

s A méres
keskeny oldal /*~ /s hosszkizépen

a széles oldal szélezetlen

/1. dbra. Szélesség mérése’!

A flrészaru nedvessége kiils6 térben 14+_2%, bels6 térben 10+_ 2%

A legszebb és a legtisztabb anyagot
anyagkihozatalra.

hasznaljuk, torekedve a leggazdasagosabb

10 Asztalos mesterkonyv 1
11 Asztalos mesterkoényv 1
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Mérési szabdlyok

A FURESZ MINT FORGACSOLO SZERSZAM

Forgacsolészerszamok jellemzGinek bemutatasa kézi flirészen
A flirészek sok-élG forgacsold szerszamok, amelyeket a faanyag darabolasahoz,
szeleteléshez, hasitashoz, és szerkezeti részek kialakitdsdhoz hasznalunk. A flirészpengék
altalaban hidegen hengerelt, 0tvozott, vagy Otvozetlen szerszamacélbdl késziilnek. A
fogakat - amelyeknek alapformdja haromszog - sajtolégéppel alakitjdk ki. A fogalak a
mindségi kovetelményektél, a megmunkdlandé faanyag fajtajatél, nedvességétdl és a
forgacsolas iranyatol fligg6en kiléonbozé lehet.
A forgdacsold szerszam részei és jellemz6 szogei

v’
12. dbra. A firészpenge részei’?

t= flirészfog tavolsag o= hatszog

v= flirész penge vastagsaga B= élszog

m= flirészfog magassag y=metsz6szog

sz=flirész penge szélesség d=homlokszog

Flirészpenge jellemzéi

A flirészelési fellletre haté befolydsolé tényezdk: a fogmagassdag, a fogosztds, ill. a

fogsurlség.

A flirészfog metszé szoge:

12 Dr. Sydorké Gyorgy: Kézi technolégiak
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- hegyes szogd,
- derékszogd,

- és tompaszogu lehet.

|
7 _ i
TIARNG 1
T-— B \\\ (|.
! i )
L
hegyesszogi derékszogl tompaszigii
(5= ) (6=t ) (5="-)

13. dbra. A fiirészpenge fog metszé szogek’?

Flirészfogak nagysdga és metsz6szogei hatasa a forgacsolasra:
a) hasito flrész;
b) csapozé flirész;

c) illeszt6 flirész

Hasitohirész Cmpdzéfﬂi'l&ﬁr llesztsRirész

14. dbra. Fiirészfogak, nagysdga, és metszdszogei '#

A kézi flirészeket két fécsoportba soroljuk:

Keretes flirészek

13 Dr. Sydorké Gyorgy: Kézi technoldgiak
14 Dr. Sydorké Gyorgy: Kézi technolégiak
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Keretes kéziflirész

a) flirészlap; b) flirészkar; c¢) kitamaszto;

SZABAS KEZIFURESZEKKEL

d) fogantyu; e) megfeszité huzal a feszité ékkel

15. dbra. Keretes firész részej’s

Fajtai:

- Darabolofiirész,

- csapozofiirész,

- nyakaléflirész,

- kanyaritéflirész,

- sarokkivago flirész,

Keret nélkuli kéziflirészek

16. dbra. Keretnélkiili firészek (a.) gerinc nélkiili, b.) gerinces)’¢

- -rokafarkufirészek
- - illeszt6flirész,
- - lyukflirész

15 Dr. Sydorké Gyorgy: Kézi technoldgidk
16 Lele DezsG: Asztalos szakmai ismeret

11
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- -hevederflirész
- —furnérvagé flirész

FURESZELESI MUVELETEK

MERES ES RAJZOLAS DARABOLAS ELOTT

Minden faipari feladat megoldasa el6tt kotelez6 darabjegyzék tanulmanyozasa. Ennek
értelmezése nélkil a mlivelet nem kezdheté el!

A pontos és egyértelm( mérés és elérajzolas a szép, j6 minéségl faipari munka eléfeltétele.
Soha ne hasznaljunk a rajzolashoz tintaceruzat vagy golyéstollat, mert mélyen beitatédik a
faba és nehéz, vagy nem lehet eltlintetni a kés6bbi megmunkalas soran (gyalulds, csiszolas).

Minden jelzésre puha grafitceruzat alkalmazzunk. (A megmunkalatlan flrészaruhoz
acsceruzadt, a keresztmetszetre megmunkalt alkatrészekhez HB-s grafit ceruzat
hasznaljunk.)

A hosszméréshez milliméter beosztasu csuklés mércét, vagy acél mérészalagot hasznaljunk.

17. dbra. A mérés és rafjzolds eszkozei'”

A fahibakat méréskor és elérajzolaskor ,le vagy ki kell ejteni”. Ugy rajzoljuk fel mindig az
alkatrészeket, hogy a lehet6 legkevesebb anyag hiba maradjon az alkatrészekben

17 Forras: sajat

12
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18. dbra. A gocs’$

A felrajzolas donti el a termék esztétikai értékét és a gazdasagos anyag kihozatalt. Ezt a

tevékenységet jol atgondolva végezzik, ezt a feladatot az (izemekben a

termékeket jol ismerd szakember végzi.

-

% A

= m!—-x._ === :
Risvidebb olkotrészek Leghesszabb Fix vonal Kiegtendt
Flrl'm:uhm alkagirész [wagdrsvonal) hibsés
Tnbb I‘m;:bun }z:;hiuh: i'r_, w
ho 10l riwid) Rotsz méretberajzokis,
hullérmvonalas dthdzbs

19. dabra. A lombos fiurészdru rajza’?

gyartando

Altaldnos érvény(i szabalyként fogadjuk el, hogy mindig pontosan kell mérni, és a vagas

el6tt a méretet ellenérizni kell.

.Kétszer mérj, egyszer vagj”

18 Forras: sajat
19 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret

13
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20. dbra. Kereskedelemben elofordulo firészdru valasztekok?0

A kereskedelemben kaphaté flirészarunal altalaban nem 4ll rendelkezésre derékszoges vég,
ezért mindig bazis feliiletrél kezdjik a mérést.

A fetrojzolr két wenzl

L fedi egymist

Hem fedi i

21. dbra. Az haszndlni kivant derékszog ellendrzése?!

20 | ele-Neuwirt-Foldesi: Faipari anyag és gyartasismeret

14
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A leggyakrabban eléfordulé mérési feladat a meghatarozott hosszusagi értékek jelolése,
valamint a 90 fok felrajzolasa.

Ehhez a mérendé flirészarunak két alapfeltételnek kell megfelelni:

- Egyrészt legalabb egyik éle egyenes kell, legyen
- Merdélegesnek kell lennie.

Ha a flrészaru mindkét éle szélezetlen, a mérési alapoldalt egy felrajzolt egyenessel
helyettesitsiik az él mentén vonalzé segitségével

Fagombos oldal

Mérési alopoldal

al
Felulnézet

22. dbra. A szélezetlen flirészdru rajzoldsa bdzis feliiletrol??

Ha a vonalzénk nem elég hosszu, a két vég kozott - az alapoldalra merélegesen - ismételjik
meg a szélesség mérését

23. dbra. A gorbe deszka bdzis feliilet kialakitdsa??

21 Szasz Tibor: famunkak szakszer(ien
22 Szasz Tibor: Famunkak szakszerlen
23 Forras: sajat

15
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Fallinézet

Jobh olda!
'I ; = .
|
'1? _,/1 { Kezddvonal }
& LI s I
alogeldai

Mérés
el i Min. G5cm

nj

. Kezdovonal

Felilnézet

.[-«
e Jet
| e
i
A i P R e '_"_.
e — SRR TR T -
30c¢m A mérés ulupain}nlu/
|
- g
k" ‘
L 3.
1 lJ L 2
A mérés olapoldala

24. dbra. Derékszoggel a merdleges kezdovonal felrajzolhato?4

Elkészitése utan hozzakezdhetiink a hosszméréshez, majd a méréeszkéz végét egy rovid,

vékony vonallal megjeloljik.

A mérbeszkozt félretéve - az asztalos derék szog szara mentén - a vagas helyét felrajzoljuk

A pontos mérés érdekében két fontos szempontra kell figyelni: a mércét a mérési alapvonal
mellé fektessik, mert ha a mérce nem merdleges a kezdévonalra, a mérésiink pontatlan

A mérési pontot jeloljiuk ferde athazott vonallal, a vagast x-szel

Méréskor és rajzolaskor el6fordulhat, hogy a legnagyobb figyelem ellenére is rossz helyre
hizzuk a vonalat. llyenkor a hibas jelolést hullamvonallal célszer(i athuzni

24 Szasz Tibor: Famunkak szakszerien
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- e ——

25. dbra. Jo és rossz hosszanti vdgads rajza?>

A FURESZARU HOSSZIRANYU DARABOLASA

A famegmunkalé kéziflirészek koziil leggyakrabban a kavds, vagy keretes flirészre van
szlukségiink. Minden kavas flrésszel - fliggetlenil attél, hogy milyen rendeltetésii
flirészlapot helyeztiink bele - azonos elvek szerint dolgozunk.

Flirészelésnél a kovetkezé alapelveket kell betartani:
A SZERSZAM ELOKESZITESE

Alapszabdly, hogy egy-két kivételtél eltekintve, a gyalupadon keresztbe ne dolgozzunk.
A flrészlapot a keretben - a vagas jellegének megfeleléen - be kell allitani és meg kell
fesziteni.

Barmilyen szog alatt is allitsuk be a flrészlapot, az alapkovetelmény, hogy a flirészlap sik
legyen, azaz ne csavarodjékel.

Az elcsavarodott flirészlap hibas beallitds kdvetkezménye.
A flrészlap akkor van sikban, ha a hat éle a heveder élével azonos egyenesbe esik

Ha a két él egybeesik, a flrészlap sikban van. Ha nem esik egybe, akkor a feszité ékkel
fellazitjuk a feszit6zsinért, majd a fogantyu segitségével javitunk a lap allasan.

Arrél, hogy a flirészlap sikban van-e, Ggy gy6zédhetiink meg, hogy végignéziink a
keresztléc vagy a heveder éle mentén, és megfigyeljik a flrészlap hat élét.

25 Forras: sajat
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26. dbra. A kdvds vagy keretes flurészpenge beallitasa’é

Altalaban a flirészlapot gy kell bedllitani, hogy a karnak a fogantyu feletti megmarkoldsa ne
koveteljen természetellenes csuklotartast. Miutan a flirészlapot megfelel6 szogben
bedllitottuk, az ék és feszitézsinor segitségével megfeszitjik, majd régzitjik.

A flirész lap szogallasat is be kell allitani.

Altalaban a fiirészlap bedllitisa akkor jo, akkor illeszkedik a csuklé természetesen
tartdsdhoz, ha a flirészlap sikja és a kar tengelyvonala k6z6tt szog 25-30 fok.

A flirészt a tolasi iranyhoz képest ellentétes oldalon ugy kell megfognunk, hogy a kéz
kozvetlenil a fogantyu felett markolja, a csuklé pedig lazan érintkezzék a fogantyuval.

27. dbra. Fiirész fogdsa?’

Flrészink akkor halad jol a faban, akkor irdnyithatjuk jol a vagast, ha a flirész karjat jé
helyen fogjuk, és a fogak jo irdnyban dolgoznak.

Miutdn a flrésznek tolasban kell mikodnie, a fogak ,nézzenek el6re”.

26 \Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret
27 Szasz Tibor: Famunkak szakszerden
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A fogaknak az a fogoldal feléli éle a forgacsol, finomabb feliiletet akkor ériink el, ha a
munkadarab és a szerszam éle kisebb szoget zar be.

Tehat a flirészelendd deszka feliilete és a fogvonal kozott legyen kicsi a bezart szog.

28. dbra. A fiirész tartdsa vdgds kézben?$

A vagas pontosan kovesse az el6rajzolast.
Leszabdskor a flrészvagas végén az anyag ne hasadjon be, vagy ne szakadjon ki;

A fa rogzitésének szabdlyos médja attél fligg, hogy milyen a befogdénk és a farostok
lefutdsahoz képest milyen irdnyban flirészeliink.

A flrészlap feladatnak megfelel6 bedllitdsa a szabalyos, pontos munka madasik fontos
feltétele.

Darabolas

A darabolas fogalma: a vagas iranya és a vagas sikja az anyag a szaliranyra meréleges.
A deszka befogdsa a farostokra meréleges iranyu flirészeléshez:

a.) ferdén, a gyalupad farcsavarjaval;

b.) vizszintesen, padvasak kozé a gyalupad farcsavarjaval,

28 VVarga Péter: Faipari szakmai és gépismeret
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30. abra. Darabolas mduvelete30

A fat szildrdan rogzitenink kell. Mindig egy irdnybdl vagjunk, mert a kétiranyd vagas nem
mindig talalkozik.

29 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret:
30 Szasz Tibor: Famunkak szakszertien

20
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a)

32. abra. Hosszu anyagok daraboldsa’?

Gyakran bekovetkez6 hiba, hogy a vagas végén a leflirészelt darab - sajat tomege miatt -, a
rostokat lehasitva, kart okoz. Ezt megelézhetjiik, ha szabad keziinkkel a flirészlap folott a
heveder és penge kozoétt atnyllva, megtartjuk a leesé darabot. Azokat a hosszu darabokat,
amelyeket kézzel nem lehet megtartani, a végén tamasszuk ala.

FURESZARUK SZELETELESE

FURESZARU ELORAJZOLASA

31 Varga Péter: Faipari szakmai és gépismeret
32 Szasz Tibor: Famunkak szakszerien
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A flirészaru szélességének két mérési és felrajzolasi modja kozil valaszthatunk. Az egyik
hasonld a hosszméréshez. A mércének a mérendé értéket, meghatarozé beosztasat
odaillesztjiik a mérési alapoldal éléhez, és a mérce végének a sarokpontjat jeloljik.

Fogombas aldal vonaizd fegonbos elgal

Mésbu olopeidal

Venalre

33. dbra. A rajzeszk6z0k és a rajzolds szakszeriien3?

A pontos mérés feltétele ezuttal is az, hogy a mérce az alapvonallal 90 fokos szoget zarjon
be.

Ezért, ha a hossz két végvonalat mar derékszégben felrajzoltuk, a mércét melléjik fektetve,
jeloljiink. A jeleket egy vonalz6 mellett hizott egyenessel kossiik dssze!

z‘(aj.s'\zy lds Tekndsodés Sik és térgarbeség

34. dbra. Hibds asztalos drunak alkalmatlan anyagok3#

A hosszmérés el6tt el kell donteniink, hogy melyik éle egyenes a flirészarunak.

33 Forras: sajat
34 Dr. Babos - Szalay: Anyagismeret 1
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35. dbra. Ellendrzés vonalzoval3s

36. dbra. Kello gyakoriat utan végignéziink az élen3s

A vonalzéval végzett ellenérzés — az 1, 5-2, 0 m-nél hosszabb flirészaruk esetében - annal
eredményesebb, minél hosszabb a vonalzé. (HosszU vonalzénak kivaléan megfelel pl. egy
legaldbb 1-2 m hosszu, gyaluldassal egyenesre kialakitott 1éc)

Fogalma: a vagas iranya a fa szaliranyaval parhuzamos és a vagas sikja az anyag
vastagsagan halad at

A deszka befogasa a farostokkal parhuzamos irdnyu flirészeléshez:

37. dbra. Befogdsok szeleteléshez37

35 Forras sajat
36 Szasz Tibor: famunkak szakszerlien
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b.) a hossziranyl vagashoz, befogashoz a gyalupad far- és mellcsavarja egyarant
felhasznalhato.

A flirészelést szakaszosan kell végezni. 15-20 cm-nél nagyobb rész ne emelkedjék a
befogas folé, mert a fa ,beremegve”, akaddlyozza az egyenes vagast.

Altalaban a flirészlapot gy kell bedllitani, hogy a karnak a fogantyu feletti megmarkolasa ne
koveteljen természetellenes csuklotartast. Ez akkor érheté el, ha flrészlap sikja és a kar
tengelyvonala altal bezart szég kb. 25-30 fok.

Miutdn a flirészlapot megfelelé szogben bedllitottuk, és sikba hoztuk, az ék és feszitézsinér
segitségével megfeszitjik, és ez Aaltal rogzitjik. Feszitéskor igyekezziink a szikséges
kozéputat megtaldlni: a tdlzottan megfeszitett lap ugyanis éppen olyan hatranyos, mint a
laza.

A pontos flirészelés a bevagas jel melletti vezetésével kezddédik.

A flirészelés inditdsa el6tt a flrészlapot a flirészelendé deszka feliiletére meréleges
tartassal, Ugy illesszik a flirészelési jel jobb oldalara, hogy a jel felé terpesztett fogak éppen
érintsék a vonalat.

Ezt kovetGen a szabad keziinkkel szoritsuk le a flirészelendé anyagot, és a hiivelykujjunkat
élére fektetve, az ujjhegy végével a fogak felett tAmasszuk meg a flirészlapot, hogy az a jel
mellél ne tavolodjon el. Inditaskor akkor hatol a flirész a jel mentén a faba, ha nemcsak egy,
hanem tobb fog fekszik fel ra.

Mindezek pontos bedllitdsa utan a flirészt nem ranyomva a fara, hanem inkabb kissé
megemelve, aprd, rovid mozdulatokkal tobbszor, valtakozva, 6vatosan hatrahuzzuk, és
finoman eléretoljuk mindaddig, amig annyira be nem hatolt, hogy a vagasrés a lapot mar
biztonsdgosan vezeti.

Ekkor az ujjunkat elvessziik a flirészlap mellSl, nehogy a véletleniil mégis kiugro flirész fogai
megsértsék.

Az eldrajzolt vonal pontos kovetése érdekében, a vagas szabalyos inditasa utdn - amikor a
flirészfogak mar bemélyedtek a vagasrésbe - egyre hosszabb mozdulatokkal, majd a
flirészlapot teljes hosszaban visszahuzva és el6retolva, nyomas nélkiil flirészeliink.

Kozben arra 6sszpontositsunk, hogy a flirész karjat ne gorcsésen, hanem csak a sziikséges
mértékig szoritsuk, a keret ne inogjon jobbra-balra, és a flirészlap pontosan a vonal mentén
haladjon.

A legkonnyebben a hatsé (farcsavarba) fogott anyagot flirészelhetjik egyenesen, mert itt
latjuk flrész vezetés kozben a gyalupad élét, ha az éllel parhuzamosan fut a flirész és a
vagandé flrészaru a gyalupaddal derék szoget zar be a vdgasunk biztosan egyenes lesz.

37 Varga Péter. Faipari szakmai és gépismeret
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Mivel a visszahUzott flirész a vizszintesen fekvé deszkara flirészport hord ki, és az
elérajzolast befedi, a port idénként fujjuk le, és gyézdédjiink meg arrdl is, hogy a vagas
mindkét oldalon szabalyosan halad-e.

HOSSZU ANYAGOK SZELETELESE

Természetesen, hogy a merevité heveder ne akaddlyozza a munkat a deszkak megfeleld
szélességre vagasakor, 90 fokra forditjuk a lapot

39. dabra. A bekezdés ellendrzése3?

38 VVarga Péter. Faipari szakmai és gépismeret
39 Lele Dezs6: faipari szakmai ismeretek
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40. dbra. Hosszu anyag firészelése+0

A FURESZARUK HASITASA

4]. dbra. Az anyag befogdsa, hasitishoz*'

Hasitas fogalma: a vagas irdnya a fa szdliranyaval parhuzamos és a vagas sikja az anyag
szélességében halad.

Gyakran el6fordul, hogy nincs megfelelé vastagsagu flirészaru, ilyenkor a durva méretre
szeletelés utan a flirészarut hasitani kell.

A felrajzolas a szokott mdodon torténd felrajzolds utdn az anyagot a gyalupad mellsé
csavarjaba fogjuk és a gyalupad élével parhuzamosan a szokasos bekezdés utan egyenesen,
flirészeljiik az anyagot.

4. FURESZELESI SZABALYOK

40 Varga Péter. Faipari szakmai és gépismeret
41 Varga Péter. Faipari szakmai és gépismeret
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Kézi flirészeléskor a kovetkezd szabalyokat kell betartani

Eletlen flirésszel nem szabad dolgozni, mert sem a minéség, sem a teljesitmény nem
lesz megfeleld; a flirész legyen hibatlan és éles!

A flirészelés utjat el6 kell rajzolni; a munkadarabot rogzitése nélkil ne flirészeljink
A vagas helye a rogzitéshez kozel legyen.

A befogott anyag flirészeléskor ne mozduljon el, ne rezegjen.

Csak kisebb darabot vagjunk kézzel leszoritva.

A flirészt a vonalon kivil vezessiik, ha a lees6é anyag hulladék lesz, vagy pontosan a
vonalon, ha mindkét darabra sziikségilink van.

A flirész vezetése annal biztosabb, minél nagyobb feliileten fekszik bele a
vagasrésbe.

Miként a vagas inditasakor - a flirészelés kdzben is vigyazzunk arra, hogy a fogvonal
és a deszka lapja kozotti szog minél kisebb legyen. Ez a szabdly egyarant érvényes a
farostokra merdéleges, a ferde, vagy azokkal parhuzamos iranyu flirészelésre.

A farostokkal parhuzamos iranyu flirészeléskor a vagasrésbe célszerl kis faékkel
megelSzni a flirész beszorulasat.

A baleset megel6zése érdekében a munkat ugy kell megszervezni, hogy a flirészt
szabad mozgdasaban semmi ne zavarja, folosleges szerszdm vagy anyag ne
akadalyozza, nagyobb darabok leszabasat vagy alatdmasztassal, vagy segitével
végezzik.

A flirészpengét szallitaskor papirral burkolni kell.

A faanyag keresztirdnyu vagasakor elkeriilhetjik a munkadarab behasadasat, ha a
faanyag bal oldaldn kezdink flirészelni, és az utolsé hlzasok kozben erGsen
megfogjuk, ill. megtamasztjuk az anyagot.

A munkahoz mindig a legmegfelelébb flirészt alkalmazzuk.

Hogy mikor milyen filirészt kell haszndlnunk, fiigg a munka jellegétél, és az
anyagtol.

A flirészelés megkezdése el6tt ellendrizziik a szerszamunkat.

Ha hibat észlellink, feltétleniil javitsuk ki, vagy cseréljik le a flrészt.
A vagas vonalat pontosan mérjik ki és rajzoljuk el6.

Ha a levagott darabra nincs sziikségiink, a vonalon kiviil vagjunk a vonal mellett.

Ha viszont mindkét darabot felhasznaljuk, akkor a vonal kdzepén flirészeljiink.
Flirészeléskor a penge teljes hosszat vegyik igénybe.

Lényeges, hogy a penge oda-vissza egy vonalban mozogjon.

A flirészelést mindig lazan, révid huzasokkal kezdjiik.

A flirészt soha ne nyomjuk ra, mert a penge elhajlik, és a vagasvonal eltér az

elérajzolt vonaltol.

A FURESZELES KOZBEN ELOFORDULO HIBAK, OKAIK ES KIJAVITASUK

A flirész nem halad egyenesen a faban:

Okai:
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- A flirészlap megcsavarodott, nincs sikban (a lapot a feszitézsinor fellazitasa utan
sikba kell allitani, és Gjra meg kell fesziteni);

- Az egyik oldalon nagyobb a terpesztés mértéke (a terpesztést ellenérizni kell, és a
hibat ujraterpesztéssel ki kell kiiszobolni);

- Az egyik oldalon magasabbak a fogak (a fogvonalat ki kell egyenliteni);
az egyik oldalon a foghegyek és az élek sériltek (Gjra kell élesiteni).

A flrész szorul a vagasrésben:
Okai:

- Kicsi a flirészfogak terpesztése a terpesztést ellendrizni és javitani kell);
- Aflirészlapon gyantalerakddas van (a lapot le kell mosni).

A flrész ugral a vagasrésben:

Okai:
- Néhany fog magasabb, kilég a szabalyos fogvonalbdl (a fogvonal ki kell egyenliteni);
- Néhany fog terpesztése tllsdgosan nagy (a terpesztést ellendrizni és javitani kell).
- Avagasfelileten hossziranyu karcolasok jelentkeznek:

Oka:

- Néhany fog terpesztése tllsdgosan nagy (a terpesztést ellendrizni és javitani kell).

A flrész nem hatol elég gyorsan a faba:
Oka:

- A fogak életlenek (Ujra kell élesiteni a flirészlapot).
4. KEZI FURESZEK ELEZESE

A flirészek élezése két muveletbdl all: a flirészfog terpesztésébdl és a fogak koszoriilésébdl
vagy reszelésébdl.
A flrészfogak terpesztésére az oldallap strlédasanak kikiiszobolése érdekében van sziikség.
A terpesztés mértéke a flirészelt munkadarabtél fligg: nedves fandl nagyobb; kemény,
szdraz faknal kisebb értékld lehet. A maximalis terpesztés jobbra-balra a flirészlap
fogvastagsdga, azaz 1 mm-es lapvastagsagnal 0, 5-0, 5 mm.

Terpesztéskor, élezéskor ligyelni kell a fogak kialakitasara, mert a rossz terpesztés vagy az
egyenl6tlen flrészfogak a flirész beszoruldasdhoz vagy kiugrdsahoz vezethet;
- nyersfa vagdasahoz a terpesztés nagyobb legyen;
a fogak hajtogatdsahoz terpeszt6 fogét, vagy un. foghajtogaté acélt hasznalunk.
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42. dbra. Terpeszto és foghajtogato acélok, terpesztés mértéke +?
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43. dbra. Furész befogdsa, élezése 43
A hajtogatasnak egyenletesnek kell lenni, ellenkezé esetben a flirész nem iranyithaté
(félrevag).

A hajtogatast a fog felsé harmadaban kell végezni, mert fogtében végzett hajtogatasnal a
fog bereped.

42 Dr. Sydorké Gyorgy: Kézi technoldgiak
43 Dr. Sydorko Gyorgy: Kézi technoldgiak
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A flirészeket kézi élezésnél reszelbvel élezzik. A flrészreszel6k keresztmetszete egyenld
oldalil haromszog. Az apréfogu illeszté-, nyakalo-, a rokafarka flirészekhez sarkos élleket,
mig a nagyfogu flirészekhez lekerekitett éla reszel6ket hasznalunk.
Elezéskor a flirészlapot a fiirészkalodaba tgy kell befogni, hogy a fogté legfeljebb 1 mm-rel
legyen feljebb a kaloda szélétél, igy reszelés kozben nem rezeg be. Reszeléskor uigyelni kell,
hogy a reszel6t az egyenlé metsz6szdg kialakitdsa érdekében mindig azonos iranyban
tartsuk. A reszel6 pontosan fekiidjon be a fogiiregbe. Az egyenletes reszelés és azonos
fogmagassag biztositasara 1-1 fognal egyenlé szamul reszelStolast végezziink. A reszel6t
csak toljuk és vissza, soha nem huzzuk.

A reszel6t visszahlizaskor mindig egy kissé meg kell emelni
Fontos kovetelmény, hogy a flrészfogak hegyei egy egyenesbe essenek.
A reszelés a flirészlapok sikjara merélegesen torténik.

A reszel6 kalodat fogjuk be a mellcsavarba (a gyalupadon). A flirészpengét allitsuk annyira
ferdén, hogy amikor azt a kalodaba bedllitjuk, a flirészkeret a gyalupadon fekiidjon. Magyar

Ellenériztessiik a fogak magassagat. Amennyiben nem egymagassaguak lennének, akkor egy
lapos reszel6vel lekoptatjuk 6éket a legalacsonyabb fog magassagdig. A kopott fogak
kireszelése utdn, a fogak terpesztésével biztositjuk a penge surlédasmentes jarasat. A fogak
magassaganak egyharmadat terpessziik jobb, illetve bal felé. Nagyon vigyazzunk az
egyenletes terpesztésre.

Terpesztés utdn egyenletes nyomasu és szamu toldssal reszeljik at a fogakat. Az igy
elkészitett flrésszel kdonnyl lesz a munka.

Nem art, ha a pengét vékonyan bekenjiik savmentes zsirral. Ezzel csokkentjik a surlodast és
gatoljuk a rozsdasodast.

Ez a karbantartasi mod vonatkozik minden keretes flirészre. Kevés eltérés van a
csaphelykivagé flirész reszelésénél.

Itt a kezdd fogakat a tompaszogtdl fokozatosan a hegyesszdogig alakitjuk ki. Biztositjuk ez
altal az akadas mentes el6tolas, illetve a csaphely kiemelését. A terpesztés és a reszelés
ugyanugy torténik, mint az el6zéeknél.

Baleseti lehet§ségek: feszit6ék torés, koriltekintés-nélkiilifeszités reszelés kozben, s a
flrészelés kezdeténél. Flirész alatt anyagot fogni nem szabad!

Az anyagot mindig olyan magasra fogjuk, hogy a vagdsnal ne rezegjen. Ez mindig fligg az
anyag minéségétél, vastagsagatédl. Ha berezeg az anyag, a flrész kipattanhat és a sériilés
veszélye, fennallhat.

SZERSZAM TAROLASA

A flrészeket ugy rakjuk le szogre, hogy a feszité zsinér ne fesziiljon, fogaik lefelé, és befelé
legyenek.
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44. dbra. A flirész szakszerd tdroldsa+?

HULLADEK KEZELESE

Az esetleg leesé ép darabokat sohase dobjuk el, mert azokra késébb még sziikségiink lehet,
és miattuk nem kell majd a masra jobban felhasznalhatdé nagy darabokat megréviditeniink
vagy elkeskenyiteniink.

EGYEB INFORMACIOK A FURESZELESROL
Pontos méretre vagas, szog alatti vagas

A pontos és egyértelm( mérés és el6rajzolas a szép, j6 mindségli famunka el6feltétele. Azt,
hogy milyen médon és pontossaggal mérjunk, rajzoljunk, az elérni kivant cél donti el.

A vagas helyét jol kihegyezett ceruzaval, vagy még vékonyabb vonal htizasara alkalmas arral
kell bekarcolnunk.

A leggyakrabban el6fordulé mérési feladat a meghatarozott hosszusagi értékek jelolése,
valamint a 90 fok és a 45 fokos szogek felrajzolasa.

A 90 fok bejel6lésére legalkalmasabb az acélbdl vagy fabol készitett asztalos derékszog.

Ugyancsak szogmérésre alkalmas eszkdz az un. saskaldb, amellyel - szogmérével beallitva -
0-t6l 180 fokig barmelyik sz6g pontosan felrajzolhaté.

44 Forrds :sajat
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45. dbra. Pontos méret rajzoldsa+s

Profilozott lécek 45 sz6gbe, méretre vagdsa

Keskeny, mintdzott fellletli anyagokra sem a derékszoggel, sem a sdskalabbal nem
rajzolhato fel a sziikséges szog alatt készitendd vagas jele. Ezekre a munkadarabokra csak a
hosszat mérjik, és a vagas helyét meghatarozoé ceruzajelre figyelve, az Un. résel6 flirészlada
segitségével vaghatunk pontosan 45 fok és 90 fok alatt. A réselélada megfelel6 szdg alatt
kiflirészelt rései a flirészt pontosan vezetik. Munka kozben lgyelni kell arra, hogy az anyag
nekifekiidjék a lada falanak

45 Szasz Tibor: Famunkak szakszerlen

32



SZABAS KEZIFURESZEKKEL

E

.

- -_g

Felulrézer

46. dbra. A feladat legkénnyebben flirész kaloddaban oldhato meg 46

Lapok lemezek szabdsa

A lapok, lemezek mesterségesen létrehozott termékek, ezért egységes szerkezetiiek,
hibakiejtés nincs

Szabas el6tt Iéptékhelyes szabastervet kell késziteni az alkatrészek méreteit és a sziikséges
darabszamot figyelembe véve. A lapalkatrész méretének (hosszlisag-szélesség)
meghatarozasakor figyelembe kell venni, hogy a lap lesz-e T-lécezve.

A tdblalemez szabdsahoz nagy munkateriilet sziikséges. A lapot palloval kiegészitett bakra
kell felfektetni Ugy, hogy a vagdas irdnya parhuzamos legyen a pallé vonalaval és a vagas
vonala kijjebb alljon a pall6tol.

46 Szasz Tibor :famunkak szakszer(ien
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47. dbra. A lapok szabdsa+’

Ugyeljiink, hogy a flirész ne szoruljon és a vagas végén a lap be, ne szakadjon. Feliilletkezelt
lapok, lemezek szabasakor apré és tompaszogl fogazatu flrészt hasznaljunk, a
kiszakadasok elkeriilése érdekében.

A leszabott alkatrészeket fekvé helyzetben, méretenként egymasra rakva, a padlé szintjétdl
20-30 cm magasan taroljuk. Erdemes egy kis tablara felirni az alkatrész nevét, méretét és
darabszamat.

A kava nélkili farészek kozil a rokafarku, az illeszt6- és a lyukflirésszel gyakorlatilag a
kavas flirészekhez hasonléan dolgozunk. A kiilonbség a fogantyu helyzetében, és - ebbdl
eredéen - a fogds maddjaban van. Ez allithaté fogantyuk esetében elbsegiti, rogzitett
fogantyuk esetében megnehezitheti a flirész szabalyos vezetését. A fogds moddjara csak
altalanos tanacs adhaté: ezeket, a fogantyukat sem szabad gorcsdsen szoritani, olyan
testhelyzetet kell felvenni és a munkadarabot olyan magassagban, és ugy kell rogziteni,
hogy a flirész ,kézre alljon".

A merevité nélkili rokafarku flirészeknek a kavas flrészekkel szemben vitathatatlan elénye,
hogy barmilyen széles és hosszu, nagy felileti anyagok (pl. forgacslapok, farost lemezek,
rétegelt lemezek stb.) - mivel a keresztléc nem akadalyozza a munkat - flirészelhet6 velik.
A széles flirészlap az egyenes vonal mentén valé flirészelést kifejezetten segiti.

A kilonboz6 lemez- és lapféleségek hossza és szélessége néha 2 m-nél is nagyobb lehet,
ilyenforman a munkavégzés még a réokafarki flirésszel is nehézségbe utkdzhet. A feladat
ugy oldhaté meg, hogy azonos magassagu, tamla nélkili konyhaszékekre vagy bakokra
fektetjik fel a lemezt, ligyelve arra, hogy a flirész atjdba alatdmasztas ne keriljon. A vagas
kezdetén esetleg csak ugy dolgozhatunk, ha feltérdellink a lapra.

A lyukflirész majdnem hegyben végzdédd, a fogantyu felé kissé szélesedd, de mégis keskeny
pengéjével, olyan nagy fellletek k6zépsé részén vaghatunk réseket, amelyekhez a kavas
kanyarito-flirésszel a keresztléc miatt - nem fériink hozza.

47 Szasz Tibor: Famunkak szakszerlen
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Gorbe feliilletek vagasa

A faipari termékek gyartasakor gyakran gorbe feluletli alkatrészek sziikségesek. A gorbe
feliilet lehet sikgorbe vagy térgorbe.

A sikgorbe felillet jellemzéje, hogy legalabb egy iranyban sikra fektetheté (pl.
keréktalpszegmens, félgobolyl sarokoszlop, lelelt parkanyok).

A térgorbe felllet jellemzdje, hogy egy irdnyban sem fektethetd fel siklapra (ilébutor- vagy
asztallabak, esztergalassal el6allitott forgastestek, fafaragvanyok). A gorbe feliletd
alkatrészek lehetnek szabalyos és szabdlytalan gorbék.

Egy darabbdl flirészeléssel, gyaluldssal, véséssel, faragdssal, esztergalassal, hajlitassal vagy
tobb darabbdl ragasztassal épitheték 6ssze. Gyakran a mdlveleteket egyiitt alkalmazva
készithetiink alkatrészeket vagy terméket.

A gorbe alkatrészek el6allitdsdhoz két f6 szempontot kell figyelembe venni. Az egyik, hogy
az alkatrész kiszabdsa minél gazdasagosabb legyen, a masik, hogy a fa rostiranya kozelitse
meg az alkatrész tengelyiranyat.

A gorbe feliletld alkatrészek kiflirészeléséhez darabold-, kanyarité- és lyukflirészt, finom
kialakitasara pedig kiulonbdz6 idomgyalukat, simitogyalut, hajégyalut, hantolo-, faragé- és
vonbkéseket, esztergalyos vésGket, szinel6pengét, raspolyokat, reszelbket és
csiszoldpapirokat haszndlunk. Hajlitott alkatrészeket kiilonb6z6 sablonokkal készitlink.

Belsé ivelések, gombolyitések  készitéséhez a lapanyagon belili rések, kivagasok
flirészelését a furas elézi meg, megkdnnyitve a megmaradt részek kimunkalasat
lyukflirésszel, raspollyal

Kiilsé szerelés

Gyakori feladat, hogy mostoha korilmények kozt kell flrészelési feladatot elvégezni, a
balesetek elkeriilése érdekében az alabbi szabalyokat mindig tartsuk be:

mindig éles flirésszel menjlink ki szerelni

a flrész pengét befelé forditva és csomagolva szallitsuk a helyszinre
ha lehet flirészelést mindig rogzitett anyagon, végezziink

ne fogjuk az anyagot flrész el6tt, és flirészelés alatt

csak éles flirésszel dolgozzunk

ovlr M W N —
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48. dbra. Anyagrogzités kiilsé szerelésnélé

TANULASIRANYITO

1.Ellenérizze le tudasat a milszaki dokumentumokkal kapcsolatban!

2. Keressen az interneten fafajtakra vonatkozé informaciét és valassza ki az elészoba polc
és a labtorlé anyagat

3.T4jékozddjon az interneten a kézi flirészekkel kapcsolatosan,keressen flirész fajtakat a
keretes és keretnélkili flirészekre

4. Az On altal készitett darabjegyzéket és miiszaki dokumentdciot beszélje meg
munkatdrsaival és szeletelje fel a tanultak alapjan a labtorlé anyagat

48 Szasz Tibor: Famunkak szakszerlen
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| 1. feladat

Csoportositsa a kézi flirészeket!

2. feladat

Sorolja fel a rostokkal parhuzamos flirészelés fajtdit

3. feladat

Egészitse ki az aldbbi mondatokat!

A darabolas az alkatrészek NYEIS i kialakitasa,
...................................... vagasokkal.
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A szélezés, szeletelés , illetve nyers
............................................................. méret kialakitasa egy, vagy tobb
................................... vagassal.

4, feladat

irja le, milyen metsz6szoégli kézi flirészeket hasznalunk az aldbbi munkamiveletek
elvégzésére!

a.) keményfak szAalirdnyld VAGASAra: ... ...,
b.) puhafdk szAlirdnyU VAQASAra: ... ..o

C.) NarAnt irANYU VAGASTA: ... o e e
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Keretes flirészek:

- darabolofiirész,

- csapozofiirész,

- - nyakaléfirész,

- kanyarité6flirész,

- sarokkivago flirész,
- - fonalflirész

Keret nélkuli firészek:
rokafarku flirész

- lyukflrész,
- illesztd flrész,

- keresztvago flirész,
- gerincflirész,
- furnérvagé flirész

| 2. feladat

Hasit6 vagas, szeletel$ vagas, szélezd6 vagas

| 3. feladat

A darabolds az alkatrészek nyers hosszméretének kialakitasa, hardntirdnyd vagasokkal.

A szélezés, szeletelés egyenes él, illetve nyers szélességi, vagy vastagsagi méret kialakitasa
egy, vagy tobb rostirdnyu vagassal

4, feladat
a.) keményfak szalirdnyd vagasara: derékszogu
b.) puhafdk szalirdnyu vagdsara: hegyes metsz8szogi

c. harant iranyl vagasra: tompaszogl
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A(z) 2302-06 modul 005-06s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
3354301 0100 31 01 Fa- és butoripari gépkezel®
33543 01 0100 31 02 Fatermékgyarto

31582 08 0100 31 01 Famegmunkalé

33543 01 1000 00 00 Butorasztalos

31 582 08 1000 00 00 Epiletasztalos

54 543 02 0010 54 01 Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02 Fafeldolgozé technikus
3154304 0010 31 01 Bognar

3154304 0010 31 02 Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
20 ora
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