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FAIPARI GEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

FAIPARI GEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az On asztalosipari vallalkozdsa a tdomoérfa megmunkaldshoz szabdaszati flirészgépeket,
méretre megmunkalé gyalugépeket, szerkezeti megmunkalé mardgépet, furdgépet,
feliletkezelést el6készitd csiszoldégépet, és a kiilonbdz6 formai kialakitast végz6 faeszterga
gépet mikodtet.

A faipari vallalkozasokndl a hatékony, gazdasagos termelés, a minéségi elvarasoknak valo
megfelelés, a versenyképesség fenntartdsa elengedhetetlentl sziikséges a piacon valé
maradashoz. A jol értékesitheté termék gyartasanak alapfeltétele a megmunkalé gépek
szakszerld milkodése, miikodtetése. A koriltekinté vallalkozo folyamatosan ellenérzi
muihelyében a gépek minéségét, megbizhatésagat és vizsgdlja azok paramétereit.

1. dbra. Asztalos gépmduhely’

A vallalkozas vezetGjeként elhatdrozza, hogy egy miiszak munkajat figyelemmel kiséri, és
meggy6z6dik arrél, hogy dolgozéi szakszerlien miikodtetik-e a gépeket. A munkavégzés
pontos megitéléséhez jegyzetet készit az egyes megmunkalé gépek helyesen bedllitott
paramétereirél, az inditds el6tti-, Uresjarati ellenérzésrél, a proba megmunkalasrél, a
muiikodés kozbeni kontrollrél, az esetleges lizemzavar esetén a hibaelharitasrél.

T Sajat készitésii foto




FAIPARI GEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

Milyen mdszaki paramétereket kell megvizsgalnia az egyes gépeknél, mire kell figyelni a
kilonb6z6 gépek szakszerld miikodésénél? Honnan lehet informaciét gydjteni a gépek
lizemeltetéséhez kapcsolédod feladatok pontos végrehajtasahoz?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

INFORMACIO GYUJTES A FAIPARI GEPEK PARAMETEREIROL ES MUKODESUKROL

Az lizembe helyezett és a probalizemeltetés keretében kiprébalt gépek lGizembe helyezési
utasitassal (jegyzékonyvvel) rendelkeznek. Az lizembe helyezett gépek rendelkeznek gép
hasznalati, lizemeletetési utasitassal, melyet a gépre ki kell fliggeszteni.

A gépek haszndlati utasitdsa szabalyozza, hogy az adott gépen kik, mikor, hogyan és milyen
feltételekkel dolgozhatnak. Kiilon fejezetben targyaljak a gép kiilonb6zé termelési feladatok
esetén torténd lizemeltetési szabalyait, ahol megadjdk az lUzemeltetéshez kapcsolédo, a
kilonb6z6 felhasznaldsi lehetéségek esetén alkalmazandé bedllitdsi, modszerbeli
tudnivaldkat. A hasznalati utasitds tartalmazza a gép technikai adatait, paramétereit,
biztonsagi szabalyait, karbantartasi és hibaelharitasi eléirasait.

AZ ALAPVETO TOMORFA MEGMUNKALASHOZ ALKALMAZOTT FAIPARI GEPEK
PARAMETEREI ES MUKODESUK

A vallalkozas miihelyében az alapvet6é tomorfa meg munkdalashoz hasznalt faipari gépek
paramétereinek és miikodésének vizsgalata az alabb felsorolt csoportositas szerint torténik.
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. Flirészgépek paraméterei és miikodésik

N

. Gyalugépek paraméterei és miikodésiik

w

. Marégépek paraméterei és mikodésiik

N

. Furégépek paraméterei és miikodésiik

(9]

. Faeszterga gépek paraméterei és mikodésik

(o)}

. Csiszologépek paraméterei és miikodésiik

Mindenegyes megmunkalé gépnél az adott munkavégzés megkezdése el6tt meg kell
gy6z6édni a gép helyes bedllitdsarél, a véddberendezések hidnytalan meglétérél és
mukodbéképes allapotarél. Az inditds elotti ellendrzést az (lresjdrati ellendrzésnek kell
kovetnie. Hibatlan mikodés esetén kovetkezhet a proba megmunkdlds, majd a sziikséges
korrekcidk utan a munkavégzés. A gép lizemeletetés kozbeni kontrolljarol sem szabad
megfeledkezni, a gép mikodését folyamatosan figyelemmel kell kisérni, az esetleges
Uzemzavar esetén a hibaelhdritdsrol, javitasro/ gondoskodni kell.
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1. FURESZGEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

A tomorfa alkatrészek szabaszati megmunkalasanak két alapveté gépe az asztalos
szalagflirészgép, és az asztalos korflirészgép. A mindennapi gyakorlatban réviden
szalagflirészgépnek és korflirészgépnek nevezik, igy a tovabbiakban ez a roviditett
elnevezés keril hasznalatra.

1.1 Szalagflirészgépek paraméterei és miikddésik

A szalagflirészgép rendeltetésszerld hasznalatdhoz a megfelel§ szerszam kivdlasztasa
szlikséges. A gépen végezhetd egyenes—-, ferde-, és gorbe vagas.

A flrészszalag kivdlasztdsa a vagandoé anyagtél és a vagas modjatél figg. A szalagfiirészlap
vastagsaga a tarcsadtmérg ezred része. Keskeny flrészszalagok ferde- és ives vagasokra, a
széles flirészszalagok pedig egyenes vagasokra alkalmasak. Keményfak vagdsahoz finom
fogazasu, puhafak vagasahoz durvabb fogazasu flirészszalagot kell hasznalni. Minden
esetben az egyes fogak kozotti résnek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a
forgacsanyagot magaval vigye és kidobja. Ha a rés tul kicsi, a szalag felforrésodik és
elszakad.

A munkavégzés megkezdése el6tt meg kell vizsgalni a firészszalag dllapotdt, (ép, éles,
helyesen végtelenitett) az adott munkamiveletre alkalmas paraméterekkel (fogazas,
szalagszélesség, vastagsag) rendelkezik-e. Megtort, beszakadt, vagy elhajlott flirészszalagot
nem szabad hasznalni.

A firészszalag helyes feszitése elengedhetetlen. (pl. egy 25mm széles flirészszalagot ugy
kell megfesziteni, hogy a szalagfeszit6 jelzésén a "25" jelenjen meg.) A felsé szalagvezeté
tarcsat kézzel néhanyszor megforgatva ellenérizheté a flirészszalag helyes futasa a
tarcsakon. A furészszalag fogainak, a fog terpesztésének megfelel6 mértékben kell e/6bbre
dllniuk a szalagvezetd tarcsa szélétél.

A felso és also furészszalag vezetdk szabalyos bedllitasat, az asztalbetét allapotat, a gépen
alkalmazott vezetévonalzo, valamint a segédberendezések helyes régzitését is szikséges
ellendrizni. A flirészszalag asztal feletti, (magassagban allithaté) védé burkolatdnak, és az
anyag felsé sikjanak tavolsaga maximum 20mm lehet. A szalagvezet6 tdrcsdk
védoburkolatainak zdrt dllapotban kell lenniik. A gépet mikodtetés el6tt a porelszivo
egységre kell csatlakoztatni.

A gépen torténé munkavégzés elStt dresjdrati probdt végzink. Ennek soran a porelszivas
mukodését, a flirészszalag tarcsdkon valé helyes futasat ellendrizziik. Az lresjaratban a
szalagtadmaszté gorgé a flirészszalagot nem érintheti, az oldalgérgék nyomas nélkil vezetik
a lapot, és a flirészfogak a flirészlap mogott helyezkednek el. Az lresjarati ellenérzést a
probavdgds koveti, ahol a proba alkatrész megmunkaldsa soran a gép hibatlan
mukodbéképességét, a vagas méreti és mindségi ellendrzését végezziik el. Az lzemszerd
miikodés kozben figyelni kell a beallitott paraméterek allandésagat, a vagasi feltételek
méreti és mindségi kovetelményeinek valé megfelelést, a balesetmentes biztonsagos
munkavégzés feltételeinek teljesiilését.
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2. dbra. Szalagfirészgép?

A szalagflirészgépen el6forduld lizemzavarok, azok okai és az elharitas lehetGségei:

A motor nem indul be, akkor ellenérizni kell a szalagvezetd tarcsak burkolatanak
megfelel6 zarédasat, vagy, hogy a "vész-ki" gomb ki van-e nyitva. Amennyiben a
motor nem kap aramot, Ugy a villanyszerel6t kell értesiteni.

A gép nem hoz teljesitményt, akkor a hajtészijak feszitését kell ellenérizni, vagy a
motor rossz csatlakozdasa esetén a villanyszerel6hoz kell fordulni.

A vdgdsok nem egyenesek, akkor a flrészszalag élezését, terpesztését kell
ellendrizni, vagy a vezetévonalzé flrészlappal valé parhuzamossagat.

Az egyes fogakndl a fiurészszalag beszakadt, akkor a flirészszalag élezését,
terpesztésének helyességét, vagy a flirészszalag szalagvezetd-tarcsa atmérdjéhez
viszonyitott tllzott vastagsdgat, esetleg a szalagvezet6-tarcsa futofeliiletének
allapotat kell ellenérizni.

A flirészszalag a hdtoldalon elszakad, akkor tul magas az el6tolé sebesség, esetleg a
flirészszalag-vezet6 hatsé tamasztdgorgGje rossz.

A fiurészszalag szakaddst a rossz szalagfeszités okozhatja, kiilondsen akkor, ha a
szalagfeszités tul er6s nem teljesiti a feszitérugé a funkcidjat, vagy a szalagvezetd
tarcsak nincsenek egyvonalban, vagy a vagandé anyag helytelen forgacsolasa.

A gép a munkadarabba szorult fiirészszalaggal megall, akkor a motort le kell allitani,
a vagasrés tagitasaval a munkadarabot el kell tavolitani, majd az Gjabb bekapcsolas
eldtt a flrészszalag allapotanak és helyzetének ellenérzése sziikséges.
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1. 2 Korflirészgépek paraméterei és mikodésiik

A tomorfa hossz és keresztirdnyd vagasahoz leggyakrabban alkalmazott gép az asztalos
korflrészgép. A vagdsi célnak megfelel6 méretli, fogazasu és fogosztdsu szerszamot a
szerszamtengelyre befogodtarcsak segitségével rogzitik. A flirésztarcsa furatdnak
hézagmentesen kell illeszkednie a szerszam tengelyére. A szerszamot a forgasirannyal
ellentétes menet(i csavarral kell biztonsagosan rogziteni.

A vdgdsi magassdg beallitasa akkor megfelel, ha a firészlap a vdgando anyag felso sikja
folé 10mm-rel nyulik feljebb. A flirészlap mogott helyezkedik el a hasitoék, melynek
vastagsdga az alkalmazott furészlap vastagsdgdt meghaladja, kb. 0,2 mm-el. A hasitoék
firészlaptol valo tdvolsdga maximum 10mm lehet. A flirészlapot feliilr6l védéburkolattal kell
ellatni.

Ellenérizni kell a por-forgacselszivé rendszerre valé csatlakozast. Uresjarati ellenrzéssel a
korflrészlap megfelel6 futasat kell vizsgdlni. A meghatdrozott munkamdveletnek
megfeleléen az asztalon elhelyezked6 vezetévonalzo bedllitdsdt, helyzetét, rogzitését
ellendrizni kell. A hosszvdgdshoz hasznalt derékszogl, vagy keresztiranyU (ditkozteto, a
rovidebb alkatrészek szogbe vagashoz alkalmazott szegmens vonalzo helyes beallitasarol és
rogzitésérdl szintén meg kell bizonyosodni. A gép ellenérzése és aram ald helyezése utan a
prébavagas kovetkezik. A prébavagads célja, a flirész milkodésérél és a beallitas
pontossagarol valé meggy6zG6dés.

3. dbra. Korfurészgép3?

3 www.maroszerszam.hu/products_pictures/619.jpg
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Az lizemszerii mikodés folyaman a fordulatszam-valtoztatas lehetéségére kilonos
figyelmet kell forditani, hogy a kiilonb6zé méretl flirészlapok idedlis forgacsolasi
sebességgel miikodjenek. A korflirészgépek eldtoldsi sebessége 5-15m/min, forgdcsoladsi
sebessége tomor acél korflirészlapok esetében 50-70 m/s, a keményfém betétes
szerszamoknal 60-700m/s. Az optimdlis vagasi eredmény eléréséhez a korflirészlap
fogosztasat, az el6tolasi sebességet, fordulatszamot, és a késlépést egymdashoz hangolva
helyesen kell megvalasztani.

2. GYALUGEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

Az egyengetd-, vastagsagi- kombinalt, és tobbfejes gyalugépek a tomorfa keresztmetszeti
megmunkalasat végzik. Osszefoglaldan a gyalugépek miikédésérsl és paramétereirdl
beszélhetiink. Az egyes gyalugépek miikodésénél az eltérd sajatossagokat kiilén kiemeljiik.

A gyalugépek inditas el6tti ellenérzését a megmunkalo szerszam vizsgadlatdval kell kezdeni.
Csak olyan késtarté tengelyt szabad hasznalni, amelyen fel van tiintetve a megengedett
fordulatszdm. A megengedetnél, magasabb fordulatszadmon valé mikodtetés a szerszam
kireplilését okozhatja. A késtartofejbe ép, éles, egyenlo sulyu és élezésu szerszdmok
kerliltek rogzitésre, azonos késkidlldssal.

A késkidllas ellen6rzése hagyomanyos moddon gyalult léccel, idomszerrel, vagy
indikatoréraval torténik. Az egyengetd gyalugép szerszdméleinek kidlldsa 0,7-1,0mm
kozotti, a vastagolo gyalugépnél 0,5-0,7mm. A késeket takaré védéburkolat felhelyezése
nélkil, a gépet beinditani és lizemeltetni tilos.

Az egyengeto gyalugépen a vezetovonalzo elotti részen a késtengelyt leng6 védelemmel kell
ellatni, a vezetévonalzo maogotti részen is gondoskodni kell a véddburkolat felhelyezésérdl,
rogzitésérol.

A kések beallitdsa és rogzitése utan az ellen6rzés modja a rovid ideig tartd dresen jdratas,
amely az lGizemi fordulatszamnal alacsonyabb értéken zajlik.

A tengely és a kések bedllitdsa utan az asztallapok bedllitisa kovetkezik. Egyengetd
gyalugépen elészor az elszedd asztallapot kell agy beallitani, hogy szintje pontosan a
késélkorével essen, egybe. Az adagold asztallapot a hatsé asztallappal parhuzamosan kell
beallitani, vizmértékkel kereszt- és hosszirdnyban egyarant ellenérizve. A fogasmélység
beallitasa ezutan kovetkezhet. A vastagsagi gyalugép lGzemeltetésénél az asztallapot olyan
magassagura kell allitani, hogy az allitofa a kések élét éppen csak érintse.

A fogdsmélység maximadlis értéke az egyengetd gyalugépen 3mm, a vastagolo gyalugépen
5mm. Ellenérizni kell a véddéburkolatotokat, az anyag visszasodrasdt megakadalyoz6
védbkorom-sorozatot meglétét. Az e/dtoldsi sebességet a faanyag minGéségétél a forgacsolas
mélységétdl fliiggbéen ugy kell bedllitani, hogy a forgacsoldsi sebesség ne csdkkenjen az
eléirt érték ala.
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A gyalugép tovabbi ellenérzése a probagyaluldssal folytatédik. Késcsere utan 10-15 perc
gyalulast kovetéen a késrogzités ellendrzése, a befogas modjanak fliggvényében azok
megfelelé utan igazitasa, szoritasa sziikséges.

4. dbra. Kombindlt gyalugép*

Osszefoglalva a gép inditasa elStt a gép kezeléjének minden esetben ellendriznie kell az
alabbiakat:

- A gép elektromos kabeleinek, csatlakozasainak, kapcsolonak épségét.

A késtengely kozpontositott ltemes futasat, a kések biztonsdgos rogzitését,

vagoéleinek épségét.

- A védbberendezések allapotat, megfelel6 rogzitését. Az asztal a kések élkoréhez
viszonyitott magassdagat, tavolsagat, rogzitettségét.

- A vezet6vonalzd bedllitasat, rogzitettségét, a porelszivd egység megfelel6
csatlakoztatasat a porelszivé rendszerhez.

- A berendezést vészhelyzetben le kell allitani, a fékapcsoléval aramtalanitani. Csak
aramtalanitott allapotban lehet a javitasi munkalatokat elvégezni.

Az egyengetd gyalugépeket 1,5-3,5kW teljesitményl motor hajtja. Ezek a motorok 1440-
2880 1/min fordulatszammal mikodnek.

A vastagsagi gyalugépek késtengelyt hajté motorjanak teljesitménye a gép
munkaszélességétdl fliggéen 6-20kW, fordulatszama altaldban 4000-6000 1/min. A spirdlis
késtengelyek fordulatszama a 8000-10000 1/min értéket is eléri. A vdgosebesség értéke
30-40m/s.

4 www.maroszerszam.hu/products_pictures/2638.jpg (2010-07-13)
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3. MAROGEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

Az asztalos mardgép szerszdamdnak megvdlasztdsa az adott munkamivelethez torténik. A
szerszamon taldlhatd adatok utaldst adnak a munkavégzés modjara, céljara. A szerszdmon
feltiintetik a megengedett fordulatszam tartomanyt (pl. n= 4500-9000 1/min) a szerszam
méretét pl.120/40/30 (szerszam atmérd, marémagassag, furat atmérd) a szerszam anyagat,
valamint a szerszam kézi vagy gépi elétoldsra valo alkalmazhatosdgat.

Kézi el6tolas esetén csak a visszasodrasra kevésbé képes forgacsvastagsag korlatozassal
kialakitott szerszamot szabad hasznalni.

A gépi elotolds feliratu szerszamok nem alkalmazhatok kézi elotoldshoz. A mardszerszamok
kialonb6z6 tipusuak. Az egyrészes és a kombindlt mardszerszamok nem igényelnek
el6készitést, az 0sszetett mardszerszamoknal a kés bedllitasanak ellenérzése sziikséges.

A helytelen késbedllitds kiegyenlitetlenséget okoz. A mardogép orsdjara csak
kiegyensulyozott ép, éles mardszerszamot szabad felhelyezni. Ellenérizni kell a

szerszdmfurat és a betétgylrtik pontos illeszkedését a maroorsora.

A szerszam felhelyezése el6tt a gépasztal kivagdsat a betétgyiriikkel megfeleléen kell
szabalyozni. A szerszamnak lehet6leg az orsé also részén kell elhelyezkednie, a folotte 1évé
kozgydriiket a szerszdmrdgzit6 anya zarja. A szerszamot rogzité csavaranyanak teljes
menetszamaval az orson kell elhelyezkednie. Kétiranyl forgds esetén ellenanya is
szlikséges.

A maras helyének és magassaganak beallitdsa utan dresjdratban, a megengedett
fordulatszamnal alacsonyabb értéken meg kell vizsgdlni a szerszamtarté orsoé jatékmentes,
pontos futdsat, az ékszij feszességét. A maroorsd szabad végének sugdriranyd Gtése nem
lehet nagyobb 0,03mm-nél.

A vezetdévonalzo és a szerszam kozott bedllitott rés értékét, amely maximum 1-2mm lehet,
ellendrizni kell. A gépasztal anyagvezetdjének és az egyéb késziilékek dnzaré menettel
torténdé biztonsdgos rogzitése elengedhetetlen kovetelmény.
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5. dbra. Asztalos marogéep’s

A tengelykitimaszto felszerelésének ellenérzése a differencidlanyanal 150 mm-rel
magasabban elhelyezett, illetve 200mm-nél nagyobb atmérdji vagy nagy témegli szerszam
esetén sziikséges.

Vezetd melletti marasnal fésds, rugos leszoritokat, vagy gépi elotoldst kell alkalmazni. Gydrd
melletti marasnal a szerszamot feliilrol dtldtszo burkolattal kell lefedni. Az alkatrészeket a
sablonra biztonsagosan kell régziteni.

A munkavégzés megkezdése el6tt probamardst kell végezni. A préobailizem alatt ellenérizni
kell a forgacsolasi paraméterek megfelel6ségét, a védGberendezések, a porelszivas
rendeltetésének megfelel6 miikodését, a maras minbéségi kovetelményeinek valé
megfelel6ségét.

Az asztalos marégép fordulatszdma valtozd, a befogott szerszam tipusatdl fliggéen 2500-
12000 1/min érték kozott lehet. A szerszdm engedélyezett legnagyobb fordulatszamértékét
soha nem szabad tullépni. A hajtomotor teljesitménye 1,5-2,8 kW.

Az lzemszerd mikédés kozben figyelni kell a gép hibatlan miikodését, a beallitott
paraméterek megfelel6ségét, a marasi feltételek teljestilését, a balesetmentes biztonsagos
munkavégzés feltételeinek teljestilését. A gép rendellenes mikddése esetén, zugo, vagy
sivito hang esetén a gépet le kell allitani azonnal le kell allitani, d&ramtalanitani, majd a
szlikséges javitast végrehajtani.

5 www.fagepszer.hu/?fa=Hofmann-egytengelyes-marogepek (2010-07-13)
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4. HOSSZLYUKFURO GEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

A hosszlyukfiré gép a tomorfa alkatrészek szerkezeti kotéseinek kialakitasat teszi lehet6vé.
Az adott munkamdvelethez hibatlan, ép és éles szerszamot kell valasztani. A szerszam
befogdsa furotokmanyokkal vagy feszitobetétes befogoszerkezettel torténik.

6. dbra. Hosszlyukfuro gep®

Az Uresjarati ellendrzés soran a furdszerszam kozpontos futdsdt ellenérizni kell. A
szerszamot és az orsot védolemezzel kell felszerelni, a reteszel6lemez mukodését
ellenérizni kell. Az asztal és a szerszam (itkozdit, valamint a munkadarabot, a sablont
biztonsagosan kell rogziteni. A probafuras soran a bedllitott furasi értékek helyességének
ellenérzése torténik. Az orsoé fordulatszama 1500-5000 1/min. A befoghaté furészerszam
atméré 5-50mm kozott valtozhat. A munkamlivelet végzésénél lgyelni kell a farasi
fokozatok betartasdra. A furé megfesziilése toréshez vezethet.

6 www.fagepszer.hu/?fa=Hosszlyuk-furo-gepek (2010-07-13)
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5. FAESZTERGA GEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

A faipari cslicseszterga féorséjanak belsé menetéhez az esztergacsics, kiilsé menetéhez a
befogotokmdny vagy siktdrcsa kapcsolddik, ahovd a megmunkdlandé munkadarabot
biztonsagosan kell befogni. A hosszabb darabok tamasztasat végz6 szegnyereg beallitasat a
munkadarab hossza hatdrozza meg. A hossz beallitasat kovetéen helyzetét rogziteni kell. A
szegnyeregben taldlhatd tdmasztocsiucs tengely iranyba kézikerékkel allithaté. A
munkadarab biztonsagos befogdsat ellenérizni kell. Az agyazati gerendan elhelyezkedé
késtarté szan, a munkadarab forgastengelyével parhuzamosan mozgathatd, ez a mozgas
jelenti az el6tolast.

N

7. dbra. Faeszterga’”

A csuUcseszterga méreteit a csucstavolsag, valamint a csucsnak az agyazat feletti magassaga
hatarozza meg. A leggyakoribb méretek 600-2000mm csucstdvolsdg, 240-300mm
cstucsmagassdg. A féorsd fordulatszama 250-3000 1/min, a hajtémotor teljesitménye 0,5-
1,5 kW.

6. SZALAGCSISZOLO GEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

A tomorfa alkatrészek feliileti egyenetlenségeinek megsziintetésére leggyakrabban
szalagcsiszolé gépet haszndlnak. A szalagcsiszologép szerszama a végtelenitett
csiszoldszalag két vizszintes tengelyd tarcsan fut.

A baloldali mereven csapagyazott meghajtott, a jobboldali tarcsa vizszintes iranyban
elmozdithaté és dontheté. Feladata a szalag vezetése és feszitése. A szalag kelld
feszességét ellendrizni kell.

A tdrcsdk keriileti sebessége 20-25 m/s, kozel azonos a szalag haladasi sebességével. A
tarcsat meghajté motor teljesitménye 3-4KW. A csiszolészalag helyes futasat lresjaratban
ellenérizni kell.

7 http://faesztergalas.info/images/Image12.jpg. (2010-07-13)
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A csiszolészalagot a csiszoldépapucs segitségével lehet a munkadarabhoz feliiletéhez
szoritani. A csiszolopapucs 200-250mm hosszu és 7O0mm-rel keskenyebb a csiszoloszalag
szélességénél. A papucs hatoldalan lévé a surlodast csokkentd és a rugalmassagot biztosito
nemezréteg (filc) kopdsanak ellen6rzése szilkséges. A papucs hengeres vezetéken,
vizszintes iranyba kézzel mozgathaté.

A gép asztalanak akadalymentes, szabad mozgasat, valamint az asztal bal oldalara szerelt, a
munkadarab elforduldsat akadalyozo vezetévonalzét ellenérizni kell.

A gépet a porelszivé rendszerre valé csatlakoztatdst kovetéen szabad mikodtetni.
Szalagszakadas esetén a gépet le kell allitani, az aramtalanitasa utan lehet a szalag cserét
elvégezni.

8. dbra. Szalagcsiszologép$

Osszefoglalas: A gépek szakszer(i miikodésének feltétele, hogy mindenegyes munkavégzés
megkezdése el6tt a megmunkdalé gép az elSirdsoknak megfelel6éen legyen el6készitve. A
gépek hasznalati utasitasa tartalmazza a gép technikai adatait, paramétereit, biztonsagi
szabalyait, karbantartasi és hibaelharitasi el6irdasait. Minden munkafazis elétt meg kell
gy6zédni a gép helyes beallitasarél, a véddéberendezések hianytalan meglétérél és
miikodbképes allapotardl. Az inditas el6tti ellen6rzést az uresjarati ellenérzésnek kell
kovetnie. Hibatlan mikddés esetén kovetkezhet a proba megmunkdlas, majd a sziikséges
korrekciék utdn a munkavégzés. A gép ilizemeletetés kodzbeni kontrolljarél sem szabad
megfeledkezni, a gép miikodését folyamatosan figyelemmel kell kisérni, az esetleges
lizemzavar esetén a hibaelharitasrél, javitdsrél gondoskodni kell. A gépek hasznalati
utasitasa ad informaciét a gép kiilonb6z6 termelési feladatok esetén torténd lGizemeltetési
szabalyairdl, az Gizemeltetéshez kapcsolddé, a kiilonbdzé felhasznaldsi lehetéségek esetén
alkalmazandé bedllitasi, modszerbeli tudnivalékrél.

8 www.fagepszer.hu/?fa=Szalagcsiszolok (2010-07-13)

12




FAIPARI GEPEK PARAMETEREI ES MUKODESUK

TANULASIRANYITO

1. Keresse meg a tanmiihelyben a szalagflirészgép haszndlati utasitasat!

- Ellendrizze, a hasznalati utasitas segitségével a szalagflirészgép beallitasat, majd a
tapasztaltak alapjan mondja el tanulétarsainak hogy az el6irasoknak megfeleléen
allitottak-e be a gépet!

- Nézze meg a hasznalati utasitdsban a flirészszalag szakaddsdra vonatkozé leirdst,
majd réviden ismertesse oktatojanak a szalagszakadas lehetséges okait!

2. Keresse meg a tanmlihelyben a korflirészgép hasznalati utasitasat!

- Ellendrizze, a hasznalati utasitas segitségével a hasitdék helyes beadllitasat!
- Ellendrizze, a hasznalati utasitas segitségével a korflirészlap vagasi magassaganak
helyes beallitasat!

3. Keresse meg a tanmiihelyben az egyenget6 gyalugép hasznalati utasitasat!

- Ellendrizze, a haszndlati utasitds segitségével az egyengeté gyalugép bedllitasat,
majd a tapasztaltak alapjan mondja el tanulétarsainak hogy az eléirasoknak
megfeleléen Allitottdk-e be a gépet, részletesen mutassa be a véddberendezések
haszndlatat!

4. Ellendrizze a tanmiihelyben a vastagolé gyalugépen bedllitott paramétereket!

- Ellendrizze a gyalukés kialldssanak mértékét!
- Ellendrizze a vastagolo6 gyalulas fogasmélységet!
- Ellendrizze a késtengely fordulatszamat!

5. Nézze meg a tanmiihelyben az asztalos marégép szerszamat!

- Olvassa le a mardszerszamrél a megengedett fordulatszamot, a szerszamjellemzd
méreteit (szerszam atmér6, marémagassdag, furat atmérg)!

- Olvassa le a mardszerszamrél, hogy a szerszam kézi vagy gépi elbtolasra
alkalmazhato!

6. Keresse meg a tanmiihelyben az asztalos marégép hasznalati utasitasat!

- Ellendrizze, a hasznalati utasitas segitségével az asztalos marogép bedllitasat, majd
mondja el tanul6tarsanak a gép el8irds szerinti mikodését!

7. Kérje el oktatojatédl a hosszlyukfiiré gép haszndlati utasitdsat, és jegyzetelje le a gép
miik6désére vonatkozé elGirasokat!
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8. Kérje el oktatojatél az esztergagép hasznalati utasitasat, tanulmanyozza a gép
hasznalatara vonatkoz6 eléirasokat, majd mondja el tanulétarsanak az olvasottakat!

9. Figyelje meg a tanmiihelyben a szalagcsiszol6gép beallitasat, miikodését!

- A latottak alapjan mondja el tanulétarsanak a szalagcsiszolégép beallitdsara és
miikodésére vonatkoz6 eldirasokat!

10. Keressen az interneten olyan gépeket, amelyek alkalmasak a tomérfa megmunkalasara!

- Jegyzetelje le a kivalasztott gépek jellemz6 miiszaki paramétereit!
- Hasonlitsa 6ssze a gydjtott adatokat a tanuldtarsa altal gydjtott adatokkal!
- Készitsenek kdzodsen tablazatot az egyes gépek jellemzd paramétereir6l!
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| 1. feladat

Egészitse ki a mondatot!

A gépek o, szabalyozza, hogy az adott gépen kik, mikor, hogyan és
milyen feltételekkel dolgozhatnak. Kiilon fejezetben targyaljdk a gép kiilonb6zé termelési
feladatok esetén torténé ulzemeltetési szabalyait, ahol megadjadk az Uzemeltetéshez
kapcsolédd, a kiilonbozé felhaszndlasi lehet6ségek esetén alkalmazandd beallitasi,
médszerbeli tudnivaldokat. A haszndlati utasitds tartalmazza a gép technikai adatait,
paramétereit, biztonsagi szabdlyait, karbantartasi és hibaelharitasi elbirasait.

2. feladat

Jelélje meg az adott allitasok helyességét az igaz, vagy hamis szé aldhdzasaval!

a.) Az inditas el6tti ellenérzést az lresjarati ellenérzésnek kell kdvetnie. o lgaz, o Hamis

b.) Hibas gépmiikodés esetén is elvégezhetd a préba megmunkadlas. o Igaz, 0 Hamis

c.) A védbberendezések ellenérzése nélkiil is megkezdheté a munkavégzés. o lgaz, o Hamis

d.) A gép hibaelharitasarél, javitasrol a mliszak végén kell gondoskodni. o lgaz, 0 Hamis

3. feladat

Egészitse ki a mondatot!

A szalagflirészgép szalag feszitésének ellen6rzésekor azt tapasztaltam, hogy a beallitas
szabdlyszerld. A 30mm széles flirészszalag ugy volt megfeszitve, hogy a szalagfeszitd

jelzésén a "..." jelent meg. A gép kezel6je a .....cc..eevvieiiiiiiiiiiiiiiieeen, kézzel néhanyszor
megforgatta ellendrizte a flirészszalag helyes futdsat a tdrcsdkon. A flirészszalag fogai, a
szalagvezetd tarcsa szélét6l az elSirasoknak megfeleléen a................oooooiiis megfelel
mértékben kell ............... alltak.

4. feladat

Hlizza ala, a helyes allitast!

a.) A szalagflirészgép haszndlati utasitdsa el6irja, hogy a flirészszalag asztal feletti védé
burkolatanak, és az anyag felsé sikjanak tavolsdaga maximum 20mm lehet.

b.) A szalagflirészgép haszndlati utasitdsa elGirja, hogy a flirészszalag asztal feletti védé
burkolatanak, és az anyag felsé sikjanak tavolsdaga maximum 15mm lehet.
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c.) A szalagflirészgép hasznalati utasitasa elGirja, hogy a flirészszalag asztal feletti védé
burkolatanak, és az anyag felsé sikjanak tavolsaga maximum 30mm lehet.

5. feladat

irja le, és indokolja, hogy a miihelyben a 800mm tarcsaatméréjii szalagflirészgépen helyesen
alkalmaztik-e a 0.8 mm vastag flirészszalagot!

6. feladat

Allapitsa meg, és irja le a mihelyben tapasztalt lizemzavarok lehetséges okait és a
hibaelhdritds lehetdségeit, az 1. szamu mellékletben taldlhaté " A szalagflirészgép hasznalati
utasitdsa" cimld dokumentum részlet segitségével!

a.) A szalagfiirészgép m(ikodése soran a vagasok nem voltak egyenesek.

b.) A szalagflirészgépen a flirészszalag a hatoldalan elszakadt.

7. feladat

irja a kérfiirészgép fiiggbleges metszetének 4brijaba a mihelyben helyesen bedllitott
paramétereket!

16
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a. ) a hasitoék és a korflirészlap k6zott bedllitott helyes tavolsag
b.) a korflirészlap élkére és a munkadarab felsé sikja kozott bedllitott helyes tavolsag

c.) a véddsisak és a munkadarab felsé sikja k6zott bedllitott helyes tavolsag
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9. dbra. Korfiirészgép fliggoleges metszete

8. feladat

Jeldlje aldhlizassal a helyes valaszokat!

7

A mihelyben lévé gyalugépeken kdvetkezd helyes bedllitasi paramétereket allapitottam meg:
a.) Az egyengetd gyalugépen a késkiallas mértéke 0,7-1,0mm kozott volt.

b.) A vastagol6 gyalugépen a késkiallas mértéke 0,5-0,7mm kozott volt.

¢.) A vastagolé gyalulas maximalis fogasmélysége 6mm volt.

d.) A spirdlis késtengely fordulatszama 17000 1/ min volt.

9. feladat

Jeldlje aldhuzassal az asztalos mardégép mikodésének ellenérzése sordan kotelezéen
elvégzendd feladatokat!

a.) A gép szerszdmdnak ellendrzése a kézi vagy gépi elotoldsra valo alkalmazhatosdg
szempontjdabol.

b.) Az adagolo- és az elszedd asztallapok beallitasa.

17
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s

c.) A szerszamfurat és a betétgytrik pontos illeszkedésének ellendrzése a szerszamtarto
orsora.

d.) Uresjdratban, a megengedett fordulatszamnal alacsonyabb értéken a szerszamtarté orsé
jatékmentes, pontos futasdnak és az ékszij feszességének vizsgalata.

e.) A szerszam befogasdnak ellendrzése a feszitébetétes befogdszerkezetben.

f.) A vezetovonalzo és a szerszdm kozott bedllitott 1-2 milliméteres rés értékének
ellendrzése.

g.) A 200mm-nél nagyobb atméréjd vagy nagy tomegl szerszam felhelyezése esetén a
tengelykitimaszto felszerelésének ellenérzése.

h.) A differencidlanydndl 150 mm-rel magasabban elhelyezett szerszam esetén a
tengelykitimaszto felszerelésének ellenérzése.

10. feladat

Egészitse ki a mondatokat!

a.) A hosszlyukfaré gép uresjarati ellenérzés sordn a fUrészerszadm ............... ...,
ellendrizni kell.

b.) A faipari csucseszterga agyazati gerenddjan elhelyezkedd késtarté szan, a munkadarab
forgastengelyével parhuzamosan mozgathaté, ez a mozgas jelentiaz .........................

c.) A tarcsak kertileti sebessége ..................... , kozel azonos a szalag haladasi sebességével.

MELLEKLETEK

1. szamu melléklet

" A szalagfilirészgép haszndlati utasitdsa" cimd dokumentum részlete

A szalagflirészgépen el6fordulé Gizemzavarok, azok okai és az elharitas lehetGségei:

- A motor nem indul be, akkor ellenérizni kell a szalagvezeté tarcsak burkolatanak
megfelelé zarédasat, vagy, hogy a "vész-ki" gomb ki van -e nyitva. Amennyiben a
motor nem kap aramot, Ugy a villanyszerel6t kell értesiteni.

- A gép nem hoz teljesitményt, akkor a hajtoszijak feszitését kell ellendrizni, vagy a
motor rossz csatlakozasa esetén a villanyszerel6hoz kell fordulni.

- A vagasok nem egyenesek, akkor a flirészszalag élezését, terpesztését Kkell
ellendrizni, vagy a vezetévonalzé flirészlappal valé parhuzamossagat.
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Az egyes fogaknal a flirészszalag beszakadt, akkor a flirészszalag élezését,
terpesztésének helyességét, vagy a flirészszalag szalagvezet6-tarcsa atmérdjéhez
viszonyitott tulzott vastagsagat, esetleg a szalagvezet6-tarcsa futéfellletének
allapotat kell ellendrizni.

A flirészszalag a hatoldalon elszakad, akkor tul magas az el6tolo sebesség, vagy az
er6 a vagas kozben, esetleg a flirészszalag-vezet6 hatsé tamasztégorgdje rossz.

A flirészszalag szakaddast a rossz szalagfeszités okozhatja, kiilonésen akkor, ha a
szalagfeszités tul er6s nem teljesiti a feszitérugé a funkcidjat, vagy a szalagvezetd
tarcsak nincsenek egyvonalban, vagy a vagandé anyag helytelen forgacsolasa.

A gép a munkadarabba szorult flirészszalaggal megall, akkor a motort le kell allitani,
a vagasrés tagitasaval a munkadarabot el kell tavolitani, majd az Gjabb bekapcsolas
eldtt a flrészszalag allapotanak és helyzetének ellenérzése sziikséges.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A helyes mondat kiegészités:

A gépek haszndlati utasitasa szabdlyozza, hogy az adott gépen kik, mikor, hogyan és milyen
feltételekkel dolgozhatnak. Kiilon fejezetben targyaljak a gép kiilonb6zé termelési feladatok
esetén torténd lizemeltetési szabalyait, ahol megadjdk az lGzemeltetéshez kapcsolédo, a
kilonb6z6 felhasznaldsi lehetéségek esetén alkalmazandé bedllitdsi, modszerbeli
tudnivalékat. A hasznalati utasitds tartalmazza a gép technikai adatait, paramétereit,
biztonsagi szabalyait, karbantartasi és hibaelharitasi eléirasait.

2. feladat

Jelélje meg az adott allitasok helyességét az igaz, vagy hamis szé aldhdzasaval!

a.) Az inditas el6tti ellen6rzést az lresjarati ellenérzésnek kell kdvetnie. o Igaz, © Hamis

b.) Hibas gépmiikodés esetén is elvégezhet6 a préba megmunkalds. o Igaz, © Hamis

c.) A védbberendezések ellenérzése nélkiil is megkezdheté a munkavégzés. o lgaz, 0 Hamis

d.) A gép hibaelharitasarél, javitasrol a mliszak végén kell gondoskodni. o Igaz, © Hamis

3. feladat

A helyes mondat kiegészités:

A szalagflirészgép szalag feszitésének ellen6rzésekor azt tapasztaltam, hogy a beallitas
szabdlyszerd. A 30mm széles flirészszalag ugy volt megfeszitve, hogy a szalagfeszité
jelzésén a "30" jelent meg. A gép kezeldje a felsé szalagvezetd tarcsat kézzel néhanyszor
megforgatta ellendrizte a flirészszalag helyes futdsat a tarcsakon. A flirészszalag fogai, a
szalagvezetd tarcsa szélétél az eldirasoknak megfeleléen a fog terpesztésének megfeleld
mértékben kell el6bbre alltak.

4. feladat
A helyes allitas:

a.) A szalagfilirészgép haszndlati utasitdsa elGirja, hogy a flirészszalag asztal feletti védé
burkolatanak, és az anyag felsé sikjanak tavolsdaga maximum 20mm lehet.
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5. feladat

A helyes megoldas:

Igen, helyesen alkalmaztdk a 800mm tdrcsaatmérgji szalagflrészgépen a 0,8mm
vastagsagu flrészlapot, mert a szalagflirészlap vastagsdga a tarcsaatméré ezred része.

6. feladat

"A szalagflirészgép hasznadlati utasitasa" cimd dokumentum alapjan a tanmihelyben
tapasztalt izemzavarok lehetséges okai, a hibaelhdritds lehetdségei:

a.) Ha a szalagflirészgép miikodése soran a vagasok nem egyenesek, akkor a flirészszalag
élezését, terpesztését kell ellen6rizni, vagy a vezetévonalzdé flirészlappal vald
parhuzamossagat.

b.) Ha a szalagfiirészgépen a flirészszalag a hatoldalan szakadt el, akkor til magas volt az
elétolé sebesség, vagy az er6 a vagds koézben, esetleg a flrészszalag-vezeté hatsé
tamasztégorgdje rossz.

7. feladat
A helyes megoldas:
a.) a hasitéék és a korflirészlap élkorének tavolsdga 10mm
b.) a korflirészlap élkore és a munkadarab felsé sikja kozotti tavolsdg 10mm
c.) a véddsisak és a munkadarab felsé sikja kozotti tavolsag 3mm
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10. dbra. Korfirészgép fliggdleges metszete
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| 8. feladat

A helyes megoldas:

a.) Az egyenget6 gyalugépen a késkiallds mértéke 0,7-1,0mm kozott volt.

b.) A vastagolé gyalugépen a késkialldas mértéke 0,5-0,7mm kozo6tt volt.

c.) A vastagolé gyalulds maximalis fogasmélysége 6mm volt.

d.) A spirdlis késtengely fordulatszama 17000 1/ min volt.

9. feladat

A helyes megoldas:

a.) A gép szerszamanak ellenérzése a kézi vagy gépi el6tolasra valé alkalmazhatdsag
szempontjabal.

b.) Az adagolé- és az elszed6 asztallapok beallitasa.

c.) A szerszamfurat és a betétgylridk pontos illeszkedésének ellenérzése a szerszamtartd
orsora.

d.) Uresjaratban, a megengedett fordulatszdmndl alacsonyabb értéken a szerszamtarto orsé
jatékmentes, pontos futasanak és az ékszij feszességének vizsgalata.

e.) A szerszam befogasanak ellen6rzése a feszitébetétes befogdszerkezetben.

f.) A vezetévonalzd és a szerszam kozott beadllitott 1-2 milliméteres rés értékének

ellenérzése.

g.) A 200mm-nél nagyobb atmérdjd vagy nagy témegl szerszdm felhelyezése esetén a
tengelykitamaszto felszerelésének ellendérzése.

h.) A _differencidlanyanal 150 mm-rel magasabban elhelyezett szerszam esetén a
tengelykitamasztd felszerelésének ellenérzése.

10. feladat

A helyes megoldas:

a.) A hosszlyukfuré gép Ulresjarati ellenérzés sordn a furdészerszam kodzpontos futadsat
ellenérizni kell.

b.) A faipari csicseszterga dgyazati gerenddjan elhelyezkedé késtartdé szan, a munkadarab
forgastengelyével parhuzamosan mozgathatd, ez a mozgas jelenti az elétolast.
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c.) A tarcsak kerileti sebessége 20-25 m/s, kozel azonos a szalag haladasi sebességével.
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A(z) 2302-06 modul 002-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 543 01 0100 31 01 Fa- és butoripari gépkezeld

33 543 01 0100 31 02 Fatermékgyarto

31582 08 0100 31 01 Famegmunkald

33 543 01 1000 00 00 Butorasztalos

31 582 08 1000 00 00 Epiiletasztalos

54 543 02 0010 54 01 Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02 Fafeldolgozé technikus

31543 04 0010 31 01 Bognar

31543 04 0010 31 02 Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
10 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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