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ALAPANYAGOK, SEGEDANYAGOK KIVALASZTASANAK, ES

MINOSEGI ELLENORZESENEK SZEMPONTJAL.

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Termék el6allitasat komoly el6készité munka kell, hogy ~megel6zze. A miszaki
dokumentacié elkészitése utan az alapanyagok kivalasztasa kovetkezik. Egy termékhez
sokféle anyagra van sziikségiink, nem mindegy ezeket milyen minéségben szerezziik be. Az
aldbbiakban 6sszegezziik azokat az ismereteket amik sziikségesen a megfelel6 mingségu
alapanyag kivalasztasahoz. llletve modszereket emlitiink mely lehet6vé teszi, hogy az
alapanyagipar fejlédésével 1épést tudjon tartani. Hasznalja az Uj korszerd anyagokat is.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

TERMESZETES FURESZARU MINOSEGE

Amikor flrészarut vasarolunk tovabbfeldolgozas céljara ellenérizniink kell, hogy;

- fafaj

- nedvességtartalom
- méret

-  minGség

vonatkozasaban szamunkra megfelel6-e az alapanyag.
A fafaj kivalasztasa a felhaszndlasi céltol és a megrendel§ igényétdl fligg.

A nedvességtartalom szintén a feldolgozasi céltél, id6tél, a megmunkalasi technolégiatél
fligg. A Dbultorasztalos termékek tobbsége beltéri felhasznaldsra, ragasztassal,
felilletkezeléssel késziilnek. Ezen technolégiak 8-12% nedvességtartalmd alapanyagot
igényelnek.

A méret kivdlasztasakor természetesen az elkészitendé termék szabaszati méretének
ismeretében, a gazdasagossagi tényezék azok amik dontenek. A kiulonb6zé méreti
flirészarut a szabvany mas-mas néven emliti. Ezeket nevezziik valasztékoknak.
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A kovetkez6 asztalosipari célra felhasznalhaté flirészipari valasztékokat ismerjiik:

Szélezetlen a flirészaru, ha csak a lapjai és bitli vannak flirészelve, vagy ha
fentieken kiviil csak egyik oldala megmunkalt. A lapok sikjai egymassal
parhuzamosak és a biitiik vagasi sikja a hossztengelyre meréleges.

Szélezett a flirészaru, ha teljes fellletén flrésszel megmunkalt, lapjai egymdssal
parhuzamosak, oldallapjainak sikja a lapok sikjaira, bitii pedig a hossztengelyre
merdlegesek.

Flirészelt gerenda. Négyszog keresztmetszetld flrészelt valaszték, amelynek
szélessége altaldban nem nagyobb, mint a vastagsag kétszerese.

Zarléc. Négy oldalt flirészelt favalaszték, amelynek élei egymassal parhuzamosak, két
szomszédos oldallapja egymdasra merdleges. Szélessége nem nagyobb, mint a
vastagsag kétszerese, e keresztmetszet teriilete legfeljebb 100 cmz.

Fenyéflirészaru-valasztékok és méreteik

Flirészaru neve Vastagsag Szélesség
Deszka 40 mm-ig 50-100 mm
Léc vékony aru 40 mm-ig 75 mm-ig

16 cm-ig keskeny aru

Pallé 44 mm-ig

17 cm-t6l széles aru
Zarléc vastagaru 80 mm-ig 120 mm-ig

300 m-ig
Gerenda 300 mm-ig

minimalis keresztmetszet 100 cm2

Névleges hosszusagok:

normal aru 3 m folott 30 cm-es fokozatokkal,
rovid aru 1-2,75 m-ig 25 cm-es fokozatokkal,
extrarovid aru 0,5-0,9 m-ig 10 cm-es fokozatokkal.
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1. dbra. Szélezetlen és szélezett lombos firészaru’

Lombosflrészaru-valasztékok és méreteik

Flirészaru neve Vastagsag Szélesség
Deszka 40 mm-ig 50-100 mm
Léc 40 mm-ig 80 mm-ig
A pallészélesség minimalisan a vastagsag kétszerese
Pallé 45 mm-td6l 16 cm-ig keskeny aru
17 cm-t6l széles aru
Zarléc 98 mm-ig 98 mm-ig
300 m-ig
Gerenda 300 mm-ig
minimalis keresztmetszet 100 cm2

Névleges hosszusagok:

- normal aru 2 m folott 10 cm-es fokozatokkal,
- rovid aru 1,0-1,9 m-ig 10 cm-es fokozatokkal,
- extrarovid aru 0,5-0,95 m-ig 5 cm-es fokozatokkal.

A fakereskedelem felhigulasaval a flrészaruk besoroldasat is sokszor hibasan végzik el a

kereskeddk.

! Forras: www.hungarobinia.hu 2010.09.19.
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Szintén gyakoriak a mennyiség meghatdrozasanak hibdi. A flirészaru hossza (h) egyenlé a
darab hossztengelyére merélegesen flirészelt véglapjai (bitli) kozotti legkisebb tavolsaggal.
A flirészaru kéreg nélkili szélességét (sz) a kovetkez6k szerint hatdrozzuk meg. A
parhuzamosan szélezett flirészaru szélességét a darab hossza mentén barhol, de a végeitél
legaldbb 150 mm-re mérhetjik, ahol nincs tompaél. A nem pdrhuzamosan szélezett
flirészaru szélességét a darab hosszanak felénél, a tompaél nélkiili részen kell mérni. A
szélezetlen flirészaru szélességét a hosszanak a felénél mérjik; 38 mm vastagsagig a felsé
lap, mig 40 mm vastagsagtél a felsé és az alsé lap szélességébdl képzett szamtani
kozépérték meghatdrozasdval. A kapott értéket egész cm-re kerekitjik, 5 mm-tél a
legkdzelebbi nagyobb cm-re. A flirészaru vastagsagat (v) a darab hosszmentén barhol, de a
végeitdl legaldbb 150 mm tavolsagra mérjiuk, és egész mm-ben adjuk meg. A
flirészarudarab mennyiségét (térfogatat) az ugyanazon mértékegységben (m-ben) kifejezett
névleges vastagsdganak, szélességének és hosszusaganak szorzata adja. Egy flirészarutétel
térfogatat 0,001 m3-re kerekitve szamitjuk ki. A mennyiség meghatarozasanal tgyelni kell
arra, hogy a névleges méretek légszaraz nedvességtartalom mellett értenddk.

A faanyag minéségének eldontése ezeknél a tényez6knél osszetettebb feladat.

A feny6 rovid és normal hosszusagu deszkat és pallét K., 1., 1., lll. és IV., mig az extrarovidet
egyetlen minéségi csoportba soroljak. A szélezett flirészaru mindségét az egyik biitiin idé-
és vizallo festékkel kell megjeldlni, a kévetkezéképpen:

- K (kivalé) minéség fehér
- |. o. piros

- . o. kék

- ll. 0. sarga

- V. o. fekete

A lombos rovid és normal hosszlisagli deszkat és pallot 1., 1. és Ill. minéségi osztalyba kell
sorolni.

Vizsgaljuk ‘'meg, milyen fahibak fordulhatnak el6 a flrészarunal és azok milyen hatassal
vannak a tovabbfeldolgozasra.

Fahibanak nevezziik a faanyag, fafajra jellemzé szinétél, alakjatol, szovetszerkezetétdl valéd
eltérést.

A fahibak csoportositasaval attekinthetébbé valik a rendszeriik.

1. Alaki hibak

Sudarléssag.
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Természetes tulajdonsag. A fatérzs a csuUcs iranyaban kisebb atméréji. A feldolgozott
ronknek igy minden esetben van egy kisebb és egy nagyobb atmérdje, amibdl kovetkezik,
hogy a flrészaru két butifelilete sem egyform méretd. Sudarléssagi fahibanak szamit a
feny6k esetében az 1 cm/fm-t, a lombos fafajoknal pedig az 1,5 cm/fm-t meghaladé
vékonyodas. Ez a fahiba komoly tétel a kihozatal szempontjabdl. Abban az esetben ha a
flirészarut teljes hosszban egy darabban hasznadljuk fel, akkor csak a keskenyebbik végének
szélességével szamolhatunk, mint hasznos faanyag. Megvasarlaskor azonban
kozépszélességgel szamoltak a térfogat megallapitasakor. Tehdt, ha a sudarléssag nagy igen
jelentGs lesz a kihozatal csokkenésiink.

2. dbra. Sudarlos akdcbdl vdgott firészaru?

Gorbeség

Egyes fafajokndl lehet 6rokletes hajlam kovetkezménye, de okozhatja kils6 hatas is. A toérzs
lehet sikgorbe vagy térgorbe. A sikgorbe ronk felflirészelésre alkalmas, de a gorbeség rontja
a kihozatalt, és az ilyen flirészarubdl gyartott alkatrésznek az elmetszett rostok miatt
csokken a szilardsaga. A térgorbe ronk flirészipari feldolgozasra alkalmatlan.

Fagombosség

2 Forras: fatelep.ich.hu 2010.09.19.
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A szélezett flirészaru oldalain a ronkpalast visszamaradt olyan része, amely esetenként még
hancs és héjkéreg maradvanyokat is tartalmaz. llyen termék vasarlasakor ragaszkodni kell,
hogy a fagdémbos részt ne mérjék bele a szélességbe. Egyes valasztékoknal (pl. oszlopok,
gerendak) korlatozottan megengedett.

3. dbra. Fagémbdsség?

2. Felépitési hibak
Nyomott és huzott fa

Ha a fenyéfara novekedés kdzben allandd vagy gyakran ismétlédé egyiranyl eré hat, az
igénybe vett torzsrészben az er6hatas ellensulyozasara fokozédik a sejtfalvastagodas és a
lignin beéplilése. A nyomott szovetrész voros szintvé valik, és az évgylrik szélesebbek,
mint az ép részekben. A pasztahatdr és az évgylriihatar elmosodik, mert a két pdszta
tracheiddi kozel egyforma felépitéslek lesznek.

A vaseresség sUlyos hibanak szamit. Bar a nyomott rész s(rlisége és keménysége nagyobb a
normal anyagnal, ‘htzé- és hajlitészilardsdga, rugalmassdga lényegesen csokken, a
rostiranyl  zsugorodds pedig 20-30-szorosara novekszik. Az ilyen fa nehezen
megmunkalhaté, repedésre hajlamos.

A vaseresség olyan mértéki is lehet, hogy az egyébként lagy feny6faba egy szdg beiitése is
problémat okoz. A lombos fak egyirdnyl igénybevételének hatasdra a nyomadssal ellenétes
oldalon un. hdzott fa alakul ki. Ez nem jelent olyan er6teljes szdveti torzulast, mint a feny6k
nyomott faja, de noveli a zsugorodas mértékét, ezzel repedékennyé téve a szdradd
faanyagot.

Hullamos rostisag

A hosszmetszeten az évgylridk lefutasa hulldmos, fodros. Egyes fafajok oroklott
tulajdonsaga, de okozhatja valtakozé iranyu erds szél is. llyenkor a hullamvonal elsésorban a
fatorzs also részére jellemzé.

3 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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A hullamos rostisag jellemezheté a hullamok hosszméretével és oldalirdnyl kitérésével.
Csokkenti a szilardsagot, féleg a nyomo6 és hajlitd igénybevétellel szembeni ellenallast, de a
furnérnak kalonleges rajzolatot ad. Keresett hulldmos rosti fa a ,habos” kéris.

4. dbra. Hulldmosrostusdg?

o

Egyenlétlen évgyiirliszélesség

Ha az egymds utan kovetkezé évgylriik ~szélességi mérete lényegesen kiilonbozik,
egyenetlen évgylrliszerkezetrdl beszéliink. Ezt az id6jarasi szélséségek okozzak, amelyekre
a fajtol és egyéb életkorilményektdl fliggben az egyedek eltéréen reagalhatnak.

Az egyenetlen évgylrliszerkezetldi fa nehezen megmunkalhatd, és repedésre kilonosen
hajlamos. Az évgylriihataron torténd gylrds elvdlas mar a fa életében el6fordulhat.

Csavartrostisag

A rostok a fa hossztengelye kéril csavarvonalat irnak le. Orokletes tulajdonsag, néhany fafaj
kilonosen hajlamos ilyen novekedésre. Ismertek olyan fafajok, amelyek mindig csak
egyetlen iranyban csavarodnak (pl. vadgesztenye), masok hol jobbra, hol balra. A
csavarodottsag legjobban a kéreg nélkiili fatorzs palastjan figyelheté meg.

Mértékét jellemzi az a ronkszakasz méterben kifejezve, amelyen a csavarodas egy teljes kor.
Ha ez a ronkszakasz kisebb, mint 10 m, a fa m(iszaki célra nem alkalmas.

A csavarodottsdg neheziti a megmunkaldst, a hasithatésdgot, a szaldtvagasok miatt
csokkenti a szilardsagot. Szaradas soran az ilyen ronkbdél termelt flrészaru tovabb
csavarodik.

Csomorossag

4 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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Ha a fa hosszmetszetén egymashoz kozel tobb apré tlgocsszerli alakzat lathatd, a fat
csomoroshak nevezziik. A paranyi gocsok az alvoriigyek, agkezdemények bendvésekor
keletkeznek.

A csomorossag csokkenti a szilardsdgot, neheziti a megmunkalast, de a fanak kilonleges
rajzolatot ad. A csomoros nydr, a maddarszemdjuhar a furnérgyartds, mdbutorasztalos
szakma keresett alapanyaga.

5. dbra. Csomorossag:

GocsOsség

Aggécsnek nevezziik az oldaldgaknak a fatérzs vastagsagi ndvekedése soran bendtt részét.
Onalld évgylriszerkezetével, sotétebb, keményebb anyagaval elkulénul a koérnyezd
szovetektdl, és megszakitja a rostok egyenletes, parhuzamos futdsat. A valasztékban
taldlhaté csomdék mérete, szama, elhelyezkedése és allapota fontos szempontja a mindségi
osztalyozasnak.

A hirmetszet( feliileten a csomok kerek vagy ovalis alakiak, attél fiiggéen, hogy az agak
milyen szoget zartak be a fatorzs tengelyével. Sugarmetszésl anyagon a benétt oldalagak
hosszmetszete jelenik meg.

A gocsok atmérdjuk szerint lehetnek:

tligocs 7 mm-ig,

- kisgodcs 7-20 mm-ig,

- kozepes 20-40 mm-ig,

- hagygocs 40-70 mm-ig,
- igen nagy 70 mm felett.

allapotuk szerint lehetnek:

5 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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- jél benétt,

- félig benétt,

- kiesd,

- elgyantasodott,
- korhadt csomék.

A gocsok nagymértékben rontjdk az anyag tulajdonsdgait. Nehezitik a megmunkalast,
csokkentik a szildrdsagot, kilonosen romlik a hajlitészilardsag értéke. A gyalult fellleten a
gocsok kornyezetében a szalszakadasok durva feliiletet okoznak.

6. dbra. Egészséges gdcs, nyitott, gocs és korhadt bendtt gécsé

Gyantataska

Egyes feny6fakban - feltehet6leg viharos szél okozta igénybevétel hatasdra az
évgydrdhataron repedés keletkezik. Ha a repedés gyantajaratot keresztez, gyantatdska
alakul ki. A gyantatdskdk az évgyiiriit kovetve a bitiin félhold alakuak, a hirmetszeten
foltok, a sugarmetszeten csénak alaki hasadékok. Hosszuk tdobb cm, vastagsdguk a
sugarmetszeten tobb mm lehet.

A feldolgozott anyagbdl felmelegedés hatdsara még évek milva is folyhat a tomlSkben
O0sszegyilt gyanta. A gyantataska lehetetlenné teszi a feliiletkezelést, csokkenti a
szilardsagot.

3. Kiils6 hatasok okozta elvaltozasok

Rendellenes gesztképzddés, algeszt

6 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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Konnyen felismerhet6 a szines geszttel nem rendelkezé fafajoknal (pl. bikk, juhar, gyertyan,
nyir, hars). El6fordul azonban a szines geszttel rendelkezé faknal is (pl. tolgyek, cser,
nyarak, kdéris, dié stb.), ezeknél a geszt és algeszt elkiilonitése nehézséget jelenthet.
Alapveté kilonbség: az algeszt nem koveti pontosan az évgylrihatarokat, a valédi geszt
pedig minden esetben. A hazai fafajok koziil dlgesztesedésre kiilondsen hajlamosak a cser, a
bikk és a nydrak. Az 6sszefliggé kozpontos algeszt mellett el6fordulnak felhé alaku és
szabalytalan formaju rendellenes elszinezédések is. Az egészséges algeszt mellett
megkilonboztethetd az un. csillagos dalgeszt, mely mar gombafert6zott, és korhadé
faanyagot is tartalmaz. Az ilyen anyag korhadt fanak tekinthetd.

Az algeszt méreteként a fahiba altal érintett metszet legkisebb vastagsagat mérjik (linearis
méreteivel vagy a bitli atmérdjének hanyadaban adjuk meg).vagy a fahiba 4altal elfoglalt
zdna teriletét hatdrozzuk meg (a karositott butii teriiletének szazalékdban megadva).

Az algesztnek a valédi gesztnél altaldban valamivel nagyobb a repedési és vetemedési
hajlama, nehezebb teliteni és ragasztani. Az algesztes fa daltalaban siird, tartés. Szilardsagi
jellemzéi szintén kedvez6ek, bar nyirészilardsaga valamivel elmarad a hibamentes faétol. Az
egészséges normal algeszt elsésorban esztétikai hibanak tekinthetd.

Vegyi elszinez6dés

A lombos fafajokban a fa természetes vegyi anyagainak bomlasa kovetkeztében keletkezett
felileti (2-5 mm mélységu) szilirke, voréses-barna vagy kékes-barna elszinezédés.

Szirke elszinez6dés a légkori hatasok kovetkeztében is elGallhat, pl. a levegd oxigénjének
hatdsara a fa feliiletén a celluloztartalom oxidalédik és eleinte a fa megbarnul, késébb a
vildgos szin(i fak elszirkiilnek, a sotétebb szin(i fak pedig meghalvanyodnak. Ugyancsak
elszinezédést tapasztalhatunk a frissen feldolgozott tolgyeknél, amikor a vagasi feliileten a
csersav tartalom miatt a vas és a fanedvesség hatasara kékes-fekete foltok keletkeznek.
Hasonl6 jelenség figyelhet6 meg egyes trépusi fak (pl. afromozia) acél szerszamokkal
torténé megmunkaldsakor. Az elszinesedett teriilet nagysagaval hatarozzuk meg.

Az elszinez6dés mértéke befolyasolja a faanyag felhaszndalhatésagat. A felszini elszinez6dés
(pl. szurkulés) a megmunkalas (gyalulas, maras, csiszolas) soran eltavolitasra keriil, igy nincs
gyakorlati jelentésége.

10
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7. dbra. Vegyi anyag okozta elszinezodés”

4. Novényi karositok okozta hibak

A faanyag legveszedelmesebb kartevéi a faronté gombak. Egyes gombafajok az él6 faban
karositanak, az elsé és masodlagos faiparban, a faanyagbdl készitett termékek szamara
azok a gombdk jelentenek nagy veszélyt, amelyek a kidontott, feldolgozott, beépitett
anyagban karositanak.

Feluleti elszinezédés

Az ide sorolhaté gombafajok leggyakrabban penészgombdak, amelyek a vizesen tarolt
faanyag fellletén elkllonilé foltok, vagy 6sszefliggd fekete bevonatként jelennek meg. Az
elszinezdédott feliileti rétegek a gyalulas sordn altalaban nyom nélkil eltavolithaték.

Kékulés

Els6sorban feny6félék karosodasa, de szérvanyosan el6fordulhat lombos fafajoknal (pl.
balvanyfa, koto). Killénb6z6 tomldés gombak (kékfest6-gombdak, Ophiostoma-félék) idézik
el6, melyeknek “gombafonalai behalézzak a szijdcsrészeket, és zoldes-kékes-sziirkés
arnyalati foltokat eredményeznek. Jellemzdjuk, hogy a sejtfalakat nem tamadjak, a
konnyebben lebonthaté tartalék anyagokkal taplalkoznak. A kékiilés nem megy at
korhadasba.

A kékllés mértékét az elszinezddott feliilet nagysaga és behatoldasi mélysége alapjan
hatarozzak meg

A kékilt faanyag kevésbé telithetd és rontja egyes termékek esztétikai megjelenését. A
szilardsagi tulajdonsdgokra nincs jelentés hatasa (10-15 %-kal csokkenti az (it6-hajlité
szilardsagot), igy a szerkezeti faanyagokban is megengedett. Kiiléndsen gyakran eléforduld
fahiba az erdei- és feketefenydknél.

7 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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8. dbra. Fenyd firészdru kékiilésé

Fulledés

A fiilledés a lombos fafajokra jellemzd8, szinben eltéré (barnas, voroses, fehér, fekete)
csikokkal, foltokkal valamint tilliszképz6déssel jar egyltt. A torzs tengelyével parhuzamosan
terjed, és elérehaladottabb stadiumban fellépnek a korhaszté gombdk, s igy a szilardsagi
tulajdonsagok jelentésen csokkennek. Elsésorban szoértlikacsi fafajokra jellemzé fahiba. A
fulledési folyamat megindulasahoz elegendé mar 10-15 % nedvességvesztés, és 10-30 oC
kozotti hémérséklet.

A fulledésnek 3 f6 stadiuma van:

- -az els6 szakaszban kisebb-nagyobb halvanyszirkés vagy lilasbarna foltok (pontok)
keletkeznek. Jellemzé e szakaszra a tilliszképz6dés; (4 % a kihozatali veszteség)

- -a masodik szakaszban a kisebb pontok (foltok) nagyobb kiterjedésl barnas,
szlrkésbarna elszinez6désekbe olvadnak 6ssze; (28 % a kihozatali veszteség)

- -a harmadik szakaszban kezdddik meg az elszinez6dott részek erds kifehéredése,
éles fekete vonalakkal hatarolt fehér-, sargassziirke, csiszolt marvanyfeliilethez
hasonlé rajzolat mutatkozik a vagaslapon. A marvanyosan filledt anyagban mar
elérehaladt a sejtfalak elbomlasa. A fiilledés ekkor mar atmegy korhadasba. (56 % a
kihozatali veszteség)

Az ipari feldolgozasban a biikknél van kiemelt szerepe, de fiilledékeny a gyertyan, nyir,
nyarak, juharok, harsak stb. faja is. Legkorabban aprilis végén, majusban megkezdddik a
biikk fulledése, ezt koveti a gyertyan, majd juniusban a hars, éger, nyir. A nyarak
fiilledésének kezdeti tinetei csak julius-augusztusban jelentkeznek. A fiilledt faanyag ipari
felhasznalhat6sagat dontéen a kdrosodasi folyamat el6rehaladottsaga hatarozza meg.

8 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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Korhadas

A korhadas a faronté gombdak sejtfalakat lebontd tevékenysége. Attél fliggéen, hogy a
gombak enzimjei a cellulézt vagy a lignint hasznositjdk, voros és fehér korhadasrol
beszéliink.

Voros korhadas A gombdk a sejtfal celluléztartalmat roncsoljak el. A voros vagy barna szin a
celluléz felhaszndlasa utdn visszamaradé ligninvaznak tulajdonithaté. A barnara korhadt
anyag sugar- és hurirdnyban repedezik, majd hasabokra hullik szét, végil elporlad.

Fehér korhadas A gombdk a sejtfal lignintartalmat bontjdk le. A visszamarado fehér szind,
laza, koénnyl korhadt anyag kézzel morzsolhaté.

5. Rovarok okozta fahibak

A faipar szamdara a legnagyobb veszélyt azok a karositék jelentik, amelyek a légszaraz
anyagban is megtaldljak létfeltételeiket.

A flirészarut, valamint a mar beépitett faanyagot csak kevés rovarfaj fertézi. A rovarragasok
nyilasa 0,5 mm atmérétél tobb cm-ig valtozhat; hossza néha a 2 m-t is elérheti.

A rovarragdasok helyzetiik és kiterjedésiik alapjan harom f6é csoportba oszthaték:

- a feliileti rovarragas legfeljebb 2 mm mélyen a faanyag kiils6 részében képzett jarat,
ill. roncsolas;

- sekély rovarragas a fa feliiletétél kiinduld, 2 - 5 mm mélyen behatol6 rovarragas;

- mély rovarragas a felilettél 5 mm-nél mélyebbre terjed ki.

A jaratok, nyildasok méretétél fliggdéen a mély rovarrdgasok tovabbi két csoportra oszthatok.
Kis vagy apro atmérdjl rovarragasokra. Apré rovarragds rovarjaratanak atmérdje a 3 mm-t
nem haladja meg. Nagyméretl rovarragas esetén a jarat nyildsanak atméréje 3 mm, vagy
ennél nagyobb. A rovarragds mértéke, az atlagos ragasatméré és az el6fordulé ragasok
szama alapjan 1 folydméterre, vagy a teljes hosszra vonatkoztatva meghatarozandé6. A
rovarragasok a gombafertézést is eldsegitik.

6. Kezelési fahibak

Kezelés okozta hibak akkor tapasztalhaték, amikor a mar feldolgozott faanyag a helytelen
tarolds, szaritds miatt zsugorodik, dagad, teknésodik, gorbiil, kajszul, repedezik.

Vetemedés

13
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A vetemedésre a faanyag szerkezete is befolyassal lehet, mint pl. nyomott-, csavarodott
novésl fa. A laphosszban keletkezett alakvaltozasok, behajlasok mennyiségétdl fliggéen
megkulonboztetiink egyszerli és 0sszetett vetemedést. A keresztiranyu egyszer(i vetemedést
,teknésodésnek” nevezziik. Ennek oka a hur- és sugdrirdnyl szaradasi zsugorodas kozotti
jelent8s kulonbség. A hosszirdnyu vetemedések, kajszuldsok altalaban reakciéfa (hizottfa,
nyomottfa) jelenlétére utalnak.

A valaszték hossz- ill. keresztiranyban legnagyobb behajlasanak mértékével adjuk meg mm-
ben, vagy a valaszték hossz- ill. keresztméretének hanyaddban fejezziik ki. A szarnyas
vetemedést vagy kajszulast a valaszték egyenes siktol valéo legnagyobb eltérésének
mértékével mérjik mm-ben, vagy a valaszték hosszusagi méretének hanyadaban fejezziik
ki.

A flirészelt valasztékok deformaciéi rendkivill kedvezétlen fahibdk, jelentésen csokkentik a
termékkihozatalt és a faanyag felhasznalhatésagat. El6fordulasa csokkentheté a flirészipari
technoldgiai elSirasok betartasaval és szakszer( kivitelezésével. Killonosen fontos a faanyag
szabalyos rakatokban valo taroldsa és kiméletes szaritasa, gézolése.

9. dbra. Furészdru szdritds kozbeni vetemedése?

Repedés

A g6zolési és szaritasi folyamat szakszerdtlen kivitelezése alkalmaval a faanyagban fellépé
fesziiltségek hatadsara repedések keletkeznek a faanyagban, illetve feliletén. A faanyag
feldolgozasakor keletkezé repedések a legtobbszor szakszer(itlen tarolasra vezethetdk
vissza.

9 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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A repedés mélységét és hosszat mérjik (linearis méretikkel vagy a valaszték
mérethanyadaban adjuk meg). Jellege szerint a repedés lehet butirepedés, bélbél kiindulé
repedés, oldalrepedés, gylirds elvalas és felileti hajszalrepedés.

10. dbra. Szdritds g6zd/lés kozben bekovetkezett biitiirepedések’?

Fellleti egyenetlenség

A faanyag flrészelésénél, gyaluldsanal a nem megfelelé elStolasi sebesség és a rosszul
el6készitett szerszam feliileti egyenlétlenséget okoz.

1'1. dbra. Fenyo furészarun feliileti egyenetlenség’’

Roncsolédas

Mechanikai megmunkalaskor (flirészelés, gyalulds, mards) a faanyag alakvaltozasaval
egyid6ében a feliileten bevagasok, repedések, hasaddsok is keletkezhetnek. E roncsolédasok
okai az élezetlen szerszamok és a rosszul beadllitott megmunkalégépek.

10 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
11 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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12. dbra. Megmunkdlds sordn roncsoldodott firészaru’?

Szalkiszakadas

A gyalulaskor, maraskor keletkezé szal- (rostkoteg) kiszakadasok igen gyakoriak a témorfa
alkatrészek megmunkaldasakor. Keletkezésiiket a technoldgiai paraméterek (fogasmélység,
el6tolds, stb.) rossz megvalasztasa mellett egyes fahibak (pl. gocsosség) és fafaji
sajatossagok (pl. a gyertydn csavarodott rostfutdsa) is okozhatjak. A helyteleniil
megvalasztott elétolds és fordulatszam miatt I1éphet fel a szdlirdnnyal szembeni forgacsolas
alkalmaval.

Elelvalas

A faanyag szoOvetszerkezetébdl addddéan a szalfutdas nem parhuzamos az éllel ezdltal
élelvalas léphet fel a termékeken.

Beégés

A faanyag feliletén az életlen vagy nem megfelel§ fordulatszamon mikédé szerszdm
okozhatja. A beégés mértéke befolydsolja a faanyag felhasznalhatésagat, az égési nyom
eltavolitasa tobbletmunkat igényel.

13. dbra. Forgdcsolo szerszdm okozta égésnyom’3

12 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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Specidlis tulajdonsagu flrészipari termékek jelolésére az aldbbi kifejezéseket haszndlja a
fakereskedelem:

Tikros aru: A flrészaru lapfeliiletein a bélsugarak hossziranyd metszetei alkotta csillogd, a
fa lapszovetétél eltér6 keménységl, tobbé-kevésbé négyszog alaki lapocskak,
bélsugartikrok lathatok. A tikrok alakja és mérete eltérd, fafajtél és a flirészelés iranyatél
fligg6. Az ilyen termékek felhaszndlasa esztétikai okok miatt és a termék jo
nedvességalldsdga (kadak, horddk, csdnakok) miatt lehet indokolt.

Zart bélu flrészaru: A flrészaru nagyrészt magdban foglalja a belet, ami helyenként a
lapfeliletre is kifuthat.

Bélatvagott flrészaru: zommel a lapfeliileten tartalmazza a belet. Nagyon nehéz szaritasa,
mert a bél mentén reped, kajszul. Tovabbfeldolgozas soran a bél atvagasa, kiejtése
szlkséges.

All6 évgylirs lapfelilletdi deszka: (parizsi aru) Az évgylrik és a lapfeliilet altal bezart szog -
amelyet a biitlin lathatunk - alapjan lehet fél (30-59 fok) és teljes (60-90 fok) allé6 évgylirds
a flrészaru

Sdri szovetd, finom évgyirikkel rendelkezé flirészaru: Az évgylrik keskenyek, kozel
egyenletesek. Tllevell faknal 1 cm szélességre 6 vagy tobb, lomblevell faknal 3 vagy tobb
évgylrd jut.

Boules aru: J6 min6ségul, nagy atmérdji téronkbdl készil, batoripari célokra. Gyakorlatilag
minden fafajbdl gyartjak. A ronkot azonos vastagsagu szelvényekre, deszkara vagy palléra
flrészelik, s a ronkben elfoglalt helyiiknek megfelel6 sorrendben maglyazzak. ElsGsorban
lapalkatrész el6allitasakor lehet jelentésége, hiszen ilyenkor nagyon szép rajzolat forgathat6
o6ssze az ilyen arubdl.

13 Forras: fahiba.fmk.nyme.hu 2010.09.19.
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14. dbra. Boules mdglydzott vérésfenyo'#

LAPANYAGOK MINOSEGE

Furnérok
Felhasznalasuk szerint |éteznek

- Szinfurnérok
- Vakfurnérok
- Mdszaki furnérok

Gyartasi médjuk szerint is csoportosithatjuk a furnérokat:

- Késelt furnér
- Hamozott furnér

Kereskedelmi forgalomban a szinfurnér jellege szerint az alabbi kategéridk alakultak ki:

= Sima furnér: olyan szinfurnér, amelynek mintas jellege nem meghatarozé

- Takart furnér: olyan szinfurnér, amely gesztes, mintds jellege hatdrozozz (dié
furnérra hasznadlt kifejezés)

- Rajzos furnér: a furnérfeliiletét éles rajz hatdrozza meg, tetszetdés mintat ad. (did
furnérra hasznalt kifejezés)

- Csikos, (frizes) furnér: jellemzéje a hossztengellyel kdzel parhuzamos erezetség, ami
az évgylriin belil a korai és kései pasztak szineltérésébdl adédik.

- Tukros furnér: Olyan szinfurnér, aminek vagaslapja a bélsugar iranyaval kozel
egybeesik, a tiikros jelleget a bélsugar sejtek hosszanti metszete adja.

4 Forras: fordag.com 2010.09.19.
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A szinfurnérokat kotegekben arusitjak. A kotegeken feltlintetik a fafajt a furnérok hossz és
szélességi méretét, darabszamat és mindségét. A furnérok legkisebb hosszlUsagi és
szélességi méretét, a megengedett mérettliréseket szabvany irja el6. Az I, Il. és Ill. min6ségi
osztalyba sorolas a lapokon megengedett fahibak fajtdja, mérete és mennyisége alapjan
szemrevételezéssel torténik.

Szinfurnérokat méretcsoportokba soroljak:

- 60-99 cm rovid
- 100-169 cm félhosszu
- 170 cm felett hosszu

15. abra. Késelt furnér’>

Vakfurnér céljara hamozott furnért hasznalunk. Célszerii a szin és a vakfurnér
kivdlasztdsakor figyelembe venni, hogy a kilénb6zé fafajoknak altér6 a dagadasi-
zsugorodasi értéke. Ha stabil lapot akarunk eldallitani olyan furnérokat valasszunk amiknek
ez a tulajdonsdga a leheté leghasonléb.

Rétegelt lemez
A termék vasdrlasakor az aldbbi tulajdonsagait kell figyelembe venni:

- Boritd és belsé rétegek fafaja

- Rétegek szdma

- Ragasztas modja (pl. vizall6)

- Tabla mérete (hossz, szélesség, vastagsag)

A lapok min6ségét szabvany rogziti. Az el6fordulé fahibak illetve javitasok alapjan a
kovetkez6 osztalyba sorolassal kaphatoak:

- B/BB: Egy oldalon hiba mentes, hatoldalon dugézassal javitott

- BB: Mindkét oldalon dugo6zassal javitott

- BB/CP: Mindkét oldalon dug6zassal javitott, CP oldalon tobb javitassal
C: Csiszolatlan, hibak dugoézatlanok

5 Forras: www.fataj.hu 2010.09.19.
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A rétegelt lemez ara négyzetméterre értendd.

16. dbra. Biikk rétegeltlemez’é

Forgacslap
Forgacslap termék kivalasztasakor az alabbi tulajdonsagokat kel figyelembe venni:

- tipus (pl. mérsékelten vizallo, fokozottan tlizallé, stb.),

-  minGség (pl. finom feliletd, stb.),

- tadblaméret (pl. 2650x2070 vagy 2750x1830 mm, stb.),

- vastagsag (pl 19, 22, 25, 28, 30, 38 mm),

- ragasztas (szabad formaldehid szegény karbamid-formaldehid mdgyanta, a V100-
asnal melamin- formaldehid vagy fenol formaldehid migyanta.),

- formaldehid kibocsatas (pl E1),

- megmunkalhatésag (keményfémlapkas megmunkal6 szerszamokkal.),

- miuszaki tulajdonsagok (hajlitészilardsag: 12,5-7 N/mmz2, lapsikra merdleges
szakitoszilardsag: 0,28-0,14 N/mm2 nedvességtartalom: 5-13 % , vastagsagi
dagadas: 14-8,5 % (24 6ra alatt),

- térfogatsuly(550-800 kg/ms3).

Farostlemez
A préseléssel gyartott farostlemezek koziil megkiilonboztetiink:

- Félkemény farostlemezt (térfogatsuly: 400-800 kp/m3)
- Kemény farostlemezt (térfogatsuly 850 kp/m3 felett)
- Extrakemény farostlemezt (térfogatsily 1000 kp/m3 felett)

A gyartasi technoldgia szerint az alabbi harom tipusba sorolhatéak a farostlemezek:

- Nedves eljarassal gyartott
- Félszaraz eljarassal gyartott
- Szaraz eljarassal gyartott

16 Forras: pannonfalap.hu 2010.09.19.
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Farostlemez vasarlasakor a kovetkezé tulajdonsagokat kell figyelembe venni:

- Tipus: (pl. nedves eljarassal készilt: egyik oldala sima, masik oldalon szita
lenyomatos) Tablaméret: (pl.: 2140x2750 vagy 1830x2140 vagy 1700x2745 mm)

- Minéség: (I. osztaly vagy Il. osztdly)

- Vastagsag: (pl. 2,0, 2,5, 3,0, 3,2, 3,5, 4,0, 5,0, 6,0, 7,0 mm)

- Térfogatsuly: (pl. 800-850 kg/m3 vagy 600-1150 kg/m3)

- Hajlitészilardsag: (4 mm-ig: I. 0. 40 N/mmz2, Il. 0. 35 N/mm 2 4 mm felett: I. 0. 35
N/mm2, Il. 0. 30 N/mm?)

- Formaldehid kibocsatas: (E1 )

- Megmunkalhatésag: ( pl. jol megmunkalhaté a hagyomdanyos kézi- és gépi-,
eszkozokkel). Felliletkezelhetéség: (pl. Furnérozhatd, festhetd, ragaszthaté)

Butoripari felhaszndlasra a

- kozonséges kemény farostlemezt hasznaljuk, hatfal, fiokfenék készitésekor.

- MDF lapot: MDF: Kozepes slirliségd farostlemez. Szaraz eljarassal késziil, ezért
mindkét oldala sima, felllletkezelhetd, ez a farostlemeznél szélesebb felhasznalast
tesz lehet6vé. Késziil gyengén vizdllo illetve fokozottan tlzallo kivitelben is.
Ajtélapok, teljes korpuszbutorok készitheték beldle.

RAGASZTOANYAG, MINOSEGE

A ragasztéanyagok kivalasztdsakor természetesen az elsédleges szempont a felhasznaldsi
cél. A faiparban leggyakrabban elé6fordulé ragasztasi feladatokhoz az aldabbi ragaszté
tipusok terjedtek el.

Diszperzios PU ragasztok:

- PVC-, ABS-, PET és polipropilén anyagli thermoforming (hére alakithaté) 3D félidkhoz
Folyékony PU ragasztok:

- felllet laminalasahoz, 6sszeszereléshez
Poliuretan, poliolefin vagy EVA alapu hotmelt ragaszték:

- Sik laminalashoz

- Elzarashoz (granulatum és patron kiszerelésben)

- Elanyag el6kenéséhez

- Osszeszereléshez

- Profilkasirozashoz; hére alakithaté-, Alkorcell-, CPL- és papirféliakkal
- Furnérozashoz

Diszperzidés ragasztok:

- Tiplizéshez (automata és kézi alkalmazashoz)
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- Vizallé ragasztashoz pl. ablakkeretek (D3 és D4 - EN 204 szabvany szerint)

- Feliuletragasztas szendvics szerkezetekhez, vagy HPL és furnér sik présragasztasahoz
- Székkeret- és karpitos ragasztashoz

- Lakkozott feliiletek ragasztasahoz

- Altalanos célu és gyors beallitasu 6sszeszerelési ragasztashoz

- Postforming és KA (cold activation) feldolgozashoz

hépréseléshez:

- Formaldehid porgyanta ragasztdok alacsony formaldehid tartalommal
- Diszperzids ragaszték: furnér-, burkolatlaminalashoz

Ragaszt6 anyag vasdarlasakor mindig gondosan el kell olvasni a felhaszndlasi Utmutatét. Még
a vasarlas elétt célszerli ezt megtenni, mert igy pontosan tajékozodni tudunk, hogy az
alkalmazandé technolégiat mi tudjuk-e produkalni és a keletkezett ragasztds céljainknak
megfelel-e. Példaul ha a ragasztas a feliileten latszik nem mindegy milyen szind a ragasztasi
fuga, illetve, hogy szinezhet6-e és ha igen mivel. Ezeket az informacidkat a termék muszaki
lapjan gondosan at kell tanulmanyozni és a felhasznalds, tarolas és hulladék
megsemmisitése sordn pontosan kovetni kell.

T "'i_‘_l' |
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17. dbra. Diszperzios ragaszto szerkezeti kétések ragasztdsahoz'’?

FELULETKEZELO ANYAGOT MINOSEGE
Lakkok

P.U.

A szintelen P.U. termékek nagy a vegyi és mechanikai ellendll6 képessége. Tobb féle
felhorddsi rendszereknek is megfel.

- P.U. toltéalapozdk

- P.U. t6lt6alapozdék magas szdrazanyag tartalommal
- P.U. Fedé6lakk selyem fényti

- P.U. Fedd6lakk magas fényli

- P.U. Fed6lakk matt

- P.U. Parkettalakkok matt - fényes

17 Forras: www.otletmozaik.hu 2010.09.19.
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- Specialis alapozdk (laminalt feliletekhez)
- Edzék P.U. anyagokhoz
- lzolal6 alapozék egzétakhoz és MDF-hez

Akril

Ez a lakkfajta biztositja a vilagos szini fafajtakndl, illetve a vegyi Uton fehéritett faanyagok
esetében a sargulasmentességet. Az akril termékek hasonléan a P.U. anyagokhoz jé vegyi és
mechanikai ellenallé képességgel rendelkeznek

- Termékvalaszték:

- Akril toltéalapozék

- Akril fedélakk matt

- Akril fedélakk selyem fényu
- Akril fedélakk fényes

- Edzék akril anyagokhoz

Nitro

Tradicionalis fellletkezelés mad, féleg stil és klasszikus butorok gyartasanal haszndlatos. Jol
haszndalhatdk restauradlashoz és javitashoz.

- Univerzalis matt - selyem alap-fed6k
- Matt - fényes fedd

Vizes

Ezen kornyezetbarat anyagok felhasznalasaval jelentésen csékkenthetjik a szerves oldoszer
kibocsatast. Ezek az anyagok abszolut sarguldsmentesek, tovabba j6 tolt6 és fedd hatassal
rendelkeznek. Ide tartoznak a vizes bazisu parketta és |épcsé lakkok is, amelyek rugalmasak
és kopasalléak.

- Toltéalapozok
- Matt fed6k
- Univerzalis matt alap-fed6k

Festékek
P.U. festékek
A pigmentes P.U. termékek jé vegyi és mechanikai ellendllé képességgel rendelkeznek.

- P.U. Pigmentes tolté alapozok

- P.U. Fed6festékek matt - magas fényt
- Edz6k P.U. anyagokhoz

- Parkettalakkok
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Vizes festékek

Ezen kornyezetbarat anyagok felhaszndlasaval jelentésen csokkenthetjik a szerves oldészer
kibocsatast. A vizes fedé6festékek a P.U.-hoz hasonléan RAL és NCS szinekben valamint
egyedi szinekben keverhetSek. Kivaléan alkalmas fa és MDF feliletek kezelésére.

- Pigmentes alapozék
- Matt fed6 festékek

Pacok

Pacolassal a fat szebbé nemesebbé értékesebbé tehetjiik. A pacok védelmet biztositanak a
fanak, példaul UV sugdrzdssal szemben, csokkentve ezaltal szinének 6regedését.

Vizes pacok:

- merité pacok (meritéses pacolashoz példaul faragott feliiletekhez)

- pozitiv pacok (els6sorban fenyéfélékhez)

- pasztell pacok (félig fed6 hatasu pacok a szép pasztell arnyalatokhoz)
- Avizes pacokat szorassal és ecseteléssel is konyedén felhordhatjuk.

Oldoszeres pacok:

- sz6r6 pacok (csak szorassal)

- henger pacok (hengeres felhordas a lapos fellleteken)
- patindzo anyagok (a kezelendé feliilet 6regitéséhez)

- lakk pacok (specidlis szinezett lakkok)

- lassu oldészeres pacok (visszatorléses pacolashoz)

Feliiletkezel6 anyag vasarlasakor mindig gondosan el kell olvasni a felhasznaldsi utmutatét.
Még a vasarlas el6tt célszerli ezt megtenni, mert igy pontosan tajékozodni tudunk, hogy az
alkalmazandé technolégiat mi tudjuk-e produkalni és a keletkezett feliiletkezelés
céljainknak megfelel-e.

OLDO- ES HIGITOSZEREK MINOSEGE

Az olddészerek és higiték mindségét tehat olddképességiik, parolgdsuk mértéke, mérgezd
hatasuk, tliz- és robbanasveszélyességiik hatdrozza meg. Tobbnyire szintelenek, igy szintuk
nem befolyasolo6 tényezd, illatukkal kapcsolatban (szagukra) viszont az a kévetelmény, hogy
a festékfilmbél gyorsan és maradéktalanul tavozzon, tehat donté az olddészer parolgasi
sebessége.
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Tudni kell, hogy minden festékhez, lakkhoz egyarant jél alkalmazhaté higité nincs.
Mindegyik festék, lakk, pac hasznalati utasitdsa tartalmazza, hogy melyik higité
alkalmazhaté hozza. A kilonb6zé higitok egymassal nem helyettesithet6k! A mindségi
eléiras mellett nem hanyagolhatd el a mennyiségi adagolas sem. Tul sdri festék, lakk, pac
nem teril el kell6en, azaz ecsetelés kdzben a sorték csikos nyomokat hagynak a feliileten,
melyek nem folynak 6ssze sima feluletté. A tulzottan hig festék, lakk vagy pac viszont
kdénnyen megfolyik, sok a festés kdzbeni elcsopogés, veszteség is. Ugyanakkor a képzédott
film nagyon vékony, igy csokken az ellendll6 képessége, de kicsi a pigmenttartalma és
emiatt rossz a fed6képessége is.

A jelentésebb oldé-, illetve higitoszerek:

Terpének. Az egyik legrégibb olddszer a jellegzetesen fenyGszagu, szintelen, higan folyd
terpentin. Levegén, oxidacié hatasdara sirlsodik, gyantasodik. Tulajdonsagainak mdédositasa
érdekében lakkbenzines oldatelegyét (terpenol) is forgalomba hozzak, iparilag ma mar
kevésbé fontos.

Egyszerlibb 6sszetétell szénhidrogének. Az el6z6 csoporttdl fontos tulajdonsagaik alapjan
elkiilénithet6é szénhidrogének elegyének egyik legfontosabbika a benzin. Jellemzé szagu, jé
oltéhatasu, fokozottan tlizveszélyes olddszer. A gylrils szénhidrogének kozil jelentésebbek
a benzol és homolégjai (toluol, xilol). Altalaban egyiitt (BTX) hasznaljak. J6 oldohatasu, de
egy bizonyos dozis felett gézei is mérgezéek. Oldoszer, és egyben a filmképzbédésben is
kozrem(ikodo reagens a sztirol.

Szénhidrogén-szarmazékok. Nagyobb jelentéséget a szénhidrogének oxidaciés (alkoholok,
éterek, észterek, ketonok), valamint klérszarmazékai kaptak. A metanol j6 olddszer, de igen
mérgezG6. Az etanolt mint denaturalt szeszt hasznaljak. Az éterek jol oldd, gyorsan parolgo
vegyszerek, de dragak és robbanasveszélyesek. Az észterek (pl. a metil- és az etilacetat)
szintén emiatt nem valhattak altaldnosan hasznaltta. A ketonok koziil az aceton emelhetd ki,
de féként csak a kozmetikaban hasznalatos. A klorszarmazékok (szén-tetraklorid, triklor-
etilén) elénye, hogy nem tlizveszélyesek, sirlségiik viszonylag nagy, viszont az egészségre
fokozottan artalmasak.

Old6- és higitészerek vasarlasat mindig a feliiletkezel6 anyag beszerzése utan, annak
muszaki lefrasanak attanulmanyozasat kévetden célszer(i megtenni.

Ezek a szerves vegyiiletek jelent6és részben tliz- és robbanasveszélyesek! A festés, lakkozas,
ezen anyagok tarolasa és megsemmisitése ebbdl a szempontbdol is gondossagot,
elévigyazatossagot kivan.

VASALATOKAT, SZERELVENYEKET MINOSEGE

Kivetépantok
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Az asztalosiparban bé fél évszazada hasznalnak ugynevezett kiveté pantokat, melyek azéta
szinte egyeduralkodéva valtak. A butorkésziték és a felhasznalék szempontjabél szamos
elénnyel jar e termékek alkalmazasa.

A pantok két részbdl allnak. Az ajtéhoz a pantkarbdl és fejbdl allé rész csatlakozik. Ezeket
egy rugodacélt is tartalmazo csuklos szerkezet kapcsolja 6ssze, amely a pant nyildsszogét is
meghatarozza.

A j6 mindségl pantokat 80000 ciklust tartalmazé tartdssdgi teszteknek vetik ald. Ez azt
jelenti hogy normal hasznalat estén tobb évtizeden keresztiil képesek feladatukat
problémamentesen ellatni. Az acél szerkezeteket legtobbszor nikkelezik amely szintén
hosszl élettartamot biztosit.

A pantok egyik legfontosabb tulajdonsagat az ajt6 és a szekrénytest egymashoz viszonyitott
helyzete hatarozza meg. Ennek megfeleléen két f6 csoportra osztjuk éket, az ugynevezett
rautéds (egyenes pantkarral) és kozézarddo (hajlitott pantkarral) pantokra.

Az ajték leggyakrabban derékszogben helyezkednek el a szekrénytesthez képest, azonban
korunk butortervezési irdnyzatai gyakran alkalmaznak ettél eltér6 megoldasokat. Ezt kovetve
specidlis pantok jelentek meg, amelyek alkalmasak kiilonb6z6é szogben elhelyezkedé ajték
miikodtetéséhez. Tompaszogli és hegyesszogli megoldasok egyarant léteznek, egyes
specidlis pantalatétek segitségével pedig a zarédas szoge is allithatd bizonyos mértékben. A
leggyakoribb zarédasi szogek: 24, 30 és 45 fok, illetve a pantalatétek +10 és + 30, illetve -
7,5 és +7,5 fok kozotti allitasi lehetéséget tesznek lehetévé

Egyre gyakrabban talalkozhatunk a butorokon pillérekkel, el6keretekkel. A pillérpantok
segitségével ezek duplungoldsa, felvastagitasa nélkil szerelhetiink fel ajtokat, amelyek
kézott mar rait6dd valtozat is talalhaté. Szlk pilléreknél 35 mm belméretig talalhaté meg
pillérpant a kindlatban, illetve témorfa pillérek élére szerelhet6 valtozat is elérhetd.

Elsésorban konyhaszekrényeknél alkalmazhatd az a sarokszekrény pant, amely két
valtozatban is kaphaté. A sarokban elhelyezkedé egymdsra pantolt ajtok nyilasszége 170°,
amely igy kényelmes mikodtetést biztosit.

Sokszor el6fordul, hogy az ajtd marasminta és a pant fazékfurat ,talalkozik” egymassal a
maras mélysége illetve elhelyezkedése miatt, nem kevés bosszusagot okozva ezzel. Erre a
problémara jelent megoldast az a pant, amely csupan 8 mm mélységli fazékfuratot igényel,
igy vékonyabb ajtok pantoldsa is megoldhato segitségével.

Meg kell még emliteni az an. gyorsszerel6 pantokat is, amelyek megfelel6 pantalatét
hasznalata esetén 3 irdanyban torténd allitast tesznek lehet6vé a rogzitécsavarok oldasa
nélkal.
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18. dbra. Kivetopdnt!é

Butorzarak

Bizonyos butortipusoknal alapfeltétel az ajték vagy fiokel6k zdarhatéva tétele. Ennek az
igénynek a butorpiacon egyre tobbféle zarszerkezet tesz eleget.

A legegyszerlibb felépitésliek a fiokzarak. A kisméretl (kb. 40x40mm) négyzet- vagy kor
alakl zartestet csavarok segitségével rogzitjik a fidkelén, Ugy hogy a zarnyelv felfelé
nézzen. Természetesen el6z6leg kifurjuk a zar hengeres részének helyét, és a rogzités utan
rozettaval takarjuk el a furat és a zarhenger kdzotti rést. Rendszerint zarlemezre is sziikség
van, ezt szintén csavarok segitségével tudjuk a fidékhdz megfelel6 részéhez rogziteni. A
kulcsok altalaban tobb szaz variacioban késziilnek, de létezik fékulcsos rendszer is, ahol a
kilonb6z6 zarak mindegyikét nyitja a fékulcs. Hasonl6 felépitésliek az Un. butorajté zarak.
Ezek nagyobb méretliek, és jobb illetve balos valtozatok vannak, mivel a zarnyelv vizszintes
iranyba nyilik. A fenti szerkezeteket régebben rdszegez6 zaraknak is hivtak, a rogzités
modja miatt.

Nagyméretd ajték zarasahoz tdobb ponton kell rogziteni az ajtdkat. Ez a rudzarak és forgd
radzarak segitségével lehetséges. A forgé rudzarak a kozépsdé zarnyelvvel és az alul és felil
elforduld horgok segitségével rogzitik az ajtékat. A rudak az ajtdk méretének megfeleléen
szabhatok.

18 Forras: belsoseg.blog.hu 2010.09.19.
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Kulénosen irodabutoroknal felmerild igény a fiokok zarhatéva tétele. Tobb fiok egy idében
torténé zarasa az un. kozponti fiokzarakkal oldhaté meg. A homloksikrél vagy a szekrény
oldalarél miikodtethet6 zarszerkezet egy fliggélegesen miikodé rudazatot mozgat, a rajta
lévé csapokkal egyiitt. A fiokokra erdsitett zarlemezek a zart allapotban [évé csapokban
megakadnak, igy az 0Osszes fiék rogzitett allapotba keril. A rogzité csapok a fidkok
méretének megfelel6 helyre csusztathatok a radon.

Fiok és ajté huzok:

Lehetnek miianyag, fa vagy fém hizoék. Minéségileg a mlanyag hizék a leggyengébbek.

19. abra. Fiokhtzo

Szintezécsavarok:
A butorok aljan helyezkednek el, a talaj egyenetlenségeinek kikiiszobolésére szolgalnak
Polctarté gomb:

Kb. 3mm atmérgji henger elemek, egyik végét a szekrény oldalaba helyezve tartjdk a mobil
polcokat. A jo6 mindségl polctarté gombok fémbdl késziilnek.

Stop controll

Konténerek esetében biztositja, hogy ha az egyik fidk ki van hizva, akkor a masik fiékot
nem lehet kihtzni. Ez meggatolja azt a gyakran el6forduld problémat, hogy a konténer el6re
borul, mivel a fickok meg vannak terhelve, és tobb fiékot hdzunk ki egyszerre.

Fiokcsuszo
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20. dbra. Fiokcsuszo sinek’?

Tobbféle szerkezeti megoldas kozul valaszthatunk. Létezik goérgés, golyos, megoldas. Van
olyan ami teljesen kihldzhaté és olyan ami 6nbehulzés. Létezik a fiok oldalaval egybeépitett
valtozat is. Teherbirdsuk nagyon valtozé 12kg és 60 kg kozotti érték lehet.

A vasalatgyarté piac talan még a feliiletkezelé és ragaszté anyagok piacanal is gyorsabban
valtozik. Ahhoz, hogy munkdja soran a legmodernebb vasalatokat tudja hasznalni, fontos,
hogy rendszeresen tajékozédjon az Uj termékekrél. Ennek jé mobdszere az Interneten
elérheté gyartéi, forgalmazéi oldalak, szakfolydiratok, szakmai férumok latogatasa.

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza 4t a Szakmai informacio tartalom fejezetben leirtakat.

2. Végezzen gyljtémunkat! A gyakorlati helyén milyen fahibdakat ismert fel az
alapanyagokon? Készitsen réluk fényképet, irja le hogyan befolyasoljdk a tovabb
feldolgozhat6sagot.

3. Végezzen gylijtémunkat! Keressen Internetes aruhazakban kiilénleges lapalapanyagokat,
irja felhasznaldsi teriletiiket.

4. Nézze meg gyakorlati helyén a feliiletkezelé anyagok miszaki dokumentaciéjat! Elemezze
az ott leirtakat. Keressen erre a célra egyébb terméket. Ha lehet kornyezetbaratabb
terméket, vagy magyar gyarté termékét.

Megoldas
3.

Perforalt MDF lemez (Alapanyag: - 2,5-3 mm vastag import MDF lemez - 0,5-0,7 mm vastag,
késelt szinfurnér)

19 Forras: koblibutor.hu 2010. 09. 19.
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Munkapult (Posztforming eljarassal késziilnek. A lekerekitéseknek koszonhetéen nincs
élanyag, a borito felllet egységes, atmenet nélkili, erGsiti az egységes megjelenést.)

Hatfallemez (Felépitésiiket tekintve lehetnek HDF, forgacslap illetve farostlemez alapu
lemezek. Méret: 2650/2750/2800/2850x2070/2140 Vastagsag: 3-3,2-4mm Lakkozott, laminalt
kiviteltiek)

Hajlithato MDF lapok (Fenyd és lombos fa rostokbodl ragasztott MDF farostlemez). Hosszanti
iranyban mart, erre merdlegesen hajlithato. Ives feliiletek, formak konnyen kialakithatoak
Kevés tovabb megmunkalast igényel, jol feliiletkezelhetd. Hagyomdnyos kézi- és gépi
szerszamok, valamint a korszerli (keményfémlapkas) megmunkald szerszamok egyarant
alkalmasak.)

Minden iranyban hajlithato butorlap (Recoflex) (Megmunkalhatdsag: hagyomanyos faipari
gépekkel kivaloan flirészelhetd, szabhatdé, marhat6, csiszolhato, gyalulhaté, farhatod
Feliiletkezelés: a nyers lap lakkozhaté és olajozhatod is. Furnérozas: A furnér 0,5 mm-es
vastagsag esetén egy enyhe feliiletstruktura egyenetlenség kialakulhat, csiszolds ajanlott.
Altalanos hasznalatra 0,8 mm-es furnér.Formélhatosag: hideg és meleg présben, valamint kézi
asztalos szoritokkal egyarant konnyedén alakithatd, nem igényel specialis berendezéseket,
eszkozoket, vakuum- és gézprésben kiilondsen kis radiusz (2-3 cm) is kialakithatd. Kénnyen
hajlithaté 3 dimenzioban, viszont a kivant forma kialakitdsahoz fixalni kell. Minél kisebb
iveket szeretnénk kialakitani annal vékonyabb anyagot, kell hasznalnunk. Anyagdsszetétel fa
granulatum, parafa granulatum, latex granulatum, polyurethan- 6sszekotd anyag)

Anyagédban szinezett MDF (A termék anyagaban szinezett, felillete sima ¢és feszes a
kéregtelenitett fenyOforgacs ¢és a formaldehid-mentes PUR gyanta keverékének
kdszonhetden.)
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| 1. feladat

Mit neveziink fahibanak?

2. feladat

Milyen tipusu fahibakat talalhatunk flirészipari termékeken?

3. feladat

Milyen flirészipari valasztékok alkalmasak asztalosipari feldolgozasra?

4, feladat

Rakja parba a flirészaruval kapcsolatos fogalmakat és a rajuk jellemzé mondatokat!

31



ALAPANYAGOK, SEGEDANYAGOK KIVALASZTASANAK, ES MINOSEGI ELLENORZESENEK
SZEMPONTJAL.

1.Tlkros aru 2. Bélatvagott flirészaru 3. Parizsi aru 4. Boules aru 5. Zart béld flirészaru

A. Nagyon nehéz szaritdsa, mert a bél mentén reped, kajszul.

B. A flirészaru lapfeliletein a bélsugarak hossziranyd metszetei alkotta csillogd, a fa
lapszovetétdl eltéré keménységl, tobbé-kevésbé négyszog alaki lapocskak, bélsugartiikrok
lathatok.

C A flirészaru nagyrészt magdban foglalja a belet, ami helyenként a lapfeliletre is kifuthat.

D. All6 évgyliris lapfeliileti deszka

E. A deszkat vagy pallét a ronkben elfoglalt helyliknek megfelel6 sorrendben maglyazzak.

5. Feladat

Milyen vasalatot |at a képeken? Milyen célra haszndljak ezeket?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Fahibanak nevezziik a faanyag, fafajra jellemz6 szinétél, alakjatol, szovetszerkezetétdl valéd
eltérést.

2. Feladat

- Alaki hibak

- Felépitési hibak

- Kiilsé hatasok okozta elvaltozasok
- Novényi karositok okozta hibak

- Rovarok okozta fahibak

- Kezelési fahibak

3. feladat

- Deszka
- Pallé

- Léc

- Zarléc

- Gerenda

4, Feladat

- 1-B
- 2-A
- 3-D
- 4-E
- 5-C

5. Feladat
1. Fidkcsuszo sin
2.Kivetépant
3. polctarté gomb

4. Ruadtarto
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM
Dr. Lugosi Armand: Faipari kézikonyv Miszaki Konyvkiadé 1976.

Molndr Sdndor: Faanyagismeret Sopron
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A(z) 2274-06 modul 005-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

33 543 01 1000 00 00

Butorasztalos

33 543 01 0100 21 01

Asztalosipari szerel6

33 543 01 0100 31 01

Fa- és butoripari gépkezeld

33 543 01 0100 21 02

Faesztergalyos

33 543 01 0100 31 02

Fatermékgyarté

31 582 08 1000 00 00

Epiiletasztalos

31582 08 0100 31 01

Famegmunkalo

31582 08 0100 21 01

Flirészipari gépkezeld

54 543 02 0010 54 01

Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02

Fafeldolgoz6 technikus

31 543 04 0010 31 01

Bognar

31 543 04 0010 31 02

Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
20 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés min&ségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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