B ™ ¥ — 3
o) r i
Sl ) -
1 % - ]
i r. |

MEMZETI SZAKKEPZESI
ES FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:

Gyartasel6készitési és mindségellendrzési feladatok

A kovetelménymodul szama: 2274-06 A tartalomelem azonosito szama és célcsoportja: SzT-001-30

- _4;’.@'4:_—’_ :* 2 ***
U Megyarersatg |,




SZABASJEGYZEK, ANYAGNORMA KESZITESE, HASZNALATA

SZABASJEGYZEK, ANYAGNORMA KESZITESE,

HASZNALATA.

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A megrendeld altal megalmodott butor megvaldsitasa csak akkor lehet gazdasagos és a vevd
megelégedésére, ha pontosan és alaposan készitjik el a gyartas-el6készité
dokumentumokat. Az elsé Iépés mindig a rajzok elkészitése. Célszer( Ilatvanytervet
késziteni, és azt a vevével egyeztetni. Ez utdn késziilhet el a jellegrajz a csoméponti rajzok,
szliikség szerint az alkatrészrajzok. A rajzok megfelel6 informaciéforrdsok a
darabjegyzékhez.

A faipari megmunkalds elsé lépése a szabas. A darabjegyzék felhaszndlasaval el6re
megtervezzilk a szabaszati folyamatot és ebbd6l anyagnormat készitlink. Az anyagnorma a
termék legyartdsahoz sziikséges alap- és segédanyagok mennyiségét hatarozza meg.
Lehet6vé teszi az el6kalkulacidt, ami termak arat illeti.

Ezt a két nagyon fontos tervezési lépést ismerjik meg egy példan keresztiil az alabbiakban!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Szabasjegyzék készitése

A termékek elballitasa gondos el6készité munkat igényel. Ennek alapja a miszaki
dokumentdcié. A szabdsjegyzék a miiszaki dokumentacié része. A gydartas szervezésének
alapja. Az alap és segédanyagok beszerzése, e dokumentum alapjan térténik meg.

Milyen informdcidkat tartalmaz, és hogyan készitjiik el a szabasjegyzéket?

A miiszaki dokumentacio jellegrajza és csomoéponti rajza alapjan meghatarozzuk a termék
eléallitasahoz szikséges alkatrészeket. A szabdasjegyzék els6 oszlopa egy szamozas a
masodik, ezen alkatrészek felsorolasa. E a két oszlop nem mas, mint az alkatrészjegyzék. A
késébbi munkak megkonnyitése érdekében a felsorolasban alapanyagonként csoportositsuk
az alkatrészeket.
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Ma mar a miszaki dokumentaciéo a legtobb helyen szamitégéppel késziil. A rajzok CAD
programmal, a leirdsok szovegszerkesztével, a szabdasjegyzék pedig tablazatkezel6
programmal. Ez rugalmasabbd (a késébb beszurt elemek rendezéssel a megfelel6 helyre
keriilhetnek) és pontosabba (a szamitasokat képletekkel végezziik) teszi a munkankat.

A jobb attekinthetéség kedvéért egy példan vegyiik végig a szabasjegyzék készitését.
Feladatunk, hogy készitsiink el6szobai keskeny komédot, furnérozott forgdacslap
alapanyagbél, az ajté kontraprofilos keretszerkezet, perforalt MDF-lemez betéttel. A
szekrény laba esztergalt tomorfa labak, amik sajat csappal kapcsoléodnak a fenéklemezhez.
A koméd befoglalé mérete: 900x920x400

A szerkezet latvanyterve az alabbi rajzon lathaté:

1. dbra. El6szobakomaod ldtvdanyterve

Az alkatrészek azonositdsdhoz robbantott abrat készitetiink. Az abran a hatlap nem
szerepel. Az alkatrészjegyzékben ez az alkatrész a 10. sorszamot kapja.

o'”

2. dbra. Eloszobakomod robbantott dbrdja
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Az alkatrész jegyzéket Excel programba készitettik, igy konnyl lesz kibGviteni, és
szabasjegyzéket késziteni a rendelkezésre all6 adatokbdl.

Alaktrészjegyzék
5d 900x920x400
készméret [mm]
ssz.| alkatrész neve |db| hossz é ég| gsag | lapanyag megjegyzés
1/fenék 1 820 30 | 18 [forgé : é
2|vizszl oszté | 1 784 345 18 forgacslag vakfurnér/szinfurnér
3|tetSlap 1, 820 400 18 forgacslap vakfurnér/szinfurnér
4|oldal 2 4s7 730 | 18 |hajlithaté MDF vakfurnér/szinfurnér
5| itk628 1| s20 50 | 18 lforgacslap kfurnériszinfurnér
6|ajto keret fiigg. 4| 3r2 40 20 téigy t rf
7|ajtokeret vizsz. 4 224 40 | 20 |t8lgy témérfa kentraprofiles
8|lab 4 11 100 | 100 [t&lgy témarfa esztergalt
| 9|ajto betét 2| 310 202 5 perforalt MDF lemez
: 1 802 728 5 A

3. dbra. A komod alkatrészjegyzéke

Az alkatrészjegyzék ismeretében, vegyiik sorba milyen alapanyagokat kell leszabnunk! Az
alapanyagok minésége és termék eldallitasakor alkalmazandé technolégiak pontos ismerete
szlikséges a megfelel6 szabasméretek megtervezéséhez.

A fenék, vizszintes oszté, a tetblap és az (itk6z6 alkatrészek forgacslapbol késziilnek vak-
és/vagy szinfurnér boritassal. A furnérozas utan a lapokat formatizalni kell, ezt a szabasnal
figyelembe kell venni. De még miel6tt a szabaszati méreteket szamolnank, tisztazni kell az
élzards maodjat is, ez ugyanis nagyban befolyasolja a leszaband6 anyag méretét.

Lehetséges modok:

- El-félia (mianyag, papir)

- El-furnér

- ABS (Az ABS élzar6 egy 0,5 - 3 mm vastag PVC, amit 200 fokon, nagy nyomason
rogzitenek a lapalkatrész éléhez.)

- El-léc, "T"-léc (Tomorfa élzaré 2mmvastagsagtol késziilhet)

- Egyéb élzarék (aluminium, stb.)
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4. dbra. Elzdrdsi modok

Mint latjuk a kilonb6z6 élzarasi médok mas-mas méretet adnak hozza az alkatrészhez.
Mivel a feladat kiirasa errél nem rendelkezik, de a lapfeliiletek furnérozva lesznek ezért az
élzarast is furnérral tervezziik. Az élfurnér vastagsaga kisebb, mint Tmm. A tervezéskor
tehat nem sziiksége szamolni vele. Abban az esetben, ha példaul 3mm-es ABS élzarast
alkalmaznank, akkor a lapok szabaszati mérete 6 mm-el kevesebb lenne mint a kész méret!
A késbébbiekben erre is latunk példat.

Az oldalak hajlithaté forgacslapbél késziilnek. Ahhoz, hogy tudjuk hogyan alakitjuk ki az
ives oldallapot ismerniink kell az alapanyagot. A piacon évrél-évre Uj termékek jelennek
meg. Munkank soran ugy tudjuk ezeket hasznalni, ha ismerjiik tulajdonsagaikat. Enhez egyik
legjobb megoldas az Internetes informacidgylijtés. Forgalmazd, gyartd honlapjat érdemes
felkeresni. Sok informaciot szerezhetlink levelezé listakrél is. Itt olyan szakemberekkel
"konzultdlhatunk" akiknek mar van tapasztalatuk az adott alapanyag felhasznaldasaban. A
hajlithaté forgacslap nem tul régen van a piacon. Nézziink utana, mit lehet tudni
alkalmazasarol.

Hajlithato MDF lapok

A 2800x1030 mm-es tdbldkban, 8-10 mm-es vastagsdgban késziilo kétrétegd, hajlithato
MDF lapok kiilonféle ives szerkezetek (pultok, ajtolapok, oszlop- és falburkolatok,
lizletberendezések stb.) kialakitdsdra alkalmasak.
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Mindkeét lemezréteg egyik oldalat mardsokkal ldtiak el, majd a lemezeket a mart oldalaikon
osszeragasztidk - az igy késziilo lapokbol minimum 18-20 cm belso sugaru ivek hajlithatok.
(A sdrd, 7-8 mm mély mardsok miatt a feliilet ivvezetése kicsit megtorik, ami surlodo
fényben ldthato.) A lapok csavartartosdga - a szerkezet hidnyos témorsége miatt -
viszonylag gyenge, feliilete a hagyomdnyos MDF feliiletkezelési eljdrdsokkal festheto,
dekorozhato, furnérozhato. A hajlithato MDF lapok natir, sdrga, fekete és piros szinekben

kaphatok.

- Ragasztds.: IF-20, beltéri haszndlat

- Meéret: 2800 x 1030 mm

- Vastagsdg: 8 /10 mm

- A mindségellendrzés megfelel az ISO 9001 -nek.

- Agydrtds az EN ISO 14001 kérnyezetvédelmi szabdlyozdsdanak megfeleléen torténik.2

5. dbra. Hajlithato MDF lemeZz3

A lapok kialakitasabol adédoan az oldalt el6l 3 mm vastag keményfa élléccel latjuk el. A
masik harom oldal élzarasa nem sziikséges. igy tehat a 457 mm-es hosszat 454 mm
médositjuk majd a szabasjegyzékben.

Az ajté keretbetétes szerkezet. A keret tomorfabol készil. Kialakitasa profilozott. Az
0sszeépitést kontraprofillal mart "vésett" csap biztositja, a betét 1/2-es aljazasba kerul.

1 Forras: http://www.fataj.hu/2010/05/062/201005062_HajlithatoFalemezek.php 2010.09.11.
2 Forras: http://pannonfalap.hu/termekek/mdf/hajlithato_mdf.html 2010.09.12.
3 Forras: http://www.fataj.hu/ 2010.09.12.
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6. dbra. Az afto szerkezete

A betét perforalt MDF lapbdl készil. Az ajtélapok kiilsé mérete 372x264 mm. A belsé

méretiik 292x184 mm. A betét 310x202 mm tehat két oldalt 9-9 mm takaras van a keret és
a betét kozott.

Most hogy megterveztilk a gyartas legfontosabb [épéseit, és van alkatrészjegyzékiink.
Elkezdhetjik a szabasjegyzék elkészitését. Kezdjuk a forgacslap alkatrészekkel!

Lapok lemezek szabaszati rdhagyasa:

- Feliuletkezelt lap és lemez: Omm
- nyers lap és lemez furnérozasahoz: 20-20mm
- lemezelt keretszerkezet lemezelése: 20-20mm

Esetlinkben furnérozashoz sziikséges a lapalkatrészek szabasa.

Szabasjegyzék
komad 900x920x400 )
készméret [mm] szabaszati méret [mm] | teriilstitérfogat
ssz. | alkatrész neve db| hossz |szélesség hessz szélessig m'im®
1[fenek a0 360 840 370 1 3108
2[vizszintes oszt6 T84 345 804 366 2535
3[tetdlap 920 200 240 420 3548
5[tkéza 520 50 520 70 0364 forgacsia
4[oldal 257 730 254 730 5628 hajlithata MDF
fenék
vizszintes oszt6
| [tetélap Furnér taritékek
aldal vakfu
tkbza vakfu
6[ajté heret fligg. ar2 40 0 talgy tEmarfa
7|ajtkeret vizsz. 224 40 0 talgy tEmarfa kontr
8[ldb 121 100 100 talgy tEmarfa leszte
9 ajté betét 310 202 5 perfordlt MOF lemez
10| hitlap 802 T3 5 | lamninal

7. dbra. A furnérozando lapalkatrészek szabdszati mérete
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A szabdszati méreteken kivil még egy oszlop megjelenik a szabaszati jegyzékben, ez a
terilet/térfogat oszlop. Ennek az oszlopnak jelent6sége van a tervezés kovetkez6 lépésében
az arkalkulacié készitésében. Csak akkor tudjuk az alapigényét egy terméknek, ha a
szabdaszati méretekbdl kiindulva kalkulalunk. Az is megfigyelhet6, hogy az alapanyag
mennyisége m2 és m3 mértékegységben szerepel a tablaztunkban. Ennek természetesen az
az oka, hogy ilyen mértékegységben arusitjdk, az 4ara igy van meghatarozva az
alapanyagnak. Munkdnk sordn mi mm mértékegységet haszndlunk a hosszlsag
meghatarozasara. Ismételjik at az alapvet6 mértékegységeket és atvaltasukat.

- Hosszusag: Tm = 1000 mm
- Terillet: 1m2=1000000 mm?2
- Térfogat: T m3 = 1000000000 mm3

Excel tdblat hasznalunk a szabdasjegyzék elkészitéséhez. Itt a teriiletet képlettel szamitjuk ki.
Lapalkatrészek esetén a terilet értéket szamitjuk, ami természetesen a lap szélességi és
hosszusagi értékének szorzata a darabszammal. (Példankban a |, J és az E oszlop megfelel6
cellainak szorzata) Mint mar leszogeztilk ezek az értékek mm-ben vannak megadva azért
szorzatuk mma2. Az atvaltdshoz 1000000-val kell osztanunk a szorzatot. (Példankban
=E6*16*J6/1000000)

Furnér szabasa:

- ateriték az alapfanal 10-10 mm-rel nagyobb legyen

8. dbra. Késelt furnér kétegek gydrtds utdn*

Tomorfa szabasa esetén a hosszméretre 1000 mm készméretig 10 mm, 1000-3000 mm
kozott 20 mm, ezen érték felett 30 mm kell rdhagyni. A szélességi méretre 3-8 mm
rahagyassal szamolunk. Vastagsagi rahagyasnal az alapanyagul hasznalt flrészaru méretével
kell szamolni.

4 Forras: www.fatudakozo.hu 2010.09.13.
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9. dbra. Ajtokeret vizszintes also eleme

A keret vizszintes alkatrészét a fenti tulméret értékekkel szamolva 234x44x25 mm
méretben kellene leszabni.

10. dbra. Pirossal a kész alkatrész befoglalo méretét, sdrgdval a tulmértekkel megnévelt
méretet dbrdazoltuk.

Ez a szabaszati méret megfelel az elGirasoknak, mégsem haszndljuk. Gondolkozzunk! A
leszabott 234 mm és 372 mm hosszu anyagok mekkorak a valésagban! Mutassuk meg a
padon! Azt is gondoljuk végig milyen megmunkalasi folyamatokon kell, hogy
keresztilmenjen ez a leszabott anyag. Gyalulasok, maras. llyen rovid alkatrészeknél ez
balesetveszélyes és az anyag végeinek kiszakadasa miatt pazarlé megoldas lenne.

Ilyenkor a rovid alkatrészeket kapcsolt hosszban szabjuk le. A konkrét esetben javasolt lehet
a négy alkatrész egy hosszban valé keresztmetszeti megmunkalasa. A hosszUsagi
tilméretnél, figyelembe vessziik, hogy az alkatrészen még 3 keresztvagast fogunk ejteni. igy
ezt a kapcsolt alkatrészt 20mm+3*5mm=35 mm tdlméretet terveziink. Ezeknek a
figyelembevételével egészitsik ki az alkatrészjegyzéket!

A kovetkez6 alkatrész szintén tomorfa. Szabas utdn esztergdalassal alakitjak ki geometridjat.
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11. dbra. A ldab esztergdlt gémb, vdllal, és sajdt csappal

Szabasjegyzék
komad 900x920x400 )
készméret [mm] szabaszati méret [mm] | teriilstitérfogat
ssz.| alkatrész neve |db| hossz | szélesség hessz szélessig m'im™
20 360 840 0 3108 vakfu
T84 345 804 366 2535 vakfu
920 200 240 420 3548 vakfu
520 50 520 70 0364 forgacsia vakfu
257 730 254 730 5628 hajlithata MOF vakfu
|vakfu
vizszintes oszt6 vakfu
| [tetslap Furnér teritékek  |[vakfu
aldal vakfu
tkbza vakfu
6[ajté heret fligg. an2 40 0 talgy tEmarfa
7|ajtokeret vizsz, 224 40 0 e 4 = O [rtigy tomarta kontr
8[ldb 121 100 100 131 120 120 0,007645 _|télgy tomarfa leszte
9 ajté betét 310 202 5 perforilt MOF lemez
10| hitlap 802 T3 5 | lamninal

12. dbra. A tomorfa alkatrészek szabdszati mértének rogzitése utdn, azok térfogatat
szdamoltatjuk ki a programmal.

A 9-es és 10-es alkatrész két olyan lapalkatrész melyeket pontos méretre szabunk, hiszen
szabds utan semmilyen megmunkalason nem mennek keresztiil.

Szabasjegyzék
komad 900x920x400 )
készméret [mm] szabaszati méret [mm] | teriilstitérfogat
ssz.| alkatrész neve |db| hossz | szélesség hessz szélessig m'im™
1[fenék 820 360 840 0 3108 vakd
2[vizszintes oszt6 T84 345 804 366 2535 vakd
3[tetdlap 920 200 240 420 3548 vakd
| 5[0tkéza 520 50 520 70 0364 forgacsia vakd
4[aldal 257 730 254 730 5628 hajlithata MDF vakd
fenék 830 360 E8T6 vakf
vizszintes oszt6 T84 356 E63T vakf
| [tetélap 930 410 7626 Furnér teritékek  [vakd
| loidal 267 740 E912 vakf
tkbza 530 & D636 vakd
6[ajté heret fligg. ar2 40 0 talgy temarfa
7[ajtokeret vizsz. 224 40 0 e 4 = O [rtigy tomarta kont
8[ldb 121 100 100 131 120 120 0,007645_[tlgy témarfa leszt
9 ajté betét 310 202 5 310 202 3 0126240 | perforalt MOF lemez
10[hitlap 802 728 5 802 728 3 05839 [lamindl

13. dbra. A szabdsjegyzék tartalmazza valamennyi alapanyag szabdszati méretét.

A szabasjegyzék még egy informaciot kell, hogy tartalmazzon. Az alapanyagbél a szabaszati
méret kialakitasa is hulladék képzédésével jar. Ha a termék elGallitdsdhoz sziikséges
alapanyag mennyiségét akarjuk megtervezni ezeket a hulladékértékeket is figyelembe kell
venni. Az érték az alapanyag fajtatol, min6ségtél és az alkatrészek méretétdl fuigg.

- Feny6 flirészarunal: 20-40% az anyagmindségtél fliggben

- Lombos flirészarunal: 30-60-100% az anyagmindségtdl fliggben.

- Agglomeralt lapoknal: 10-20% a rajzolat és a méret fliggvényében

- Furnéroknal 60-100-200% a teriték 6sszeforgatdsa és a minéség fliggvényében.



SZABASJEGYZEK, ANYAGNORMA KESZITESE, HASZNALATA

Szabasjeqyzék
szabiszati meret [mm] i
housz | szélesséq | vastaguig |
0 370 m
[I1) 385 07835 |[for waklurnér zinfimé
330 ] 03998 |forgacalap vakturnér szt
520 70 0,0354 éx it
10355
02071
[ #s | ™ | = 06628 MDF wakturnér szinfui
06620
0.1326
s calan b 5 795
; 830 60 05876 wakturnér
751 355 0.5637 akTurnér zifmmnt
2 %30 a0 07626 Furnér teritékek Eﬁg urnér zinfué
cldal 267 i 06912 wakturmés szinfurme
Jinkozs || 530 [0 80636 wakdurmndr zinfurnd
bvakdurnér 3,263
1.9658
20811
20811
tolgy tomdarfa
000 lyaigy tomarta
8,009
02,0793
0007546 [talgy tom
0.007545
0885274
LT T
0125240 |perforki MDF lemeaz
[REFI
05839 [laminan
0.5839
01168

14. dbra. Szabdsjegyzék a hulladék értékekkel kiegészitve

A lapszabaszat pontosabb hulladék értékeit a tablafelosztas utan tudjuk meg. Egy server
tablafeloszté programot hasznalunk.

15. dbra. A tablafeloszto programba bevissziik az alapadatokat és a leszabando alkatrészek
méretét.

10
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Az is latszik a programrél, hogy 1,035 m2 forgacslap a leszabott alkatrészek mennyisége. Ez
az érték egybevag az altalunk szamoltnak. Leolvashatd az "élfélia" mennyisége is. Ez a mi
esetiinkben élfurnér fm-ét jelenti, 6,464 fm. Ez a netté folyométer a hulladékot erre majd ra
kell szamolnunk a segédanyag kalkulacidban. Szintén szamitja a program a leszabott anyag
értékét, ami az arkalkulacio készitésénél hasznos lehet.
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16. dabra. A program kirajzolja a javasolt vagdsi modot.

Lathatjuk, hogy a tablabdol egy 520 mm széles savot haszndltunk fel. Ennek alapjan a
hulladék 0,4266 m2, ami 41%-os hulladékaranyt jelent. Természetesen, ha nem egy
terméket allitunk eld, akkor ez az arany kozelitheti a 10%-20%-ot.

2. Anyagnorma készitése

Nagyon fontos dokumentuma a gyartas elékészitésének. Ebben hatdrozzuk meg mennyi
alap- és segédanyagot hasznalhat fel a termelés, a butor eléallitdsahoz. Az anyagnorma az
arkalkulaciénak is alapdokumentuma. Készitésekor természetesen a szabasjegyzék bruttd
anyagmennyiségébdl indulunk ki.

Nettd anyagmennyiség a szabaszati tulmérettél novelt alkatrészek térfogata illetve teriilete.
A brutté anyagszikséglet a hulladék értékével novelt, tehat ténylegesen felhasznalt anyag
mennyisége.

Ugy is fogalmazhatunk, hogy a szabaszatnal dolgozék a brutté mennyiségii alapanyagot
viszik be megmunkalasra és a netté mennyiséget adjak tovabb. A termék eldallitasahoz
azonban nem csak alapanyag kell, hanem un. segédanyagok is. Ezek a kovetkez6
csoportokba tartozhatnak.

Segédanyagok

- Ragasztok
- Feliiletkezel6 anyagok

11
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- Csavarok, szogek tiplik, fiokcstszok, stb.
Vasalatok, szerelvények

- Zarak
- Pantok
- Fogantyuk, labak, vilagitas, tiikor, stb.

'|'.||H|-'
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17. dbra. Vasalatok, szerelvények

A segédanyagok mennyiségének meghatarozasdhoz sziikséges a felilet ismerete ahol
ragasztunk, fellletkezeliink, és sziikséges a szerkezet ismerete a kotéelemek
darabszdmanak, méretének meghatarozasahoz.

Ragasztéanyag felhaszndlas

Furnérozashoz megfelel6en bedllitott viszkozitdsu ragasztokeveréket hasznalunk. Ennek
Osszetétele:

- 100 tomegrész mligyanta (250g/mz2)

- 20-30 téomegrész rozsliszt (50g/m?2)

- 1-2 tdmegrész ammonium-klorid (3,5g/m?)
- 10 tomegrész viz az oldat elkészitéséhez

A szerkezeti kotésekhez PVAC ragasztot (200g/m?2) hasznalunk.

Az éIfdli, élfurnér, élléc ragasztdsahoz olvadékragasztét hasznalunk (300-400g/m2)

12
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A hajlithatd6 MDF lap ragasztasahoz a gyartd6 az 1K poliuretdn ragasztot ajanlja. (80-
250g/m?2)

Feluletkezel6 anyagok felhasznalasa

- Halvanyité anyagok (30-35 %-os hidrogén-peroxid, oxalsav, citromsav, hereso,
natrium-biszulfit)

- Pacok (vizes pacok, oldészeres pacok, olajpacok)

- Olajok, viaszok, szappanok

- Lakkok

A ragaszt6 és a feliiletkezel6 anyagok piaca folyamatosan béviil. Egyre tébb, korszeriibb és
kornyezetkimél6bb anyag jelenik meg. Fontos, hogy rendszeresen figyelje az 0j termékek
megjelenését (Internet), gondosan olvassa el a gyarto altal kozzétett miiszaki adatlapot.
Ebbdl tdjékozodhat a termék tulajdonsagairél, felhasznalasi elGirasairél. Mindig a gyarté altal
megadott paraméterekkel dolgozzon!

Vasalatok, szerelvények felhaszndlasa

A termékek mindig rendelkeznek beszerelési Utmutatoval. Ennek a gondos
attanulmanyozasa még a gyartas megkezdése elétt elengedhetetlenil fontos. Gondoljunk
egy fioktartdé sinre! Méretei, beszerelési modja nagyban befolydsolja a legyartandé fiok
méretét. Ugyan igy pantoknal egyéb vasalatokndl méretet, de egyes esetben még a kialakitas
maédjat a szerkezetet is befolyasolhatjak a szerelvények.

Nézzik végig a példankban szereplé koméd legyartasahoz sziikséges segédanyagokat,
vasalatokat.

- Ragaszték

- Lakkok

- Koldoékcsapok
- Kivetépantok

Ragasztas; négy féle ragasztasi miiveletet végziink.

1. Furnérozds. Kiszamitjuk a furnérozandé feliileteket. Ebben nagy segitségiinkre lesz az
anyagnorma tablazat. Ebben feltiintettiik a szinfurnér és a vakfurnér mennyiségét.
Ragasztaskor a ragasztasi feliilet egyenld a nett6 furnér feliilettel. A koméd esetében

P — . —
fenék 0 L5976
vizszintes osztd 34 L5637
tetélap g 4
oldal 4 A
utkozd 5 60 [

vakfurnér A

hulladék 60% 96
vakfurnér 6sszesen | 2421 |

szinfurnér 4

hulladék 100% .|
Szinfurnér 6sszesen | 41622

18. dbra. A szabdsjegyzék furnérokra vonatkozo része
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A tablazatbdl leolvashatjuk, hogy a ragasztandé felilet: 5,2421+4,1622=9,4043 m2. Erre a
feliiletre kell kiszamolni a felhordanddé ragaszté6 mennyiségét. Szintén mar ismerjik az
élfélia nettdé mennyiségét a tablafelosztd programbél. Ezt és az éllécet aminek hossza
2*457mm=914 mm kell az olvadékragasztoval felhordani. A megmunkalandé feliiletek
mennyiségét, a mlveletet és a felhasznalt anyagot célszer(i tablazatos formaban rogziteni.

Ragasztas
mivelet teriilet anyagmennyiség
Miigyanta 2,35 kg
furnérozas 9,4043 m2 Rozsliszt 0,47 kg
ammoénium-klorid32,9 g
élzaras 7,378 fm 0,1623 m2 Olvadékragaszté: 56,8 g
hajlithaté lap ragasztasa 0,6628 m? Poliuretan ragaszt6132,56 g
i koté 3 Tipli 0,04522 m2
" i e ot (ereres oosame | PYAC TSRO 844

2. Lakkozas. A fellletkezeléshez alapozé lakkot és selyemfényl fed6lakkot hasznalunk. A
kezelend6 feliilet mérete a furnérozas és az élzaras teriiletével illetve a négy lab
méretével egyenld. Errél is készitslink tablazatot!

Feliiletkezelés

mivelet teriilet anyagmennyiség
alapozas 19,0486 m2 SEAL alapozé lakk 2,2 |
feddlakkozas 19,0486 m? HOME vizbazisu lakk 1,9 |

A lakkokra is érvényes az, ami a ragasztékra, hogy mindig gondosan el kell olvasni a
felhasznalasi javaslatot, és ez alapjan készitjiik el az anyagnormat.

A feladatban az aldabbi alapozét hasznaljuk;

SEALS

- Egykomponensd diszperzios alapozo a feddlakkal azonos diszperzioval.

- Koztes csiszoldsa SCRAD rendszerrel vagy csiszolordccsal megoldhato.

- Koénnyedén felhordhato, hengerrel, ecsettel vagy aplikdtorral, nagyon gyorsan szdrad.
Alkalmas az 0sszes vizbdzisu Bona lakk alapozdsara.

- Kiadossdg: 8-10 m2/liter

Az aldbbi fedélakkot hasznaljuk;

HOMEs

5 Forrds: http://www.fatikparkett.hu/pdf/lakkok.pdf 2010.09.15.
6 Forras: http://www.fatikparkett.hu/pdf/lakkok.pdf 2010.09.15.
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- Kozepes igénybevételhez ajanlott vizbdzisu lakk.

- Csillogo és selyemfényi valtozatban is kaphato.

- Szdraddsi ido: 2-3 ora. A feliilet igénybe veheto 8-24 ora szdradas utan.
- Kiadossdg. 10 m2/liter

3. Kotéelemek; fa tiplik, kivetépantok és tliz6kapcsok.

Koétdelemek
mivelet kotSelem mennyiség
OIdaIIapo!.( ésa vizszi,ntes elemek 8x30-as fa tiplik 30 db
Osszeszerelése
Hatlap felszerelése tliz6kapocs 20 db
Ajtélapok felszerelése Kivetépant (pillérpant) 4 db

A kivetépant un. pillérpant. Erre a specialis pantra azért van szikség, mert a buatorunk
oldaldnak az a része, amire a pantot szereljik nem derékszoéget zar be az ajtok sikjaval,
hanem veliik egyvonalban talalhaté.

19. abra. Pillérpant’

Az alapanyagokat tartalmazé szabasjegyzék és a négy segédanyag, kotbelem tablazat
tartalmazza a gyartdshoz sziikséges anyagokat. Ezek segitségével kikalkulalhaté a termék
anyagértéke.

TANULASIRANYITO

1. Gondosan tanulmanyozza at a szakmai informaciétartalom fejezetben leirtakat.

2. Kovesse nyomon |épésrél Ilépésre az el6szobakomod alkatrészjegyzékének és
anyagnormajanak készitési lépéseit.

7 Forras: www.argep.hu 2010.09.14.
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.3. Egy lapalkatrészbdl allé6 szamitdgép asztal készitése az lizem feladata! A latvanytervet az
alabbi rajzon lathatja! Készitsiik el az asztal alkatrészjegyzékét, szabaszati tervét!

Az asztal befoglalé mérete: 1300x750x670

A lapalkatrészek 18 mm-es foliazott forgacslapbdl késziiltek. Az élzards 3 mm-es ABS-el
torténik a tetén és a fiok frontokon, mashol 0,4 mm-es fdlia. Az 0Osszeépités fix,
koldokcsapokkal. A fiékok gorgds fidkcsuszéval keriilnek beépitésre, a klaviatdra tartohoz
hasonléan. Az asztal labain (oldalan) alul csuszotalpak taldlhatéak. Az asztallapba
kabelkivezetét kell helyezni

Megoldas

3. A kovetkezd alkatrészjegyzék egy lehetséges megoldasa a feladatnak. Mivel a latvanyterv
nem tartalmaz pontos méreteket, igy az alkatrészek késziilhetnek ettél eltéré6 méretekkel is.
Fontos a befoglalé méret - a lap hossza, szélessége és a padldvonaltél mért tavolsdga -
megegyezzen a feladatkiirasaval!
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Szamitogépasztal alkatrészjegyzéke
Befoglalé méret: 1300x750x670
kész méret szabaszati méret (ahol mas)
név db hossz tlesség |vastagsag|hossz Slesség
1|oldal 3| 730 500 18
2|polc 1| 816 400 18
3|pole 1] 410 500 18
4|fiok front 4| 432 120 18 426 114
5|fickeld és hatlap 8] 353 90 16
6|fick oldal 8| 450 20 16
7|fenéklap 4| 373 438 4
8|klaviatura tarté 1 791 450 18
9|lap 1] 1300 670 18 1294 664
10|hatlap1 1] 730 446 18
11|hatlap2 1] B34 200 18
szokli 1] 410 70 18

Lapszabds tervet készitiink az alapanyag legoptimalisabb felhaszndlasa érdekében.
Figyeljiink ra, hogy haromféle lapot kell hasznalnunk! 18 mm-es forgacslap (ha mintasat
valasztunk a szdliranyra figyelni kell) a lathaté feliiletekre, 16 mm fehér lap a fiok
alkatrészeinek és 4 mm-es lamindlt farostlemez a fiokok fenéklapjanak.

Az optimalizalé6 programba felvissziik a tdblaméretet, beallitjuk a lapvastagsagot és
felvissziik a 18 mm-es lapok szabdszati méretét.

EIE[X]
Algiész
« [0m [20020m  ~] men ¥ Sabledey sabmt? EF ABS Equéb

WAl or

Sollerés (20 mm  Flkesdap vartagebg  [¢ mm Hosszliskg [mmk 74 Frr
rrr

Absvbe EE T S T 2 ol

[ Mossz: | Szt ST [Héw EF_[ABS]E: Dassbszim: 1

3 @70 50 lgen cdd e

1 db 816 400 Igen poke1 L Niév: lavishns Lt

1 & 40 50 Igen pokc2

4 & 4% 120 Igen fak bork Hhss Bodeat | Teodh |

1 125 6B Igen ssstalap H -

1

" 445 Igen  hétiap hhis

& 730
1 i®lo0  [“ledtigenlhstep2 lbes | | A Earséoh =y g

1 ] Igen =zokdh h i Bt o s
Rty B 2im =
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Ted | 4 Suimal |
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[ [CTET]| [ Bt milons - o]
SR e 2 A == At idn 272 it { S|
-] =
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1 -u‘-un -
. H
-5 o--:i! ) ]
B
I

| & Dusoc e gt D vige it EXS [ e XS
| @ Mg i D vighis X5 m | & i bomin

[R—— an

e 7Y

D wigh e

A felajanlott megoldds nem tlnik a legoptimalisabbnak. Két tablat is megvag,
sziikségtelenil! llyen esetben célszerl manudlisan beavatkozni a kirajzolasba.
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L Kiszimoll yalas7 (= [8][X]
Aktusls bl 1. /2 Nyomtatss | Visea |
cidal assalap ‘polc |[ natiapi
™ 410 g
cidal T oo
1204
Mavistura tand polel
8 20
e - 818
8 ‘(_@umlg {@umlg f’!"""“l‘g ik tront
T30
htiap!
-]
3
720
¥ Darabok neveinek megelenilése Osszes vagas széma: 29 db
¥ Vaghsok kirajzolssa Osszes végss hossza: Eim
Osszes vaghs sa a F

Az igy elkészitett szabasterv alapjan elvégezhetjiilk a 18 mm vastag alkatrészek szabasat. A
szabaszat gazdasagossagat tekintve a lap mérete 5,796 m2, a netté alkatrész teriilete 3,6
m2 és egy 1040x800 mm-es (0,83 m2) még hasznosithatd hulladék keletkezett 4,966 m2
brutté anyagfelhasznalas tortént ami 38% hulladékot jelent a késztermékre vonatkoztatva.

Rajzoltassuk ki a 16 mm alkatrészeket is! Természetesen ennek kihozatala csak tobb termék
gyartasakor lehet gazdasagos.

3 [ RV W
e £ [R— T Oruom gl bossza
[Iep—
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| 1. feladat

Milyen informaciokat tartalmaz az alkatrészjegyzék?

2. feladat

Hogyan befolyasoljak a szabaszati méretet lapalkatrészeknél az élzarasi médok?

3. feladat

Lapalkatrészek, lemez szabasanal milyen méretrdhagyasokkal dolgozunk alltalaban?
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| 4. feladat

Hogyan hatarozzuk meg a tomorfa alkatrészek mennyiségét?

5. feladat

Mi a kiilonbség a nettd és a bruttdé anyagmennyiség érték kozott a szabaszati jegyzékben?

6. feladat

sz

6. feladat
Segédanyagok
- Ragasztok

- Feliiletkezel6 anyagok
- Csavarok, szogek tiplik, fiokcstszok, stb.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A termék nevét. Az alkatrészek sorszamat, nevét, készméretét (h, sz, v) alapanyag,
megjegyzés.

2. feladat

Elsésorban a fellletkezelt lapok szabasanal kell figyelni az élzaré anyag vastagsagara, mert
ezzel csokkenteni kell a szabdszati méretet. Szintén fontos furnérozas utani szabasnal a
szabaszati méret kialakitasanal erre figyelni.

3. feladat

Lapok lemezek szabaszati radhagyasa:

- Feliuletkezelt lap és lemez: Omm
- nyers lap és lemez furnérozasdhoz: 20-20mm
- lemezelt keretszerkezet lemezelése: 20-20mm

4, feladat

A tomorfa alkatrészek térfogatat kell meghatoznunk, mivel a kereskedelemben is igy
arusitjak, igy tartjuk nyilvan. Az alkatrész térfogata - abban az esetben ha téglatest
keresztmetszetli- hosszxvastagsagxszélesség. Ezek a méretek mm-ben adottak a szorzat
mm3-ben adodik, ezt at kell valtani m3. A valtészam Tm3 = 1000000000 mm3.

5. feladat

Nettd anyagmennyiség a szabaszati tulmérettél novelt alkatrészek térfogata illetve teriilete.

A brutté anyagsziikséglet a hulladék értékével novelt, tehat ténylegesen felhaszndlt anyag
mennyisége.
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Agfalvi Fléra: Faipari Szerkezettan Szakrajz Szega Pécs 2002

Csornai-Kovacs Géza: Faipari szakrajz M(iszaki Konyvkiadé Budapest 2004.

AJANLOTT IRODALOM

Csornai-Kovacs Géza: Faipari szakrajz Mliszaki Konyvkiadé Budapest 2004.
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A(z) 2274-06 modul 001-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

33 543 01 1000 00 00

Butorasztalos

33 543 01 0100 21 01

Asztalosipari szerel§

33 543 01 0100 31 01

Fa- és butoripari gépkezeld

33 543 01 0100 21 02

Faesztergalyos

33 543 01 0100 31 02

Fatermékgyartd

31 582 08 1000 00 00

Epiiletasztalos

31582 08 0100 31 01

Famegmunkalo

31582 08 0100 21 01

Flirészipari gépkezeld

54 543 02 0010 54 01

Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02

Fafeldolgoz6 technikus

31 543 04 0010 31 01

Bognar

31 543 04 0010 31 02

Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott éraszam:
20 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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