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FUROGEPEK ES FAIPARI BERENDEZESEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

FUROGEPEK ES FAIPARI BERENDEZESEK

BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

On egy kozepes méretii faipari véllalkozas alkalmazottja, ahol kisebbusorozatiés egyedi
termékeket gyartanak, kiilonb6z6 fafajokbdl és lamindlt lapokbdl. A kézi muhelyben vannak
feldllitva és telepitve a flrdgépek, és néhany egyéb faipari berendezés. Egy (j munkatars
belépésekor, munkahelyi vezet6je Ont kéri fel, hogy mutassa.be a mihelyt, a fir6gépeket, és
ismertesse a gépek munkavédelmi eldirdsait, valamint a ) faipari berendezések
biztonsagtechnikai berendezéseit.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

FAIPARI FUROGEPEK FAJTAI, FELEPIFESUK

A leggyakoribb furogépeketa, szerszamtartd orsé elrendezése és a befoghatd szerszamok
szama szerint csoportositjuk:

- Fuggdleges furdgépeks(oszlopos furégép, asztali furdgép)
- Hosszlyukfurogépek
- Sorozatfurdégépek

A faipari furogépek altalanos jellemzdje, hogy a furdszerszam végzi a forgacsold fémozgast,
ami a mozgas jellegét tekintve forgdé mozgas. Az el6tolé mellékmozgds a szerszam
forgastengelyének iranyaba esik. A fémozgast a szerszam a mellékmozgast - a gép
felépitésétol fliggben - vagy a szerszam, vagy a munkadarab végzi.

1. Fliggdleges elrendezésu asztali furdgépek:

Az asztali flirégépek valtoztathaté attételd, 4ltalaban ékszijhajtasu hajtdémiivel vannak
ellatva. A befoghatd legnagyobb furéatméré 13 mm. Stabil furdvezetést és munkadarab
befogdst biztositanak.
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Hajtémiszekrény

Hajtomotor

El6told kar
Furéorsd
Furéasztal Oszlop

Munkadarabasztal

munkadarabbdl valo kilépésekor.

egfogds nem biztosit megfeleld rogzitést, mivel
k, hogy a fur6 a munkadarabot megemeli és

Kisméretd munkadarabok farasa
ez esetben a legnagyobb a, ve
elforgatja!

! http://sdt.sulinet.hu/interaktiv/hegesztes/tananyag/upload/Interaktivhegesztes/Image/k%205-5-1-2_350.jpg
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2. dbra. Asztali furogép?

A munkadarab elfordulasanak megakadalyozasara biztonsagos rogzitést, a legtobb esetben
befogast kell alkalmazni.

3.°dbra. Régzitéshez haszndlatos gépsatu’?

Lapos munkadarabokat gépsatuban biztonsagos rogziteni kell. A parhuzam szoritasu
gépsatu, mikodési elve megegyezik az egyéb befogdsoknal alkalmazott parhuzamsatu
miikodési elvével.

A nagyméretl furé nyomatéka olyan nagy, hogy a munkadarabot a gépsatuval egyitt is el
tudja forgatni. llyen esetben a gépsatu rogzitése sziikséges.

2 http://schleifer.wertz.hu/pics/b24h.JPG
3 http://sdt.sulinet.hu/interaktiv/hegesztes/tananyag/upload/Interaktivhegesztes/Image/5-5-4-1_300.jpg
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A gépsatu pofaja lehet sikfeliiletl, [épcsés, vagy prizmdas. A pofak lehetnek billentheté
kivitellek, ezt az ék alaku munkadarabok befogdsahoz hasznaljak. A satuk készilhetnek
donthetd, forgathaté kivitelben, ezek a kiilonb6z6 iranyu furatok farasara alkalmasak.

4. abra. Kézi sikattyu haszndlata?

Vékony lemezek biztonsdgos megfogasdhoz alkalmazhaté a kézi sikattyd. Ez megfelel6
szoritéer6t és erdkart biztosit a furdé forgatdnyomatékanak =~ ellensulyozasara. A
munkadarabot faalatétre kell helyezni, ami a furénak “egys, puha feliletbe valé kifutasi
lehetéséget is biztosit.

5, dbra. Hengeres alkatrészek biztonsdgos furdsa®

Hengeres' munkadarabok elmozdulas - mentes befogasara prizmat, vagy prizmabetétes
satut alkalmazunk. Ez a szoritason kivil alsé megtamasztast is biztosit. Az elfordulds és a
tengelyiranyl’ elmozdulas megakadalyozasara alkalmas praktikus eszkdz a szoritokengyeles
prizma, amelyben a hengeres munkadarab a legbiztonsdgosabban befoghaté.

4 http://sdt.sulinet.hu/interaktiv/hegesztes/tananyag/upload/Interaktivhegesztes/Image/5-5-4-2_300.jpg
5 http://sdt.sulinet.hu/interaktiv/hegesztes/tananyag/upload/Interaktivhegesztes/Image/5-5-4-3_300.jpg
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FUROGEPEK ES FAIPARI BERENDEZESEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

A faipari oszlopos flrégépek szerkezeti felépités szempontjabdl azonosak a fémiparban
alkalmazottakkal. A furétokmany és orséjanak a fordulatszama altalaban 270-2200 1/min
tartomanyban vdltoztathat6. A hajtémotor teljesitménye altalaban 1,0-2,2 kW-os. A
furétokmany kézikerékkel, illetve pedallal siillyeszthet6. A siillyesztés mértéke a géptipustol
fliggéen 150-250 mm. Az oszlopos furdégépeket a korszerli gépesitett termelési
folyamatokban nem hasznadljdk, els6sorban egyedi furatok, javitbmunkak végzésére
alkalmasak.

Munkavédelmi elGirasok:

A flarétokmanyt véddburkolattal kell ellatni. A hajtémi és a  villanymotor

burkolatanak eltavolitasa tilos!

- A forg6 alkatrészek, szerszam érintése balesetveszélyes és tilos!

- A gépet csak a gépkonyvben elbirt csatlakozé dugdval szabad csatlakoztatni a
halézati fesziltségforrasra.

- A gépet nem szabad veszélyes kornyezetben lizemeltetni. Nedves nyirkos, esének
kitett helyen a gép nem hasznalhaté.

- A gépet csak megfelel6 6ltozetben (zart munkaruhdban) szabad hasznalni. A hosszu
haj, ékszerek viselése kiilondsen veszélyes!

- Attél figgében, hogy milyen anyag flirdsa torténik, védészemiiveg, és porvédé dalarc
viselése kotelezé.

- Minden esetben gondoskodni kell ai\megfeleld rogzitésrél, aldtdmasztasrél, a

munkadarab stabil felfekvésérol.

2. Hosszlyukfuré gépek

Furatok, csapfészkek és vasalathelyek készitésére haszndlatos faipari forgacsolé gép. A
forgacsolé fémozgas mellett “az el6tol6 mellékmozgast végezheti a szerszam vagy a
munkadarab is, a gép szerkezetétély kialakitasatél fiiggben.
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6. dbra. Hosszlyukfiro gép vonalas vazlata®

A hosszlyukfuré gép f6 szerkezeti részei:

gépallvany

gépasztal

befogd berendezés
furétokmany

kapcsold

furészar mozgaté kar

motor

furatszélesség szabalyozas
furészan

10. furatmélység szabdlyozas

11. magassag allitas rogzitése

12. kézikerék magassdagallitashoz
13. befog6 berendezés tobb orsos furofejhez

O N WU AWN=

©

A farogép bedllitasat ‘asmegfeleld furd szerszam kivalasztasaval, a tokmanyba rogzitésével
kezdjiks

Altalaban “egyedi és kisiizemi termelésnél, jellemzéen természetes fabol készitett
alkatrészekben kialakitandé vésett csapok, vagy nagyobb atmérdjli hengeres csapok
csapréseinek elkészitésére szolgal.

6 Breis - Drabek - Hauke - Ottenschlager - Rottmar - Scholz - Schwarz Az asztalos B + V Lap- és Konyvkiadé
Muszaki Kényvkiadé Budapest 2003. 67.0.
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2 pofas tokmannyal és gérvonalzdval
szallitva

\\ P>

7. dbra. Hosszlyukfiro gép kiegészitokkel”

Tipli-furatkészitd eszkoz

A hosszlyukfaré géppel kialakitott csaprések jellemzéje és elénye; hogy azok fenék része
szogletes, s igy megfelel az egyenes csapvég formanak. A.gép beszerzési és mikodtetési
koltsége alacsony.

A hosszlyukfuré gépek konstrukcios kialakitasantobbféle formaban lehetséges:

1. A furdéfej az X és Z tengelyek irdnyaban rogzitett, s az Y tengely irdnyaban végzi a
megmunkalo el6tolé mozgast, a gépasztahpedig az X és Z tengelyek iranyaban mozog.

2. Kialakitas-mod ugyanaz, mint az el6z6,/csak a furéfej donthetd.

3. A furdfej végzi mind az X, mindTaz»¥, mind pedig a Z tengely irdnyl mozgasokat, a
gépasztal fix. hosszlyukfurdk fobb, miszaki jellemzgi: asztalméret 250-350 x 500-600 mm,
furd szerszam el6toléymozgasa, 120-160 mm, max. flrasi szélesség 250-300 mm, max. Z
iranyu elmozdulds, 120-150 mm, tengely fordulatszadma 2800-4500 2800 - 4500 1/min,
befoghaté szar atmér6 6-22 mm, meghajtomotor teljesitménye 2-3kW.

7 http:/ /www.holzmetal.hu/15Fahosszfuro/33.oldal/LBM220.jpg
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8. dbramkgykaros hosszlyuk furogéps

A gyakorlatban legtobbszér,.az egyengeté gyalugépet egészitik ki hosszlyukfiré egységgel.
A mozgathaté asztalt az egyenget6é gyalugép vazahoz rogzitik, mig a furdorsoét a gyalugép

tengelyvégére szerelik fel.llyenkor fontos betartani az egyengeté gyalugépre vonatkozo
munkavédelmi, elGirdasokat.

8 http://www.lignomat.hu/gallery/VDA%20316.JPG
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9. dbra. Gyalugéppel kombindlt hosszlyukfiro gép?

F6 részei: Gépvaz, amelynek hagyomdanyos formdja fekvé hasab, az djabb\tipusokndl pedig
allé oszlop. Furofej, amely a meghajtomotorbdl, kozvetlen tengelyrél torténé meghajtassal
m(ikoddé, patronos, vagy allithaté szerszdmbefogdébol “és mozgaté szerkezetbdl all.
Gépasztal, amely egy fecskefark alaku cstisz6 vezetékenmkézi kerék segitségével a Z tengely
irdnyban allithatd, donthetd, felszerelve kétirdnyd mozgaté szerkezettel, anyagrogzitével
és pozicionalo utkozdékkel.

A hosszlyukfiré gép biztonsagos iizemeltetésének feltételei:

a gépen csak az arra kioktatott{munkavédelmi oktatason részt vett) személy
dolgozhat

- a gép burkolatait, védéberendezéseit eltavolitani tilos

- gondoskodni kell a'szerszam és a munkadarab megfelelé rogzitésérdl

- aforgd szerszamot, a befogészerkezetet vagy tengelyt érinteni tilos

3. Sorozatfurogépek

Tobb koldokcsap egyidejii furdsara alkalmas gépet sorozatfurdénak nevezziik. A forgacsold
fémozgast 'a szerszdmok, a mellékmozgast a felépités szerint vagy a munkadarab az
asztallal, vagy a szerszamokat magabafoglalo furoéfej végzi.

9 http://www.nitech.hu/products/9759/pict_small/t9cd9a9kvvz1kzc.jpg
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EJK42B

10. dbra. 42 orsos sorozatfurogép’?

A firéosztas minden gépnél 32 mm, (modul méret) a forgacsoldészerszamok szama viszont
tag hatarok kozott valtozik (12 - 42). A koldok csaphely furasan kivil kivetépant furatok
elkészitéséhez is alkalmazhatd, akar 35 mm atmérgji furdval is. A tobb orsdéval kialakitott
megmunkald fej altaldban vizszintes, fligg6leges €s ‘anketto kozott barmilyen szog alatt

bedllithat6. Az alkatrész leszoritasat pneumatikus leszoriték végzik, melyek oldaliranyban
eltolhatok.

10 http://www.paliszander.hu/termekek/nagy/832.jpg
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A furéfejeket magdba foglalé egység tnak nevezziik, melyben a szerszamok

12. dbra. Furoagregdt’?

A kiegészit6 furéegységek novelik a gép felhasznalhatésagat, és az elvégezhetdé miveletek
szamat.

1 http://faipar.hu/microsite/images/users/5147/images/MB%2021 _kicsi.jpg
12http://maschinen.felder-gruppe.at/uploads/machinedetails/mdt_img_338_1_162.jpg
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13. dbra. Panthely furo egység’3

A szerszambefogas szempontjabdl megkiilonbodztetiink vizszintes és fliggbleges sorozatfiiré
gépeket. A vizszintes, tehat fekvé befogdsu gépek flrégerendija 90°-ban billenthetéstehat
tobb oldalrél tesz lehetévé furdsi miiveletet. A flrégerenda hordja a fUréegységeket, ezeket
pneumatikus dton mozgatjak.

Az osszes faroorséd egy ideji mikodtetésével tokéletes pontossag érhetd el. A fliggbleges
befogdasu sorozatfurd gépekbe ugy helyezik be a munkadarabot, hogy a meghatarozé alapél
alul legyen. A furégerenda az 0sszes furdéegységgel egyitt eltolhaté a munkadarab mentén
és a tetszéleges furasnak megfeleléen, sinen rogzithetésyMivel a furdogerenda mind két
oldalon siillyeszthetd, mindkét homlokoldal atfogas nélkiil furhato.

A sorozatfiré gép veszélyforrasai:

- Eles, szabadon forgd szerszamok

- Nagynyomasu szorité rendszer

- Sdritett levegds rendszer (6 - 8 bar) elemei, csatlakozasai
- Szerszamcseréknél éles részek-érintése

- Por - forgacs elszivérendszer

- Nagyobb alkatrészek, rakatok mozgatasa

FAIPARBAN HASZNALATOS FUROSZERSZAMOK FAJTAI

A faras' 'miveletét iparagunkban leggyakrabban faanyagon végezziik, de vasalatok,
kiegészitd eszkozok esetén el6fordul, hogy kiilonb6zé minéségili fémeket, vagy milanyagot
is(firnunk ‘kell."Beépitéseknél elengedhetetlen, hogy falazatot, padozatot furjunk, igy a tégla
vagy betomiflrasahoz is meg kell talalni a megfelelé szerszamot.

1. Fémcsigafurok

A leggyakrabban hasznalt forgacsol6 eszkoz a csigafurd. Anyaga otvozetlen acél, vagy
Otvozott szerszamacél. Kiilobndsen kemény szerkezeti anyagokhoz, betonhoz, kéhoz,
kemény miianyagokhoz keményfém lapkas furét hasznalunk, amelynek az éle kopasallo.

13 http://maschinen.felder-gruppe.at/uploads/machinedetails/mdt_img_339_1_162.jpg
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A 14. dbran a v a forgdbmozgas keriileti sebes
elétolas sebességét. A forgacsolasi sebességet
m/ford. mértékegységben szokas megadni.

15. abra. A csigafiiro fobb részei’s

A forgacshorony csavarvonal kialakitasu. Csigafurékon két csavarvonal taldlhaté. Feladata a
forgacs elvezetése.

14 http://sdt.sulinet.hu/interaktiv/hegesztes/tananyag/upload/Interaktivhegesztes/Image/5-5-1-3_250.jpg
15 http://sdt.sulinet.hu/interaktiv/hegesztes/tananyag/upload/Interaktivhegesztes/Image/5-5-1-4_300.jpg
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A vezetGélszalag a furot vezeti. A furd beszorulasanak elkeriilése érdekében a szalagfelllet a
szar felé kis mértékben fokozatosan csokken (100 mm hosszon kb. 0,03-0,2 mm-t).

7 7

A forgacsolast a f6élek végzik. A kereszt él hasznos forgacsolast nem végez, csak nyomja,
roncsolja az anyagot, a furast neheziti. Méretét a koszoriuléskor minél kisebbre kell venni.
Fémek furdsara anyaguk és a koszoriilési sajatossagaik miatt csak a HSS (nagyteljesitménydi
gyorsacél) jelolési furék alkalmasak.

2. Fafarok
Spiral fafuré

Edzett krom-vanadium (CV) acélbél késziilt spiral fafiré esztergalt kézpontosité, cstccsal és
elévagé éllel. Minden D13 mm-es tokmannyal rendelkezé fuarogépben, ill. akkus
furégépekben is hasznalhaté. Gyors, pontos, tiszta furdéd kemény=és “puhafaban,
forgacslemezekben, fafurnérban

e—— -

16. abra. Fafuro’é

Gerendafuré

Edzett krém-vanadium (CV) acélbél késziilt gerendafurd, tin. LEWIS spiralformdval, esztergalt
kdzpontositd csuccsal és elévagd élleld Minden D13 mm-es tokmdannyal rendlelkez6
furégépben haszndlhaté. Gyors, pontos, tiszta furas kemény-és puhafaban, homlokfaban,
gerendaban.

e e e e e e

]17. dbra. Gerendafuro’”

Lapos marofird, hatszogletd szarral

Marofird, kézpontositd csuccsal, kozepesen kemény-és puha fahoz, konnylszerkezeti
anyagokhoz (gipszkarton, gazbeton). Polirozott, fényes flréfeliilet. Akkus flrégépben is
haszndalhaté hatszog bit-befogassal.

16 http://nagyszerszam.hu/kepek/furo/fafuro_rovid.jpg

17 http://nagyszerszam.hu/kepek/furo/gerendafuro.jpg
14



FUROGEPEK ES FAIPARI BERENDEZESEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

18. dbra. Lapos furo’s

Forstner furd

Panthelyek, sillyesztések és egyéb zsak, vagy atmenéfuratokhoz haszndlhaté szerszam.
Specialis gyorsacélbdl készil keményfém lapkaval, D 15 - 35 mm-ig.

LN

19. dbra. Forstner.furokeszilet'd

Hosszlyuk furészerszamok

Sajatossaguk, hogy palastfelilétikon Vs forgacsolnak. A gép kialakitasatol fliggéen
késziilhetnek jobbos és balos kivitelben a'gép forgasiranyatol fiiggéen.

N

20. dbra. Hosszlyuk furo készlet0

18 http://nagyszerszam.hu/kepek/furo/marofuro_hatszoglet.jpg
19 http://www.holzmann.extra.hu/04_szerszamok/04_faipari/FBS5TLG/FBS5TLGDet1.jpg
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Haromhegyd fafuro

A hegyben végz6dd furdszar nem csuszik el a fafelileten, ezért kézi farasnal praktikus és
biztonsagos.

21. dbra. Hiromhegyd fafure?’

Hat sz6g befogasu fafuro

Csavarozégépbe foghatdé 6,35 mm (1/4") hatszog befogasu fafuré tomor fahoz és préselt
falemezekhez.

O ——=-

22. dbra. Fafuro hatszégletd szdrral??

Sallyesztofird

Meglévé furatok peremeinek kiszélesitésére szolgal, mellyel csavarhelyek, vasalathelyek
elkészitése lehetséges;

20 http://www.holzmann.extra.hu/04_szerszamok/04_faipari/STMB26/STMB26Det.jpg
21 http://schleifer.wertz.hu/pics/fafuro.jpg
22 http://www.szerszamok.hu/images/1080371.JPG
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23. dbra. Stillyesztofiro?3

Dugoéfuro

s

Tomorfa feliletek javitasdhoz sziikséges dugok elkészitésére gszerszam,
melyet csoméfuréként is emlithetlink. Haszndlata pdarosul a

furoval.

méretl forstner

\ 24. dbra. Dugoz6 fir?

szerelvényekhez sziikséges nyilasok elkészitéséhez hasznalhaté. A
alaszthaté a megfelelé6 méretli kor alaki szerszam, melyet a kozépsd furd

vezet a feliiletre merélegesen.

23http://vetexwebshop.earuhaz.com/sites/default/files /icws/018%20K%FAps%FCllyeszt%F5%20hengeres
%20sz%E1r% FA. jpg
24 -0 http://faipariszerszam.hu/images/furok/dugozofuro.jpg
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25. dbra. Fa korkivdgo furo?s

BIZTONSAGTECHNIKA

A biztonsagtechnika a munkavédelem egyik f6 teriilete.

Olyan szervezési és miszaki intézkedések, eszkozok rendszere, amelyek megakadalyozzak

a veszélyes vagy artalmas, ill. a veszélyesqés dartalmas termelési tényezdk hatdsat a
dolgozékra.

A biztonsagtechnika feladata ennek megfelel6en ‘a baleseti veszély csokkentése, a balesetek
megel6zése:

szervezési intézkedésekkel (pl. "esokkentett munkaidével, munkakozi sziinetek
kozbeiktatasaval);

szervezési eszkozokkel (pl..a munkavédelmi oktatds és propaganda eszkozeivel);
miszaki intézkedésekkel “(pl. technoldgiai, miuveleti, kezelési, karbantartasi
utasitasokkal)

miiszaki eszkozokkel: a gép és a kornyezet célszerl, biztonsagos kialakitasaval,
kollektiv védoeszkozok (pl. burkolatok) alkalmazasaval, személyi véddeszkozok
alkalmazasaval{

25

http:/ /www.szerszambirodalom.hu/components/com_virtuemart/shopimage/product/thum
b_031001-0100.jpg
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1. A gépek és berendezések biztonsagtechnikaja:

A gépeknél a legfébb veszélyt a forgd és mozgé alkatrészek jelentik. llyenek lehetnek az
onmagukban forg6 alkatrészek, az egymdasba forgd alkatrészek, haladé alkatrészek, a
megmunkalas alatt levé munkadarabokkal valé érintkezés a gépalkatrészek kirepilése (pl.
faipari gyalugép kése, rogzitetlen furészerszam), a munkadarab kirepiilése, (pl. nem kell6en
rogzitett munkadarab, forgacs).

A gépek tervezésénél, gyartasanal, telepitésénél, lizemeltetésénél biztonsagi szempontbdl
fontos feladat a forgé, mozgd alkatrészek veszélyességének minimalisra csékkentése; a
gépek biztonsdgos kezelhet6ségének biztositasa (az ergondmiai [kovetelmények
betartasaval); biztonsagi berendezések alkalmazasa.

A biztonsagos Uzemeltetés feltételeit mar a gépek elhelyezésekor, alapozasakor is szem
elétt kell tartani.

F6 szempont, hogy az egyes gépek egymasra, és az ott dolgozokra ne fejtsenek ki karos
hatast. Ennek érdekében a gépeket egymastol megfeleld tavolsagra helyezziik el, hogy sem a
gép mozgdsa, sem az esetleg kivagédo anyag (pl._forgacs) ne okozzon veszélyt; a zajos,
blizos vagy a kornyezetre masként kdros hatasokat, okozo gépeket elkiilonitve helyezziik el;
a gépek és berendezések elhelyezésekor vegyiik figyelembe a célszerii anyagmozgatas
kovetelményeit is; a gépeket rezgéscsillapité (gumi=, filc—, mdanyag szigetelés(i) alapozassal
lassuk el.

A gépek biztonsagos kezelhet6sége €rdekében,az indito-, vezérlé— és ledllité szervek
legyenek jél attekinthet6k, elérhet6k, hozzaférhetbk, de védett helyen legyenek, kiiszoboljék
ki az akaratlan bekapcsolast (pl. reteszeléssel, inditokulcs alkalmazasaval) és tegyék
lehet6vé a gyors kikapcsolast.

A kollektiv védbéeszkozok alkalmazasanak célja a személyi sériilések megelézése, a
balesetveszélyekdvaloszinliségének csokkentése, esetleg a sériilés sulyossdganak enyhitése.

Ennek érdekében:

meg, kellvakaddlyozni, hogy valamely gép mikodése a szabalyostél veszélyes

mértékben eltérjen (korlatozé berendezések, pl. végallas kapcsoldk alkalmazasa);

= meg kell akadalyozni vagy csokkenteni, kell a veszélyes és artalmas termelési
tényez6k hatasat a dolgozéra (pl. védéburkolat alkalmazasa);

- biztositani kell, hogy veszély fellépte vagy fokozdédasa esetén a legcélszerlbb
ellenintézkedés minél gyorsabban és biztonsdgosabban megtorténjen
(vészberendezések, pl. vészleallitok alkalmazasa)

- Az altaluk biztositott védelem a védéeszkodz hatétavolsagan belll tartézkodd minden

személyre kiterjed.

A kollektiv védbeszkozok feladata, hogy a veszélyes teriiletet minél teljesebb mértékben
elzarjak, a dolgozdk behatolasat megakadalyozzak; a fellépé igénybevételeknek ellenalljanak
és a munkavégzést, ne akadalyozzak.
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Személyi védbeszkdzoket akkor kell haszndlni, ha a termelé berendezés kialakitasaval, a
termelési folyamat szervezésével, épitészeti- és tervezési megoldasokkal, kollektiv
véddbeszkozokkel a munkavégzés biztonsaga nem valésithaté meg. Védé hatasa csak a
hasznaléra, visel6re terjed ki.

E védbeszkozok védbShatasat rendszeres id6kozonként ellendrizni kell, hogy annak
véddbhatasanak csokkenését kell6 id6ében észrevegyiik.

A gépek megfeleld kialakitasa és hatasos véddeszkozok hasznalata még nem sziinteti meg
teljesen a baleseti veszélyt. A gép alkalmazasa csak akkor biztonsagos, ha az.iizemeltetés
soran gondosan betartjadk a gépkezelési utasitasban rogzitett munkavédelmi elGirdsokat:

Minden dolgozé csak olyan gépet kezelhet, amelyhez megfelel6 szakismerete van, amelynek
biztonsagi elGirdsait elsajatitotta és a kezelésére megbizadst kapott. Egyes gépeknél és
berendezéseknél még kiilon vizsgat is elGirnak. llyen gépet csak afszéban forgo tipusu gépre
érvényes vizsgaval rendelkezd személy kezelhet.

A gépek meginditasa elétt minden esetben meg kell gy6z6dni arrél, hogy az lGizemképes
allapotban van-e, meginditdsa nem okoz-e kart a kezel6 vagy mas dolgozdk testi
épségében. Sok berendezésnél kotelezd az indulas elott figyelmeztet6 hangjelzés adasa is.

A gépeket csak rendeltetésszer(ien (vagyis arra, a célra, amelyre késziilt, és olyan
igénybevétellel, amelyre engedélyezték) szabad hasznalni: Ezzel megel6zhetd a gép torése,
rongalddasa vagy mas, baleseti veszéllyel jaré esemény bekovetkezése.

A gép kornyékét tartsuk rendben és tisztdn. A szerszamokat, alkatrészeket szekrényben,
polcon vagy mas kijelolt helyen, az anyagokat elGiras szerint taroljuk. A kezel6helyeket és a
kozlekedési utakat tartsuk mindig szabadon.

A gépeket altaldban_mikodés, kozben allandé feliigyelet alatt kell tartani. Ha a dolgozé
valamilyen okbdl kezelohelyétielhagyja, el6zbleg a gépet ki kell kapcsolni és a gép inditasi
lehetéségét meg kell akadalyozni.

A gépek _gondos karbantartdsa mind a gép, mind a dolgoz6 szempontjabdl igen lényeges. A
karbantartds, elmulasztdsa vagy hanyag elvégzése sulyos veszélyt okozhat (gyakori
lizemzavart, szerszam- és géptorést, balesetet), ezért nagy gondot kell forditani a tervszerd,
megel6z6 karbantartasra (TMK).

A gépek gondos karbantartasa esetén is el6fordulhatnak olyan rendellenességek, amelyek
lizemzavart okoznak. Ezért minden dolgozénak fel kell késziilnie az {zemzavarok
elhdritasara és az lizemzavar folytan kialakulé veszélyhelyzet elleni védekezésre.
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Az els6 feladat az lizemzavar idejében valé felismerése. Ha a gép szokatlan hangot ad,
melegszik, rezeg, vagy mas, a rendestdl eltér6 médon viselkedik, meg kell vizsgalni, hogy
mi okozza a jelenséget. A felfedezett hibat azonnal jelentsik kézvetlen felettesiinknek és
kérjink utasitast: szabad-e ilyen korilmények kozott a gépet tovabbra is (izemeltetni. Ha
tovabbi lizemeltetésre kapunk is engedélyt, az 6vatossag fokozottan sziikséges. Mihelyt a
hiba tovabbterjed, az azonnali kozbeavatkozas kotelezé.

Uzemzavar esetén a ledlldst is Ggy végezziik, hogy az a veszélyt ne névelje, éppen
ellenkezdleg: teljesen sziintesse meg. llyenkor az akaratlan vagy szandékos Ujrainditas
lehet6ségét is akadalyozzuk meg a gépet, pedig hozzuk olyan helyzetbe, hogyfelmozdulas,
anyagkiomlés vagy mas veszélyes mozzanat ne kovetkezhessek be. Az izemzavar-elharitas
tovabbi feladatait csakis az ezzel megbizott szakemberek végezhetik. Az lizemzavarok korai
felismerése és elharitdsa a biztonsagos munkavégzés egyik fontos feltétele.

A munka befejezésekor a gépet leallitjuk, a munkadarabot kivessziiky és megfelelGen
elhelyezziik. Az 6sszes kapcsolét ,0” allasba hozzuk, és a fékapcsolot kikapcsoljuk. A
szerszamokat, mérdeszkdzoket és egyéb targyakat a szerszdmszekrényben vagy polcon
elhelyezziik. A hulladékot, a forgacsot eltavolitjuk és “aymegfelelé) helyen, szabalyosan
gyujtjik. A gépdpolast elvégezziilk (alaposan megtisztitjuk), A gépet elmozdulds ellen
megfeleléen biztositjuk. A gép kdrnyékén is 6sszetakaritunk.

A felsorolt altaldnos teend6k mellett egyes gépeknélykiilonleges feladatok is adédhatnak.
Ezeket, a gépkezelési utasitasban rogzitetteks szerint, lelkiismeretesen teljesitsiik a
munkavégzés biztonsaga érdekében.

Furas
A legjellemzébb veszélyességintényezékva furasndl: a forgészerszam és a vele érintkezé

munkadarab.

Faras kézben a legtdobb, baleset'a’helyteleniil, rogzitett munkadarab elforgasakor keletkezik.
Ezért a munkadarabot,), még a kisméretlieket is, mindig szilardan (pl. satuval,
pillanatszoritéval) rogziteni kell.

Csak jol ‘élezett nemrgorbult furészerszamot hasznaljunk. Ellenkez6 esetben az erdltetéstél
eltérhet a furd és a kirepilld része sulyos balesetet, okozhat. A keletkezé forgacsot puszta
kézzel eltavolitani nem szabad.

A munkabiztonsag személyi feltételei.

A biztonsdgos munkdhoz az alapveté miszaki feltételek megteremtése mellett feltétleniil
szlkséges a kovetkez6 emberi, személyi feltételek biztositasara:

- eleve a szakmailag, alkalmas, megfelelé képesitéssel rendelkez6 embereket kell az
adott, kilénosen pedig a veszélyesebb munkakorokbe kivalasztani;

- a meglevé alkalmassdag mellett a munkavégzés folyaman megfelel6 magatartas,
alkalmazkodas sziikséges az adott munkakdrnyezethez, és feladathoz.
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- A biztonsdgos munkavégzéshez sziikséges magatartas megvalositasanak feltétele

- a helyes szokasok kialakitdsa (amelyet megkodnnyit a munka j6 szervezettsége, a
kiilsé rend és a szabalyok megtartasa);

- aveszélyhelyzet felismerése;

- a veszélyhelyzetben tanusitott fegyelmezettség, dnuralom és a sziikséges mértékd,
értelmes kockazatvallalas;

- az egymasért kolcsonods felel6sségérzésen és felel6sségvallaldson alapuldé jé
munkatarsi kapcsolat, j6 légkor.

- Valamennyi feltételt egyitt és allanddéan érvényesiteni kell, mert barmelyik hianya a
munkabiztonsag csokkenésére vezethet.

- Dolgozot, tanulét ennek megfeleléen csak olyan munkaval szabad/ foglalkoztatni,
amelyre a biztonsdgos munkavégzés szempontjabdl szellemileg,  fizikailag és
egészségileg alkalmas, tovabba amelynek szakmai és munakavédelmiiSmereteit
elsajatitotta.

Osszefoglalds: A legjellemzdbb veszélyes tényezék gépeknél a forgd, mozgéd targyak: az
onmagukban forg6 alkatrészek, az egymdasba forgd alkatrészek; haladé alkatrészek, a
megmunkalas alatt levé munkadarabokkal valé érintkezés a, gépalkatrészek kirepiilése (pl.
faipari gyalugép kése, rogzitetlen furdszerszam), a munkadarab,kirepiilése, (pl. nem kell6en
rogzitett munkadarab, forgdacs).

A gépek tervezésénél, gyartasandl, telepitésénél, uzemeltetésénél biztonsagi szempontbdl
fontos feladat a forgd, mozgo6 alkatrészek veszélyességének minimalisra csokkentése; a
gépek biztonsdgos kezelhetéségének ““biztositasa (az ergondmiai kovetelmények
betartdsaval); biztonsagi berendezések alkalmazasa.

A legjellemzébb veszélyességi tényezSk a' furdsnal: a forgdszerszam és a vele érintkezé
munkadarab.

Furas kozben a legtobb baleset a helyteleniil, rogzitett munkadarab elforgasakor keletkezik.
Ezért a munkadarabot, még a kisméretlieket is, mindig szilardan (pl. satuval,
pillanatszoritéval) rogzitenikell.

Csak jol élezett nem gorbiilt firészerszamot hasznaljunk. Ellenkez6 esetben az erGltetéstél
eltérhet a furé, és a kirepll6 része sulyos balesetet, okozhat. A keletkezé forgacsot puszta
kézzeleltavolitani nem szabad.

TANULASIRANYITO

- Olvassa at a mihelyben talalhaté furégépek kezelési utasitasait, és a gépekre
vonatkozo biztonsagtechnikai el6irasokat.

- irja 6ssze a furogépek munkavédelmi eszkozeit, berendezéseit.

- Prébafurasokat végezve nevezze meg a betartandé munkavédelmi el6irdasokat.

22




FUROGEPEK ES FAIPARI BERENDEZESEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

- Kérje el oktatéjatél, vagy keresse meg a szakkonyvtarban, majd olvassa el a
kovetkezé munkavédelmi szabvanyt: MSZ-06- 02.0211:1989 Munkavédelem. Faipari
termeld - berendezések egyedi biztonsagtechnikai kovetelményei

- Olvassa el a tanmiihelyre vonatkozé munkavédelmi eléirasokat!
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| 1. feladat

Sorolja fel a hosszlyukfiuré gép f6 szerkezeti részeit!

RS

2. feladat a i
Melyek az oszlopos (fliggbleges) furogépek Iegfont(@'zdelmi eléirasai?

3. feladat

Sorolja fel a faipN

nalt furd szerszamokat

4, feladat

Mit jelent a biztonsagtechnika, és miként fejti ki hatasat?
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5. feladat

Melyek a hosszlyuk faurégép veszélyforrasai?

6. feladat

Melyek a munkabiztonsag személyi feltételei?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Gépadllvany, felfekvé asztal, befogd berendezés, szerszambefogas, kapcsold, furdszar
mozgaté kar, motor, furatszélesség szabdlyozdas, fuardészan, furatmélység szabdlyozas,
magassdag allitds rogzitése, kézikerék magassag allitashoz, befogé berendezés tobb orsoés
furdfejhez

2. feladat

- A farétokmanyt véddéburkolattal kell ellatni. A hajtom(' \és  ap,villanymotor
burkolatanak eltavolitasa tilos!

- A forg6 alkatrészek, szerszam érintése balesetveszélyes ésitilos!

- A gépet csak a gépkonyvben eldirt csatlakoz6.dugéval szabad csatlakoztatni a
halézati fesziltségforrasra.

- A gépet nem szabad veszélyes kornyezetbenmiizemeltetni. Nedves nyirkos, esének
kitett helyen a gép nem hasznalhaté.

- A gépet csak megfelel§ 6ltdzetben (zart ' munkaruhdban) szabad hasznalni. A hosszu
haj, ékszerek viselése kiilondsen veszélyes!

- Attél figgében, hogy milyen anyag flrdsa torténik, védészemiiveg, és porvédé dalarc
viselése kotelezé.

- Minden esetben gondoskodni ‘kell a megfelel6 rogzitésrél, aldtdmasztasrél, a
munkadarab stabil felfekvéséroél.

3. feladat

Fémcsigafarok, fa koérkivagé fard, dugofiurd, sillyesztéfurd, hat szog befogasu fafuro,
haromhegy fafurd,nhosszlyuk furdszerszamok, forstner furd, lapos maréfiuréd, hatszogletii
szarral, geréndafurd, spiral fafuré

4. feladat

Olyan, szervezési és miszaki intézkedések, eszk6zok rendszere, amelyek megakadalyozzak
a veszélyes vagy artalmas, ill. a veszélyes és artalmas termelési tényezSk hatdsat a
dolgozékra.

A biztonsagtechnika feladata ennek megfeleléen a baleseti veszély csokkentése, a balesetek
megel6zése:

- szervezési intézkedésekkel (pl. csdkkentett munkaidével, munkako6zi sziinetek
kozbeiktatasaval);

- szervezési eszkdzokkel (pl. a munkavédelmi oktatas és propaganda eszkozeivel);
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- mdszaki intézkedésekkel (pl. technolégiai, miveleti, kezelési, karbantartasi
utasitasokkal)

- mulszaki eszkdzokkel: a gép és a kornyezet célszerl, biztonsagos kialakitasaval,
kollektiv védbeszkozok (pl. burkolatok) alkalmazasaval, személyi védbéeszkozok
alkalmazasaval.

5. feladat

- Eles, szabadon forgd szerszamok

- Nagynyomasu szorité rendszer

- Sdritett levegds rendszer (6 - 8 bar) elemei, csatlakozasai
- Szerszamcseréknél éles részek érintése

- Por - forgacs elszivé rendszer

- Nagyobb alkatrészek, rakatok mozgatasa

6. feladat

A biztonsagos munkahoz az alapveté miiszaki feltételek ‘megteremtése mellett feltétlenl
szlikséges a kovetkez6 emberi, személyi feltételek biztositasa is:

- eleve a leginkdbb megfeleld, alkalmas embereketikell az adott, kiilondésen pedig a
veszélyesebb munkakorokbe kivalasztani;

- a meglevé alkalmassag mellett,is sziikséges a naponkénti megfelel6 magatartds, a
megfelelé alkalmazkodas az adott munkakornyezethez és feladathoz.

- A biztonsagos munkavégzéshez sziikséges magatartas megvalésitasanak feltétele

- a helyes szokasok kialakitdsa (amelyet megkoénnyit a munka jo szervezettsége, a
kiilsé rend és a szabalyeok/megtartasa);

- aveszélyhelyzet felismerése;

- a veszélyhelyzetben tanusitott fegyelmezettség, onuralom és a sziikséges mértékd,
értelmes kockazatvallalas;

- az egymasért kolcsonos felel6sségérzésen és felelésségvallalason alapuld jé
munkatarsi kapesolat, jé égkor.

- Valamennyi feltételt egyiitt és allanddan érvényesiteni kell, mert barmelyik hianya a
munkabiztonsag csokkenésére vezethet.

=, Dolgozot, tanulét ennek megfeleléen csak olyan munkaval szabad foglalkoztatni,
amelyre a biztonsagos munkavégzés szempontjabol szellemileg, fizikailag és
egészségileg alkalmas, tovabba amelynek szakmai és munkavédelmi ismereteit
elsajatitotta.
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A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

33 543 01 1000 00 00

Butorasztalos

33 543 01 0100 21 01

Asztalosipari szerel6

33 543 01 0100 31 01

Fa- és butoripari gépkezeld

33 543 01 0100 21 02

Faesztergalyos

33 543 01 0100 31 02

Fatermékgyarté

31 582 08 1000 00 00

Epiiletasztalos

31582 08 0100 31 01

Famegmunkalo

31582 08 0100 21 01

Flirészipari gépkezeld

54 543 02 0010 54 01

Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02

Fafeldolgoz6 technikus

31 543 04 0010 31 01

Bognar

31 543 04 0010 31 02

Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
10 ora




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés mindségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.

A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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