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MAROGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

MAROGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK

BEALLITASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

On egy asztalos vallalkoz6. Munkdja soran Onnek is, és beosztottjainaksis dolgozni kell a
kilonféle marogépeken. Bar az egyik legegyszerlibb felépitésii és mikodésd gépek a
mardgépek, mégis a legveszedelmesebb gépek kozé tartoznak a‘mozgd forgdcsold
szerszamaik miatt. A baleseti veszélyt a kilonbozé védS herendezésekkel ki lehet
kiiszébolni, de csak akkor, ha jél vannak beadllitva, j6l alkalmazzak &ket. On, mint a
vallalkozas tulajdonosa a munkavédelmi oktatasok anyagat allitja 6ssze, és elhatarozta, hogy
a vallalkozasanal levé 06sszes marégép véddbéerendezéseinek szabalyos hasznalatara
kioktatja a dolgozéit, és megkoveteli azok kovetkezetes hasznalatat.

Ossze szeretné gyljteni a mardgépek véddoberendezéseinek beadllitasara, hasznalatara
vonatkozé adatokat, elGirasokat. Ebben segitenek Onnek az aldbbi informaciok.
Tanulmanyozza at az anyagot, és gy(jtse ki-az:On 'miihelyére vonatkozdkat!

Mottd: A tiz ujj tobb mint a kilenc!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Maras

Marasi muvelettel az anyag élébe, vagy lapjaba kiilonb6z6 szerkezeti, vagy diszit6 kialakitast
készithetiink, valamint méretre marast végezhetink. A kilsé éleket asztalos mardgépen, a
belsé éleketés lapokat felsémardgépen marjuk.

Marasi miiveleteket a kovetkezé faipari marégépeken végezhetiink:

- Asztalos marogép
- Csapozd mardgép
- Masol6é marogép
- Lancmarégép

- Felsémarégép

- Fogazdé mardégép
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Maré szerszamok
A marogépeken sokféle mivelet végezhet6 el, ehhez viszont sokféle szerszam sziikséges.
Két nagy csoportjuk:

- feltlizhet6 mardszerszamok:
e nem cserélhet6 élli marészerszamok
e cserélhet6 élid marészerszamok

- szarmarék: féleg a felsémardégép szerszamai.

A szerszam anyaga korabban féleg szerszamacél volt, jelenleg inkabb a jobb|felulet'elerése,
és a gazdasagosabb lGzemelés miatt cserélheté keményfém, de leglijabban ipari gyémantbol
készult lapka.

Feltiizhet6 mardszerszamok: Az asztalos mardogép szerszamai foleg a feltlizhet6
mardszerszamok, melyeket a marégép szerszamtengelyére fognak fel.

- A nem cserélheté éll, merev mardk manapsag, hattérbe» szorulnak, mivel a
keményfém lapkahoz képest hamarabb elkopnak a forgacsolé élek, tobbszor kell
élezni.

A fogak alakja szerint lehetnek: hatramart,maro, hdatraesztergdlt mard, koronamaro,
egyéb mardék (kuldnleges, kombinalt, 6sszetett mardk), lengdflirész.

- A cserélheté élli mardészerszamok, mas néven a betétkéses mardk terjedtek el. A
cserélhet6 kések a szerszamacélbél, késziilt feltlizheté mardfejben rogzithetdk
ékléces, csavarozott kivitelben.

Minden muveletre célszerszam all rendelkezésre.
Asztalos marogép

Marasi miuvelettel, az) anyag élébe kilonb6z6 szerkezeti, vagy diszité kialakitast
készithetlink, valamint méretre marast végezhetiink.

Rendkiviilhsokoldall, a kiilonb6zé szerszamokkal és segédeszkdzokkel aljazas, hornyolas,
egyenes, ivelt munkadarabok profilozasa (dtmené és szakaszos), csaprés és csapok
kialakitasara, stb: alkalmas gép.

Fliggdleges fétengelyd, forgd fémozgasu forgacsold gép.

- A forgacsold fémozgdast a mardszerszam végzi.

- A mellékmozgdasok kozill a fogasvétel a vezetévonalzéval allithato be.

- Az el6toldé mellékmozgast kézi elétoldssal a munkds végzi, vagy az univerzalis
elétold haszndlatakor az el6told berendezés.
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arogéepl

Asztalos mar6gép szerke nikai berendezései

Részei:

ontottvasbol, vagy hegesztett lemezbdl késziil. Belsejében
otor, a hajtéml (ékszijhajtas) és a szerszamorsé a
A szanszerkezet prizmatikus vezetékben mozog, melyet kézi
tlink. Tetejére csavarokkal rogzitik az alulbordas asztallapot.

a tengely részére kor alaku nyilds késziil, amelyben betétgydriik

segitségével bdovitjuk, vagy szlkitjik. Egyes gépeken az asztallapon
fecskefark alaku vezetékek is talalhaték anyagleszoriték, anyagbefogd szerkezetek
vezetésére. A gépasztalhoz gorgds csapozé asztal is csatlakoztathaté. Az asztallapra
van felszerelve a marétiiskét kitAmaszté oszlop, és a vezetévonalzo.

1 STETON katalégus
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2. dbra. Kitamaszto oszlop a kitamaszto karral

- Szerszamtarté orsé: A cslsz6 szanszerkezeten csapagyazott csétengely,imely belsé
Morse-kuppal, valamint kiilsé menettel rendelkezik. A Morse-kup biztosan és
pontosan megvezeti a maroétiiskét, melyre a mardgszerszamokat helyezzik fel. A
marotiskét a csétengelyre a differencidlanya rogziti. A differencial anyaban kétféle
emelkedésli menet talalhat6. A marétiiskén kialakitott menet emelkedése nagyobb,
mint a szerszamtarté orson lévé menet emelkedése;rigy. a maroétiske beszoritasa,
vagy annak kiemelése konnyen megoldhaté.

Atipusi mardorsd

Szoritdesavar —[] <

AN,

Kozgylrik <

L |
Szerszélrn/ ﬁ

4

Differenciélanya
i — A szdnon
csapégyazolt fSorsé

3. dbra. Marotiiske differencidl anydval, maroszerszammal
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4. dbra. Maroorso cseréje szerszammal egylitt?

Hosszabbitott marotiskét akkor hasznalunk, ha<tébbyszerszam van feltlizve a
tiskére, vagy jobban ki van emelve az asztalbol, ezaltal a hajlité igénybevétel megné,
ezért egy csapagyazott kitdmaszté karral rogzitjuk.

- Vezet6vonalzé: A vezetévonalzo régen fabol, a korszerl gépeken fémbdl késziil, két
darabbdl 4all. A fa vezetévonalzokra szerszameserekor egy gyalult anyagot
felerdsitliink, amely 06sszekdti a kés el6tti és utdni vezetévonalzo-darabokat. A
maroétiuskére felszerelt szerszdmeot atmarjuk a betétfan Gagy, hogy a kivant
szerszameldallastdl jobban kidlljon. Errepazért van sziikség, hogy a kivant méret
bedllitasa, ill. a vezet6vonalzd rogzitése utdn a szerszadm ne surlédjon az atmart
fészekben. A mardészerszam és a fa vezetévonalzé kozotti nyilds csupan 1-2mm
lehet. A vezetGvonalzorafelszerelt betétfa igy takarja a marétiiskét, s a szerszambal
csak annyi latszik, amennyiha megmunkaldsban részt vesz. A mai gépeken Integral
maré-iutkoz8sin talalhato;, mely gyors beallitasra szolgal.

5. dbra. Integrdlt maro-iitkézosin készlet3

- Véddbberendezések: védbburkolat, anyagleszorité berendezések, fésdsfa.

2 Felder katalégus 2003/2004, 98. oldal

3 Felder katalégus 2003/2004, 100. oldal
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e Véddéburkolat: a vezetévonalzora van szerelve. Az elszeddé oldali
vezetévonalzo finombeallitoval rendelkezik, -5 és +25mm kozott a skalanak

megfeleléen finoman beallithatd. A forgacselszivas a védSburkolatra beépitett
elszivo csonkon torténik.

6. dbra. védoburkolat+

o Vezetévonalzé véddiburkolattal,
vezetévonalzé a véddéburkolat jobb ol
beallithato.

o EURO védéburkolat ivma : 0 alkatrészek ivmarasanal
hasznalatos.

o6val: az elszed6 oldali
[évo skala segitségével pontosan

7. dbra. lvmards véddburkolatas

szoritd berendezés: Az Euro védéburkolatra lehet rogziteni. A
0 készilék rugds, ferdén beadllitott gorg6i az asztallaphoz és
etévonalzéhoz szoritjdk az anyagot. A ferdeség fokozatosan allithato.

4 STETON kataloégus

5 Felder katalégus 2003/2004, 101. oldal
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8. dbra. Gorgds leszorito berendezéss

e Fafésls szoritd: Vékony lécek marasakor az anyag
lucfenybébdl vagy bikkbdl készilt faféstikkel akadalyozzuk
oldalrél is szoritunk vele.

9. dbra. Fésus szorito

Pontos anyagszélességl munkadarabok marasa: olyan munkadaraboknal, ahol
a iamarasi mélységnek, hanem a megmaradt anyagrésznek kell pontos
é nhek lennie, az anyagvezetét a marészerszamon tulra kell elhelyezni,
y az alkatrészt a vezetSvonalzé és maréorsé kozott marhassuk ki. igy a
munkadarab megmunkalas utani szélessége az anyagvezeté lapjatél a maré
élkoréig 1évé tavolsaggal lesz egyenlé. Megmunkalas kézben az alkatrészt a
maroorso elétt és utan is a vezet6hoz kell szoritani féslis vagy rugos
szoritéval.

6 Felder katalogus 2003/2004, 99. oldal
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10. dbra. Pontos anyagszélességi munkadarabok mardsa

Részei:

1
2
3

) vezetévonalzé
)
)
4) szoritéfésli-tamasz
)
)
)

mardéorso elbtti szoritofes
maréorso utani szoritofési

5) pillanatszorité
6) marbéorso

* & & 6 & o o

7) mardkés élkore
¢+ 8) gépasztal

- Egyéb biztonsagtechnikai eszkdzok:

Butiin_ "végzett 'maras: a kiszakadds elkerllésére és a biztonsagos
megvezetéshez fogantyus toléfat haszndlunk. A folyamatos anyagvezetéshez
a vezetévonalzora egy gyalult potvezetdt erdsitiink, amit a szikséges
minimalis, mértékig marunk at, valamint véddévasalattal akadalyozzuk meg a
véletlenszerd szerszamérintést.

Potvezetd
Fogantys toléfa

/1. dbra. Biitiimards fogantyus tolofdval
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Rovid anyag mardsa: az alkatrész rovidsége miatt sem tolni, sem megvezetni
nem lehet az alkatrészt, ezért tololadat kell késziteni, és alkalmazni.

Toldlada

12. dabra. Rovid anyag mardsa

s

Méretre mards alsé vezetdgylird mellett: csak ivesipélek marasanal
alkalmazzuk, mert ez az egyik legveszélyesebbdmivelet. /Az egyenes éll
alkatrészeknél a marast vezetévonalzé mellett végezziik. Viezetdgyird melletti
marasnal a marashoz sziikséges sablont a munkadarabok ‘pontos méreténél
minden oldalrél a szerszam élkore és a“venalzé kozotti kiilonbséggel kell
nagyobbra vagy kisebbre késziteni, aszerint, hogy a sablont a munkadarab
alatt vagy felett helyezziik el. A munkadarab felett alkalmazott sablont
nagyobbra, a munkadarab alattit _kisebbre, kell késziteni. A sablon lapjdba a
munkadarab nagysagatoél fliggéen kétivagy tobb rogzité tiiskét kell elhelyezni.
A gép bekapcsolasa el6tt a mardszerszam folé védékosarat, vagy védélapot
kell szerelni. A munkadarabot belsd, illetve alsé oldalaval lefelé forditva a
sablonra kell helyezni és\ a siliskékre raiitve kell rogziteni. A sablonra igy
felerdsitett munkadarabot'a vezetégylirlihdz vagy vezetévonalzéhoz szoritva
toljuk at a <marokés el6tt: Maras korben a munkadarabot egyenletes
sebességgelh kell attolni és bitiis sarkoknal a maras alakjanak megfeleléen
kialakitott keményfa toléfaval kell megakadalyozni az esetleges kiszakaddast.

Védoboritas

13. dbra. Méretre mards also vezetogydru mellett



1772k W

14. dbra. Also vezetdgydrd melletti méretre mards elve

|

Részei:

Maroorso
Leszorit6 hively
Marokés

Munkadarab
Sablon
Gépasztal

)
)
)
e 4) Rogzitd tuskeék
)
)
)
) Vezetbgylird

ANNNN

SN
v

15. dbra. Felsd vezetogytird melletti méretre mards elve

Részei:

10
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e 1) Marétengely

)
e 2) Vezet6gydri
e 3)Sablon
e 4) ROgzitd tuskeék
e 5) Munkadarab
e 6) Gépasztal
e 7) Marokés
e 8) Leszorito hiively

A fenti dbrak szerinti megoldasokkal az ives és sikgorbe feliileteket “nhemcsak
profilozni tudjuk, hanem egyszerre pontos méretre is munkalni azokat. Ugyanilyen, elv
alapjan, de nem vezeté gylirld, hanem vezeté vonalzé mellett torténik az. egyenes éld
alkatrészek profilozott méretre marasa.

16. dbra. Mards vezetovonalzo mellett

Részei:

o 1) Sablon

o 2) Gépasztal

o 3) Munkadarab

o 4) Marékés

o 5) Vezetévonalzé
o 6) Erintésvédé léc

11
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fvmaras: allithaté rugéval ellatott goérgds szoritokésziilék biztonsagosan
nekinyomja az alkatrészt a vezetdgyiiriihoz. Allithaté6 0-380mm kozétt,
magassagban pedig 0-80mm kozott. Pillanatok alatt, szerszamok nélkiil
felszerelhet6 a csapoz6 asztalra.

17. dbra. Allithatd rugos szokitogorgo’

Csapozas védbberendezései: Az @asztalos mardogép csapok és csaprések
készitésére is alkalmas."A csapokat marétarcsakkal, a réseket résel6tarcsaval
vagy lengdflirésszel készitjiiki A csapozas megfelel6 mindségl és biztonsagos
elvégzéséhez a mardgépre'csapozé asztalt kell felszerelni. A csapoz6 asztalra
altalaban excenteresppvagy' csavarorsdés anyagleszoritét és tamasztolécet
szerelnek, “amelyen allithaté (itk6z6 van. A csapozé asztalra helyezett
alkatrészt - Utkoztetés és rogzités utdn - az asztallal egyltt egyenletesen
eléretoljuk. Attelasiutan a rogzitékart feloldjuk, az asztalt visszahtzzuk, majd
a muveletet,az anyag atforditdsa utan megismételjik. A miivelethez - a nagy
atmérdjl, szerszam miatt -  tengelykitdmasztot kell alkalmazni.
Védbberendezései: védbburkolat forgdcselszivé fejjel, attolélap és
anyagleszorit6, melyet a formatizalé toléasztalhoz kell régziteni.

7 Felder katalégus 2003/2004, 101. oldal

12
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18. dbra. Csapozo és sliccelé burkolaté

e Fogazas asztalos mar6gépen: A miivelet elvégzéséhez tébb azonos.atmérdjd
és vastagsagu maroszerszam, valamint kozgydrd szikségesm A hatramart
mardk vagoélei egymadstdl eltolva, csavarvonalban helyézkedjenek el. A
szerszamok rogzitése utdn azokat az ors6 fliggdleges allitdsaval a kivant
magassagi helyzetbe hozzuk, majd bedllitjuk~a tengelykitamasztot. Ezt
kovetben egy végigmend vezetbvonalzot dvatesan atmarunk a szerszamokkal.
A vezetbvonalzét ugy Allitjuk bepehogy “a csaprések mélysége az
anyagvastagsaggal azonos legyen. Az alkatrészeket a befogokésziilékbe
rogzitjuk, majd a vezetére merdlegesen angépasztalra helyezve, végeiket a
vezetévonalzéhoz szoritva egyenletesenneloretoljuk. Az egyszerre marhaté
alkatrészek szamat a befogokésziilék méretei hatarozzak meg.

mard szerszglu

)t vtarté qgé’rﬁ

19. dbra. Fogazds elve asztalos marogépen

Az asztalos,mardgép bedllitasa:

- A'gép kikapcsolasa az aramkorbdl.

- Védbberendezések leszerelése.

- Régi szerszam leszerelése.

- A marasi miveletnek megfelel6 szerszam kivalasztasa, felszerelése a marotiiskére.

- Asztalmagassdg, vezetévonalzo (marasmélység) beadllitdsa - vezetévonalzé atmardsa.

8 Felder katalégus 2003/2004, 101. oldal

13
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Véddéberendezések (védbburkolat, anyagleszoritd, féslis szoritd) felszerelése,
bedllitasa.

A gép bekapcsolasa az aramkorbe.

Prébamaras.

Méretellenbrzés.

77

Az asztalos mardgép gépkonyve, és munkavédelmi el@irdsai

14

Az asztalos mardgép rendeltetése: Faanyagok forgacsolassal torténé megmunkalasa.
Az elvégezhet6 miiveletek igen sokrétlek (arkolds, csapolds, fogazas, profilmaras,
masolémaras, stb.), amelyekre a gépkdnyv pontos utaldst tartalmaz.

F6bb veszélyforrasok:

o forg6 géprészek (mardszerszam, tengely, a gép erdatviteli berendezéseif stb.);

e a munkadarab visszavagédasa;

e a megmunkalas soran levalé anyag (forgacs, por, stb.);

e a mardszerszam kirepiilése, torése;

e villamos berendezés (aramiités).

Figyelem!

e Uj marégépet a Gépkonyv szerint kell. lizembe, helyezni és csak az abban

megjelolt rendeltetésre szabad felhasznailni!
Altalanos kovetelmények:

e Véddbernyd vagy védészemiiveg haszndlata,minden mardsi munkanal kotelezé.

e Védéburkolat, a gépre el6irt| ‘védéberendezéseket rendeltetésszerlen
allandéan hasznalni kell.

e (Csak olyan mardszerszammal szabad dolgozni, amelyet hozzdérés, a
szerszam vagy a forgdcs kirepiilése ellen védéburkolattal lattak el.

e A mardgép orsojaramesak ‘"kiegyensulyozott, ép, éles szerszamot szabad
felszerelni.

e A szerszam furatdnak és a betétgylriinek pontosan kell illeszkednilik a
maroorsora.

e Forg6, szerszamot forgdsirannyal ellentétes menetd csavarkotéssel kell
rogziteni. A szerszamot rogzité csavaranydnak teljes menetszamaval az orsén
kell elhelyezkednie. Kétiranyu forgas esetén ellenanya is sziikséges.

e A magasra elhelyezett, nagy atmér6jd vagy nagy tomegli szerszdm esetén
tengelykitamasztét kell alkalmazni.

e\ A vezetévonalz6 és a szerszam kozotti rés maximum 1-2mm lehet.

e Vezeté melletti marasnal féslis, rugds leszoritékat, vagy gépi eldtolast kell
alkalmazni.

e Nagy forgdacslevalasztasnal - maximum 2 cm? - az anyag visszavagédasat
meg kell akadalyozni.

e Gylrd melletti marasnal a szerszamot felllrél véddkosarral, atlatszo
burkolattal kell lefedni.

e Mozgasban lévé szerszamot csak a gépre felszerelt fékberendezéssel szabad
fékezni, kézzel vagy mas segédeszkdzzel nem szabad.
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Ha a gép el6tolé berendezéssel nincs ellatva, csak a munkadarabok
visszavdgodasat megakadalyozé véddéberendezés hasznalataval szabad
dolgozni.

Ha az el6told mozgast a szerszam vagy a munkaasztal végzi, a munkadarabot
a munkaasztalhoz elmozdulas mentesen rogziteni kell.

A mardgépek késtartd feje sima (kor keresztmetszetli) forgasfeliiletd legyen.
Szogletes késtarto fejeket hasznalni tilos!

- Munkakezdés elétt ellenérizze a gép kikapcsolt (fesziiltségmentes) allapotban:

a villamosvezetékek és szerelvények épségét,

a géptest rogzitettségét, gépasztal, a porelszivéd csatlakozasat,

a szlikséges védbéberendezések elGirds szerinti meglétét, Uzemképes
allapotat, rogzitettségét, bedllitasat,

a szerszam épségét, megfelel6 rogzitettségét, a magassagi ésimeélységi
beadllitas helyességét.

A fentiek végrehajtasa utan lehet a gépet mikodéshe hozni.

A gépet meginditva Uresjaratban porgetjik agmarétengelyt; és ellenérizzik a
forgasiranyt, a forgas egyenletességét, ¢a gép rezgésmentes futdsat, a
porelszivé mikodését.

- Munkavégzés kdzben:

marasi munkat vezeté (léc, sin, gorgd, tuske) mellet kell végezni. A
mardszerszam burkolva legyen,

révid, valtozo ivl vagy ferde felliletliuimarasnal tolofat, vagy befogosablont kell
hasznalni,

szakaszos marasnal a munkadarab. vezetéséhez megfeleld helyzetl ltkozok,
befogdkésziilékek €s szoriték sziikségesek,

szdlirannyal szembeni marasnal fokozott 6évatossaggal, a fordulatszam
novelésével, az elétolas csokkentésével, kis fogasvétellel el6zheték meg a
balesetek, a leghatasosabb védelmet a forgdsirany megvaltoztatasa nydjtja, ha
a marogép:és.a késfejis ilyen célra késziilt,

a ‘munkadarab kézi el6toldsa esetén a visszasodrodast megakadalyozé, a
maroszerszamot is takard, megfogé szerkezetet kell hasznalni,

a marogépet az alkalmazott szerszamra elGirtnal nagyobb fordulatszammal
Uzemeltetni tilos!

A gépasztalrél a hulladékot, valamint a mardszerszdm kozelében maradt
fadarabokat, szilankokat segédeszkozokkel (kotroléccel) a szerszamtol
tavolodé mozdulattal kell eltavolitani,

Az lUzem kozben keletkezett forgacs, hulladék, valamint a késztermék
rendszeres elszallitdsardl gondoskodni kell,

A marodszerszam cseréjét a gép kikapcsolt (fesziiltségmentes) allapotaban kell
végezni, akaratlan vagy illetéktelenek altal torténd inditds ellen biztositani
kell,

Halézatra kapcsolt marogépet felligyelet nélkiil hagyni tilos!

A visszavagodasbodl szarmazo baleset megelézése végett az anyag haladasi
irdnyatdl oldalt allva kell dolgozni.
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e A gépet azonnal le kell allitani (fesziuiltségmentesiteni), és a hiba elharitasaig
tuzemen kivul kell helyezni, ha:
o a gépen a szokasostol eltéré razkédas, zorgés, lazulas, melegedés vagy
egyéb rendellenesség tapasztalhato,
o a marodszerszam kirepiilt, eltorott, megsériilt vagy meglazult,
o a munkadarab meglazult, vagy megfogdsa, vezetése bizonytalanna valt,
o a mozgod gépalkatrészek vagy a forgacsolé szerszam kozé fadarab
ékelédott,
o a feldolgozott anyag rakatai, hulladékai a gép kiszolgalasat akadalyozzak,
o a védbberendezés meghibasodott vagy elmozdult, és nem{biztositja az
eléirt védelmet.

Munkavégzés utan:

e A gépet az uzemi kapcsoloval kell leallitani, (ésy.a fokapecsoloval
fesziiltségmentesiteni.

e Csak a fé6kapcsoldval tortént fesziiltségmentesitettiallapotban szabad a gépet
letisztitani.

e A forgdcsot kefével vagy arra rendszeresitett egyéb eszkozzel kell letakaritani.
Sdritett leveg6vel vagy kézzel forgacsot eltavolitani nem'szabad.

Karbantartas, javitas:

e A gépen el6forduld mechanikai hibdkat, csak az arra kijel6lt karbantarté
lakatos javithatja.

e Villamos berendezések javitdsat =\beleértve a biztositok cseréjét is - csak az
arra illetékes villanyszerélé,végezheti el.

e A gép kezeléje csak olyan_ tisztogatdsi, ill. bedllitdsi munkat végezhet,
amelyhez nem sziikséges a @ép megbontasa.

Osszefoglalas

Marasi muvelettel az anyag élébe, vagy lapjaba kilonb6z6 szerkezeti, vagy diszit6é
kialakitast, készithetiink, wvalamint méretre mardst végezhetiink a marogépek és
mardszerszamok segitségével.

Maré), szerszamok “fajtadi: feltlizheté (cserélhet6-, és nem cserélheté éld), és
szarmarok.

Az “oalap imarogép az asztalos mardgép, amely dltaldban feltlizhet6
marészerszamokkal dolgozik. A géppel sokféle mivelet végezhetd, ezekhez sokféle
maroszerszam tartozik.

Az asztalos marogép felépitése: szekrényes gépvaz, gépasztal, szerszamtartd orso
(Morse kup, differencidl anya), vezetévonalzd, védéberendezések, anyagleszoritod
berendezés, meghajtas, elszivas.

Végezheté miveletek: profilmards, szerkezeti marasok (arkolas, aljazas, csapozas,
fogazas, méretre maras, fésilis mards, stb.) egyenes és ives éleken, vezetévonalzo,
vagy vezetdgyurd mellett.

Az asztalos marégép veszélyes forgacsold gép, ezért a biztonsagtechnikai
eléirdasokat szigoruan be kell tartani, a védéberendezéseket elbirasszerlien hasznalni
kell!

Csapozémardgép biztonsagtechnikai berendezései
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A csapozomarogép a tomeggyartasban a keretalkatrészek csapjainak és réseinek
elkészitésére alkalmas. A forgacsold fémozgast a szerszamok (flirészek, marofejek), a
mellékmozgast a munkadarab végzi. A csapozomarégépek 3-6 szerszammal dolgoznak.

Alkalmasak egyszer(i és kettds, egyenes és ferde, tovabba alavallazott csapok és rések

elkészitésére. A maroorsokat kiilon-kiillon motor hajtja. A csapozémardégép allvanyara

fliggbleges és vizszintes irdnyban mozgathaté szanszerkezetekre vannak a a

marodszerszamok csapagyai, illetve meghajté motorjai épitve, ugyhogy azok a végzendd

munkanak megfelel6en beallithatok.

Felépitésiik szerint a csapozémarégépek:

- Egyoldalas csapozémardgépek: Az alkatrésznek csak egyik végén készitenek
csapozast, ezért az egyik oldali csapozas utan visszahlzva, majd atforditva a masik
végén lévé csapozast készitik el. Hatfejes gépek, 3 vizszintes, és 3 fiiggoleges
késtengellyel vannak ellatva, melyek kézil az elsé vizszintes,\.a tengelyre szerelt
korflirész pontos méretre vagja az alkatrészt, utana a két vizszintes tengely(
csapozofej elkésziti a csapot. A két fligg6leges késtengelyek aldvallazdsra valék,
ezekre féleg az ablakgyartdsban van sziikség. Az utolsé fiiggéleges késtengelyre
szerelt résel6tarcsa, korflirész, vagy leng6flirész acsaprések elkészitésére valdk.
Mindegyik szerszamfej kuloén burkolattal “mrendelkezik, amely egyben a
forgacselszivéfej is. A munkadarabokat ‘excenteres kézi szoritékkal vagy
pneumatikus szoritdkkal fogatjuk fel @ csapozé asztalra. Az asztal a gépallvanyra
erdsitett kettés vezetékben, csapagyazott gorgokén mozog. Az elbtolds lehet kézi,
vagy pneumatikus dugattyaval.

20. dbra. Csapozds elve marofejekkel

Részei:

- a) hosszvagd korflirész: a csapdarab méretre vagasat végzi,
- b) és ¢) vizszintes tengelyl csapozofejek: elkészitik a csapot,
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- d) e) fuggdbleges tengelyld alavallazé fejek: alavallazast elkészitik az alkatrész

keresztmetszeti profiljanak megfeleléen,
- f) fuggdleges tengelyl réselGtarcsa: a csaprést késziti el.

A csapozofejek kései altaldban harantiranyu forgacsolast végeznek, kései ezért ferde
éllek, s elévagoval vannak felszerelve. Az alavallazé szerszamok, mardfejre felerdsitett
kések, vagy aldesztergdlt mardk. A maréfejek elémetszéinek nem szabad tllsdgosan
eléallniuk, mert a bemélyedd el6vagasok a csapot gyengitik. A csapozé maréfejek helyett

korflirészekkel is készithetlink csapozdast, azonban nem tudunk alavallazni.

21. dbra. Csapozds elve korfirészekkel

Részei:

- a) hosszvagd korfirész: a csapdarab méretre vagasat végzi,
- b) és ) vizszintes tengelyl korflirészek: elkészitik a vallazast,
- d) e) fliggbleges tengelylinkorflirészek: kivagjak a csapdarabokat.

Leszorito e . _
‘berendezés 't Bg Alavallaz fejek

Réselotarcsa

T H
i e Ve

22. dbra. Egyoldalas csapozomarogép



MAROGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

A kétoldalas (paros) csapozémarégépek: Egyszeri atengedéssel az alkatrész mindkét végén
elkészitik a csapozast. Kétszer 6 szerszamorsoval mikodnek. A szerszamorsok elhelyezése
megegyezik az egyoldalas csapozémardgép szerszamelhelyezésével. Ez a gép
tulajdonképpen két egymassal szembeforditott egyoldalas gép, amelyen mindkét gépegység
egymashoz kozelithetd, vagy egymastodl tavolithaté az alkatrész hosszanak megfelel6en. Az
elétolas gépi el6tolas el6toldlanc segitségével. Az elStolast kozos hajtomlvel mozgatott alsé
el6toldlanc, és felsé leszoritém(i végzi. Az el6tolészerkezet sebessége 0-24m/min
sebességtartomanyon belll fokozat nélkil valtoztathaté PIV hajtds segitségével. Az alsé
elétolélancot teljes hosszaban merevitd, vezetévonalzé tamasztja ald, mely megakaddlyozza
a lanc fiiggbleges vagy oldaliranyl elmozduldsat. A csiszdsmentes elGtolas £&rdekében az
also elétolélanc szemeire a munkadarab szélességétdl fluggd tavolsdagban menesztépofakat
szerelnek fel. Egy menetsz6csap tobb, egymast koveté alkatrészt tovabbit.

23. dbra. Pdros csapozomarogéep

24. dbra. El6tolds sémdfa

A pdaros csapozégép biztonsagtechnikai berendezései:
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Forgacsolé fejek véddéburkolatai: mindegyik fej kiilon van burkolva, és a forgacs
kozponti elszivo berendezéssel elsziva. A védéburkolat olyan kialakitasu, hogy egy
felhajthaté lap segitségével a szerszam cserélhet6. Uzem koézben a forgd
szerszamhoz sem a gépmunkas, sem az elszedé nem férhet hozza.

Az el6tolé berendezés burkolata meggatolja a szerkezetbe vald benyillast, csak az
also lanc felsé 4ga a meneszté csapokkal lathatd, de az a munka kézben az alkatrész
adagolasakor, vagy elszedésekor nem elérhetd.

Mind a gépmunkas, mind az elszed6 oldalan vészledllité kapcsold taldlhatd, mellyel
varatlan baleseti szituacié esetén azonnal a gépet le lehet allitani.

Anyagleszoritdé berendezés: ha az egymas utdn a gépbe adagolt munkadarabok
vastagsagkilonbsége nem szamottevd, alkalmazzak a lancszemekre vulkanizalt
gumipapucsos szerkezetet, viszont ha a gépbe etetett munkadarabok
feltételezhetéen nagyobb vastagsagi méretszorassal rendelkeznek, ugymleszoritd
ékszij alkalmazdsa a biztonsagosabb. A munkadarabokhoz “az ékszijat
ékszijtarcsaként kiképzett és rugoval terhelt gorg6k szoritjak. Az'anyagleszoritot tgy
kell bedllitani, hogy az ékszij és az el6tolélanc anyagtamaszt6 felllete kozott 2-
3mm-el kisebb hézag legyen, mint az anyagvastagsag.

Lancmarogép biztonsagtechnikai berendezései

A lancmaré gép csaprések, csapfészkek készitésére alkalmas forgdcsold gép. Készithet6k
atmend és bemart csaphelyek, amelyeknek keresztmetszete szogletes, az alja pedig ives.

20
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25. dbra. Lancmarogép?

A la ép szerszama a 3, 5, 7 soros marélanc, amely a vezetényelv merevit. A
v végén lévd csapagyazott gorgé a lanc mozgasat segiti. A mardlancot a
vizszintes motortengelyen Iévé lanckerék miikodteti.

9 STETON katalégus
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Részei:

22

27. dbra. Lancmarogép szerszdmelrendezése

1) Elmozgathat6 szanszerkezet

2) A meghajté motor meghosszabbitott tengelyvége
3) Lanckerék ékelve

4) Marélanc

5) A szan fiiggbleges vezetéke

6) Lancvezet6 nyelv

7) Lancvezet6 nyelvrogzit6 csap

8) Lancfeszit6 orso

)
)
)
)
)
)
)
)
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A lancmard gépen a fémozgast és a mélyité mellékmozgast a szerszam, az oldaliranyu
mellékmozgast az anyag végzi. A marélanccal forgacsoldselméleti szempontbdl kétfajta
miivelet végezhetd el:

- El6tolas csak lanciranyu (fliggéleges) (a. abra),
- ElGtolas elészor fiiggbleges, majd oldaliranyl (b.-e. abra).

Az a. abra esetében a rés "L" hosszlsaga megegyezik a D élkor-atmérdvel, a tdébbi esetben
nagyobb. A b.-e. dbrdkon szamozva tartalmazzak az egyes el6tolasi mliveletsorrendeket. A
szerszamélettartam szempontjabél a legkedvezébb az a. és e. sorrend, ugyanissfiiggdleges
elétolaskor a csapagyazott gérgére hat az er6, mig oldaliranyu el6tolaskor afvezetSnyelvre,
ahol az er6 csuszo6 surlodast okoz, amely hét termel, igy a lAnckopds nagyobb. Az e. esetben
viszont a sok kihtzas miatt nem termelékeny. Az a. dbran lathaté szoritéfa akadalyozza meg
a felfelé halado forgacsolé éleket abban, hogy a fa rostjait kiszakitsak.

d L {00k £. L>D

28. abra. Megmunkdaldsi modok marolanccal

A lancmarégép szerkezeti elemeit a belil Ureges gépallvany tartja. A gépallvany
kezel6oldalany két fliggéleges iranyd paros prizmatikus csiszovezeték taldlhaté. Ehhez
illeszkednek a szerszdmszan és az asztalmozgatd szan csuszovezetékei.

ACmunkadarab“ elhelyezésére és rogzitésére szolgalé asztal harom egymasra merdleges
iranyba mozgathaté. Az asztalmozgatd szant a haromiranyld mozgds biztositasa céljabél
harom egymastél fliggetleniil mozgathaté szanszerkezet alkotja. Az alsé szan, a fliggéleges
iranyu beallitdst szolgalja, a hossz-szan az alapszan vizszintes csusz6 vezetékein
oldalirdnyl elmozdulast biztosit, és a keresztszan segitségével egymas melletti parhuzamos
rések marasa oldhaté meg.

Az Ontottvas asztal felsé oldala sikfeliletd. Alsé oldala a keresztszanhoz mereven
kapcsolédik. A gépdllvany felé es6 szélén a munkadarabot megtimaszté tamasztélapot
képeznek ki. Ehhez a laphoz szoritjuk a csavarorsds leszoritdé megmunkdlasra varé
munkadarabot. Az asztal az alapszdnban kiképzett ives segédvezetékben hossz-szannal
egyitt ferdére is beallithatd.
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A szerszamszan csuszoéfeliiletével a gépallvany felsé fiigg6leges vezetékéhez illeszkedik. A
gépallvany felé esé oldalara rogzitik a hajtdémotort, amely igy a gépdllvany belsejébe keril. A
szerszamszan kils6é oldalara a vezetényelv szerelheté fel. A szerszamszan csuklokarok
attétele atjan labpedallal vagy kézi karral mozgathat6. A mozgas alsé végpontja allithato
utk6zdével hatarolhaté.

A szerszamszant rugo vagy ellensuly hozza vissza felsé helyzetébe.

A lancmaré gép hajtasahoz rendszerint kétpélust indukciés motort haszndlnak. A motor
tengelyére kozvetleniil szerelik fel a szerszam mozgasat biztosité 4-6 fogu lanckeret.

A marédlancot (lresen jaratni nem szabad! A lancmar6 gépek tdobbsége rendszerint olyan
szerkezetli, hogy a motor csak a szan lefelé haladasa kdzben kapcsolédikinbe, majd a
miuvelet befejeztével automatikusan kikapcsolédik.

A lancmaré gépen a szerszamot olyan burkolat veszi koriil, amely'a szerszam lefelé haladasa
kézben a munkadarab feliiletéhez érve megall, amig a lanc tovabbhalad az anyagba.

Gépbeallitas: A miiveletek elvégzését a kialakitandd csapresiméretének megfelelé mardlanc,
nyelv és lanchajto kerék kivalasztasaval és felszerelésével kezdjiik. Ezutan a nyelvet és a
lancot helyezziik fel. A lanc megfeszitéséhez a nyelvetileengedjik mindaddig, amig a lanc
annyira megfeszil, hogy oldalirdnyban a nyelviszélétél csaki4-6 mm-re lehet kézzel kihdzni.
Ebben a helyzetben régzitjiik a nyelvet.

A marélanc rogzitése utan a munkadarab méretétdl, valamint a csaprés nagysagatél fiiggben
az asztalt allitjuk be. Az alkatrész rogzitése utan a labpedal vagy a kézikar lenyomasaval a
gépen a mivelet elvégezhet6. A mards befejeztével a mikodtetékart elengedve, a maréfej
eredeti helyzetét foglalja el, ésha marélanc.megall. Ha a csaphely 30-55 mm-nél mélyebb, és
egy lancszélességnél szélesebb, akkor a miveletet szakaszosan kell elvégezni, hogy a
mardélanc ne legyen tulerdltetve.

Azon az oldalony ahel a Ildnc szara felfelé halad, az anyag kiszakadasanak
megakadalyezasara leszorité tobzast kell elhelyezni, amelyet kopas esetén ismét be kell
allitani.

TANULASIRANYITO

1) A szoveges informaciét figyelmesen olvassa el!

2) Gyljtse ki a gépmihelyben haszndlatos marogépek jellemz6 paramétereit, és
hasonlitsa 0ssze a miihelyében hasznalt gépekével!

3) Készitse el a mardgépek biztonsagtechnikai eszkozeinek ellendrzési és beallitasi
tervét!

4) Gydjtse ki a gépek biztonsagtechnikai eszk6zok hibait, amit a karbantartas soran meg
kell szlintetnie!

24




MAROGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

5) Sorolja fel az asztalosiparban a gépi mardsok azon veszélyforrasait, ami a
biztonsagtechnikai eszkozok nem megfelel6 allapotabdl adédhatnak!

6) Nézzen utana interneten a modern marogépek biztonsagtechnikai eszkozeinek!

7) A megszerzett informaciokrol készitsen vazlatot!
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| 1. feladat

Sorolja fel az asztalos marogépen a forgacsoldsi mozgasokat!

2. feladat po

Mutassa be az asztalos mardgép szerszamtartgyorsojat!

3. fela

Ismertesse az asztalos mardgép biztonsagtechnikai eszkozei kozill a véddéburkolat
jellemz@it, beallitasat!
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4, feladat

Ismertesse a marégépen a pontos anyagszélességl hmunkadarabok marasanal a
biztonsagtechnikai eszkozeit! Rajzzal is mutassa be!
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5. feladat

Ismertesse a marogép biztonsagtechnikai eszkozeit a méretre maras alsé vezetdgylri
melletti technoldgianal!

6o feladat

Ismertesse a mardgép biztonsagtechnikai eszk6zeit a csapozas végzésénél!
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7. feladat

- Sorolja fel az asztalos marogép fébb veszélyforrasait!

8. feladat

Jellemezze a csapozédmardgép csapozofejeit!
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9. Feladat

Ismertesse a paros csapozomarogép biztonsagtechnikai berendezéseit!
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| 10. feladat

Ismertesse a lancmarégép védéburkolatat!

&
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Sorolja fel az asztalos marogépen a forgacsoldsi mozgasokat!

- A forgacsolé fémozgast a mardszerszam végzi.

- A mellékmozgasok koziil a fogasvétel a vezetévonalzéval allithaté be.

- Az el6tol6 mellékmozgast kézi el6tolassal a munkas végzi, vagy|az univerzalis
el6toldé hasznalatakor az el6told berendezés.

2. feladat

Mutassa be az asztalos mardgép szerszamtart6 orsojat!

- Szerszamtartd orsé: A csUsz06 szanszerkezeten csapdgyazott csétengely, mely belsé
Morse-kuppal, valamint kiilsé menettel rendelkezik. YA Morse-klup biztosan és
pontosan megvezeti a marétiiskét, melyre a mar6 szerszamokat helyezziik fel. A
marétiskét a csétengelyre a differencialanya, rogziti. A differencial anyaban kétféle
emelkedésli menet talalhatdé. A marétiskéntkialakitott menet emelkedése nagyobb,
mint a szerszamtartd orsén léué,.menet ‘emelkedése, igy a marotiiske beszoritasa,
vagy annak kiemelése kénnyen megoldhato.

3. feladat

Ismertesse az asztalos mardégép biztonsdgtechnikai eszkozei koézil a védbéburkolat
jellemzéit, beallitasat!

- Védé6burkolat: a ‘vezetévonalzéra van szerelve. Az elszedé oldali vezetévonalzé
finombeadllitéval\rendelkezik, -5 és +25mm kozott a skaldnak megfeleléen finoman
beallithato. A forgacselszivas a védbéburkolatra beépitett elszivo csonkon torténik.

- Vezetévonalz6 védéburkolattal, finombeallitoval: az elszed6 oldali vezetévonalzé a
véddéburkolat jobb oldalan 1évé skala segitségével pontosan bedllithato.

=0, EURO védéburkolat ivmarashoz: gorbe alkatrészek ivmarasanal haszndlatos.

4. feladat

Ismertesse a marégépen a pontos anyagszélességl munkadarabok mardsanal a
biztonsagtechnikai eszkozeit!
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Pontos anyagszélességli munkadarabok mardsa: olyan munkadaraboknal, ahol nem a
mardsi mélységnek, hanem a megmaradt anyagrésznek kell pontos méretlinek
lennie, az anyagvezet6t a mardszerszamon tilra kell elhelyezni, hogy az alkatrészt a
vezetévonalzé és mardorsé kozott marhassuk ki. igy a munkadarab megmunkalas
utdni szélessége az anyagvezetd lapjatél a mard élkoréig lévé tavolsaggal lesz
egyenlé. Megmunkalas kozben az alkatrészt a maroorso el6tt és utan is a vezetéhoz
kell szoritani fésls vagy rugos szoritéval.

9. dbra. Pontos anyagszélességii munkadarabok mardsa

Részei:

1) vezetévonalzé

2) maréorso el6tti szoritéfési
3) mardéorso utani szoritofésd
4) szorité6fésli-tamasz

5) pillanatszorité

6) maréorsé

7) mardkés élkore

8) gépasztal
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5. feladat

Ismertesse a marogép biztonsagtechnikai eszkozeit a méretre maras alsé vezetdgylri
melletti technoldgianal!

- Méretre maras alsé vezetdgyiiri mellett: csak ives élek marasanal alkalmazzuk, mert
ez az egyik legveszélyesebb mivelet. Az egyenes éll alkatrészeknél a marast
vezetévonalzé mellett végezziik. Vezetdgylrli melletti mardsndl a mardshoz
sziikséges sablont a munkadarabok pontos méreténél minden oldalrél a szerszam
élkore és a vonalzé kozotti killonbséggel kell nagyobbra vagy kisebbre késziteni,
aszerint, hogy a sablont a munkadarab alatt vagy felett helyezziik el./A munkadarab
felett alkalmazott sablont nagyobbra, a munkadarab alattit kisebbre kell késziteni. A
sablon lapjaba a munkadarab nagysagatél fliggéen két vagy tébbyrogzito tiiskét kell
elhelyezni. A gép bekapcsoldasa el6tt a mardszerszam folé\ vedékoesarat, vagy
védéblapot kell szerelni. A munkadarabot belsé, illetve alsé oldalaval lefelé forditva a
sablonra kell helyezni és a tliskékre railitve kell rogziteni. ‘A sablonra igy felerdsitett
munkadarabot a vezetdgylri(ih6z vagy vezetévonalzéhoz szoritva toljuk at a mardkés
elétt. Maras korben a munkadarabot egyenletes sebességgel kell attolni és butis
sarkokndl a mards alakjanak megfelel6én “kialakitott keményfa toléfaval kell
megakadalyozni az esetleges kiszakadast.

6. feladat

Ismertesse a mardgép biztonsagtechnikai eszkézeit'a csapozas végzésénél!

- Csapozas védbéberendezései: Az asztalos marégép csapok és csaprések készitésére is
alkalmas. A csapokat marotarcsakkal, a réseket résel6tarcsaval vagy lengéfilrésszel
készitjik. A csapozds megfelel6 min6ségli és biztonsagos elvégzéséhez a mardgépre
csapoz6 asztalt kell “felszerelni. A csapoz6 asztalra altaldban excenteres vagy
csavarors@s anyagleszoritét és tamasztdlécet szerelnek, amelyen allithaté (itk6zé
van. A csapozo6 asztalra helyezett alkatrészt - (itkdztetés és rogzités utdn - az
asztallal egyitthegyenletesen eldretoljuk. Attolas utan a régzitékart feloldjuk, az
asztalt visszahiizzuk, majd a miveletet az anyag atforditdsa utdn megismételjik. A
mivelethez'="a nagy atmérdjl szerszam miatt - tengelykitdmasztét kell alkalmazni.
Védéberendezései: véddburkolat forgacselszivo fejjel, attoldlap és anyagleszoritd,
melyet a formatizalé toléasztalhoz kell rogziteni.

7. feladat
Sorolja fel az asztalos marogép fébb veszélyforrasait!

- F6bb veszélyforrasok:

- forgo géprészek (mardszerszam, tengely, a gép erdatviteli berendezései, stb.);
- a munkadarab visszavagodasa;

- a megmunkalas soran levalo anyag (forgacs, por, stb.);

- a mardszerszam kireplilése, térése;
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- villamos berendezés (aramutés).

| 8. feladat

Jellemezze a csapozémardgép csapozofejeit!

A csapozéfejek kései altalaban harantiranyl forgacsolast végeznek, kései ezért ferde éliek, s
elévagoval vannak felszerelve. Az alavallazé szerszamok, marofejre felerGsitett kések, vagy
aldesztergalt marék. A maréfejek el6metszéinek nem szabad tulsagosan eléallniuk, mert a
bemélyedé elévagasok a csapot gyengitik.

9. feladat

Ismertesse a paros csapozémarogép biztonsagtechnikai berendezéseit!
A pdaros csapozéogép biztonsagtechnikai berendezései:

- Forgacsold fejek védéburkolatai: mindegyik fej ‘kiilon van<burkolva, és a forgacs
kdzponti elszivé berendezéssel elsziva. A védéburkaelat olyan kialakitasu, hogy egy
felhajthaté lap segitségével a szerszam cserélhet6., Uzem koézben a forgd
szerszamhoz sem a gépmunkas, sem az.elszedo nem férhet hozza.

- Az el6toldé berendezés burkolata meggatoljara,szerkezetbe valé benyulast, csak az
alsé lanc felsé aga a meneszté csapokkal lathatd, de az a munka kézben az alkatrész
adagolasakor, vagy elszedésekornem elérhet6.

- Mind a gépmunkas, mind .az elszedé oldalan vészleallitd kapcsolé talalhatd, mellyel
varatlan baleseti szituacié/esetén azonnal a gépet le lehet allitani.

- Anyagleszorité berendezés: ha az egymds utdn a gépbe adagolt munkadarabok
vastagsagkilonbsége nem szamottevd, alkalmazzdk a lancszemekre vulkanizalt
gumipapucsos szerkezetet, viszont ha a gépbe etetett munkadarabok
feltételezhetéen ‘nagyobb, vastagsdgi méretszorassal rendelkeznek, ugy leszoritd
ékszij alkalmazdsa a biztonsagosabb. A munkadarabokhoz az ékszijat
ékszijtarcsaként kiképzett és rugdval terhelt gorgék szoritjak. Az anyagleszoritét tugy
kell bedllitani, hogy az ékszij és az el6tololdnc anyagtamasztd feliilete kdzott 2-
3mm-el kisebb hézag legyen, mint az anyagvastagsag.

10. feladat

Ismertesse a lancmarégép védéburkolatat!

A lancmaré gépen a szerszamot olyan burkolat veszi koériil, amely a szerszam lefelé haladasa
kdzben a munkadarab feliiletéhez érve megall, amig a lanc tovabbhalad az anyagba.
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A(z) 2273-06 modul 016-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

33 543 01 1000 00 00

Butorasztalos

33 543 01 0100 21 01

Asztalosipari szerel§

33 543 01 0100 31 01

Fa- és butoripari gépkezeld

33 543 01 0100 21 02

Faesztergalyos

33 543 01 0100 31 02

Fatermékgyartd

31 582 08 1000 00 00

Epiiletasztalos

31582 08 0100 31 01

Famegmunkalo

31582 08 0100 21 01

Flirészipari gépkezeld

54 543 02 0010 54 01

Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02

Fafeldolgoz6 technikus

31 543 04 0010 31 01

Bognar

31 543 04 0010 31 02

Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
10 ora
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