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GYALUGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

GYALUGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK

BEALLITASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

On a viéllalkozasaban témoérfa ablakok gyartdsat tervezi. Feladata, az ehhez beszerzendd
gyalugépek biztonsagos miikodését tanulmanyozni, kivalasztva a faipari gépek piacan azt a
berendezést, amely legjobban megfelel a biztonsagos miikodés feltételeinek.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

GYALUGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAJA

A faipari gyalugépeket a szerszamtengelyek szama szerint két csoportba sorolhatjuk:

1. Egy szerszadmtengelyes gyalugépek

- Egyenget6 gyalugép
- Vastagolé gyalugép
- Kombinalt gyalugép

2. Tobb szerszamtengelyes gyalugépek

1. Gyalugépek lizemeltetése

A gyalugépek lizemeltetése kozben az aldbbi veszélyes és artalmas termelési tényezékre kell
figyelni, ill. karos hatasuk ellen védekezni:

- motor, szijtdrcsa vagy hajtészij megérintése,

- a kések, vagy a késtengely kiegyensulyozatlansagdbél vagy nem megfelelé
befogdsukbdl eredé ltések, torések,

- a nagy fordulatszam, éles kések megérintése,

- a munkadarab gyalulds kézbeni hirtelen elmozduldsa, visszavagédasa,

- gyalulas kézben kivagédd aggocs vagy szilank.

A biztonsdgos munkavégzés feltétele a felsorolt veszélyes és artalmas termelési tényez6k
elleni hatdsos védekezés, amelynek érdekében a dolgozé koételes az aldbbiakat betartani:
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- a motort és a szijat takaré védéburkolat nélkil a gépet beinditani és lizemeltetni nem
szabad,

- a kések cseréje soran ugyelni kell a tarolas, a ki- és beszerelés szabalyaira,

- a késtarté tengelybe csak azonos tomegU gyalukéseket szabad beszerelni,

- a kések tengelybe helyezésekor a régzit6 csavarokat el6szor csak lazan szabad
meghlzni, hogy késébb a kések azonos ,kidllasura” torténd beallitdsa biztositott
legyen,

- a rogzité csavarok szoritasandl a csavarkulcsot tilos meghosszabbitani (pl. cséda-
rabokkal), mert ez a csavarmenet megszakadasahoz vezethet, ami gyengiti a

csavarkotést

- Uj és felldjitott gépek vagy késtengely esetén szakemberrel kell elvégeztetni a
késtengely statikai és dinamikai kiegyensulyozottsdgdnak ellenérzését, ill. annak
elvégzését,

- a kések tomegét beszerelés el6tt tolosulyos mérlegen ellendrizni kell. A kést a
mérleg karjara helyezziik, tolésullyal kiegyensulyozzuk, majd a kést hossziranyban
megforditjuk. Ha a kés tomegeloszlasa egyenletes, a mérlegnek a kés mindkét
helyzetében azonos értéket kell mutatni,

- a kések beszerelése és a csavarok megszoritasa utdn az ellenérzés legegyszeriibb
médja a rovid ideig tarté (iresen jaratds, amely az uzemi fordulatszamnal
alacsonyabb fordulatszamon torténik, tovabbi ellen6rzési lehetéség a prébagyalulas.
Késcsere utdn 10-15 perc gyalulds utdn a késrdgzité csavarok utdn hulzasa, ill.
ellenérzése kotelezé.

A tengely és a kések felszerelése, bedllitdsa utdn az asztallapok beallitasa kovetkezik.
El6sz6r a hatsé, azaz a felfutd’ asztallapot kell gy beallitani, hogy szintje a kés élkor
legmagasabb pontjaval essen egybe. Az eliilsé asztallapot a hatséval parhuzamosan kell
bedllitani, vizmértékkel kereszt- és hossziranyban egyarant ellenérizni kell.

Az elllsé asztallapot a fogasmélység értékével kell a hatsonal alacsonyabbra allitani.

A faipari gyalugépek sik feliletek megmunkalasara alkalmasak. A forgacsold fémozgast a
késtengely, a mellékmozgdst az anyag végzi kézi vagy gépi elétolassal.

2. Egyenget6 gyalugép

Az egyengeté gyalugépen a forgacsolé fémozgast a nagy sebességgel forgo
szerszamtengelybe befogott gyalukések végzik, mig az el6tolé mellékmozgast a kézi erével
elétolt faanyag.

Az egyenget6 gyalugépeken két asztallap tdmaszkodik a gép vdazszerkezetéhez. Az
adagoldasztal rendszerint hosszabb, mint az elszed6 asztal. Az asztalok késtengely fel6li
részére ajaklemezt szerelnek. Az egyengetd gyalugép asztaldnak emelése a fogasmélység
(gyalulasi vastagsag) beallitasa céljabél sziikséges. Az asztal emelésekor a késtengely és az
ajaklemez széle kozotti rés nagysaga nem valtozik lényegesen. Ez nemcsak technoldgiai,
hanem elsésorban munkavédelmi szempontbél nagyon fontos.
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A korszerli gépeken az asztalt két, egymassal karok utjan osszekotott, excentrikusan
(kulpontosan) csapagyazott hengerre fektetik, és a hengerek elforditasaval emelik. Az
elszed6 asztal magassagat ugy kell beallitani, hogy az asztal sikja a késtarté tengely
élkorének érintésikja legyen. Az adagoldasztal sikja mélyebben van, a két asztal kozotti
szintkuldnbség a fogasmélység.

Az egyenget6 gyalugépen a munkadarabok egyik lapjanak és élének a sikbeli és derékszog(
megmunkalasa torténik. A feladat bazisfeliiletek Iétrehozasa.

A munkadarab el6tolasa rendszerint kézzel torténik.

1. dbra. Egyengeto gyalugép’

A biztonsagos munkavégzés szempontjabdl az alapveté problémat jelenti, hogy az
egyengetd gyalugépen a szerszam szabadon all.

A balesetveszélyt egyengetéskor a szerszam érintése okozza.
A szerszam veszélyei:

A szerszam henger alaku késtengely, amelyben paros szamu gyalukés helyezkedik el. A
rogzités és a kiegyensulyozottsag alapvetéen fontos feladat, mivel a szerszam
fordulatszama 3000-6000 fordulat/perc. A nagy fordulatszdm hatasara a centrifugdlis eré
igyekszik a szerszdmokat kirepiteni, amit a megfelelé rogzitéssel akadalyozunk meg. Ha a
szerszam kiegyensullyozdsa nem megfeleld, ez karos rezgéseket gerjeszt, ami a késtengely
csapagyazasanak meghibasodasahoz, ill. balesethez vezet.

' Forras: Téth Gyorgy
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A legaltalanosabb veszély egyengetés soran a gyalukés kézzel val6 érintése. A kéz soha nem
lehet a késtengely felett, még a munkadarabra tenyerelve sem! A fa nem homogén, igy egy
gocs vagy egyéb szoveti hiba az anyagot visszavaghatja, aminek kovetkeztében az anyagot
leszorito kéz a szerszamhoz érhet.

Egyenget6 gyalulaskor a fogasmélységet ugy hatarozzuk meg, hogy az elétolas ne okozzon
tul nagy erékifejtést. Ha a megmunkaland6 anyag mérete indokolja, alkalmazzunk tol6 fat.

Fontos biztonsagi berendezés a vezetévonalzé, amely az anyag megvezetésére szolgal.

2. dbra. Védoberendezések?

Véddéburkolatok, védéberendezések

Az egyengetd gyalugép késtengelyének megmunkalasban részt nem vevé fellletét burkolni
kell. A burkolatot dgy kell kialakitani, hogy a munkat ne akadalyozza, de a késtengely
érintését megakadalyozza. Kétfajta megoldas létezik:

- allithaté védéburkolat. Ez megoldas nagy fegyelmet kovetel a dolgozotol, mivel a
munkadarab méreteihez kell minden esetben allitani.

- oOnbeallé védéburkolat. Ez a megoldas hatékonyabb az el6bbinél, mivel a késtengely
teljes felliletét boritja, és megmunkdldas soran annyira nyit, amekkora a
megmunkdlandé anyag szélessége.

Az egyengetd gyalugépen a késtengely vezetévonalzo mogotti szakaszat is burkolni kell.

A korszerli gyalugépeket automatikus fékberendezéssel latjdk el. Ennek segitségével a
késtengely az eléirasoknak megfelel6en 10 masodperc alatt ledll.

A gép véletlen Ujra inditasat elektronikusan meg kell akadalyozni.

2 Forras:http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/egyengeto-gyalugep/egyengeto-gyalugep-a-951.html&zoom=true
4



GYALUGEPEK BIZTONSAGTECHNIKAI ESZKOZEINEK BEALLITASA

Az egyengetd gyalugépen végzendé munkavégzés soran betartandok:

- Ugyelni kell a helyes kéztartasra. Munka koézben a kéz ujjai ne érjenek le a
munkadarabrol. A bal kezet mindig a munkadarab elejére kell helyezni, nyitott
tenyérrel, hogy az ujjak a munkadarab feliletén feklidjenek. Ezzel a kézzel kell
leszoritani az anyagot a gépasztalra. Miel6tt az anyag el6tolasa kovetkeztében a bal
kéz a késtengely folé érne, Uj fogast kell venni.

- Az anyag vagy a késtengely el6tt a kéz visszaemelésével vagy a kéz atemelésével a
késtengely mogott kell leszoritani.

- Az a helyes, ha a dolgozé a jobb kezét ujjhegyre tamasztva a késtengely mogott
helyezi ra a munkadarabra, ezaltal adja meg az el6tolast is.

- Az egyengeté gyalugépen végzett munkaknal minden esetben kotelezé a
vezetévonalzé hasznalata, amelyet az asztallaphoz szilardan rogziteni kell.

- A 20cm - nél roévidebb vagy 1 cm-nél vékonyabb munkadarabok egyengetésénél
fogantyus tol6fat, vagy egyéb erre a célra alkalmas kéziszerszamot kell hasznalni.

- Amennyiben a technolégia lehetévé teszi, mechanikus leszorité szerkezetek
alkalmazasara kell torekedni. Ez els6sorban sorozatgydrtasndl oldhaté meg. A
mechanikus leszoritd szerkezetet Ugy kell kialakitani, hogy annak hasznalataval az
elétolas is elvégezhetd legyen.

3. abra. Elotolomd3

3. Vastagolo gyalugép

Kulonbozdé faanyagok keresztmetszetének kialakitdsara szolgalé faipari gépi berendezés. A
forgé fémozgdst a nagy sebességgel forgé késtengelybe (5000 fordulat/perc) befogott
gyalukések végzik, mig az el6tolé mellékmozgast pedig gépi erével a behiizé6 henger
segitségével elStolt faanyag.

3 Forras: www.fagepszer.hu
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A vastagol6 gyalugép késtartd tengely burkolt, igy kézzel mikodés kozben nem érintheté.
Ennél a gépnél a f6 veszélyforras a megmunkalandé faanyag visszasodrodasa.

A vastagolé gyalugép az egyoldalt mar megmunkalt faanyag pontos méretre vald
forgacsolasara szolgdalo, forgd fomozgdsi berendezés. A szerszam asztallap feletti
elrendezésl, elétte az etetéoldalon van egy behiizé henger valamint az osztott és rugozott
nyomaéléc, ami egyben visszavagdas gatlo feladatot is ellat. Az elszedé oldalon helyezkedik el
az egy vagy két darab kitoléhenger.

Az osztott nyomogerenda, kombindlva a gumi behuzé hengerrel, kilénb6z6 vastagsagu
munkadarabok egyidejli megmunkalasara alkalmas.

Az asztallap gépvazba szerelt vezetékeken fliggbleges iranyban allithat6. Az asztallapban
vannak elhelyezve az abbdl kidllo surlodast csokkenté hengerek.

4. dbra. Vastagolo gyalugép?*

A vastagol6 gyalugépen az el6tolast behlzo és kitolé hengerek végzik.

4 Forras: Toth Gyorgy
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5. dbra. Behuzo és kitolo hengers

Az anyag visszacsapddasat visszavagds gatldé akadalyozza meg. Ez a berendezés a
megmunkalandé anyagot a munkasikhoz szoritja.

A vastagol6 gyalugép feladata, a mar bazis feliilettel rendelkez6 anyag megmunkalasa a
kivint méretre. A vastagsagi gyalugép teljesen zart gépi elétolasi megmunkaldé gép. A
gépallvany és a hozza kapcsolédd boritdlemezek a hajtomi valamennyi mozgdast végzé
elemét burkoljak.

A boritolemezek nélkiili gépet zemeltetni nem szabad.

Balesetet okozhat a helytelenil beallitott gépen a munkadarab visszasodrédasa, ha a
behl(zo henger és a nyomogerenda nem szoritja le kell6képpen az anyagot, vagy igen nagy a
vastagsagkiulonbség az egyszerre megmunkalt faanyagok kozott. A visszasodras
visszacsapodast gatlé kilincssorral akadalyozhato meg.

SForras:http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true
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6. dbra. Osztott nyomogerenda®

A porartalmak csokkentésére, valamint a forgacs elvezetésére a késtengely feletti
boritolemezeket ugy kell kialakitani, hogy a leheté legkisebb ellenallasi atmenettel
csatlakozzanak az elszivd csonkhoz. A gép tetején lévé elszivd csonk a kdzponti elszivo
rendszerhez kell, hogy kapcsolédjon.

7. dbra. Elszivo védoburkolat”

A korszerl gyalugépeket automatikus fékberendezéssel latjak el. Ennek segitségével a
késtengely az el6irasoknak megfelel6éen 10 masodperc alatt ledll.

A gép véletlen Ujra inditasat elektronikusan meg kell akadalyozni.

6Forras:http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true
7Forras:http:/ /www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true
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4. Kombinalt gyalugép

Feladata természetesen megegyezik az el6bb ismertetett egyengeté és vastagold
gyalugépekével, miutdn a kombindlt gyalugép a két gép Osszeépitése. Feladata ugyanugy a
faanyagok keresztmetszetének kialakitasa, elsé lépésben a bazisfellletek Iétrehozasa (egy
lap, egy él), majd a gép atdllitdsa utan a kivant vastagsagi méret kialakitasa. A forgo
fémozgast egyengetéskor és vastagolas soran a nagy sebességgel forgé késtengelybe (5000
fordulat/perc) befogott gyalukések végzik, mig az el6tolé mellékmozgast egyengetéskor a
kézi erével mozgatott faanyag, vastagolaskor pedig gépi er6vel a behdzdé henger
segitségével elétolt faanyag.

A kombinalt gyalugépre vonatkozé munkavédelmi eléirasok megegyeznek az egyengets és a
vastagolo gyalugépre vonatkozo elGirasokkal.

8. dbra. Kombinalt gyalugép

5. Tobbfejes gyalugépek

A tobbfejes gyalugépek egy Aateresztéssel részleges vagy teljes keresztmetszeti
megmunkalast végeznek.

Részleges keresztmetszeti megmunkalasra szolgalnak a két- és haromfejes gyalugépek,
teljes keresztmetszeti megmunkaldsra a négy- és sokfejes gyalugépek alkalmasak.

A kétfejes gyalugépek az egyengeté és vastagold gyalugépek szerkezetét egyesitik, a
munkadarabok két egymassal szemben fekvé parhuzamos oldalat munkaljak meg alsé és
felsé késtarté tengelyiikkel.

A haromfejes gyalugépek a munkadarabok nagyobb kiterjedési sik felliletének és az oldal
feliletének megmunkaldsara alkalmasak.

8 Forras: http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/egyengeto-vastagolo-gyalugep/egyengeto-vastagolo-gyalugep-
ad-951-power-drive.html&zoom=true
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A négy és tobbfejes gyalugépek teljes keresztmetszeti megmunkaldsra alkalmas forgacsold
berendezések. Az elGtolast altalaban behiiz6 hengerek végzik, de kisebb munkaszélességui
gépek esetében a tovabbité hengerek végzik el ezt a feladatot.

9. dbra. Tobbfejes gyalugéep?

A tobbfejes gyalugépek zart szerkezete és a gépi el6tolas kilonleges biztonsagi és 6vo
rendszabdlyokat nem kévetel. Ugyelni kell, hogy iizem kézben a szerszamok, az el6tolé mi
és a hajt6 mid burkolatai rogzitett dllapotban a helyiikon legyenek, nélkilik a gépet
elinditani nem szabad. A korszer( tobbfejes gyalugépek esetében egy érzékel6 meggatolja
nyitott burkolat esetén az inditast.

Amennyiben olyan munkadarabot akarnak megmunkalni, amelyet nem pozicionaltak az
asztalnak megfeleléen, a munkadarab a vészleallitot miikodésbe hoz, amely hatastalanitja a
fékapcsolot.

A korszer( gyalugépek késtengelyt meghajté motorjait automatikus fékberendezéssel latjak
el. Ennek segitségével a késtengely az eléirdasoknak megfelel6en 10 masodperc alatt leall.

Amennyiben nincsenek fékezett motorok a gyalugépen, a nagy burkolat elektronikusan
idévezérelt nyitdsa a mozgo szerszamok érintését kizarja.

A gép véletlen Ujra inditasat elektronikusan meg kell akadalyozni. Ezt magnes tekercsekkel
oldjak meg, aram kimaradds utdni Ujra inditas akkor sem lehetséges, ha a kapcsolé inditasi
helyzetben van.

9 Forras: Toth Gyorgy
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10. dbra. Behtizo hengerek’?

A biztonsagos miikodés része, a megfelel6 por és forgacselszivas biztositasa.

Az Uzemben, helyiségben keletkezett forgacs, flirészpor elszivasarol, a hulladék és
késztermék rendszeres eltavolitdsarél gondoskodni kell. A faipari lizemek por- és
forgacselszivo berendezéseinek - azok fokozott veszélyessége miatt - maradéktalanul meg
kell felelnitik a vonatkozé eléirasoknak (MSZ-0596.9119/1,2 -88). A mlszakvégi takaritas
kotelez6. Nagyobb mértékd hulladék képzbédése esetén (pl. gyalugépnél) a mliszak kozbeni
takaritas is kotelezé.

Gyalugépeket lizemeltetni csak elszivoval szabad. Az elszivé teljesitményének kielégitének
kell lenni ahhoz, hogy a csatlakozofejnél a légsebesség elérje a 20 m/s értéket. A sziikséges
elszivandé légmennyiség egyengeté gyalugépnél mintegy 1000 m3/éra, vastagolé
gyalugépnél mintegy 1600 m3/éra.

6. A gyalugépek lizemeltetésének biztonsagtechnikai elGirasai:
A munka megkezdése el6tti feladatok:

A munka megkezdése el6tt meg kell gy6zédni a gép hidnytalansagarél és kifogastalan
muszaki allapotarol.

Megfelelé méretli mozgasteret biztositani kell.

Ellendrizziik, hogy a gyalukés tengelyen az ékléc feszit6 csavarjai elég er6sen meg vannak
hazva. A meghuzasi nyomaték min. 15 Nm.

Ellendrizziik a gyalukések élességét. Csak éles gyalukésekkel szabad a munkat megkezdeni,
minimalizalva a visszavagas lehet&ségét.

10 Forras: Téth Gyorgy
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Ellendrizzik az elszivé berendezés csatlakoztatasat illetve mikodését.
Csak biztonsagosan felfektethetd anyagot munkaljunk meg.

A megmunkalandé anyagot gondosan vizsgaljuk at, hogy tartalmaz-e olyan idegen anyagot,
ami a megmunkalast hatranyosan befolyasolja. (pl. szeg, csavar, kavics)

Azokat a munkadarabokat, amelyek hosszabbak, mint az etet6 és az elszedd asztal hossza,
ala kell tAmasztani. (pl. asztalhosszabbitd, gérgds bak)

11. dbra. Asztal hosszabbito’’

Ellenérizzik a szerszdm szabadon futasat és a helyes forgasiranyt.

Az inditds el6tt gy6z6djink meg réla, hogy tovabbi személyek ne tartézkodjanak a gép
kdzelében.

Rendeltetésszerd hasznalat

A gyalugép kizarélag fa és hasonlé forgacsolhaté anyagok megmunkalasara hasznalhaté. A
gépen piktogramok, tablak, cimkék, feliratok, valamint egyéb jelzések taladlhatdok. Ezek
egyikét sem szabad eltdvolitani. Tovabba jol olvashato allapotban kell lenniiik. A sérilt, nem
jol lathaté piktogramokat, tablakat, feliratokat haladéktalanul ki kell cserélni.

A gép kezel6i Utmutatdjat a gép kozvetlen kozelében kell tarolni. A gépen dolgozdék
szamara mindenkor hozzaférhet6vé kell tenni.

A gépen valé munkavégzés soran az alabbiakat kell viselnie:

- Munkavédelmi ruhazat: testhez simulé ruhazat (csekély szakitoszilardsagu, nem bdé ujju
gydlrit, egyéb ékszert nem szabad viselni)

mn Forras: http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true
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- Biztonsagi cipd: védelem a leesé nehéz targyakkal, valamint a nem csuszas biztos talajon
torténé megcsuszassal szemben

- Hallasvédd eszkoz: a hallaskarosodas megel6zésére (inkabb konnyd, elveszithetetlen tipus
javasolt) hosszabb zajterhelésnél. Ne hasznaljunk olyan eszkdzt, ami az esetleges hang és
vészjelzéseket elfedheti.

Személyzettel szembeni kdvetelmények

A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkavégzdé dolgozhat. A munkavégzének a gép
funkcioirdl és a kezelése soran fellépd veszélyekrdl oktatasban kell részesiilnie. Csak olyan
személy végezhet munkat, aki szakmai képzettsége, ismeretei tapasztalata és az idevagd
rendelkezések ismerete alapjan a ra bizott munkat képes megitélni és a veszélyeket
felismerni.

Tilos olyan munkamiveletet végezni, amellyel akar dolgozé biztonsagat, akar a kdrnyezetet,
akar a gépet veszélyeztetnénk.

Tilos olyan személynek a gépen munkat végezni, aki kabitdszer illetve alkohol befolyasa
alatt all, esetleg olyan gyégyszert szed, ami csdkkenti a reakcidképességét.

Tiltott hasznalat

A nagyon veszélyes helyzetek elkeriilése érdekében az eurdpai el6irdsok és elvek
kifejezetten tiltjdk az aldbbiakat:

- A gép miikodése kdézben karbantartasi munkdak végzése
- Elektromos levalasztas nélkil belsé karbantartas végzése
- Villamos berendezés mddositasa

- A biztonsagi rendszer médositasa

- Elszivé berendezés nélkil valé mikodtetés

- Fan kiviil mas anyag megmunkalasa

Vészhelyzet
Azok a koriilmények, amely esetekben a legkozelebbi vészledllitét mikodésbe kell hozni:

- A gép rendellenes zaja és/vagy vibracidja

- Munka kézben a munkadarab el6tolasanak megszakadasa

- Egésszag

- Flst jelenléte

- Szikrak, vagy kezdédé tiz

- Mas dolgozdk, vagy jelzések figyelmeztetése a veszélyre
Zajterhelés
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Rendelet szabdlyozza a munka kdézben megengedett zajterhelés mértékét: az Eurdpai
Parlament és a Tanacs 2003/10/EK iranyelvének megfelel6en késziilt el a 66/2005. (XIl. 22.)
EUM rendelet a munkavallalékat éré zajexpozicidéra vonatkoz6é minimalis egészségi és
biztonsagi kovetelményekrél, amely a korabbi 18/2001.(IV. 28.) EUM rendeletet valtotta fel
(a munkavallaléknak a munka kézbeni zajexpozicié okozta kockazatok elleni védelmérdl).

A Munkavédelmi torvény szerint elkészitett kockazatértékelés keretében a munkaltato
koteles becsléssel, sziikség esetén méréssel meghatdrozni azt a zajszintet, aminek a
munkavallalék ki vannak téve.

A zajterhelések mérése soran megallapitasra kerilt, hogy az 1j faipari gyalugépek
mukodésiik sordn 75-100dB-lel terhelik kornyezetiiket. Ez meglehetésen magas érték, ezért
a zajexpoziciébdl szarmazo kockazatokat elsédlegesen a zajforrasnal kell kikliszobolni,
illetve a lehetd legkisebb szintre csokkenteni. A szakérték szerint a tartosan 85 dB folotti
zajterhelés hallaskarosodashoz vezet. Minél nagyobb a zajszint, annal rovidebb ideju
terhelés elegendd a hallaskarosodas bekovetkezéséhez.

A gyalugépek altal kibocsatott 75-100 dB-t helyezzik el az alabbi tablazatban!
A zaj hatasa az emberi szervezetre (LOHMANN 1956):

_ 30 dB zajszint: Pszichés karosodas

_ 65 dB zajszint: Vegetativ kdrosodas (pl.: keringési zavarok)

_ 90 dB zajszint: Hallészervi karosodas

_ 120 dB zajszint felett fijdalom kiiszéb

_120-130 dB-es hirtelen'hanghatds: hallds maradand6 csokkenése

_ 160 dB dobhartyarepedés

_ 175 dB ,haladlos adag”

A rendeletben foglaltak szerint a 80dBAeq expoziciés értéket meghaladé zajterhelés esetén
-ez az intézkedést igényld alsé, ugynevezett prevenciés szint - a munkaltaté koteles a
tullépésrél és a lehetséges kockazatokrél a munkavallalokat tajékoztatni és résziikre igény
esetén egyéni véddeszkozt, tovabba a célzott munka-alkalmassagi vizsgdlat lehet6ségét
biztositani. Fel kell tarni a tullépés okat és a zajexpozicié csokkentésének lehetéségeit. 85
dBAeq értéket meghaladd expozicid esetén a munkaltaté koteles miiszaki zajcsokkentéssel a
zajterhelést minimalizalni, a munkahelyet megjeldlni, a véd6éeszkdz hasznalatat és a célzott
munka-alkalmassagi vizsgalatot kotelezéen elGirni. A rendelet szerint a munkavallalét 87
dBAeq zajterhelésnél nagyobb expozicié még védbeszkdz hasznalata mellett sem érheti.
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7. Gyalugépek lizembe helyezése

A faipari gyalugépek a 21/1998. (IV. 17.) IKIM rendelet (a gépek biztonsagi kovetelményeirdl
és megfelel6ségének tanusitasarol) alapjan veszélyes gépnek mindésilnek (6 §).

Ezt a rendelet 2. szamuU melléklete hatdrozza meg:
Veszélyes gép (tobbek kozt):

- Faipari gyalugépek kézi el6tolassal.
- Faipari vastagsdgi gyalugépek egyoldali megmunkdlasra, ha a munkadarab
behelyezése és/vagy kivétele kézzel torténik.

Eszerint a gyalugépek lizembe helyezéséhez munkavédelmi szakembert kell alkalmazni.
Ezekben az esetekben a kovetkezbk szerint kell eljarni:
1. Erintésvédelem
Els6 |épés a villamos berendezés érintésvédelmének _szabvanyossagi feliilvizsgalata
(hétkoznapi nevén érintésvédelmi mérés), amelyet Gj villamos berendezés lizemszerd
haszndlatbavétel el6tt kell elvégezni. Ezt csak érintésvédelmi fellilvizsgaldé jogosultsaggal
rendelkezé villanyszerel§ végezheti.
2. Gépkonyv
Uzembe helyezés elStt be kell szerezni a gép magyar nyelvii Gzemeltetési utasitasat
(gépkonyvét), amelyet szerencsés esetben a forgalmazé atadott a géppel. Ha csak idegen
nyelven van, legaldbb a biztonsagos kezelésre vonatkoz6 részeket le kell fordittatni
magyarra, és ha a gépen magyarul nem tudo kezeld dolgozik, az altala értett nyelvre is.
3. Megfeleléségi tanusitvany

Csak olyan gépet lehet lizembe helyezni, ami rendelkezik megfelel6ségi nyilatkozattal,
illetve megfelelségi tanusitvannyal. Ez igazolja azt, hogy gép megfelel a biztonsagi
kovetelIményeknek.

4. Munkavédelmi szempontu el6zetes vizsgalat

Ezutan kovetkezik a Munkavédelmi szempontd el6zetes vizsgalat, amelyet csak
munkabiztonsagi szakember végezhet. Ez egyben munkaegészségiigyi szaktevékenység is,
ezért foglalkozas-egészségligyi szakorvosnak is részt kell benne venni.

5. Kockazatértékelés feliilvizsgalata
Az 0j munkaeszkdz lizembe helyezése utdn a kockazatértékelést is feliil kell vizsgalni.
6. A dolgozék egészségi alkalmassaga

A veszélyes gépeken dolgozdknal kilonosen oda kell figyelni arra, hogy a gépen dolgozdék
munkakori orvosi alkalmassagi vizsgalata érvényes legyen.

7. A dolgozdk munkavédelmi oktatasa
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A munkavédelmi oktatast az Uj veszélyforras miatt meg kell ismételni.
8. Id6szakos biztonsagi fellilvizsgalat

Az lUzembe helyezés utan, minimum otévente id6északos biztonsagi felllvizsgalatot kell
végezni. (kivéve, ha jogszabaly, szabvany, vagy a gyarté nem ir el6 ennél gyakoribbat. Ha a
berendezés rendeltetésszerli alkalmazas soran kozvetleniil veszélyeztette a munkavallalé
egészségét és biztonsagat, vagy ezzel osszefliggésben munkabaleset kovetkezett be,
hasznalatat meg kell tiltani, és soron kiviili ellen6rzést kell végezni.

Gyalugépek biztonsagtechnikdja

- Egyenget6 gyalugépek biztonsagtechnikaja

- Vastagol6 gyalugépek biztonsagtechnikija

- Kombinalt gyalugépek biztonsagtechnikaja

- Tobbfejes gyalugépek biztonsagtechnikdja

A gyalugépek Gzemeltetésének biztonsagtechnikai el6irasai

Gyalugépek lizembe helyezése

TANULASIRANYITO

Keresse fel az interneten a faipari gépkereskedék honlapjait! Tanulmanyozza, hogy
gyalugépek esetében milyen megoldasokat talal a baleseti veszély csokkentésére!

Hasonlitsa 0©ssze az egyengeté gyalugépen alkalmazott allithaté és az oOnbeadlld
véddberendezés el6nyeit és hatranyait!

Tanulmanyozza az  internet segitségével a 66/2005. (Xll. 22.) EUM rendeletet
(Munkavallalékat éré zajexpoziciéra vonatkozé minimalis egészségi és biztonsagi
kovetelményekrél), majd a megismerteket ossza meg tarsaival!
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| 1. feladat

Sorolja fel az egyengeté gyalugép véddberendezéseit, és hatarozza meg milyen feladatot
latnak el a biztonsagos munkavégzés biztositasaban!

2. feladat

A gyalugépek lGzemeltetése kozben melyek azok a veszélyes és artalmas termelési tényezdk,
amelyekre kilonésen figyelni, ill. karos hatasuk ellen védekezni kell?

3. feladat

Az egyenget6 gyalugépen végzendé munkavégzés soran hatdrozza meg a helyes kéztartast!

17
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| 4, feladat

Hatarozza meg a vastagsagi gyalugép mikodtetése soran mi a legnagyobb veszélyforras, és
irja le ennek csékkentésére szolgalé védbéberendezéseket!

5. feladat

Hatarozza meg a tobbfejes gyalugépek legfontosabb biztonsagtechnikai elGirasait!

6. feladat

Hatdrozza meg a gyalulds megkezdése elé6tti feladatokat!
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7. feladat

Hatarozza meg azokat a korilmények, amely esetekben a legkozelebbi vészledllitot
miikodésbe kell hozni!

8. feladat

Hatarozza meg a veszélyesnek mindsitett faipari gépek lizembe helyezése soran elvégzendd
feladatokat!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Védéburkolat:

1. Allithaté védéburkolat. Ez megoldas nagy fegyelmet kovetel a dolgozétél, mivel a
munkadarab méreteihez kell minden esetben allitani.

2. Onbeallé védéburkolat. Ez a megoldas hatékonyabb az el8bbinél, mivel a késtengely teljes
feliiletét boritja, és megmunkalas soran annyira nyit, amekkora a megmunkalandé anyag
szélessége.

3. Vezet6vonalzdé mogotti szakasza a késtengelynek: ezt a teriletet is el kell I[atni
burkolattal.

Vezetévonalzo: fontos biztonsagi berendezés a vezetévonalzé, amely az anyag
megvezetésére szolgal.

2. feladat

A gyalugépek lizemeltetése kozben az aldbbi veszélyes és artalmas termelési tényezékre kell
figyelni, ill. karos hatasuk ellen védekezni:

- motor, szijtdrcsa vagy hajtészij megérintése,

- a kések, vagy a késtengely kiegyensulyozatlansdgdbol vagy nem megfelelé
befogasukbol ered6 iitések, torések,

- anagy fordulatszam, éles kések megérintése,

- a munkadarab gyalulds kézbeni hirtelen elmozduldsa, visszavdgédasa,

- gyalulas kozben kivagédd aggocs vagy szilank.

3. feladat

Az egyengetd gyalugépen végzendd munkavégzés soran a helyes kéztartds a kovetkezé:

- Ugyelni kell a helyes kéztartasra. Munka koézben a kéz ujjai ne érjenek le a
munkadarabrél. A bal kezet mindig a munkadarab elejére kell helyezni, nyitott
tenyérrel, hogy az ujjak a munkadarab feliiletén fekiidjenek. Ezzel a kézzel kell
leszoritani az anyagot a gépasztalra. Miel6tt az anyag elétoldasa kovetkeztében a bal
kéz a késtengely folé érne, Uj fogast kell venni.

- Az anyag vagy a késtengely el6tt a kéz visszaemelésével vagy a kéz atemelésével a
késtengely mogott kell leszoritani.

- Az a helyes, ha a dolgozé a jobb kezét ujjhegyre tamasztva a késtengely mogott
helyezi ra a munkadarabra, ezaltal adja meg az el6tolast is.
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4, feladat

A vastagolé gyalugépnél a f6 veszélyforras a megmunkaland6 faanyag visszasodrodasa. A
szerszam el6tt az etetdoldalon van a beh(zo henger, valamint az osztott és ragozott
nyomoléc, ami egyben visszavagdas gatlo feladatot is ellat. Az elszedd oldalon helyezkedik el
az egy vagy két darab kitoléhenger.

5. feladat

A tobbfejes gyalugépek zart szerkezete és a gépi el6tolas kiilonleges biztonsagi és 6vo
rendszabdalyokat nem kévetel. Ugyelni kell, hogy lizem kézben a szerszamok, az el6tolé mii
és a hajt6 mi burkolatai rogzitett allapotban a helylikon legyenek, nélkulik a gépet
elinditani nem szabad. A korszer(i tobbfejes gyalugépek esetében egy érzékel6 meggatolja
nyitott burkolat esetén az inditast.

A késtengelyt meghajt6 motorokat automatikus fékberendezéssel Ilatjak el. Ennek
segitségével a késtengely az eléirasoknak megfelel6en 10 masodperc alatt leall.

Amennyiben nincsenek fékezett motorok a gyalugépen, a nagy burkolat elektronikusan
idévezérelt nyitdsa a mozg6 szerszamok érintését kizarja.

A gép véletlen Ujra inditdsat elektronikusan meg kell akadalyozni.

Gyalugépeket lizemeltetni csak elszivéval szabad.

6. feladat

A gyalulas megkezdése elé6tti feladatok:

A munka megkezdése el6tt meg kell gy6z6dni a gép hianytalansagardél és kifogastalan
miuszaki allapotarol.

Megfelel6 méretli mozgdasteret biztositani kell.

Ellenérizziik, hogy a gyalukés tengelyen az ékléc feszité csavarjai elég er6sen meg vannak
hizva. A meghulzdasi nyomaték min. 15 Nm.

Ellendrizziik a gyalukések élességét. Csak éles gyalukésekkel szabad a munkat megkezdeni,
minimalizdlva a visszavagas lehetéségét.

Ellen@rizziik az elszivé berendezés csatlakoztatasat illetve miikodését.
Csak biztonsagosan felfektetheté anyagot munkaljunk meg.

A megmunkalandé anyagot gondosan vizsgaljuk at, hogy tartalmaz-e olyan idegen anyagot,
ami a megmunkalast hatranyosan befolyasolja. (pl. szeg, csavar, kavics)
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Azokat a munkadarabokat, amelyek hosszabbak, mint az eteté és az elszed6 asztal hossza,
ala kell tamasztani. (pl. asztalhosszabbitd, gérgds bak)
Ellenérizziik a szerszam szabadon futasat és a helyes forgasiranyt.

Az inditds elétt gy6zd6djink meg réla, hogy tovabbi személyek ne tartézkodjanak a gép
kozelében.

7. feladat
Azok a koriilmények, amely esetekben a legkozelebbi vészleallitot mikddésbe kell hozni:
1. A gép rendellenes zaja és/vagy vibracidja

2. Munka kézben a munkadarab el6tolasdnak megszakadasa

w

. Egésszag

N

. Fust jelenléte

5. Szikrak, vagy kezddédé tiiz

()]

. Mas dolgozdk, vagy jelzések figyelmeztetése a veszélyre

8. feladat

A veszélyesnek mindsitett faipari gépek Gizembe helyezése soran elvégzendé feladatok:
1. Erintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalata

2. Magyar nyelvi lizemeltetési utasitas (gépkonyv)

3. Megfeleléségi tanusitvany

4. Munkavédelmi szempontu el6zetes vizsgalat (munkavédelmi szakember)

5. Kockazatértékelés felilvizsgalata

6. A dolgozdk egészségi alkalmassaga

7. A dolgoz6k munkavédelmi oktatdsa

8. Id6szakos biztonsagi feliilvizsgalat (altaldban 5 évente)
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