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ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

On egy asztalosipari vallalkozas alkalmazottja. Munkdja soran, a gyalugépen végsé
keresztmetszet kialakitasat kell elvégeznie. Feladata, hogy a miivelethez valassza ki a
megfelelé gyalugépet, ellendrizze a berendezést a munkavégzés megkezdése el6tt, ugy,
hogy a gyalulasi mlveletek sordan az elvégzés szakszerl és biztonsagosan elvégezhet6
legyen.

1. dbra. Kirchner-féle egyesitett gyalu- és marogép’

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Faipari gyalugépek

A faipari gyalugépeket a szerszamtengelyek szama szerint két csoportba sorolhatjuk:
1. Egy szerszamtengelyes gyalugépek

1.1. Egyenget6 gyalugép

1.2. Vastagolé gyalugép

' Forras: http://epa.oszk.hu/01100/01192/01577/pdf/01577_1051-1079.pdf 2010.08.05.
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1.3.Kombinalt gyalugép
2. Tobb szerszamtengelyes gyalugépek

1. Egy szerszamtengelyes gyalugépek

Az anyag megmunkalasat a gyalugépeknél a nagy sebességgel forgd késtengelybe befogott
gyalukések végzik.

A forgacsoldo fémozgast mindig a nagy sebességgel forgd késtengely végzi, az elétold
mellékmozgast pedig a kézi, vagy gépi erével el6tolt faanyag.

Alakjuk szerint megkulonboztetiink szogletes és hengeres késtengelyeket. A szdgletes
késtengelyek veszélyesek, ezért csak gépi el6tolastu, véddbberendezéssel ellatott
gyalugépeken haszndlhatok. A hazai szabvanyok csak a hengeres késtengelyek alkalmazasat
engedélyezik, tobbfejes, gépi el6tolasti teljesen zart rendszerben miikodé kulfoldi
gyalugépeken elé6fordulnak szogletes késtengelyek.

A kések szerkezete, méretei és szogértékei a késtengelyek szerkezetétdl és a gyalukés
feltételeitdl fliggnek.

A szabalyos és gondos beallitas fontos kritériuma, hogy valamennyi kés vagoééle ugyanazon
forgasi hengerfeliletet irja le.

A befogds médja szerint a késtengely lehet fed6lapos (csavarleszoritasos), hasitékba fogott
szerszamu és ékléces. A gyakorlatban szinte ma mar csak az ékléces befogassal talalkozunk.

Az ékléc a késtengelyt alkoté acélhenger palastfeliiletébe mart, és a tengelyvonallal
parhuzamos horonyba oldalrél cstsztathaté be. A hornyok a hengerpalast felé szlikiilnek, a
késeket a ékléc és-a horony fala kozé helyezik. Az éklécet csavarokkal el6feszitik, igy
szoritjdk a kést-a horony falahoz. A késtengely forgasakor az ékléc, tehetetlenségébdl
adoéddan, sugar irdnya erbhatast gyakorol a késtengelyre, igy a palast felé szdkild
horonyban ‘létre jové ékhatds kovetkeztében a késeket az el6feszitésnél nagyobb erével
szoritjaa horony falahoz, megakadalyozva a kés kirepiilését.

A késtengelyben a gyalukések szama dltalaban paros, ketté6-, négy-, hat-, nyolc-, esetleg
tizenketté késsel.

Az egyenes késtengelyek mellett egyre gyakoribb a ferde éld, spirdlis késtengely.

Az egyenes élii késtengely esetén egy-egy kés érintkezése az anyaggal el6bb befejezddik,
mint ahogy a kovetkezé kés elkezdené forgacsolasat. Ennek kovetkezménye a forgacsolo eré
ingadozasa, valamint a fellép6 rezgéseké. Spiralis késtengely alkalmazasaval a rezgés erésen
csokkenthet6.

Gyalugépek késcseréjérdl altaldanossagban:
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2. dbra. Gyalukés csere?

- a kések cseréje soran ligyelni kell a tarolas, a ki- és beszerelés szabalyaira,

- a késtartd tengelybe csak azonos témegl gyalukéseket szabad beszerelni,

- a kések tengelybe helyezésekor a rogzité csavarokat el6szér csak lazan szabad
meghlizni, hogy késébb a kések azonos ,kidllasura” torténé beallitasa biztositott
legyen,

- a rogzité csavarok szoritasanal a csavarkulcsot tilos meghosszabbitani (pl. cséda-
rabokkal), mert ez a csavarmenet megszakadasahoz vezethet, ami gyengiti a

csavarkotést

- uj és felldjitott gépek vagy késtengely esetén szakemberrel kell elvégeztetni a
késtengely statikai és dinamikai kiegyensulyozottsdgdnak ellendérzését, ill. annak
elvégzését,

- a kések tomegét beszerelés el6tt ellenérizni kell. Ha a kés tomegeloszlasa
egyenletes, a gyalukés beszerelheté.

- a kések beszerelése és a csavarok megszoritdsa utdn az ellendrzés legegyszeriibb
modja a rovid ideig tarté (resen jaratas, amely az uzemi fordulatszamnal
alacsonyabb fordulatszamon torténik, tovabbi ellendrzési lehetéség a prébagyalulas.
Késcsere utdn 10-15 perc gyalulds utdn a késrogzité csavarok utdn hulzasa, ill.
ellen6rzése kotelezé.

A forg6 fémozgast végzé szerszamok akkor mikodnek rezgés mentesen, ha sulypontjuk az
elméleti forgastengelyen van. Ha a sulypontjuk kivil esik a fogastengelyen, a keletkezé
centrifugalis eré lengésbe hozza a késtartd tengelyt. Ez karos igénybevételnek teszi ki a
megmunkdlé gép csapagyait, szerkezeti elemeit és egyenetlen feliiletet okoz. A forgdcsold
szerszamokat ezért ki kell egyensulyozni. A kiegyensulyozas lehet statikus és dinamikus.

Az egyszer(i és rovid szerszdmokat elegendd statikusan kiegyensulyozni. Dinamikus
kiegyensulyozas sziikséges a karcsu és nagy fordulatszamui, nagy tomegli szerszamok
esetében.

A szerszamok kiegyensulyozasa mar a betétkések beallitasa el6tt kezdddik. A kések tomegét
nagy pontossagu mérlegeken ellenérzik. A szemben fekvé kések tomegének mindenképpen
azonosnak kell lennie. Az esetleges tobblet tomeget koszoriléssel tavolitjak el a késekrol.

2Forras:http:/ /www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true 2010.08.05.



GYALUGEPEK ELLENORZESE, BEALLITASA

A kések beszerelése és bedllitdsa utdn a sulypont helyzetét ellendrzik. A késtengelyt
ellenérz6 prizman egyensulyozzak ki. A késtengelyeket csapagyilleszté csapokra fektetik fel.
A vizszintes helyzetet az allvanyon |évé vizmértékek mutatjak. A prizmakra helyezett
késtengely akkor kiegyensulyozott, ha egyik iranyban sem gorbil el. Az ellenérzést 90°-kal
elforgatott helyzetben is el kell végezni.

A statikus kiegyensulyozas nem kiiszoboli ki a forgé allapotban tapasztalhaté hibakat.

A dinamikus kiegyensulyozatlansag hatasat a rezgésszam (frekvencia) és a rezgések
kilengése (amplitudéja) fliggvényében vizsgdljak. Ezek az értékek elektromos mennyiségként
mérhet6k. Az lzembiztonsag megkoveteli, hogy a dinamikus kiegyensulyozatlansagbél
eredé rezgések jellemzé6i, minden korilmények kozott megfeleld jarast biztositsanak.

1.1. Egyenget6 gyalugép

3. dbra. Egyengeto gyalugép?

Az egyenget6 gyalugépen a munkadarabok éleinek és lapjainak egyenes siklu és derékszogli
megmunkalasat végzik. A gyalulas célja a technoldgiai bazisfeluletek kialakitasa. A
munkadarab el6tolasa kézzel torténik.

A késtengely fedésére tobbféle megoldas ismeretes.

Kozulik barmelyik van a gépen, tgyelni kell arra, hogy a védéburkolat gyalulds koézben
meggatolja a szerszam érintését (dbnzarodé védbberendezés).

A késtengely vezetévonalzé mogotti részét rogzitett burkolattal kell ellatni.

Az anyagot vagy a késtengely el6tt a kéz visszaemelésével, vagy a kéz atemelésével a
késtengely mogott kell leszoritani.

3 Forras: sajat
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Az a helyes, ha a dolgozé a jobb kezét ujjhegyre tamasztva a késtengely mogott helyezi ra a
munkadarabra, ezaltal adja meg az el6tolast is.

Az egyengetd gyalugépen végzett munkaknal minden esetben kotelezé a vezetévonalzd
hasznalata, amelyet az asztallaphoz szilardan rogziteni kell.

A 20cm - nél rovidebb vagy 1 cm-nél vékonyabb munkadarabok egyengetésénél fogantyus
toléfat, vagy egyéb erre a célra alkalmas kéziszerszamot kell hasznalni.

Amennyiben a technoldgia lehet6vé teszi, mechanikus leszoritd szerkezetek alkalmazasara
kell torekedni. Ez elsGsorban sorozatgyartdsnal oldhaté meg. A mechanikus leszorité
szerkezetet ugy kell kialakitani, hogy annak haszndlataval az el6tolas is elvégezhetd legyen.

Beallitasi feladatok:

- Késtengelyben a gyalukések beallitasa:

A gyalugépkések csak akkor vesznek részt azonos mértékben a forgdcsolasban, ha miikodés
kozben éleik azonos élkoron haladnak. Ez a feltétel akkor valésul meg, ha a késtartd
tengelyben ugy rogzitik a késeket, hogy az élek azonos pontjai azonos tavolsagban legyenek
a forgastengelytél.

A gyakorlatban a késtengely kiilonb6z6 pontossaggal Aallithaté be, aszerint milyen
segédeszkozt haszndlunk a feladat elvégzéséhez.

A gyakorlatban leginkabb haszndlatos és a legkevésbé pontos megoldas a gyalult /éccel valo
szerszam beadllitds. A keményfabdl készitett lécet a megmunkalé gép asztaldra (az elszed6
asztalra) szoritjak ugy, hogy a megmunkald gépre felszerelt szerszam egyik élét kénnyedén
érintse. A szerszam elforgatasdval ellenérzik, hogy a tobbi él azonosan érinti-e a
bedllitélécet. Szliikség esetén egy-egy kés beadllitasat modositani kell. A "konnyed érintés”
bedllitdsa nagy gyakorlatot igényel, és a beallitd személy érzékeitél fugg.

Az Jjdomszer segitségével torténd bedllitis pontosabb az el6bbinél, de még mindig
nagymértékben fligg a beallitast végzdé személy gyakorlatatdl és érzékeit6l. Az idomszer egy
félkor alaka 6ntvény, ahol az idomszer vége a szerszamtest feliiletére tamaszkodik. A mérés
bazisa ellenérzéskor a szerszamtest vagy a késtarto tengely.
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4. dbra. Gyalukés bedllitdsa idomszerrel?

Gyalukések mdszerrel torténd bedllitdsa:

A legpontosabb bedllitdst a mliszeres beallitas teszi lehetévé. A mérd szerkezetre indikator
6ra helyezhet6, ami a szerszam éleinek kidllasat 0,01 mm pontossaggal jelzi. A miiszer
nemcsak az eltérés nagysagat mutatja, hanem a nagysdagat is.

5. dbra. Gyalukés bedllitdsa’

4 Forras: http://www.koves-forcon.hu/data/holzcraft_holzstar_airstar_20-22_gyalugepek.pdf
5 Forras: http://barke.de/web-content/hu/barkomatHU.html
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6. dbra. A gyalukés bedllitisa®

A tengely és a kések felszerelése, beallitdsa utdn az asztallapok beallitasa kovetkezik.
El6sz6r a hatsé, azaz a felfutd asztallapot kell ugy beadllitani, hogy szintje a kés élkor
legmagasabb pontjaval essen egybe. Az eliilsé asztallapot a hatséval parhuzamosan kell
bedllitani, vizmértékkel kereszt- és hosszirdnyban egyarant ellenérizni kell.

- A vezet6 vonalzé beallitasa:

A biztonsagos munkavégzéshez sziikséges berendezés a vezetévonalzd, amely az anyag
megvezetésére szolgal. Ez a legtdobb gyalugép esetében doénthetd, amely lehetévé teszi az
anyag lapjahoz képest a szog alatti él gyalulast.

7. dbra. A vezetovonalzo dolésszogének beallitisa”

-A védbberendezések beallitasa:

6 Forras: http://barke.de/web-content/hu/barkomatHU.html
7 Forras: http://www.koves-forcon.hu/data/holzcraft_holzstar_airstar_20-22_gyalugepek.pdf
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Az egyengetd gyalugép késtengelyének megmunkalasban részt nem vevé feliletét burkolni
kell. A burkolatot ugy kell kialakitani, hogy a munkat ne akadalyozza, de a késtengely
érintését megakadalyozza. Kétfajta megoldas létezik:

- allithaté véddéburkolat. Ez megoldas nagy fegyelmet kovetel a dolgozo6tol, mivel a
munkadarab méreteihez kell minden esetben allitani.

- ©Onbeallé védéburkolat. Ez a megoldas hatékonyabb az el6bbinél, mivel a késtengely
teljes felliletét boritja, és megmunkdldas soran annyira nyit, amekkora a
megmunkdlandé anyag szélessége.

8. dbra. A védoberendezés bedllitdsad

- A fogdsmélység bedllitdsa:

Az egyenget6 gyalugépeken két asztallap tamaszkodik a gép vdazszerkezetéhez. Az
adagoldasztal rendszerint hosszabb, mint az elszed6 asztal. Az asztalok késtengely fel6li
részére ajaklemezt szerelnek. Az egyengetd gyalugép asztaldnak emelése a fogasmélység
(gyalulasi vastagsag) beallitasa céljabél sziikséges. Az asztal emelésekor a késtengely és az
ajaklemez széle kozotti rés nagysaga nem valtozik lényegesen. Ez nemcsak technoldgiai,
hanem elsésorban munkavédelmi szempontbdél nagyon fontos.

A korszer(i gépeken az asztalt két, egymdssal karok uUtjan osszeko6tott, excentrikusan
(kiilpontosan) csapagyazott hengerre fektetik, és a hengerek elforditasaval emelik. Az
elszed6 asztal magassagat Ugy kell beallitani, hogy az asztal sikja a késtarté tengely
élkorének érintésikja legyen. Az adagoldasztal sikja mélyebben van, a két asztal kozotti
szintkllonbség a fogasmélység.

8 Forras: http://www.koves-forcon.hu/data/holzcraft_holzstar_airstar_20-22_gyalugepek.pdf

8



GYALUGEPEK ELLENORZESE, BEALLITASA

Egyengetd gyalulaskor a fogasmélységet ugy célszerl meghatarozni, hogy az el6tolas ne
okozzon tul nagy erdkifejtést.

1.2. Vastagsagi gyalugép.

9. dbra. Vastagsdgi gyalugép?®

Vastagold gyalugép felépitése, a gép részei

- Gépallvany:a vastagoldé gyalugép gépallvanya zart szerkezetli, fels6 részén
helyezkedik el a késtengely és az elétold szerkezet.

- Gépasztal: sikba munkalt. éntottvas lap, mely emelhetd, siillyesztheté a faanyag
vastagsaganak megfelel6éen. Az asztal sikjdban szabadon futé tamasztohengerek
vannak.

- El6told berendezés: két részbdl all:

a. osztott bordazott behuzo6 henger,
b. sima feluletd kitolé henger.

- Leszorité gerenda: a késtengely és az el6tolé hengerek kozott taldlhaté.

- Védéberendezés: visszacsapé kilincssor: az anyag visszasodrasat akadalyozza meg.

- A gép meghajtasa kétféle lehet:

a. kozos motor hajtja a késtengelyt és az el6toldmdvet,
b. kiilon motor tartozik a késtengelyhez és az el6tolémiihoz.

- Elszivé burkolat: egyben védéburkolat is.

Egy oldalt mar egyengetett faanyag pontos vastagsagi méretre valé forgacsolasara szolgalé
gyalugép. A szerszdm asztallap feletti elrendezésdl, elStte az etetdoldal fel6l van a
visszavagast gatlé berendezés, a rovatkolt, rendszerint osztott és rugdzott etetb6henger,
valamint az osztott és rugdzott nyomodléc. Mogotte az elszeddoldalon van a sima, egytagu
kitolohenger és nyomoléc. Az asztallap a gépvazba szerelt vezetékeken fligg6leges iranyban
allitat6. Az asztallapba vannak szerelve az abbél kiallé surlédascsdkkentd asztalhengerek.

9 Forras:sajat
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Vastagsagi gyalugép gyalukéseinek a beallitasa:

A gép bedllitasat a késtarté tengelyen kell kezdeni. A késtarté tengely, valamint a
gyalugépkések beallitasa és ellen6rzése az egyengetd gyalugépnél leirtak szerint torténik.

A késtartd tengely bedllitdsa utan - a tovabbité hengerek beszabalyozasa céljabol - az
asztallapot olyan magasra emeljiik, hogy az allitofa a kések élét éppen csak érintse. Ezutan
az elsé (rovatkolt) és hatsé (sima) henger palastjanak alsé érinté vonalat, valamint a
nyomoégerendakat is erre a magassagra kell allitani, majd az elsé rovatkolt hengert és
nyomégerendat 0,7 mm-rel sillyeszteni kell. Ezutan el kell helyezni a gépen a
véddéburkolatot, vagy védéburkolatokat.

Az el6tolas sebességét a faanyag mindségétél és a forgacsolds mélységétdl fiiggden ugy kell
beallitni, hogy a gép ne legyen megerdltetve, tehat a forgacsolasi sebesség ne csokkenjen az
el8irt érték ala.

A munka kezdetén, ill. minden beallitds utan prébagyaluldst kell végezni. A prébagyalulds
sordn ellenérizziik az asztallap két szélsé részén gyalult anyag vastagsagat (egyformanak
kell lenni), az el6tolas egyenletességét, a feliilet simasagat, az anyag ugras mentes végeit és
a gép rezgésmentes miikodését.

Vastagsagi gyalugépeknél a behiiz6 oldalon ltkozélécet kell felszerelni, amely meggatolja a
megengedettnél vastagabb anyag betolasat.

Osztatlan behl(z6 hengerrel lizemeld vastagsdgi gyalugépen egyszerre ketténél tobb
munkadarabot tilos gyalulni. Két munkadarab gyaluldsa esetén a munkadarabokat a gép két
szélén kell az el6tolas iranyaval parhuzamosan megmunkalni.

Mivel az el6tolast a gép végzi, ezért mind az etetd, mind az elszed6 oldalon a dolgozdknak a
munkadarab mellett kell allniuk.

A vastagolé gyalugép beallitasa
— Védéburkolat eltavolitasa a bedllitasi feladatok elvégzéséhez

— Gyalukések cseréje és beallitasa: Az éklécen talalhaté hernydcsavart kicsavarjuk. Az
éklécet egy rahelyezett fadarabra mért Gtésekkel a tengely kbézéppontja felé beutjiik. A kést
és az éklécet kihlzzuk, majd a felUleteket gondosan megtisztitjuk a szennyezddéstél
(gyanta, flirészpor). Az Uj késeket és az ékléceket visszatoljuk a helyiikre, a csavarokkal
becsavarjuk ugy, hogy a késkiallds mértéke az 1 mm-t ne haladja meg. Az éklécet a 2 db
hernyocsavarral enyhén megszoritjuk agy, hogy a kés még csusszon, de ne essen Kki.

— Késtengely bedllitdsa: A pontos késkidllast a kés mindkét végén a bedllité sablon
segitségével kell beallitani a 2 db hernydcsavarral. A bedllitds részletes leirasa az egyengeté
gyalugép targyalasanal a "Késtengelyben a gyalukések beallitdsa" cim alatt.

— El6tolo hengerek beallitasa:

10



GYALUGEPEK ELLENORZESE, BEALLITASA

A vastagol6 gyalugépeken a munkadarab el6tolasat el6tolé hengerek végzik.

A késtartd tengely el6tti behizd henger rovatkolt, a késtartd tengely mogotti henger sima
fellletd. A rovatkolas miatt a beh(z6 henger a munkadarabot megcsuszas nélkiil tovabbitja
a forgacsolé szerszamhoz. A rovatkolds miatt torténé benyomoddas a leforgacsolando
anyagrétegben keletkezik, ezek a forgacsolas soran eltlinnek. Ezek alapjan a behiizé hengert
a szerszam élkoéréhez viszonyitva max. 1-1,5 mm-rel kell lejjebb allitani. A sima feliiletd
kitol6 henger a megmunkalt anyagra tamaszkodva tolja ki a megmunkalt anyagot. A stabil
megfogas biztositasara a kitold hengert a szerszam élkoréhez viszonyitva 0,7-1 mm-rel kell
lejjebb allitani.

- A leszorité gerenda bedllitasa:

Az el6bb targyalt el6tolé hengerek rugalmasan szoritjak le a munkadarabot a gép asztalara.
A karos rezgések (kilénosen vékony munkadarabok esetében), valamint az megmunkalandé
faanyag berepedezésének illetve behasaddsdnak megakaddlyozasdra, leszorité gerendakat
épitenek be a késtartd tengely elé és mogé. Ezeket a nyomodgerenddkat a szerszam
élkoréhez képest 0,7-1 mm-rel kell lestllyeszteni.

A késtengely el6tti nyomdgerenda jellemzden osztott, a késtengely utdni egy darabbdl
késziil. Az osztott nyomdgerenda rugos leszoritasu, alkalmazkodva a kiilonb6zé vastagsagu,
egyidejlileg megmunkdalandé faanyagok vastagsagahoz.

10. dbra. Osztott nyomogerenda’®

— Az asztali gorg6k beallitasa:

A szabadonfuté asztalhengereket (gorgdk) az asztal sikjabdl 0,2-0,3 mm-rel feljebb
emeljik.

10 Forras: http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true
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11. dbra. Asztalgérgok’’

- Gépasztal beallitasa:

A gépasztal a szélein lévé csiszofeliiletekkel kapcsolddik a gépallvany prizmatikus
vezetékeihez. Ez az altaldban négy prizmatikus feliilet vezeti az asztalt fligg6legesen. Az
asztal figgdleges irdnyu allitdsat a megmunkalandd anyag vastagsaga hatarozza meg. Az
emelést illetve a sullyesztést két fliggbleges, egyitt forgd csavarorsé végzi, a hajtast
kupfogaskerekek Gtjan egy vizszintes tengelyrdl kapjak jellemzéen gépi meghajtassal.

- El6tolas beallitasa:

A vastagoldé gyalugépeken az el6tolé hengereket lanc hajtja a gép aljan 1évé eldtét
tengelyrél. Az el6tét henger és a lanchajtas kozé iktatjdk be a fokozatnélkili vagy a
fokozatokban valté fordulatszamvaltot, amivel az el6tolas valtoztathaté. Ezen el6told
hengerek segitségével az el6tolasi sebesség 5-25 m/min. kozotti értékre allithaté, a faanyag
tulajdonsagainak, a megmunkaland6 alkatrész szélességének, a fogasmélységnek és a
fellileti minéségnek a fliggvényében.

- Asztalhosszabbitas:

Azokban az esetekben, amikor hosszii munkadarabokat munkalunk meg, az elszedd
dolgozé munkajat segitendd, asztalhosszabbitdst alkalmazhatunk. Ezt kétféleképpen
tehetjik meg, vagy a gépiinkh6z opcidként beszerezhetd gyari tartozékot haszndljuk, vagy a
kilén beszerezheté kiegészitével (példaul gorgds bak) konnyitjik meg munkankat.

mn Forras: http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true
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12. dbra. Asztalhosszabbito’?

1.3 Kombinalt gyalugép

Kisebb faipari Gizemekben kombinalt gyalugépeket hasznalnak, amelyen a gépbeallitastél
figgben egyengetd vagy vastagsagi gyalulas végezhet6.

A gép beadllitasa, ellenérzése és kezelése megegyezik az el6zbéekben mar ismertetett
egyengetd, vagy vastagsagi gyalugépekével.

Alapveté kovetelmény, hogy mindig csak egy szerszammal szabad dolgozni.

13. dbra. Kombindlt gyalugép’3

2. Tobb szerszamtengelyes gyalugépek

A tobb szerszamtengelyes gyalugépek egy Aateresztéssel részleges vagy teljes
keresztmetszeti megmunkalast végeznek.

12 Forras: http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-
drive.html&zoom=true
3 Forras: http://www.felder.hu/hu-hu/termekek/vastagolo-gyalugep/vastagolo-gyalugep-d-951-power-

drive.html&zoom=true
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A részleges keresztmetszeti megmunkalasra a kett6- és haromfejes gyalugépek, teljes
keresztmetszeti megmunkalasra a négy- és a sokfejes gyalugépek alkalmasak.

A kétfejes gyalugépek az egyengetd és vastagold gyalugépek szerkezetét egyesitik, a
megmunkalandé faanyag két szemben lévé parhuzamos oldalat forgacsoljak alsé és felsé
késtarto tengelyikkel. A késtartd tengelyeket kiilon hajtja egy-egy motor.

Az adagolé oldalon az asztal allithaté a fogasmélységnek megfeleléen. Az alsé egyengetd
késtarto tengely utdn kovetkez6 asztalrész szerkezete megegyezik a vastagsagi gyalugépek
asztalaval. Az egyengetd késtartd tengely a mdasodik asztalrésszel egyiitt emelhet6 illetve
stllyeszthet6. A vastagolé késtengely a munkadarab vastagsagi méretének megfeleléen
kialon allithaté. Az elétold hengerek kialakitdsa és bedllitasi jellemzdéi a vastagolé
gyalugépnél ismertetekkel megegyeznek.

A haromfejes gyalugépek a munkadarabok nagyobb kiterjedésl sik fellletének és
oldalfeliiletének megmunkalasara alkalmasak. Magyarorszagon alkalmazasuk nem jellemzé.

A négyfejes gyalugépek teljes keresztmetszeti megmunkalast lehetévé tevé forgacsold
berendezések. Elvileg a kett6- és haromfejes gyalugépek szerkezeti egyesitésébdl
szarmaznak. Késtarté tengelyeinek sorrendje kiilénb6z6 lehet, de a legjellemzébb
megmunkalasi sorrend a koévetkezd:

Als6é vizszintes késtartd tengely (egyengetd funkcié-vizszintes bazis felilet
kialakitasa)

Jobb oldali fligg6leges késtarté tengely (fliggbleges bazis feliilet kialakitasa)

Bal oldali fiiggdleges késtartd tengely (a szélességi méret kialakitasa)

Fels6 vizszintes késtartd tengely (vastagolé funkcié-vastagsagi méret kialakitasa)

14. dbra. Négyfejes gyalugéep’+

4 Forras: Sajat
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A négyfejes gyalugépek néhany kivételtél eltekintve 300 mm munkaszélességnél nem
szélesebbek. A gép asztala az egyengeté késtartd tengely el6tti résztél eltekintve merev
kialakitasu. Az adagolé asztal fiigg6legesen allithaté. Az adagold asztalon elhelyezett vezetd
vonalzé a jobb oldali fiigg6leges szerszamtengely élkoréhez viszonyitva szintén allithato a
levalasztando forgacsrétegnek megfeleléen.

15. dbra. Adagoldasztal és a vonalzo bedllitisa’>s

A fligg6leges elhelyezésil késtart6 tengelyek altaldban alakos megmunkaldsra is alkalmasak.
A felsd, vastagold késtengely a munkadarab kivant vastagsdganak megfelel6en dllithaté be.

16. dbra. Szélességi bedllitds’®

15 Forras: Sajat
16 Forras: Sajat
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A négyfejes gyalugépek behiizdé hengeres elétolassal mikodnek. Rugods leszoritasi rovatkolt
hengerek végzik az el6tolast illetve a leszoritast, esetlegesen pneumatikus rasegitéssel. Ezek
bedllitdsa a vastagsagi gyalugépnél ismertetettek szerint torténik.

17. dbra. Leszorito hengerek’”

A négyfejes gyalugépek késtarté tengelyeit kilon-kilon motor mikodteti. Az el6toldmd
szintén kiilon motorral kapcsolddik a fordulatszamvaltod berendezéshez.

Féleg az épiiletasztalos-ipar hasznalja lambéria, hajopadl6 valamint takarélécek gyartdsara a
sokfejes gyalugépeket. Ezek 5-12 szerszammal dolgoz6 berendezések, rendszer(ik hasonlit
a tdobb egységbdl allé forgacsold gépsorokéra.

TANULASIRANYITO

1. On lécek készitésére kapott feladatot a taniizemben. A lécek egyengetése utan a
vastagsagi méret kialakitasat kell elvégeznie.

Nevezze meg az alabbi gépet!

17 Forras: Sajat
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18. dbra.

Részletesen ismertesse az alabb lathat6 gép felépitését, részeit!
A gép megnevezése: Vastagoldé gyalugép
Vastagolé gyalugép felépitése, a gép részei

1. Gépallvany:a vastagolo gyalugép gépallvanya zart szerkezetd, felsé részén helyezkedik el
a késtengely és az el6tolo szerkezet.

2. Gépasztal:sikba munkalt ontottvas lap, mely emelhetd, siillyesztheté a faanyag
vastagsaganak megfeleléen. Az asztal sikjaban szabadon futé tdmasztéhengerek vannak.

3. El6tol6é berendezés:két részbdl all:

osztott bordazott behuzé henger,

sima fellletd kitolé henger.

4. Leszoritd gerenda:a késtengely és az el6tolé hengerek kozott talalhaté.

vl

. Véddéberendezés:visszacsapd kilincssor: az anyag visszasodrasat akadalyozza meg.

(o)}

. A gép meghajtasa kétféle lehet:

k6zos motor hajtja a késtengelyt és az elStolomiivet,

vagy kilén motor tartozik a késtengelyhez és az el6tolémiihoz.

7. Elszivé burkolat: egyben védéburkolat is.

17
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2. Tanulmanyozza az internet segitségével a faipari gépkeresked6k honlapjait. Valasszon
megfelel6 gyalugépet a honlapon lévé paraméterek alapjan, ha a feladata 200 mm x 200
mm-es feny6 gerenda gyalulasa!

3. Tanulmanyozza az internet segitségével a faipari gépkeresked6k honlapjait. Valasszon
megfelel6 gyalugépet a honlapon lévé paraméterek alapjan, ha a feladata feny6 keritésléc
gyartasa!

18
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| 1. feladat

Sorolja fel, hogy milyen gyalugépeket ismer! Valaszat irja a kijelolt helyre!

| 2. feladat

Egészitse ki az aldabbi mondatot!

Faipari gyalugépek esetében a .................coocoiiiiiiiini, mindig a nagy sebességgel forgd
késtengely végzi, az ...l pedig a kézi, vagy gépi erével el6tolt faanyag.
3. feladat

Sorolja fel a képen lathaté gép részeit a szamoknak megfeleléen! Valaszat irja a kijelolt
helyre!

1 & 3 43 8§ 7 8 4
|
i b "
* i

[ F{_f/‘:r_ﬂ e 1 _-_:.r'-;r@..-‘ ; |

19. dbra. A vastagsdgi gyalugép részei'8

18 Forras:

http://tgyi.fmk.nyme.hu/fileadmin/dokumentumok/fmk/tgyi/HEFOP_BME/BME_FAIPARITECH/Mechanikai_megm-
2008EA.pdf
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4, feladat

Fogalmazza meg az ékléces befogas jellemzéit! Valaszat irja a kijelolt helyre!

5. feladat

irja le miért van sziikség a késtengelyek kiegyensulyozasara! Valaszat irja a kijelolt helyre!
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6. feladat

Egészitse ki az alabbi mondatot!

A gyalugépkések csak akkor vesznek részt azonos mértékbena ...................... , ha mikodés
kozben éleik azonos ................ haladnak. Ez a feltétel akkor valésul meg, ha a késtartd
tengelyben gy rogzitik a késeket, hogy az élek azonos pontjai ..................... legyenek a

forgastengelytdl.

7. feladat

Sorolja fel, a gyalugép késtengelyeinek beallitasi lehet6ségeit, és irja le azok jellemzéit!

Valaszat irja le a kijeldlt helyre!
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| 8. feladat

Ismertesse a vastagol6 gyalugép bedllitas i miveleteit!

Valaszat irja le a kijel6lt helyre!

9. feladat

Sorolja fel a négyfejes gyalugépek késtarté tengelyeinek sorrendjét az adagold oldalrol
kiindulva! Valaszat irja a kijel6lt helyre!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

1. Egy szerszamtengelyes gyalugépek

- Egyenget6 gyalugép
- Vastagolo gyalugép
- Kombinalt gyalugép

2. Tobb szerszamtengelyes gyalugépek

- Kett6- és haromfejes gyalugépek
- Négyfejes gyalugépek
- Sokfejes gyalugépek

2. feladat

Faipari gyalugépek esetében a forgdcsolo fomozgdst mindig a nagy sebességgel forgé
késtengely végzi, az e/étolo mellékmozgdst pedig a kézi, vagy gépi erével elétolt faanyag.

3. feladat

A gép részei:

1 - munkadarab;

- 2 - visszavagast gatlo;

- 3 - rovatkolt-behiizé henger;
- 4 - tamaszt6 asztalhengerek;
- 5 - le-szorit6 gerenda;

- 6 - késtarto tengely;

- 7 - munkadarab;

- 8 - sima kitoléhenger.

4, feladat

Az ékléc a késtengelyt alkoté acélhenger palastfeliiletébe mart, és a tengelyvonallal
parhuzamos horonyba oldalrél cstsztathaté be. A hornyok a hengerpalast felé szlikiilnek, a
késeket a ékléc és a horony fala kozé helyezik. Az éklécet csavarokkal el6feszitik, igy
szoritjdk a kést a horony faldhoz. A késtengely forgasakor az ékléc, tehetetlenségébdl
adoéddan, sugar irdnya erbhatast gyakorol a késtengelyre, igy a paldst felé szdkild
horonyban létre jové ékhatds kovetkeztében a késeket az el6feszitésnél nagyobb erével
szoritja a horony faldhoz, megakadalyozva a kés kirepuilését.
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| 5. feladat

A forgb fémozgast végzo6 szerszamok akkor miikodnek rezgés mentesen, ha sulypontjuk az
elméleti forgastengelyen van. Ha a sulypontjuk kiviil esik a fogastengelyen, a keletkezé
centrifugalis er6 lengésbe hozza a késtarté tengelyt. Ez karos igénybevételnek teszi ki a
megmunkalo gép csapagyait, szerkezeti elemeit és egyenetlen feliiletet okoz. A forgacsolo
szerszamokat ezért ki kell egyensilyozni. A kiegyensulyozas lehet statikus és dinamikus.

6. feladat

A gyalugépkések csak akkor vesznek részt azonos mértékben a forgdcsoldsban, ha mlikodés
kdézben éleik azonos é/kéréon haladnak. Ez a feltétel akkor valésul meg, ha a késtartd
tengelyben Ugy rogzitik a késeket, hogy az élek azonos pontjai azonos tdavolsagban legyenek
a forgastengelytél.

7. feladat

A gyalugép késtengelyeinek beallitasat harom maédszerrel tudjuk elvégezni:

1. A gyakorlatban leginkabb hasznalatos és a legkevésbé pontos megoldas a gyalult /éccel/
valo szerszam bedllitds. A keményfabol készitett lécet a megmunkalé gép asztalara (az
elszed6 asztalra) szoritjdk ugy, hogy a megmunkalé gépre felszerelt szerszam egyik élét
kénnyedén érintse. A szerszam elforgatdsaval ellen6rzik, hogy a tobbi él azonosan érinti-e a
beallitélécet. Sziikség esetén egy-egy kés beallitasat modositani kell. A "kénnyed érintés"
beallitasa nagy gyakorlatot igényel, és a beallité személy érzékeitdl fligg.

2. Az idomszer segitségével torténo - bedllitis pontosabb az elébbinél, de még mindig
nagymértékben fligg a beallitast végz6é személy gyakorlatatél és érzékeit6l. Az idomszer egy
félkor alaku ontvény, ahol az idomszer vége a szerszamtest felliletére tamaszkodik. A mérés
bazisa ellenérzéskor a szerszamtest vagy a késtarto tengely.

3. A legpontosabb bedllitdst a mdszeres bedllitds teszi lehetévé. A méré szerkezetre
indikator 6ra helyezheté, ami a szerszam éleinek kiallasat 0,01 mm pontossaggal jelzi. A
muiszer nemcsak az eltérés nagysagat mutatja, hanem a nagysagat is.

8. feladat

A vastagolo6 gyalugép beallitasi miveletei:
- Gyalukések cseréje és beallitdsa
- Késtengely bedllitdsa
- El6tol6 hengerek beallitasa
- Aleszorit6é gerenda beallitasa
- Az asztali gorg6k bedllitasa
- Gépasztal beallitasa
- El6tolas bedllitasa
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9. feladat

A négyfejes gyalugép késtarto tengelyeinek sorrendjét az adagolo oldalrél kiindulva:

1. Alsé vizszintes késtartd tengely (egyenget6 funkcié-vizszintes bazis feliilet kialakitasa)
2. Jobb oldali fligg6bleges késtartd tengely (fligg6leges bazis feliilet kialakitasa)

3. Bal oldali figgdbleges késtart6 tengely (a szélességi méret kialakitasa)

4. Fels6 vizszintes késtartd tengely (vastagolo funkcié-vastagsagi méret kialakitasa)
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