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KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE,

BEALLITASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

On egy asztalos vallalkozd. A régi 6reg asztalos mesterek azt mondtak, hogy a napi munkat
mindig azzal fejezték be a takaritas utan, hogy leellenérizték a szerszamokat, eszkdzoket,
gépeket, hogy masnap azonnal a munkaval kezdhessenek, és nem a karbantartdssal. Az
ellendérzés utan, ha kellett, kiélezték a forgacsolé szerszamok éleit, az el6irt paramétereket
beallitottak, a gépeket lezsiroztdk, beolajoztdk, mert tudtdk, hogy csak jé szerszamokkal
lehet minéséget produkalni. Ezen tul tudtdk, hogy az életlen szerszamok balesetveszélyt is
jelentenek. Mint a vdllalkozas tulajdonosanak tetszett az o6reg szakik praktikussaga,
elhatarozta, hogy beosztottjait is erre fogja szoktatni.

Ossze szeretné gyljteni a kézi szerszamok és eszkézok ellendrzésére és beadllitasara
vonatkozé adatokat, elGirdsokat. Ebben segitenek Onnek az alabbi informaciok.
Tanulmanyozza at az anyagot, és gy(ijtse ki az On miihelyére vonatkozdkat!

Mott6: MinGség és biztonsag minden aron!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Az asztalosok fabél gyonyord faipari termékeket készitenek. A gyartast végezhetik kézi-,
vagy gépi technolégiakkal.

A faipari termékek gyartdsa napjainkban tobbnyire gépi technoldgiaval készil, de sokszor
sziikség van a kézi megmunkaldsra is. Egy profi asztalosnak ismernie kell a kézi
szerszamokat, azok paramétereit, felhaszndlhatésagukat, karbantartasukat, illetve
kompetensnek kell lennie a kézi mlveletek végzésében is.

A termék elballitdsa kézi technoldgidval a kézi mihelyben torténik kézi szerszamok
segitségével. Szerszdmnak nevezzilk mindazon eszk6zoket, amellyel a fat megmunkaljuk, az
alkatrészeket legyartjuk, a terméket elkészitjik.

M(ikodés szerint a szerszamok lehetnek:

- Forgacsold kéziszerszamok:
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e Flrészek

e Gyaluk
e Vésbk
e FUrok

e Raspolyok, reszel6k
- Kisegitd kéziszerszamok
e Ut6észerszamok
e Csavarhuzok, villaskulcsok, csékulcsok
e Fogdszerszamok
e Furdancsok
- Segédeszkdzok és berendezések

A termék elkészitésének sorrendje kézi technolégidkkal

- A miiszaki dokumentacié attanulmanyozasa

- Az anyagok kivalasztdsa, el6készitése

- Kézi szerszamok kivalasztasa, el6készitése: A sziikséges szerszamokat a miveletterv
alapjan kell kigydjteni, kivalasztani, ellenérizni és sziikség esetén élezni. ,Csak ép és
éles szerszammal szabad dolgozni!”

- A termék elkészitése: A Miveletterv meghatarozza a technolégiai miveletek
sorrendjét, és a haszndlandé szerszamokat.

Kézi flirészek ellenérzése, karbantartasa

Az alkatrészek szabdsa valamilyen kézi flirésszel torténik. A flirészelési miivelettél és a
flirészelend6é faanyagtol fiiggéen mas és mas paraméterd flirészt kell valasztanunk. Az
ellenérzésnél és karbantartasnal a szerszam épségén és élességén kivil ezeket a
paramétereket is le kell ellendrizni, mert tokéletes minéséget csak a megfelelé szerszammal
lehet produkalni, valamint a legkisebb erékifejtéssel lehet a miiveletet elvégezni.

A flirészelés miiveletei

- Darabolas: a flirészaruk rostra meréleges flirészelése,

- Szélezés, hasitas, szeletelés: a flirészaruk rostirdnyu flirészelése,
- Szerkezeti kotések készitése,

= Gorbe feluletek kiflirészelése,

- Pontos méretre vagas, illesztés.

A flrészlap jellemzé6i

A flirész sok éll forgacsol6 szerszam.
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A flirészpengék hidegen hengerelt, 6tvozott, vagy otvozetlen szerszamacélbol késziilnek. A
sajtologéppel alakitjak ki. A fogalak
megmunkalandé faanyag fajtajatél, nedvességétél és a forgacsolas iranyatél fliggben

fogakat a minéségi kovetelményektél, a

kiulonb6z6 lehet.
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Foglreg sikja

1. dbra. Firészlap jellemzoi

- Flrészpenge szélesség sz

- Fogmagassag m

- Fogtavolsag t

- Hatszog  (alfa)

- Elszog (ékszog). B (béta)

- Homlokszdg y (gamma) (lehet +, -, és 00°)
- Metszdszog o (delta)

A forgacsolds szempontjabdl legjelent6sebb a & metszészog értéke.

A metsz6szog értékei lehetnek:

m = 3mm.

m = 3mm,

Hegyesszogli, & < 900°: puhafak szalirdnyd vagasdhoz - hasito flirész (& = 809),

2. dbra. Hegyesszogu fogalak

Derékszogl, & = 90°: keményfak szalirdnyd vagasdhoz - hasité flrész (& = 909),
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3. dbra. Derékszogd fogalak

- Tompaszégl, & > 90°: harantiranya vagashoz:
e darabol6 flrészek: (6 = 100° - 110°), m = 3mm,
e csapvagoé flrész: (6 = 1100, m = 2mm,
e nyakalé flrész: (6 = 120°), m = 2mm,
o lleszto flirész: (® = 1100 - 120°, m = Tmm,

3
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4. dbra. Tompaszogt fogalak
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A kézi flirészek csoportositasa és jellemzé paraméterei:

1. Keretes flirészek

- Akeretes flirész felépitése

——6
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5. dbra. Keretes firész felépitése
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Keretes flirész alkatrészei

. Flrész penge

. Karfa

. Fogantyu

. Kézfa (kitamaszté heveder)
. Zsineg

. Feszit6 ék

S v W N =

- Keretes flirészek fogjellemzgi
e Hasito flirész: Fogmagassag: 3mm, B = 60°, & = 80°,

6. dbra. Hasito furészfog

e Darabol6 flirész: Fogmagassag: 3mm, B = 600, & = 100e,

7. dbra. Darabolo firészfog

e Csapozofiirész: Fogmagassag: 2-3mm, B = 600, & = 110e,
e Nyakalé6fiirész: Fogmagassag: 2mm, = 600, & = 110-120°
e Kanyaritoflirész: Fogmagassag: 1-2mm, B = 60°, 6 = 110-120°
e Sarokkivago flirész: Fogmagassag: 1-2mm, f = 60°, 5 = 110°
- Keret nélkili fiirészek fogjellemzéi
e Roékafarki flirész: Fogmagassag: 1-2mm, = 600, & = 100-120°
e Lyukfilirész (2.125. dbra): Fogmagassag: Tmm, B = 600, & = 120°
o llleszté6filirész (2.126. dbra): Fogmagassag: 1Tmm, B = 600, & = 110-120°
e Keresztvagé flirész: Fogmagassag: 10-15mm, p = 45-900°, & = 90°
e Gerinc-, vagy hevederfilirész: Fogmagassag: 1-2mm, B = 60°, & = 90-100°
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e Furnérvagé flirész: Fogmagassag: 1mm, B = 600, d = 120°
Az oldalsurlédas kikiiszébolése

Ha a flirész a fdban csak olyan szélességli nyilast metszene, mint amilyen a penge
vastagsaga, akkor a fa rugalmassaga miatt sirlédas keletkezik, a flirész nehezen jarna, s a
flirész, de kilonodsen a fogai er6sen kopnanak. A surlédas annal nagyobb, minél mélyebbre
hatol a szerszam a faba, minél nedvesebb a fa, ill. minél nagyobb feliileten érintkezik a
szerszam a faval. Az oldalsurlodast a fogak kihajtogatasaval (terpesztéssel) kiiszoboljuk ki.
Az a cél, hogy a szerszam éle szélesebb utat vagjon a faban, mint a szerszam szélessége.

A kézi flirészek ellenérzése, élezése

Az ellenérzésnél el6szor a flrészszerszam épségét ellendrizzik. Repedt, behasadt
alkatrészeket (karfa, heveder, fogantyt) ki kell cserélni. Ezutan a flrészlap fogait
ellendrizziik le. A fogak alakja, mérete, a jellemz6 szdogei a megadott paramétereknek
felelienek meg. A kopott éll, és szakszer(tleniil karbantartott flirészlapokat élezéssel
hozhatjuk helyre.

A flirészek élezése két miveletbdl all:

- aflirészfog terpesztése,
- afogak reszelése.

A flrészfogak terpesztése:

A flirészfogak terpesztésére az oldallap surlédasanak kikiiszobolése érdekében van sziikség.
A flrész fogait felvaltva, jobbra és balra kifelé hajlitjuk. A terpesztés mértéke a flrészelt
munkadarabtol fliigg. A fogakat csak annyira szabad kifelé hajlitani, hogy a kihajlitds utdn a
csucsvonalak kozti tdvolsdg puhafa flirészelésénél a pengevastagsdg kétszeresének,
keményfa flirészelésénél a pengevastagsag masfélszeresének feleljen meg.

A maximalis terpesztés jobbra-balra a flrészlap fél-vastagsaga, azaz 1 mm-es
lapvastagsagnal 0,5-0,5mm.

A terpesztést a fogmagassag felsé 1/3-1/2-éig végezzik, mert fogtbében végzett
hajtogatasnal a fog bereped. Ez mindig a vdgandé anyag mindségétél fligg.

A fogak kihajlitasandl Ggyeljink arra, hogy a terpesztés egyenletes legyen. Egyenetlen
terpesztés esetén szorul, rangat a flirész, mert az egymas utan kovetkezé fogak szamara az
el6z6 fogak nem biztositottak az utat. A keskenyebben terpesztett fogak utan kovetkezé
szélesebb terpesztésli fogak nagyobb mennyiségl anyagot valasztanak le, a keletkezett
flirészpor beszorul, a flrész ugral, akadozik. A vagasi fellilet egyenetlen lesz, csdokken a lap
élettartama, mert a fogak nagyobb ellendllasnak vannak kitéve, igy igénybevételik is
nagyobb lesz.

A fogak hajtogatasahoz terpeszt6 fogét, vagy foghajtogaté acélt hasznalunk.
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8. dbra. Foghajtogato acélok és fogok

Flirészfogak reszelése
Elezés menete:

- Allapitsuk meg, hogy egyforma magasa-e a flirész fogai, egyenlé alaktak-e.
Amennyiben eltérés mutatkozik, (mint a 9. abrdn) egy kopottabb laposreszel6t
vesziink kézbe, és az élen hossziranyban fektetve a legalacsonyabb fogmagassdagig
lereszeljiik az 6sszes fogakat.
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Megvizsgaljuk a fogak alakjat, szélességét, a flirészre megadott paramétereket, és
egyformara alakitjuk a fogakat.

9. dbra. Fiirészfog karbantartds lépéserl

A flirészeket kézi élezésnél reszel6vel élezziik. A flirészreszel6k keresztmetszete
egyenld oldald haromszog. Az apréfogu illeszt6-, nyakalé-, a rokafarkud flirészekhez
sarkos éllieket, mig a nagyfogu flirészekhez lekerekitett éll reszel6ket hasznalunk.

A flirészkalodat fogjuk be a mellcsavarba a gyalupadon. A flirészpengét allitsuk oly
ferdére, hogy amikor azt a kalodaba beallitjuk, a flirészkeret a gyalupadon fekiidjon.
Elezéskor a flirészlapot a flirészkalodaba ugy kell befogni, hogy a fogté 1 mm-rel
legyen feljebb a kaloda szélétél, igy reszelés kozben nem rezeg be. Reszeléskor
tgyelni kell, hogy a reszel6t az egyenlé metszdszog kialakitdsa érdekében mindig
azonos iranyban tartsuk. A reszelé pontosan fekiidjon be a fogliregbe. Az egyenletes
reszelés és azonos fogmagassag biztositasara 1-1 fognal egyenl6 szamu
reszel6tolast végezziink. A reszel6t visszahuzaskor mindig egy kissé meg kell
emelni. A reszelés a flirészlapok sikjara merélegesen torténik.
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10. dbra. Firészpenge kaloddba fogdsa

A kopott fogak kireszelése utan a fogak terpesztését végezzik el.

Terpesztés utan egyenletes nyomasu és szamu tolassal reszeljik at a fogakat.

A reszelést ugy kell végezni, hogy el6szor a fog homloklapjat, majd a hatlapjat
reszeljik, igy a hatlapon keletkez6 sorja a flirészelés iranyaba néz, ezaltal még
élesebb lesz a flirész. Ellenkez6 esetben a homloklapon keletkezd sorja a flirészelés
irdnyara meréleges lesz, és az elsé flirészelésnél hatrahajlik, és azt eredményezi,
mintha életlen lenne a flirész.

Fogjuk ki a flirészt a kalodabdl, allitsuk be olyan ferdén a lapot, amennyire majd a
vagas megkivanja.

Szoritsunk a zsinegen a feszit6ék atforditasaval, de ne erdltessiik meg, mert esetleg
a feszit6ék eltorik és az elreplilé darabja sériilést okozhat.

Nem art, ha a pengét vékonyan bekenjik savmentes zsiradékkal, mert ezzel
csokkentjik a flirészelés kozbeni surlédast, és gatoljuk a rozsdasodast.

Ez a karbantartasi méd vonatkozik minden keretes flirészre.

A csaphely-kivagé flirésznél kissé eltér a reszelés, a kezdé fogakat a tompaszogtdl
fokozatosan a hegyesszogig alakitjuk ki. igy biztositjuk az akadalymentes el6tolast,
illetve a csaphely kiemelését. A terpesztés nem kiilonbozik az el6z6ktél.

A furnérvagoé flirész élezése is eltér a kordbbiakétdl. A fogakat két irdnyban reszeljiik,
és a reszelés utdn még félszantu koszoruljuk, ezzel csokkentjik a vagasi fellletet,
kénnyebben dolgozunk, és kisebb lesz a kiszakadas lehetdsége.
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11. dbra. Furnérvdgo firész élezése

- A munka befejeztével a flirészeket helyretételiik el6tt megeresztjilk, vagyis a
zsineget a feszit6ék elforgatasaval megtagitjuk. Ezaltal lazitunk a filirész feszességén,
meggatoljuk az idé eldtti karfa gorbiilését, a zsineg elszakadasat.

- A flirészt mindig ugy helyezzik el, hogy a fogak befelé és lefelé legyenek, ezaltal
elkeriilhetjlik a karcolasos baleseteket.

A hagyomanyos flirészeken kiviil a mostani korszer(i flirészek mar Gj edzési modszerrel,

az indukciés edzésld fogakkal késziilnek, melyek .a régiekhez viszonyitva dupla

élettartamuak. Ezeket az edzett fogakat reszelével nem lehet élezni, csak élezé
gépekkel. igy az élezést élezé miihelyekben tudjuk elvégeztetni.

Osszefoglalas

Flirészlap jellemzéi: fogjellemzék, szogek.
Metsz8szog értékei:
e kisebb a derékszognél: puhafak rostiranyu flirészelése,
e egyenl6 a derékszoggel: keményfak rostiranyu flirészelése,
e kisebb a derékszognél: rostra merdleges flirészelés.
Oldalsurlodas: a szerszam beszorul, ki kell a fogakat hajtogatni.
Flirészek karbantartasa

Kézi gyaluk ellenérzése, karbantartasa

A gyalukés vagé éle ék alaku.

10
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Forgacsolo el

_Hatlap

Homloklap

Oldallap

12. abra. Gyalukés formdja

A gyalukés jellemzd lapjai:

- homloklap: a szerszamnak az a feliilete, amelyen a forgacs siklik,

- hatlap: a szerszamnak az a feliilete, amely a forgacsolando feliilet felé néz,

- oldallap: a szerszam homloklapjara meréleges feliiletek a vastagsagnak megfelel&en,
- forgacsol6 él: a szerszam homlok-, és hatlapjanak talalkozasi része.

A gyalukés jellemzé szogei:

A jellemz6 szogeit a homloklap, a hatlap, valamint a szerszamnak a faanyaghoz viszonyitott
elhelyezkedése hatarozza meg.

13. dbra. A gyalukés jellemzo szégei

Jellemz6 szogei:

11
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- Hatszo6g: Jele: x (alfa). A forgacsolas sikja és a hatlap sikja altal bezart sz6g. Mértéke
valtozhat. Kis hatszog esetén a szerszam hatlapja hozzaérhet a forgacsolandé
felllethez, surlédas lép fel, h6 keletkezik, ami a szerszam élét felmelegitheti, és az
,kilagyulhat”. A hatszog értéke: ox = 15° - 18o.

- Elszdg: (ékszog). Jele: B (béta). A homloklap és a hatlap sikja altal bezart sz6g. A két
sik taldlkozasi vonala a forgdcsolészerszam éle. Kis élszog esetén a szerszam éle
hamarabb kopik, kevésbé tartds. Az élszog értéke: puhafa gyalulasakor B = 250,
keményfa gyalulasakor p = 30e.

- Homlokszég: Jele: y (gamma). A forgacsolasi sikra emelt mer6leges egyenes és a
homloklap altal bezart szog. Ez a gyalukésnél pozitiv értékd, de a flirészek fogainal
lehet negativ értékii is.

- Metsz8sz6g: Jele: d (delta). A homloklap és a forgacsolas sikja altal bezart szog,
vagyis a hatszog és az élszog 0sszege. A metszdszog értéke gyalukésnél: & = 450 -
480, simitégyalunal: & = 52¢, fogasgyalunal: & = 80°

A metsz6szog a forgacsoloszerszamok legfontosabb jellemzéje, nagysaga meghatarozza a
forgacsolas energiaszikségletét, a megmunkalt fellilet mindségét.

A szogek kozotti altalanos érvényl matematikai 6sszefliggések:

- a+Bxy=90"
- d=a+B

A fa novekedésébdl adédoan a flrészaruban a faanyag rostjai altalaban nem parhuzamosak
a forgdcsolas sikjaval. A kifuté rosttal szembeni forgacsoldskor a rostok mentén a fa
kiszakad, a megmunkalt felllet szakaddsos lesz. A kifuté rostot kovetd forgacsolasnal, a
szerszam a rostokat elmetszi és a megmunkalt feliilet sima lesz.

Rostiranyu (szaliranyu) forgacsolaskor a metszdszég nagysagatdl fiigg a megmunkalt feltlet
mindsége.

Minél kisebb a forgacsolészerszdm metsz6szdge, annal konnyebben valaszthatunk le a
munkadarabrol forgacsot, de a fellilet anndl durvabb és szalkasabb lesz.

Kis metszdszogul szerszammal megfeleld felliletmindséget csak Ugy érhetiink el, ha a fatest
el6hasadasat csokkentjiik azaltal, hogy berepedés elétt a forgacsot eltorjiik a forgacstord
alkalmazasaval.

12
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2007/03/03

14. dbra. Forgdcstoros gyalukés

A forgacstoré a felcsuszd forgacsot a gyalukés homloklapjardl eltereli, a kis ivd
irdnyvaltoztatas pedig eltori. Minél koézelebb (1-2mm) helyezziik a forgdcstoré élét a
gyalukés éléhez, annal finomabb lesz a feliilet. A forgdcstér6 megnodveli a szerszam
metsz6szogét ugy, hogy a gyalukésnek megmarad a kis metszdszdge, és a kis metsz6szog
elénye. A forgdcstords gyalukés metszészoge (8) nagyobb 900-nal.

Minél kisebb a & metsz6szog, annal jobban vag a gyalu, de megnd az elérepedés mértéke.
Ezt a jelenséget forgdcstord elhelyezésével és helyes bedllitasaval akadalyozhatjuk meg.

13
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15. dbra. A forgdcstoro helyes bedllitasa

A hardntiranyd forgacsolas egyik jellemz6 esete a rostiranyara meréleges aljazas kigyalulasa.
Ebben az esetben a fa rostjait gyalulas elétt at kell vagni. Erre el6metszét hasznalunk, amely
a forgdacsolo él elétt haladva elmetszi a rostokat.

16. dbra. El6metszds gyalu

Butidirdnya forgdacsolasnal kis metsz6szogl (& = 130 - 219) gyalut kell alkalmazni. Az ilyen
gyalulasnal a szerszam élét annak haladasi iranyahoz képest ferdén tartjuk. llyenkor az él a
fa szalait elmetszi, a forgacsolasi ellenallas kisebb, a feliilet pedig simabb lesz. Keményfak
biitiijének gyalulasakor tisztabb feluletet kapunk, mint a puhafak esetében.
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17. abra. Biitiigyalu

Kézi gyaluk fajtai és jellemzéi

A famegmunkalas egyik legjellemzébb egyéli forgacsoloszerszama a kézi gyalu. A kézi
gyaluk altalaban a veliik végzett munka szerint csoportosithatok.

Ezek szerint megkilonboztethetiink:

- sikfellletek;
- szerkezeti részek;
- diszitéidomok kimunkalasara alkalmas gyalukat.

Sik felliletek megmunkalasara alkalmas gyaluk:

e nagyolé gyalu,

e simitogyalu,

e kettds simitogyalu,
e tisztitogyalu,

e eresztd gyalu,

o fogas gyalu.

- Nagyolé gyalu: Keskeny, ivelt éll, kis metszdszogli gyalu, vastag forgdcs
levalasztdsara alkalmas, durva megmunkaldsra hasznaljuk. Mély jaratu, s igy a fa
feliletén hosszu barazdakat okoz. Késszélesség 30-35mm, & = 450 - 480, forgacsrés
szélessége 3-4mm.

18. dbra. Nagyolo gyalu kése

- Ereszté gyalu: Nagy mérete miatt sikfeliiletek kialakitasdra alkalmas. 45-60mm
széles a kése, & = 450 - 480,

- Simitégyalu: A durvén legyalult feliilet tisztitdsara hasznaljuk. Ele enyhén ives, sarkai
gbombolyitettek, 50-60mm széles a kése, & = 450 - 48o,
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19. dbra. Simitogyalu kése

Kettés simitégyalu: Forgacstordvel ellatott simitdgyalu, a gyalunyomok eltlintetésére,
sima feliilet eléallitasara alkalmas Forgacsrés 1,5mm, 45-51mm széles a kése. & =
450 - 48e,

20. dbra. Kettds simitogyalu kése

A tisztitégyalu forgacstorével ellatott gyalu, igen finom feliilet megmunkalasara
alkalmas. Ele egyenes, csak a sarkai vannak legémbélyitve. Forgacsrése sziikebb, és
allithato, & = 500.

Fogas gyalu: Ragasztas el6tt a feliiletek felborzolasara, a ragasztasi felilet
nagyobbitasara hasznaljak. A kés szélessége 36-42mm, & = 80°.

Szerkezeti megmunkaldshoz hasznalt gyaluk:

Parkanygyalu: aljazas készitésére alkalmas, forgacsrése oldalt nyilik, kése picit
szélesebb. a toknal, szélessége 20-30mm. Harantiranya gyalulasra ferdeéld
parkanygyalut hasznalnak elévagéval felszerelve.

Horonygyalu: arkok készitheték vele, allithaté vezetével rendelkezik. A talpa vékony
acélsin, melyet nyelvnek nevezziik. A kés szélessége a hatsé lapja felé csokken, hogy
az arok faldhoz ne surlodjék.

Hevedergyalu: a fecskefarku hevedercsap ferdeségének kialakitasat végezziik vele.
Hajogyalu: ivelt feliilet gyaluldsara alkalmas.

Alapgyalu: Arkok, igy a hevederarok kigyalulasara hasznaljuk a kovetkezé lépések
szerint: El6szor hevederflirésszel kiflirészeljik az arok falat, majd vésével a kiesd
részt kinagyoljuk, és alapgyaluval szintbe tisztitjuk az arok fenekét.

Falgyalu: aljak szélesbitésére szolgdl. Gyaluldas kdzben lapjara forditva is haszndljak.
A gyalukés T alaku, a forgacsrésen veszik ki.

Aljgyalu: Ablak készitésénél hasznaltak.

Diszit6 idomok kialakitasahoz alkalmas gyaluk:
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- Volgyel6gyalu: félkor alaku vajatok kigyaluldasara hasznaljuk, szélessége: 6-45mm,
talpa és kése félkor alaku.

- Palcagyalu: sikbol kiemelked6 palcatagot készit, szélessége: 6-45mm

- Aldvdllazé gyalu: ablakkeretek gyartasanal a tapaszalj-gyalu ellenprofilja, a vasalt
lapjara fektetve toltak. Ma mar elvesztette jelent6ségét.

- Ildomgyalu: kiillonb6z6 idomok kigyalulasahoz kialakitott specidlis gyaluk.

- Hantoldgyalu: ivelt élek és feluletek finomabb kidolgozasara hasznaljuk.

A gyaluk ellendrzése és bedllitasa, élezése

A gyaluk karbantartdsa egyrészt a gyalutest ellendrzésébdl, kijavitasabdl és apoldsabol,
masrészt a gyalukés ellenérzésébdl élezésébdl all. Az élezéskor beallitjuk a kés elGirt
paramétereit (jellemzé szdgek) is.

- Gyalutest ellenérzése, karbantartasa:

Ha a gyalutest talpan, a forgacsrésben, wvagy a forgacsiiregben
gyantalerakédast talalunk, azt terpentinnel feloldjuk és kitisztitjuk. A lemosas
utan mindig, de id6kdzonként az egész gyalutestet az ékkel egyiitt itassuk at
lenolajkencével, majd toroljik szdrazra. Ezaltal né a gyalutest kopasallésaga,
valamint viztaszité képessége.

A gyalutalpat, ha a sok haszndlat miatt egyenetlenil elkopott, fel kell djitani.
A gyalukést kivessziik, majd a talpat egy gyalugéppel teljesen sikra gyaluljuk,
majd betétfaval kifoltozzuk, és 150-200-as csiszol6papiron simara
csiszoljuk. A talp kilsé éleit kissé legombolyitjiik, kivéve a forgdcsrés élét. A
felujitas utan az uj felileteket lenolajkencével atitatjuk.

21. dbra. Gyalutalp felujitdsa

- Gyalukés ellendérzése, karbantartasa:

Ha a gyalukés éle kicsorbul vagy hosszabb hasznalat sordn eltompul, akkor a
szerszamot élesiteni kell. Az élesités koszorilésbdl és fenésbél all.
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e A régi koszorligép csiszolokorongjanak oldallapjan a gyalukés homloklapjat,
majd a palastjan a hatlapjat koszoriljuk meg. Az élezésnél lgyelni kell arra,
nehogy a kés élét kilagyitsuk, ezért a kés végét koszorilés kozben vizzel
hitjuk.

e Az Uj gépek vizes koszorlgépek, felfogd berendezéssel rendelkeznek,
amelyet az elérni kivant szogbe lehet allitani.

22. dbra. Modern koszordgépl

e A koOszorulés akkor fejezédik be, amikor a kés mellsé lapjan sorja képzddik.

1 Scheppach katalégus, 04/2007, 54. oldal
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23. dbra. Gyalukés készortiilése

e A fenést nedves, allé fen6kovon végezziik, a koszorilt hatlapot a lehtzé kére
fektetjuk és gyenge korkoérdés mozgdssal addig dorzsoéljiik, amig az él sorjanak
nagyobb része le nem kopik. Ezutdn a kést mellsé lapjara forditjuk, és
valtakozva folytatjuk a fenést mindaddig, amig az él sorjamentes nem lesz.
Akkor éles a gyalukés, ha az alkarjan a sz6rzetet benedvesitve konnyedén le
tudja vele borotvdlni! Arra kell vigydzni, hogy az élszég ne valtozzon meg. A
fenéshez kilonb6z6 minéségi vizes fenékoveket haszndltunk régebben, ma
mar gyémantszemcsés fenékovek a legpraktikusabbak.

2 Scheppach katalégus, 04/2007, 56. oldal
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24. dbra. Gyalukés fenése gyémdntszemcsés fendékovon3

e Az élnek a gyalukés oldalélével 90°-ot kell bezarnia. A gyalukés élét
egyenesre kell képezni, csupan a sarkait kell enyhén lekerekiteni, nehogy a
gyalu a gyalult feliileten nyomot hagyjon.

e Ahhoz, hogy a gyalunkkal szép feliiletet tudjunk elGallitani, nem elég a
gyalutestet apolni, a kést szakszerlien élezni, hanem a fafajnak megfeleléen
kell a kést beallitani.

e A gyalu bedllitdsa:

o A bal keziink négy ujjat felfektetjik a gyalu talpara, majd a hivelykujjal a
forgacsrésbe nyulva a gyalukést nekiszoritjuk a gyalutesthez, és ugy allitjuk
be, hogy a kés kilégasa a talp sikjabol keménylombos fafajoknal 0,2-0,3mm-
re, lagylombos és feny6faknal 0,3-0,4mm-re alljon ki.
o Jobb keziinkkel az éket betoljuk a helyére, és acélkalapaccsal az éket
rogzitjuk.
o A gyalut bal keziinkkel a talpaval felfelé forditjuk és félszemmel az éllel
szembenézve, megallapitjuk, hogy a késkidllas megfelel6 méretli-e, és az él
parhuzamos-e a talp sikjaval.
o Ha megfelel6 a késkiallds, akkor a gyalut visszaforditva kalapaccsal az
éket rogzitjik.
o Ha nem megfelel6 a kés kiallasa, pl. ferde, akkor kalapaccsal a kés
oldalara apro utésekkel az élt szabalyos helyzetbe hozzuk.
o Ha nem megfelel6 a késkiallas, akkor kalapaccsal a tok hatuljat addig
utogetjuk, amig az ék meg nem lazul, és a kés vissza nem csuszik a
megfelelé helyzetbe. Az eresztégyaluban lév6 éket és gyalukést a tok elejének
felsé sikjara mért Gtésekkel tudjuk meglazitani.
A forgacstoré vas bedllitdsa: legjellemzébb hiba, amikor a forgdcstéré vas nem
fekszik fel a gyalukés homloklapjara, és a forgdcs beszorul a két feliilet kozé, és
eltomi a forgacsrést. A hiba megszlintetést a forgacstoré vas felfekvd feliiletének
sikba reszelésével lehet elérni.

3 Barke Maschinenmesser GMBH katalégus
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27. dbra. Forgdcstord vas reszelése

Osszefoglalas

- Gyalukés jellemzéi: lapok, szogek.
- Szobgek és a feliletminéség kapcsolata: minél nagyobb a metszészdg, annal simabb a
felulet.
- Forgacstord vas: noveli a metszészoget.
- Gyaluk fajtai:
e —sikfellletek;
o - szerkezeti részek;
e - diszitéidomok kimunkaldasara alkalmas gyaluk.
A gyaluk karbantartasa

Vésik ellenérzése, karbantartasa

A vés6k is az ékhatas elve alapjan miuikodnek. A vésé metszészogét a feladatnak
megfeleléen valasztjuk meg. A vésdvel lyukat, csaphelyet, arkokat készithetiink, szerkezeti
megmunkalast végezhetiink. Ott haszndljuk, ahol a szerkezeti rész kialakitasa flirésszel,
gyaluval nem lehetséges. A vésék a farostokkal barmely szoget bezaré munkara, pl.
hasitasra, vagasra, metszésre alkalmasak.
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VésGk f6 része: a penge, nyél, nyak és a tlske.

A nyél anyaga a gyertydnfa. A nyelet alul és feliil a roncsolodas és a széthasadas elkeriilése
érdekében fémkarikaval erésitjiik. Ujabban a vésék mianyag nyéllel késziilnek. A nyél

éltartamanak novelése érdekében gyertyanfabél esztergalyozott fabunkéval, vagy miianyag
kalapaccsal szabad csak Gtni.

A penge alakjat a végzendé feladat hatdrozza meg.

Felsd fémkarika

b)

&7 Berslszast
gatlo  perem

rl

28. dbra. Véso részei

A vésék fajtai alkalmazasi terliletiik szerint:

- Asztalos vagy laposvésé: lehet egyenesélli és ferdeéli (gérvésd). Elszélesség: 4-
40mm. Elszég: B=22-30°. Lehet egyenes szélii és lehtuzott széli. Eliket csak egy
oldalrél koszorilték (egyszantu vésok).

- Homoriavésé (horonyvésd): homoru feliiletek kialakitasahoz, és faesztergalyozashoz
alkalmas. Elszélesség: 6-30mm.

- Lyukvésé: a penge keresztmetszete trapéz alaku, az él szélesebb az oldalsurlédas
kikiiszobolése miatt, ezért csaprések és lyukak kivésésére alkalmas. Az élnél a
szélesség: 3-20mm vastagsdga: 12-15mm. Szélessége a nyél felé csokken,
vastagsaga viszont novekszik. A lyukvéséknek nincs nyakrészik.
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Pantvésd: régen az ajté és ablak didpantok bevésésére hasznaltak. Elkiképzése lehet
egy-, két-, és haromhegyd. Elszélesség: 15-45mm. Altalaban nyél nélkiili kivitelben
késziltek.

Faragévésék: a fa faragasahoz a faszobraszoknak nagyon sokféle, és kilonbozé
méretd faragovésoére van sziiksége.

Esztergalyos vésdk: élesitésiik, és sok esetben az alakjuk is azonos a vésGkével.

A vésibk ellendrzése és karbantartasa

A karbantartaskor és élezéskor fontos, hogy a vésék alakjat, paramétereit ne
valtoztassuk meg.

A vés6k karbantartasa a nyél és az él vizsgdalatabél és rendbehozatalabél all.

A nyélen leellendrizziik a felsé és als6 fémkarikat, hogy nem lazultak-e ki. Ha
valamelyik is mozogna, ékeljuk ki apro faékekkel, és Epokit ragasztéval tomjik be a
hézagot. A felsé fémkarika feletti szilankosan kiperemezd6dott farész csiszoljuk le
50-es, majd 100-as csiszoldpapirral.

A nyélben esetleg meglazult tiiskét vékony faékkel kiékeljiik, melyet beltés el6tt
ragasztéval bekenink.

A penge karbantartasa az él kijavitasabol (koszoriilés) és fenésébdl all.

Ha az él kicsorbult, vagy szabalytalanra kopott, akkor vizes kdszoriikovon a hatlapot
addig koszoruljik, amig a kicsorbult rész el nem tlinik, és kialakul a szabalyos
élvonal, és a megfelel6 B=22-30° élszdog. A vizes kodszoriké az éllel szembe
forogjon. A durva kdszorilés utan a fenés kovetkezik.
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29. dbra. A véso koszortilése? (keresse meg a foton a munkavédelmi elGirds megszegését!)

Ha az él nincs kicsorbulva és az élvonal is szabalyos, akkor a karbantartas csak a
fenésbdl all.

A fenéshez eldszor rogzitett, folyamatosan nedvesitett homokkévet hasznaljunk,
majd finomabb fenékovet. Az utdbbival a sorjat is eltavolithatjuk. Itt a viz helyett
olajat is hasznalhatunk.

Az egyszantu, egyenes éld, a horony és egyéb profilvésék fenésekor korkoros
mozgassal mozgassuk a vését, hatlapjara fektetve a fen6kére, a megfelelé szogben
tartva. A homloklapot csak a sorja eltavolitdsakor fektessiik a fen6kére, és végezziink
par korkérés mozdulatot. A kétszanti vés6knek szimmetrikusan mindkét lapjat
élesitjiik, figyeljink, hogy ugyanakkora feliiletet koptassunk le.

A fenéshez kiilonb6z6 mindségl vizes fen6koveket hasznaltunk régebben, ma mar
gyémantszemcsés fenékovek a legpraktikusabbak.

Furok ellendrzése, karbantartasa

4 Scheppach katalégus, 04/2007, 57. oldal
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A furé forgé fémozgast végz6, egy- vagy tobbéll forgacsolészerszam, melynek mélyité
mozgasa a furotengely irdnyaba esik. A furd metszészége: & = 60 - 80°. A kézi furdkat
régebben furdancsba, jelenleg kézi elektromos flrégépbe, vagy akkumulatoros flrégépbe
befogva hasznaljuk.

A farészerszamok csoportositasa

- Fa csigafirék: pontos és mély lyukak farasara alkalmasak. Kénnyen és tisztan
dolgoznak.
e Fontos részei:
o kozépl6 (élesmenetl kipos csavar, a furé megvezetésére szolgal),
o elémetszd (a rostok keresztiranyu atvagasat végzi),
o forgacsolo élek.
e Fajtai:
o Douglas-furé: ketté6smenetl csavartestli, két ‘el6vagoval, két forgacsolo
éllel,
o Irwin-faré: egymeneti csavartestd, két el6vagéval (az élnél pétmenet), két
forgacsolé éllel,
o Lewis-furd: csavart szalagtest(, kozéplGje élesmenetl csavar, egy el6vago
és egy forgacsoldéle van.
- Fém csigafuré: két éle van, és a hegye kupos. Fa farasdra is alkalmas, de a
forgacseltavolitasa nem jo.
- Lyukfiré (Forstner furd): sekély, de tiszta furatok készitésére hasznaljak.
- Sillyesztéfuro (zenteld)) és alkalmazasa: csavarfejek siillyesztésére alkalmas.
- Allithaté kézpontfurd: nagy atméréji, de nem mély lyukak farasara alkalmas.

A farok élezése

A fardok élesitése dltaldaban a kozéplSk, a forgacsolé élek és az el6metszbk élesitésébdl
all. Az élesités pontosan illeszkedd, kisméretii reszel6kkel torténik. Ugyelni kell, hogy a
furé atmérbje élezés kozben ne valtozzon. Erdemes a fardkat élezd szakemberrel
éleztetni.

Raspolyok, reszelék ellenérzése, bedllitdsa: A karbantartasuk abbodl all, hogy a
szennyez6déseket, rarakodott gyantat el kell tavolitani. A fogantyd ellen6rzése és
karbantartasa azonos a véséével.

Kisegitd kéziszerszamok ellenérzése, beallitasa:

- Utészerszamok: asztalos kalapacs, fakalapacs, gumikalapacs: a repedt alkatrészek
cseréje, a nyél biztos rogzitése a f6 karbantartasi feladat.

- Csavarhuzok, villaskulcsok, csékulcsok: mindenkor a kopast kell ellenérizni, mert a
kopott szerszam balesetveszélyes, és a munkat nem lehet vele elvégezni, Ujra kell
cserélni.
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- Fogdszerszamok: - harapéfogok, csipéfogok: tisztan kell tartani, és a forgd részeit
idénként olajozni kell.
- Furdancsok: mar nincs jelent6sége, mert a kisgépek atvették a szerepiiket.

Segédeszkdzok és berendezések

- Tarté és befogdszerszamok

e Gyalupad karbantartasa: az erésen kopott padlapot eresztdégyaluval kell
meggyalulni, majd csiszolégéppel végleg eltlintetni az egyenetlenségeket. A
padlapot ezutan forré lenolajkencével kell beereszteni, ez megakaddlyozza a
szennyez6dések, enyvmaradékok megtapaddsat. A szoritovezetékeket és az
orsokat meg kell kenni. Az allvanyszerkezetét stabilla kell tenni.

e Padszolga, flirészkaloda: a faalkatrészek épségét kell leellenérizni, és ha
kopott vagy repedt, ki kell cserélni.

- Enyvez6 és szoritészerkezetek - csavarszoritd, pillanatszoritd, csavarszolga, ékes
szoritd, enyvezdbak, csavarorsds prés, korszerli szoritd eszkozok: a fa-, és
fémalkatrészek épségét és tisztasagat kell biztositani.

- Méré és rajzoléeszkozok: rendeltetésszerlen kell hasznalni, tisztantartasardl kell
gondoskodni.

Osszefoglalas

A lyukat, csaphelyet, arkokat, szerkezeti megmunkalast vésével és a furéval
készithetiink.
- A vésd egyéll forgacsold szerszam, amelyet vagasra, metszésre hasznalunk.
- A vésdbk fajtai:
e asztalos, vagy laposvésé,
e homoruvésé,
o lyukvésé,
e pantvéso.
- A furé forgd fémozgdst végzl, egy- vagy tobbélld forgdcsoldszerszdm, melynek
mélyité mozgasa a furétengely irdnyaba esik.
- A kézi fardokat furdancsba, kézi elektromos furégépbe, vagy akkumulatoros
furégépbe befogva hasznaljuk.
- Furék fajtai:
e Douglas-furé
e Irwin-furé
e Lewis-furd
e Fémfurd
e Hengerfurd
e Sillyesztéfurd
e Kozpontfuré.
- A véstk élezése: koszorilés, fenés.
- A furok élesitése: kozépld, a forgacsold élek és az elémetsz6k élesitése.

Gyakorlati feladat
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- Tanulmanyozza at a miihelyben lév6 gyaluk és flirészek vésék jellemzéit, a vellik valé
miveleteket, az altaluk eldéallitott felliletek finomsagat, és indokolja is meg!

- A sajat hasznalatu kézi gyaluit a tanultak szerint élezze ki! A mUiszakok végén a
munkat mindig a szerszamok rendbetételével, élesitésével fejezze be, hogy masnap
reggel egyszerre dolgozhasson vele!

TANULASIRANYITO

- A szobveges informaciét figyelmesen olvassa el!

- Gyljtse ki a kézi miihelyben haszndlatos szerszamok jellemz6 paramétereit, és
hasonlitsa 6ssze a miihelyében hasznalt szerszamokéval!

- Készitse el a szerszamok ellen6rzésének és beadllitasanak tervét!

- Gyljtse ki a szerszdmok és eszkdzok hibdit, amit a karbantartds sordn meg kell
szlintetnie!

- Sorolja fel az asztalosiparban a kézi megmunkdlds azon veszélyforrdsait, ami a
szerszamok és eszk6zok nem megfeleld allapotabdl adédhatnak!

- Sorolja fel a mlhelyében taldlhaté egyes flirészeknél a beallitandd metszészdgeket!

- Sorolja fel a gyalukések és vésék beallitandé élszdgeit!

- Nézzen utdna interneten a modern kézi szerszamoknak, flirészek, gyaluk, vésék, és
azok élezési modjainak!
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| KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

| 1. feladat

Sorolja fel a kézi szerszadmokat miikdodés szerinti csoportositasban!
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2. feladat

Rajzon mutassa be a flirészre jellemz6 paramétereket!
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| KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

| 3. feladat

Csoportositsa a flrészeket a metszGszog értékei szerint, és sorolja fel az egyes flirészek
bedllitandd paramétereit, rajzon demonstralja!
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KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

4, feladat

Ismertesse a flirészpenge befogasat a kalodaba, és a reszelés végzését!

5. feladat

Rajz segitségével mutassa be a gyalukés jellemzdit, és ismertesse a jellemzé szogeket!
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6. feladat

Sorolja fel a sikfeluletek megmunkalasara alkalmas gyalukat!
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KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

7. feladat

Mutassa be, hogyan tiinteti el a gyalukésen Iévé csorbat!

8. feladat

A gyaluval egy szeget elkapott, és kicsorbult. Ismertesse az élezett gyalukés visszarakdsat,
és a gyalu beallitasat!
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9. feladat

Mutassa be a vésék ellendrzését és karbantartasat!
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KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

10. feladat

Kapott egy elég hasznalt gyalupadot. Ismertesse a gyalupad hasznalhatova tételét!
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| KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

MEGOLDASOK

| 1. feladat

Sorolja fel a kézi szerszadmokat miikdodés szerinti csoportositasban!

M(ikodés szerint a szerszamok lehetnek:

- Forgacsold kéziszerszamok:

Flirészek
Gyaluk
Vésbk
Farok

Raspolyok, reszel6k

- Kisegitd kéziszerszamok

UtSszerszamok

Csavarhuzok, villaskulcsok, csékulcsok
Fogoszerszamok

Furdancsok

- Segédeszkozok és berendezések

2. feladat

Rajzon mutassa be a flirészre jellemz6 paramétereket!

.‘ ~ \1
- 1
m: L,B B o ?5
[ |
MV AD.4Y
A a
) ¢ Forgacsolas
Foglreg sikja
Firészlap jellemzoi
- Flrészpenge szélesség sz
- Fogmagassag m
- Fogtavolsag t
- Hatszog o (alfa)
- Elszog (ékszog). B (béta)
- Homlokszog Y (gamma) (lehet +, -, és 00)
- Metszbsz0g o (delta)
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3. feladat

Csoportositsa a flrészeket a metszGszog értékei szerint, és sorolja fel az egyes flirészek
bedllitandd paramétereit, rajzon demonstralja!

A metsz8szog értékei lehetnek:

Hegyesszogl, & < 90°: puhafak szalirdnyld vagasahoz - hasito flirész (d = 809),
- m=3mm.

Hegyesszogi fogalak

Derékszogl, d = 90°: keményfak szaliranyd vagasahoz - hasito fiirész (5 = 909),
- m=3mm,

Derékszogt fogalak

- Tompaszoégl, & > 90°: harantirdnyd vagashoz:

- darabolo flirészek: (6 = 100° - 110°), m = 3mm,
- csapvago flrész: (d = 1100, m = 2mm,

- nyakald flirész: (6 = 120°), m = 2mm,

- illeszt6 flirész: ® = 110° - 120°), m = Tmm,

3

P

Tompaszogd fogalak

_..-‘-“:
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| KEZISZERSZAMOK ES ESZKOZOK ELLENORZESE ES BEALLITASA

| 4, feladat

Ismertesse a flirészpenge befogasat a kalodaba, és a reszelés végzését!

- A flrészkalodat fogjuk be a mellcsavarba a gyalupadon. A flirészpengét allitsuk oly
ferdére, hogy amikor azt a kalodaba beallitjuk, a flirészkeret a gyalupadon fekiidjon.

- Elezéskor a flirészlapot a flirészkalodaba ugy kell befogni, hogy a fogté 1 mm-rel
legyen feljebb a kaloda szélétél, igy reszelés kozben nem rezeg be. Reszeléskor
tgyelni kell, hogy a reszel6t az egyenlé metszdszog kialakitdsa érdekében mindig
azonos iranyban tartsuk. A reszelé pontosan fekiidjon be a foglregbe. Az egyenletes
reszelés és azonos fogmagassag biztositasara 1-1 fognal egyenlé szamu
reszel6tolast végezziink. A reszel6t visszahuzaskor mindig egy kissé meg kell
emelni. A reszelés a flirészlapok sikjara merélegesen torténik.

5. feladat

Rajz segitségével mutassa be a gyalukés jellemzéit, és ismertesse a jellemz6 szogeket!

A gyalukés jellemzoi: lapok, szogek

Jellemz6 szogei:

- Hatszoég: Jele: o (alfa). A forgacsolas sikja és a hatlap sikja altal bezart szog. Mértéke
valtozhat. Kis hatszdog esetén a szerszdm hatlapja hozzdaérhet a forgacsolandé
felilethez, surlédas lép fel, h6 keletkezik, ami a szerszam élét felmelegitheti, és az
,Kildgyulhat”. A hatszog értéke: o = 15° - 18e,
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Elszog: (ékszog). Jele: B (béta). A homloklap és a hatlap sikja altal bezart sz6g. A két
sik talalkozasi vonala a forgacsoloszerszam éle. Kis élsz6g esetén a szerszam éle
hamarabb kopik, kevésbé tartds. Az élszog értéke: puhafa gyalulasakor B = 250,
keményfa gyalulasakor B = 30e.

Homloksz6g: Jele: y (gamma). A forgacsolasi sikra emelt merGleges egyenes és a
homloklap altal bezart sz6g. Ez a gyalukésnél pozitiv értékl, de a flirészek fogainal
lehet negativ értékdi is.

Metsz8sz0g: Jele: & (delta). A homloklap és a forgdcsolas sikja altal bezart szog,
vagyis a hatszog és az élszog 0sszege. A metszdszog értéke gyalukésnél: & = 450 -
480, simitégyalunal: & = 52¢, fogasgyalunal: & = 80°

6. feladat

Sorolja fel a sikfeliletek megmunkalasara alkalmas gyalukat!

Sik felliletek megmunkalasara alkalmas gyaluk:

nagyolé gyalu,
simitégyalu,

kett6s simitégyalu,
tisztitogyalu,
ereszt6 gyalu,
fogas gyalu.

7. feladat

Mutassa be, hogyan tiinteti el a gyalukésen lévé csorbat!

Ha a gyalukés éle kicsorbul vagy hosszabb hasznalat sordan eltompul, akkor a
szerszamot élesiteni kell. Az élesités koszorilésbdl és fenésbdl all.

A régi készoériligép csiszolokorongjanak oldallapjan a gyalukés homloklapjat, majd a
paldstjan a hatlapjat koszoriiljik meg. Az élezésnél tligyelni kell arra, nehogy a kés
élét kilagyitsuk, ezért a kés végét koszoriilés kozben vizzel hitjik.

Az Uj gépek vizes koszorligépek, felfogd berendezéssel rendelkeznek, amelyet az
elérni kivant szogbe lehet allitani.

8. feladat

A gyaluval egy szeget elkapott, és kicsorbult. Ismertesse az élezett gyalukés visszarakdsat,
és a gyalu beadllitasat!

A gyalu bedllitasa:

A bal kezink négy ujjat felfektetjiik a gyalu talpara, majd a hivelykujjal a
forgacsrésbe nyulva a gyalukést nekiszoritjuk a gyalutesthez, és ugy allitjuk be, hogy
a kés kilogasa a talp sikjabol keménylombos fafajoknal 0,2-0,3mm-re, lagylombos
és feny6faknal 0,3-0,4mm-re alljon ki.
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Jobb keziinkkel az éket betoljuk a helyére, és acélkalapaccsal az éket rogzitjik.

A gyalut bal keziinkkel a talpaval felfelé forditjuk és félszemmel az éllel
szembenézve, megallapitjuk, hogy a késkiallas megfelel6 méretli-e, és az él
parhuzamos-e a talp sikjaval.

Ha megfeleld a késkiallas, akkor a gyalut visszaforditva kalapaccsal az éket rogzitjik.
Ha nem megfelel6 a kés kiadllasa, pl. ferde, akkor kalapaccsal a kés oldalara apré
Utésekkel az élt szabdlyos helyzetbe hozzuk.

Ha nem megfelel6 a késkidllas, akkor kalapaccsal a tok hatuljat addig tutogetjik, amig
az ék meg nem lazul, és a kés vissza nem csulszik a megfelel6 helyzetbe. Az
eresztégyaluban 1évé éket és gyalukést a tok elejének felsé sikjara mért Gtésekkel
tudjuk meglazitani.

9. feladat

Mutassa be a vésdk ellen6rzését és karbantartasat!

A vésibk ellenbrzése és karbantartasa

A karbantartaskor és élezéskor fontos, hogy a vésdk alakjat, paramétereit ne
valtoztassuk meg.

A vésék karbantartasa a nyél és az él vizsgalatabol és rendbehozatalabdél all.

A nyélen leellenérizziik a felsé és als6 fémkarikat, hogy nem lazultak-e ki. Ha
valamelyik is mozogna, ékeljuk ki apro faékekkel, és Epokit ragasztoval tomjik be a
hézagot. A felsé fémkarika feletti szilankosan kiperemezd6dott farész csiszoljuk le
50-es, majd 100-as csiszoldpapirral.

A nyélben esetleg meglazult tiskét vékony faékkel kiékeljiik, melyet belités el6tt
ragasztéval bekeniink.

A penge karbantartasa az él kijavitasabol (koszoruilés) és fenésébdl all.

Ha az él kicsorbult, vagy szabalytalanra kopott, akkor vizes kdszoriikovon a hatlapot
addig koszoruljuk, amig a kicsorbult rész el nem tlinik, és kialakul a szabalyos
élvonal, és a megfelel6 B=22-30° élszog. A vizes koszorliké az éllel szembe
forogjon. A durva koszoriilés utan a fenés kovetkezik.

10. feladat

Kapott egy elég hasznalt gyalupadot. Ismertesse a gyalupad hasznalhatéva tételét!
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Gyalupad karbantartdsa: az er6sen kopott padlapot eresztégyaluval kell meggyalulni,
majd csiszoldgéppel végleg eltiintetni az egyenetlenségeket. A padlapot ezutan forré
lenolajkencével kell beereszteni, ez megakaddlyozza a szennyezddések,
enyvmaradékok megtapadasat. A szoritovezetékeket és az orsdkat meg kell kenni. Az
allvanyszerkezetét stabilla kell tenni.
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A(z) 2273-06 modul 009-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama:

A szakképesités megnevezése

33 543 01 1000 00 00

Butorasztalos

33 543 01 0100 21 01

Asztalosipari szerel§

33 543 01 0100 31 01

Fa- és butoripari gépkezeld

33 543 01 0100 21 02

Faesztergalyos

33 543 01 0100 31 02

Fatermékgyarté

31 582 08 1000 00 00

Epiiletasztalos

31582 08 0100 31 01

Famegmunkald

31582 08 0100 21 01

Flrészipari gépkezel6

54 543 02 0010 54 01

Butoripari technikus

54 543 02 0010 54 02

Fafeldolgoz6 technikus

31 543 04 0010 31 01

Bognar

31 543 04 0010 31 02

Kadar

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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