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ALKATRESZEK KIEROSITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Kierdsitési miveleteket az egyes bdrkonfekcid ipari szakmak teriiletén mas-mas névvel
illetik.

A kierésités mlveletcsoport cimben jelzett elnevezése elsésorban.a cipGiparban hasznalatos.
A bérdiszmliparban a betétezésként nevezik a lényegileg azonos célu mdveleteket. A
szijgyarté szakma fém, nemez és egyéb erdsitd, toltéanyagokat alkalmaz. A nyeregkészités
a nyeregvazra épitett, mindkét oldalon karpitozott, bérboritasi munkat készit, a funkcionak
megfeleléen. A szlicsok vasznaznak és szalagozdassal er6sitik az alkatrész széleket. A
bérruha késziték pedig bevasaljak a kozbéléseket.

A Dbérfeldolgozé iparban alkalmazott anyagok: kilonféle cserzésl természetes borok,
mibérok, szérmék, divattdl fliggéen esetleg textilek koz6és tulajdonsaga, hogy
kétdimenzids, siklapok. A feldolgozéipar szertedgazé funkciora gyart ezekbdl a sik
anyagokbdl nagy formagazdagsagu térbeli targyakat.

Az anyagok termékekké torténé feldolgozasa megkivdnja, hogy a kialakitott formak
igazodjanak a funkciénak megfelel6 alakhoz, emellett

formatartéak,

konnyiiek,

sziikség szerint hajlékonyak, vagy,

a bedolgozott alapanyagok szilardsagi tulajdonsagait névelék legyenek.

A vazolt célok szakmanként eltér6 médon valésithatok meg, szdmos anyagfajta segitségével.
A miveletet/miiveleteket 6sszefoglaléan, kierdsitésnek nevezziik.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A bdérkonfekcid ipari termékek kierdsitését tobbféle moddszerrel, esetleg a moddszerek

sz

A miivelethez felhasznalandé kellékanyagok, melyekkel erdsithet6k, formazhaték a gyartas
soran az alkatrészek:
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- Textil,

- Papir,

- Fa,

-  Fém,

- Rostmlbé6r,

- Habanyagok,

- Cip6 belséalkatrész mibérok.

Emellett sok mas eszkdzzel is élhetlink, melyek segithetik a kierdsités céljait:

- Szabasvonalak,
- Diszité és szabastechnikai szempontbodl alkalmazott toldasok,
- Fém zaréelemek (gondoljunk a keretes taskdkra), stb.

TEXTILANYAGOK

A textilek nyersanyagai a kiilonféle szalas anyagok, melyeket eredetiik szerint
csoportositunk:

- Természetes szdlas anyagok,
e novényi eredetliek (len, kender, gyapot, juta, stb.),
o Allati eredetliek (gyapju, selyem),
e Aasvanyi eredetlek (aszbeszt).
- Maesterséges szalas anyagok,
e regenerdlt szdalak, melyek természetes eredetli anyagok atalakitasaval
készulnek,
e szintetikus szalak, szintetikus Uton el6allitott alapanyagokbol készilnek.

Természetes szalas anyagok mindségi jellemzéi

- Finomsagi szam, az elemi szdlak hosszanak és a sulydnak viszonya alapjan
meghatdrozott arany. A szalak hosszlsdga jelentésen befolydsolja az elédllithat6
fonal tulajdonsagait.

- Szakitészilardsag, a legfontosabb mérhet6 tulajdonsdgok egyike.

- Szakitéhossz, a fonalnak az a hossza (kilométerben kifejezve), amelynek silya alatt a
fonal elszakad.

- Higroszképikus' tulajdonsag, melynek mértéke jellemzi, hogy a szal a kdrnyezetbdl
mennyi nedvességet tud megkotni. Cipdipari felhasznaldas szempontjabdl donté
higiéniai jelentéségl, mivel a lab altal leadott nedvességet a textilbélés, vagy a
fels6rész felveszi, majd a levegének atadja, ezzel kiegyenlité szerepet tolt be.

Természetes szdlas anyagok vegyi jellemzé6i

1 Higroszkoépikus (g6rég) = nedvszivd

2
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NoOvényi szalas anyagok f6 alkoto vegyilete a celluléz. A celluléz a szénhidratok csoportjaba
tartozo lancmolekula. Savas kdzegben ezek a szalak kdrosodnak. Az oxidacié (pl. napfény
hatasa) is karositd hatasu a cellulézszalakra.

Az dllati eredetli szalak, az un. fehérjeszalak, melyeket nagyrészt a keratin nevil fehérje
alkot. Ezek az anyagok els6sorban ltigos kezelésre érzékenyek, savaknak viszont ellendalinak.

Mesterséges szalak jellemzdi

A regeneralt, vagy mesterséges Uton elGallitott anyagbdl szalhlizassal gyartjak: a folyékony
alapanyagot apré nyilasokon atpréselik, majd a megszilarditasukkal egy idében a szalakat
jelent6sen megnyujtjak.

A kapott, végtelenitett szalkotegeket felcsévélik, vagy a tovabbi gyartas igényei szerint
felvagjak.

Szovetek

Két vagy tobb, altalaban egymasra merGleges fonalrendszer fonalainak keresztezédésével
hozzak létre a szovetet. A szovet hossziranyaban haladé szalakat lancfonal-rendszernek, a
szovet keresztiranyaban haladé fonalrendszert vetiilékfonal-rendszernek nevezik.

A két fonalrendszer keresztezési pontjai a kétéspontok.

7z

A vaszonkotés a legegyszerlibb kotésfajta. Ez a legszorosabb kotés(i szovet.

A cipGiparban és bérdiszmiiparban alapanyagként és bélésanyagként hasznalnak
vaszonkotésli szoveteket (1. abra).

|_|
TUTUTUT

S N S -

1. dbra. Vdszonkdtésu szovet

Atlés bordazottsagot mutat a savolykotésii szévet, mely lazabb szerkezetii. A cipSiparban
elsésorban bélésként haszndljak fel (2. dbra).
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2. dbra. Sdvolykotésd szovet

A harmadik alaptipus az atlaszk6téssel késziilé szovetek csoportja, melyekre jellemzé, hogy
mind a szin, mind a fondk oldalukon csak az egyik fonalrendszer érvényesil. Ezek a
szovetek a kikészitésiik kovetkeztében gyakran fényes, sima feliiletiiek. A bdérdiszmives
termékek bélése jellemzden ilyenfajta szévet (3. abra).
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3. dbra. Atlaszkotést szovet

A szovetek nyuldsa a két fé6 iranyban eltér6, melyet még a kotéspontok strlisége is
befolyasol.

A szovetek lanc iranyban nagyon kevéssé nydjthatéak, mig vetiilék irdnyban
nyulékonyabbak.

A szovetekkel szemben, a kierésités és egyéb felhaszndlasi mdédnak megfelel6en, mas-mas
igényeket tdmasztanak, melyekrél a konkrét szakmai igényeket targyalo fejezetben lesz szé.
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Ko6tott, vagy hurkolt kelmék

Jellemzéjiik, hogy a szovetektdl eltér6en csak egy fonalrendszer alkotja a kelmét. A
fonalrendszerb6l képzett hurokszemek egymassal

hossz- és keresztiranyban
osszekapcsoldédnak.

A gyartas soran két alaptipus szerint alakulnak ki kotéspontok:

- Vetllékrendszerd,
- Lancrendszer( (4-5. abra).

4. dbra. Vetiilékrendszerti hurkolds

5. dbra. Lancrendszerd hurkolds

A kotott vagy hurkolt textiliak a szemképzés kovetkeztében minden irdnyban jél nyalnak.

Nemszaott textiliak
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A nemsz6tt textilek, mas néven szalbunddk, eredeti, német kifejezéssel Vlies-nek? nevezett
anyagok, olyan flexibilis3, porusos kelmék, amelyek textilszalakbdl késziilnek, el6rogzités
utan:

- Mechanikus uton (pl. tinemezeléssel),

- Ragasztassal,

- Kotbéanyag hozzaadasaval,

- Oldassal,

- Hegesztéssel,

- Vagy a felsorolt eljarasok kombinacioival.

A mara mar nagyon sokoldalian haszndlt anyagtipust eredetileg a szdalhulladékok
feldolgozasara fejlesztették ki a nemezelés Iényegét kovetve, mellyel kiiktattak az energia és
idéigényes fonds, szovés, hurkolas miveleteit.

Vlies anyagok késziilhetnek poiészter, poliamid, polipropilén alapanyagokbol, tdgabb
értelemben minden olyan szalas anyagbdl, vagy azok keverékébdél, amelyek a hagyomanyos
textilalapanyagok gyartasara alkalmazhaté. igy példaul viszkéz-, pamutszalak is
felhasznalhaték a kelmeképzés kialakitasaban.

A szdlbunda Osszetartdsa, kierGsitése, a szakitdoszilardsag novelésének maodja kilonbozé
lehet. Ennek a technoldgidnak alapjan csoportosithatjuk legegyszeribben a vlies termékeket,
hiszen a végtermék tulajdonsdgaira ez van leginkdbb hatdssal.

A szalbundak két alaptipusa a szalak mérete szerint:

- Vagott szalakbol késziilt szovedék,
- Folytonos szalbdl képzett szévedék (filament* kelmék).

A szdlak rogzitése szerinti tovabbi csoportositasi mod:

- A szdlbunda alapu nemszovott textilidk, (tlinemezelt, ill. szaltlzott bundak,
nemezek, toltévliesek, vegyileg szilarditott vliesek). Markanevek: "chemicalbonded",
"thermovliesek" vagy "thermobonded", "spinnvliesek", vagy "spunbonded”,

- Olvadékbél, vagy kozvetlen polimerizaciés eljardssal kialakitott nemszovott
termékeket (pl. "Meltblown"),

- Nedves eljarassal késziilt cikkek (un. "Nassvlies").

A nemsz6tt textilidk higiéniai tulajdonsagait az alkoté szdalak fajtaja hatdrozza meg.
Szakitészilardsaguk kisebb, szakadasi nyulasuk Iényegesen nagyobb, mint pl. egy
bélésbérnek.

2 Vlies, kiejtése fliz
3 Flexibilis (latin) = hajlékony
4 Filament (latin) = fonalas képz6dmény, fonalka, rost
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PAPIRANYAGOK
A papir névényi rostokbdl nemezeléssel eléallitott termék. Papir el6allitdsara - a rostanyag
tulajdonsdgainak és daranak figyelembevételével - a legmegfelelébb alapanyagok a

kovetkez6kben felsorolt fak csiszolatai:

- Bukkfa,

- Flzfa,,

- Lucfenyé,
- Nyarfa,

- Nyirfa.

Készitenek papirt a felsoroltakon kiviil fa- és szalmacellulézbél. A legfinomabb papirok
eléallitdsahoz novényi eredetl szalas anyagokbol készitett rongyhulladékot hasznalnak
cellulézzal keverve.

A papirgydrtas alapanyagai

Facsiszolat: rostjai rovidek, a tisztan facsiszolatbol eldallitott lemezek szilardsaga kicsi.
Szine altaldban sargds, ezért legtobbszor fehéritik. Tisztdn facsiszolatbél csak olcso
kartonlemezek gyarthaték.

Celluléz: novényi anyagokbol, vegyi Gton torténé kivonassal nyerik. A jo minGségl papir
minimum 30 % tiszta cellulézt tartalmaz.

Félcelluldz: a cellul6znal kevéshé feltart, kevesebb vegyszerrel, rovidebb ideig kezelt termék.
Szilardsagi tulajdonsagai jok, egyszerlibb papirfajtak gyartdsanak alapanyaga.

Hulladék rongy: nagyobb igénybevételnek kitett, idéallé papirok gyartasahoz hasznaljak.
Enyvezd anyagok: a papir porusossagat, szivoképességét csokkentik, szilardsagat novelik.

Toltéanyagok: a rostok kozotti teret kitoltve fokozzak a feliilet simasagat, csdkkentik a
gyartas koltségeit, mivel helyettesitik a jéval dragabb cellulézt.

Szinezékek, festékek: az dsvanyi, vagy pigment festékek, mint szines toltéanyagok fejtik ki
hatasukat. El6nyilik a jé fénydllosag. Az anilin festékek vegyileg két6dnek a rostokhoz, dm
fényallésaguk gyenge.

Papirgyartas folyamata

A papirgyartas nagyipari tevékenység. Emellett létezik kézmives, meritett papirgyartas is,
amikor a pépbdl szita meritésével alakitjdk ki a lapokat. A kétféle késztermék kozott
alapveté kulonbség, hogy az ipari gyartas soran a rostok tobbsége hosszirdnyban
rendezédik.
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Az ives darabolasu kartonok 1000 mm-es oldalaval parhuzamosan alakul ki a szalirany. A
kézmlives meritett papirnak nincs ilyen tulajdonsdga, mert minden irdnyban egyforman
rendezetlenek az alkoté rostok.

A gyartasi folyamat a fent megfogalmazottaktél fliggetlenil hasonlo:

- Nyersanyag el6készités, pépkészités. Ezt a mliveletet az un. hollandi malmokban
végzik.

- Lapképzés. Folyamatos vagy szakaszos médon torténik.

- A papiranyagok kiszerelése. Simitjak, méretre vagjak, osztdlyozzdk, csomagoljdk a
készterméket. A papirfélék tekercsben, vagy ivekben keriilnek forgalomba.

- A papiranyagok tarolasa. A nagy nedvszivé képesség miatt 17-23°C-on, 60-65%-0s
relativ légnedvességul helyiségben kell tarolni.

A cip6 és bérdiszmiiiparban felhasznalt papirok jellemzéit ismerhetjik meg a kovetkezd
tablazatban:

A papir o, . . (12

pap , Ivméret, mm Vastagsag, mm Sdrdség, g/cm3 Felhaszndlas
megnevezése
Cellkarton 700x1000 0,3 0,7 Merevités
Triplex karton 700x1000 0,5-1.0 0,8 -0,9 Merevités, bélés
Multiplex 670x1000 1,0 0,7 Bélés
"C" lemez 700x1000 1,0-2,0 0,9-1,1 Merevités
Lagyékkarton 700x1000 1,4 -4,0 0,9-1,0 Merevités
Itatéspapir 420x600 Valtozé Valtozé Bélés
SzlirGpapir Valtozo 0,5 Valtozé Bélés
Selyempapir 570x2000 20 -30g/m?2 Véltozé Csomagolas
Szalmakarton 700x1000 1,0-2,0 Valtozé Csomagolas
Szurkelemez

Merevités,

100%-0s 700x1000 0,35-3 0,55 - 1,85 i
.. o csomagolas
Ujrahasznositasu
karton
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FAANYAGOK

A bérkonfekcio iparban jelent6sen lecsokkent az alkalmazasuk. A kapta“fa" mar legtobbszor
froccsontott mianyagbdl készil. A fakeretes kazettdk helyett ragasztott, rétegezett papir,
vagy vakuumformazott milanyagformak keriilnek bedolgozasra. A nyergek jé6 mindségl
alapanyaga a gé6zolt biikkfa, kovacsoltvas erdsitéssel, emellett mianyagbdl is késziilnek
nyeregvazak.

FEMANYAGOK

A bérkonfekcid iparban alkalmazott kierdsité fémanyagok legnagyobb része acélbdl késziil
(6. dbra). A taskak fém keretei, bar merevitik is a targyakat, zarasi funkciojuk mellett, nem
tartoznak a szokasos kierdsité anyagok korébe. Am pl. egy fogdalatét sin mas ebbe a
kategodriaba tartozik. A szijgyartoiparban pedig acélbdl késziilnek a szemzék, kdpavasak.

A cipéiparban alkalmazott fémanyagokat képlékeny alakitassal készitik. Képlékeny alakito
technoldgiai mivelet a hengerelés, hlzas, sajtolas, kovacsolas. Az alakitashoz sziikséges
hémérséklet fémanyagonként, acélfajtak esetében a széntartalomtél és o6tvoz6é anyagtdl
fligg6en kiilonbo6z6.
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6. dbra. Acél ldagyékmereviték
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ROSTMUBOROK

A kierdsitéshez haszndlt anyagok kozott gyakran keril felhasznalasra a rostmibér. A
lemezek formajaban forgalmazott anyag kilénb6z6 vastagsagban készil: 1, 1,5, 2 mm-es
kiszerelésben.

A rostm(ib6rok gyartasa a bérhulladékok Gjra hasznositasanak egyik lehetséges moddja. A
rostmlbérok kulonféle kotéanyagokkal rogzitett, rendezetlen rostokbol allnak. Jellemzéjiik,
hogy egyszerre képezik és rogzitik a rosthalmazt.

A gydrtds soran felhasznalt b6ér- és egyéb rostok:

- Krémcserzett b6rrostok, faragasi forgacs, felsérész hulladék, hasitékhulladék,

- Novényi és mlcserz6 anyaggal cserzett bérrostok, bdértalp csdkozasi hulladék,
talpbéléshulladék, novényi cserzési faragasi forgacs, vixos bérhulladék,

- Cellulézszalak,

- Szintetikus szalak,

- Egyéb, sz6rmegyari szérhulladékok, textilgyari hulladékok, flirészpor, faliszt.

A papirgyartashoz hasonlé miveletsor segitségével képezik a lapokat. Elsé [épésként
6rléssel a hulladék anyagokat elemi rostokra apritjdk, toltéanyagokkal elkeverik, és lapokat
képeznek beldlik.

A rostpép Osszetevéi meghatarozzak a késztermék fizikai, kémiai, mechanikai
tulajdonsdgait. A névényi cserzési faragasi hulladékok nagyobb aranya érzékennyé teszi a
nedvességre a kész rostmiibért, mivel a cserz6anyag kiazhat, és ekkor bomlasi folyamatok
indulhatnak be.

Amennyiben a rostpéphez hére lagyulé6 mianyag diszperziés kotéanyagot kevernek, a
késztermék hével formazhaté rostm(ibér lesz. Mas esetben viztaszitdé tulajdonsag elérése
céljabdl zsirozéanyagokat kevernek a pépbe.

Kierdsité anyagként valé feldolgozasanal is szamitasba kell venni az anyag sulyat.

Hasonl6 eljarassal késziilnek kilonb6z6 vastagsagu, feliiletképzésd parafa lapok is, melyek
szintén alkalmasak kierdsitési mdlveletekhez, és - ellentétben a rostmibdérokkel -
Iényegesen kisebb sulyaak.

HABANYAGOK

A polietilén hab és hablemezek kémiai térhaldsitasu, zart cellaszerkezetii, kornyezetbarat
(freonmentes) technoldgiaval késziilnek.

A bérdiszmiiipar a tdskak formazasahoz, formatartas fokozasahoz, jobb fogds eléréséhez, a
vékony bérok, milbdérok, vagy textilek testesebb megjelenitéséhez alkalmazzdak, kierdsitd
anyagként. A habanyagok szamottevéen nem novelik a termék sulyat, ezért kedvelt a
bedolgozasuk.

10
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A nyereggyartasnal is alkalmazzak a sz6rtémés kivaltasara a Polifoam markanevi terméket,
mely kilénb6zé vastagsagban keriil forgalmazasra. Els6sorban olyan helyeken alkalmaznak
Polifoam-ot, ahol a nincs légateresztési igény, vagy rétegesen, gyapjunemezzel tarsitva
dolgozzak be, parnazatok kialakitasakor. Emellett formara ontott laticelt haszndlnak a
térdparna és az llésparna készitésekor.

Tulajdonsagai:

Kivalé hészigeteldk,

- Alkalmazasi hémérséklet-tartomanyuk: -60°C és +90°C kozott,

- J6 parazaré képességliek,

- Zart cellaszerkezetiik miatt nedvességre nem érzékenyek,

- J6 vegyi ellenall6 képességlek,

- Anyagukban szinezhetéek,

- Kiiléonb6z6é anyagokkal (mdanyag- és alufdlia, papir, textil stb.) hélaminalassals jél
tarsithatok,

- Kornyezetbarat (freonmentes) technologiaval késziilnek, egészségre karos anyagokat
nem tartalmaznak,

- Mechanikai tulajdonsagai kedvezébbek, mint a nem-térhaldés szerkezetl polietilén
haboké,

- Eles késsel, olléval kénnyen szabhatok a kivant méretre és formara,

- A hablemezek egymashoz vagy mas anyagokhoz jol ragaszthatok.

CIPO-BELSOALKATRESZ MUBOROK

A labbelik bels6 részében elhelyezkedé mibéroknek harom fontos tipusa van:

- Talpbélés mibérok,
- Kéreg-miubo6rok,
- Orrmerevité mlbdrok.

Talpbélés miib6rok

A fara foglalt cipében a talpbélés a jardtalp és a felsérész kozotti 6sszekoté elem. A
talpbélés  miib6érokkel szemben tdmasztott feldolgozas technolégiai és hordasi
kovetelmények rendkivil sokrétlek. A talpbélésnek hajlékonynak, rugalmasnak kell lennie,
rovid id6 alatt fel kell vennie a lab egyedi formajat (nagy plasztikus deformacios
tulajdonsag).

A lab izzadtsdgat gyorsan, és minél nagyobb mértékben fel kell szivnia, és hordasi
sziinetekben a nedvességet le kell adnia, mikézben a fizikai tulajdonsagai nem romolhatnak.
Harom f6 fajtaja van:

- Bérrost alapu talpbélés miib6rok,

5 H6laminalds = a rétegek hé hatassal torténd osszeolvasztasa
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a —celluldéz alapu talpbélés mibérok (92-96 %-os tisztasagi foku cellulézbol),
Bbrrost és o —celluléz alapu talpbélés miibérok.

Kéreg miibdérok

A kéreg miibér feladata, hogy a lab hatsé részét a lagyékig szorosan, de rugalmasan zarja,

jaras kozben biztonsagosan tartsa és védje azt, tovabba a kaptafa formajat pontosan

visszaadja, és hosszl ideig megtartsa.

A kovetelmények kielégitése a kéreg miib6rok formazdsahoz a termék kell6 szerkezeti

szilardsaga és nyulasa sziikséges. A hé és old6szer hatasara plasztikussa tett kéreg mibér

maradé deformaciéja meg kell maradjon.

Haromféle valtozatban gyartanak kéregmiibéroket:

El6formazott, rostalapu kéreg miib6rok, alapanyaguk - bdrrostokhoz kevert
természetes latex,

Termoplasztikus6 kéreg mibdér lemezek, tobbféle vazanyagbol készithetdk, de
mindegyikik ko6zo6s tulajdonsdga a termoplasztikus koté- és ragasztéanyagok
alkalmazasa. Azokndl a Ildbbeliknél tanacsos alkalmazni, amelyekkel szemben
fokozott feszességi igényt tamasztanak, ugyanakkor a kéreg miibér nagyobb
vastagsdga nem okoz problémat

Old6szeres (martasos) kéreg miib6ér lemezek. Ebbe a csoportba azok az
impregndlassal merevitett szdvetek és nemsz6tt anyagok tartoznak, amelyek
oldészerbe 4ztatva valnak formazhatova. A martds kovetéen jol ragadnak, igy
azonnal bedolgozhatéak az alkatrészek.

Orrmerevité miibérok

Eltéré feldolgozasi mddok szerint csoportosithatjuk:

Termoplasztikus,
Oldészeres (martasos)

Mindkét fajt orrmerevitének szamos valtozatat gyartjdk. Tulajdonsagaik hasonléak a kéreg
miibérokéhez.

KIEROSITES GEPEI, BERENDEZESEI

Présgépek

A bérfeldolgozé iparban, de kiilonosen a cipGiparban a sikfeliilet(i alkatrészekbdl kiillonb6z6

térbeli formdakat kell kialakitani. A formdazas egyik modszere a préselés. A préselés

hatékonysaga a kovetkezé tényezdktdl fligg:

6 Termoplasztikus = hé hatasara alakithat6 allagu anyagtulajdonsag
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- Az anyag nedvességtartalma,
- Az anyagra hat6 nyomas,

- A h6émérséklet,

- A préselés id6tartama,

- A présforma gorbileti sugara.

A présgépek célszerszamok, egy-egy miveletre lettek kifejlesztve. Kierdsitési feladattal
miikodnek a cipdiparban a talpbélésprések, kéreg el6formazé prések.

A présgépek altalaban hidraulikus vezérlésliek, automatizalt mdkodéslek. Fitott
konturprésel6 szerszamaik alakjat a modellnek, méretnek megfeleléen cserélni kell. A
szerszamoknak allithaté a hémérséklete, a préselendd anyag tulajdonsagainak figyelembe
vételével: 70-100°C kozott.

A bérdiszmlives ipar jellegzetes présgépe a Vakuumformazashoz hasznalatos bérondprés.
Vasal6 berendezések

A felsérész kikészit6 miuveletei kozé tartozik a vasalds, mellyel a gyartds soran az orr- és
kéregrészen, valamint a bélésalkatrészeken rancok, gyilrédések képzdédhetnek. Nagylizemi
termelésnél hélég vasalast alkalmaznak, egyedi termelés esetén kézi vasaléval, esetleg
langolassal (nyilt gdzlanggal) vasalnak.

A kierdsitésre haszndalhaté ragasztés nemszétt textileket a bdérkonfekcid iparban is
vasalassal rogzitik, formazzak, elsésorban a bérruha készités teriletén. A midlvelethez
haszndlatos vasaldgép megegyezik a textilipari vasaldkkal. A kilénbség az alkalmazhaté
héfokban van, melyet a b6r cserzésfajtaja szerint kell beallitani, valamint abban, hogy bérok
vasalasakor nem alkalmazhaté nedves eljaras.

Egyedi alkatrészek merevitése esetén kézi vasalot alkalmaznak. Nagyobb feliiletet, az
alkatrészek el6zetes kierGsitését sikpréssel lehet elvégezni. A sikpésgép elektromos flitéssel
mukodik, teljes felilleten egyenletes nyomast biztosit. A korszer( gépek talcakivaltésak. Ez
azt jelenti, hogy amig a gép egy talcara rahelyezhet6 alkatrész préselését végzi, a dolgozd
felhelyezheti egy masik talcara a kovetkez6 alkatrészcsoportot (7-8. abra).

13
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Lo}

7. dbra. Sik présgép, tdlca kihuzva, lecsukva

8. dbra. Sik présgép, tdlca kihuzva, felnyitva

BORFELDOLGOZO IPARI SZAKMAK SPECIALIS KIEROSITO MEGOLDASAI

CIPOFELSORESZEK KIEROSITESEI

A kierGsit6k a fels6részek szilardsaganak novelésére felhasznalt alkatrészek

segédanyagok.

vagy
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A kierdsité zsinorok, szalagok nagymértékben képesek megelézni a viselés kozbeni
meghibasodast. Megakadalyozzak a fels6rész megnyulasat, eltorzulasat, az el6rész fara
foglalasa soran. Ezzel az eszkdzzel 6rizheté meg a cipék méretazonossaga, a megfeleld
labra ill6ség.

A jol megtervezett kierGsités megakadalyozza a fels6részen végzet miiveletek kdzben a bér
megtorését, és biztositja a cip6forma megtartasat a kaptafa kivétele utan.

A kilonboz6é szélességli és anyagu kierGsité szalagok, zsindérok biztositjdk a felsérészek
zarévonalainak, varratainak, és gyenge pontjainak megfelelé kierdsitését. A legjobb
eredmény eléréséhez minden korilmény egyedi megoldast igényel, ezért fontos minden
modellhez a pontos kierdsit6 technolégia és kierdsité anyag megvalasztasa.

Altalanos kiergsités

A vékony kecskebérokbél, vagy egyéb vékony bérokbdl készilt, hosszl vonalon kivagott
felsérészeknél a kovetkez6 funkcidkat kell figyelembe venni a kierdsités soran:

- Az anyag vékony, laza szerkezetl, ezért kierGsités biztositja a felsérész megfelel6
tartasat.

- A gyenge bdrnek a kierdsités hatdrozza meg a rugalmassagat, szilardsagat és a
nyulasat.

- A bér 6nmagdban nem tartja meg a cip6 formajat, igy a kierésités elésegitheti a cipé
formatartasat, a gyartas és a viselés soran.

A megfelel6 termékmingség eléréséhez elengedhetetlen kovetelmény, hogy a teriiletenként
kilonb6z6 er6sitési igényeknek megfelelé tulajdonsagu és tipusi kierdsité anyagot
alkalmazzunk! A kier6sit6 anyagok, zsinérok nélkiil a felsérészek hajlamosak a
rdncosodasra, amely csdkkenti eladhatésagukat.

Kierdsité anyagok csoportositasa:

- Szovéott pamutok, kierdsité szalagok, melyeket a legszélesebb korben alkalmaznak.
Gyartanak egy vagy mindkét oldalan domboritott, finoman bolyhozott feliilettel biro
szalagokat, melyek jél alkalmazhatéak a finom, konnyd bérbdl készilt néi pumps?
cipékben.

- Csavart gyapot kOpperek, nehéz pamutok, melyek sokkal erésebbek, szilardabbak az
elébbinél, de nem domboritottak, bolyhozottak. Altalaban cip6fej béléseként
alkalmazzak, esetleg kombinaljak hagyomanyos piké anyagokkal, igy ellenstlyozva a
nehéz pamutok keménységét. Ez esetben kozbélés nélkil is alkalmazhaték.

- Sima fels6rész-kierdsiték, szOvott pamutbdl, amelyek egyik oldala hGérzékeny
ragasztéval van bevonva, ezért vasaldssal rogzithet6k a felsérészbe. Ezek
onmagukban megfeleld szilardsagot, formatartast biztositanak.

7 Pumps = kéromcipé (kiejtése, pomsz)
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- Finom kotott gyapju anyagok, melynek alkalmazasa akkor indokolt, amikor jelentés a
sziikséges formazas mértéke, és hagyomanyos szétt pamutok nem alkalmasak a
feladatra. Akkor ez az anyag elegendé rugalmassagot és kényelmet biztosit.

- Szovott nylonok, a leger6sebb anyagok és jol terhelhetéek. Azonban nem olyan
puhak, mint az el6z6ekben felsoroltak és pamuttal kombinalva sem igazan van
domborit6 hatasuk.

- Nemszd6tt anyagok, melyek egyre inkdbb jelent6ssé valnak a fejlett kier@sitési
technolégidkban. Erre a célra kilénbozé alaku poliészter, polipropilén és nylon
alapanyagbél gyartott anyagokat alkalmaznak. Az utébbi id6ében ezeket az anyagokat
bélések alatt is alkalmazzak (Cambrelle markanévvel).

Szarrész-vonalak kierdsitése

A modern farafoglalasi médszerek megkovetelik az egységes szilardsagu felsérészeket, igy
ha a szarrész-vonal nincs szakszerien kierésitve, a bonyolult gépi fara foglalasi folyamatok
nem megoldhatéak.

Zarévonal zsinérok, szalagok alaptipusai:

- 1,5-2,5 mm vastag nylon vagy poliészter-zsinérok, melyeket termoplasztikus
ragasztéval mikodé behajtégéppel rogzitenek. Ezek a zsindrok erések, olcsék és
kénnyl a bedolgozasuk.

- 3,0-5,0 mm széles vagott, ragasztéoval bevont, nylonbdl vagy poliészterbél és
pamutbdl szovott szalagok. ‘Ezeket igény szerint a behajtds el6étt rogzitik a
fels6részre és igy megakaddlyozzak a szarrész-vonal elnyuldsat a gépi szélbehajtas
végzése soran.

Altalanos szabalyként elfogadhaté, hogy a finomabb mindségii, kénnyebb béréknél sokkal
megfelelébb a szélbehajtas elétti kierdsités.

A zarévonal-zsinér kivalasztasanak szempontjai:

- Ha a felsérész gyenge, puha, nyulékony, akkor nagyobb gondossaggal kell elvégezni
kierGsitést, mint az er6sebb anyagoknal.

- A kierGsitd zsinor feleljen meg a mély és a magasabb kivagasu, zarévonali cipéknél
egyarant. A magas fejrész jobban terheli a zarévonalat.

o _ 7

Varrasok kierdsitése
A cip6fels6részek 6sszevarrasanak harom alaptipusa van:

- Zart (szoros),
- Alalapolt,
- Egymas mellé helyezett (cikk-cakk varrassal rogzitett).

A zart varratokat alkalmazzak leggyakrabban a felsérészek hatsé részének 6sszevarrasanal.
Az Osszevarrds vonalat szalaggal takarjak. A szalag harom kiilénb6z6 funkciét lat el:
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- Osszefogja a varrasi feluiletet, miutan ledorzsoéli azt a szalagozé berendezés,
- Megszilarditja a varratot és csokkenti az igénybevételt a farafoglalas soran,
- Kiegyenliti a vastagsagi kilénbségeket a két 6sszevarrt réteg kdzott.

A varrat-takaré szalagok altaldban 12-16 mm széles, ragasztoval bevont anyagok,
melyeknek a kivalasztasa a fels6bdr vastagsagatoél és a cipd fajtajatol figg.

A szovott pamutok vékonyak és kényelmesek, de alacsony a rugalmassaguk, ezért
alkalmasabbak cipdk, mint csizmak kierdsitésére.

A kotott poliészter anyagok nagyon jol alkalmazhatéak mindenfajta cipéfelsérészhez.
Elasztikusak és nagyon kényelmesek, idedlisak csizmak és cip6k kierésitésére egyarant.

A krepp-papirok olcsék és jol felhasznalhatéak old6szeres "vagy latex-szorasos
beillesztéshez is.

Helyhez kotott kierdsitések

A felsérészek nagymértékben el6forduld hibdja a nem megfelel6 kierGsités. Ez
bekovetkezhet azért, mert a felsérész-anyag tul gyenge, vagy a béron belil el6fordulnak
gyengébb teriletek. Ezeken kivil a cip6felsérészen vannak olyan teriiletek, ahol az
igénybevétel nagymértékben koncentralodik.

Zarodasok kierdsitése

A fels6részek zardéddasait, mint példaul a fliz6s zarédasokat, meg kell erésiteni. A flizés
megoldasokndl a cip6 szorosra flizése nagymértékben igénybe veszi a felsérészt a flizési
helyeken. Amennyiben a felsérész-anyag nem elég vastag és er@s, nélkiilozhetetlen a
kierGsités.

A ragasztoval bevont nemszétt kierdsité szalagok, amelyeket napjainkban egyre szélesebb
korben alkalmaznak, nagyon erések és kevésbé nyulékonyak. A poliészter és a poliproplén
alapu anyagok a legnépszeriibbek és leggyakrabban alkalmazott kierdsité anyagok.

Ezek a ragasztéval bevont szalagok kiilonb6z6 szélességben levagva, vagy lapok formdjaban
kaphatoak. Jellemzgjik, hogy minden irdnyban megfelel6 szilardsaguak és rendkiviil
ellendlinak a nyulasnak, a torzuldsnak.

A felsorolt, altalanosan hasznalt kierdsité anyagok mellett vannak specidlis igények
kielégitésére szolgdlé alkatrészek is. Ilyen példaul az acél orrmerevit6, munkasvédelmi
cipdk fontos kierdsité alkatrésze.

yons

Kéregkier6sits: a labbeli sarokrészébe, a felsérész és a bélés k6zé helyezett, a bokat mar el
nem éré magassagu, merev, kemény belsé alkatrész. Feladata a lab oldaliranyl mozgasanak
megakadalyozasa, a sarokcsont helyes allasanak el6segitése, a sarok védelme esetleges
mechanikai behatdsoktél. Anyaga nyakbdr, rostmiib6r vagy termo-. plasztikus kéregmi(ibér,
ritkdbban kéreglemez.
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BORDISZMUVES ALKATRLESZEK KIEROSITESEI

A bérdiszmiives szakma kierGsitési miveletei, az un. betétezések lényegesen egyszer(ibb
feladatok, mint a cipdipari miveletcsoport, mivel a kialakitand6é termékekkel szemben
kevésbé bonyolult szilardsagi, formatartasi, technoldgiai elvarasok lépnek fel.

A felhaszndland6 betétanyagok jellemzdit a Szakmai Informacié tartalom elsé részében
részletesen targyaltuk.

A leggyakrabban hasznalt betétanyagok:

- Papirok (selyempapir, Ujsagpapir, itatdspapir),

- Kartonok (cellkarton, duplex, triplex kartonok, kiilonféle vastagsagban, sziirke
lemez, prespan),

- Textilek (vaszonszovésu, szovés nélkiili)

- Rostmiborok,

- Habanyagok (kulonb6zé vastagsagban, funkcionak  megfelel6 szilardsagi
tulajdonsagokkal).

Betétalkatrészek szabasa

A betétalkatrészek szabasahoz kiilon mintat kell késziteni. Az alapmintahoz képest - mely
az alkatrész készméretével készil - anyagvastagsaggal kisebb, altalaban azzal megegyezd
alakd mintat kell késziteni.

A kartonok szabasdanal figyelembe kell venni a hajlasiranyt, mely a szdliranyra merdleges!

A karton hajlasirdnyanak meg kell egyeznie a mikoédés kozben mozgd alkatrész
hajlasiranyaval. Példaul egy férész betétminta esetén, amely tartalmazza a hatrésszel
egybeszabott fedelet, a hajlasirany az alkatrész szimmetriatengelyével egyezik meg.

A betétek anyaganak megvalasztasandl mindig mérlegelni kell a szilardsagi elvarasok és a
bedolgozandé anyag sulya kozotti, egymassal sokszor ellentmonddsos igényeket.

A betétek bedolgozasanak maodjai

A betétek bedolgozasanak modja az alaptechnolégiatél, és a betétezendé kilsé anyag
min6ségétdl fiigg elsésorban. A bedolgozasi médok a kovetkezdk:

- Kasirozas (teljes feliileten torténdé beragasztas),

- Beragasztas szélkenéssel,

- Beragasztas nélkili beillesztés,

- Beerdsités szegecseléssel (pl. fenékbetét fenékszegekkel),

- Beragasztds bevasalassal (hére lagyulé ragasztés vaszonnal torténd erdsités,
megfelel6 h6mérsékletre beallitott szaraz vasaloval),

- Beerdsités takardalkatrész koérbevarrasaval (pl. fogoétarté fémsin).
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SZIJGYARTO ES NYERGES ALKATRESZEK KIEROSITESE

A szijgyarté- és nyerges szakma kier@sitési miiveletei alapjaban kiilonbéznek az el6z6 két
bérfeldolgozo ipari szakma gyakorlatatél.

Az eltérések kozill az els6, hogy a szakma féleg nehéz, kdézépnehéz, vastag, feszes
marhabdroket dolgoz fel, melyek nagyrészt biztositjak a termékek erds formatartasat.

Az anyag sajatossagabdl adédik, hogy a szerszamok 16 fel6li oldalanak kivitelére nagy
gondot kell forditani, nehogy az allat b6rét felsértse. Ezért a vagott szélek élszedése mellett
el6fordul, példaul a hatszijndl, hogy vastag nemezzel (izzasztd) bélelik ‘a szerszamot.
Ugyanigy nemezzel bélelik a térd- és bokavéddket, patakoszorikat.

Szintén az allatot védi a puhakapa nevi szerszam ala dolgozott szimmetrikusan felvarrott
parna, mely a 16 gerince melletti mélyedésekbe fekszik. Ez esetben a |6 pontos anatdémiai
alakjat is figyelembe kell venni (ez a szerszdm nem "konfekciondlhat6"). A parna tomése jol
kartolt szadraz 16—, diszné-, marhaszdrrel torténik. A térben hajlé parnarész atvarrdsanal az
oltéseket nagy erével be kell hGzni az alkatrész belsejébe, melyeket hefteléssel 8 védenek a
kiszakadastol.

A kantarok tartozéka az un. szemzd. Ennek feladata, hogy a 16 csak elére lasson. A domboru
formdazast Ugy oldjak meg, hogy a szemzé als6-fels6 boritélapja kdozé egy domboritott
fémlemezt varrnak.

Nyergek kier@sitése

A nyergek bonyolult szerkezetének alapja a nyeregvdz. Ez g6zolt biikkfa, vagy miianyag,
célnak megfelel6 formara alakitva. A fa nyeregvaz részei, melyeket alul, feliil kovacsoltvassal
erdsitenek Ossze:

- Elsé kapa,
- 2 db szimmetrikus parnafa,
- Hatsé kapa.

Manapsag olcsésaga miatt erds miianyagbdl froccsontott nyeregvazat is hasznalnak.
Hatranya, hogy ez nem szegezhetd, ezért a nyeregépités technoldgiajat at kell alakitani.

A nyeregvazon el6szor a hasznalati célnak megfelel6 (ilésmélységet alakitjak ki
hevederezéssel. Erre dolgozzak fel kifeszitve a fenékvasznat, mely az ulés alapjat adja.

A fenékvaszonra épitik az Uilésparna-part, melyet az (lésvdszon (miszaki flanel, filc)
athiuzasaval alakitjak az ulés végsé formajara. A nyereg lovas feldli oldalanak boritd
alkatrészeit, a felhG1zé béréket még megergsitik bélésvasznakkal, megakadalyozva a nyulast.

8 Heftelés = minden 6ltés ala nemezt, vagy pamutszal csomot helyeznek. Az oltéseket igy be lehet hldzni a parna
sikja mogé.
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A nyereg 16 feloli oldalat is parnazat védi. A parnazatok anyaga laticel (iilésparnazathoz,
térdparnazathoz, melyeket méretre Ontenek) és polifoam (térdparnahoz, ulésparnahoz).
Sziikséges még egyéb tdbmdanyag, mely célra legmegfelelé6bb a pamut kartolasi hulladék.

TANULASIRANYITO

1. Gydjtson tanara, oktatdja segitségével kierdsitésre szolgalé anyagmintakat: textil, papir
(karton), rostm(ib6r, habanyag darabokat!

2. A tanulécsoportban alakitsanak parokat! Feladatuk, a gy(jtott anyagmintak megfigyelése,

megismerése a felsorolt szempontok szerint.

Készitsenek jegyzeteket a tapasztalt tulajdonsagokrél, jelenségekrél!

. , . , Darabolas, Szemrevételezés
s Tulajdonsagok . , Tulajdonsagok . L,
Kierdsité anyag , , Tulajdonsagok o , metszeti nagyitéval, a
szemrevételezés o hajlitgatassal, B L A
neve tapintassal , feliiletek latvany rajza, v.
sel nyomassal o, .
vizsgalata leirdsa
Textil 1
Textil 2

Textil 3 (stb.)

Karton 1

Karton 2 (stb.)
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Parafa

Rostm(ibér

Hab 1

Hab 2 (stb.)

3. Fogalmazza meg a mellékelt tablazatban 1évé kierdsité anyagok felsorolt tulajdonsagait!

Anyagdfajta Alapanyaga Jellemz6 tulajdonsagai Felhaszndlasi teriiletei

Nemsz6tt textiliak

Papir

Rostm(ibér

Parafa
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4. Milyen bérkonfekcié ipari termékfajtdban, mire hasznalnak habanyagokat?

Cipdipar:

Bordiszmiipar:

Szijgyarto- és nyerges ipar:

5. Egészitse ki a kdovetkezé mondatokat!

Talpbélés miibérok a fara foglalt cipében a jarétalp és a felsérész ____________
A talpbélés milbérokkel szemben tamasztott ___________

és rendkivil sokrétlek. A talpbélésnek
, kell lennie.
A lab gyorsan, és minél nagyobb mértékben fel kell szivnia, és hordasi
sziinetekben a __ , mikozben a nem
romolhatnak.
A kéreg miibér feladata, hogy a lab a szorosan,de _____________
zarja, jaras kozben biztonsagosan tartsa és védje azt, tovabbaa _________ formdjat pontosan
visszaadja, és megtartsa.
Orrmerevit6 miibérok eltéré szerint csoportositva lehetnek
, vagy (martasosak).

6. Jellemezze a kierdsitést végz6 gépeket!

Présgépek fajtai:

Milyen alkatrészeket alakitanak présgéppel?

Vasal6 berendezések fajtai:

Milyen kierdsit6é anyagokat lehet vasaléval bedolgozni?
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7. Gyljtse 0ssze a cipbfelsérészek kierdsitésére hasznalt anyagok, és kierdsitési feladatok
elnevezéseit!

Anyagok:

Kierositési feladatok:

8. Egészitse ki a kovetkezé mondatokat!

A betétalkatrészek szabasahoz kell késziteni. Az alapmintdhoz képest - mely az
alkatrész késziil - kisebb, altalaban azzal megegyez6 alakil mintat kell
késziteni.

A kartonok szabasanal figyelembe kell venni a , mely a merdleges!

A karton meg kell egyeznie a miikddés kozben alkatrész

9. Sorolja fel a nyergek kierésité anyagait!

Megoldasok

1. Gydjtémunka - kierésitésre szolgdlo anyagmintdk: textil, papir (karton), rostmibor,
habanyag darabok gydjfteményének létrehozdsa.
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2. Paros feladat, munkamegosztdssal, egyiittmikodéssel, tapasztalatok Osszevetésével.
Egyéni jegyzetkészités, a tabldzat kitoltése a tapasztaltakrol.

3.
Anyagdfajta Alapanyaga Jellemz6 tulajdonsagai Felhaszndlasi teriiletei

Nemsz6tt textiliak Bélések,
Szdlhulladékok | Szakito szilirdsdga kisebb a miibérék hordozdi,
mindenféle szoveteknel, kierdsité anyagok, a bor
alapanyagokbol JO rugalmas nydlds nydldsanak
megakaddlyozdsdra

Papir, karton . Alapanyaguktol fligg a
Facsiszolatok, mindség, a gydrtds | Mintakészités, csomagolds,
Celluloz, Jellegébdl adodoan szadl és betétezés, elsosorban a
rongyhulladékok hajldsirdny jellemzi bordiszmdves iparban

egymadsra merdlegesen

BOrgydri hulladékok,
Rostmibér bérfeldolgozé ipari Alapanyagaito! fiigg a Hézagkitoltésre,
hulladékok, mindsége, tuldgjdonsdga kierdsitésre, formdzdsra,
y Lehet: nedvszive, hé T )
téltéanyagok, o . i - betetként, koztalpkent,
hatdsdra formdzhato, szildrd talobélésként
ragasztok, szerkezetd, torékeny, stb. P
termoplasztikus anyagok
A természetes parafa
Parafa .
szildrdsdga jo, de ez B L

Hézagkitoltésre,

Természetes parafa

Préselt parafa

vastagsdgdtol fiigg. A
préselt parafa tulajdonsdaga
a rétegvastagsdgtol és a
kdtéanyag milyenségétol
fligg.

kierdsitésre, formdzdsra,
betétként, koztalpként,
talpbélésként

4. Milyen bérkonfekcié ipari termékfajtaban, mire hasznalnak habanyagokat?

CipGipar: rugalmas talpbetétek, téli labbelik szdrdnak kierdsitése.

Bérdiszmliipar: vékonyabb anyagok jobb fogdsdnak, testesebb kiilsejének elérésére, fajtdtol/
fliggden betétezésre, testen hordott taskdk kényelmi tulajdonsdgainak névelésére.

Szijgyartd és nyerges: kdpdk, nyergek pdrndzatara.

5. Mondatok kiegészitése

Talpbélés miib6rok a fara foglalt cip6ben a jarotalp és a felsGrész k6zotti 6sszekoto elem. A
talpbélés milbd6rokkel szemben tamasztott feldolgozds technologiai és  horddsi
kovetelmények rendkivil sokrétlek. A talpbélésnek hajlékonynak, rugalmasnak kell lennie.

A 1ab Jzzadtsdgdt gyorsan, és minél nagyobb mértékben fel kell szivnia, és hordasi
szlinetekben a nedvességet le kell adnia, mikdzben a fizikai tulajdonsdgai nem romolhatnak.
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A kéreg miibér feladata, hogy a lab Aadtso részét a ldgyékig szorosan, de rugalmasan zarja,
jaras kozben biztonsagosan tartsa és védje azt, tovabba a kaptafa formajat pontosan
visszaadja, és hosszu ideig megtartsa.

Orrmerevité miboérok eltéré feldolgozdsi mddjuk szerint csoportositva lehetnek
termoplasztikusak, vagy oldoszeresek (martasosak).

6. Kierdsitd gépek jellemzése

Présgépek fajtai: cipdipari formdzoprések (cserélheto célszerszamok), boréndprés

Milyen alkatrészeket alakitanak présgéppel? Talpbélés prések, kéreg eléformdzo prések,
orrmerevito, kéreg, ko6zbélés vasalo prések

Vasalé berendezések fajtai: Ad/ég vasalok, kézi vasalok, sikprés vasalo

Milyen kier6sité anyagokat lehet vasaloval bedolgozni? Cipdfelsorész rdnctalanitdsa,
ragasztos kozbélések bevasaldsa

7. A cip6felsGrészek kierdsitésére hasznalt anyagok, és kierdsitési feladatok

Anyagok: acél, rostmibor, hore ldgyulo, és oldoszeres rostmiborék, parafa, textilek
(szalagok, vdsznak, nemszott anyagok, hurkolt anyagok), habanyagok.

Kier6sitési feladatok: teljes felsorész feliiletének kierdsitése (dltaldnos kierdsités), szdrrész
vonalak kierdsitése, zdrovonalak kierdsitése, varrdsok kierdsitése, takardsa, helyhez kotott
kierdsitések, zdroddsok kierdsitése, orr- és kéregmerevitok, talpbélések, acél
ldgyékmerevitok, acél orrmerevitok.

8. Mondatok kiegészitése

A betétalkatrészek szabasahoz ki/én mintdt kell késziteni. Az alapmintahoz képest - mely
az alkatrész készméretével készil - anyagvastagsdggal kisebb, altaldban azzal megegyezd
alakd mintat kell késziteni.

A kartonok szabdasanal figyelembe kell venni a hajldsirdnyt, mely a szdlirdnyra meréleges!

A karton hajldsirdnydnak meg kell egyeznie a mikodés kozben mozgo alkatrész
hajldsiranydval.

9. Nyergek kierésit6 anyagai:

Nyeregvdz (gozolt biikkfa, acél erdsitéssel), mianyag nyeregvdz, hevederek, fenékvdszon,
lléspdrna, térdpdrna (polifoam), alsé padrndzat, térdpdrndzat (laticell, formdra ontve),
lilésvdszon, bélésvdszon, tomdanyag (pamut kdrtoldsi hulladék).
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| 1. Feladat

Sorolja fel a textilanyagok fajtait!

2. Feladat

Csoportositsa alapanyag szerint a textilipar nyersanyagait!

3. Feladat

Készitse el papircsikok “segitségével a harom alapkotésli szévet makettjét! Haszndljon
kontrasztos szinl papircsikokat! Ragassza be az elkésziilt szévésmintdkat a mezébe!

26



ALKATRESZEK KIEROSITESE

4, Feladat

irja le, milyen anyag/anyagok gyartasanak folyamata zajlik a kévetkezékben felsorolt
[épések szerint!

- Apritas,

-  Pépkészités,
- Lapképzés,
- Kiszerelés.
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| 5. Feladat

Milyen modszerek segitségével lehet a sik kier6sit6 lemezekbdl térbeli format alakitani?
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MEGOLDASOK

| 1. Feladat

Szovetek, kotott, hurkolt anyagok, nemszott textilidk.

| 2. Feladat
A textilipar alapanyagai:
Természetes szdlasanyagok.: névényi, dllati és dsvanyi eredettiek.

Mesterséges szdlasanyagok: regenerdlt szdlak (szénhidrdtalapuak, — fehérjealapuak,
kaucsukalapuak), szintetikus szdlak (polimerek)

3. Feladat

9. dbra. Vdszonkotésd szovet
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11. abra. Atlasz kotésd szovet

| 4. Feladat

Papirgydrtds, rostmidbor gydrtds, préselt parafa gydrtds.

| 5. Feladat

Rostalapu miborok, termoplasztikus kétdoanyaggal ho hatdsdra formdzhatok.

Oldoszeres mubdr lemezek, belemdrtva a megfelelé oldoszerbe formdzhatok, és egyben
beragaszthatok.

Fém merevitd alkatrészeket képlékeny alakitdssal formadzzak.
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