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BORDISZMU ALKATRESZEK DISZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egy bérdiszmi-ipari lizem kilonb6z6 termékeinek diszitési miveleteit kell végrehajtania. A
bérdiszmi-ipari termékek legnagyobb része divatcikk, ezért nagyon fontos szerepe van a
kilonb6z6 diszitéseknek. Az esztétikusan, divatosan diszitett termékek tetszetosebbek,
értékesebbek, ezért magasabb aron, és gyorsabban eladhatok.

Az a feladata, hogy az adott lizemben meghatarozza az alkalmazandé diszitések médjait. A
megfelel6 modszerek kivalasztasahoz elemezze a diszitések lehetéségeit, és beszélje meg
munkatdrsaival a leghatékonyabb megoldasok alkalmazasi lehetGségeit.

1. Példaként vizsgaljak meg az alabbi abran lathaté modelleket. A néi taskak kozul melyik
csoportra taldlnanak a leggyorsabban vev6t? A bal oldali teljesen egyszerd, diszitetlen
modellekre, vagy a jobb oldali kiilonb6z6 - de egyszer( - diszitésekkel rajzolt modellekre?
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1. dbra. Diszitetlen és diszitett modellek

A valasz valészinl mindenki szdmdra egyértelm(i és nagyon egyszer(, hogy a diszitetteket
konnyebben el lehet adni. Az is lathatd, hogy ugyanaz az alapmodell valtozatos diszitésekkel
mas jellegli modellnek tlinik. Ebbél a nagyon egyszerii példabdl is latszik, hogy szdmtalan
sok diszitési moédot alkalmazhatunk a kiilonb6zé bérdiszmdipari termékeken.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. A bérdiszmiipari termékek, alkatrészek diszitési modjai

A termékek diszitési moédjat tobb tényezd befolydsolja. Ezek a befolyasold tényezdk az
alabbiak:

- a mindenkori divat,

- atermékek tipusa, rendeltetése,
- atermékek anyaga,

- esztétikai és minGségi,

- gazdasagossagi szempontok.

A mindenkori divat féként a néi divattaskak korében befolyasolja a legszéls6ségesebben a
taskamodellek kialakitasat, és igy a diszitések modjat is. A divattervezék sokszor a
legszélséségesebb taskaformakat, méreteket, szineket, diszitéseket alkalmazzak egy-egy
szezon modelljeinek a megtervezésekor.
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2. dbra. Kiilonbozoé ndi taskak

A termékek tipusa, rendeltetése szintén meghatarozo6 a diszitések szempontjabol. Példaul
egy aproarut (erszényt), akta-, bevasarlé-, sporttaskat, kazettdt, vagy boéréndot nem
diszitenek tulzottan. A diszitéseknek sok esetben funkcidjuk van pl. zsebek, erésité6 pantok,
névjegytartok, fogotartoék, zarak, kellékek.

4. dbra. Aktatdska?

1 Forras: Csavas Imre: Bérkonfekcidipari technoldgia 1., 225. old. 10.7 abra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1984.

2 Forrds: Szlics Jend: Bérdiszmiives technoldgia, 125. old. 111. abra, Mdlszaki Kényvkiadé,
Budapest 1972.
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5. dbra. Bevdsadrlotdska
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6. abra. Utazotdska

7. dbra. Sporttdska (hdtizsdk)
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8. dbra. Borondok3

A termékek anyaga is befolydsolja a diszitések modjat. Egy mintas anyagot csak sima
anyaggal diszitenek, vagy forditva.

9. dbra. Sima anyag diszitése, mintds anyaggal

3 Forras: Ferenczy Aranka: Bérdiszmiives szakmai ismeret Il., 176. old. 127. dbra, Mliszaki
Konyvkiadé, Budapest 1993.
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Egy természetes bdéranyagot nem diszitenek muianyag kellékkel, vagy nagyfrekvencias
hegesztéssel. Egy szalazéddé miib6éranyagbdl nem készithetnek vagott széll diszitéseket.

10. dbra. Vdgott széld diszitések

A termék tipusa, a diszités maddja, anyaga legyen mindig 6sszhangban.

A termék és a diszités legyen azonos (egyenszilardsagu szerkezetek) élettartalmu. Nem
szabad el6fordulnia -annak, hogy a diszités még hibatlan és a termék mar hasznalhatatlan,
vagy a forditott esetnek sem.

Az esztétikai és mindségi szempontok is donté fontossaguak a diszitési moddok
kivdlasztasandl. Egy olyan termék, amely 6sszhatasdban nem szép, nem esztétikus - tul
diszitett, vagy kevésbé diszitett, a diszités médja, stilusa, aranyai nincsenek 6sszhatasban a
termék tipusaval, stilusdval - nem adhaté el. A diszitések megmunkalasa, pontossaga,
minésége - a diszvarras egyenletessége, parhuzamossdga, eldolgozasa, a diszité anyag
hibatlansaga, a diszitmények megmunkalasa - szintén lényeges jellemzéje a diszitéseknek.

A gazdasdgossdgi szempontok minden munkavégzésnél, igy a termékek diszitésénél is
meghatarozoak. Csak olyan munkaraforditast, diszitést szabad alkalmazni, amit a vevd
hajlandé megfizetni.

A diszitések fajtai:

- Kézi-, gépi diszvarrasok,
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- Kulonboz6 ratétek, és alatétek,

- Domboritasok,

- Rancképzések,

- Nagyfrekvencias hegesztések,

- Kiulonbozé szegések, varrasvéddk, paszpolok,

- Lyukasztasok, perforalasok, flizések,

- Fonott diszitések,

- Egyéb kézmlves diszitési technoldgiak (batikolas, intarzia, mozaik, vaknyomas,
aranyozas, festés ).

A diszitési mlveleteket a termékek 6sszedllitasa el6tt a sik alkatrészeken végzik el.

1. 1. Kézi-, gépi diszvarrasok
Jellemzdi:

- Aleggyakoribb diszitési méd, minden bérdiszmi-ipari terméken alkalmazzak.
- Fajtai:
e Kézi varras, himzés,
e Gépi varrasok:
o Egysoros, tobbsoros,
- Kilonb6zé (hurok-, lanc-, cikk-cakk) oltésfajtak, oltésnagysagok, gépi himzések.
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11. abra. Diszito varratok*

4 Forrds: Kovats Julianna: Cipéfelsérész-készité technoldgia I. 239. old. 151. dbra, Miszaki
Konyvkiadd, Budapest 1976.
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e

12. dbra. Gépi himzés és eltérd szind paszpol diszités>

5 Forrds: Valerie Michael: The leatherworking handbook, 38. old. 5. dbra, Wellington House,
UK., 1993.
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o Azonos, vagy eltér6 szinli cérnak, fonalak.

A diszvarrasokat és a diszitéseket féként a termékek jol lathatd alkatrészein - el6részek,
fedélrészek, diszek - helyezik el.

13. dbra. Diszvarrdsok

A diszvarrasoknak lehet funkciéja is, példaul zaré elemek, fogék, fogotarték, emblémak
felvarrasa.

14. abra. Diszvarrdsok kiilonbozo funkcioval

A diszvarras folyamata:

11
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Varrasfajta, cérna, fonal kivalasztasa,
Jelolés,
Varras, varraseldolgozas.

A diszvarras eszkozei, gépei:

Kézi varras: td, cérna, varréar, gylszl, himzékeret, ollé.
Gépi: diszvarrdogépek, rovidvarrat-, és himzé automatak.

1. 2. Kilonbozo ratét, és alatét diszitések

Jellemzdi:

A ratétek, és alatétek gyakori (régi) diszitési modok, mar a honfoglalds kori

tarsolyokon is alkalmaztak 6ket.

Ratét diszitést szinte minden bérdiszmiipari terméken alkalmaznak.

A ratétek és alatétek fajtai lehetnek:

e A termékek sajat kilsé anyaga vagy a terméktdl eltéré szinli, mindségl
anyagok (pl. szérmék, gobelinek). Ezek a ratétek vagott (vastag nem
szalaz6do anyagbdl), vagy behajtott kivitelben késziilnek.

e Fém-, milanyag-, fa-, gyongy-, és csontanyagok. Ezeket altaldaban diszité
kellékként, zaro-elemként alkalmazzak a bérdiszmi-ipari termékeken.

15. dbra. Fém rdtétek

A ratétek felerdsitése torténhet:

e Kézi- vagy gépi varrassal (ez a leggyakoribb modszer),

e Flizéssel (f6leg a kézmlves termékeknél),

e Szegecseléssel, fém labakkal-, csavarral,

¢ Nagyfrekvencids hegesztéssel miibéroknél, mianyagoknal.

Mint azt a 16. abra is szemlélteti a ratéteknek a legtobb esetben a diszitésen kivil

funkciojuk

emblémak,

12

is van. Lehetnek példaul fogdk, fogdétartok, sarok-, és gallérerGsitések, zsebek,
névjegytartok (8. dbra), és eltakarhatnak anyaghibakat is.
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16. dbra. Rdvarrott rdtétek

A ratétek készitési folyamata:

- A vagott szél(li ratét diszitések szélét csiszoljak, festik, és jelolés szerint
felvarrjak, vagy flizébérrel felerGsitik az alkatrészekre.

- A behajtott ratéteket 4ltaldban - PU (poliuretan) habbal domboritott -
betétanyagokra behajtjk, és jelolés szerint felvarrjak az alkatrészekre.

13
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]17. dbra. Zsebrdtétek

A ratétek lehetnek, kézzel felvarrott kiilonb6zé népi motivumok is. Ezeket féként
kézmiives technoldgidkkal késziilé termékeknél alkalmazzak.

$E0

18. dbra. Népi motivumok: virdgmintds rdtét diszitéseké

Az aldtéteknél a kiilonféle kividgdsok, lyukasztdasok ald ragasztanak, vagy felvarrnak eltéré
szind, mintdzatd aldtétanyagokat.

6 Forras: Lukovszky llona: Bérmilivesség, 56. old. 2. abra, Mlzsak Kézmivelédési Kiado,
Budapest 1986.

14
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19. abra. Aldtét diszitések”

1. 3. Domboritasok

Jellemzoi:

A domboritdsos diszités minden terméknél alkalmazhaté.

- A domboritas fajtai:
Kulénb6z6 alatétanyagra - zsinér, betét, faag, kagyld, stb. - ragasztjak az alkatrészt és
csontkéssel formazzak (bedorzsolik). Alkalmaznak a diszitéshez zsinérbevarré varrégépeket
is. Zsinérbevarrasos diszitést l[athattunk 8. abran lathaté b6réndon is.

20. dbra. Zsinorbevarrdsos diszitések$

7 Forras: Lukovszky llona: Bérmiivesség, 15. old. 28.-31. abra, Mlzsak Kozmiivel6dési
Kiadé, Budapest 1986.
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A természetes bdéranyagokat - disztargyakat - benedvesitik és pozitiv, vagy negativ
duacformara nyujtjak, formazzak, préselik, kalapaljak, majd megszaritjak, (szinezik, festik). A
domboritott alkatrészt a husoldal fel6l kitoltik (kartonnal, vattaval, ragasztos flrészporral),
alaragasztjak.

21. dbra. Ducnyomdsos domboritds?

8 Forras: Szlics Jend: Bérdiszmlives technoldgia, 272. old. 244. abra, Mdlszaki Kényvkiadd,
Budapest 1972.

9 Forras: Lukovszky llona: B6rmiivesség, 61. old., Muzsak Kézmivel6dési Kiadd, Budapest
1986.

16
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1.4. Rancképzés
Jellemzdi:

- Gyakori diszitési méd, féként ndi tadskak férészén, fedélrészén - puha, vékony
anyagoknal - alkalmazzdk. A huzott, rakott taskak keretes, vagy galléros
megoldassal készilnek (az anyag tul vastag nem lehet behajtani).

22. dbra. Rancolt diszitések

- Fajtai:
Hazott rancok:

- Puha szerkezeti taskaknal alkalmazzak.

- Arancok aprobbak, szabalytalanabbak, mint a rakott rancok (hélok),

- Miliveletei: cérnaval, gumival, sajat anyagaval (hurkolt hordozoju mibéroknél)
behuzva készitik, kartoncsikra ragasztjak, a rancokat eligazitjdk, lekalapaljak,
gallérrészt, vagy diszt ragasztanak ra és levarrjak.

17
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23. dbra. Cérnaval huzott rancok’?

- Az alkatrészmintakat az alkatrész (férész) elforgatasaval, a minta felvdgasaval és
szétnyitasaval, vagy papir-, textil hizoéminta készitésével (és kisimitasaval)
szerkesztik.

10 Forras: Beczner Farkasné: Bérdiszmives szakmai ismeret, 152. old. 117. abra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1993.

18
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24. dbra. Alkatrészmintdk készitése huzott rancokhoz'’

Rakott rancok(holok):

A hajtasok szama altalaban paros és szimmetrikus.

A taska lehet betétezett, vagy puha szerkezetd.

Az alkatrészmintak pontosan megszerkesztheték.

Mdlveletei: a dolgozéminta jelolései szerint a rakott hélokat kifele (vagy befele)

hajtva kartoncsikra ragasztjak, lekalapaljak, gallérrészt, vagy diszt ragasztanak ra
és levarrjak.

11 Forrds: Beczner Farkasné: Bérdiszm(ves szakmai ismeret, 153. old. 119. abra, 154. old.
120. dbra Mdszaki Kényvkiadd, Budapest 1993.
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25. dbra. Rakott holok készitése, mintdi (dolgozo minta, szabdszminta, rakott hol)'?

1. 5. Nagyfrekvencias hegesztés,

- A nagyfrekvencias hegesztéses diszitést habositott szerkezetl féliamiibdérok-, és
textilhordozés miubértermékek kilonféle mintazata-, alakd diszitésére
alkalmazzak.

- F6ként mappdaknal-, tokokndl-, strandtaskaknal-, és gyerektaskaknal (kislany)
hasznalatos diszitési mad.

- Kulonb6z6 varrat- és egyéb mintazatokat, ratéteket hegesztenek a termékek
alkatrészeire.

A N N B

26. dbra. Diszités nagyfrekvencids hegesztéssel (1- szerszdm, 2 - tarto elektroda, 3 - mubor
hordozo, 4 - midanyag) '3

12 Forras: Beczner Farkasné: Bérdiszmives szakmai ismeret, 153. old. 118. abra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1993.
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- Gyakran alkalmazzak a diszit6hegesztést, disznyomast eltérd szinl diszité féliak

felhegesztésére is.
'\/\'\/\\\\\\\\\\\

27. dbra. Diszitd folia hegesztése - szerszdm, 2 — diszitendd mianyag alkatrész, 3 -
diszito folia’4

Nagyfrekvencias (NF) hegesztés: két vagy tobb hdére lagyulé miianyag kotéelem nélkili
o0sszehegesztése.

A hére lagyulé milianyagokat gyorsan valtakozd iranyu villamos erétérbe helyezik, a NF dram
hatasara az anyagok felmelegszenek, meglagyulnak és nyomas hatasara 6sszehegednek.

A hegesztdszerszam negativ mintazatat (diszité mintdjat) préselik a meglagyult miianyagba.

A hegesztési miveletek végrehajtdisahoz hegeszt6gépekre, és igényesen megmunkalt
hegesztészerszamokra van sziikség. Ezért a nagyfrekvencids hegesztéses diszités olcsé,
tomegaruknal gazdasagos.

1. 6. Kiulonb6z6 szegések, varrasvéddk, paszpodlok

- Szinte minden terméktipusnal alkalmazhaté diszitési maod.

- Az alkatrészek széleinek beszegése, varrasvéddk, paszpolok felvarrasa is lehet a
termékek diszit6 eleme. Ebben az esetben a termék szinétél eltéré szind,
mindségl anyagokkal szegik be az alkatrészek szélét, vagy varrasvéddvel,
paszpodllal diszitik a termékeket.

13 Forrds: Horvath Andras - Katai Istvan: Szakgéptan Ill. 206. old. 141. abra, Ipari
Minisztérium, Budapest 1987.

14 Forras: Ferenczy Aranka: Bdérkonfekcié technolégia, 99. old. 2. 34. &bra, Ipari
Minisztérium, Budapest, 1996.
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28. dbra. Szegdvel, paszpdllal, varrdsvédovel diszitett tdskdk

- A szegések fajtai: profil-, sima-, francia szegés.
- A szegbket (ragaszthatjdk is) paszpodlokat, varrasvéddéket apparatokkal,
varrogépekkel varrjak fel az alkatrészekre.
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29. dbra. Kiilonbézo szegések (profil-, sima-, francia szegés) >

15 Forras: Beczner Farkasné: Technolégia, 115. old. 6.12. abra, Ipari Minisztérium, Budapest
1990.
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1. 7. Lyukasztasok, perforalasok, flzések

- Lyukasztasokkal, perforalasokkal, flizésekkel minden bérdiszmdipari terméktipus
diszithetd.

Beflzott borszalag vagy zsinor  Egyszerl lyuksor és kiilonbozd lyukasztok

LU IOXE iosososot0io:

30. dbra. Fuzések, lyukasztdsok’6

- A lyukasztasokat, perforaldsokat kilonb6zé alaku, méretli kézi lyukasztokkal,
vagy lyukasztogépekkel végzik. A lyukasztdsok ald - a vdltozatos diszitések
kialakitasa céljabdél - eltéré szinl alatétanyagokat ragasztanak, vagy kiilénb6z6
flizésekkel diszitik.

31. dbra. Fiizéses diszités’”

16 Forras: Kovacsyné Szemenyei Katalin: CipGipari alapismeretek, 26. old. 21. dbra, Orszagos
Pedagodgiai Intézet, 1986.
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- A lyukasztas folyamata: a lyukasztas helyének kijelolése (csontkéssel, jelol6tivel,
vagy jelolé korzdvel), lyukasztas (kézi-, vagy gépi lyukasztéval, vagy a kilt6-
késbe épitett lyukasztékkal), alatétb6r alaragasztasa, levarras (b6érvarrégéppel).

- Flzéssel (szironyozassal) diszitik és Osszeerdsitik a kiilonb6zé boérbdl készitett
disztargyakat, tokokat, kézmiives termékek alkatrészeit. Flizéssel felerdsithetnek
fogokat és fogotartokat, és 6sszeerGsithetnek kiilonb6zé termékeket, tokokat is.

[ """ "_‘f_} sl [
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32. dbra. Fuzésmintdk

33. dbra. Flizéssel felerdsitett fogo és fogotarto’s

17 Forras: Lay Istvanné- Miklés Gyuldné: BGOrtargykészité6 szakmai ismeret II.,45. old. 44.
abra, Nemzeti Szakképzési Intézet, 1998.

18 Forras: Lay Istvanné- Miklés Gyulané: Bértargykészité szakmai ismeret 1.,17. old. 13.
abra, Nemzeti Szakképzési Intézet, 1998.
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34. dbra. Flizéssel 6sszeerdsitett tok’?

- A flizés (szironyozas) 3-4 mm széles, a termékkel azonos, vagy eltéré szinli
bércesikkal torténik.

- A flizés folyamata, eszkozei: a flizés helyének kijelolése (csontkéssel, jeldltlvel,
vagy jelolé korzével), kilyukasztasa (arral, vagy lyukasztoval), flizés (td, gyilsza),
fliz6b6r rogzitése (a flizés elején és a végén a szalvégeket az Osszeerdsitett
rétegek kozé, vagy a keresztiranyu szalak ala kell elbujtatni, ragasztani).

1. 8. Fonott diszitések

- Fonassal (fonott diszitéssel) készithetiink fogdkat, oveket, disztargyakat,
karkotoket. A fonasok is készilhetnek kiilonb6zé tipusu, és szinl
anyagszalakbol, igy még jobban kiemelhet6é a mintazat.

19 Forrds: Chris H. Groneman: Leather tooling and Carving, 24. old. 43.-44. abra, Dover
Publications, INC., New York, 1974.
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35. dbra. Fonott fogo, és 6v20

A fonas lehet lapos, vagy gombolyd, 3 agu, vagy tobb agu.

20 Forras: Lukovszky llona: B6rmuvesség, 88. és 101. old., Muzsak Koézmiivel6dési Kiado,
Budapest 1986.
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36. dbra. Harom dgu lapos fonds?!

- A lapos fonas szamos variaciéban, tetszéleges szamu szalbdl elkészitheté. A
szalak lehetnek kulonalléak (eldolgozasuk egy masik alkatrésszel torténik), egyik
vagy mindkét oldalukon zartak.

- A gombolyl, vagy henger alakil fonas négy, vagy tobb paros szamu szalbdl
készil. A végeket hurkolassal, gombbal, bujtatéval dolgozzak el.

21 Forras: Lukovszky llona: Bérmivesség, 52. old., Mizsak Kozmdvel6dési Kiadd, Budapest
1986.
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37. dbra. Hatdgu gémbolyd fonds??

22 Forras: Lukovszky llona: Bérmuivesség, 55. old., Mizsak Kozmdlvel6dési Kiadd, Budapest
1986.
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1. 9. Egyéb kézmdlves diszitési technikak (batikolas, bdrintarzia, mozaik,
vaknyomas, aranyozas, festés, metszés)

Az egyéb kézmudves technikdkat tobbnyire bér disztargyaknal alkalmazzak.

Batikolas: technikdja tobb ezer éves (a sz6 javai eredetd, jelentése: irni, rajzolni).

Batikolni natur, vagy horddban festett béroket lehet. Miveletei: a motivumok
lefedése meleg viaszba martott batikold pipaval (maszkolds), a feliilet befestése,
a viasz eltavolitasa (papiron, textilen atvasalva), a felilet lakkozasa, zsirozdsa.
Batikmintdkat szemléltet az aldbbi abra.
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38. dbra. Batikmintak?3

- Bérintarzia (a fa-intarzidhoz hasonlé): a kivagott mintaelemeket levékonyitjak és
egy sima felllet(i erés alapbérbe (amely egy negativ forman van) beragasztjak,
szaradasig préselik, majd festik. Féleg kézmiives disztargyaknal alkalmazzak.

- Bdérmozaik: a mintdzatot kilénb6z6 szind néhany milliméteres bér
négyszogekbdl készitik, melyet rdragasztanak, vagy rdvarrnak az alapbér
alkatrészekre. Féleg kézmlives disztargyaknal alkalmazzak.

- Vaknyomas nedvesitett természetes bdranyagba kilénbdz6 - mintazata
fémbélyegz6t nyomnak, préselnek. F6ként disztargyaknal, oveknél alkalmazzak.
Vagott és behajtott termékek széleinek a diszitését - egy, vagy kétéll, melegitett

- szélez6 vassal végzik.

39. dbra. Szélezés?4

- Aranyozas (keleti eredetd diszités): felmelegitett szerszammal kézzel-, vagy
géppel az aranyfiistoét, az aranyport, vagy az aranyféliat a bérbe préselik. Ma mar
szinte kizarélag bélyegz6-, markazé gépekkel végzik az aranyozast. Alkalmazasa
disztargyaknal, apréaruknal, alkalmi taskaknal.

- Festés: az azonos, vagy eltéré szinl szélfestések gyakori diszitések minden
bérdiszmdipari terméknél. Mindig az anyag tipusanak megfelelé festékkel kell
lefesteni az anyagszéleket. A természetes bér alkatrészek szélét, a szélfestés
el6tt csiszoljak. A kiulonleges egyedi iparmivészeti termékeket, disztargyakat, néi
taskakat kiilonbozé kézi festéssel diszitik (40. abra).

23 Forras: Lukovszky llona: Bérmivesség, 59. old., Mizsak Kozmdvel6dési Kiadd, Budapest
1986.

24 Forras: Valerie Michael: The leatherworking handbook, 80. old. 14. abra, Wellington
House, UK., 1993.
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Legszebben a pergament béroket lehet festeni. A festés folyamata: viasszal
bekenik azt a teriiletet, ahol nem akarjak befesteni, festés, majd a viasz
eltavolitasa. Zsirozassal (parafin, faggyu) mélyitik, tartésabba teszik a festést.
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40. dbra. Kézzel festett taskdk, és ov2>

A diszitések kovetelményei:

A termék tipusanak, anyaganak megfelel6 legyen,
=~ Esztétikus, izléses legyen,

- Pontos, aranyos legyen,

- Tartoés legyen,

Ne gyengitse az anyagot, ne rontsa a szilardsagi tulajdonsagokat,
Ne okozzon minéségromlast.

Osszefoglalas

25 Forras: Szilvitzky Margit: A farmertél az Unnepl6ig, 38., 40., 41. old. Corvina Kiadé,
Budapest 1982.

32



BORDISZMU ALKATRESZEK DIiSZITESE, JELOLESE

Osszefoglalasként valasz a felvetett esetre

Az adott lizem diszitési médjainak eldontésénél fontos szempontok az aldbbiak:

A diszitési mdédok kivalasztasanal figyelembe kell venni:
- a mindenkori divatot,
- apiac igényeit,
- agyartando termékek tipusat, anyagat,
- az adott Uizem gyartasi feltételeit.
- apiac igényeit,
- agyartando termékek tipusat, anyagat,
- az adott Uizem gyartasi feltételeit.

Mindenképpen diszitett termékeket célszerl gyartani, mert igy magasabb aron és jobban
eladhatjak a kiilonb6zé esztétikus kiviteld termékeket.

TANULASIRANYITO

1. Végezzen gyljtémunkat - muzeumokban, interneten - régebbi korok bérdiszitési
technikairél!

2. Készitsen munkatarsaival kozosen falra kirakhatd szemléltetd tablokat a kilonbozé
diszitési modokrol!

3. Készitsen kilonb6z6 varrasos diszitéseket, azonos, vagy eltéré szin(i cérnavall!

4. Keressen kilonb6z6 a természetben taldlhaté anyagokat - pl. csigdkat kagylokat,
kiilonboz6 terméseket, agakat - domboritasokhoz, és végezze el a domboritast!

5. Elemezze egy adott termék diszitési modjat (példaul az alabbi termék diszitését)!
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41]. dbra. Diszitések

6. Latogasson el munkatarsaival egy nagyfrekvencids hegesztést végzdé lizemben és
tekintse meg a hegesztett diszitéseket!
7. Készitse el munkatarsaival az alabbi ovet, zsinéros domboritassal!
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42. dbra. Ovz6

8. Készitse el az alabbi fonott diszitéseket!

43. dbra. Fondsok

Megoldasok

3. A diszitési mod elemzése:

- A fogo fonott diszitésd,
- A fbrészen két paszpdl és diszvarras talalhato.

26 Forrds: Lay Istvanné- Mikl6és Gyulané: Bértargykészité szakmai ismeret Il. 96. old. 80.
abra, Nemzeti Szakképzési Intézet, 1998.
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44. dbra. Diszitések
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| 1. feladat

Egészitse ki az alabbiakat!

A diszitési médjat befolyasoljdk a kovetkezd tényezdk:

2. feladat

Sorolja fel az alabbi termékek legjellemzébb diszitési mddjait!

Termékek megnevezése Jellemzé6 diszitési moédok

Ovek
Apréaruk
NGi taskak

Aktataskak

3. feladat

Rajzoljon ot kilénb6zé lyukasztomintat!

4, feladat

Sorolja fel a kézmiipari diszitéseket!
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5. feladat

Foglalja 6ssze a lyukasztas, perforalas karos minéségi kovetkezményeit!

A lyukasztas, perfordlas karos minéségi kovetkezményei:

6. feladat

Hasonlitsa 0ssze a huzott és a rakott rancokat!

Hazott rancok Rakott rancok
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7. feladat

Sorolja fel, hogy milyen diszitési modokat lat az alabbi terméken!

45. dbra. Diszitési modok2”

Diszitési modok:

8. feladat

Egészitse ki az alabbiakat (diszitések kovetelményeit)!

A diszitések kovetelményei:

- Esztétikus, .................. legyen

- Tartés legyen,

27 Forras: Lukovszky llona: Bérmiivesség, 88. old
1986.

............... megfelel6 legyen,

. Mazsak Koézmdvel6dési Kiadd, Budapest
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- Ne gyengitse az anyagot, Ne roNtSa ...........ccoovviniiiiniiiiiiiiiiieieeens
- Ne okozzon ......cceeiiiiiiiiiiiiinnn romlast.

9. feladat

Soroljon fel legalabb 6t kiillonb6z6 varrasos diszitést!
Varrasos diszitések:

10. feladat

Sorolja fel a ratétek felergsitési madjait!

A ratétek feler@sitési mdédjai:
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A diszitési médjat befolyasoljdk a kovetkezd tényezdk:

- a mindenkori divat,

- atermékek tipusa, rendeltetése,
- atermékek anyaga,

- esztétikai és min6ségi,

- gazdasdgossagi szempontok.

2. feladat

A termékek legjellemzébb diszitési médjai:

Termékek megnevezése Jellemzé diszitési médok

Ovek Diszvarrds, vaknyomas, szélezés, domboritas, fonds, fém
ratét (kiilonbdz6 szegecsek), szélfestés

Aproaruk Diszvarras, ratét (sajat anyagbdl, vagy fém monogram),
szélezés, vaknyomas, szélfestés, szegés,

Néi taskak Diszvarras, domboritas, fonas, flizés ,ratét, szélfestés,
szegés, rancolas

Aktataskak Diszvarras, domboritas, ratét, szélfestés, szegés

3. feladat

Lyukasztémintak:
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46. dbra. Lyukasztomintdak

4. feladat
Kézmdipari diszitések:

- flizés (szironyozas),
- vaknyomas,

- aranyozas,

- mozaik,

- intarzia,

- batikolas.

5. feladat

A lyukasztas, perfordlas karos minéségi kovetkezményei:

- Gyengiti az anyagot,
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- Ala kell ragasztani alatétbdrrel,
- Szalazodé anyagoknal nem alkalmazhaté.

6. feladat

A hulzott és a rakott rancok 6sszehasonlitasa:

Hazott rancok Rakott rancok
Apro, szabdlytalan, Aranyos, paros,
Nem szerkesztheté meg, El6re megszerkeszthetd,
A termék puha szerkezetli, A termék lehet betétezett és betét nélkiili,
Gumival, cérnaval, sajat anyagaval huzott. Betétre jel6lés szerint lerakott.

7. feladat

Diszitési moédok:

47. dbra. Diszitési modok

- Flizés (a fedélrészen),
- Fonas (a fogo),
- Csontmunka (a zar6 elem).

8. feladat

A diszitések kovetelményei:

- A termék tipusdnak, anyaganak megfeleld legyen,

- Esztétikus, izléses legyen,

- Pontos, aranyos legyen,

- Tartoés legyen,

- Ne gyengitse az anyagot, ne rontsa a szilardsagi tulajdonsagokat,
- Ne okozzon mindségromlast.
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9. feladat

Varrasos diszitések:

Tliz60ltés,

Cikk-cakk oltés,

Kézi-gépi himzés,

Kilonb6z6 méretl oltések,

Kilonbozé-, vagy a termékkel azonos szin( 6ltések.

10. feladat

A ratétek felerdsitési modjai:
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Kézi- vagy gépi varrassal,

Flizéssel,

Szegecseléssel, fém labakkal-, csavarral,

Nagyfrekvencias hegesztéssel miib6roknél, mlianyagoknal.
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JELOLESEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egy bérdiszmii-ipari lizemben dolgozik, ahol nagyon igényes, és nagy pontossagot
megkoveteld termékeket fognak gyartani. A kilonb6zé bérdiszmiipari termékek
elkészitésének, diszitésének, és az Osszeallitdsanak a pontossagat, a pontos egyértelmdi
jelolések biztositjak. Ezért a kulonb6zé miveletek végrehajtadsdhoz pontos jeldlésekre van
szlikség.

Az a feladata, hogy az adott izemben meghatdrozza az alkalmazandd, jel6lések modjait. A
megfelel6 médszerek kivalasztasahoz vizsgalja meg a jelolések fajtait, és beszélje meg
munkatdrsaival a leghatékonyabb megoldasok alkalmazasi lehet6ségeit.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A jelolés a pontos munka alapja, ezért minden mdvelet végrehajtasa el6tt alkalmazzak.

Az alkatrészeknek mindig azt az oldalat kell jelélni amelyiken a megmunkalast végzik. A
varrasok, flizések, diszitések, lyukasztasok helyét a szinoldalon jelolik. A vékonyitasok,
behajtasok helyét, szélességét, a torésvonalakat a hiisoldalon (az anyag hatoldalan) jelolik.

1. A bérdiszmuipari termékek, alkatrészeinek jelolési modjai

A termékek jelolési moddjait, eszkdzeit tobb tényezd is befolydsolja. Ezek a befolyasold
tényezd6k az alabbiak:

- A jelolés célja:
e varrat helye,
e zar, vagy diszitéelem helye,
e kiils6-, vagy belsé alkatrész illesztési pontja,
o alkatrészek 0sszevarrasanak illesztési pontjai,
e méret és markajelzések.
- A jelélend6 anyag fajtdja, szine,
- Avrendelkezésre allo jelol6eszkozok, szerszamok, gépek.

A jelolés célja:
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- A varratok helyét, ha diszvarras letisztithaté (lemoshatd) jelolé ceruzaval, vagy
jelolégéppel, eziustozott folidval végzik. Az alkatrészek szélével parhuzamos
varrat helyét jelolé korzével jelolik. Kézi varrasnal az oltések helyét jelold
korzével, vagy jelolé gorgdvel, radlival (6ltések tavolsagat) végzik.

48. dbra. Jelolo kérzo és jel6lo gorgd (rdadli) 28

- A Zzdr, kellekek, vagy diszitéelemek helyét jelol6 arral jelolik. A zarak helyének
jelolési moédjat a zar felerGsité elemei dontik el. A lyukasztasokat jeloléminta
segitségével, vagy jelol6é korzével (lyukasztasi tavolsdgok bedllitasaval) végzik.
Kerek lyukaknak a kozéppontjat jeldlik, az ovalisnak a kozéptengelyét és a
végpontjait.

28 Forras: Lukovszky llona: Bérmilivesség, 32. old. 11.-12. abra, Muzsak Koézmiivel6dési
Kiadé, Budapest 1986.
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50. dbra. Zar helyének jelolése

29 Forras: Lukovszky llona: Bérmivesség, 32. old., Mizsak Kozmdlvel6dési Kiadd, Budapest
1986.
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- A kilsé-, vagy belso alkatrészek illesztési pontjait jelolé arral jelolik. Az
alkatrészek o6sszevarrasanak illesztési pontjait bevagasokkal, csipésekkel, jelold
pontokkal tlivel, vagy ceruzaval jelolik.

5]. dbra. Kozépjelolesek3o

- A méret- és madrkajelzéseket bélyegz6-, markazé gépekkel (ezist, vagy
aranyfélia alkalmazasaval), jelolik. Természetes bdranyagoknal alkalmaznak
vaknyomast, vagy lézeres jelolést is.

A jeldlendé anyag fajtaja, szine:

- A jelolési modot, a jelol6eszkoz kivalasztasat nagymértékben befolydsolja az
anyag fajtaja, szine.

- Egy veltr, vagy nubuk bdranyagot csontkéssel, vagy konnyen letisztithato
jeloléceruzaval jelolik.

30 Forrds: Szlcs Jend: Bérdiszmives technolégia, 225. old. 202. abra, M(iszaki Kényvkiadé,
Budapest 1972.
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\
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52. abra. Csontkés

A vilagos szinli mibd6roket, béranyagokat nem szabad beszivodd festékkel,
jelolétollal jelolni. Vildgos béroknél, kénnyen letisztithatd, puha grafit ceruzaval
végzik a jelolést.

- A vékony, sérilékeny fellleti béranyagokat jelol6 ceruzaval jelolnek. Nem
jelolheték hegyes ceruzaval, vagy jelolétollal, mert kdnnyen megsériilhet az
anyag feliilete.

- A textil bélésanyagok jelolésénél nem szabad vago hegyl arat alkalmazni, mert
elvagja a textilszalakat, és vigydzni kell az anyag tisztasdgara is.

- Betétanyagoknal a torésvonal jelolése arral torténik, a jelolés nem nyomodhat at a

kiilsé anyagon.

53. dbra. Torésvonal jelélése3’

31 Forrds: Szlics Jend: Bérdiszmives technoldgia, 13. old. 9. abra, Miiszaki Kényvkiadd,
Budapest 1972.
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A rendelkezésre allé jelol6eszkozok, szerszamok, gépek:

- A jeloléseket elkészithetik:
e vonalzd mellett (egyenes vonalaknal), dolgoz6-, vagy szabdszminta szerint
jelolé ceruzaval, tollal,

) Fedel

j

Hajlaskoz _Jr_

Hatresz

54. dbra. Forész dolgozo (jel6/6) minta

e jelolégéppel, ezistfélia és jelolésablon alkalmazasaval,
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55, dbra

56. dbra. Jelblogép3?

32 Forras: Katai Istvan: Cipdipari géptan, 12. old. 1.4. 4bra, Ipari Minisztérium, Budapest
1988.
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o kiuté-késekbe beépitett jelolStlikkel, lyukasztokkal, csipésekkel, kivagasokkal
(49. abra),

lelolé minta jelold csikja

Festékes fdlia

57. dbra. Kitito-késbe beépitett lyukasztok

e akilonb6z6 parhuzamosokat jelold korzovel,
e a kulonb6zé motivumok vonalait vékony papiron keresztiil csontkéssel, vagy
jelolétlivel, a rajzolt minta atjelolésével,

N——
o o

I aE

58. dbra. Motivumok jel6/6 mintdja3?

e a kézi varras, a flizés helyének jelolése (lyukasztasa) vagohegyd arral, vagy
lyukasztoval végezhetd,

)

=17 A C&.’
SIS

59. dbra. Fiizések helyének jeldlése, lyukasztdsa’*

33 Forras: Chris H. Groneman: Leather tooling and Carving, 35. old. 65. abra, 36. old. 66.
abra, Dover Publications, INC., New York, 1974.
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e a kilonbozé6 illesztési pontokat dolgozominta alapjan arral, jel6lé tollal, jel6l6
tlivel,

60. dbra. Jelolés dolgozominta szerint darral?®

e natur természetes bdranyagok kilonb6zé jelolései elvégezhetdk lézeres
jelol6-berendezéssel.

2. A jelolés kovetelményei:

- Pontos legyen (biztositsa az adott munkamiivelet pontossagat),
- Egyértelmii legyen,
- Ne karosodjon az anyag:
e ne sértse meg az anyag feliiletét,
e ne szivodjon be a festék az anyagba,
e nevagja el az anyagot.
- Konnyen eltavolithaté legyen,
- Nem latszédhat a kész terméken.

34 Forras: Lukovszky llona: Bérmiivesség, 42. old., Muzsak Kézmdlvel6dési Kiadd, Budapest
1986.

35 Forrds: Beczner Farkasné: Bérdiszmives szakmai ismeret, 103. old. M(iszaki Kényvkiadd,
Budapest 1993.
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TANULASIRANYITO

1. Végezzen kiilonb6zé anyagokon-, alkatrészeken-, mintakon szakszerd, pontos
jeloléseket!

2. Készitsenek munkatarsaival kozosen falra kirakhatdé szemlélteté (rajzos) tablokat a
kiillonboz6 jelolési moédokrol!
3. Hatarozza meg az abran lathato jelolések céljat, tipusat, modjat!

61. dbra. Jelolések36

4. Készitsen tetszbleges jel6lé mintat (dolgozé mintat)!
Megoldasok
3. A jelolések célja, tipusa, médja:

- Osszeallitas,
- . Kozépjelolés (csipés),
- Kilit6-késbe beépitve,

36 Forras: Szlics Jend: BSrdiszmives technolégia, 239. old.215. abra, Mdlszaki Kényvkiadé,
Budapest 1972.
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62. dbra. Jelolések

4. Tetsz6bleges jel6lé minta (dolgozé minta):

63. dbra. Zdr-, térésvonal- €s varrat jel6/6 minta3”

37 Forras: Fogarasi Katalin: Bérdiszmuves szakrajz, 214. old. 318. dbra, M(iszaki Konyvkiadd,
Budapest 1983.
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| 1. feladat

Egészitse ki az aldabbi mondatot!

A jelolés biztositja .................ll munkavégzést. Ezért ... .

végrehajtasa el6tt alkalmazzak.

2. feladat

Sorolja fel a jel6lés kdvetelményeit!

3. feladat

Sorolja fel az aldbbi abran lathaté jelolések jelentését!
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64. dbra. Jelolések jelentése3s

4. feladat
Toltse ki az alabbi tablazatot!

Jelolés fajtaja Jelolo eszk6z
Vildgos bdrén, varratvonal jelolése
Bélésen jelolési pont
Ovén lyukasztisok
Fedélrész felvarrasi helye
Markajelolés

Bonyolult diszvarrat motivum

38 Forras: Beczner Farkasné: Bérdiszmlives szakmai ismeret, 111. old. 91. dbra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1993.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Mondat kiegészités:

A jelolés biztositja a pontos munkavégzést. Ezért minden milivelet végrehajtasa el6tt
alkalmazzak.

2. feladat
A jelolés kovetelményei:

- Pontos legyen (biztositsa az adott munkamdvelet pontossagat),
- Egyértelmd legyen,

- Ne karosodjon az anyag:

- Ne sértse meg az anyag fellletét,

- Ne szivédjon be a festék az anyagba,

- Ne vagja el az anyagot.

- Konnyen eltavolithato legyen,

- Nem latszédhat a kész terméken.

3. feladat

Jelolések jelentése:

\tty, Z

1 7/2

) L

a) b) c)

65. dbra. Jelolések jelentése

Vékonyitasok:

- a) szélvékonyitas, félvastag,
- b) kozkiemelés,
- ©) teljes felulet(, félvastag vékonyitas.
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4, feladat

Tablazat kitoltése:

Jelolés fajtaja
Vilagos béron, varratvonal jel6lése
Bélésen jelolési pont
Ovén lyukasztasok
Fedélrész felvarrasi helye
Markajel6lés

Bonyolult diszvarrat motivum

Jelolo eszk6z
Sablon, puha grafit ceruza
Minta, gomboly(i hegy( ar
Minta, jelol6 korzé
Minta, arral, jel6l6 ceruzaval
Bélyegz4, markazoé gép, jelols folia

Jel616 minta, csontkés, jelold ti, jelols gép, jel6ls folia
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felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 542 01 0100 21 01 Taskajavito

33 542 02 0100 31 01 Cip6felsérész-készitd

31542 02 0100 31 01 Bértargykészitd

31 542 02 0100 21 01 Szijgyarto

33 542 01 1000 00 00 Bérdiszmives

31542 02 1000 00 00 Szijgyartd és nyerges

33 542 02 1000 00 00 Cipész, cipbkészité, cipbjavitd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
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