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CIPOIPARI ALKATRESZEK DISZITESE, JELOLESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Nincs nd, aki reggelente a tukor el6tt allva ne tanakodna azon, hogy csabosan 6lt6zzon,
vagy inkdabb a kényelmet valassza. A cip6k sora keriil el ilyenkor a cip6észekrények
mélyébdl. Az egyik lapos, a masik tul sziik, a harmadik szine nem megfelel6. Nagy fejtorést
okoz, hogy melyiket valasszuk. A cipé kialakitdsa ©sszeszerelése minden esetben az
alkalmazott technoldgiai eljarastol fiigg. A cipé kivalasztasanal az egyik szempont a
diszitettség. Nem mindegy, hogy a cip6t milyen diszitési ‘ moéddal tették még divatosabba.
Vajon hanyféle médon lehet a cipdket disziteni, ezzel is ndvelve tetszetdsségiiket?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

CIPOIPARI TERMEKEK, ALKATRESZEK DIDZITESI MODJAI

A cipGipari termékek diszitési modjat tobb tényez6 befolyasolja. Ezek a befolyasol6 tényez6k
az alabbiak:

a mindenkori divat,

a termékek anyaga,

a termékek tipusa, rendeltetése,
esztétikai és mindségi,
gazdasagossagi szempontok.

A mindenkori divat f6ként a ndéi divatcipdk korében befolyasolja a leghatasosabban a
cipébmodellek kialakitdsat, és igy a diszitések moédjat is. A divattervezék sokszor a
legmerészebb cip6formakat, modelleket, szineket diszitéseket alkalmazzak egy-egy szezon
modelljeinek megtervezésekor.
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1. dbra. Fantdzia divatcipo’

A cipo tipusa, rendeltetése szintén meghatdrozé a diszitések szempontjabdl. Pl. egy
sportcipét, hazicipé6t nem diszitenek tulzottan. A diszitéseknek sok esetben diszité
funkcidjuk van, pl. flizék, flizékapcsok.

2. dbra Cipd diszités fiuzovel?

A termékek anyaga is befolydsolja a diszitések médjat. Egy mintds anyagot csak sima
anyaggal diszitenek, vagy forditva.

1 htttp/www.shoe-fleur-glb.ppsmat

2 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kébnemann, 1978.
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3. dbra. Textil szanddl felsé kombindcidja préselt borrel?

Egy természetes bdéranyagot nem diszitenek mianyag kellékkel, ‘'vagy nagyfrekvencias
hegesztéssel. Egy szalazodé miibéranyagbol nem készithetnek vagott széli diszitéseket.

A termék tipusa, a diszités mddja, anyaga legyen mindig 6sszhangban.

A termék és a diszités legyen azonos (egyenszilardsdgl szerkezetek) élettartalmd. Nem
szabad el6fordulnia annak, hogy a diszités még hibatlan és a termék mar hasznalhatatlan,
vagy a forditott esetnek sem.

4. dbra. Noi divatcipo mindségi megmunkaldssal3

A gazdasdgossdgi szempontok minden munkavégzésnél, igy a termékek diszitésénél is
meghatarozoak. Csak olyan munkaraforditast, diszitést szabad alkalmazni, amit a vevé
hajlandé megfizetni.

- Kézi-, gépi diszvarrasok,
- Kulonbozé ratétek, és diszitéelemek

3 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kénemann, 1978.
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- Domboritasok,

- Nagyfrekvencias hegesztések,

- Kiilonb6z6 szegések, paszpdblok,
- Fonott diszitések,

A diszitési miiveleteket a termékek 6sszeallitasa el6tt a sik alkatrészeken végzik el.

ALKATRESZEK DISZITESE

A cipbalkatrészek fellletét a tetszetésség novelése érdekében kiillonbozé diszitésekkel latjak
el. A diszités modja meghatarozza a cipé jellegét, alkalmazasi teriileteit.

A cip6felsérészen alkalmazott diszitési modok:

- lyukasztas, perforalasok, matricazas,

- cakkozott szélek,

- diszit6 szalagok, fonott diszitések, zsinérok,
- Kézi-, gépi diszvarrasok,

- domboritasok,

- Kiilonb6z6 szegések, varrasvédék, paszpolok,
- szinkombinaciok,

- kulénb6zé - pl. fém, miianyag - kellékek.

1. Diszités lyukasztassal

A feluleti diszitési mdédok kozil a legelterjedtebb moédszer. Alkalmazzak gyermek, néi és
férficipéknél, elegans és sportos jelleglieknél egyarant. A lyukaszté alakja, mérete, a
lyukasztas rendszere azonban fligg a felhasznalt anyagok fajtajatél, min6ségétél és a modell
jellegétdl. Mas alaki és méretl lyukasztot haszndlnak a sevrd, a velur, a mlbér anyagoknal ,
mast a gyermek- és mast a feln6tt cipdknél, és megint mast az alkalmi, vagy sport cipéknél.

A lyukasztasok végezhetdk, kézzel, tliz6géppel, perfordlé géppel vagy matrica szerszammal.
Kézi lyukasztas

A kézi lyukasztasndl a lyukakat egyenként Gtik ki és a kivant formakat, méreteket menet
kézben valtoztatjak.
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5. dbra. Kézi lyukasztok

Gépi lyukasztas

A gépi lyukasztashoz matricat alkalmaznak. A matricaba a legkiilonfélébb formaju és méreti
lyukasztokat épitik be, igy egyetlen lelitéssel a kivant lyukasztasi kép elkészithet6. A
matricat sok esetben a szabaszkésbe épitik be, ezzel a szabas és a fels6rész diszitése egy

lépésben kivitelezheté. A matricaszerszamot hidraulikus mikodésl matricazo préssel lehet
hasznalni.

A gépi matricazas (diszlyukasztas) mente:

- az alkatrészt szinoldalaval felfelé a tékére helyezik,
- a matricazo szerszamot raillesztik a felsérészre,

1. a hidraulikus gép a szerszamot ranyomva a felsérészre elvégzi a lyukasztast.
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6. dbra. Gépi matrica szerszam 1. lyukasztok, 2. véddlemez, 3. tartolemez, 4. alaplemez, 5.
rugohdz*

Egyszerii sorlyukasztas

A lyukasztasok leggyakrabban koér négyzet, vagy haromszog alakiak, de lehetnek ettdl
eltéréek is. S6t lehetnek szabalytalan alaktak is. Méretiik 0,1-5,0 mm kozott valtozik. Az
alkatrészek szélén rendszerint a peremmel parhuzamosan, mig az alkatrészek feltiletén vagy
teljes fellleten, vagy annak egy részén alkalmazzak.

Dy D

7. dbra. Egyszeru sorlyukasztds

A lyukak egymas kozotti tavolsdgat az anyag mindsége, és a vastagsdga hatdrozza meg. A
tomott szovetl bérokon a lyuktavolsag kisebb. A minimalis lyuktavolsag Dmin=D + 0,5 mm.
Ahol a D a lyuk atméréje, D, a lyuk tavolsaga.

4 Katai Istvan: CipGipari géptan Miszaki Kényvkiadd, 2003.
6
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8. dbra. Egyszerd sorlyukasztott felsorész

Sorlyukasztas kombinacidja

Kis és nagy lyukak egyiittes alkalmazasakor soros lyukasztas esetén a lyuktavolsag D;=1,5D,
ahol a D a nagyobbik lyuk atméréje mm-ben.

9. dbra. Kombinalt lyukasztds

10. dbra. Sorlyukasztds kombindcioja a cipo flizorészén

Feluletlyukasztas
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A feliletlyukasztast a fej, és a szar részen alkalmazzidk. A lyukak mérete valtozo6, sok
esetben ezek kombinacidja adja a mintat. A lyukasztasok ala - a valtozatos diszitések
kialakitasa céljabol - eltér6é szinl alatétanyagokat ragasztanak, vagy kilonbozd flizésekkel
diszitik.

i 2 . . £ -
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12. dbra. Csoportos lyukasztds ndi szanddlon

A lyukasztidsok alda - a valtozatos diszitések kialakitasa céljabdl - eltéré szind
alatétanyagokat ragasztanak, vagy kilonbozé flizésekkel diszitik.

5 Vass Laszlé: Klasszikus férficipd, Vince kiadé 2001
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13. dbra. Lyukasztdsos diszités aldragasztdssalé

A lyukasztas folyamata:

lyukasztas helyének kijelolése (csontkéssel, jelolGtlivel, vagy jelolé korzovel),
lyukasztas kézi-, vagy gépi lyukasztéval, vagy a kilit6-késbe épitett lyukasztokkal,
alatétbd6r alaragasztasa,

levarras (b6rvarrégéppel).

15. dbra. Lyukasztds kierdsitése aldragasztassal”

6 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kébnemann, 1978.
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Kierdsité varrattal koraltlizott lyukasztas

Nagyobb terjedelmi lyukasztasok és attorések szélét, peremét a szétvalasok elkeriilése
érdekében varratsorral erdsitik meg.

16. dbra. Varrdssal kierdsitett lyukasztas

2. Diszités cakkozassal

A cakkozas feladata az alkatrészek belsé vonaldnak esztétikus szélkiképzése, diszitése. A
cakkok az alkatrészek széleinek szakitoszilardsagat csokkentik, ezért belsé vonalaknal, vagy
szegGszalagoknal alkalmazzak. A cakkozast tomott rostszerkezetli bérfajtaknal célszerd
alkalmazni, ahol a cakk alakja kiemeli az alkatrész konturjat. Csiszolt feliiletli, béroknél,
(vellr, nubukk) szévott, hurkolt hordozéju mibéroknél nem alkalmazhaté.

17. dbra. Cakkozdssal diszitett ndi cipo

7 Vass Laszlo: Klasszikus férficip8, Vince kiadé 2001
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18. abra. Cakkminta kialakitdsok

A cakkozas készitésének folyamata:

- cakkozott szél vékonyitasa ék alaku profillal maradd élvastagsaggal, a
cakkmagassagnal 1 mm-el szélesebben 1/2 anyagvastagsdgig (félvastagra),

- szél cakkozdasa, a cakkmagassag 1,5-3 mm kozott valtozhat (Ch= cakk hosza, Cm
cakk magassaga).

19. dbra. Cakkozott szél vékonyitdsa
3. Diszités szalaggal, flizéssel, zsinorral

A cipéfels6részt szalaggal diszithetik. A szalagok késziilhetnek a felsérész sajat anyagabdl,
vagy eltérd, mas szinli anyagbdl. A szalagok széle lehet tisztazott, cakkozott, behajtott.

11
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20. dbra. Szandalpant diszitése borszalaggal

A diszités elGjelolt vonalan a felsébért a szalag szélességének, atmérGjének megfeleld
szélességben bevagjak, vagy kilyukasztjak, majd a szalagot atftizik.

A cipbket fuzéssel (szironyozdssal) is diszithetik. A fliz6szij készilhet a sajat anyagbol,
azonos vagy eltéré szinben, vagy mas jellegl anyaghol. A fliz6szij szélessége a mintatdl és
az anyagtol figgden 2-4 mm.

21. dbra. Flizéssel diszitett ndi papucs

T DOXE

22. dbra. Pdrhuzamos és kereszt flizés mintak

12
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A fiuzés folyamata. eszkozei:

a flizés helyének kijelolése, (csontkéssel, jeloldtlvel, vagy korzével),

kilyukasztasa (arral, vagy lyukasztoval),

flizés (td, gydsza),

fliz6b6r rogzitése (a flizés elején és a végén a szalvégeket az 6sszeerdsitett rétegek
kozé, vagy a keresztiranyu szalak ala kell elbujtatni, ragasztani).

4. Diszités varratokkal

A felsérészek diszitésének gyakran alkalmazott mddszere a disztlizések alkalmazasa.
Kiuloénbozd specialis varrégépeket alkalmaznak. A disztlizés nem minden esetben szolgalja
az osszeerdsitést. A disztlizések megtervezésénél szamtalan varialasi lehet6ség van:

Oltéssdrliség,
Oltésnagysag,
fonalvastagsag,
fonalszin,

tlzéssorok szama,
tlizéssor alakja,

varrat vonala,
tlprofilok valtoztatasa.

A fenti tényez6k kozil, csak egy megvaltoztatasa, ujabb disztlizési lehet6séget biztosit.

4.1 Varratok fajtai:

1. Kézi varras, himzés,
2. Gépi varrasok:

Egysoros, tébbsoros,
Kilonb6z6 (hurok-, lanc-, cikk-cakk) oltésfajtak, oltésnagysagok gépi himzések,
Kézivarrdst utanzé.

23. dbra. Parhuzamos és kézi varratot utdnzo diszitések

13
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24. abra. Diszito varratmintak

25. dbra. Kiilonbozo 6ltésnagysdggal, oltéssdriséggel diszitett cipod

Azonos vagy eltérd szind cérndk, fonalak

A diszvarrasokat és a diszitéseket féként a termékek jol lathatd alkatrészein - fej szar,
flzbérészen helyezik el. A diszvarrasoknak lehet funkciéja is, példaul a fejbetét bevarrasa.

8 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kénemann, 1978.
14
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26. dbra. Diszités fonal szinkombindcioval®

Parhuzamos varratok gyakran az 0&sszeerGsités mellett a diszitést is szolgaljak,
leggyakrabban a fejen és flizérészen alkalmazzak.

27. dbra. Diszités és egyben koriiltizés pdrhuzamos varrattal

4.2 A diszvarras folyamata

- Varrasfajta, cérna, fonal kivalasztasa,
- Jelolés,
- Varras, varraseldolgozas.

4.3 A diszvarras eszkozei

9 By Linda o'Keeffe SHOES Konemann

15
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A cipbiparban a diszvarratok késziilhetnek t(iz6 oOltéssel vagy lancoltéssel. A varratfajta
kivalasztasa attdl fiigg, hogy a diszité funkcié mellet a varrat 6sszeerdsitd szerepet is kap. A

diszvarratok készitésénél lapos varrégépet, az 0Osszetettebb, bonyolultabb varratoknal
automata varrégépet alkalmaznak.

A tlizés legfontosabb kovetelménye a megfelel6 erdsség, feszesség, mely megfelel a

hasznalat kozben fellép6 igénybevételnek. Az oltések képzésében a kovetkezd tényezdbk
jatszanak fészerepet:

- Avarrécérnak

- A tl, amely a lyukat késziti, és a cérnat atvezeti az 6sszevarrandd anyag egyik
oldalarél a masikra (

- A hurokfog6, amely a cérnakat hurkolja, 6sszeakasztja

- Az anyagtovabbité, amellyel az 6ltés hosszusaga szabalyozhato
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28. dbra, Varrogéptu részei’?

10 Dr. Vlaj Lajosné-Molnarné Simon Eva: Gyartdsi alapismeretek, Nemzeti Szakképzési
Intézet, 2004.

16



CIPOIPARI ALKATRESZEK DISZITESE, JELOLESE

A természetes alapanyagbol késziilt cérnak elemi szalakbdl késziilnek. Az elemi szalak, vagy
rostok 0sszesodrasaval, fonassal késziil a fonal. A jobbra sodrott fonalat "z" bettivel, a balra
sodrottat "s" betlvel jeldljiik. Altalanos szabdly, hogy a cérna gyartdsa sordn az egymast
kovetd sodrasok mindig ellentétes iranyuak

47

Fonalak

Osszetett cérna

29. dbra. Varrocérndk sodrat irdnya’’

A cipGiparban hasznalt varrégéptlik alapfeladata megegyezik a konnydipar egyéb teriiletein
hasznalt tlkével: atfarja az anyagot, és kdzben atvezeti a felsdszalat. Visszafelé haladva
pedig hurkot képez, amibe a hurokfogo belekaphat

A bérvarréti jellemzd specialis tulajdonsaga, hogy éleket alakitanak ki a tli hegyén. Ennek
oka, hogy igy a srl rostszerkezetl b6érén konnyebben tud athatolni. A tlszar alsé részén
helyezkedik el a tllyuk, mely a tliszar &tmérdjének 40 %-a.

Valtozatos varratkép alakithaté ki, ha a bérvarré géptl élei jobbra, vagy balra csiszoltak. A
jobbra csiszolt géptl varratképe hasonlit a kézi varrds megszokott latvanyahoz.

1" Dr. Vlaj Lajosné-Molnarné Simon Eva: Gyartasi alapismeretek, Nemzeti Szakképzési
Intézet, 2004.
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Balra csiszolt éli tiihegy
keresztmetszete, és Gltésképe

Beflizés iranya l_‘

Jobbra csiszolt élii tiihegy
keresztmetszete és oltésképe

30. dbra. Balra csiszolt és jobbra csiszolt varrogépti 2

4.4 A varras paraméterei

A kézi varrasnadl az oltés nagysaga az adott Osszeer@sitendé anyagok jellegétdl,
vastagsagatél fiigg. Altaldban azonos az Osszevarrandd anyagok vastagsagaval. Az
Oltésnagysaghoz kell vdlasztani az ar, a varrotik és a cérna vastagsdgat. A gépi varrds
Oltéseinek nagysdgat, hasonléan a kézi varrdshoz, az 0Osszevarrand6é alkatrész
vastagsagahoz, a termék jellegéhez kell megvalasztani. Szabdlyként hatdrozhaté meg ebben
az esetben is, hogy az 0Osszevarrandd anyagréteg/rétegek vastagsdgaval megegyezik az
Oltésnagysaggal. Az oltés mérete pedig meghatarozza, hogy milyen vastagsagu tdt
szlkséges, majd a td méretéhez igazitva valasztjak meg a megfelel6 atmérdjii cérnat.

Az anyagvastagsag (E) alapjan kiszamithaté a sziikséges tlivastagsag (D) a kovetkezé képlet
szerint:

E+12
Dt= 4

E = az Osszetlizend6 anyag vastagsaga

12 Dr. Vlaj Lajosné-Molnarné Simon Eva: Gyartasi alapismeretek, Nemzeti Szakképzési
Intézet, 2004.
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A képletben szereplé 1,2 és 4 alland6é aranyt képviselnek a tl szilardsagi tulajdonsagai
alapjan.

Pl. ha 3,2 mm-es anyagréteget kell attlizni, a szlikséges tlvastagsag:

3,2+1,2
Dt= 4  =1,1mm

A tliket szdzad mm-ben szamitott vastagsdguk alapjan szamozzak (1 mm=N;100), de csak
tizes valtészamban gyartjak.

Az 1,1 mm tlivastagsag gyari szdmozdsa "110", ehhez kiszamithaté a haszndlhato
legvastagabb cérna:

A tiifurat vastagsaga "Df"

D,-40% 11-40%
pf= 100 - 100 —0,44 mm

A flifurat atmérgje alapjan kiszamolhato a hasznalhat6 legvastagabb cérnaatmérg, "D."

D,-92% 0,48-92
p= 100 - 100 —0,40 mm

Tehat a cérna vastagsaga maximum 0,40 mm lehet.

Adott cérna vastagsagat ugy lehet lemérni, ha egy hengeres testre 10-20-szor szorosan
egymas mellé felcsavarjak a cérnat, majd megmérik mm-ben a csavarasok szélességét, és
osztjak a csavarasok szamaval.

A cérndk szamozasanak tobbféle mddja kozil a legaltalanosabban az un. metrikus, vagy
indirekt szamozasi rendszert hasznaljak. Ebben az esetben feltiintetik a cérnat alkoté agak
szamat is. ‘Minél kisebb a finomsagi szam, anndl vastagabb cérna sziikséges

5. Kilonb6zo6 ratétek és diszitéelemek

A ratétek, és alatétek gyakori diszitési modok. A ratéteket a fej, szar részen alkalmazzak

a leggyakrabban. A ratétek és alatétek fajtai lehetnek:

- a termékek sajat kiilsé anyaga vagy a terméktdl eltéré szinl, minGéségl anyagok.
Ezek a ratétek vagott (vastag nem szdlazdédd anyagbél) vagy behajtott kivitelben
késziilnek.

- egyéb sajat, vagy mas anyagbol késziilt rojtok, huzott betétek,

- fém, milanyag diszek,

- fejratétek
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32. dbra. Ratétes fejdiszités western cipon’?

33. dbra. Rdtétbetétes western csizmak’3

13 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kénemann, 1978.
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34. dbra. NOi cipd csat rdtéttel’#

35. dbra. Cipddiszek

Fejrdtétek:

- Gyakori diszitési mod, féként cip6k fejrészén diszit6elemként. A hlzott, rakott
diszeket gyakran galléros megoldassal késziilnek.

- Fajtai:

- Huzott rancok

- Puha szerkezetl béroknél alkalmazzak.

- A rancok aprobbak, szabalytalanabbak, mint a rakott rancok (hélok),

- Miliveletei: cérnaval gumival, sajat anyagaval (hurkolt hordozdéju miibéroknél)
behlizva készitik, a rancokat eligazitjak, lekalapaljak, gallérrészt, vagy diszt
ragasztanak ra és levarrjak.

- Rakott rdncok

- A hajtasok szama altaldban paros és szimmetrikus.

- A cip6 pumps szabasu.

- Az alkatrészmintak pontosan megszerkeszthet6k.

14 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kénemann, 1978.
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- Miveletei: a dolgozéminta jelolései szerint a rakott holokat kifele (vagy befele) hajtva
kartoncsikra ragasztjak, lekalapaljak, gallérrészt, vagy diszt ragasztanak ra és
levarrjak.

36. dbra. Rakott betétes noi cipd’s

Masnik, rojtok.

- Fejrészt disziti, puha anyagbol késziil.

- Lehet cipé sajat anyaga, vagy eltéré jellegd, szind

- Mdveletei: A masnit el6re elkészitik, mérete a fejhez igazodik, majd felergsitik
kapoccsal, ragasztassal, vagy varrassal.

37. dbra. Noi cipd diszitése masnivallé

15 By Linda o'Keeffe, SHOES, K6énemann, 1978.
16 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kénemann, 1978.
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38. dbra. Rojt diszitésid ndi cipo’”

6. Diszités domboritassal

A domboritasos diszitések (spargazas, kordellezés) a ndi- és a férfi cipéknél egyarant
hasznalatosak. A domborit6 tlizéseket altalaban a fej hosszaban, a fejbetét hatarvonaldban
és szarrészen alkalmaznak. A diszitést kéttls tlzdéoltéses sparga vagy PVC huzal
felvezetésével készitik, ahol a két felsé fonal mellett egy alsé fonal régziti a domborito
spdrgat. A domboritast lezarhatjadk egy-egy disztlizéssel.

39. abra. Domboritds zsinoros diszitéssel/

17 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kénemann, 1978.
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40. abra. Fels6rész diszitése zsindros domboritassal

7.Kulénb6z6 szegések, paszpolok
Szinte minden terméktipusnal alkalmazhaté diszitési méd.

A paszpolozds feladata az alkatrészek belsd és kils6é zarévonaldnak esztétikus kialakitasa a
széleken kiemelkedé paszpélozassal. Néhany esetben a diszlyukasztasok, cakkozasok
alaragasztasat is egyesiti a mivelet.

Miuveletei:

- A szegbszalag el6készitése, ahol az S= 6-V, melyet kozéparanyosan 6sszehajtanak.

- Alkatrész szélezése parhuzamos élezési profillal, az élezés szélessége Se=3.V, 1/2
maradd anyagvastagsaggal.

- Paszpolszalag felvezetése, gy hogy 1-1,5 mm-rel tul érje az alkatrész szélét.

- OsszeerGsités az alkatrésszel vagy a béléssel.

- Kiilsé zarévonalaknal a bélést a korultlizés utan tisztazzak.

A paszpdlozandd alkatrészek szélét tisztazassal, cakkozassal elére megmunkaljak. A
miivelethez 6-8 mm széles, behajtott szeg6szalagot hasznalnak természetes vagy mdbér
anyagbol készitve, alaragasztas esetén a lyukatmérdvel novelni sziikséges a szélességet. A
paszpélszalag alaktartéssdgat a szalagba vezetett spargaval lehet névelni.

Mindségi kovetelmények:

- Sima atmenet biztositasa a paszpolszalag és a szegend6 alkatrész kozott, teljes
anyagvastagsag visszanyerése.

- Az alkatrész szélével parhuzamos felvezetés 1-1,5 mm-es tavolsagban,

- Az OsszeerGsité tlizés a teljes anyagvastagsagon haladjon at az o6sszeerdsités
peremén.
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4]. dbra. Paszpolozdssal diszitett néi szandal’s

A szegések fajtai: profil-, sima-, francia szegés. A szeg6ket (ragaszthatjak is) paszpdlokat,
varrasvéddéket apparatokkal, varrogépekkel varrjak fel az alkatrészekre.

A szegéses szélkiképzési modd eléggé elterjedt szélmegmunkdlasi méd. A szegéses
szélkiképzési mdd természetes bdrbdl, textilbdl, vagy textil alapd mibérbél késziilt
felsérészii bélelt, vagy béleletlen labbelik széleinek- megmunkaldsanal egyarant hasznalatos.
A szeg6szalag anyaga lehet bér, mibdr, vagy textil. A textil, vagy textil alapi miibérok

szegésénél a szeglszalagot el6zetesen szélbehajtjdk, igy megakadalyozva a szélek
rojtozédasat.

42. dbra. Sima szegéssel diszitett cipo

8. Nagyfrekvencias hegesztés,

- A nagyfrekvencids hegesztéses diszitést habositott szerkezetl féliamibérok-, és
textilhordozos miibértermékek kulonféle mintazatu-, alaku diszitésére alkalmazzak.

- F6ként olcsobb miibérbdl késziilt szandaloknal, papucsoknal, hazi cipéknél
hasznalatos diszitési méd.

18 By Linda o'Keeffe, SHOES, Kénemann, 1978.
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- Kilénb6z6 varrat- és egyéb mintazatokat, ratéteket hegesztenek a termékek
alkatrészeire.

43. dbra. Nagyfrekvencids hegesztés

- Gyakran alkalmazzadk a diszit6hegesztést, disznyomast eltéré szinl diszité féliak
felhegesztésére is.

Nagyfrekvencids (NF) hegesztés: két vagy tobb hdére lagyuld miianyag kotSelem nélkili
o0sszehegesztése.

A hére lagyulé milianyagokat gyorsan valtakozé iranyu villamos erétérbe helyezik, a NF dram
hatdsara az anyagok felmelegszenek, meglagyulnak és nyomas hatasara 6sszehegednek.

A hegesztészerszam negativ mintazatat (diszité mintdjat) préselik a meglagyult miianyagba.
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44. dbra. Diszitofdlia hegesztése, 1- szerszam, 2 - diszitend6é mianyag alkatrész, 3 -
diszito folia

ALKATRESZEK JELOLESE

Az alkatrészek jelolése a kiszabott alkatrészek megkiilonboztetésére szolgal, de a modelltél
fligg6en az 6sszeerbsitések, diszitések helyét is meghatarozza.
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Leggyakrabban az alkatrészek bels6é oldalan (béranyagokndl a husoldalon), a bedolgozasi
tobbleteknél, vagy az adott modelltél fliggéen az alkatrész feliiletén helyezik el.

A jeloléseket kézzel vagy géppel végzik. A kézi jeloléshez jel6lésablont és puha grafit
ceruzat, ezlst szin( tollat, vagy arat, hasznalnak.

45. dbra. Gyermek magas szaru cipo kézi jelélosablonja

Kézi varras esetén alkatrészeken, az 6ltésk helyét, tavolsagat jelolé radlival (gorgdvel) jelolik.
A szélekkel parhuzamos varratok helyét jelolését jelolékorzével jelolik meg.

o

46. dbra. A kézi jelolésnél alkalmazott jel6I16korzo és rddli (gorgd)’d

19 Lukovszky llona: Bérml(ivesség, Mizsak Kézmlivel6dési Kiadd, Budapest 1986.
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47. dbra. Jel6lo drak, kupos és vdgott éllel?0
A cipGalkatrészeken az illesztések, szlurasnyomok helyének jeloléséhez jelolGarat
alkalmaznak.

A szabaszkésekbe beépithetnek jelol6tiiskéket, cakkokat, igy egy litemben a szabassal a
jeolést is elvégzik az alkatrészen.

48. dbra. Szabdszkésbe épitett jelb/otiiske

A diszvarrasoknak kiilon jelol6sablont készitenek, mely anyaga lehet kemény papir, vagy
mdanyag lemez.

20 Lukovszky llona: B6rmlvesség, Muzsak Kozmivelddési Kiadd, Budapest 1986.
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49. dbra. Diszité varratmintdk jelolosablonjai

A jel6lés modjai:

a varratok helyét, ha diszvarras letisztithaté (lemoshatd) jelolé ceruzaval, vagy
jelolégéppel, eziistozott foliaval

az alkatrészek szélével parhuzamos varrat helyét jel6l6 korzével jelolik.

kézi varrasnal az oltések helyét jelolé korzdvel, vagy jelold gorgovel, radlival (6ltések
tavolsagat) végzik,

a zdr, kellékek, vagy diszitoelemek helyét jelold arral jelolik,

a kerek lyukaknak a kozéppontjat jelolik, az ovalisnak a kozéptengelyét és a
végpontjait.
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Szijrdsnyom
tisszeerDsites-
hez

Vonalas jelolés
disztlzeshez

Bemetszes aldlapldshoz

Lyukasztdshoz

50. dbra. Alkatrészek jelé/6pontjai

A jelolést kis tételek esetében minden alkatrészen, vagy az 6sszeallitott nagyobb tételeknél a
legfelsé alkatrészen bdrkrétaval jelolik. Az oOsszeerdsitések, diszitések (lyukasztasok-
tlizések) helyét szarasnyommal, vagy vonalas ceruzajel6léssel végzik minden alkatrészen. Az
alalapolasok mértékét, illetve az illesztések helyét az alkatrészek szélének lemetszésével
kénnyitik meg.

5]. dbra. Alkatrész jelolése kézzel?!

Mindségi kovetelmény:

- Csak olyan eszkozzel lehet jel6lni, amely nem okoz elszinezédést, vagy a
késébbiekben eltavolithaté a felsérészrél.
- Avonalas jeloléskor a fels6rész nem sériilhet meg.

21 Vass Laszlo: Klasszikus férficip, Vince kiado
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- Szarasnyomnal (gyelni kell arra, hogy a szerszam hegye ne okozzon
anyagkarosodast.

- A jelolési modot, a jelol6eszkodz kivalasztasat nagymértékben befolyasolja az anyag
fajtaja, szine.

- Egy veldr, vagy nubuk béranyagot csontkéssel (50. abra), vagy kdnnyen letisztithaté
jeloléceruzaval jelolik.

- A vilagos szinl miibéroket, bdéranyagokat nem szabad beszivodd festékkel,
jelolétollal jeldlni. Vilagos béroknél, konnyen letisztithaté, puha grafit ceruzaval
végzik a jelolést.

- A vékony, sériilékeny fellletli béranyagokat jelol6 ceruzaval jel6lnek. Nem jelolhet6k
hegyes ceruzaval, vagy jelol6tollal, mert konnyen megsériilhet az anyag felilete.

- A textil bélésanyagok jel6lésénél nem szabad vagé hegyld arat alkalmazni, mert
elvagja a textilszalakat, és vigyazni kell az anyag tisztasagara is.

TANULASIRANYITO

1. feladat Divatlapokbél, internetes oldalakrél, vagy egyszerlien sajat cipészekrényében
keressen kiulonb6z6 diszitéssel készult cipdket, majd egy tetszés szerint kivalasztott
modellen vizsgalja meg, hogy milyen diszitési médokat alkalmaztak. Csoportositsa cipbket a
kilonboz6 diszitési médok alapjan!

2.feladat Beszélje meg tanulétarsaival, milyen diszitési médot alkalmazna, ha alkalmi jellegi
cip6t kivan késziteni!
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| 1. feladat

Nevezze meg, hogy milyen diszitési modokat alkalmaztak az abran lathaté cipé felsérészén!

[ e ety W aw. s -4__T

52. abra. Diszitési modok

Fejrészen

Szarrészen
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| 2. Feladat

Milyen tényezék befolyasoljak a diszitési moédokat?

3. feladat

Készitse el az abran lathatdé minta alapjan, a fliz6részen lathaté diszitéseket majd irja le a
miiveleti sorrendet egyes szam elsé személyben!

53. dbra. Flizorész diszitése sorlyukasztdssal
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4, feladat

Rajzoljon le legalabb 6t kiilonb6z6 lyukasztd mintat!

5. feladat

Sorolja fel hogy milyen karos koévetkezmények jelentkezhetnek a lyukasztasos diszités
soran!
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| 6. feladat

Soroljon fel legalabb 6t kiilonb6z6 varrasos diszitést!

Varrasos diszitések:

7. feladat

Ismertesse a jelolés kdvetelményeit!

8. feladat

Szamitsa ki, hogy egy 5mm vastagsagu bdranyag varrasahoz milyen vastagsagu td
hasznalhatd!
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9. feladat

Mutassa be a cakkozdas készitésének folyamatat!

10. feladat

Az abra alapjan hatarozza meg, hogy mekkora lyuktavolsagot kell alkalmazni a diszités
soran ?

54. dbra. Diszités lyukasztdssal
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Diszitések fejrészen: fellletlyukasztas, sorlyukasztas, cakkozas, diszvarrat,

Diszitések szarrészen: sorlyukasztas, cakkozas, diszvarrat

2. feladat

A diszitési mdédokat befolydsold tényezdk:
a mindenkori divat,

a termékek tipusa, rendeltetése,

a termékek anyaga,

esztétikai és mindségi,

gazdasagossagi szempontok.

3. feladat

Cakkozas készitése:

cakkozott szélt vékonyitom ék alaku profillal, a cakkmagassagnal 1 mm-el szélesebben 1/2
anyagvastagsagig,

szélt cakkozom cakkozé géppel, a cakkmagassag? 2mm. Nem szélesség

Diszt lyukasztas készitése: A diszlyukasztidshoz kétféle Tmm és 3 mm atméréjd lyukasztét
hasznalok. Az alkatrésznek tomott szerkezeti bért valasztok ki.

els6ként a 3 mm-es lyukakat készitem el,
majd az 1 mm-es lyukakkal folytatom a diszitést.

A diszvarrast kéttls varrégéppel végzem el, a sortavolsdg 2 mm.
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4, Feladat

o < VA

55. abra Diszlyukaszto mintdk

5. feladat

A lyukaszatdas soran el6fordulé karos kovetkezmények:
Gyengiti az anyagot,
Ala kell ragasztani alatétborrel,

Szalazédé anyagoknal nem alkalmazhaté.

6. feladat
Oltéssdrliség,
oltésnagysag,
fonalvastagsag,
fonalszin,
tlzéssorok szama,
tlizéssor alakja,
varrat vonala,
tlprofilok valtoztatasa.

(mas jé megoldas is lefogadhatd)

7. feladat
A jelolés kovetelményei:
Pontos legyen (biztositsa az adott munkamiivelet pontossagat),

Egyértelmd legyen,
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Ne karosodjon az anyag:

Ne sértse meg az anyag fellletét,

Ne szivédjon be a festék az anyagba,
Ne vagja el az anyagot.

Konnyen eltavolithato legyen,

Nem latszédhat a készterméken.

8. Feladat

5412

Dt =155

Tehat a varrdshoz Dt=160-as tlire van sziikség.

9. Feladat

A cakkozas készitésének folyamata:

cakkozott szél vékonyitasa ék alaku profillal maradé élvastagsaggal, a cakkmagassagnal 1
mm-el szélesebben 1/2 anyagvastagsagig (félvastagra),

szél cakkozasa, a cakkmagassdg 1,5-3 mm kozott valtozhat (Ch= cakk hosza, Cm cakk
magassaga).

10. feladat

Kis és nagy lyukak egyiittes alkalmazdasakor soros lyukasztds esetén a lyuktavolsag Di=1,5D,
ahol a D a nagyobbik lyuk atméréje mm-ben.
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31542 02 0100 31 01 Bértargykészitd

31 542 02 0100 21 01 Szijgyarto
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31542 02 1000 00 00 Szijgyartd és nyerges

33 542 02 1000 00 00 Cipész, cipbkészité, cipbjavitd
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