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BORDISZMU ALKATRESZEK SZABASA GEPPEL

A GEPI SZABAS MODSZERE!I

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egy bérdiszmi-ipari lizem szabaszatdn fog dolgozni. Az (lzemben kilonb6z6
bérdiszmdipari termékeket fognak szabni természetes bdérbél, és mibdérbdl. A termékek
béléseit foként textilanyagokbdl szabjak. Az alkatrészek merevitéséhez kiilonb6zé
betétanyagokat, a domboritasukhoz habanyagokat is kell szabniuk. A versenyképesség
novelése céljabdl azt a feladatot kapta, hogy vezesse be a kiilonb6z6 anyagok szabdsahoz
alkalmazhaté gépi szabas médszereit.

A feladat szakszeri végrehajtasahoz meg kell beszélnie szakmai vezetGjével:

a gépi szabas alkalmazhato modszereit,

a szabandé anyagok jellemzéit,
az alkatrészekkel szemben tamasztott kovetelményeket,
az alkalmazott szabasrendszereket.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A GEPI SZABAS MODSZEREI

1. Kiilonb6z6 gépi szabasi modszerek

A bérdiszmiipari termékek legfontosabb, a termék mindségét meghatarozé munkamlivelete
a szabds. A termékek aranak ugyanis 60%-t az anyagar teszi ki. Az alkatrészeknek a nagy
részét ma mar kilonb6zé gépi szabasi médszerekkel szabjak.

A bérdiszmdipari termékeknél a kévetkez6 gépi szabasi mdédszereket alkalmazzak:

- kiuté-gépes szabas,

- teritékes szabas,

- szeg6szalag szabas,

- karton szabas,

- szerszam nélkiili szabas.
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A gépi szabas mddszereinek a kivalasztasa - a rendelkezésre all6 pénzeszkdzokdn és a
szabandé mennyiségen kivil - a szabandé anyagok legfontosabb jellemzé tulajdonsagaitél,
a szaband6 alkatrészekkel szemben tamasztott kovetelményektél, és az alkalmazott
szabasrendszertdl fligg.

2. A szabandé anyagok jellemzgi
2.1 Természetes boranyagok:

A bérdiszmii-iparban a kiilonbozé termékek kulsé alkatrészeit szabjak természetes
béranyagokbdl, de bélésbdéroket alkalmaznak bélésanyagként is. Minden bérdarab teriilete,
formdja, mindésége - teriileti felosztasa (topografidja), szinarnyalata, barkarajzolata,
vastagsaga, nyulasa, hibai - eltéré.

1. dbra. A bor teriileti felépitése (topogrdfidja)’

A természetes béranyagok terileti felosztasat, és az egyes részek legfontosabb jellemzéit az
aldbbi tablazat tartalmazza.

1. tdblazat
A természetes bdranyagok teriileti felosztasa, jellemzgéi
Megnevezése A terilet aranya (kb.) Mindségi jellemzéi
A bér legjobb minéségii része.
Hatrész vagy krupon 40-50 % Egyenletes a vastagsiga, a szilardsdga, a
barkarajzolata, tomott a szerkezete.
1 Forras: Csavas Imre: Bérkonfekcidipari technolégia 1., 66. old. 3.4. abra, Mdszaki

Konyvkiadé, Budapest 1984.
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Kbzepes vastagsagu és nyulasu.
Nyakrész 30-35%

Rancos (az allatok mozgasa miatt).
Hasrész (has-szélek) 20% Vékony, nytlékony, laza szerkezet(i.

A természetes

béranyagok gépi szabasanal

nagyon fontos az egyes bdrteriiletek

nyulasirdnyanak, a bér feszességének az ismerete. A természetes bérok nyualasi (az abra bal
oldalan), és feszességi vonalai (az dbra jobb oldalan) lathatéak.

Maximalis nyalasiréany

Maximalis feszesség iranya

2. dbra. A bor feszességi vonalar

A feszességi vonalak iranyaba a bér nem nyulik, feszes.

A fenti tulajdonsagok nagymértékben befolyasoljak a természetes béranyagok gépi (kitit6-

gépes) szabasat. Ezért a természetes béroket nem lehet tobb rétegben szabni.

A természetes béroket mindig szinoldalrél, és egy rétegben szabjak!

2.2 Mibor- és textilanyagok.

A mubdér- és textilanyagok tekercsaruk, méreteik (hosszlsag, szélesség), szerkezetiik,
mindségliik azonos (homogén), amely nagymértékben megkonnyiti az anyagok gépi
szabasat. Ezért a milibér- és textilanyagokat tobb rétegben, teritékes szabassal szabjak. A
mUibdr- és textilanyagok szabasanal figyelembe kell venni:

2 Forras: Ferenczy Aranka: Bér- és Cip6technika, - piac, LX. évf. 2010/4 sz. "Minéség, vagy

jovedelmezdbség?”

Egyesiilet.

150. old. 3. abra,

Bér-, Cip6- és Bdrfeldolgozdipari Tudomdanyos
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- anyulasiranyt, a szilardsagot
- a préselést, a mintazatot,
- a préselési, szin- és szovési hibakat (bar ezek nagyon ritkak).
A hurkolt hordozo6ju milbdranyagok keresztirdnyban, a szoévott hordozoju milbdéranyagok
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atlés irdnyban nyulnak.
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3. dbra. Mibdranyagok nyuldsirdnya

A flisz alapu- és a foliamiiborék nyudldsirdnya mindkét irdnyban azonos.

Szabasnal Iényeges szempont, hogy az egymadssal 0sszevarrandd alkatrészek egy iranyba
nyuljanak. A nyualasnak kitett alkatrészek hossziranyban nem nyulhatnak.

Szabasnal figyelembe kell venni az anyag préselését, és mintazatat. Az elGirds az, hogy egy
készterméken beliil azonos iranyu legyen.

M(ibérbél féként a bérdiszmuipari termékek kilsé anyagat szabjak. Bélés-miibdrokbdl
foliamlb6rokbdl,. pedig a  bélésalkatrészeket szabjak. A textilanyagokat féleg
bélésanyagként hasznaljak, de kiilsé alkatrészek is készilhetnek textilanyagbdl.

Textilanyagbol az egymdssal 6sszevarrandd alkatrészeket azonos irdnyban kell szabni, és
figyelembe kell venni az anyag mintazatat.

2.3 Kartonanyagok, és egyéb lemezanyagok (tdblds druk):

A bérdiszmiipar kiilonb6zé vastagsagu kartonanyagokat alkalmaz a termékek merevitésére,
betétezésére. A kartonanyagok lemezaruk. Méretilk 1000x700 mm. Fontos jellemzéjik a
szal-, és a hajlasirany és a vastagsdag. A szdlirdny tobbnyire megegyezik az 1000 mm-s
oldallal, a hajlasirany pedig erre meréleges.
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=~ szdlirany
hajiasirany

4. dbra. A kartonanyagok szdl- és hajldasirdnya’?

A kartonanyagokat szabasterv alapjan tobb rétegben, karton-szabaszgépekkel szabjuk.

A kartonalkatrészek szabasakor figyelembe kell venni, hogy a hajlasirdny megegyezzen a
termék alkatrészeinek hajlasiranyaval, egyébként a betét megtorik.

Szabdasnal a hajlasiranyt még akkor is be kell tartani, ha igy a szabas gazdasagtalan.

A kartonanyagokon kivil alkalmaznak még a termékek merevitésére kiilonb6z6 vastagsagu
rostm(bdr és milanyag lemezanyagokat. Ezeknek az anyagoknak a mérete szabdlyos lemez
alaku, és minden iranyban azonos a hajlasiranya. Ezért szabasnal csak a gazdasagossagot
kell figyelembe venni, a szabdsirany tetszéleges. Gépi szabasuk tobb rétegben, szabasterv
alapjan kituté6-gépekkel, torténik.

2.4 Habanyagok:

A bérdiszmdipari termékek domboritdsahoz kiilonb6z6é habanyagokat alkalmazunk. Ezeknek
az anyagoknak a mérete szabalyos lemez- vagy tekercs alaku, méreteik (hosszusag,
szélesség), szerkezetiilk, mindségik azonos (homogén). Szabasuk kiluté6-gépekkel, tébb
rétegben, szabdasterv alapjan, a gazdasagossag figyelembevételével torténik.

3. Az alkatrészekkel szemben tamasztott kovetelmények

A bérdiszmdipari termékek alkatrészeinek gépi szabasat nagymértékben befolydsoljak az
alkatrészekkel szemben tdmasztott esztétikai, minGségi és gazdasagossagi kovetelmények.

3.1 Esztétikai kovetelmények:

A bérdiszmiipari termékek nagy része divatcikk, ezért a szembet(iné fbalkatrészek
szabasanal fontos szerepe van (f6ként természetes béranyagoknal) az alabbi, esztétikai
kovetelményeknek:

- szindrnyalat
- barkarajzolat,

3 Forrds: Beczner Farkasné: Technoldgia, 51. old. , 2.33. 4bra, Ipari Minisztérium, Budapest 1990.
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- mintazat,

- feliileti jelleg azonossaga, hibatlansaga.
A vevl, ugyanis amikor megvesz egy a szamara divatos, arban is megfelel6 terméket, a
lathaté esztétikai jellemzdbket vizsgalja.

3.2 Mindségi kévetelmények:

Az alkatrészekkel szembeni mindségi kovetelmények terméktipusonként valtoznak. A
mindségi kovetelmények nagy részét a megmunkalds, a hasznalat soran felmerilé
igénybevétel hatdrozza meg. Nagyon fontos, hogy a bdérdiszmdipari termékek a
rendeltetésszer(i hasznalat sordn is meg6rizzék forma- és mérettartéssagukat. Ezért
szabaskor tisztaba kell lenni a termékek alkatrészeivel szemben fellép6 igénybevétellel. Az
alkatrészek elhelyezését, szabasat ugyanis nagymértékben befolydsoljdk az alkatrészekkel
szemben tdmasztott minéségi kovetelmények.

A termékek fdalkatrészeit - fGrészek, fedélrészek, diszek - az anyag legszebb, legjobb
mindségli részébdl kell szabni.

A nem lathaté mellékalkatrészek gyengébb minéségli részekbdl is szabhatéak.

A huzd, feszitd igénybevételnek kitett alkatrészeket - fogdk, fogétartdk, pantok, szegbk - a
kevésbé nyulékony anyagrészekbdl kell szabni.

Az alkatrészek minéségi kovetelményeit az Uzemi szabvanyok, technolégiai utasitasok
hatarozzak meg.

3.3 Gazdasdgossdgi kovetelmények:

A gépi szabas gazdasdgossdgi kovetelményei az anyagok maximalis kihasznalasat teszik
szlkségessé. A gazdasdagossdgos anyagfelhasznaldst nagymértékben befolyasoljadk - az
anyagok mindségi tulajdonsagain kiviil - az alkalmazott szabasrendszerek.

4. Az alkalmazott szabasrendszerek

Az anyagok gazdasdgos szabasat meghatdrozza az alkatrészek elhelyezése, az alkalmazott
szabdsrendszer. A bdrdiszmiipari termékek gépi szabasdhoz tobbféle szabdsrendszert
alkalmaznak. A szabasrendszerek kivalasztasat, alkalmazasat a kovetkezé szempontok
hatarozzdk meg:

- a szabandé anyagok fajtdja, tulajdonsagai, minésége,
- az alkatrészek mérete, formaja, kovetelményei, és
- a szabandd mennyiség.

Az alkalmazott szabasrendszerek fajtai:

4.1 Tiikros szabdsrendszer:
- természetes birok szabasanal alkalmazzak
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- lényege, hogy a paros alkatrészeket (pl. férészek) a bor

gerincvonalara
szimmetrikusan elhelyezve szabjak.

5. dbra. Alkatrészek tiikros elhelyezése

4.2 Paralelogramma modszer:

természetes bdérok, milbor- és textilanyagok teritékes szabasanal alkalmazzak a
paralelogramma alkatrész elhelyezési modszert,

- a paralelogramma modszer, gorbe vonall alkatrészek optimalis elhelyezésére
kialakitott modszer,
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6. dbra. Paralelogramma modszer

4.3 Soros szabdsrendszerek:

A soros elrendezéseket a tobbrétegl tablas anyagok- és a teritékanyagok szabasandl
alkalmazzak. Kilonb6zé soros elrendezéseket alkalmaznak a szabds soran, amelynek a
kivdlasztasat az alkatrészek formaja és az alkatrészekkel szemben tdmasztott

kovetelmények dontik el.
Soros alkatrész-elhelyezések:

- azonos allasu soros elhelyezés,

R,

208
(AN

7. dbra. Azonos dlldsu soros elhelyezés?

&

- soron belil valtakozo iranya elhelyezés,

4 Forrds: Ferenczy Aranka: BSrkonfekcié technolégia, 24. old. , 1.7. abra Ipari Minisztérium,
Budapest, 1996.
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AVAY!

8. dbra. Soron beliil vdltakozo irdnyu elhelyezéss

- soronként valtakozo irdnyu elhelyezés,

9. abra. Soronként vdltakozo iranyu elhelyezés

- Olelkez6 elhelyezés,

10. dbra. Olelkezd elhelyezés

- atlds irdnyu elhelyezés:

5 Forrds: Beczner Farkasné: Technolégia, 51. old., 2.33. dbra, Ipari Minisztérium, Budapest 1990.
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11. dbra. Atlds irdnyu elhelyezésé

4.4 Tdrsitott szabds

Tarsitott szabas minden anyagtipusnal alkalmazhat6. A modszer lényege, hogy egy anyagbdl
két- vagy tobb kiilonbozé méretl bérdiszmii termék alkatrészeit szabjak. llyen tarsitas lehet
példaul egy néi taska és egy kisebb apréaru szabasanak a tarsitasa. A szabasi moédszer
alkalmazasanak a célja a gazdasagos anyagfelhasznalas.

6 Forrds: Ferenczy Aranka: BSrkonfekcié technolégia, 25. old. , 1.9. abra Ipari Minisztérium,
Budapest, 1996.

10
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12. abra. Tdrsitott szabas

Osszefoglalas

Osszefoglalasként valasz a felvetett esetre
Megvizsgdlta mar a gépi szabas bevezetéséhez az alabbi jellemzdéket?

Ha megvizsgalta biztos a legjobb médszert fogja kivalasztani. Ellen6rzésként gondolja at az
aldbbi 6sszefoglalé tablazatot.

Jellemzék megnevezése Jellemzdk részletezése

kiit6-gépes szabas,
) ) L. ) teritékes szabds,
A gépi szabas alkalmazhaté modszerei:

karton szabas,

szegbszalag szabas

esztétikai

Az alkatrészekkel szemben tdmasztott kévetelmények: minéségi kovetelmények

11
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Természetes béranyagok
Miibér- és textilanyagok
A szaband6 anyagok jellemzdi:

Kartonanyagok, és egyéb lemezanyagok (tablas aruk)

Habanyagok

Tlkrés szabasrendszer
Paralelogramma médszer
Soros szabdasrendszerek:

- azonos allasu soros elhelyezés

- soron belul valtakozé iranyu elhelyezés
Az alkalmazott szabasrendszerek:
- soronként valtakozé iranyu elhelyezés
- Olelkezé elhelyezés
- atlés iranyu elhelyezés

Tarsitott szabds

A kivalasztand6 gépi szabas médszerét befolyasolja:
- aszabandé anyagok fajtaja, tulajdonsagai, mindsége,
- az alkatrészek mérete, formdja, kdvetelményei, és
- aszabandé mennyiség,

- anyagi eszkdzo6k.

TANULASIRANYITO

1. Latogasson el munkatdrsaival egy olyan lizembe, ahol a kiilonb6z6 gépi szabas
médszereit megszemlélheti! Rendszerezze a tapasztalatokat!

2. Gyljtson kilonb6zé anyagmintakat! Készitsen egy olyan tablét, ahol az anyagminta
mellé beirja az anyagok szabdsanak a kovetelményeit!

12
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3. Valassza ki egy termék szabasmintait és készitsen az alkatrészekrdél kiilonb6zé
szabasrendszereket! Munkahelyi vezet6jével értékelje a munkajat!

13
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| 1. feladat

Jeldlje X-el az alabbi tdblazatban a szabasrendszerek alkalmazasat!

Szabasrendszerek Természetes bér M(bér Textil Karton Rostm(ibér
takros

paralelogramma

soros

tarsitott

2. feladat

irja be a tablazatba a gépi szabashoz tartozé szabasi modszereket

A gépi szabas alkalmazhaté médszerei: |

3. feladat

Egészitse ki az alabbi mondatokat!

A természetes bOroket ...........ooeeviiiiiiiiiiiininns egy rétegben szabjak.
............................................ tobb rétegben, teritékes szabdassal szabjak.

Kartonanyagok szabdsdndl a ..........cccoeiiiiiiiiiiiiii i , ha igy a szabas
gazdasagtalan.

4. feladat

Nevezze meg az aldbbi dbran lathatd termék alkatrészeit és a veliik szemben tamasztott
mindségi kovetelményeket!

14
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13. abra. N6i divattdska

5. feladat
Karikdzza be a j6 megoldast!
A) A termék f6 alkatrészeit mindig a bér nyakrészébdl szabjuk.
B) A fogok, pantok hosszaba nem nyulhatnak.

C) A betétezett, nem lathato alkatrészeket a kruponrészbél szabjuk.

D) A fedélrészt a hasszélbdl szabjuk.

6. feladat

Nevezze meg az alabbi bérforma terileti részeit!

14. dbra. A bor tertileti részei

15
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Szabasrendszerek Természetes bér M(bér Textil Karton Rostm(ibér
takros X
paralelogramma X X
soros X X X X
tarsitott X X X X X

2. feladat

kiut6-gépes szabas,
teritékes szabads,
A gépi szabas alkalmazhaté médszerei:

karton szabas,

szegdszalag szabas

szerszam nélkiili szabas

3. feladat

A természetes b6roket mindig szinoldalrdl, és egy rétegben szabjak.

A m(ibdr- és textilanyagokat tobb rétegben, teritékes szabassal szabjak.

Kartonanyagok szabdsanal a hajlasirdnyt még akkor is be kell tartani, ha igy a szabas

gazdasagtalan.

4, feladat

Az éabran lathato termék mindségi kovetelményei:

16
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OV

15. abra. N6i divattdska

- F6rész: puha, vékony anyagbdl (rancolds miatt), az anyag legszebb részébdl kell
szabni, a férész hosszaba nem nyilhat.

- Nyelv: a férésszel azonos mindségben iranyban kell szabni.

- Oldalrészek: a férésszel azonos irdnyban kell szabni, kisebb hiba megengedett.

- Fogd: hosszaba nem nyulhat, kisebb hiba megengedett.

5. feladat
A) A termék fé alkatrészeit mindig a bér nyakrészébdl szabjuk.
B) A fogdk, pantok hosszdaba nem nyulhatnak.
C) A betétezett, nem lathato alkatrészeket a kruponrészbél szabjuk.

D) A fedélrészt a hasszélbdl szabjuk.

17
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| 6. feladat

16. abra. A bor tertileti részer”

7 Forrds: Csavas Imre: Bérkonfekcidipari technolégia 1., 66. old. 3.4. abra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1984.

18
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KIUTOGEPES SZABAS

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az adott Uzemben kiuté-gépes szabast fognak alkalmazni. A kilté-gép kivalasztasat
szakmai vezetGjével k6zosen, a szakmai ismereteket, és a pénziigyi helyzetet mérlegelve
dontik el.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

KIUTOGEPES SZABAS

A bérdiszmiipari termékek alkatrészeinek gépi szabasa kiilonb6zé kitit6-gépekkel torténik.
A szabast az alkatrész formajanak megfelel6 kitt6-késekkel végzik

A szabas sokkal gyorsabb, pontosabb, mint a kézi szabas. A kilit6-gépek dragdk és a kilit6-
kések készitése is koltséges. Ezért csak nagyobb mennyiségli alkatrész szabdasanal
gazdasagos. A késeket acélbél kovacsolassal, vagy szalagacélbdl hajlitassal készitik.

17. dbra. Kititokés$

A kilto késekbe beépitenek:

- a kések tartéssagat biztositdé merevitéket, valamint
- a késébbi mlveleteket elésegitd:

8 Forras: Szlcs Jend6: Bérdiszmiives technoldgia, 63. old. 53. abra, Mdszaki Konyvkiadd,
Budapest 1972.
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jelolétiket,

lyukasztokat,

— alkatrészkidobo szerkezeteket,

jeloléseket (modellszam, szabando alkatrész betdjele).

Fontos a kések biztonsagos elhelyezése, megfogasa, mert balesetveszélyesek.

Repedt, torott kések balesetet okozhatnak.

Kiuté-gépekkel szabjak a természetes béranyagokat a mlbér-, és textilanyagokat, a karton-
betét- és habanyagokat. A kilté-gépes szabasnal fontos szerepe van a gazdasagos
anyagfelhasznalasnak, melyet az el6re elkészitett szabastervek, vagy a szabdsz megfelel6
szakmai tudasa biztosit. A szabdastervek elkészitéséhez kiilonb6zé modon lehet az
alkatrészeket elhelyezni, ami fligg a szabandd anyagtdl és az alkatrészekkel szemben
tamasztott kovetelményektdl.

Kilit6-gépes szabas kovetelménye, az anyagvastagsdg, rétegszam elGirasainak a betartasa,
az alkatrészek méretpontossaga céljabdl.

1. A kilit6-gépek fajtai
A bérdiszmiipari termékek gépi szabasnal az alabbi kitit6-gépeket alkalmazzak:

1.1 Lengdkaros kilit6-gépek ,
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18. dbra. Lengdkaros kilito-gépek?

A leng6karos kiuté-gépek asztalfeliilete-, és az itéereje kicsi, ezért kis méretd alkatrészek
szabasara alkalmas. A szabasi felilet a kések elhelyezésekor jol attekinthetd. Leggyakrabban
természetes bdéranyagok szabdsandl alkalmazzak. A gépek automatizalhatéak. A kilit6-
gépeket fel lehet szerelni Gtésszamlaloval (megszamolja a kiszabott alkatrészeket).

A kitt6-gépes szabas munkafolyamata:

- agép bekapcsoldsa, ellenérzése (egy inditas, egy lelités kovesse),
- a gép beallitdsa (kés magassag, kiutéfej magassag, loket hossz),
- akések ellenérzése (nem lehet repedt, torott),

- a kiutéfej, kar elforditasa, az anyag felteritése,

- kések elhelyezése (manipulacio),

- akar visszaforditasa, kétkezes inditas, megtorténik a szabas,

- akar ellenditése, kések, alkatrészek, hulladék eltavolitasa,

- a folyamat ismétlédik.

1. 2 Hidas kitito-gépek.

A hidas kilté-gépek asztalfeliilete-, és az (tlereje nagy ezért nagy méretd alkatrészek
szabdsara is alkalmasak. Kénnyen automatizalhatéak. Alkalmasak kozvetlenil tekercsbél (8-
10 tekercs) torténé szabashoz.

A hidas kitut6-gépek fajtai:

9 Forras: Dr. Beke Janos: Cipdgyartas, 76. old. 3.18. abra, Mdszaki Kényvkiadd, Budapest
1981.
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- kozdnséges hidas kiuté-gépek (ma mar ritkan alkalmazzak, mert nem praktikusak,
nem lathatd a szabaszasztal felllete, a kések elhelyezésénél),

I
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19. dbra. K6zonséges hidas kilito-gép’?

- hidas kocsis, egy, vagy maximalisan hat késsel (revorver-fejes kilit6-gép) térténhet a
szabas. A kiuté-kés a kilt6-fejre van rogzitve; felszerelése idSigényes. Nagy
mennyiségli azonos alkatrész szabdsanal gazdasagos. Ezek a szabaszgépek
szabdasterv alapjan, automatikusan végzik a szabast.

20. dbra. Hidas kocsis kitit6-gép, (egy szerszdmmal, tekercsbdl térténd szabdssal, hat
szerszammal) !

10 Forras: Sz(cs Jend: BSrdiszmdlves technoldgia, 62. old. 51. dbra, M(iszaki Kényvkiadd, Budapest 1972.
11 Forras: Katai Istvan: Géptan, 134. old. 3.26 abra, 140. old., 3.30 abra, Ipari Minisztérium,
Budapest 1987.
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- csuszofejes hidas kitt6-gépek: a kiutéfej a kések elhelyezésekor hatra csuszik,
szabaskor pedig el6re, igy a szabasi feliilet attekinthetd. A szabas automatizalhato.

21. dbra. Csuszo-fejes hidas kitito-gép (tekercsbol torténd szabdssal) '?

A kilito-gépek veszélyes gépek - veszély jelzd tabldval kell elldtni, €és csak képzett
dolgozo dolgozhat a gépeken.

Munkavégzés el6tt ellenérizni kell a biztonsagi berendezések - kettés inditdgomb, fotdcellas
berendezés - miikodését.

A termelés hatékonysaganak noveléséhez alkalmaznak automata kitit6-gépeket.
A kiGt6-gépes szabas kiegészit6 eszkozei, berendezései:
- kiuté-kések,

- késtarolok,
- szabasz-t6kék, gyaluk,

|
22. dbra. Szabdsztoke

- anyag-, hulladék-, és alkatrésztarolék,
- tekercsallvanyok,
- leiités-szamlalok.

12 Dr. Beke Janos: Bérfeldolgozoipari kézikonyv, 472. old., 4-23. dbra, Miszaki Kényvkiadd,
Budapest 1978.
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Osszefoglalas

Kivalasztotta mar az alkalmas kiuté-gépet?

Valasztasat segiti a kdvetkezdé 6sszefoglald tablazat.

Kiiit6-gépek megnevezése Jellemzék

Asztalfelilete, {it6ereje kicsi

L . A szabasi feliilet jol attekinthetd
Lengéfejes kilit6-gép L i B
Kisméretl alkatrészek szabasa

Automatizalhaté

Asztalfelilete, it6ereje nagy
A szabasi felulet jol attekinthetd

Nagy mennyiségii, az iit6fej méretének megfelel6 méreti
alkatrészek szabasa

Hidas kocsis kiut6-gép Automatizalhat6
A revorver-fejes gépekre 6 db kés szerelheté.
A kések kiuté-fejre rogzitése, cseréje idéigényes

A szabas elvégezhetd kozvetleniil a tekercsallvanyrol elérehizott
tobbrétegli anyagon

Asztalfelilete, it6ereje nagy

A szabasi felulet jol attekinthetd

L. . e Az asztal méretének megfelelé nagysagu alkatrészek szabasa.
Csuszéfejes hidas kilit6-gép 9 gysag
Automatizalhat6

A szabds elvégezhetd kdzvetleniil a tekercsallvanyrél elérehtzott
tébbrétegli anyagon

TANULASIRANYITO

1. Latogasson el munkatarsaival egy olyan lizembe, ahol a kilénbézé kiuté-gépek
biztonsagi berendezéseit megszemlélheti milkodés kozben! Foglalja 0Ossze a
tapasztalatokat!

2. Végezze el a lengébfejes kilit6-gépek beallitasat! Szamoljon be munkahelyi vezet6jének a
munkajarél!

A kiiit6-gépek beallitasi lehetdségei:

- A kés magassaganak beallitasa (a felsé kézi kerékkel),
- A parhuzamossag beallitasa (a vagolap helyzetének valtoztatdsaval),
- Lokethossz bedllitdsa (géptipusonként eltérg).
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3. Mutassa be munkahelyi
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vezetdjének a kilté-gépes szabas munkafolyamatat egy

leng6fejes kilit6-gépen és kozosen értékeljék a munkafolyamatot!
4. Elemezze a kilénb6zé kitité-gépek elényeit, hatranyait!

A kiiit6-gépek eldnyei, hatranyai:

Kitt6-gépek
megnevezése

ElGny

Hatrany

Lengéfejes kilité-gép

A szabasi feliilet jol attekinthetd

Automatizalhat6

Asztalfeliilete, Git6ereje kicsi

Kisméret( alkatrészek szabasa

Hidas kocsis kiut6-gép

Asztalfelllete, Gt6éereje nagy

A szabasi feliilet jol attekinthetd
Automatizalhaté

A revorver-fejes gépekre 6 db kés szerelhetd.

A szabas elvégezhetd kozvetleniil a
tekercsallvanyrol el6rehiizott tébbrétegli anyagon

Egy (hat) késsel alkalmazhaté
egyszerre

A kések kiiit6-fejre rogzitése,
cseréje idGigényes

Nagy mennyiségli, az iit6fej
méretének megfelel6 méretl
alkatrészek szabasa

Csuszo6-fejes hidas
kitit6-gép

Asztalfelulete, Gtéereje nagy
A szabasi feliilet jol attekinthetd

Az asztal méretének megfelelé nagysagu
alkatrészek szabasa.

Automatizalhaté

A szabas elvégezhetd kozvetleniil a
tekercsallvanyrdl elérehtizott tobbrétegii anyagon
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| 1. feladat

irja be az alabbi tablazatba a kiiit6-kések tartozékait!

Tartozékok Szerepiik

Formatartds, nagyobb méret(i késeknél

Kisméret( alkatrészeknél

Diszitések, szegecselések helye

lllesztési pontok helyének kijel6lése

lllesztési pontok, nagysagszamok jel6lése

Modellszamok, kiszabandé alkatrészek jelolése

2. feladat

Nevezze meg az d4bran lathatd szabdszgépet hatdrozza meg, hogy milyen alkatrészek
szabdsanal alkalmazza !

23. dbra. Megnevezés

3. feladat
Szamozza be helyes sorrendbe a kilit6-gépes szabas munkafolyamatat:
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a gép beallitasa (kés magassag, kitité-fej magassag, loket hossz),
- kések elhelyezése (manipulacio

- a kitut6-fej, kar elforditasa, az anyag felteritése,

- a gép bekapcsolasa, ellenérzése (egy inditas, egy lelités kdvesse),
- akar ellenditése, kések, alkatrészek, hulladék eltavolitasa,

- akar visszaforditasa, kétkezes inditas, megtorténik a szabas,

- akések ellenérzése (nem lehet repedt, torott),

- a folyamat ismétlédik.

4, feladat

irja be az alabbi tablazatba a kiiit6-gépek legfontosabb jellemzgit!

Kiiit6-gépek megnevezése Jellemzbk

Lengfejes Kilitb-gép | T

Hidas kocsis KIlltG—gED | i et e e e a— e aaen

Csiisz6fejes hidas kilithagép | 7T s
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Tartozékok

Szerepik

Mereviték

Formatartds, nagyobb méret(i késeknél

Kidobé szerkezetek

Kisméret( alkatrészeknél

Lyukasztok Diszitések, szegecselések helye
Jelolé tik lllesztési pontok helyének kijel6lése
Cakkozasok lllesztési pontok, nagysagszamok jelolése

Szam és bet(jelek

Modellszamok, kiszabandé alkatrészek jelolése

2. feladat

Az abran lathaté gép:

- Leng6karos kitt6-gép

Alkalmazasa:

- Kisebb méretu alkatrészek szabasahoz.

- Az 6sszes anyagfajtabol.

3. feladat

a gép beallitasa (kés magassag, kituté-fej magassag, loket hossz), 2,
kések elhelyezése (manipuldcio), 5,

- a kiut6-fej, kar elforditdsa, az anyag felteritése, 4,
- a gép bekapcsoldsa, ellenérzése (egy inditas, egy lelités kovesse), 1,
- akar ellenditése, kések, alkatrészek, hulladék eltavolitasa, 7,

- a karvisszaforditdsa, kétkezes inditas, megtorténik a szabas, 6
- a kések ellenérzése (nem lehet repedt, torott), 3,

- a folyamat ismétlédik 8.

4, feladat

irja be az alabbi tablazatba a kiiit6-gépek legfontosabb jellemzgit!
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Kilit6-gépek megnevezése Jellemzék

Asztalfelilete, Ut6ereje kicsi

. L A szabasi felilet jél attekinthetd
Lengéfejes kiit6-gép L ) )
Kisméret( alkatrészek szabasa

Automatizalhaté

Asztalfelilete, {itGereje nagy
A szabasi feluilet jol attekinthetd

Nagy mennyiségi, az utéfej méretének megfelelé méretd
alkatrészek szabasa

Hidas kocsis kilit6-gép Automatizdlhaté
A revorver-fejes gépekre 6 db kés szerelhet6.
A kések kiuté-fejre rogzitése, cseréje idéigényes

A szabds elvégezhetd kozvetleniil a tekercsallvanyrél elérehuzott
tébbrétegli anyagon

Asztalfelilete, {it6ereje nagy

A szabasi feluilet j6l attekintheté

L, .. Az asztal méretének megfelelé nagysagu alkatrészek szabasa.
Csusz6-fejes hidas kiut6-gép 9 Shbte
Automatizalhat6

A szabas elvégezhet6 kozvetleniil a tekercsallvanyroél elérehizott
tobbrétegli anyagon

29




BORDISZMU ALKATRESZEK SZABASA GEPPEL

TERITEKES SZABAS

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az adott Uzemben miibér- és textilanyagokat is fognak szabni, amelyek szabasahoz
teritékes szabdast kell alkalmaznia. A szabashoz alkalmazott gépek, berendezések
kivalasztasat szakmai vezetdjével kozosen, a szakmai ismereteket mérlegelve donti el.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A bérdiszmdipari termékek gépi szabasanak fontos része a tobbrétegi teritékes szabas. A
tekercsaruk - m(ibér, és textilanyagok -, szabasa tobb rétegben teritékes szabassal torténik.
A teritékes szabas gazdasagos anyagfelhaszndlasat, az el6re elkészitett szabastervek
biztositjak. A szabdstervek elkészitéséhez kilonb6zé moddon lehet az alkatrészeket
elhelyezni, ami figg az alkatrészek formajatol és az alkatrészekkel szemben tamasztott
kovetelményektdl.

A teritékes szabas lényege: elére megtervezett teritékvazlat alapjan tobb rétegben torténik a
szabas. A teritékvazlat "n" szamu termék 6sszes alkatrészét tartalmazza egy zart téglalapon
belul.

1. A teritékes szabas folyamata:

- teritékvazlat, teritékrajz készités:
e az anyagok el6készitése, ellenGrzése (attekercselése),
o teritékképzés,
e teriték felrajzolasa,

- mozgathaté tombodkre vagds

- pontosra vagas.
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Terites Darabolas Szallitas Kiszabas
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24. dbra. Teritékes szabds szalagkéses, €s kilito-gépes pontosra vdgdssal’3

2. A teritékes szabas kovetelményei (feltételei):

- hibatlan, azonos hosszusagl-, és szélességl anyag,

- nyulasirany, mintdzat figyelembe vétele,

- szélek pontos illesztése, rogzitése,

- hulldAmmentes terités,

- utolso réteget forditva kell teriteni (a jobb tapadds, és a teritékvazlat felrajzolasa
miatt.

3. A teritékes szabas eszkozei, gépei:

- attekercselS berendezés (az anyagok ellen6érzésére),
- tekercsemeld berendezés (a tekercsek felemelését végzi)
- teritégép (teritéket képez),
- végleszoritd (a teriték levagdsa utan leszoritja, rogziti a teritéket),
- villamos oll6k, textil-szabaszgépek (a teriték végeit és a mozgathaté tombokre
vagast, nagyobb alkatrészek pontosra vagasat végzik):
e lengdbkéses villamos-oll6 (teriték feldaraboldsara alkalmas), 130-240 mm
teriték szabasdara alkalmas, a gép kis szogben elfordithaté.
o korkéses textil-szabdszgép, villamos-oll6 (teriték egyenes vonalu
feldarabolasara alkalmas, egy 120 mm atmérgji késsel, 75 mm vastag teriték
vaghat6 pontosan),

13 Forras: Beczner Farkasné: Technoldgia, 40. old., 2.26. dbra, Ipari Minisztérium, Budapest
1990.
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J

25. dbra. Lengokéses és korkéses textil-szabdszgépek (villamos ollok) '#

- szalagkéses textil-szabaszgép:
e szabdlyos formaju, vagy nagy méret( alkatrészek szabdasara alkalmas,
e aszabdas el6rajzolas, vagy sablon szerint torténik,
e ateritéket a szabasz tolja a kés éléhez,
e az anyagok elcsliszasat szorité csipeszek biztositjak,
e a géppel vaghaté teritékmagassag 250-400 mm.

14 Forrds: Csavas Imre: Bérkonfekcidipari technoldgia I., 55. old. 2.41., 2.42. dbra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1984.
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26. dbra. Szalagkéses textil-szabdszgép’s

- kiuté-gépek (a pontosra vagast végzik).

A teritékes szabds csak nagy mennyiség szabdsa esetén gazdasagos.

A kézzel tolhato korkéses és lengbkéses textil-szabaszgépek veszélyes gépek, a kések
miatt, ezért a balesetvédelmi elGirasokat be kell tartani.

A villamos kdabeleket a munkaasztal felett kifeszitett drétkotélre fiiggesztik (belevagva
sulyos aramutést okoz).

A szalagkéses textil-szabaszgépek veszélyes gépek (a végtelenitett szalagkés miatt),
szabasnal lanckeszty(i hasznalata kotelez6 (a korszerl gépeknél fotocellas védéberendezés
van).

Osszefoglalas

Osszefoglalasként valasz a felvetett esetre

15 Forrds: Csavas Imre: Bérkonfekcidipari technoldgia ., 56. old. 2.43. abra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1984.
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A teritékes szabashoz alkalmazandé (beszerzend6) gépek, berendezések rendszerezése:

Munkafolyamat megnevezése Gépek berendezések megnevezése

o attekercsel6 berendezés,
Anyagok el6készitése . ;
tekercsemeld berendezés

terit6gép,
Teritékképzés végleszoritd,
Mozgathaté témboékre viagas villamos ollék,

o szalagkéses textil-szabaszgép,
Pontosra vagas. .
kiat6-gép

TANULASIRANYITO

1. Ellen6rizze a teritékes szabashoz felhasznaland6é anyagok mingségét, és mérje meg a
szélességiket! Foglalja 6ssze a tapasztalatokat!
2. Elemezze munkahelyi vezetdjével a teritékes szabas baleseteinek az okait!

A balesetek okai:

A kézzel tolhaté korkéses és lengbkéses textil-szabdszgépek veszélyes gépek, a kések
gyors forgdsa, lengése miatt, ezért a balesetvédelmi elGirdsokat be kell tartani.

A villamos  kabeleket a munkaasztal felett kifeszitett drétkotélre kell fliggeszteni, mert
belevagva sulyos aramitést okoz.

A szalagkéses textil-szabaszgépek veszélyes gépek (a végtelenitett szalagkés, ha meglazul
levagodik a tarcsakrol és balesetet okoz). Szabasnal lanckesztyl hasznalata kotelez6, mert a
szabasz tovabbitja az anyagot a kés ala (ezért a korszerli gépeknél mar fotécellas
véddéberendezést alkalmaznak).

3. Eredeti, vagy kicsinyitett alkatrészmintdk elhelyezésével készitsenek teritékvazlatot és
fényképezzék le!

4. Latogassanak el egy olyan lizembe, ahol megtekinthetik a teritékes szabas folyamatat és
kézosen elemezzék a latottakat!
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| 1. feladat

Hatdrozza meg az alabbi abra alapjan, hogy hany darab terméket tartalmaz a teritékvazlat!

27. dbra. Teritékvdzlat'6

| 2. feladat

Sorolja fel a teritékes szabas kovetelményeit!

| 3. feladat

irja be az alabbi tablazatba a teritékes szabas gépeit berendezéseit!

16 Forras: Csanak Tiborné Bozé Emilia- Fekete Laszl6-Takacs Janosné-Téth Gyorgy: Uj

m(iszaki megoldasok a ruhaiparban, 63. old. 3-17. abra., Mlszaki Konyvkiadé, Budapest
1979.
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Teritékes szabas

Gépek, berendezések
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A teritékvazlat 4 db termék alkatrészeit tartalmazza.

| 2. feladat

A teritékes szabas kovetelményei:

- azonos anyaghosszUlsag és szélesség,

- hibatlan anyag,

- pontos illesztés,

- hulldAmmentes terités,

- utolso réteget forditva, a jobb tapadas és a teritékterv felrajzolasa miatt.

3. feladat

A teritékes szabas gépeit berendezései:

Gépek, berendezések

. . attekercsel6é berendezés,
Teritékes szabas
tekercsemel8 berendezés,
teritégép,

végleszorito,

villamos ollék,

szalagkéses textil-szabdszgép,

kiat6-gép
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SZEGOSZALAG SZABAS

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az adott Gizemben csik alaku alkatrészeket - 6veket-, szeg6szalagokat-, fogékat-, pantokat
- is fognak szabni, amelyek gépi szabasahoz szegGszalag szabaszgépeket kell alkalmaznia.
A szabashoz alkalmazott gépek, berendezések kivalasztasat szakmai vezetéjével kozosen, a
szakmai ismereteket megbeszélve donti el.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A Dbérdiszmdipari termékek készitésénél szamos csik alaku alkatrészt, szegdészalagot
alkalmaznak. A kilénb6z6 anyagok csik alaku alkatrészeinek a szabdsat kiilonb6zé csikvago
gépekkel végzik. A gépek kivalasztasa fligg a szeg6szalag anyagatol.

1. A csikvagogépek fajtai
A bérdiszmdipari termékek szegdszalag szabdasndl az alabbi csikvagé gépeket alkalmazzak:

1.1 Ektdrcsds csikvdgogép: természetes béranyagok- és miib6rok szabasara alkalmazzak. A
késtarcsdk tavolsaga a csikszélességnek megfeleléen allithaté (tavolsagtarté gydrik
alkalmazasaval).
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28. dbra. Ektdrcsds csikvdgogép!”

A csik szabads munkafolyamata:

- késtavolsag bedllitasa,

- motor bekapcsolasa,

- az anyag felhelyezése a munkaasztalra,

- véddracs lehajtasa, kézi inditas,

- az anyagtovabbito henger a forg6 kések ala tovabbitja az anyagot, vagas,
- anyagcsikok leszedése.

1.2 Késpengés csikvdgogép: miib6ranyagok- foliamlb6rok szabdsara alkalmazzak. A
késpengék tavolsaga a csikszélességnek megfeleléen allithatdé (tavolsagtartd gylirik
alkalmazasaval).

29. dbra. Késpengés csikvdgogép (2- késtarto tengely, 4 - anyagtekercs, 6 - gumirozott
tengely, 7 - anyagtereld tengely, 8 - csikok feltekercselése’$

17 Forras: Csavas Imre: Bérkonfekcidipari technolégia 1., 58. old. 2.46. abra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1984.
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1.3 Félautomata csikvagogép. tekercsanyagok szabdsdra alkalmazzak. Az anyagtekercs elott
egy korkés automatikusan mozog és bedllitott csikméretre feldarabolja az anyagtekercset.

A szabas munkafolyamata:

- atekercs behelyezése,

- csikszélességek beallitasa,

- anyag attekercselése,

- szélek levagasa (automatikus),
- méretre vagas (automatikus),
- tekercsek leszedése.

TANULASIRANYITO

1. Valasszon ki egy gyartandé taskamodellt és a munkahelyi vezetéjével beszélje meg, hogy
melyik alkatrészeket fogjak csikszabassal vagni és milyen gépeket alkalmaznak!

2. Latogassanak el egy olyan lizembe, ahol megtekinthetik a szegdszalag szabas folyamatat
és kozosen értékeljék a latottakat!

18 Forras: Miskolczi Laszlo: Bérdiszmdipari technoldgiak, 93. old., 1.70. abra Fels6foku
Konnyl(ipari Technikum, Béripari Tanszék, Budapest 1967.
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| 1. feladat

irja be az alabbi tablazatba a csikvagégépek alkalmazasi teriileteit (szabhaté anyagokat)!

Csikvagdégépek megnevezése Vaghat6 anyagok

EKtarcsds cSIKVAGOGED e

Késpengés csikvagOg@p e e e et baaa

Félautomata CSikVAGOGED et e,

2. feladat

Jeldlje be a tablazatba X-el a kovetkez6é alkatrészek koziil azokat az alkatrészeket,
amelyeknél szegdszalag (csik) szabast kell alkalmazni!

Alkatrészek megnevezése Szegbszalag szabas alkalmazdsa
Szijak
Férészek
Fogok
Oldalrészek
Fenékrészek
Fogotartok
Szegdk
Fedélrészek
Pantok
Gallérrészek
Koszortk
Ovek
Diszek

Varrasvéddék

41



| BORDISZMU ALKATRESZEK SZABASA GEPPEL

MEGOLDASOK

| 1. feladat

Csikvagbégépek megnevezése Vaghaté anyagok
Ektarcsds csikvagégép Természetes bérok
Miib&rok
Késpengés csikvagogép Miib6rok
Féliam(ibérok

Félautomata csikvdgogép Tekercsanyagok

2. feladat

Alkatrészek Szeg@szalag szabas alkalmazdsa
Szijak X
Férészek
Fogok X
Oldalrészek
Fenékrészek

Fogotartok X

x

Szegbk
Fedélrészek
Pantok
Gallérrészek

Koszoruk

xX X X X

Ovek
Diszek

Varrasvéddék X
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KARTONSZABAS

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az adott Gizemben kiilonb6zé betétanyagokat is fognak szabni, amelyek gépi szabasahoz
kiulonféle karton-szabaszgépeket alkalmaznak. A szabashoz _alkalmazott gépek,
berendezések kivalasztasat szakmai vezetéjével koézosen, a szakmai ismereteket
megbeszélve donti el.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A Dbérdiszmdipari termékek gépi szabasanal fontos szerepe van a kartonanyagok
szabasanak. A kartonanyagok szabasa tobb rétegben szabdasterv alapjan torténik. A
szabasterv készitésénél, a kartonszabasnal a gazdasagos anyagfelhasznalds mellett, a
legfontosabb kovetelmény az alkatrészek hajlasirdnydnak a betartdsa. A szabastervek
elkészitését ez nagymértékben korlatozza.

A betétek hajlasiranyanak a betartasa meghatarozza a kész termék formajat.

Az alkatrészek szabdsakor a kész termék hajlasviszonyait kell figyelembe venni.

A kartonszabas muveletei:

- nagyolas,
- pontosra vagas.

1. A karton-szabaszgépek fajtai:
A nagyolds gépei:

1.1 Kézi (kardkéses) lemezollo: lassi a munkavégzés, mert tul sok a kézi munka. A kézi
lemezolld kiilonb6zé karton- és lemezanyagok tobbrétegli nagyolé szabasara, vagy a
szabdlyos alaku alkatrészek pontosra vagdsara alkalmas.
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30. dbra. Kézi lemezollo’?

1-asztal, 2-rogzitett kés, 3-vezeto léc, 4-anyagleszorito, 5-vdgokar, 6-suly, 7- mozgathato
(kard)kés, 8, 10-kiilso (pdrhuzam)iitk6zok, 9- dllito kerék, 11-belsd ilitk6zo pdrhuzamos
vdgdshoz, 12-labpedal

A szabas folyamata:

- Az anyag behelyezése, leszoritasa labpedallal (12),

- Az anyag egyenes szélének becslisztatasa az Utk6z6ig (11), vagy egyenesre vagasa,
- A méret bedllitasa, kézi kerékkel (9),

- A talp leszoritasa (4), vagas a vagokar (5), kardkés (7) gyors lehtdzasaval,

- A levagott szélt ismét az litk6z6ig csusztatjuk és a folyamat ismétlédik.

1.2 Hengertdrcsds karton-szabdszgép. egymassal szembeforgd hengerekre szerelt
nyirétarcsak daraboljdk a kartonanyagokat egyenes csikokra. A gép csikszabdsra, anyagok
nagyolasdra alkalmas. A késtarcsak tavolsaga allithat6. A gép termelékeny, de til nagy a
helyigénye.

19 Forrds: Szlics Jend: Bérdiszmiives technoldgia, 82. old. 70. dbra. Miszaki Konyvkiadd,
Budapest 1972.
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31. dbra. Hengertdrcsds-karton-szabdszgép?°

A szabas munkafolyamata:

- késtavolsag beallitasa,
- motor bekapcsolasa,
- karton behelyezése,

- inditas,

- szabas,

- anyag leszedése.

1.3 Félautomata karton-szabdszgép. egykéses fotocellds szabaszgép. A szabaszgép
kiulonb6z6 karton- és lemezanyagok tobbrétegl nagyold szabdsara, vagy a szabdlyos alaku
alkatrészek pontosra vagasara alkalmas. Gyors termelékeny berendezés.

32. dbra. Félautomata karton-szabdszgép?'

20 Forras: Szlics Jend: Bérdiszmlves technolégia, 84. old. 71. abra. Miszaki Koényvkiadé,
Budapest 1972.
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A szabas munkafolyamata:

méret beadllitasa,
- motor bekapcsolasa,
- az anyag felhelyezése a munkaasztalra,

- automatikus leszoritas,
- vagas, ledllas
- anyagok leszedése.

A pontosra vdgds gépei:
1.4 Kilit6-gépek (ldsd. a kilité-gépes szabdsndl)

1.5 szalagfiirész: flirész fogazasu szalagkéses szabdszgép. Alkalmazasa nagyméretli (pl.
b6rond betétek) alkatrészek szabasara.

A szabas munkafolyamata:

- szabasterv el6rajzolasa,

- kartonok (t6bb réteg) 6sszeerdsitése szoggel,

- szabdas (anyag kézi forgatasa),

- kivagott alkatrészek szélének lecsiszolasa (sorja).

Veszélyes gép, szabdsnal lanckesztyl haszndlata kotelez6 (a korszeri gépeknél fotocellas
védbberendezés van).

21 Forras: Ferenczy Aranka: Bérdiszmlves szakmai ismeret Il., 36. old. 25. abra. Miiszaki
Konyvkiadé, Budapest 1972.
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TANULASIRANYITO

1. Beszélje meg munkatarsaival, hogy a szabandé6 modellekhez milyen karton-

szabaszgépeket fognak alkalmazni!
2. Elemezze az dbran lathat6 kartonanyag szabdstervét munkahelyi vezetéjével kozosen!

1000 mm

700 mm

16

33. dbra. Kartonanyag szabdsterve

Kartonanyag szabastervének elemzése:

A szabasterv 16 db téglalap alaku alkatrész szabasterve.
Az alkatrészek hajlasirdnya megegyezik a révidebbik oldallal.
A kartonanyag szabdasa elvégezheté:

e kardkéses lemezolldval,

¢ hengertarcsas karton-szabdszgéppel,

o félautomata karton-szabaszgéppel.
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| 1. feladat

Sorolja fel a kartonszabashoz alkalmazott gépeket!

Gépek:
2. feladat

Rendszerezze a kartonszabas mdiveleteinél alkalmazott gépeket!
Miiveletek:

- Nagyolas

......................................................... ,
| T, SRR W A, A s
L S s
- Pontosra vagas
L s
[ ]
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MEGOLDASOK

| 1. feladat
Gépek:

- kézi lemezollo,

- hengertarcsas karton-szabaszgép,
- egykéses félautomata szabaszgép,
- szalagfiirész,

- kiuté-gép.

2. feladat

Mliveletek:

- Nagyolas
e Kézi (kardkéses) lemezolld
e Hengertarcsas karton-szabaszgép
e Félautomata karton-szabdszgép
- Pontosra vagas
e szalagflirész,
o kiluté-gép.
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SZERSZAM NELKULI SZABAS

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A gépi szabdsi modd kivalasztasa, bevezetése el6tt meg kell vizsgalniuk a kilénb6zé
szerszam nélkili szabasi lehet6ségeket. A bérdiszmiiparban ugyanis egyre kisebb
sorozatokat kell késziteni egy-egy modellb6l. A gépi szabashoz alkalmazott kilit6-kések
készitése pedig koltséges és idSigényes. igy az egy termékre jutd szerszamkoltség nagyon
magas. Ennek kikliszobolésére fejlesztették ki a kilonboz6 = szerszam  nélkuli
szabasrendszereket. Ezeknek a berendezéseknek az 4ra ugyan magas, de ha
tovabbfejlesztést akarunk a szabaszaton, akkor minden lehetéséget meg kell vizsgalnunk.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A bérdiszmdipari termékek gépi szabdsandl egyre nagyobb jelent6sége van a szabas
automatizaldsanak, a szerszam nélkiili szabastechnoldgiaknak. Ennek okai:

- egyrészt az informatika-, a szamitdégépes tervez6rendszerek gyors fejlédése,
- masrészt a piac igényeinek, a divatnak a gyors valtozasa,
- és az egy-egy modellbdl gyartandé mennyiség csokkenése.

Az automatizdlds megvalésithatd6 a hagyomanyos kilité-gépek automatizaldsaval (egy
szerszammal, tobb szerszdmmal), vagy a szerszam nélkali szabdastechnoldgidk
bevezetésével.
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34. dbra. A hidas kocsis kitito-gépek automatizadldsa egy szerszammal, tobb szerszammal?

1. A szerszam nélkili szabasrendszerek fajtai:

rezgbkéses,
- vizsugaras,
l[ézeres.

1. 1 Rezgdkéses (mikro-kardkéses) szabds: nagy sebességli rezgbkést alkalmaznak az
alkatrészek kiszabdasara.

A rendszer jellemzéi:

- textil- és miibéranyagok teritékes szabasara alkalmas,

- keményebb, vastagabb anyagok vagasara nem, alkalmas a kés nagy surlédasa miatt,

- az alkatrészek kis gorbuleti sugaranak a kivagasara nem megfeleld,

- a rezgbkés az anyagot szamitdégépes szabasterv alapjan egy iranyban vagja, az
alkatrészek sarkainal pozicionalni kell a kést a megfeleld irdnyba,

- csak nagy mennyiségd, teritékanyag szabasanal gazdasagos,

- gyors, nincs sziikség kivagé-szerszamra,

A szabas muveletei:

- a szabandd anyagbol teritéket képeznek egy gumitiiskés szerkezetli asztalon,
- ateritékre foliat helyeznek, melyet vakuummal 6sszepréselnek,
- majd pontosra vagjak az alkatrészeket.

A rezgbkéses szabaszgépek két kivagd-asztallal és egy kivagd-berendezéssel rendelkeznek
(amig az egyik asztalon a terités torténik, a masik asztalon a szabas).

22 Forras: Szlics Jend: Bérdiszmlves technolégia, 74. old. 63. abra, Miiszaki Koényvkiadé,
Budapest 1972.
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35. dbra. A rezgdkéses szabdszgép elvi rajza (1- szabds, 2 - teritékkészités, 3 - kivdgo-
berendezés dthelyezése)?3

1.2 Lézersugaras szabds: a szabas szamitdgépes szabastervek alapjan az anyagra fékuszalt
lézersugarral torténik. A lézer kiéget, elparologtatja az anyagot.

36. dbra. Lézersugaras szabdszgép?+

23 Forras: Ferenczy Aranka: Bérkonfekcié technoldgia, 29. old. 1.12. abra, Ipari Minisztérium,
Budapest, 1996.

24 Forras: Katai Istvan: Géptan, 143. old. 3.31abra, Ipari Minisztérium, Budapest 1987.
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A rendszer jellemzdéi:

- foként természetes bdéranyagok, szabasz-, és jelol6mintak kivagasara alkalmazzak,
mivel az anyagok szélét megperzseli, a mianyagok pedig 6sszehegedhetnek,

- a kisebb teljesitményl lézer az alkatrészek jelolésére, mintazatok égetésére
(vaknyomas) is alkalmas,

- alkalmas kis mennyiség szabasara is,

- barmilyen format ki tud vagni,

- a szabhaté anyagok maximadlis anyagvastagsaga 4 mm (a pontossag, a fény
fokuszpontja miatt),

- A kivdgb-berendezés zart a karos fustgazok miatt (gondoskodni kell az
elvezetésérdl).

A szabdas miiveletei (természetes bor esetében):

- a hibak bejeldlése a bér feliiletén

- a bdrre foliat helyeznek, melyet vikuummal leszoritjak,

- a bdr feliletének megjelenitése a képernyén kamera segitségével,

- alkatrészek elhelyezése a képernyén lathaté bdrfeliileten (szabasterv készités),
- automatikus szabas.

1.3 Vizsugaras szabds. hatalmas nyomdsu, és sebességli, néhdny tized mm atmérgji
vizsugarral (csapviz, specidlis adalékanyaggal) végzik a szabdst. Szabdskor a vizsugar
kiforgacsolja az anyagot.

A rendszer jellemzéi:

- a berendezéssel barmilyen anyag (még fémek is) szabhaté, tobb rétegben,

- alkalmas kis mennyiség szabasara is,

- barmilyen format ki tud vagni,

- az anyagok széle kismértékben nedvesedik,

- termelékeny, egy-egy vizsugaras berendezés harom kivagé-asztalt is ki tud
szolgalni,

- avagashoz alkalmazott csapviz rendelkezésre all.
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A8 7]

37. dbra

38. dbra. Vizsugaras kivigo-berendezés (1 - viz, 2 - generdtor, 3 - automata kivdgo, 4 - fix
asztal, 5 - karusszeles asztal, 6 - szallitoszalagos asztal, 7- ellendrzo allomds, 8 -
szdmitogépes kapcsolat, 9 - kapcsolat a tervezo rendszerrel) 25

A szabdas miiveletei a harom asztallal rendelkez6 berendezésen:

- fix asztal, a tablas szerkezetl anyagok szabasara,

- két allomasos forgd (karusszeles) asztal természetes b6ranyagok szabasara (amig
egyik asztalon a szabastervet készitik, a masik asztalon az automatikus szabas
torténik),

- szallitészalagos asztal, a tekercsanyagok szabasara.

TANULASIRANYITO

1. Keressen az Interneten kiilonb6z6 korszerli automata szabaszgépeket, és a munkahelyi
vezetdjével kozosen hasonlitsa 6ssze a gépek miszaki jellemzéit, arait!

Osszehasonlitas:

25 Forras: Ferenczy Aranka: Bérkonfekcié technoldgia, 32. old. 1.13. abra, Ipari Minisztérium,
Budapest, 1996.
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Gép tipusa Miiszaki jellemz6k Ar (Fv)
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| 1. feladat

Rendezze a korszer(i szabastechnolégiakat és alkalmazasukat!

A korszer(i szabas-technolégiak rendszerezése és alkalmazasuk:

Szabas-technoldgidk Alkalmazdsuk

2. feladat

Sorolja fel, hogy mi tette lehet6vé a korszer(i szabds-technoldgiak alkalmazasat!

3. feladat
Sorolja fel a vizsugaras szabas elényeit!
El6nyodk:
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A korszer(i szabas-technolégidk rendszerezése és alkalmazasuk:

Szabas-technoldgidk Alkalmazdsuk
rezgékéses Textilanyagok, miibérok szabasara
lézeres Karton-, rostm(ibér-, és természetes bdranyagok szabdsara

(mlbo6rok 6sszehegednek)

vizsugaras Minden anyagfajta, még a fémek szabdsara is alkalmas
(rostszerkezetii anyagok elnedvesednek)

2. feladat

- az informatika-, a szamitdgépes tervezérendszerek gyors fejlédése,
- apiac igényeinek a gyors valtozasa,

- adivatnak a gyors valtozasa,

- az egy-egy modellbdl gyartandoé mennyiség csokkenése.

3. feladat

Sorolja fel a vizsugaras szabas el6nyeit!
El6nyok:

- a berendezéssel barmilyen anyag szabhatd, tobb rétegben,

- alkalmas kis mennyiség szabasara is,

- barmilyen format ki tud vagni,

- termelékeny, egy-egy vizsugaras berendezés hdarom kivag-dasztalt is ki tud
szolgalni,

- avagashoz alkalmazott csapviz rendelkezésre all.
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A(z) 1331-06 modul 003-as szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 542 01 0100 21 01 Taskajavito

33 542 02 0100 31 01 Cip6felsérész-készitd

31542 02 0100 31 01 Bértargykészitd

31 542 02 0100 21 01 Szijgyarto

33 542 01 1000 00 00 Bérdiszmives

31542 02 1000 00 00 Szijgyartd és nyerges

33 542 02 1000 00 00 Cipész, cipbkészité, cipbjavitd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
10 ora



A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés min&ségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valosul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiado:
Nagy Laszl6 féigazgatd
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