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ALKATRESZEK SZABASA KEZZEL

ALKATRESZEK SZABASA KEZZEL

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A targykészités soran a kulonb6z6 tipusu, jellegli alapanyagokbdl, eltéré formaju,
darabszamu alkatrészeket kell kiszabnunk.

Az alkatrészek szabasa - kulonosen bérbdol - oOsszetett feladat, ezért érdemes el6re
eltervezniink. Nem csak azt kell elddonteni, hogy az adott alapanyag tulajdonsdagait
figyelembe véve az alkatrészeket pontosan honnan . szabjuk majd ki, hanem a
leghatékonyabb szabashoz sziikséges eszkozoket, modszereket is ki kell valasztanunk.

Nézziik tehat, milyen szempontokat kell figyelembe venniink a szabas tervezése soran!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A szabas tervezésekor minden felhasznadlt alapanyagtipusnal (a kilonb6z6 fajtaju béroknél,
papiroknal, textileknél) sorra meg kell hatarozni, hogy melyik alkatrész pontosan az anyag
melyik részérdl, milyen eszkbdzzel és mobdszerrel legyen kiszabva. Ehhez mind az adott
alapanyag, mind a kiszabandé alkatrész jellemzdit figyelembe kell venni.

1. A szabandoé alapanyagok jellemzdi

A targykészités soran kilonbozé tipusu alapanyagokkal dolgozunk. A bér és a kulénféle
papirok, textilek, mUlbdérok szerkezete, tulajdonsdgai eltéréek, ezért kilonbozé
szempontokat (pl. rostszerkezet, szalirdny) kell figyelembe venni a szabas soran.

A bér természetes eredetli anyag, ezért szabalytalan alaku, a kilénb6zé teriletek pedig
eltéré tulajdonsaguak (topografia), és bérhibdk is elé6fordulnak rajta. Az egyedi jellegek miatt
a béranyagok szabasa nagy gondossagot igényel.

Ezzel szemben a mesterségesen eldallitott papir, textil és mlbér egységes szerkezetl,
szabalyos alaku és anyaghibak sem jellemzd8k; viszont az anyagok szalirdnyara altalaban itt
is figyelniink kell. Utébbi anyagok tekercsben keriilnek forgalomba, szabasuk az egyenletes
mindség és szabdlyos alak miatt konnyebben gépesithetd, tobb réteget egymadsra téve is
szabhatoéak.
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Az alapanyag vékony, puha vagy vastag kemény jellege is fontos, mert eltérd tipusu kézi
szerszamok hasznalatat igénylik, akar bér, akar papir, textil, miboér esetén.

Az adott b6ranyag vizsgalata

A megfelel6 minGségl végtermék miatt fontos, hogy csak olyan bérbdl torténjen a szabas,
mely megfelel az adott alkatrészek anyagaval szemben tamasztott minéségi feltételeknek.
Vizsgdljuk meg ezért alaposan az alapanyagokat, melyekbél szabni fogunk.

A bér természetes anyag, ezért minden darabnak egyedi a mérete, alakja, rostszerkezete,
vastagsdga. Kiulonboz6, az é16 allatként szerzett, vagy a kikészités sordn keletkezett hibakat
is tartalmazhat.

Teritsik ki a szabandé anyagot egy megfelel6 méretli sima és tiszta munkafeliiletre, és
gondoskodjunk megfelel6 megvilagitasrol, illetve a sziikséges méré és jelolé eszkozokrél is.
Sziikség esetén méréssel ellenérizziik, hogy megfelel-e a mérete. Tapintassal ellenérizziik a
b6r vastagsdgat a gerincvonalon és a széleken. Hajtogatassal a rostszerkezet tomottségét
mérhetjik fel, illetve a barkaréteg, festés hibdira is fény deriilhet. Ezutan nézzik at alaposan
a bér felszinét, ellendrizzilk az anyag minéségének egyenletességét. A husoldalon a
nyuzaskor keletkezett vakmetszés nyomait keressiik. Gondosan jel6ljik at ezek helyét a
szinoldalra jel6létollal, mert errél a teriiletrél terhelésnek kitett alkatrészt nem szabhatunk
majd. A bérhibak tobbségét a szinoldalon taldljuk. Sziikség esetén jeloljiik meg ezeket is,
hogy a kiszaband6 alkatrészek helyének meghatarozasakor majd konnyen észre tudjuk
venni.

Tudnunk kell, hogy a sz6rmék szabdasanal a husoldal felél szabunk majd szlicskéssel, hogy
ne vagjuk el a szdérszalakat. (Hasonloképp a huasoldal felél szabjuk a hill6béroket is.) A
cserzetlen béroket lehetSleg kifeszitve szdritott (rdmazott) allapotdban szabjuk. (A nagyon
vastag nyers bdéroket - mas kemény anyagokhoz, példaul talpbérokhoz hasonldéan -
nedvesen kénnyebb szabni, de szamolnunk kell a zsugorodasaval szaradaskor.)

2. A kiszabandé alkatrészek helyének meghatarozasa

Az alkatrész-szabasmintak helyének meghatdrozasa nagy figyelmet és tapasztalatot igényld
feladat.

A szabdsmintakat vegyiik sorra, ellenérizziik 6ket, és csoportositsuk alapanyag tipusonként,
azon beliil méret, alak (egyenes, ives), illetve kiszaband6 darabszam szerint.

Ismerni kell a kiszabandd bér alkatrészeket éré varhaté igénybevételeket, és az esztétikai
elvarasokat is. Ez alapjan a legmegfelel6bb minéségl rostszerkezetd, szilardsagu,
nyulasiranyu teriletet kell kivalasztani, ami a bér topografiajaval fiigg 6ssze. Figyelembe kell
venni ugyanakkor az adott bér egyedi jellemzgit, és az esetleges bérhibakat is.

A hosszabb egyenes, parhuzamos széll darabok (szijak) szabasa altalaban a gerincvonallal
parhuzamosan torténik, el6szor ezek helyét érdemes meghatarozni .
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1. dbra. Egyenes és ives szabdsmintak a borén

A szabasmintdkat a gerincvonal és a farrész fel6l kezdjiuk feltenni a bérre, mindig a jobb
anyagot igénylSkkel és a nagyobb feliiletliekkel kezdve. Erdemes a kiilénb6zé szempontok
alapjan tobbféle elrendezés modot is megvizsgalni a legkedvez6ébb valtozat megtalalasahoz.
A szabasmintak elhelyezésénél figyelembe kell venni azt is, hogy fogunk-e nagyol6 szabast
végezni, mert ilyenkor hagyni kell az alkatrészek koézt annyi tavolsagot, hogy megfeleld
rahagyassal lehessen szabni.

Egy targy azonos bértipusu alkatrészeit lehetéleg ugyanabbol bérbél szabjuk.

Gazdasagos anyagkihasznalds (optimalis manipulacio)

A kiszabott alkatrészek felliletét tiszta felilet’-nek (At) nevezziik. A munkadarab ,teljes
tiszta fellletét” (T) pedig a termék Osszes alkatrészének tiszta felliletét 6sszeadva kapjuk
meg. A szabdshoz ennél tobb anyagra van sziikség, mert hulladék (H) is keletkezik. Az
»,anyagnorma” (An) az 6sszes alkatrész kiszabdsahoz sziikséges teljes anyagmennyiséget
adja meg, mely a keletkez6 hulladékot is tartalmazza. (An=At+H)

Szabaskor .a minél gazdasagosabb anyagkihasznaldsra kell torekedni (optimalis
manipulacié), ami soran az ives alkatrészek kozt keletkez6 sajatos hulladék mértékét a
leheté legkevesebbre igyeksziink csokkenteni. Azonos alaku alkatrészek esetén
(sorozatszabas) ezt a kilonféle szabasrendszerek segitik. Az anyagkihasznalds mértékét a
manipulaciés szazalék (M%) mutatja meg, az anyagnorma és a teljes tiszta feliilet ardnyaban.
(An:Ar=100:M%)

3. A szabas menetének, eszkdzeinek meghatarozasa

A kiszabandé alkatrészek jellege alapjan torténik a szabas elvégzéséhez sziikséges
technolégia, és az ehhez tartozé szerszamkészletet kivalasztasa.
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A kiszabando alkatrészek darabszama és a rendelkezésre allé technikai feltételek alapjan
kell eldénteni, hogy lehet-e, és érdemes-e gépesiteni a szabas miiveletét; és ha igen, akkor
mely alkatrészeknél és hogyan. (A gépi szabdas - pl. kilité késekkel- pontos és termelékeny,
de csak bizonyos darabszam felett éri meg alkalmazni.)

A kézi szabdsnal hasznaland6é szerszamok kivalasztasat az anyag jellege (vastagsaga,
puhasaga), és a szabdas egyenes, ives vagy parhuzamos vonala is befolydsolja. A vastag, jé
tartasua, jellemzéen marha bérok (keményaru) szabdsahoz szabdaszkést, félholdkést,
negyedholdkést, gorbekést vagy tolokést hasznalunk (2. abra). A vékony, puha anyagokat
hegyes szabaszkéssel vagy korpengés késsel vagjuk, esetleg olléval nyirjuk (3. abra).
(Talzott nyulékonysag esetén - ideiglenesen - egy hordozérétegre ragaszthatjuk a bért.)

A papir, textil, mlbd6r szabdsahoz haszndlatos szerszamok nagyon hasonlék (ollék, kések),
bar vannak csak egyes anyagtipushoz kotheté szerszamok is (pl. a papir szabasdra hasznalt
lemezolld).

Keményaru Puha

Széles szabdszkés, ollo, korpengés

Egyenes szabasvonal Széles szabaszkés, félholdkés Kés

Hegyes szabaszkés, félholdkés, 3 3 A 3
9 Hegyes szabdaszkés, olld, kérpengés

ives szabasvonal negyedholdkés, gorbekés, ivvago, L, L,
N kés, ivwagd
korzékés

Parhuzamos szabasvonal Toldkés, szijhasito, szalvagdgép Szalvagogép

2. dbra. Szabdsz szerszdmok marhaborhoz
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3. dbra. Vékony anyagok szabdsdhoz sziikséges szerszdmok

TANULASIRANYITO

1. Hasonlitsa 6ssze oktatdja segitségével a bér, papir és textil anyagmintakat. Beszéljék meg
a kilonboz6 tipusok jellemzdit, felhasznalasi teriileteit. Keresse meg kiilonb6z6 papirok
szalirdnyat hajtassal, tépéssel vagy nedvesitéssel; daraboljon textileket tépéssel. Jegyezze le
tapasztalatait!

2. Vizsgaljdk meg oktatdjukkal koézosen a rendelkezésre allé béroket, és vessék 6ssze a
kilonb6z6 teriletek jellemzGit. Keressenek bérhibakat, beszéljék meg az eredetiiket, és
hogy felhaszndlhaté-e az adott bérteriilet, és milyen feltételekkel. Jegyezze le tapasztalatait!
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3. Helyezzen el kivagott szabasmintakat egy természetes boér felszinén, a boér

indokolja dontését!

4. Oktatdjuk olyan szabasminta készleteket oszt szét az On munkacsoportjaban, melyek
kozt csak ives és csak egyenes alkatrészekbdl allo, illetve ives alkatrész sorozatszabdasa is
megtalalhaté. Szamolja ki 6nalléan a kapott termék alkatrészeinek teljes tiszta feliiletét (T).
Ezutan rendezze el a szabasmintakat egy bér feliletén, és mérje le a sziikséges
anyagnormat (An) is. Szamitsa ki a manipulacios szdzalékot (M%)!

Kozosen hasonlitsdak o©ssze a kilonb6zd tipusu szabasminta készletek manipulaciés
szazalékait, majd jegyezze le a tapasztalatokat!

5. Alkossanak csoportokat, és egy elkészitend6 termékhez valasszak ki a tanmdhelyben |évé
alapanyagok kozil a legmegfelel6bbet, és a szabashoz sziikséges eszkozoket, indokoljak
dontésiiket. Beszéljék meg k6zosen a szabas menetét. Jegyezze le tapasztalatait!

6. Gylijtse 0ssze és jegyezze le a gyakorlati oktatohelyén lév6, szabashoz sziikséges
eszkozoket, gépeket, az alapanyag jellege és a szabasvonal alapjan csoportositva.

6



ALKATRESZEK SZABASA KEZZEL

7. Keressen informdciékat az interneten a bdérok kézi és gépi szabasdhoz sziikséges
eszkozok beszerzésének lehetdségeirdl, kilonos tekintettel a lakdhelyéhez kézeli helyekre.
Hasonlitsa 6ssze kinadlatukat! Jegyezze le ide a weboldalak cimeit!
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| 1. feladat

Sorolja fel a szabasra keriil6 béranyag mindségi jellemzgit!

2. feladat

Kulonféle méretl és formaju alkatrészeket kell kiszabnia (kisebb, nagyobb, ives és hosszl
egyenes). Allapitsa meg a felfektetés szakszer( sorrendjét!

3. feladat

Milyen adatokbdl, és hogyan szamolja ki a manipulaciés szazalékot (M%)? irja le, mit fejez ki
a manipulacios %!
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4, feladat

Milyen szempontok alapjan valasztja ki a szabashoz sziikséges kézi szerszamokat?

5. feladat

Valaszoljon a kovetkezd kérdésekre:

1. Milyen esetekben érdemes kézi szabast végezni?

2. Miért gépesithetd konnyebben a papir, textil, mibdr szabasa?

3. Alkalmazhat-e taska vallfogojaként olyan bért, melyen vakmetszés talalhaté. Indokolja
dontését. Milyen okra vezetheté vissza az emlitett hibajelenség?
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4. A nagy hasznalati igénybevételnek kitett alkatrészeket a bér melyik részébdl szabna?

5. Milyen eszk6zoket hasznal a kemény bér kézi szabasahoz?

6. Milyen alkatrészek szabasat végzi tolékéssel?

10
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A kiteritett béranyag méretének, vastagsdganak ellenérzése utan hajtogatassal vizsgaljuk
meg a bo6r rostszerkezetét, a barkaréteg és a festés minéségét. Nézziik at alaposan a szin és
husoldalt, és a fellelt bérhibakat sziikség esetén jeloljik meg!

2. feladat

El6szo6r nagyobb, majd a kisebb, illetve el6bb a hosszabb, egyenes, majd az ives
szabasmintakat kell elhelyezni.

3. feladat

A manipulacios szazalék (M%) az anyagkihaszndlas mértékét mutatja meg, az anyagnorma és
a teljes tiszta felllet ardnyaban. (An:Ar=100:M%)

An= anyagnorma, az 6sszes alkatrész kiszabasahoz sziikséges teljes anyagmennyiség

At = a termék minden alkatrésze tiszta feliiletének 6sszege

4, feladat

A kézi szabadshoz hasznalandé szerszamokat az anyag jellege (vastagsaga, puhasaga), és a
szabas egyenes, ives vagy parhuzamos vonala hatarozza meg.

5. feladat

Valaszoljon a koévetkezd kérdésekre:

7. Egyedi darabok, kis sorozatok esetén.

8. A papir, textil és miibér egységes szerkezetli, szabalyos alaki és anyaghibdk sem
jellemzék. Tekercsben kerilnek forgalomba, szabasuk az egyenletes mindség és
szabadlyos alak miatt konnyebben gépesithetd, akar tobb réteget egymasra téve is.

9. A taska vallfogdéjat a hasznalat soran jelentds igénybevétel éri, ezért 6nmagaban nem
hasznalhaté erre a célra olyan bér, melyen vakmetszés talalhaté. E hiba akkor keletkezik,
mikor a nyuzas sordn a hisoldal felél belevagnak a bérbe.

10. A bér leger6sebb, egységes szerkezetl terllete a gerinc melletti hat és farrész (a
krupon), ezért nagy hasznalati igénybevételnek kitett alkatrészeket innen érdemes
szabni.

11.Vékony, hegyes-, illetve széles szabaszkést, félholdkést, negyedholdkést, gorbekést,
ivvagot, korzékést, toldkést, szijhasitot, szalvagot.

12. A tolokés kemény, jé tartasi b6rok parhuzamos vonall szabasara hasznalhato.

11
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SZABASVONAL JELOLESE BORRE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Miutan meghataroztuk a kiszabando6 alkatrészek helyét az alapanyagon, elvégezhetjiik a
kulonféle jeloléseket. Fontos a pontos, szakszer( kivitelezés, mert ez alapjan torténik majd a
szabas. A jelolés médszerének, eszkozeinek kivalasztasdhoz tobbféle szempontot is
figyelembe kell venni.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A pontos szabas alapja a jelolés. A megfelel§ jelol6eszkoz kivalasztasat a feladat jellege és
az alapanyag tipusa is befolyasolja.

Kiulonbozd jellegli feladatokra eltéré jeloléeszkozoket haszndlunk. A jeldlépontokat minta
alapjan  arral, jelolétollal, jelolStlivel  tessziik; a  parhuzamosokat kiilonbozé
célszerszamokkal (pl. jel6lékorz8, szélezéfa), a vonalakat pedig csontkéssel, jelol6tollal
hizzuk. Egyik jelol6eszkdz sem kdarosithatja azonban az anyagot, tehat nem sértheti fel a
barkaréteget, nyoma legyen eltavolithaté!

A jelolétoll mindenféle vastagsagu és tipusu b6ron hasznalhatd, eziistdos szine jél latszik,
nyoma eltavolithaté (4. abra).

12
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4. dbra. Jelolés jelolotollal

A csontkés (5. abra), a nem fogo golydstoll, a jel6l6korzé és mas tompa hegyli eszkoz
nyoma igazan csak novényi cserzésii béron latszodik jol.

5. dbra. Jelolés csontkéssel

A jelolékorz6é sokoldali eszkoz, parhuzam huizasan kival hasznalhaté koriv rajzolasara,
tavolsdgok masolasara (6. abra) is, a béron ,léptetve” igy konnyen jeldlhetiink vele azonos
tavolsagra lévé pontokat.

13
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6. dbra. Tavolsdg mdsoldsa jelolokorzovel
Altalaban vonalzé vagy keményebb lapbdl késziilt minta mellett jeloliink, de atrajzolhatjuk a
vonalakat egy vékony papirlapon keresztil is.

Jelolés kozben az alapanyag fekidjon sik, kemény feliileten (szabaszasztalon), ne keriiljon
ala bérhulladék, mert az konnyen eltériti a jel6l6eszkozt.

A jelolést mindig arrél az oldalrdl végezzik, amerrél majd meg lesz munkalva, vidgva az
anyag. A sz6rmék kivételével altalaban a szinoldalra jel6llink.

Bizonyos esetekben (példaul tolokés hasznalatakor) nem sziikséges a szabas el6tt jeldlést
végezni a b6ron.

4. Pontok jelolése

A jelol6pontokat méréssel vagy jeloléminta segitségével, esetleg szabad kézzel hatarozzuk
meg, majd gombolylarral, jelol6tollal, jelol6korzével jeloljik meg (7. abra).

14
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7. dbra. Pontok dtjelélése drral karton jel6/6mintdn keresztiil

5. Egyenes szél jeldlése

Egyenes vonalak jelolését altalaban jelol6pontok alapjan végezzik (8. abra). A pontossag
érdekében el6szor tegyik a jelolészerszamot a jeldl6pontra, és ehhez illessziik hozza a
vonalzét, majd rogzitsiik leszoritassal, lestlyozassal.

8. dbra. Jelolopontok osszekotése vonalzoval

Gyakran a szél leegyenesitésével kezdjilk a munkat. Ezt a gerincvonallal parhuzamosan
(nyakrésznél arra merélegesen) végezziik. A jel6léshez hosszl vonalzot érdemes hasznalni,
leszoritva vagy lesllyozva. Ha nincs elég hosszl vonalzénk, akkor feszitsiink ki egy cérnat, a
végein sullyal rogzitve. Emellett mar készithetiink jelolépontokat, amik 6sszekothet6k
kisebb vonalzéval (9. abra).

15



ALKATRESZEK SZABASA KEZZEL

9. dbra. Jelolés cérna mellett

6. Parhuzamosok jelolése

Parhuzamos jelolésének egyik mddja, hogy tébb jelélépontot 6sszekotiink.
Célszerszamokkal hatékonyabb a munka (kilondsen ives vonalaknal), de ezek csak jo
tartdsu anyagoknal hasznalhatok, amik megtartjak, vezetik a nekitdmaszkodd szerszamot.
(EI6bny a bér novényi cserzése is, mert ezen koénnyebben, tartésabban meglatszdédik a
jelolés.)

A jelél6kérzo jol haszndlhato eszkdz, mert a kivdnt tdvolsdgra dllithato, és nemcsak
pdrhuzamos vonalat huzhatunk vele. (A pontossdg érdekében a jelolokorzo szdrdt a boron
16V0 jelélopontokhoz dllitsuk be, ne a vonalzohoz!)

10. dbra. Pdrhuzamos felb/ése jel6lokorzovel

Hasonlo elven mikodik a szakitokorzo' is, de ez ki is hasit egy vékony réteget a szinoldalbdl,
ezért nyoma nem tiintetheto el.

16
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11. abra. Szakitokorzozés

A szélezofa erosebb nyomot hagy ugyan mint a jelolokorzo, de nem adllithato, a bor szélétol
csak adott (3-6 mm) tdvolsdgra huzhatunk vele pdrhuzamos vonalat. Hasonloképp a

szélezdvasakkal is, amiket felmelegitve haszndlunk, leginkdbb a bor szélének
megmunkaldsdra, diszitésére .

12. abra. Parhuzamos hiuzdsa szélezofdaval
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13. dbra. Parhuzamos hiuzdsa szélezévassal

Kisebb tdvolsdgokndl akdr a kormiinket is haszndlhatjiuk pdrhuzamos huzdsdra.

14. dbra. Parhuzamos huzdsa korommel

7. Mintak jelolése

Jeloléshez érdemes olyan anyagl mintat (szabasmintat, dolgozémintat) haszndlni (pl.
kartont), ami mellett vezetni tudjuk a jelol6eszkozt (csontkést, nem fogo tollat, jelolétollat).

A szabasterv alapjan felhelyezett mintdkat jelolés kozben nehezékkel, leszoritassal rogzitsiik
a bérre elcsuszas ellen.
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15. dbra. Szabdsminta korbejelolése csontkéssel

Vékony papirra rajzolt mintdk, motivumok (pl. attort diszitéshez) a papiron keresztiil is
atjelolheték a névényi cserzési boér felszinére csontkéssel, nem fogd tollal. Ha tobbszor kell
haszndlnunk a papirt, akkor érdemes atlatszo széles ragasztészalaggal bevonva tartésabba
tenni.

16. dbra. Jelolés vékony lapon keresztiil

Ha a jel6léeszkoziink nyoma nem latszik eléggé egy adott bér feliletén, akkor az adott
vonalat esetleg vékony arheggyel, jel6l6tiivel szurt pontsorral jelélhetjik fel.

Szormék szabdsmintdfdnak feljelolése
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A szOrméknél - és hasonloképp a hiill6boréknél is - a szabdsminta elhelyezésekor egyéb
szempontok fs szerepet kapnak. lgazodni kell ugyanis a szorszdlak irdnydhoz, hosszdhoz és
a szormintdzathoz is. Rdaddsul a husoldal feldl torténik a szabds, hogy ne vdgjuk el a
szOrszdlakat. Ezek miatt a szabdsminta helyét, helyzetét a szoroldal felol sziikséges
megkeresni, majd a sarokpontokndl, vagy mds jellegzetes helyeken egy drral dtszurjuk a
bort, és e jelbléseket a husoldal felél megkerressiik. A jeldlopontokhoz illesztjiik
szabdsmintdt, és igy jeloljiik korbe.

17. dbra. Szabdsminta feljelolve a sz6rme husoldaldra

TANULASIRANYITO

Készitsen jelolémintat, a kovetkezé méretek szerint! Egy A4-es papirlap hosszu oldalaval
kell parhuzamosokat hlznia, az adott tavolsagokat kétszer ismételve: 7; 15; 32; 41 mm (igy
O0sszesen nyolc egyenest kell majd hdznia). Haszndljon a feladat elvégzéséhez
jelélémintanak egy papirszalagot, aminek a szélén kiméri az adott tdvolsdgokat! Errdl
konnyen atjelolheti 6ket a papirlapra egymas mellé kétszer, majd még egy sorban a lap
masik felén megismételve. Ezekhez a jel6l6pontokhoz illesztve a vonalzéval tudja meghuzni
a parhuzamos egyeneseket. (A jelolémintanak hasznalt papirszalag segitségével igy egyszer
kellett csak a mérést elvégezni, konnyebbé, gyorsabba valt a jelol6pontok meghatarozasa.)
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2. Figyelje meg, hogy a jel6l6korzé egyik szara kicsit hosszabb, ez tamaszkodik a bér
széléhez parhuzamos vonal huzasakor, a rovidebb, tompa hegyld masik szara pedig a
parhuzamos vonalat hizza! Allitsa jel616kérzé tavolsagat vonalzé mellett 12 mm tavolsagra,
és huzzon vele a széllel parhuzamos vonalat vastag, novényi cserzésii b6ron. Ellenérizze
méréssel a huzott vonal tavolsagat a bér szélétél! Figyelje meg, hogy a vonal tavolsaga
mennyire pontos! Most ismételje meg a feladatot gy, hogy a béron jeldli be a tadvolsagot és
ehhez dllitja be a szerszamot. Ellendrizze vonalzéval mérve a huzott vonal pontossagat!
Jegyezze le tapasztalatat!

3. Hasogassa fel egy 14*14 cm-es marhabér alkatrész kézéps6 10*10 cm-es teriletét 1 cm
széles parhuzamos csikokra! A feladat elvégzéséhez mérjen ki az oktatotdl kapott, adott
méretli marhabdr (vagy vastagabb karton) darabon a széltél 2 cm-t, és allitsa be ehhez a
jelolékorzot. Hazzon vele halvanyan egy keretet a b6ron, és a négy keresztezédési pontot
jelolje meg a korzé hegyével valé megszurassal. Allitsa at a korzd tavolsagat 1 cm-re, és
ezzel a tavolsaggal lépegetve jeldljon végig két egymas melletti megszuirt pont kozti
szakaszt. Ismételje meg a masik két megjeldlt pont kézt is. igy megkapja azt a két pontsort,
amihez a vonalzét kell majd illeszteni a hasogatas elvégzéséhez. (Ha tobb darabot is ki kell
szabni ilyen moédon, akkor érdemesebb a karton szabasmintan bejel6dlni az illeszt6 pontok
helyét. Ezt a kiszabott alkatrészre illesztve egy ar hegyével kdnnyen atjeldlhetjik.)

4. Probdlja ki a szélezdéfat, és huzzon a széllel parhuzamos vonalat egy ives és egyenes
vonall marhabdr darabon, prébalja ki a szerszam tobb élét, és haszndljon kilonb6z6
mértékd nyoméerdt! Figyelje meg, hogy az egyenes vonalakon az él egyenes részével, az
iveken a sarkaval érdemes a vonalat hazni!

5. Vagjon ki egy egyszer(i szabasmintat fénymasoldpapirbdl és kartonbdl is, majd rajzolja
korbe 6ket egy masik papirlapra! Figyelje meg melyik mellett konnyebb, pontosabb vezetni a
rajzeszkozt. Jegyezze le tapasztalatat!
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6. Masolja at az oktatdjatol kapott motivum abrajat egy fénymasol6 papirra! lllessze egy
nagyolo szabassal kivagott névényi cserzésli marhabdr darabra. (A pontos illesztés segitése
miatt érdemes a bdérdarabbal megegyezé méretiire szabni a papirt, illetve a szimmetria
tengelyeknél meghajtani.)

Huzza at az atjeldlendd vonalakat csontkéssel vagy nem fogd golyéstollal er6sen, de azért a
papirt nem szakitva at. A lap elcsuszasat a kezével valé leszoritassal, vagy a papir
ragasztészalaggal valé felerdsitésével el6zheti meg. Miel6tt végleg elvenné a lapot az egyik
szélét kezével leszoritva, a madsikszélét évatosan megemelve ellenérizheti, hogy minden
vonalat at jelolt-e. Szikség esetén rajzolja at djra kozvetleniil a béron, hogy jobban
latszédjon!
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| 1. feladat

Melyek a jelol6toll hasznalatanak elényei?

2. feladat

Milyen eszkozoket hasznalhat jelol6pontok készitéséhez?

3. feladat

Milyen feladatokra hasznalhat6 a jel6l6korz6?
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| 4, feladat

Mi a teendd, ha egy marhabdr gerincvonaldanak egyenesre vagasahoz sziikséges jeloléshez
nincs elég hosszu vonalzonk?

5. feladat

Hogyan jelolhet fel ives szabasvonalakat?

24



ALKATRESZEK SZABASA KEZZEL |

MEGOLDASOK

| 1. feladat

A jelol6toll mindenféle vastagsagu és tipusl béron hasznalhato, ezistos szine jol latszik,
nyoma eltavolithatd.

| 2. feladat

A jeldlépontokat gombolydarral, jelolStollal, jelol6kdrzovel jeloljiuk meg.

| 3. feladat

A jelol6korzé parhuzamos vonal hizasan kivil koriv rajzoldsdara, a tavolsagok masolasara is
hasznalhaté, ,léptetve” pedig azonos tavolsagra |évé pontokat is kdnnyen jelolhetiink vele.

4, feladat

Ha nincs elég hosszu vonalzonk, akkor feszitsiink ki egy cérnat, a végein sullyal rogzitve.
Emellett mar készithetlink jel6l6pontokat, amik 6sszekotheték kisebb vonalzéval.

5. feladat

Vastagabb anyagu (pl. kartonpapir) mintat korberajzolhatunk jeldlétollal, nem fogo tollal
vagy csontkéssel. Masik esetben vékonyabb papirlapon keresztil atrajzolva a bdérre, nem
fogé tollal vagy csontkéssel. Sziikség esetén vékony darheggyel szurt pontsorral is
feljelolhetjiuk a vonalat.
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A KEZI SZABAS

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Bar a kézi szabas termelékenység tekintetében nem veszi fel a versenyt a gépi szabdssal,
egyedi darabok és kis sorozatok esetén mégis egyszerilibb, gyorsabb, olcsébb a szabdast
kézzel elvégezni.

A szabast a szabdastervben - az alapanyag és a szabasvonal jellege szerint - meghatarozott
szerszamokkal végezziik el, a megfeleld jelolések alapjan.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Egyedi, kis szérias kézi szabas esetén az el6készités, és szikség esetén a szél
leegyenesitése utan altalaban a hosszU egyenes vonall, majd az ives szabasok elvégzése
kovetkezik. Mindenhol Ugyeljiink a sarkok pontos 0Osszevagdsara is. Az alkatrészeket
gyakran kénnyebb pontosra vagni, ha el6tte kis rahagydassal szabjuk ki

A szabas veszélyes mivelet, ezért fokozottan ligyeljiink a balesetek megel6zésre!

8. A szabas elokészitése

A biztonsdgos munkavégzés érdekében fontos a munkakornyezetet, és a sziikséges
szerszamok gondos el6készitése.

A, Munkakornyezet kialakitasa

A szabdsz szerszamokat lehetbleg tartsuk a szabaszasztal kozelében, és mindig tegyiik
vissza a helyére, ha épp nem hasznaljuk! Ne hagyjuk élvédé nélkil a késeket az asztalon!

A munkakornyezetben az elbkészitett szerszamokon kivil a szabasmintdk, a leszabott
alkatrészek, és a hulladékok szamara is helyet kell biztositani kdonnyen attekinthetd,
elérhetd, rendezetten modon ugy, hogy szabas kézben ne legyenek Gtban.

A munkafeliiletnek megfelel6 magassagunak, tiszta és sériilésmentes feliiletlinek kell lennie.
Fontos az akadaly- és csUszasmentes padozat, és a megfelel6 iranyl, erejli és szind,
egyenletes természetes, illetve mesterséges megvildgitas is.
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A biztonsdgos és pontos szabds figyelem dJ&sszpontositist igényel, ezért nyugodt
kornyezetet kell biztositani hozzd.

A hosszabb ideig tarto folyamatos monoton munka igénybe veszi gerincoszlopot, a kar és
kéz iziileteit és izomzatit és a szemeket is, lankad a figyelem. Erdemes ilyenkor
idokozonként rovid sziineteket tartani, mozgdssal felfrissiilni.

B, Szerszamok el6készitése, karbantartasa

A munka megkezdése el6tt vizsgaljuk meg a haszndlatra kivalasztott szabdsz eszkdzoket
(késeket, fémvonalzot, szabdsztékét stb.), ellenérizziik az allapotukat. A szerszamnyél nem
lehet repedt, torott. A pengének szilardan kell rogziilnie, az éle nem lehet csorba.

Sziikség esetén fenjiik meg durvabb, majd finomabb szemcsézetli fenékével a pengéket,
tgyelve ra, hogy kozben az él teljes feliiletén fekidjon fel a kére, kiilonben valtozhat az él
szoge. Vizsgaljuk meg, nem maradt-e rajta sorja, majd ellenérizziik az élességét
probavagassal. A fenést ismételjilk rendszeresen. Csak éles pengével lehet pontosan és
biztonsagosan szabni!

18. dbra. Fenés

9. A kézi szabas gyakorlata

Szabdaskor a kés pengéjét tartsuk az anyag felszinére merélegesen, kiilénben a masik oldal
fel6l nem lesz pontos a munka. Ez killondsen vastag anyagoknal, illetve tobb réteg esetén
okoz problémat a tovabbi feldolgozas soran.

Keményebb anyagok késekkel torténé szabasat célszerli megfelel6 magassagu szabaszasztal
mellett, kis terpeszben dallva végezni, igy a szabandé anyag folé hajolva a testsulyunkkal is
tudjuk segiteni az erékifejtést.
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fves vonalu, kisebb alkatrészeket szabas kozben érdemes forgatnunk, igy kénnyebb
kovetniink a szabasvonalat.

Igyekezziink lendiiletesen szabni, de ha a szerszam nem vagja at egyszerre a bért, akkor ne
erdltessik, mert konnyen megszaladhat a kés, inkdbb tébbszor menjiunk at dvatosan
ugyanazon a vonalon.

A keziinkkel mindig a vagdszerszam mogott fogjuk, szoritsuk le a béranyagra a
fémvonalzékat, szabasmintdkat, hogy még véletleniil se keriiljon az ujjunk a kés utjaba! A
rogzitésekhez hasznaljunk nehezékeket is, a biztonsdgos munkavégzés érdekében.

Ugyeljiink ra, hogy a szabas teriiletére munka kdzben ne vetiiljon arnyék.

10. Egyenes, parhuzamos és ives vonalu szabas

A szabas miiveletét, és a szilkséges eszkdzoket is meghatarozza a szabasvonal; azaz -
akarcsak a jelolésénél - mas szerszamokkal és mdasként végezziik az egyenes vonall, a
parhuzamos és az ives vonall szabasokat.

A, Egyenes szabdsa

Egyenes vonalat fémvonalzé mellett kdnnyen szabhatunk széles pengéjli szabaszkéssel,
vagy félholdkéssel jelolés alapjan, nyulékony anyagokhoz pedig korpengés kést érdemes
haszndlni.

A papirt karos lemezvag6 olléval is darabolhatjuk.

Széles szabdszkés.: Egyenes vonalu szabdshoz széles pengéji szabdszkést haszndlunk, amit
ha laposan tartunk, hosszan belefekszik a szabdsvonalba, €s szinte vezeti magat.

19. dbra. Egyenes szabdsa széles szabdszkéssel
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Korpengés kés. A kérpengés kés a vékony, nyulékony anyagokhoz (borékhéz, textilekhez)
valo, mert gordil rajtuk, ezért nem gyiri meg oket szabds kézben. (Nagyobb iveket is
vdghatunk vele.)

20. dbra. Egyenes szabdsa korpengés késsel

Félholdkés: A félhold alaku penge - kiilonbozo nyélkialakitisokkal - taldn a legjellemzdbb
bérmegmunkdlo eszkéz. Az Okori egyiptomi és gorég kézmiveseknek éEppugy
alapszerszdma volt, mint ahogy az eszkimokndl és a kézépkori Europdban is haszndltdk (21.
dbra), de a mai napig fontos eszkbze a szijgydrtoknak, nyergeseknek. Népszertiségét
sokoldalisdgdnak kdszonheti. Nemcsak egyenes vonalban szabhatunk vele, végiggorditve az
ives pengét a borén hanem a sarkdn billegtetve és alatta a bort forgatva ives vonalakat is
szabhatunk. Emellett szogben megdontve még a vastagabb, jo dlldsu borok szélének
vékonyitdsdra is alkalmas.
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211. dbra. Félholdkés tipusok

222. abra. Szabds félholdkéssel

B. Parhuzamos alkatrészek szabasa

L' ENCYCLOPEDIE DIDEROT & D' ALEMBERT ART DU CUIR Paris
’
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Parhuzamos vonall szabasra altalaban szalak, szijak készitésekor van sziikségiink. A
szijakat mindig teljes hosszaban szabjuk le, és csak ezutan daraboljuk.

A széllel parhuzamos egyenes levagasdra nemcsak a mar megismert médszereket
haszndlhatjuk: Parhuzamos vago célszerszamokkal (hasitofa, tolokés, szalvagogép) a kivant
szélesség beallitasa utan konnyen, gyorsan szabhatok szijak jel6lés nélkil is.

Keskeny szalak vagasakor a bérszél enyhébb iveit meghagyhatjuk, sét csigavonalban is
szabhatunk, mert a szal ugyis kiegyenesedik. (Kis gyakorlassal egészen egyenletes szalakat
tudunk vagni akar jelolés nélkil, szemmérték alapjan is, késsel vagy olloval).

Hasitofa: A legegyszeriibb szerszdam a hasitofa, amivel jo tartdsu borékbol szabhatunk
szifakat. Ez egy deszkalap, amibe fiurészeliink egy olyan széles rést, amilyen vastag a bor,
majd a végétdl visszafele - akkora tdvolsdgra, amekkora széles szijakat kivinunk vdgni -,
belelitiink egy pengét a faba. A szij vdgdsdt kezdjik meg késsel 5-10 ¢m hosszan, és a
képzBdo szijacskdt flizziik a hasitofdn 16vo résbe, a penge mellé. Ezutdn vagy a bort huzzuk
a szerszdmon keresztiil, vagy bor szélén a szerszdmot végigtolva hasitjiuk tovdbb a szijat.

23. dbra. Szijhasitofa

Tolokés. A tolokés a hasitofa tovdbbfejlesztett vdltozata, ahol egy fém milliméterskaldn
dllithatjiuk be a tdvtarto tdvolsdgdt a pengétdl, amivel a szabando szij szélességét
hatdrozzuk meg. A bor leszoritdsdt egy csavarral dllithato magassdgu goérgo henger végzi. (A
tolokés a szijgydrtok jellegzetes szerszama, amivel a l0szerszamok marhabor szijakat
szabjak.)
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24. dbra. Szij szabdsa tolokésse/

Szdlvdgogép. Szdlak, szijak vdgdsdnak leghatékonyabb eszkdze a szdlvdgogép, amihez
hasonloan a tésztavdgo gép is mikodik. A megfelelé széles sdvban eldre leszabott bort
csusztatiuk a két, egymdssal ellentétes irdnyban forgo henger kézé. Az egyik hengerre
szerelt - egymdstol megfeleld tdvolsdgra bedllitott - éles korpengékhez a mdsik henger
nyomja hozzd a bort. lgy egyszerre tobb szdlat is vdghatunk, akdr vékony, akdr vastag
anyagokbdol.

25. dbra Szdlvdgogép

C. ives vonall szabas

32



ALKATRESZEK SZABASA KEZZEL

Az ives darabokat Aaltalaban a feljelolt szabasminta alapjan szabjuk ki. Keményebb
anyagokat keskeny szabaszkéssel, félhold-, negyedhold-, gorbe-, vagy korzékéssel is
szabhatunk, illetve ivwvagét is hasznalhatunk. A vékony, puha béroket, és a textileket olléval
nyirhatjuk, nagyobb iveknél pedig kérpengés kést is hasznalhatunk.

26. dbra. Iv szabdsa félholdkéssel

27, dbra. Iv szabdsa olloval
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28. dbra. Iv szabdsa korpengés késsel

Keskeny szabdszkés: Az ives darabokhoz hasznalt szabdaszkés hegyes és keskenypengéju,
igy kénnyen tudunk fordulni vele. Minél kisebb a szabando iv, tartsuk anndl meredekebben.
Ugyeljiink rd, hogy ilyenkor se dontsiik meg oldalirinyban a kést.

29. dbra. Szabds vékony szabdsz késsel

Iwdqd: Az egészen kis (néhdny milliméter sugard) iveket a lyukasztohoz hasonlo fél-, vagy
negyed kérivvdgoval szabhatjuk ki pontosan, ami féleg a vastag anyagokndl nagy segitség.
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30. dbra. Iwdgo haszndlata

Gorbekés. A gorbekést magunk felé hiuzva darabolhatjuk a jo tartdsu anyagokat.

Korzd kés: Koriveket szabhatunk korzokéssel is, mely egy olyan kérvdgo szerszdm, aminek
az egyik (dllithato) szdrdn egy penge taldlhato, a mdsikat pedig a kor kézéppontiba kell
szurni.

31. dbra. Kor szabdsa

11.  Nagyol6 szabas-pontosra vagas

Ha nem a pontos szélen, hanem rahagyassal szabva, illetve négyszogesitve daraboljuk fel
az anyagot , akkor konnyebben hozzaférhetiink a szélekhez a pontosabb munka érdekében.
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32. dbra. Nagyolo szabds

A feljelolt minta rahagyassal valé szabdsa helyett mas esetekben a nagyolé szabdssal
kivagott bdérdarabokra utélag jeloljiuk fel a mintat. llyenkor illesszik a szabasmintat a
jelolépontok (pl. a kozépvonal) alapjan a bérre, és igy jeloljiik fel.

Nagyolo szabdst végziink akkor s, ha még dtnedvesitjik, alakitjiuk (példdul domboritjiuk) a
bort, mert ilyenkor még vdltozni fog a formdja, mérete. Célszerti ezért még a pontosra vdgds
elott elvégezni minden alakvdltozdssal jaro eljardst: a teljes feliileti vékonyitdst - amitol/
nyulhat a bor - éppugy, mint a szinezést pdcban, vagy a nedvesen formdra nyujtdst,
domboritdst is.

A jelolés alapjan végiil szabjuk pontos méretiire az alkatrészt, a szijakat daraboljuk fel,
alakitsuk ki a véguket, és a sarkokat is vagjuk le.

Szijak darabolasa

A felvagott szijakat a farrész fel6l kezdjik darabolni, hogy a lees6é hulladék a gyengébb
végébdl keriljon ki. EI6szor mindig a hosszabb darabokat szabjuk le. (Célszer( a szijak far
felSli végét a husoldalon megjeldlni, hogy késébb is lassuk, melyik az er6sebb része.) Tobb
egyforma darab esetén, az elsé levagott darab lehet a mérce a tébbi darabolasahoz.
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33. dbra. Szijak daraboldsa

Sarkok 6sszevagasa

A sarkok szabdasanal legylnk évatosak, nehogy tilvagjunk a vonalon. Inkabb hagyjuk abba
egy kicsivel a végpont el6tt, és a masik iranybdl vagjuk 6ssze ovatosan a mar leszabott
széllel.

34. dbra. Sarkok 6sszevdgdsa

Kisebb ivek, lekerekitett sarkok szabasat ivvagéval konnyithetjiik meg. El6sz6r ezzel
hasitsuk at az anyagot a jelolés alapjan, majd ebbdl inditsuk a szaband6 vonalakat.

Ha nem esik ki az alkatrész korbevagds utan, akkor a hatoldal fel6l nézziik meg, hol nincs
atvagva az anyag. (Ez jellemzdéen a sarkokndl fordul el6.) A kés hegyével vagjuk at a bért a
szlikséges részeken évatosan.

Sarkok levagdsa
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Ha nem vagtuk ki elére ivvagéval a sarkokat, akkor utdlag hegyes szabaszkéssel vagy
félholdkéssel szabhatjuk le, lekerekitve vagy egyenesen (példaul a behajtandé sarkokon a
haromszog alaku anyagfelesleg levagasakor.

35. dbra. Sarkok levdgdsa

Szijvégek szabasa

A szijvégeket lehetSleg a szijak az erésebb, far fel6li végérél szabjuk. ives vagy szdgletes
kialakitasat szijvég vagoval, illetve jelolés alapjan félhold- vagy szabaszkéssel végezhetjik.
Egyuttal a flizészalak végeit is hegyesre vaghatjuk ferdén.

36. dbra. Szijvég vdgds kilité szerszammal
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TANULASIRANYITO

1. Figyelje meg, oktatéja hogyan feni meg a szabaszkés pengéjét, majd segitségével
gyakorolja a fenést. Fenjen meg egy szabdszkést élesre, haszndaljon durvabb, majd finomabb
fen6kovet! Szemrevételezéssel és probavagassal ellendérizze az élét!

2. Oktatoja vezetésével jeloljenek fel szabdsmintat egy sz6rme husoldalara a szdérirany,
sz6rhosszlsag és a szbérmintdzat figyelembe vételével, majd végezze el a szabast
szlicskéssel, ligyelve ra, hogy a szérszalakat ne vagja el.

3. Vagjon ki 3x3 cm-es négyzeteket szabaszkéssel juh nappabodl, krémos és novényi
cserzésli marhabdrbdl, illetve szdraz és nedves nyersbérbdl. Jegyezze le tapasztalatait!

4. Nyirjon le olléval egy papirlap széléb6l 20 darab 3 mm széles csikot, szemmérték alapjan
(mint ha fliz6szalakat szabna). Figyelje meg, hogy javult-e a szélesség pontossaga,
egyenletessége a munka soran!

5. Alkossanak parokat, és oktatdjuk iranyitasaval vagjanak fliz6szalakat szalvagdégéppel
sertésbdérbol!

6. Alkossanak parokat, és oktatojuk irdnyitdsaval egyenesitsék le a szélét vonalzé mellett
szabaszkéssel szabva. Vagjanak egy 5 mm széles szijat hasit6 faval!

Ezutan toldkéssel szabjon le egy 2 cm széles szijat, melynek far fel6li végérdl vagjon le egy
10 cm hosszu darabot!

Ezt helyezze a szijra, pontosan illesztve a végeket, és vagjon le a masik vége mellett
félholdkéssel egy ujabb 10 cm-es darabot. Ismételje ezt meg még kétszer, mindig az elsé
darabot hasznalva jelolémintaként, hogy a szabdsi pontatlansagok ne adédjanak 6ssze. A
leszabott darabok pontossagat a darabokat 6sszemérve ellendrizheti.

Vagja le formara a szijacskak egyik végét kulonbozé fajta szijvég vagoéval, és papirminta

alapjan feljelolve szabaszkéssel és félholdkéssel is. A masik végikon a sarkaikat kerekitse le
szabdszkéssel és félholdkéssel.
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7. Jeloljon fel egy ives szimmetrikus mintat egy sertés bélésbdrre, majd végezzen nagyold
szabast kis rahagyassal, korpengés kés segitségével. Ezt kovetéen vagja pontosra a mintat,
egyik felét vékony, hegyes szabdaszkéssel, a masik felét olléval nyirva. Jegyezze le
tapasztalatait!

8. Masoljon az oktatéja segitségével fénymasolopapirra egy tengelyesen szimmetrikus, ives,
attort motivumot, és hajtsa meg a szimmetria tengelyeknél!

Szabjon ki novényi cserzésli marhabd6rbdl széles szabaszkéssel vonalzé mellett egy kicsit
nagyobb darabot, és jelolje be a szélein a szimmetriatengely vonalat.

Helyezze a papirmintat a szinoldalon a bér kozepére, és ellenérizze, hogy a hajtasvonalak
tengelye illeszkedik-e a b6ron 1évé jeldlépontokhoz.

Jelolje fel a motivumot, majd vagja pontosra a széleit félholdkéssel. A kisebb iveket
megfelelé méretl ivvagoval, lyukasztoval lisse ki, és hegyes szabaszkéssel vagja dssze.
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| 1. feladat

Fejtse ki, hogyan vizsgdlja meg szabas el6tt a szabandé béranyag mindségét!

2. feladat

Hogyan ellendrzi a szerszamok allapotat a munka megkezdése el6tt?

3. feladat

Hogyan rogziti a szabasmintat a b6rre?

4. feladat

Hogyan érdemes keményebb anyagokat késsel szabni?
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5. feladat

Milyen szerszdmokat haszndlna béranyagok egyenes vonall szabasahoz?

6. feladat

Milyen szabaszkést hasznal és hogyan, ives és egyenes vonall szabashoz?

7. feladat

Mire hasznalhato a félholdkés?
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8. feladat

Mi a nagyol6 szabas elénye?

43



| ALKATRESZEK SZABASA KEZZEL

MEGOLDASOK

| 1. feladat

Megfelel6 magassagu, tiszta és sima feliiletd munkafeliilet. Akadaly- és cslszasmentes
padozat; megfelelé iranyu, erejd és szinli, egyenletes természetes, illetve mesterséges
megvildgitds. Nyugodt kornyezetet. A szerszamokon kivil a szabasmintdk, a leszabott
alkatrészek, és a hulladékok szamara is helyet biztositva.

2. feladat

A szerszamnyél nem lehet repedt, torott. A pengének szilardan kell régziilnie, az éle nem
lehet csorba.

3. feladat

A keziinkkel mindig a vagészerszam mogott fogjuk, szoritjuk le a bdéranyagot, illetve
szabasmintdkat, hogy még véletleniil se keriiljon az ujjunk a kés Gtjaba! A nehezékeket is
hasznalunk a rogzitéshez.

4, feladat

Megfelel6 magassagl szabaszasztal mellett, kis terpeszben allva kell szabni, igy a szabandé
anyag folé hajolva a testsulyunkkal is tudjuk segiteni az erékifejtést.

5. feladat

Egyenes vonalu szabast széles pengéjli szabaszkéssel, vagy félholdkéssel végziink,
nyulékony anyagokhoz kérpengés kést hasznalunk.

6. feladat

ives vonalak szabasahoz hegyes, vékony szabaszkést hasznalunk, amit célszeri meredeken
tartani, igy konnyebb vele fordulni. Az egyenes vonall szabast viszont széles pengéjl
szabdszkéssel végezziik; laposan tartva, hogy belefeklidjon a szabasvonalba.

7. feladat

Egyenes és ives vonall szabdsra egyarant haszndlhatd, és még a b6r szélének vékonyitasara
is alkalmazhaté.

8. feladat

Konnyebben hozzaférhetiink a szélekhez a pontosabb munka érdekében.
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