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ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A mai vilagban, a kereskedelemben csak az marad versenyben, aki a legujabb divatiranyzatra
a leggyorsabban reagal, és ennek megfelel6éen késziti el a termékeit. Ehhez azonban jé és
gyorsan dolgozo, termelékeny, a munkat megkonnyité gépekre van sziikség.

A bérfeldolgozoé-iparban a béranyagok el6készitéséhez és a kiilonféle anyagok (mibérok,
papirok, textilek) szabdsahoz is alkalmaznak olyan gépeket, melyek a metszés elvén
muiikddnek és igy a munkat jelentésen meggyorsitjak

Nézziik meg, milyen fogalmat takar a metszés és hol alkalmazhatunk ilyen médon miikoédé
gépeket?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A METSZES

Metszéssel milikoddé gépeket hasznalunk a bdérfeldolgozé-ipar kiilonb6z6 teriiletein az
anyagok vékonyitasdnal, véganyagok szabasanal.

A metszésnek nevezziik azt a darabolasi médot, ahol a darabolas két kiilénb6zé iranyu
mozgassal jon létre.
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1. dbra. A metszés a) mellékmozgdst végzo kés, b) fomozgdst végzo bor, c) tovabbito
henger

Az egyik mozgasirany, amikor a dolgozé az anyagot, tobbrétegli anyag esetén a tomboket a
kés élével szembe mozgatja, irdnyitja. Ebben az esetben az anyag mozgasat, f6 mozgasnak
nevezzik. A masik mozgas irany, géptipustél fiiggdéen kilonbozé iranyban és maédon
rogzitett kések végzik. A mozgas lehet a rostokkal parhuzamos vagy arra meréleges. Ebben
az esetben a kés mozgasat, mellékmozgdasnak nevezziik.

Vizsgdljuk meg a bérfeldolgozé-ipar teriletein, mely anyagokndl, milyen technoldgiai
miiveleteknél alkalmazunk metszést!

Metszést alkalmazunk a bértermékek alkatrészeinek el6készitésénél

Amikor kilonbo6z6 fajtaju, tipusu és vastagsagu boérokkel dolgozunk, gyakran tapasztaljuk,
hogy a bérok vastagsdga nem egyenletes. A min6ségi munka elvégzéséhez azonban erre
nagy szikség lenne.

Milyen miveleteknél van sziikséglink, metszéssel mikodé gépek haszna-latara?

Sziikség lehet a kiszabott alkatrészek teljes fellletl vékonyitasanal

Vékonyitasnak nevezziik azt a miveletet, amikor az anyag vastagsagat kiegyenlitjik vagy az
alkatrész bizonyos részein meghatarozott mértékben lecsokkentjiik.
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2. dbra. Teljes feliiletii vékonyitds a husoldalon

1. Az alkatrészek széleinek megfelel6 vastagsagu, szélességl és profill vékonyitasanal

3. dbra. Szélvékonyitds

2. Az alkatrészek kiilonb6zé részeinek hajldsdahoz sziikséges kozkiemelésnél, sablon-
élezésnél.

Kozkiemelésnek nevezziik azt a miveletet, amikor az anyag feliiletén belll végezzik el a
vastagsag csokkentést.
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4. dbra. Kozkiemelés, sablonélezés

Milyen gépeken végezhetjik el ezek ezt a miiveleteket?

A vékonyitast bér vastagsagatol és nagysagatédl fliggdéen tobbféle gépen is elvégezhetjiik.
Miutan a bérfeldolgozé-ipar teriiletein sok kis és kozepes vdllalkozas mikodik, a gép
gyartok és szerszamkésziték tdobbféle nagysagu és teljesitményl gépet fejlesztettek ki és
kindlnak a szakmaknak.

Ezeknek a kiilonb6z6 Gzemeltetésl és teljesitményli gépeknek az dra nagyon magas, tehat
érdemes a termelés és termelékenység fliggvényében kivdlasztani a megfelel6t.

Ismerkedjink meg ezek koziil a gépek koézil néhannyal!
1. A teljes feluletd vékonyitasra alkalmazott gépek

Szalagkéses hasitégép, egalizalé gép.
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Mechanikus allitdsu és félautomata, programozhaté kivitelben ismerjik.

5. dbra. Szalagkéses hasito gépek

A gép az alabbi mulveletekre alkalmazhato

1. A bérok vastagsaganak egyenlitésére

Alkalmazott mdvelet itt a hasitas, ahol a b6rdiszmd( alkatrészek, bér felsérészek, bértalpak
vastagsagi méretének bedllitdsa torténik. A gép a bbranyag felesleges vastagsagat lehasitja,
eltavolitja. A gép elnevezése: hasito gép vagy egalizal6 gép

A gép feladata: a b6rok feliiletének, vastagsag kiilonbségeinek kiegyenlitse, egalizalasa.

2. A cipéfelsérész bérok behasitasara
3. Sablonélezésre, kozkiemelésre

- Minden kozkiemelésre kerilé alkatrészhez (fedél, férész) és cipbfelsérészhez
minden nagysdagszamra sablont kell késziteni.

- A sablon anyaga karton, mlanyag, vagy gumilemez, mely az alkatrész alakjanak
negativja.
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Alkalmazasa

Anyag tipustél fliggéen a vékony, kozép vastag puha bérok teljes feliiletének egyenlitésére
alakitottak ki a szalagkéses hasité gépet. Ezek a gépek 0,25 mm-es hasitasi vastagsagra is
képesek, ugy, hogy 0,05 mm-es pontossaggal dolgoznak.

6. dbra. Teljes feliiletd vékonyitds

A hasitas a készul6 termék tipus alkatrészeire eldirt szabvanyvastagsagra torténhet. A kivant
vastagsdgi méret bedllitdsa elengedhetetlen, mert ez az egyik mutatéja az alkatrész
szilardsagi és tartéssagi tulajdonsagainak. A hibdsan, szakszerttlenul elvékonyitott
alkatrészeknek nincs tartdsa.

Ezek a gépek a cipdfelsérészek behasitasara is alkalmasak.
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7. abra. Behasitds mdvelete

A gép felépitése

A gépet villanymotorral mikodik. A gép asztal mérete hatarozza meg, hogy milyen nagysagu
alkatrészeket hasithatunk a gépen.

Az anyagot a tovabbité hengerek segitségével juttatjuk a szalagkéshez.

A modernebb gépek metszési szoge allithatd, igy a kiulonboz6é feszességl boérok is
elvékonyithatok.

A metszési sz6g, amellyel a kés az anyagot elmetszi, a kés élszogénél lényegesen kisebb.
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8. dbra. Metszési sz6g

A gép a metszést egy végtelenitett keskeny szalagacélbdl készilt késsel végzi, mely a
folyamatos hasznalat soran elvesztheti élességét, ezért gyakori kdészorilést igényel.

Emiatt azonban a kés szélessége allanddan csokken, majd cserélni kell. (Mindig csak az

eléirdsnak megfelel6 méret(i kést helyezhetiink a gépbe.)

l”"'.livyn.
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9. dbra. K6szorti szerkezet

A vékony acélszalag kés két vezeték kozott fut, ezek gatoljdk meg a kés lehajlasat. A kést
hatulrél egy tamaszték megtamasztja, igy megakadalyozza, hogy a késnek nyomédoé bér a

kést a tovabbité hengerektdl eltavolitsa.
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A hasznalat sordn az acél szalagkés nagymértékd hajlitdé igénybevételnek van kitéve ezért
nagy atméréjd késtarcsakon fut.

10. dbra. Kinematikai rajz

A gép mukodése

A munka megkezdése el6tt az elGirasnak megfeleléen beallitott gépen préobavékonyitast kell
alkalmazni, ugyanabbdl a bérbdl.

A vastagsag leellendérzése utan végezhet6 el folyamatosan a munka.

A munkadarab a vékony szalagkéshez nyomaddik és a vékonyitas soran a bért a gép teljes
feliileten két részre metszi, darabolja szét.

A fels6 barkaoldalt tartalmazé réteget szinoldali hasitéknak, mig a bér husoldalat tartalmazé
részt, hasoldali hasitéknak nevezziik.
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11. dbra. Hasitékok

Ez utdbbi, vastagabb bdérok esetén tovabbi felhasznalasra kerilhet (marhabdr), miutan
rostszerkezete hasitas utan is elég er6s marad.

A gép beallitasa

A kés éle és a hengerek kézotti tavolsag beallitdsa nagyon fontos, ez adja meg a bdérhasitasi
vastagsagat. Mindig figyelembe kell venni a kés kopdasanak mértékét.

10
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Vastagség allité kézi kerék

12. dbra. Vastagsdg bedllitds

A kés bedllitasanak, helyzetének ellendrzésére a gépburkolaton egy ablakot alakitottak ki,
melyen lathatd a kés éle és az alatta 1évé mm beosztas. Ennek figyelembevétele megkdnnyiti
a kés utan allitasat.

13. dbra. Kés ellenorzo ablak

A kés alsé dgahoz beépitett koszorikovet egy motor forgatja, finom allitas is lehetséges. A
kés élszoge, szimmetridja is allithaté.

11
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2. a szalagkéses vékonyitd gép alkalmazasi teriletei
1. A bérok vastagsdganak egyenlitésére, ahol

A bérfeldolgozé-iparban gyartott termékek alkatrészeinek eldiras szerinti teljes feliletd
egyenlitését végzik. igy az anyag konnyebben megmunkalhatéva valik.

14. dbra. Teljes feliiletd vékonyitds

2. A cipbfelsérész borok behasitasara, ahol

e Vastagabb béleletlen fels6részeknél az orrmerevité és a kéreg a behasitott
alkatrészekbe rejtetten elhelyezhetd.

3. Sablonélezés, kdzkiemelés, ahol

e Minden koézkiemelésre keriil6 alkatrészhez (fedél, férész) és cipbfelsérészhez
minden nagysagszamra sablont kell késziteni.

e A sablon anyaga karton, mlianyag, vagy gumilemez, mely az alkatrész alakjanak
negativja.

e Az alkatrészt a sablonba illesztve a hengerek kozott atengedve a gép a kiallé
részeket hasitja csak le.

SZELVEKONYITO, ELEZO GEPEK

A szélvékonyitogépek jelentésége a gydrtas szempontjabdl nagyon fontos. A termékek
mindségét erdsen befolydsolja az élezdégépen torténd, az eldirasoknak megfelelé helyes
beallitas. El6fordul, hogy egy alkatrészen beliili élezési paraméterek (méretek) eltéréek, tehat
a munka elvégzése nagy odafigyelést és szakértelmet kivan.

12
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Elezésnek nevezziik azt a miiveletet, amikor az anyag szélét kiilénb6z4 széleldolgozasokhoz
levékonyitjuk, tehat vastagsagat csokkentjiik.

A gépek mechanikus és félautomata kivitelben késziilnek. A gépek elnevezése szakmai
korokben harangkéses élez6gép (serfel6) gép, mely a kés hasonl6 formdjarél kapta a nevét.

15. abra. Szélvékonyito gépek

Ezek a gépek a fels6b6rok, bélésdarabok széleinek élezésére vagy kisebb feliletek teljes
feliletld parhuzamos vékonyitasara alkalmasak.

16. dbra. Vékonyitott alkatrészek

A széleldolgozasok kilonfélék lehetnek (behajtds, aldlapolds). Elezéskor mindig a
technoldgiai célnak megfelelé élprofilt kell l|étrehozni és a gépeket ennek megfeleléen
beallitani. A beallitdsnal figyelembe kell venni az élezés szélességét, az élezés szogét,
maradoé anyagvastagsagot.

A leggyakoribb élezési profilok, a parhuzamos, az ék alaku és az ék alaki maradé él
vastagsaggal. Arkolt élezést ritkabban alkalmaznak.

13
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17. dbra. Elezési profilok

Az élezést altalaban husoldalrél végezzik, de el6fordulhat a szinoldalrél valé vékonyitas
is.(toldas, aldlapolas esetében).

Szélvékonyitasra leggyakrabban a karos, mechanikus allitdsu és a lapos, mikroprocesszoros
vezérlésli élezégépet alkalmazzuk.

A MIKROPROCESSZOROS, FELAUTOMATA HARANGKESES ELEZOGEP

A hagyomanyos gépekkel szemben a félautomata harangkéses élez6 gépnek sokkal
termelékenyebb, konnyebb és pontosabb a hasznalata, de megvétele komoly anyagi hatteret
igényel.

A gép nagy elénye, hogy az élezési paraméterek kdnnyen, gyorsan bedllithaték a kijelzé6kon
lathaté szamadatok segitségével. A gép lapos kialakitasi és a miiszertabla a gép hatsé
részébdl emelkedik ki. Ezen taldlhatdk, a program kijelz6k

14
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18. dbra. Lapos, mikroprocesszoros vezérlésiu élezogép

A szélvékonyitas elvégzéséhez kiilonb6zé adatokat kell, rogziteni. A nyomdgombok
kozepén lathaté piktogramokhoz kapcsolodé le és felmutaté nyilak segitségével az élezendé
profil fajtaja, a vékonyitandd anyagvastagsag és a vékonyitds szélessége allithato be.

Az élezés sz6gét és a marado élvastagsagot a nyométalp helyzete és hajlasszdge biztositja.

Allithaté még a kés sebessége, amelyet lehet novelni vagy csokkenteni aszerint, hogy az
alkatrészen a vékonyitds egyenes vagy ives vonalu.

A gyakran haszndlt élezési adatokat az ABC betijelekhez rendelve lehet a meméridban
rogziteni, igy a rendszeresen alkalmazott méreteket kdnnyen elé lehet hivni. (81 féle
program régzithet6 a meméridaban)

A beallitasok soran a nyométalp mellett lathato, asztalbol kiemelkedé tavtarté, mely az "—-"
jelre allitasndl a vékonyitasi szélesség végsé hatarat elérve asztal szintjéig sullyed le.

Ebben a helyzetében a gép, keskeny csikok teljes feliiletli vékonyitasara alkalmas.

19. dbra. Szélvékonyitds lapos, mikroprocesszoros vezérlést élezégépen

15
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20. dbra. Elezd fej

A gépen lévd harangkés koszorilése elére beallitott id6k6zonként automatikusan torténik. A
gépen ebben az id6szakban lehet dolgozni, de gépbeallitast nem szabad végezni, mert a kés
sériilhet. A sok koszorilés miatt a kés mérete csokken, ezért a kés tavolsagat idénként
allitani kell.

KAROS, MECHANIKUS ALLITASU FELSOBOR SZELEZO GEP

Sokoldalu gép, de nagy hatranya, hogy csak tobbszori érzékszervi ellenérzés Utjan lehetiink
biztosak abban, hogy a beallitott paraméterek megfelelek. igy azokban az esetekben,
amikor az alkatrész kiilonb6z6 részei mas és mas élezési paramétereket kivannak, akkor a
miivelet elvégzése lelassul a sok allitas és prébavékonyitds miatt. A gép veszélyes, csak
képzett szakember dolgozhat rajta.

Az élez6 gépen szél, teljes felliletld vékonyitas és kozkiemelés is végezhetd.

A gép részei és mikodése

A nyomoétalp: leszoritja az anyagot. Délés szogének allitdsa soran parhuzamos és ék alaku
profilvékonyitdsok és kdzkiemelés is végezhetd rajta.

16
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21. dbra. Felsébor szélezo gép

Harangkés: az anyagon a metszést végzi
Tovabbit6é gorgd: az anyagot tovabbitja.
A bedllitasanadl figyelni kell, hogy a gérgé a késsel egy sikban legyen és a profilnak
megfelelé szogben legyen megbillentve.

Elezés szogét allitd csavar: élezési profilt adja (pl. parhuzamos, ék alaku).

22. dbra. A harangkés

17
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Profiltalpak: Tobbfajta profild talp [étezik, ezek lecserélésével az élezési profilok
valtoztathatéak. A fej mogott taldlhaté csavarkerekekkel allithaté az élezés délésszoge. A
talpak cseréje esetén a tovabbité gorgd utan allitasa ilyenkor feltétlenil sziikséges

23. dbra. Elezési profilok

Hatsé tdmasztd, szélvezetd: a gépasztalra szerelhetd, kivant méretre igazithat6. A

vékonyitandé anyagot a lerdgzitett tavtartonak nyomva az anyagot, érjik el a kivant élezési
szélességet.

24. dbra

Anyagvastagsag allité csavar: a gép fejrészének tetején taldlhaté csavarral a megmarado
anyagvastagsagot allitjuk be. A csavarkerék be és kitekerésével tudjuk le és felemelni a
nyométalpat. Ezzel allitjuk be a kivant anyagvastagsagot.

18
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25. dbra. Anyagvastagsdg allito csavar és nyomotalp emelo
Nyomotalp emel6: az anyag kiemelhetéségét biztositja. Munka koézben lehajlé allapotban
régziti az anyagot. Probléma esetén, ha hirtelen sziikséges, kézzel felemelheté.

Koszord: A gép késélének karbantartdsara a koszorlit bizonyos id6koézonként a késre
engedik. A kés méretének csdkkenését a kés el6retoldsdaval lehet korrigalni.

26. dbra. A koszorti szerkezet dllitdsa
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Porelszivo: A munka kozben keletkezett port a porelszivé ventillator elszivia és ezt egy
Urithetd zsakban gydjti 6ssze.

A gép mukodése

A harangkés kor alaki mellékmozgdast végez. A hordé alaku, forgémozgdast végz6 tovabbito
gorgdb és a nyométalp kozott halad at a vékonyitandé alkatrész.

A bdralkatrész aljarél vagy szinérél az el6irasnak és beadllitAsnak megfeleléen a forgo
harangkés metszéssel lehasitja a feleslegessé valt vastagsagot.

A sokféle allitasi lehet6séggel bird leszoritd talp, a szélezési profilok tag hatarok kozotti
beallitasat teszi lehetévé, bGrvastagsag, élezési szélesség és élszog szerint.

A folyamatos vékonyitas megkezdése el6tt, a vékonyitandé anyagokbodl prébavékonyitast kell
végezni, hogy a késébbiekben ne legyen minéségi kifogas.

bz errrsred
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27. dbra. Az alkatrészen taldlhato vékonyitdsi tipusok

Keményaru anyagok élezésére is hagyomanyos élezdgépeket haszndlnak, azzal a
kilonbséggel, hogy itt a nyomotalp helyett nyomdgoérgé biztositja, az alkatrészek
tovabbitasat.

TERITEKES SZABAS GEPEI

A nagylizemi szabds soran a mibdr és textilanyagokbdl tobb réteget teritenek egymasra.
Ezeknek a hosszu teritékeknek a kezelése nehéz, tehat fel kell 6ket kisebb részekre
nagyolni, darabolni.

Az anyagok részekre osztasat olyan gépekkel tudjak csak elvégezni, amelyek elég erések a
rétegek szétvalasztasahoz. Ezek k6zé a gépekhez tartozik a kérkéses villamos olld.
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KORKESES VILLAMOS OLLO

A gyartds soran felhasznalasra keriil6 anyagok egy részét, igy pl. a miibdroket,
textilanyagokat széles tekercsekben forgalmazzak. Ezeket az anyagokat altalaban tobb
rétegben szabjak igy szikség van olyan gépekre, amelyek at tudjdk vagni ezt az
anyagvastagsagot.

A villamos ollé a nyiras elvén mikodik. A teritékes szabastechnoldgia sorrendjének betartasa
miatt, ez a gép itt keriil bemutatasra.

Tekintsiik at az aldbbi abrak segitségével a korkéses villamos oll6 jellemzgit!

Alkalmazasa

Tobbrétegl textilanyagok, miibd6rok szabasanal nagyoldsra alkalmazzak, ahol a vagasi vonal
egyenes, ferde vagy enyhén ivelt jellegli. Nagyobb gorbiletl alkatrészek kivdgdsdra nem
hasznalhaté.

28. dbra. Kérkéses villamos ollo

Mikodése
A korkéses villamos ollot a dolgoz6 az anyagnak tolja és igy jon létre a rétegek darabolasa.

A gép kor alaku késsel dolgozik, mely forgd mozgast végez. A kés 1,5 mm vastag
acélkorong, mely két oldalra élesitett.
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29. dbra. Korkés

A kés a felulrél lefelé haladé forgd mozgasat egy villanymotortdl kapja. A gép
lengbvezetékre van kapcsolva, nehogy munka kézben véletlenil a dolgoz6 atvagja a kabelt.
A motor tengelye fliggéleges vagy 75 °-0s szdget zar be a vizszintessel. A motor és a kés
tengelye egymasra merélegesen helyezkedik el.

A korkés folé egy koészorild szerkezetet szerelnek, melyek a bekapcsolaskor a késhez
nyomaodva s fellépd surldodé er6é hatasara forgasba jon. A koszord szerkezet forgasa a késhez
képest lassabb, igy ez a sebességkiilonbség biztositja az élesitést.

A kés mérete a hasznalat és a kdszoriilések végett csokken, ezért a kés helyzetét fliggbleges
irdnyban valtoztatni lehet.

A korkéses villamos olléra szerelt kézvédd szerkezetnek kettds funkciéja van. Egyrészrél
biztositja a kéz védelmét és a biztonsagos munkavégzést, masrészrél az anyag vastag-
sagahoz igazitva megtamasztja azt.
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30. dbra. Kézvédo szerkezet

A talp eldl lapos kialakitasu, igy konnyebben az anyag ala csusztathatd. A kés mozgatdsat a
talpba beépitett négy gorgé biztositja.

31. dbra. Gorgds talp

A teriték rétegeinek metszését a gép iv alakban végzi. A villamos ollé késének alakja miatt,
az anyagok alametszése torténik, mert a felsé rétegek metszése mélyebb.

Az alametszés mértéke fligg a kés atmérdjétédl, a teriték és a géptalp vastagsagatél. A
teritékek készitésekor a gép ez iranyu tulajdonsagat is figyelembe kell venni. A korkéses
gépeknél a teriték vastagsaga a kés méretétdl fiiggéen, 1,5-8,5 cm kozott van.
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Beallitas

A kés beadllitasanal lgyelni kell arra, hogy a vezeté peremektdl legalabb 1-1 mm-re
mozogjon, az asztallaptol pedig alsé széle legalabb 2 mm-re legyen.

A kés hasznalatakor a fogdékart meg szoktak hosszabbitani, mert igy egy ember is el tudja
végezni a mliveletet.

SZALAGKESES TEXTILSZABASZGEP

A bérfeldolgozé-ipar a textilbél vagy mibérbél késziilt bérdiszmiives termékek, bélések,
cip6felsérészek szabasanal alkalmazza a szalagkéses textil szabaszgépet.

Nagy helyet foglalo, balesetveszélyes gép. Hasznalatahoz lanckeszty(i hasznalata ajanlott, a
kéz védelme érdekében. Kiilonbozé erésségben és nagysagban készuld gépek altal kinalt
elvaghaté teriték vastagsagi mérete 25-40 cm is lehet, de ez a valésagban kevesebb.

32. dbra. Szalagkéses textilszabdszgép

Alkalmazasa

A teritékes szabaszat soran korkéssel felnagyolt rétegekbdl, gérbe vonald mintak kivagasat
végzik ezzel a géppel. A szalagkéses szabaszgéppel konnyl szabni, hiszen a dolgoz6 két
kézzel tudja mozgatni az elérerajzolt anyagtdmbot vagy az anyagra helyezett kis tiskékkel
régzitett fémmintat.
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33. dbra. Tobbrétegt anyag szabdsa

Az anyagot a szétcsUszds megakadalyozasa végett az el6készitéshez szoritd csipeszekkel
rogzitik, igy konnyebb kezelni a tomboket. Nagy odafigyelést igénylé6 mdvelet, mert téves
darabolas esetén 30-40 db selejtes alkatrész is keletkezhet.

34. dbra. Anyagleszorito csipeszek

A gép részei és mikodése

A darabolast keményforrasztdssal végtelenitett két oldalra koszorult késsel végzik. A kés 10
mm széles és 0,45 mm vastagsagu.

A szalagkés gumi vagy parafa boritast, mely 3-4 kiilénallé kb. 300mm atméréjd tarcsan
fut. Ezeket, ki kell egyensulyozni. A kés nem lehet laza, mert akkor m(ikodés kozben
hulldmos lesz a metszés vonala és kdonnyen leeshet a vezetd tarcsakrol.
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35. dbra. A szalagkéses textilszabdszgép kinematikai dbrdja

1 Szalagkés,; 2 Hajtotdrcsa, 3 Feszitotdrcsa; 4 Feszitoorso, 5 Koszord, 6 Vezetobetét,

7 tdmasztogorgd, 8 Vezetolemez

A kés vezetését az asztalba beépitett vezetébetét és a kés mellé szerelt vezetélemezek

biztositjak.

A vezet6 rés tobb allasu, igy a kikopasanal azt, az 0j rés felé el lehet forditani.

A gépen koszorlikorong is talalhato, mely munka kdzben is tetszés szerint alkalmazhaté.
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36. dbra. Szalagkés vezetd és védd szerkezet

Bedllitas

A fels6 tarcsa emelésével a kés feszitheté lesz. A gépasztal kis surlédasi mianyaggal
bevont, melyen keskeny rés taldlhaté. Ezen athuzva a kés cserélhetésége biztositott. A
modernebb gépek légparnds asztalokkal vannak ellatva. A levegd iranyitott dramlasa segiti a
teriték mozgatasat, dsszetartasat a pontosabb szabas érdekében.
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37. dbra. Levegovel mikodo gépasztal

A szabhatd teritékmagassdg fligg a szabdszgép szerkezeti adottsagaitél, a szalagkés
méretétSl és a motor teljesitményétél.

Munkavédelem

A biztonsag fokozasara a korszerl gépeken mar elektromagneses vagy mechanikus
fékszerkezetet alkalmaznak. Ez megakadalyozza, hogy a kés elszakadasakor, a burkolat
kinyitasakor a kés kicsapddjon a véddélemezek koziil. Korszerli gépeken azonban mar
magnesek segitik a kés cseréjét, igy az egyediil is elvégezhetd.

38. abra.
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NYiRASSAL DARABOLO GEPEK

Ki ne ismerné a vicces, de kellemetlen megjegyzések valamelyikét!
megnyirtak? At ment rajtad a flinyir6?

Milyen szépen

Ezeknek a megadllapitasoknak egyik fele igaz, a masik fele nem. Az ollé az nyir, ez igaz. A
flinyiré viszont metsz és nem nyir. Akkor valéjaban mit is jelent a nyiras?

A nyiras egy olyan daraboldasi méd, ahol két egymassal szemben mozgd, acélbdl késziilt
szerszamél, nyirélap egymds mellett egy k6zos sikban csuszik el és igy az élek a kozéjik
helyezett anyagot elnyirjak.

39. dbra. Nyirds

A nyirds elvén mikoédik a szakmaban haszndlatos alapgépek koziil pl. a lemezollé, a
pneumatikus és elektromos mikodtetésd ollok.

Az elektromos mikodtetésii oll6 mar a fentiekben bemutatasra kerilt, mert a teritékes
szabdszat technoldgiai sorrendjében az elsé miiveletek elvégzéséhez volt haszndlatos.

LEMEZOLLO

3. Alkalmazasa

A bérfeldolgozé-ipar teriiletén bérdiszmiiaruk és a bérondok készitésénél a milbérok és
textilek kierésitésére papirlemezeket alkalmaznak.
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Ezek szabasat lemezvagé olléval végzik, amely a nyiras elvén mikodik.

A 700x1000mm nagysagu papirlemezeket, tablakat kisebb csikokra vagy megadott méretre
daraboljak.

40. dbra. Lemezollo

4. Mlkodése

A gép két késsel dolgozik. Az oll6 kiilonlegessége viszont, hogy a két késélbdl az egyik all
és a masik mozog. A gépasztal felett egy kétkarii emelS helyezkedik el.

41]. dbra. Lemezollo kinematikdja

] kések,; 2 Pedal: 3 Kétkariu emel:4 Csapos csavar; 5 leszorito; 6Hulladék asztal; 7 Utk6zo
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Az emel6 hosszabb karjara taldljuk felszerelve, a mozgékést. Ennek hossza 2,5 m is lehet.

42. dbra. Karton daraboldsa lemezolloval

A kar végére szerelt fogantyu lenyomasakor az ivelt kés az allokés mellé csiszva, egyenes
vonalban nyirja el az anyagot.

Az emeld kisebbik karjara egy ellensulyt helyeztek, amivel kiegyensillyozzak a masik kart. Ez
megkdnnyiti a gép hasznalatat, mert nincs sziikség olyan nagy erd a kar lenyomdasahoz.
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43. dbra. Az egyik kés dll, a masik mozog

A nagyméret(i papirlemezek és rostmiibdr tablakat méretilk miatt nehéz kezelni. A gépen a
lemezek elcstiszdsanak megakadalyozasat, a pontos, méreth(i szabas biztositasat, egy

leszoritd segitségével oldjak meg. A gépet az anyagok daraboldashoz, a kivant méretre lehet
allitani.

44. dbra. Anyag leszorito
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Az anyag daraboldsakor fellép6 eré és a nyiréer6 nyomatéka, nagysaga egyenlé.

45. dbra. A nyirdsnal fellépé erck

CSIKVAGOGEP

Alkalmazasa

A bérfeldolgozo-iparban gyakran van sziikség szegdszalag, varrasvédd, 6v, rdma és egyéb
parhuzamos szélességl csikokra. Ezeknek a szalagoknak, csikoknak az anyaga bér, mibér,
miianyag vagy folia.

A csikvagasra specializalt gép, a korkéssel miikodé csikvagd gép.
A gépek kiilonbozé szélességben és programozhato kivitelben is késziilnek.

A felvdghaté anyag szélessége, 160-350 mm kozott van.
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46. dbra. Csikvdgo gép

A gép részei, mikodése

A gép hengerre flizott korkésekkel dolgozik.
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47. dbra. Régi tipusu csikvdgogép

A korkések és az alattuk lévé milianyag henger egyiittesen tovabbitjdk az anyagot.
Tovabbitas kézben a kések elvagjdk az anyagot.

A késtengelyre flizve, a kivant szélességre allitjak be a késeket, gy hogy a kések egymastol
val6 tdvolsdgat fém, vagy bér tavtartdkkal, perselyekkel allitjdk be, majd csavarral régzitik
azokat.

Az alsé6 ma mar milianyagbdl készilt hengert a beallitasndl megemelik dgy, hogy a
késpengék az anyagba hatoljanak, és azt csikokra vagjak.

Az anyag két oldalat derékszoglre kell vagni, hogy a vagas irdnya parhuzamos lehessen. Az
anyag elferdiilését oldalvezet6k akadalyozzak meg.

A korkések magassagi bedllitdsa nagyon fontos, mert ha a kések az el6irtndl mélyebben,
erdssebben nyomédnak a miianyag hengerbe, s ezek feliilete véglegesen sériil, a tovabbi
miveleteknél a csikok mingsége nem lesz megfeleld.
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m 1 11” m

48. dbra. Korkések méretre allitasa

49. dbra. Csikvdgds

A gép hatoldalan ledob6 lemezek talalhatok, ezek megakaddlyozzak a csikok feltekeredését
és vezetik a szalat.
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50. abra. Ledobo lemezek

5. Munkavédelem

A korkések el6tt miianyag védbéburkolat talalhaté, mely megakadalyozza a kéz sériilését.

5]. dbra. Midanyag védéburkolat
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TANULASIRANYITO

1. feladat Munkahelyén vagy a tanmiihelyben daraboljon fel a lemezollé segitségével egy
700x 1000 mm-es kartonlemezt, 10 db 70 x 250 mm-es csikokra!

e EllenGrizze le a levagott csikok méretpontossagat!

2. feladat Munkahelyén vagy a tanmdlhelyben talalhaté csikvagé gép asztalméretéhez
igazitva, készitsen el6 négyszogesitéssel egy nemezelt mibér, egy karton és egy sertés
bélésbort!

o Allitsa be a kiilonbdz6 anyagok vastagsagara a gépet!

e Az aktudlis gépbeadllitdas megtartdsaval vagja fel .csikokra az elbkészitett
anyagokat!

e Készitsen feljegyzéseket a beallitasokrol!

3. feladat Valasszon ki kiilonb6z6 vastagsagu béranyagokat.
e Minden tipusbdl legalabb 5-5 db kézepes méretd, szdgletes format alakitson ki!

4. feladat Tandra vagy oktatdja segitségével allitsa be a szalagkéses vékonyitd gépet, a
bdérvastagsagi elSirdasoknak megfeleléen!

e Végezze el az egyenlitést a kivagott, kiillonb6z6 minéségli probabérokon!
e A levékonyitott béroket, mutassa meg és ellendriztesse le a gyakorlatvezetgjével!

5. feladat Készitsen el6, kilonb6zé fajtaja vékony és kozepes vastagsagu béroket a
szélvékonyi-tashoz!

e Gyakorlatvezet6je jelenlétében allitsa be a mechanikus allitasi és félautomata
harangkéses élezégépeket kiilonbozé profill, szélességi és vastagsag szélvéko-
nyitashoz!

e Ellenérizze le a beallitasok pontossagat a prébavékonyitas soran!

e A megfelel6 beadllitas folyamatosan végezze el a vékonyitast!

e Készitsen feljegyzéseket a tapasztaltakrol!

6. feladat Figyelje meg a munkahelyén vagy tanmiihelyében talalhaté koérkéses villamos olld
mikodését!

e Kérdezze, meg milyen gépbeallitast alkalmaznak a felteritett anyagvas-tagsagnal!
Figyelje meg a szalagkéses textilszabasz gépet miikodés kdozben!
e Ossza meg tapasztalatait tanuldtarsaival!
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| 1. feladat

irja az alabbi tablazatba, mely gépek miikodnek az alabbi darabolasi médok szerint!

Metszés Nyiras

2. feladat

irja le mely helyzetben és miért nem lehet a félautomata harangkéses élez6gép beallitasat
elvégezni?

3. feladat

Parositsa 6ssze a felsorolt gépeket, a hozzajuk haszndlhaté késtipusokkal!

Gép tipusa Kés tipusa

Harangkéses élezégép 3 darab tarcsdra szerelhetd végtelenitett szalagkés

Szalagkéses hasité gép Kis atmérdjd korkések
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Korkéses villamos ollé

HosszU karra szerelt ivelt kés

Szalagkéses textilszabaszgép

Két darab, egy oldalra koszorilt, egymdassal szemben
m(ikodé acéllap

Csikvago

Harangkés

Lemezvag6 olld

Vizszintes tarcsakra szerelhetd végtelenitett szalagkés

Kézi ollo

Korkés

4. feladat

irja a vonalra, melyek azok a gépek, amelyekkel az alabbi anyagok szabasa elvégezhetd!

Természetes bor:

Mubér:

Textil:

Karton:
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Metszés Nyiras
Harangkéses élezgép Kézi ollo
Szalagkéses hasité gép Lemezvago olld
Korkéses villamos oll6 Csikvago
Szalagkéses textilszabaszgép

2. feladat

Akkor, amikor a koszorli mikodésbe 1ép, mert kdszoriilés kozben torténd gépallitasnal, a
kés megsériilhet.

3. feladat
Gép tipusa Kés tipusa
Harangkéses élez6gép Harangkés
Szalagkéses hasité gép Vizszintes tarcsakra szerelhetd, végtelenitett szalagkés
Korkéses villamos oll6 Korkés
Szalagkéses textilszabaszgép 3 darab tarcsara szerelhetd, végtelenitett szalagkés
Csikvago Kis atmérdgju korkések
Lemezvagé oll6 Hosszu karra szerelt, ivelt kés
Kézi ollé Kéf (.:_Iar"ab, legy oldalra koszorilt, egymdssal szemben
mikoddo acéllap
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| 4. feladat

Természetes bér: kézi ollé6 a kesztylik szabasdnal, szalagkéses hasité gép, harangkéses
élez6gép (félautomata, és mechanikus allitasu), csikvagd gép

M(ibér: korkéses villamos ollo, szalagkéses textilszabaszgép

Textil: korkéses villamos oll6, szalagkéses textilszabdszgép Karton: Csikvagogép, lemezolld

Karton: Csikvagogép, lemezolld
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Vass Laszlé: Cipész szakmai ismeretek II.

Farkas Janos. Béripari géptan
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A(z) 1330-06 modul 015-06s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33542 02 0100 31 01 Cipéfelsérész-készitd

33542 02 0100 21 01 Cip6osszeallitd

33 542 01 1000 00 00 Bérdiszmives

31 542 02 1000 00 00 Szijgyarté és nyerges

33542 02 1000 00 00 Cipész, cipbkészitd, cipdjavitd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott draszam:
15 o6ra




A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felelés kiado:
Nagy Laszlé féigazgatd





