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BORDISZMUIPARI TERMEKEK ANYAGELOIRANYZAT MEGHATAROZASA

BORDISZMUIPARI TERMEKEK ANYAGELOIRANYZAT

MEGHATAROZASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egy b6rdiszmi-ipari vallalkozasnal fog dolgozni. A vallalkozasnal kiilonféle bérdiszmi-ipari
termékeket fognak gyartani.

1..dbra. Kiilobnbozo bordiszmdipari termékek

A termékek gyartasahoz, az anyagbeszerzéshez, a kalkulaci6hoz meg kell hatdroznia a
kilonboz6 termékek elkészitéséhez sziikséges anyagmennyiséget, anyag-elGirdnyzatot.

A feladat megoldasahoz, szakszer( végrehajtasahoz meg kell beszélnie szakmai vezetGjével:

- agazdasagossaggal kapcsolatos fogalmakat,

- atiszta felilet meghatarozasanak, mérésének, szamitasanak a modszereit,

- a hulladékok fajtait, keletkezésiik okait,

- az anyagnorma meghatarozasanak, szamitasanak a modjait,

- a kulonb6z6 anyagok anyagnormidjanak, anyag-el6irdnyzatanak a
meghatarozasat.
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A bérdiszmli-ipari termékek aranak nagy részét, (tdbb, mint 60 % -ot) az anyagkoltségek
teszik ki. Ezért nagyon fontos szempont az anyagok pontos beszerzése, az anyagok
gazdasagos felhaszndldsa, az anyagkoltségek csdkkentése.

Az anyagok gazdasagos felhasznalasat szamos tényez6 befolydsolja, amelyeket alaposan
meg kell gondolni. llyenek:

- az adott, vagy objektiv tényezdék, amelyek nem befolydsolhaték:
e az anyagok eltéré tulajdonsagai (mérete, alakja, vastagsdga, nyulasa, felileti
mindsége, hibai),
e a késztermékkel szemben tdmasztott kovetelmények.
- a befolyasolhaté, vagy szubjektiv tényez6k, amelyek szintén hatassal vannak a
gazdasagos anyagfelhasznalasra:
e aszabasmintak alakja, mérete, illeszkedése,
e az alkatrészek szama,
e az anyagnorma, anyag-eléiranyzat pontos elkészitése,
e aszabas el6készitése, a szabasrendszer megtervezése,
e aszabdsz szaktudasa, ligyessége,
e az alkalmazott 6sztonzési rendszer (a szabas eredményének értékelése, az
anyagmegtakaritas premizalasa),
e az lizem szervezettsége.

2. dbra. Gondolja végig!

Az anyagok gazdasagos felhasznaldsat biztositja az anyag-el6iranyzat, az anyaghorma
pontos meghatarozasa.

A szabast minden esetben a meghatdrozott, kiszamitott anyag-eléiranyzat, anyagnorma
alapjan kell elvégezni.
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1. A gazdasagossaggal kapcsolatos fogalmak

Az anyag-elGirdnyzat meghatarozdsahoz sziikséges, a gazdasagossaggal kapcsolatos
fogalmak:

- Az alkatrészek, a termék tiszta feltlete (Ay),
- A termékek anyagnormaja (An),
- A keletkezé hulladék (H) megismerése.

Tiszta felulet (At):

A=A+A+A;+ A+ As
A termékek tiszta feliilete (A:) a termékbe bedolgozasra keriilg, kiszabott alkatrészek 6sszes
terilete. A tiszta fellletet (Ay) nettd anyagmennyiségnek is- nevezik. Példaul egy ot

alkatrészbdl allé termék tiszta fellilete, az alkatrészek tiszta felileteinek 6sszeadasaval
hatarozhat6é meg:

A tiszta feliilet (At) meghatdrozasanak maédjai:

- Tertiletszamitdssal: a szabalyos mértani sikidom alkatrészek esetében,

3. dbra. Szabdlyos sikidomok teriiletszamitdsa

- Négyzethdlos teriiletszdmitdsi modszerrel a kiilonbozé formaju alkatrészeket
10x10 mm-s beosztdsu négyzethdlés papirra rajzoljdk, vagy Ulveglapra
helyezik, majd a minta 4altal befoglalt egész és résznégyzetek teriiletét
O0sszegzik. A teriiletszamitds megkozelitéen lesz pontos.
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4. dbra. Négyzethdlos teriiletszamitdsi modszer’

A 4. abran lathat6 fedélrész mintaja 40 db 10 x 10 mm-s négyzetet foglal magdba, igy az
alkatrész tiszta felilete (megkozelitéleg):

=40-10-10 = 4 mm® =0,4 dm
A =40-10-10 =4000 ’=0,4 dm?

- Méréssel:

Poldris planiméterrel- a planiméter két emel6 karbol all. Az egykard emel6 (@) végpontjat (O)
egy beszurhato tlskével rogzitik. A masik végéhez kapcsolédo (K) kétkara emelével (b)
végzik a mérést. A planiméter vezet6tiijét (V) korbevezetik a minta kérvonalan (konturjan),
majd a kar masik végén lévé mérégorgén (G) leolvashaté az eredmény. A gorgdén lévé
osztasok 1-1 cm2-nek, a fliggbleges tarcsan lévé osztadsok 1-1 dm2-nek felelnek meg.

1 Forras: Chris H. Groneman: Leather tooling and Carving, 62. old., Dover Publications, INC.,
New York, 1974.
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5. dbra. Mérés poldris planiméterrel?

Szdmitogépes teriiletmérési (6. dbra), szabdsterv-készit6 modszerekkel: az alkatrészek
koérvonalait digitalizaljdk (megszerkesztik), vagy beszkennelik és a szamitégép kiirja az
alkatrészek tiszta fellletét (A;) és a keriiletét.

6. dbra. Borok elektronikus tertiletmérése3

2 Forras: Beczner Farkasné: Technolégia, 19. old. , 2.9. dbra, Ipari Minisztérium, Budapest
1990.

3 Forrds: Katai Istvan: Géptan 90. old., 2.10 abra, Ipari Minisztérium, Budapest 1987.
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1- tovdbbito mianyag szdlak, 2 - fényforrds, 3 - fotocellak, 4 - digitdlis kijelzo, 5 -
szdmldlo egység. A gép 6sszegzi a fotocelldkkal mért résztertileteket.

S ~

20.763DQ Hatrész kllsT a fedélle! 1864.234MM Leather 1 basic pattern (pi

7. dbra. Szdmitogépes teriiletmérés (ELITRON CAD rendszerrel készitve) (az alkatrész tiszta
feliilete (A) 20,763 dm?, keriilete 1864,234 mm)

Tomegméréssel. tablas kiszerelésli - karton-, mianyag-, rostmiib6r-, és habanyagok -,
anyagoknal. A szamitas modja, hogy megmérik:

- az egész tablaanyag tomegét (G,

- a kiszabott alkatrész tomegét (G,),

- kiszamoljak a tablaanyag feliletét (Ay), majd
- kiszamoljak az alkatrész feltletét (Au):

Anyagnorma (A,), anyag-el@iranyzat:
Az anyagnorma (An), vagy anyag-elGiranyzat, egy termék elkészitéséhez sziikséges
anyagmennyiséget foglalja magdba. Az anyagnormadt bruttd (teljes) anyagmennyiségnek

nevezik.

Az anyagnorma (A,) magdba foglalja a tiszta feliiletet (A;) és a szabds soran keletkez6
hulladékot (H).

A=A +H

Az anyagnorma (An), anyag-eléirdnyzat meghatdrozasanak maédjai:
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Az anyagnorma (An), anyag-el6irdnyzat meghatarozasa nagyon felel6sségteljes feladat.
Ezért a megallapitasa, kiszamitasa komoly szakmai felkésziiltséget igényel. Az anyagnorma
(An) meghatarozasat, kiszamitasat szamos tényezd befolyasolja:

- a szabasanal keletkezd hulladékfajtak,

- akilénb6zé anyagok eltéré tulajdonsagai (méret, forma, mindség),
- az alkatrészek formdja, mérete, mennyisége,

- az alkatrészekkel szemben tamasztott kdvetelmények,

- az alkalmazhat6 szabasrendszerek, szabasi moédszerek,

Hulladék (H):

Az anyagok gazdasagos felhasznaldsa attdl fligg, hogy a szabas sordn milyen aranyban
hasznositjdk az anyagot, vagyis mennyi hulladék keletkezik. Hulladék akkor nem keletkezik,

ha:

- a kivagandé alkatrészek mérete, formdaja megegyezik az anyag méretével,

formajaval,
- csak egyenes vonall, szabdlyos alkatrészeket szabnak, egyenes vonall, az
anyagok szélességének megfelel6 szamu, méretd alkatrész mennyiséggel,
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8. dbra. Hulladék nélkiili szabds*
- az alkatrészek elhelyezése tetszéleges,
- és az anyag teljesen hibatlan.
Természetesen ezek a feltételek szinte soha nem teljesiilnek.

A hulladékok fajtai:

4 Forras: Racz Tamads: Bdrdiszmlives szakmai ismeretek, 46. old. 50. d4bra, Miiszaki
Konyvkiadé, Budapest 1974.
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A hulladékok keletkezésének tobb oka is van, amelyre a hulladékok fajtainak a megismerése
ad magyarazatot.

A hulladékok fajtai:

- szélhulladék (H:z): az anyag szélén keletkezik, ha:
e az alkatrész, a minta alakja nem egyezik meg az anyag alakjaval (példaul a
természetes béranyagok tagoltsaga)

9. dbra. Szélhulladék természetes boranyagoknadl’

e a minta mérete nem egyezik meg az anyag méretével, (a mintak ivelt formai
szabalyos méretl anyagoknal)

10. dbra. Szélhulladék szabdlyos méretu anyagoknadlé

5 Forrds: Beczner Farkasné: Technolégia, 25. old., 2.13. dbra, Ipari Minisztérium, Budapest 1990.
6 Forrds: Ferenczy Aranka: BSrkonfekcié technolégia, 25. old. , 1.9. abra Ipari Minisztérium,
Budapest, 1996.
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e a minta és a bor méretének aranya kicsi, a szabandé alkatrészek szama kevés
(ezt a tervezd befolyasolhatja).

11. dbra. Szélhulladék nagymeéreti alkatrészeknél”

- sajdtos hulladék (H:): az alkatrészek sajatos gorbe vonaldbdl adédik. Az azonos
formaju gorbe vonald mintdk egymas mellé illesztésekor az alkatrészek kozott
keletkezik. A sajatos hulladék megfelel§ elrendezéssel-, és tervezéssel, az
alkatrészek alakjanak kialakitasaval csokkenthetd).

12. dbra. JO! és rosszul tervezett mintdk sajdtos hulladéka

7 Forrds: Lay Istvanné- Miklés Gyulané: Bértargykészité szakmai ismeret I. 48. old. 39. abra,
Nemzeti Szakképzési Intézet, 1998.
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attérési hulladék (Hs). akkor keletkezik, amikor egyik alkatrész szabdasarol attériink egy
masik alkatrész szabdsara. Az attérési hulladék a kiilonbozé alkatrészek eltéré nagysagabol
és az eltér6 formajabol adodik. Az attérési hulladék megfelel6 elrendezéssel, manipulacioval
csokkenthetd.

13. dbra. Attérési hulladéks

- hibahulladék (Hn). az anyagok hibajabél adédik. Hiba hulladéknak szamit:
e a hibas bérrészek, fel nem hasznalhaté (be nem szabhato) teriiletei,
e az egyéb anyagok tobbrétegl szabasa soran, a hibasan kiszabott alkatrészek
cseréje, potlasa.

14. dbra. Hibahulladék

Az 0sszes hulladék (H) mennyisége a fenti hulladékfajtak 6sszegzésébdl adodik:

H=H,+H,+H,+H,

A tervez6-, az anyagnorma készit6-, és a szabdsz legfontosabb feladata a hulladék
mennyiségének a csokkentése!

8 Forrds: Csavas Imre: Bdérkonfekcidipari technolégia 1., 63. old. 3.2. 4bra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1984.

10
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Ezzel természetesen egyiitt jar a gazdasagossag novelése!

Az anyagkihozatal, a szabds gazdasdgossaga szazalékosan is kifejezhet6 ez a manipulacio,
a kihozatali, vagy manipuldcios szazalék (M%).

A manipulacié (M%) a tiszta felllet (A) és a kiszabasahoz sziikséges anyagmennyiség,
anyagnorma (A,) szazalékban kifejezett viszonya:

M% =X .100 [%]
A,

Ebbdl az 6sszefliggésbdl kifejezhetd, kiszamithaté az anyagnorma (Ay):

_A
A, =g 100% [om?]

Kiszamithat6 a hulladék (H%) szazalékos aranya:

H% =100% — M % [%]

2. A kulénb6z6é anyagok anyagnormajanak, anyag-eldiranyzatanak a
meghatarozasa

A kilonb6zé anyagok anyagnormdjanak, anyag-elGiranyzatanak a meghatarozdsa az
anyagok tulajdonsagain kivil nagymértékben fligg az egyes anyagok szabasi rendszereitél.

A kulonb6z6 anyagok szabasrendszerei:
Természetes boranyagok:

A természetes bOrok szabalytalan alaki anyagok. Terileti felosztasuk (topografiajuk)
kilonb6z6.” A kilonbozé teriletek, pedig eltéré esztétikai, mindéségi - szinarnyalat,
barkarajzolat , vastagsag, nyulds, - tulajdonsagokkal rendelkeznek, és bérhibak is
el6fordulhatnak rajtuk.

11
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Nyakrész

Hatrész

Hasszél

15. dbra. A borok teriileti felosztdsa

— A nagyobb ng&/és iranya
——— Mindkét iranyban kb. egyformdn

nyulik

17. dbra. Borék nyuldsirdnya’?

9 Forras: Hans Hegenauer: Fachkunde fiir lederverarbeitende Berufe, 106. old. Abb. 89.,
1956 Verlag Ernst Heyer, Essen. 1977,

12
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Ezért nagyon nehéz feladat a természetes boérok anyag-eldiranyzatanak pontos
meghatarozasa.

Az anyag-elG@iranyzat fligg:

- a természetes borok méretétdl, a nagyobb méretl bdérok gazdasagosabban
szabhatok,

- a bérok tagoltsagatél: az er6sen tagolt, és a hibds bérok magas
hulladékképzddéssel szabhaték,

- a szabandé termék alkatrészeivel szembeni esztétikai és mindségi
kovetelményektdl, amely terméktipusonként valtozik,

- a megmunkalds és a hordas soran felmerild igénybevételtdl,

- a termékek alkatrészeinek formai- és méretkialakitasatol, az alkatrészek
mennyiségétdl, illeszthetéségétdl (ami tervezGi és mintaszerkesztési feladat),

- az alkalmazott szabasrendszertdl.

Az alkatrészekkel szemben tamasztott mindséqgi kovetelmények:

- Azokat az alkatrészeket, amelyek jol lathatéak - férészek, fedélrészek, diszek -
a bér hatrészébdl kell szabni, mert a hatrész a bor legszebb, legjobb mindségu
része,

- A takart alkatrészekbe a kisebb hibak is beszabhatok,

- Az oldal- és fenékrészek (altalaban betétezettek) a gyengébb anyagrészeken is
elhelyezheték, a nyak és hasszél fel6li részbdl is szabhatdk. Az oldalrészeket
ugy helyezziik el, hogy a lazabb rész keriiljon a tdska nyilasahoz.

- A fogok, szegdk, varrasvéddk, pantok (csatos, és csatlék-pantok), hosszaba
nem nyulhatnak;, ha betétezettek, vagy két rétegbdl vannak gyengébb részekbdl
is szabhatok

- Az Osszeszereléskor egymasra kerilé alkatrészeket azonos iranyban kell
elhelyezni, szabni.

- Az alkatrészeket fontossagi sorrendben a hatrészt6l a hasszél felé kell
elhelyezni, szabni.

A gazdasagos alkatrész-elhelyezés, szabas eléfeltételei mar a mintatervezéskor
megvalésithatdk. F6 szempontok:

- A termékek fdalkatrészének a méretei legyenek 0Osszhangban a szabandé
anyagok méreteivel, feliileti tulajdonsagaival.
- A szabasmintdk egymassal jol illeszkedjenek, kis mértéki legyen a hulladék.

10 Forras: Csavas Imre: Bdérkonfekcidipari technoldgia 1., 67. old. 3.5. abra, Mdszaki
Konyvkiadé, Budapest 1984.

13
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- A nagyobb felilletlii f6alkatrészek mellett, a kisebb fellletl (takart)
mellékalkatrészek tervezésével javithaté a tagoltabb formaju természetes bérok
kihasznalasa.

Az anyagok gazdasagos kihasznalasa a megfelel6 szabasterv, szabasrendszer
alkalmazasaval valésithaté meg.

Természetes béranyagoknal alkalmazott szabasrendszerek:

- tlkros: lényege, hogy a paros alkatrészeket (pl. férészek) a bér gerincvonalara
szimmetrikusan elhelyezve szabjak.

18. dbra. Tiikros szabdsrendszer

-~ tadrsitott : lényege, hogy két, vagy tobb kilonb6z6é méretli termék alkatrészeit
egy béranyagbél szabjak, a gazdasagos anyagfelhasznalas céljabél.
- A tdarsitott szabas feltételei:
e atermékek eltéré méretliek legyenek,
e atermékek azonos fajtaju, szinli anyagbél késziiljenek,
e atermékek anyagmin@ségi igénye kiilonb6zd legyen.

14
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[ |

19. abra. Tarsitott szabds

[
| s— | — |

Természetes bdéranyagoknal a szabdasterv készitése nehezen valésithaté meg, féként a
szabasz manipulaciéos készségétél fligg. A megfelel6 szabasrendszer kialakitdsa a
szabaszoktol jé szakmai felkésziiltséget, gyakorlatot igényel. Ez a feladat a manipulacio.

Manipuldcio: az alkatrészek leggazdasagosabb elhelyezésére, valé torekvés.

A természetes bdranyagok anyag-elGirdnyzatanak meghatdarozdsdra az alabbi modszerek
terjedtek el:

- probaszabds.: gyakorlott szabdszok, technoldégusok prébaszabast végeznek
gondos manipulacié mellett.
Példa a prébaszabasra;
- a szabasra kiadott b6rmennyiség (Ans): 1600 dm?
- kiszabott termékek szama: 40 db,
- atermékek tiszta felUlete (Ay: 35 dm2,
- az 6sszes kiszabott alkatrészfelulet (Asw):

As = A -40 = 35-40 = 1400dm*

- kiszamithato a hulladék mennyisége (H):

15
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H=A, - A, =1600-1400 = 200dm®

- az anyag kihasznalasi mutatéja, a manipulacio szazaléka:

M% = 2% 100% = 290 1000 —87,5%
A 1600

6

- ezek utan kiszamithaté egy darab termék anyagnormdja (A.), anyag-
eléiranyzata:

A =i-100% = 35 .100% = 40dm?
M % 87,5%
vagy
1600 _ 40 dm?
40

- eldorajzoldssal: a bér formajanak megfelel6 alaku papirra elérajzoljak a
szabastervet, és a bdr teriilete és a kiszabott alkatrészek felllete alapjan, a
fentiek szerint kiszamoljak az anyagnormat.

20. dbra. Eldrajzolds papiron’!

statisztikai modszerrel: az el6z6 id6szak szabasi, anyag-kihasznaldsi eredményeinek
elemzése alapjan allapitjdk meg az anyagnormat (An).

Ezek az anyagnorma meghatarozasi médszerek csak megkozelité pontossaguak.

11 Forras: Lay Istvanné- Miklés Gyulané: Bértargykészité szakmai ismeret |. 46. old. 37. abra,
Nemzeti Szakképzési Intézet, 1998.

16
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A fentieknél lényegesen pontosabb anyagnorma szamitds érhet6 el az automata szabasi
modszereknél alkalmazott szabasterv-készité rendszerekkel.

21. dbra. Természetes borok szabdstervének elkészitése, automatikus szabdsa’?

A szabasterv elkészitésének a folyamata:

- a kiszaband6 alkatrészek koérvonalainak el6allitasa, digitalizalasa, szkennelése
(a rendszer meghatdrozza az alkatrészek tiszta fellletét, és a keriletét is),

- a szabandé természetes béranyagok beszdmozdsa, hibadinak bejel6lése,
feluletének beszkennelése, mérése,

- a szabasi paraméterek (alkatrészek szabasanak mindségi kovetelményei, a
szabas iranya, alkatrészek menysége) megadasa,

- az alkatrészek elhelyezése - szabdasterv készités - a képerny6n megjelend
bérfeliileten, (minden bdérdarabon kiilén), vagy automatikus szabdasterv
készités, optimalizalé program alkalmazasaval,

- anyaghorma automatikus kiszamitasa,

- automatikus szabas lézerrel, vizsugarral.

Ma mar vannak olyan specialis kamerak, szkennerek, amelyek az anyag hibdit is felismerik.

A bérdiszmiipari termékek anyag-eldiranyzatdnak megallapitasdanal sziikség van
sorozatnorma meghatdrozasdra is.

12 Forras: Ferenczy Aranka: B6r- és Cip6technika, - piac, LX. évf. 2010/4 sz. "Min6ség, vagy
jovedelmezdség?" 150. old. 2. abra, B6r-, Cip6- és Bérfeldolgozdipari Tudomanyos
Egyesiilet.
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Sorozatnorma képzése:

- nagysdgsorozat norma. kiilonb6zé méretl, azonos modellek gyartasanal - pl.
bérondok - alkalmazzak. A termékek aranyos méretnovekedése mellett
megallapithaté az egyes méretek anyagnorma (A,) névekedése (a tiszta felllet
(Ay) killonbsége, novekedése alapjan).

- nagysdgsorozat norma. a kilonb6z6 mindségli bérok hasznosithato teriletére
meghatarozott szorzékulcsok segitségével allapitjdk meg,

Mindségi osztaly Hasznosithaté bérfeliilet An
A 100 %
B 75%
C 50 %
D 25 %
E 0%
A = A+0,75B + 0,5C +0,25D
A[eljes feliilet

A szabas, az anyag-kihozatali eredményt utélag értékelik:

M % — A1 utalvényozott . 100%
An felhasznalt

Teritékanyagok miubor-, €s textilanyagok:

A teritékanyagok egységes szerkezetli-, mindségli-, méretli anyagok, ezért az anyagnorma,
anyag-elGiranyzat meghatarozasa is konnyebb feladat. Ezeket az anyagokat tobb rétegben
teritékes szabassal szabjak. Az anyagnorma meghatdrozasa szabastervek (teritéktervek)
alapjan torténik. A szabas gazdasagos anyagfelhasznalasat, az el6re elkészitett szabastervek
biztositjak. A szabastervek elkészitéséhez kiilénb6z6 mddon lehet az alkatrészeket
elhelyezni, ami fiigg az alkatrészek formajatol és az alkatrészekkel szemben tdmasztott
kovetelményektdl.

A teritékes szabas lényege: el6re megtervezett teritékvazlat alapjan tobb rétegben térténik a
szabas. A teritékvazlat "n" szamu termék Osszes alkatrészét tartalmazza egy zart téglalapon
belul.

A teritékvazlat készitésének a modjai:

- probateritéssel, fényképezéssel,

18
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LY

22. dbra. Teritékvdzlat fényképezéssel’3

- rajz készités, kicsinyitett mintak segitségével,

13 Forrds: Szlics Jend: Bérdiszmiives technoldgia, 75. old. 64. adbra, Mlszaki Konyvkiadd,
Budapest 1972.
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23. dbra. Teritékvdzlat kicsinyitett mintdkkal

- szamitégépes moddszerek alkalmazasaval.
A szabastervek készitése soran figyelembe kell venni:

- aszabas modjat: kézi, gépi (teritékes, kilit6-gépes, automata szabas),
- az anyagok méreteit (szélesség, hosszusag):
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e a mibdranyagok szélessége: 130-140 cm
e atextilanyagok szélessége: 70-90 cm, vagy 120-150 cm

az anyagok nyulasiranyat (a hurkolt hordozéji miibérok a szélesség iranyaban

nyulnak, a szoévott hordozoju miboérok pedig atlés iranyban),
- az anyagok préselését, mintazatat,

az alkatrészekkel szemben tamasztott kovetelményeket:

e az egymasra keriil6, egymassal 6sszevarrando alkatrészeket azonos iranyban
kell elhelyezni,

e a fogok, pantok szegbk hosszaban nem nyudlhatnak (az anyagnormat
szeglszalag szabashoz kell meghatarozni),

az alkatrészek elhelyezési modjait (az alkalmazhaté szabasrendszereket):

e paralelogramma elrendezés:
o goOrbe vonali mintdk legkedvezébb illesztési, elhelyezési médja,
o az alkatrészeket a paralelogramma 6t6s szabdlya szerint kell elhelyezni,

A minta sorszama

2. tablazat

Mintak elhelyezése Erintkez6 mintak szima
180°-al elforgatva .
az l. azonos allasban 1=l
a ll. azonos allasban 11.-111.

a ll.- IV. azonos allasban 1.-1Il.

24. dbra. Paralelogramma elrendezés
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o Az azonos allasu mintak azonos pontjait 6sszekotve egy paralelogrammat
kapunk. A paralelogramma teriilete két alkatrész tiszta fellletét és koztik
l[évd sajatos hulladékot foglalja magaba. A paralelogramma teriilete egyszerd
terliletszamitassal kiszamithato:

o Az alkatrész tiszta feliiletének (A;) ismeretében kiszamolhaté a
manipulaciés szazalék, amit optimalis manipulaciénak neveziink (Mepi%) és a

sajatos hulladék (Hs):

M %:i-loO%

opt A
p

H,=A - A

Optimalis manipulacié: a paralelogramma elrendezésnél szamolt (kihozatali) manipulacios

szazalék (Mopt).

o A paralelogramma elhelyezés kovetelményei:
o alerakasi rendszer folyamatos alkalmazasa,
e az alkatrészek minél tobb ponton valé illeszkedése,
e alerakdsi sorok parhuzamossaga.
e Soros alkatrész-elhelyezések:
o azonos allasu soros elhelyezés,

N

o
(A A A

25. dbra. Azonos dlldsu soros elhelyezés’+

)

o soron beliil valtakozé iranyu elhelyezés,

14 Forras: Ferenczy Aranka: Bérkonfekcié technoldgia, 24. old. , 1.7. abra Ipari Minisztérium,

Budapest, 1996.
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[VAVAY

26. dbra. Soron beliil vdltakozo irdnyu elhelyezés’s

o soronként valtakozé iranyu elhelyezés,

27. dbra. Soronként vadltakozo irdnyu elhelyezés

15 Forras: Ferenczy Aranka: Bérkonfekcié technoldgia, 24. old. , 1.7. abra Ipari Minisztérium,
Budapest, 1996.
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o olelkez6 elhelyezés,

k /
28. dbra. Olelkezd elhelyezés

o  atlés iranyl elhelyezés.

29. dbra. Atlos irdnyd elhelyezés

Tarsitott szabas: egy anyagbdl két- vagy tobb kilonb6zé méretld bérdiszmii
termék alkatrészeit szabjdk. Illyen tarsitds lehet példaul nagyobb
alkatrészekbdl és tobb kisebb alkatrészekbdl allé6 termékek elhelyezésének,
szabdsanak a tarsitasa, a gazdasagos anyagfelhaszndlas céljabdl.
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30. abra. Tarsitott szabds’6

Az alkatrészek elhelyezésének médja fiigg az alkatrészek formajatél.
Szegdszalag anyagok:

Az egyenes csik alaku anyagok anyagnormdjanak, anyag-el6iranyzatanak a meghatarozasa
folydméterben torténik. Ezeket az anyagokat szeg6szalag szabassal szabjak. Az anyagnorma
meghatarozasa ennek megfeleléen a termékekhez sziikséges anyagcsikok mennyiségének,
hosszanak a kiszamitasaval torténik.

A szegd@szalagokkal szembeni kdvetelmények, hogy hosszaban nem nyulhatnak

77

Példa a szegGszalag anyag-el6irdnyzatanak, szabastervének a kiszamitasara:
Meghatarozando 60 db fogd anyag-elGiranyzata:

- egy fogé mérete: 80x4 cm,

- a kiszabandé mennyiség: 60 db,

- az anyag szélessége 120 cm,

- az o6sszes kiszabott alkatrészfeliilet (Asw):

16 Forrds: Hans Hegenauer: Fachkunde fiir lederverarbeitende Berufe, 96. old. Abb. 77., 1956
Verlag Ernst Heyer, Essen. 1977.
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A 120 cm széles anyagbdl kiszabhat6 fogé mennyiség :

% = 30 db szabhat6 ki egy 120 - 80 cm - s anyaghdl,

60 db fogohoz szilkseéges anyag mennyisége :

% = 2-80 =160 cm anyaghol szabhato ki a 60 db fogo.

Kartonanyagok.

A kartonanyagok anyagnormajat, anyag-elGirdnyzatat ivben, vagy tomegsulyban hatarozzak
meg. Ezeket az anyagokat tobb rétegben kartonszabassal szabjadk. Az anyag-el6iranyzatot
szabasterv alapjan szamoljak ki. A szabasterv készitésénél, a kartonszabasnal a gazdasagos
anyagfelhasznalas mellett, a legfontosabb kovetelmény az alkatrészek hajlasiranyanak a
betartasa. A szabastervek elkészitését ez nagymértékbenkorlatozza.

A szabastervek elkészitésénél fontos a kartonanyagok és az alkatrészek hajlasirdnyanak az
egyeztetése.

A szabasterv készitése sordn a hajlasiranyt akkor is be kell tartani, ha igy sokkal rosszabb az
anyagkihozatal.

Ellenkezd esetben a betét megtorik.

A kartonalkatrészek hajlasirdnya megegyezik a termék haszndlata soran fellépd
hajlasviszonyokkal. Ezért az alkatrészek szabastervének készitésekor, szabasakor a kész
termék hajlasviszonyait kell figyelembe venni.

A betétek hajlasiranyanak a betartdsa meghatdrozza a kész termék formajat.

A kartonanyagok mérete: 1000 x 700 mm, és a hajlasirdny megegyezik a 700 mm-| (31.
abra).
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hajiasirany

31. dbra. A kartonanyagok szadl és hajldsiranya’”

Példa a kartonanyag szabdstervének elkészitésére, anyag-elGiranyzatanak a kiszamitasara:

Megrajzolandé egy iv karton szabasterve, és meghatarozandé az anyag-elGirdnyzat (A,), és
az anyagkihaszndldas mértéke (M%):

- a szabandé karton mérete 220 x 300 mm, a szdlirany megegyezik az alkatrész
hosszaval

Egy iv karton szabasterve: 9 db karton-alkatrész szabhato ki a kartonbdl.

32. dbra. Kartonanyag szabdsterve

Az anyag-el6iranyzat (An) és az anyagkihasznalds mértéke (M%):

17 Forras: Beczner Farkasné: Technolégia, 51. old., 2.33. dbra, Ipari Minisztérium, Budapest 1990.
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A, =1000- 700 = 700000 mm”’
A =220-300-9 = 594000 mm?

_ 594000

M% =
700000

-100% = 84,85%

A kartonanyagok anyagnormdjanak meghatdrozasa tomegsulyban a tablazat adatai alapjan:

3. tdblazat
Karton anyag megnevezése 1 iv/kg
0, 5 mm vastag triplex 0,3
1 mm vastag triplex 0,5
0,3 mm vastag cellkarton 0,16
1 mm vastag "C" lemez 1,1
1 mm vastag "Multiplex" 0,5
1 mm vastag sziirke lemez 0,58

Az el6bbi példat folytatva:

Meghatarozandé az egy db termékhez sziikséges kartonanyag anyagnormdjanak (An) a
tdmege, 1 mm vastag triplex kartonbél.

- egy darab termékhez 2 db 220 x 300 mm-s méretl betét szlikséges,
A, =1000-700 = 700000 mm?® = 0,5kg

Avq :%-2:0,11@

Egyéb tdblds szerkezetd anyagok:

Az egyéb tablas szerkezetli - mianyag, hab, rostm(bér - anyagok anyagnormdjat, anyag-
eléiranyzatat m2-ben, szabdastervek alapjan hatarozzdak meg. Ezeket az anyagokat szintén
tobb rétegben szabjak. A szabasterv készitésénél a gazdasdgos anyagfelhaszndlas a
legfontosabb kovetelmény. Az alkatrészek elhelyezése tetszéleges, csak az alkatrészek
formaja hatarozza meg. Az anyagok homogén szerkezetliek, ezért az alkatrészek barmilyen
iranyban elhelyezhetdk.

Osszefoglalas
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AZ ANYAGELOIRANYZAT A MEGHATAROZASANAK OSSZEFOGLALASA

A kilénb6z6 anyagok anyagnormadjanak (An), anyag-el8irdnyzatanak a meghatarozasa:

- Természetes boranyagok: anyagnormdjat, anyag-elGiranyzatat

m2-ben

hatarozzak meg. Minden bérdarab formdja, mérete, minGsége eltérd, ezért egy

rétegben és szinoldalrdl szabjak. Az alkatrészek elhelyezésénél fontosak az
esztétikai, a minGségi és a gazdasagossagi kovetelmények. Az anyagnorma

meghatarozasi modjai:

o probaszabdssal: gyakorlott szabaszok, technolégusok prébaszabast végeznek

gondos manipulacié mellett.

e elorajzoldssal: a bér formdijanak megfelel6 alak( papirra elérajzoljak a
szabastervet és a bdr teriilete és a kiszabott alkatrészek fellilete alapjan, a

fentiek szerint kiszamoljak az anyagnormat.

o statisztikal modszerrel: az el6zé idészak szabasi, anyag-kihasznalasi

eredményeinek elemzése alapjan allapitjdk meg az anyagnormat.
e szamitdgépes szabdasterv-készitd rendszerekkel.

Teritékanyagok mibor-, és textilanyagok: anyagnormajat, anyag-elGirdnyzatat m2-ben,

vagy folydométerben hatdrozzak meg. Az anyagok egységes szerkezetli-, mindségli-, és
méretl anyagok, tobb rétegben teritékes szabassal szabjdk. Az anyagnorma meghatarozasa

szabastervek (teritéktervek) alapjan torténik. Az alkatrészek elhelyezésénél fontos a
mintdzat, a nyuldsirdny és a gazdasagossag figyelembevétele.
- Szegdszalag anyagok. anyagnormajanak, anyag-elGirdnyzatanak a

meghatarozasa folyométerben torténik. Az anyagokat szegdszalag szabdssal
szabjak. Az anyagnorma meghatarozasa a termékekhez sziikséges anyagcsikok
mennyiségének, hosszanak a kiszamitasaval torténik. Az alkatrészek hosszaba

nem nyulhatnak.
- Kartonanyagok: ivben, vagy tomegsulyban hatdrozzdk meg.

az

anyagokat tobb rétegben kartonszabassal szabjadk. Az anyag-elbiranyzatot
szabasterv alapjan szamoljak ki. Az alkatrészek elhelyezésénél fontos a

hajlasirany figyelembevétele.

- Egyéb tdblds szerkezetl anyagok: anyagnormajat, anyag-elGirdnyzatat m2-ben,
szabastervek alapjan hatarozzak meg. Ezeket az anyagokat tobb rétegben
szabjak. Az alkatrészek elhelyezése tetszGleges, fontos a gazdasdgossdg

figyelembevétele.

TANULASIRANYITO

1. Latogasson el munkatdrsaival egy olyan lizembe, ahol a kiilénb6zé szamitégépes
szabasterv-készit6 rendszereket megszemlélheti mikoédés kozben! Beszélje meg

munkatarsaival a tapasztalatokat!
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2. Keressen az Interneten kilonb6z6 korszerli szamitogépes szabasterv-készité
rendszereket és a munkahelyi vezet6jével kozdsen hasonlitsa 6ssze a gépek miiszaki
jellemzgit, arait!

Osszehasonlitas:

Rendszerek tipusa M(iszaki jellemz8k Ar (Ft)

3. Vagjon ki csomagolé papirbol természetes bérformakat és készitsen kilonbozé
szabdsterveket!
4, Készitsen szemléltetd eszkozoket, fali tablakat a kiilonb6z6 szabasrendszerekrél!
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| 1. feladat

Egészitse ki az aldbbiakban a gazdasagossaggal kapcsolatos fogalmakat:

QLS4 £ 11T (2

F N )Yz (oo Lo 4 W AN 1) L P S PPN

HUNBOEKTATIAK (H): .. e+ v e e e e e ettt et et ettt ettt

2. feladat

Sorolja fel a tiszta-feliilet meghatarozasanak, kiszamitasdnak a modjait!

3. feladat

irja fel az anyagnorma kiszamitasanak a képletét, és értelmezze a bet(ik jelentését!
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| 4, feladat

Rendszerezze a szabas gazdasagossagat befolyasold tényezdket!

Adott, vagy objektiv tényezd6k Befolyasolhatd, vagy szubjektiv tényez6k

5. feladat

Egészitse ki az aldabbi mondatot!

szézalék (M ).

6. feladat

Egy anyagbdél kiszabtak 5 db 20,7 dm2-es anyagigényl terméket, és még 20 db kisebb 6,4
dm2-es anyagigényl terméket. A nagyobbik termék kihozatali szdzaléka M% = 90 %, a
kisebbik termék kihozatali szazaléka, pedig M% = 96 % volt. Hatdrozza meg, hogy milyen
szabdsi modszert alkalmaztak, és szamolja ki, hogy mekkora volt az anyag!

7. feladat

Szamolja ki egy darab termék anyagnormdjat (An), ha 10 iv kartonbdl 20 db terméket lehet
kiszabni és 1 iv karton sulya 0, 5 kg!
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8. feladat

Szamolja ki, hogy hany darab betét szabhaté ki egy iv kartonbdl, ha egy férész-betét mérete

240 x 160 mm és a szdlirany megegyezik a 240 mm-rel? Hatdrozza meg a kihozatali
szazalékot M% , és készitsen méretaranyos szabastervet is!

9. feladat

Szamolja ki, hogy egy 140 cm széles és 24 m hosszu miibértekercsbél hany darab 80 cm

hosszl 2,5 cm széles fogot lehet kiszabni? Hatarozza meg, hogy milyen szabdasi médszert
alkalmaz?

10. feladat

Egy teritékvazlat mérete: 4 m x 1,2 m, amely 15 db termék 6sszes alkatrészét tartalmazza.

Szamolja ki, hogy hany darab termék szabhato ki, a 10 réteg( teritékbdl? Szamolja ki egy
db termék anyagnormadjat is!

A kiszabhato6 termékek szama :10-15=150db

Egy darab termék anyagnormaja :

412
=—-==032m’
A’nldb 15

| 11. feladat

Hatdrozza meg, hogy mi a célja az anyagnorma, az anyag-elGirdnyzat meghatarozasanak!
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| 12. feladat

Sorolja fel az anyagnorma meghatarozasat, kiszamitasat befolyasolé tényezdket!

13. feladat

Sorolja fel az alkatrészek elhelyezési mddjait mdldbdranyagok szabdstervének
elkészitésénél, szabasanal!

14. feladat

Toltse ki az alabbi tablazatot!

Alkatrész megnevezése Szabas kovetelményei természetes béranyagok szabasanal
Férészek
Fedélrész
Oldalrész
Fenékrész
Fogo
Szegd, varrasvédé

Fedéldisz
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Gazdasagossaggal kapcsolatos fogalmak:
- Tiszta-felllet (At): egy termék kiszabott alkatrészeinek 6sszes terilete.
- Anyagnorma (An): egy termék kiszabdsahoz sziikséges anyagmennyiség (hulladékkal).

- Hulladékfajtak (H): sajatos-, attérési-, szél-, és hibahulladék.

2. feladat

A tiszta-feliilet meghatarozasanak, kiszamitasanak a médjai és eszkozei:

- Teriletszamitassal (szabdlyos sikidomok esetén),
- Négyzethalés modszerrel,
- Méréssel:

e polaris planiméterrel,

e elektronikus feltiiletméréssel,

e tomegméréssel (kartonanyagoknal).

3. feladat

Az anyagnorma kiszamitasanak a képlete és a betlk jelentésének értelmezése:

A 2
= -100% |[dm

A, = 100% [dm]
An = anyaghorma,

At = tiszta-felulet,

M% = kihozatali (manipulaciés) szazalék.

4. feladat

Rendszerezze a szabds gazdasagossagat befolyasold tényezdket!

Adott, vagy objektiv tényezdék Befolyasolhatd, vagy szubjektiv tényezék
- az anyagok eltéré tulajdonsagai: - a szabdsmintak alakja, mérete, illeszkedése,
- mérete, alakja, - az alkatrészek szama,
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- vastagsaga, nyuldsa,
- feliileti minGsége, hibai,

- a késztermékkel szemben tamasztott kévetelmények.

- az anyagnorma, anyag-el6iranyzat pontos
elkészitése,

- a szabas el6készitése,
- a szabdsrendszer megtervezése,
- a szabdsz szaktudasa, ligyessége,

- az alkalmazott 6szténzési rendszer (a szabas
eredményének értékelése, az anyagmegtakaritas
premizalasa),

- az lizem szervezettsége.

5. feladat

A mondat kiegészitése:

Optimalis manipulacio: a paralelogramma elrendezésnél szamolt (kihozatali) manipulacios

szazalék (Mop%).

6. feladat

A szabdasi modszer: tarsitott szabas.

Az anyag mérete:

_At
"M%

A

-100% =

m-100% = 23dm?
90 E—

%

A=A, -5=23.5= 115dm?

A

A, =
M%

L .100% =

96%

0.4 -100% = 6,67 dm?

A o = A, 20 =6,67-20 = 133,4dm’

A

nosszes

=A g T ALom =115+1334 = M

7. feladat

Egy darab termék anyagnormija:
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AnZSdb =10-05= ﬁ
5
A = % =0,25kg

8. feladat

Karton anyagnorma szamitas:

Szabasterv készités:

A =10-7=70 dm?

10 _ 416 db

2,4

T 4375 db
16

4-4=16db
A =16-(2,4-16)=61,44 dm’

A 61,44

M% =Y .100% =~ -100% = 87,77 %
A, 70 —

1000 mm

700 mm

16

33. dbra. Kartonanyag szabdsterve
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| 9. feladat

A kiszabhaté fogdok mennyisége:

140 _ o6 b

2400 _ 3 b

56-30 = 1680db

A szabas mddszere szegbszalag szabas.

10. feladat

A kiszabhat6 termékek szama :10-15=150db

Egy darab termék anyagnormaja :

4.12
= 22-0,32m?
A’lldb 15
| 11. feladat

Az anyagnorma, az anyag-el6iranyzat meghatdrozasanak célja:

- Az anyagbeszerzés pontos meghatdrozasa,
- Az anyag aranak pontos megallapitasa,
- A szabdasra kiadott anyagmennyiség pontos megallapitasa.

12. feladat

Az anyagnorma (A,) meghatdrozasat, kiszamitasat befolyasol6 tényezék:

- a szabasanal keletkezé hulladékfajtak,

- akilénb6zé anyagok eltérd tulajdonsagai (méret, forma, mindség),
- az alkatrészek formdja, mérete, mennyisége,

- az alkatrészekkel szemben tamasztott kovetelmények,

- az alkalmazhat6 szabasrendszerek, szabasi moédszerek.
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13. feladat

Az alkatrészek elhelyezési moddjai milbdranyagok szabastervének elkészitésénél,
szabasanal:

- Paralelogramma elrendezés

- Soros alkatrész-elhelyezések:

- azonos allasu soros elhelyezés,

- soron belil valtakozo irdnyu elhelyezés,
- soronként valtakozo6 irdnyl elhelyezés,
- oOlelkezé elhelyezés,

- atlos irdnyl elhelyezés,

- Tarsitott szabas.

14. feladat

A tablazat kitoltése:

Alkatrész megnevezése Szabas kovetelményei természetes béranyagok szabasanal
Férészek A bér legszebb, legjobb mingségii részébdl (hatrész) szabjik.
Fedélrész A bér legszebb, legjobb min6ségii részébdl (hatrész) szabjak, a férészekkel

azonos iranyban.

Oldalrész Kisebb hibak megengedettek.

A férészekkel azonos irdnyban szabjak.

Fenékrész Kisebb hibak megengedettek.

Ha betétezett az alkatrész gyengébb mindségii részbdl is szabhatd

Fogod Hosszaba nem nyulhat.

Ha betétezett az alkatrész gyengébb mindségli részbdl is szabhaté
Szegd, varrasvédé Hosszaba nem nyulhat.

Fedéldisz A bér legszebb, legjobb minGségli részébdl (hatrész) szabjik, a fedéirésszel
azonos iranyban.
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