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CIPOIPARI TERMEKEK ANYAGELOIRANYZATANAK

MEGHATAROZASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Ont megbiztdk azzal a feladattal, hogy 100 par cipd gyartdsiahoz hatarozza meg a
termeléshez sziikséges alapanyagok mennyiségét. A termék bér felsérésszel és bér foglald
talpbéléssel késziil.

Az Osszetett feladat megoldasahoz két kiillonb6z6 anyag eléiranyzatdnak megallapitasaval
nydjtunk elméleti és gyakorlati segitséget.

A kivalasztott fels6bér és keményaru elbirdnyzatanak meghatarozasaval a gyartashoz
szlkséges tobbi alkatrész anyagsziikségletének megadllapitasdhoz is mintat adunk, ezek a
késébbiek soran felhasznalhaték lesznek mas termékek mas fajta anyag el6irdnyzatanak
elkészitéséhez is.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A korszerd szemléletd gyartas-el6készités egyik fontos ismérve, hogy a termék
gyarthatésagat és a gazdasagi paramétereit egylttesen elemzi.

A gyartasra keriil6 modell értéke esztétikai és funkciondlis tulajdonsagain tul - tovabbi két
paramétertdl fligg: az anyagigénytdl és a munkaigénytdl.

A cip6gyartas az anyagigényes iparok kozé tartozik. A termékek 6sszes koltségének 30-35%
-a az anyagkoltség, ezért kiilonos figyelmet kell forditani a feldolgozasra keriilé anyagok
minél jobb kihasznalasara. Ez két uton érhetd el: a kozvetlen anyagigény és a hulladékok
csokkentésével.
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A kozvetlen anyagigény megegyezik azzal az anyag mennyiséggel, amely a kész cipében
van. A bérbdl, textilbdl, mlbo6rbdl szabott alkatrészek esetén a kozvetlen anyagigény az
alkatrészek tiszta feluletével egyezik meg. Ezt a mennyiséget szokasos nettd anyagigénynek
is nevezni. Ennek csokkentésére korlatozottak a lehet6ségek, mert pl. a cip6 alkatrészeinek
mérete a labra ill6ség miatt adott. A gazdasagos modellen a felesleges, vagy a kelleténél
szélesebb behajtasokat ugyan elkerilhetik, bizonyos alkatrészek méretét (pl. nyelv,
hatsoszij) kisebbithetik az ésszer(iség hatdrai kozott, mégis inkdbb a hulladékok
csokkentése biztositja jobban a gazdasagossagot.

A brutté anyagigény a nettd anyagigény és a szabaskor elkerilhetetleniil keletkezé
hulladékok egyiittes mennyisége.

A Dbruttdé anyagmennyiség az anyagbeszerzés alapja. Ennek alapjan tervezik az
anyagfelhasznalast, utalvanyozzak az anyagkiadast, és ez képezi az anyagelszamolas alapjat
is.

Az anyagfelhasznalds szabdlyozasa érdekében a szabdast valamennyi anyag tekintetében
mindenkor el6re meghatarozott anyag-eldiranyzat alapjan kell végezni.

Az anyag-el6irdnyzat meghatarozasanak a gyakorlatban kiilonb6zé médszerei alakultak ki.
Anyag-eldiranyzatot megallapithatnak az el6z6ekben megszerzett szabaszati tapasztalatok
alapjan, de meghatarozhatnak statisztikai modszerekkel is. Végezhetnek prébaszabasokat
is, és azok eredményeit vehetik alapul. Teritékes szabdsnal eldrajzoldssal, teritékvazlat
készitésével jutnak el az elSiranyzat meghatarozasahoz.

Ebben a tananyagban az anyag-elGirdnyzat készitésének a szamitdssal torténé modjat
fogjuk bemutatni.

Ahhoz azonban, hogy eljussunk az anyagnorma megallapitasahoz, sziikségiink van néhany,
feltételezhetéen korabban mar megszerzett ismeret felidézésére, ismétlésére.

1. Az anyagelGiranyzat megallapitasahoz sziikséges alapfogalmak

A szabds az anyagok kovetelményszerl feldaraboldsa. Az egyes alkatrészek szabasandl
figyelembe kell venni a labbeli gyartdsa és hordasa kozbeni igénybevételeket és
kovetelményeket.

A szabds hatdssal van a kész cipé tulajdonsdgaira, hordhatésagdra, tartdéssagara,
tetszetésségére és a gyartas gazdasdgossagara.

1. 1. A szabas eredményességére hatd tényezék

A szabasra hato tényez6k nagyon kiilonbozé eredetliek, de azt egyiittesen befolyasoljak. A
tényez6ok kozott vannak olyanok, amelyeket valtoztatni, médositani lehet, de olyanok is
amelyek adottak.

Az adott tényezok
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- a feldolgozandé anyag tulajdonsagaival fiiggnek 0Ossze (vastagsag, nyulas,
felszin min6ség, hibak, stb.) ,
- afeldolgozasra keriil6 anyag alakjaval és méretével kapcsolatosak.

A befolydsolhato tényezok - a szabasminta alakja, mérete, viszonya a feldolgozandé anyag
alakjahoz, méretéhez,

- aszabas rendszere,
- a szabast végz6 dolgozo szaktuddsa és munkdja.

1. 2. Szabasrendszerek

Az anyagok gazdasagos kihaszndldasa helyes el6készités esetén a megfelel6 szabasrendszer
alkalmazasaval valésul meg. A szabasrendszer tervezésének 'lehet6ségei azonban
kiléonboz6ek a szabandd anyag tulajdonsagaitél fliggben.

Az eltérd alaku és nagysagu esetleg hibas fellletl, Aelyenként eltérd tulajdonsdgu borok
esetében elméleti lehetéségei vannak a szabasrendszer elméleti megtervezésének. Ezekben
az esetekben a szabdsrendszer kialakitasat maga a szabasz végzi a manipuldciot.

Tilesztési madok FELSORESZ - ALKATRESZEKNEL lllesztésimadak ALSORESZ-ALKATRESZEKNEL (TALP)
SOR0S SORDS
VALTAK0Z0 ffffl?;;g =
TRANYD IRANYY

STEMBEN
FEKW!

OLELKEZD '
ELRENDEZES

ELFORBATASOS SZ06 ALATTI
ELRENDEZES

1. dbra. leggyakrabban alkalmazott illesztési modok

A  muborék és mds tekercsdruk szabasat minden esetben el6ére megtervezett
szabasrendszerek alapjan végzik. Ezek az anyagok azonos tulajdonsagiak és meghatarozott
méretliek. A szabasok soran csak néhany olyan korlatozé tényezét kell figyelembe venni
(nylalds, mintazat, szalirdny, stb.) amelyek tervezhetdek. Szabdasrendszeriik tervezésének
alapja a rendszeres mintaelhelyezés és mérés.

1. 3. Hulladékfajtak
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A mintak illesztésénél a legnagyobb odafigyelés és igyekezet ellenére is keletkezik hulladék.
A keletkezés oka szerint a hulladékok lehetnek:

- sajatos hulladék,

- szélhulladék,

- attérési hulladék és
- hibahulladék.

A sajdtos hulladék az anyagnak az a fel nem hasznalt része, amely az altalaban szabalytalan
alaku alkatrészek kiszabasakor az alkatrészek kozott keletkezik. Ez a hulladék ‘tipus az
alkatrész illeszkedéssel kapcsolatos sajatossaga, innen ered az elnevezése is.

A szélhulladék a szabasra kerulé alkatrész és az anyag alakjdnak és méretének eltérése
miatt az anyag szélén keletkezik.

Az eltér6 nagysagu és alaki mintak egymas mellé helyezésekor dttérési hulladék keletkezik.

Tapasztalatbdl tudjuk, hogy a bérok feliletén kilonb6zdé hibak talalhaték. A Aibahulladékot
a bérhibak okozzak.

1.4 .Aszabasmintak illesztésének mérése

A szabasmintak illeszkedésének mérésére az un. paralelogramma rendszert alkalmazzak. A
paralelogramma teriiletét legalabb 6t azonos alkatrészminta felrajzolasa utan négy azonos
helyzetd minta jellegzetes pontjainak 0sszekotésével hatarozzak meg. A paralelogramma
teriiletét a mért hosszusagok alapjan az

képlet segitségével szamoljak ki.

Az illesztéseket tobb valtozatban el kell végezni és a szamitas eredménye alapjan kell
megallapitani, hogy melyik a legkedvezébb.
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1. elrendezés
Hs= 16,8%

2. elrendezés
H_g = 7. 7 %
Hm - \92,8 %

3. elrendezés
Hs=8%
Mpo = 92,64 %

2. dbra. A legjobb illeszkedés keresése egy szdarmintan

1. 5. Az illeszkedés mértékének szamitasi modjai

Az alkatrész tiszta felliletének és a paralelogramma teriiletének ismeretében kiszamithatjuk
a sajatos hulladék szazalékat.



CIPOIPARI TERMEKEK ANYAGELOIRANYZATANAK MEGHATAROZASA

Az illeszkedés mértékének kifejezésére hasznalatos az un. optimalis manipulaciés szazalék.

Az optimalis manipulacié azt mutatja meg, hogy a paralelogramma feliiletének hany
szazaléka a minta tiszta feliilete.

A, * 100
M, %= ————
° A

p

Ismételjik at a tanultakat egy példan!

Mekkora a sajatos hulladék mennyisége és szazaléka, valamint az optimalis manipulaciés
szazalék, ha a

- tiszta felulet 5,6 dm?
- paralelogramma feliilet 5,9 dm?

Hs = Ap — Ac Hs = 5,9 dm? - 5,6 dm?
Hs = 0,3 dm2
A-A 2
H, %=—— * 100 H,9%=2:39M 409
A, * 5,9dm?
Hs%: 5 %
A *100 2 %
M, %= M o= 5:6dm? * 100
A, ° 5,9dm?

Mo%:95%

A fenti fogalmak ismétlésével elérkeztiink ahhoz, hogy folytassuk ismereteink bévitését,
amelyeknek segitségével eljutunk az anyagel@iranyzat megdllapitisahoz és az utélagos
értékeléséhez.

2. A béranyagok hulladékainak meghatarozasa

Tananyagunkban eddig a sajatos hulladék megallapitasaval talalkoztunk. A feladatokbdl
lathaté volt, hogy viszonylag egyszer(l szamitassal meghatarozhat6 szazalékos értékiik.

2.1. A szélhulladék meghatarozasa




CIPOIPARI TERMEKEK ANYAGELOIRANYZATANAK MEGHATAROZASA

A szélhulladék keletkezésének okardl is szereztiink mar ismereteket, de kiszamitasuk
modjardl még nem. A szélhulladék lényegének megértéséhez végezziink el egy feladatot!

Sajdtos hulladek i
(a%c'ggzcwn teful)

/ /;
Sajatos hulladet.
(aJnc.'gy.zc'ﬂeh pelul)

3. dbra. Szélhulladék kiilénbozo méretd anyagokndl
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A lerajzolt harom féle nagysagu négyzetbdl ugyanakkora koroket vagunk ki. A legkisebb
négyzet egy-egy oldalanak hossza a = 2 cm , a koérok atmérdje szintén 2 cm. A tovabbi
négyzeteknél az oldalak hossza 2 - 2 cm -rel novekszik.

Az elsé esetben a négyzetbdl csupan egy db kor vaghaté ki, a masodik négyzetbdl négy, a
harmadik négyzetbdl pedig kilenc. A szélhulladékokat a rajzon fekete részek jelzik.
Aranyukat bekeretezve latjuk:

l. négyzet Il. négyzet Il. négyzet
Terilet cm2 4 16 36
Szélhulladék cm? 0, 86 2,62 3,30
Szélhulladék % 21,5 15,75 11, 97

A rajzokbdl és a szamokbol kovetkezik, hogy azonos mintaméret esetén az anyag
teriiletének csokkenése mindig maga utan vonja a szélhulladék novekedését.

A szélhulladék mértékét alapvetéen a szabandd alkatrészek atlagos nagysagdnak (atlagos
mintanagysdg) és a feldolgozandé anyag atlagos nagysdganak (atlagos bdrnagysag)
egymashoz val6 viszonya hatarozza meg.

Az atlagos mintanagysagot ( An ) a tiszta feliiletnek az alkatrészek szamaval ( n, ) torténd
osztasaval nyerjik.

Az atlagos bdérnagysag ( Ay ) a feldolgozasra kerilé bér 6sszfeliiletének és darabszamanak
hanyadosa.

A szélhulladék megallapitasahoz kutaték nagyszamu prébaszabas eredményeit feldolgozva
az aldbbi altalanos 6sszefliggéshez jutottak:

ahol: - W = a szabasra jellemzé viszonyszam (W= Ay / An)
- Ay = az atlagos bd6r nagysaga (dm?2)
- An = az atlagos nagysagu mintak terilete (dm?2)

- C; és C, = allando értékek a bér fajtajatol fiiggben
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Bc'Srfajték G C
Fels6bdérok 39 0
Krupon esetén 25 0
Nyak esetén 25 4
Hasrész esetén 25 6

A gyors szamitashoz a kovetkez6 tablazat nyujt segitséget:
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F a2l

20 2,11 135 3,41

25 2,23 140 3,44

30 2,34 145 3,47
|35 2,43 150 3,50
| a0 2,52 155 3,54
Y 2,59 160 3,56
i |50 2,66 165 3,59
i 55 2,72 170 3,61
i 60 2,78 175 3,64
|\ 65 2,84 180 3,66
L 70 2,89 185 3,69
- 2,94 190 3,71
. 80 2,99 195 3,74
! 85 3,03 200 3,76
.90 3,07 205 3,79
I 95 312 210 3,80
100 3,16 215 3,83
105 3,20 220 3,85
110 3,23 225 3,88
115 3,217 230 3,89
120 3,30 235 3,92
125 3,34 240 3,94
130 3,38 245 3,96

4. dbra. Az dtlagos borfeliilethez tartozo értékek

2.2. A hibahulladék meghatarozasa

Korabbi tanulmanyainkbdl ismerjik a hasznosithaté bdérfeliilet szazalékanak kiszamitasat.
Ezért itt csak a képletét kozoljuk:

H, * 100

H %=

N

ahol: H¢ % = a hasznosithato fellilet %-a

H: = a hasznosithat6 feliilet nagysaga (dmz2)
10
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Ay = a bér teljes terilete (dmz2)

A hibdkbdl adodé veszteségek figyelembe vétele nem elegendd, mert ha a bérbdél nagy
alkatrészeket, vagy kis alkatrészeket vagnak ki nem egyforman kerilhet6k el a hibas
feliiletrészek. Ezért a kihasznalhaté teriiletet a modell atlagméretének megfeleléen novelni,
vagy csokkenteni kell.

A mar megismert képlet az atlagminta feliiletének kiszamitasara:

A
A =

t
m
n
a

Tobb szaz mérési eredmény alapjan kutaték az alabbi 6sszefiliggést allapitottak meg a
modellek atlagos feliiletének nagysaga és a bér minéségi osztalya kozott:

* A
H,%=2 Cm
C3

Ahol: Hi % = a hibahulladék % -a
p = a b6r mindségi osztdlydnak megfeleld értékcsokkenés miatti hibas terilet % -a
p=100-H%
An = a mintak atlagos nagysaga
Cs = hibahulladék allandé értéke felsébornél 3,

Kruponnal 8

3. Az anyagkihasznalas mértéke

Annak érdekében, hogy a szabas sordn optimalis anyagkihaszndlast érjenek el, sziikség van
a szabaszok manipuldciés munkajara. A szabds eredménye az 6 szaktudasukon,
felkésziltségikon, figyelem 0Osszpontositdsukon, kreativitasukon, 6nallésagukon, egyéni
otleteiken mulik. Ezeket a tulajdonsdgaikat 6sszefoglaléan manipulaciés készségnek
nevezik.

Az anyagkihasznalas mértékét, a feldolgozas hatékonysdgat manipuldciénak nevezziik.

Az el6z6ekben megismert veszteségek, hulladékok figyelembe vételével a manipulacios
szazalékot kiszamithatjuk a kovetkez6 képlettel:

M%:loo%_Hs%_Hsz%_Hh%

Mas megkozelitésben:

11
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A 100
M, %= ———

e

Ahol: Me = manipulaciés %
A; = tiszta felilet
A. = anyageléiranyzat, anyagnorma
4. A fels6bdrok anyagelGiranyzatanak kiszamitasa

A kijelolt feladatunkban 100 par cipé fels6bér anyaganak elGirdnyzatat kérték megallapitani.
A 100 par cip6t az alabbi méretekben kell késziteni:

Nagysdgszam par
34 5
35 10
36 15
37 40
38 15
39 10
40 5

A sorozat egyes hagysagszamaira kilon-kilon meg kell hatdrozni az anyageliranyzatot!

Ehhez el6sz6r kiszamitjuk a sorozat egy tetsz6leges tagjanak tiszta felliletét:

~H40 . B40
H37 B37

A 40=A 37
Ahol:
H 40 és H 37 :a40 és a 37 anagysagszam hossza

B 40 ésB37:a40ésa37anagysag bbésége

Az igy meghatarozott kozépszamtél eltéré tiszta felilet ismeretében a nagysagszamonkénti
feltilet valtozo és vele a sorozat valamennyi tagjanak tiszta feliilete kiszamithato.

N A 40- A 37
v 40-37

12
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Pl. a 35 -0s méret kiszamitasa: A:35 = A 37 -2 * A A

A sorozat tiszta fellleteivel mar valamennyi nagysagszamra vonatkozd elGiranyzat
kiszamithato lesz.

Térjink vissza az eredeti feladatunkhoz és szamitsuk ki a fels6b6r anyagelSirdnyzatat az
alabbi adatok alapjan!

Az atlagos bdérfeliilet Ay = 160 dm?

Egy alkatrész Alkatrészek Egy par Egy par
tiszta feliilete db szama tiszta felllete paralelogramma
(dm?2) 1 parban (dm?2) felGlete (dm2)

Fej 1,7 2 3,4 3,65
Szar 1,4 4 5,6 6,10
Nyelv 0,25 2 0,5 0,53
Hatsoszij 0,15 2 0,3 0,32
Osszesen 10 9,8 10,60

Az adatok 37-es méretre vonatkoznak.

A, %100
O _9,8 * 100

=92,45%
° A, 10,6 ’

Hs % =100% - Mo % =100 % - 92,45 % = 7,55 %

39 _ 39
H, %= —=——=10,92 %
Yw  3.56

M% = Mo %-Hsz%=92,45%-10,92 % = 81,53 %

A * 100
A=t -9.8 100_ 15 54m?

¢ M, % 81,53

e

13
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Tehat egy par 37-es méretd felsérész fels6bbr anyagelSirdnyzata 12,2 dm?

Szamitsuk ki a 40-es méret anyagelGirdnyzatat is!

Az adatokat sziikséges kiegésziteni a biltyokmérettel. A 37-es 5-0s béségl kapta
blityokmérete 215mm, a 40-es 5-0s b6ségli kapta bilitydkmérete 227mm.

A40=A37 * H40 . B40_.55 . 40, 227
H37  B37 37 215

A40=12,2*1,08*1,05=13,84dm?2

Tehat egy par 40-es méretl felsérész felsébér anyagelbirdnyzata 13,84 dm?

A nagysagszamonkénti valtozast a kévetkez6 modon szamoljuk ki:

_A40-A37 13,83-12,2

A =0,54 dm?
< 20-37 3 054 dm

A nagysdgszamonkénti elGirdnyzat tehat egy parra:
A34=A37-3AAt=12,2-3*0,54=10,58dm?2

A35=A34+AAt=10,58 + 0,54 11,12 dm?2

A36=A35+AAt=11,12+0,54 =11,66dm2

A37 =12,2 dm2
A38=A37+AAt=12,2 + 0,54 =12,74 dm2
A39=A38+AAt=12,74 +0,54 =13,28dmz2
A 40 = 13,84 dm2

A tananyagunk elején azt a feladatot tiiztiik ki, hogy hatdrozzuk meg 100 par cipé
elkészitéséhez sziikséges fels6bdr anyageldirdnyzatat. Elérkeztiink a sziikséges anyag
mennyiség meghatarozasahoz.

A 34 10,58 dmz2 / par 52,9 dm2 /5 par

A 35 11,12 dm2 / par 111,2 dm2/10 par
A 36 11,66 dm2 / par 174,9 dm2 /15 par
A 37 12,2 dmz2 / par 488,0 dm2 /40 par
A 38 12,74 dm2 / par 191,1 dm2 /15 par

14
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A 39 13,28 dm2 / par 132,8 dm2/10 par

A 40 13,84 dm2 / par 69,2 dm2/5 par

1220,1 dm2 / 100 par = 12,2 m2/ 100 par

5. A keményaruk anyageldiranyzatanak kiszamitasa

A keményaruként forgalomba hozott cipé alsérészb6rok elSiranyzatanak szamitas utjan
torténé megallapitdsdhoz ismerniink kell az alkatrészek tiszta tomegét.

A keményarukat tobbségében sulyaruknak nevezik, jellemz6ik a vastagsag, darabolasi méd,
térfogattémeg stb.

A tiszta fellletet és a paralelogramma teriiletet a fellileti arukéval azonos mdédon allapitjuk
meg. Az alkatrészek illesztésénél itt is torekedni kell arra, hogy az alkatrészek minél
hosszabb vonal mentén, a legszorosabb médon illeszkedjenek. Kilonboz6 illesztési
elrendezést mutatnak a kdvetkezé abrak:

5. dbra. és talpbélés mintdk illeszkedése egyirdnyu soros elrendezéssel
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&y

6. dbra. Talp és talpbélés mintdk belsé oldalainak illeszkedése soronként valtozo irdnyu
elrendezéssel

o
VD

7. dbra. Talp és talpbélés mintak ldgyékrészeinek illeszkedése soronként valtozo iranyu
elrendezéssel

A tiszta tomeg meghatarozasa az alkatrész tiszta fellletének, vastagsaganak és az anyag
slirliségének ismeretében, azok adataival torténik.

Gi=At*v*c
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Ahol: G = az alkatrész tiszta tomege (g)
v = az alkatrész vastagsaga
¢ (ré) = slirliség (g/cm3)

A tomegben mért anyageldiranyzat:

_ G, 100

t

M %

Szamitsuk ki az anyageldiranyzatot egy par nyakbd6rbdl szabott 37-es méretli talpbélésre, ha

a talpbélés tiszta feliilete A= 3,8 dm?

a talpbélés paralelogramma feliilete Ap = 4,1 dm?

a talpbélés vastagsaga v=2,8mm

a nyakbdr striisége ¢=1,05g/cm3
a nyakbér teriilete An = 95 dm?2
az alkatrészek darabszama N, =2

Az optimalis manipulaciés szazalék kiszamitasa

A *100_38 * 100
A 4,1

p

M, %= =92,7 %

A szélhulladék szazalék kiszamitasa

25 25 25
H, %=5— + 4=3=— + 4=—"— + 4=13,4%
== 750 2,66
ahol
W=_N_9_5=50db A =—t=ﬁ=],9dm2
1,9 m n, 2

A manipulaciés szazalék kiszamitasa

Me% =Mo%-Hs; %=92,7%-13,4%=79,3%

A tiszta tomeg kiszamitasa
Gi=A*v*¢=380*0,28*1,05=111,7¢g

A fenti adatok ismeretében az alap elGirdnyzat kiszamitasa

17
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G 7 100 411,72 = 100
M. % 79,3

e

=141 g/par

A tananyag elején 100 par cipd elkészitéséhez sziikséges bér foglaléo talpbélés
anyagelGirdnyzatanak megallapitasat adtak feladatul.

A 100 par cip6t a kovetkez6 nagysagszamok szerint kell elkésziteni:

34-es 5 par

35-0s 10 par

36-0s 15 par

37-es 40 par

38-as 15 par

39-es 10 par

40-es 5 par

Az el6zbekben kiszamitottuk a 37-es méretd foglalé talpbélés anyagnormdjat.

A nagysdg sorozat normajanak megadllapitdsahoz el6szor szamitsuk ki a 40-es méret
anyagszikségletét. Ennek kiszamitdsahoz sziikségiink van a talpbélés szélességekre. A 37-
es méretd cipé talpbélésének szélessége Ts, 37 = 76,0mm. A 40-es méretli cipd
talpbélésének szélessége T, 40 = 80,5mm.

T_ 40
G.40=G 37 * H30 . =
AR H37  T.37
40 , 80,5
G.40=141 * 29 « 895 _ 59
: 37 765 0

A nagysagszamonkénti valtozé kiszamitasa

G,40-G.37 159-141
" H40-H37 3

A fenti adatok kiszamitasa utan megallapithatjuk a foglalé talpbélés nagysdgsorozatanak
normajat egy pdarra vonatkoztatva

Ge34=GC37-3*AGe =141 -3%6 = 123 g
Ge35=Ge34+AG =123 +6= 129 ¢
Ge36=Ge35+AG =129+6 = 135¢g

18
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Ge 37 = 141 g
Ge38=0Cc37+AG. =141 +6 = 147 g
Ge39=0Cc38+AG:. =147 +6 = 153 g
Ge 40 = 159 g

Elérkeztiink feladatunk megolddasdhoz, a 100 par kiilonb6z6 méreti foglalé talpbélés
anyagsziikségletének meghatarozasahoz.

G 34 123 g/par 615 g/ 5 par
G 35 129 g/par 1290 g/ 10 par
G 36 135 g/par 2025 g/ 15 par
G 37 141 g/par 5640 g/ 40 par
G 38 147 g/par 2205 g/ 15 par
G 39 153 g/par 1530 g/ 10 par
G 40 159 g/par 795 g/ 5 par
14100 g/ 100 par = 141 kg/ 100 par

Osszegezve

A tananyag elején meghatarozott feladatokat az informaciok elsajatitasaval megoldottuk.
Példak bemutatasdval és a szamitasok elvégzésével megismertettilk az alkatrészek és a
szabandé anyagok kapcsolatit, az anyagnormdt befolyasol6 tényezéket és az
anyageldirdnyzat megdllapitasanak menetét.

Ravildgitottunk a szabdsz manipuldciés tevékenységének fontossagara és arra, hogy csak
kitarté, turelmes, tudatos munkaval lehet fejleszteni azokat a készségeket, amelyek a
takarékosabb, gazdasdgosabb anyagfelhasznalashoz vezetnek.

TANULASIRANYITO
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Az anyagok el6irdnyzatanak megallapitdsa szamitasokkal, tirelmes, preciz és
figyelemosszpontositd munkat igényel. Ahhoz, hogy a szamitasokat pontosan végezzék el
elemi szamolasi készségre van sziikség, ami a feladatok, példak megoldasaval tovabb
fejleszthetd.

A pedagébgusnak ugy kell iranyitania a tanuldk tevékenységét, hogy a k6zos tanérai munka
segitse az otthoni egyéni tanulast. Az egyéni tanulashoz a tanulék kapjanak megfeleld
mennyiségli feladatot, mert ezek megoldasa feltételezi és biztositja az elméleti ismeretanyag
elsajatitasat.

A kiszamolt eredményeket minden esetben hasonlitsdk 6ssze és a pedagdégus iranyitasaval
keressék meg az esetleges eltérések okait. A tandr segitse a tanulék munkajat azzal is, hogy
az adatokat a helyénvald képletekbe megfelel6en és helyes mértékegységgel helyettesitsék
be.

A tanulék a tandrai kozos és az otthoni egyéni munkajuk  kozben figyelmiket
o0sszpontositsak a feladatokra. A szamitasokat pontosan, helyes mértékegységgel végezzék
el. A kiszdmolt adatokat rendszerezzék és dokumentaljak irott formaban.

Az (j informaciék megértéséhez, elsajatitdsdhoz haszndljadk a megel6z6 tananyag ide
vonatkozo részeit. A tananyag elsajatitasa kozben tanéran gyakoroljdk a sajatos hulladék, az
optimalis manipulaciés %, a szélhulladék, a hibahulladék, a manipulaciés szazalék és az
eléiranyzatok valés adatokkal torténé megadllapitasat.

A tanulas kezdeti szakaszdban a tanulék tarsaikkal k6zdésen, tanari segitséggel oldjak meg a
feladatokat. A képzési id6 befejezése el6tt a szamitasokat mar 6nalldéan kell elvégezni.

A tanultak alapjdn a szakmai anyagban taladlt adatokkal folytassdk a sorozatnorma
kiszamitasat!

Tapasztalataik alapjan hatdarozzdak meg 41-46- méretig 100 pdron belil az egyes
nagysagszamokbél gyartandoé parszamokat

1. a feladatot végezzék el a fels6bGrre vonatkoztatva a kovetkezé adatokkal:

Az atlagos bérfelilet Ay = 160 dm?

Egy alkatrész Alkatrészek Egy par Egy par
tiszta fellete db szama tiszta felulete paralelogramma
(dm?) 1 parban (dm?) felGlete (dm?)
Fej 1,7 2 3,4 3,65
Szar 1,4 4 5,6 6,10
Nyelv 0,25 2 0,5 0,53
Hatsoszij 0,15 2 0,3 0,32

20



CIPOIPARI TERMEKEK ANYAGELOIRANYZATANAK MEGHATAROZASA

Osszesen 10 9,8 10,60

M%= 79 %
2. 2. 1. a feladatot végezzék el a nyak foglalétalpbélésre vonatkoztatva a kovetkezé
adatokkal:

a talpbélés tiszta felilete A= 3,8 dm?

a talpbélés paralelogramma feliilete A, = 4,1 dm?2

a talpbélés vastagsaga v=2,8mm

a nyakbdr sdrlisége ¢ =1,05g/cm3
a nyakbdr teriilete AN = 95 dm?2
az alkatrészek darabszama N =2

M%= 72 %
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| 1. feladat

irjon az anyagelSiranyzat feladatrészletei mellé sorszamokat az elvégzésiik sorrendjének
megfeleléen!

a/ Szélhulladék meghatarozasa

b/ Tiszta feliillet meghatarozasa

¢/ Sajatos hulladék meghatarozasa

d/ Nagysagszamonkénti valtozé meghatarozasa

e/ Optimalis manipulacids szazalék meghatarozasa
f/ Paralelogramma teriilet meghatarozasa

g/ Anyageldiranyzat meghatarozésa

h/ Manipulécios szazalék meghatarozasa

i/ Sorozat norma meghatarozasa

2. feladat

Valassza ki a felsorolt kifejezések koziil azt az egyet, ami a kovetkezé mondatra vonatkozik
és irja be a kipontozott helyre!

22



CIPOIPARI TERMEKEK ANYAGELOIRANYZATANAK MEGHATAROZASA

hasznosithato feliilet nagysaga

alkatrész tiszta feliilete

paralelogramma 6tds szabalya

szélhulladék

soros elrendezést illesztés

A mértékét alapvetden a szabando alkatrészek atlagos nagysaganak és a feldolgozando

anyag atlagos nagysaganak egymashoz val6 viszonya hatarozza meg.

3. feladat

irjon a mondatok mellé | betiit ha igaznak tartja és H bet(it, ha hamisnak tartja a
megallapitast!

a/ Azonos mintaméret esetén az anyag teriiletének csokkenése mindig maga utan vonja a szélhulladék

novekedését.

b/ Fels6bordk esetén a szélhulladék kiszamitasahoz sziikséges képletben a C, valtozo allando értéke 25.

¢/ A hibahulladékot a bérok anyagelGiranyzatanak kiszamitasanal figyelembe kell venni.

d/ Az anyagkihasznalas mértékét, a feldolgozas hatékonysagat a paralelogramma teriiletével mutatjuk ki.

e/ A keményaruk eldiranyzatanak meghatarozasahoz ismerni kell az anyag stiriségét.
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| 4. feladat

Szamitsa ki az anyagelGiranyzatot, ha a manipulacié 75,5 %, a tiszta feliilet 1900 dm?2

5. feladat

Szamitsa ki a manipulaciés szazalékot, ha a modell tiszta feliillete 12,5 dm2,
paralelogramma feliilete 14,2 dm2 és a szélhulladék 13,4 %

6. feladat

Szamitsa ki a manipuldciés szazalékot, ha az optimalis manipulaciés szazalék 91,1 % , a
minta dtlagnagysaga 2,35 dm?2 és a felséb6r nagysdga 118 dm?2
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7. feladat

Szamitsa ki a fels6bér elGirdnyzatat egy par labbelire, ha az optimalis manipulacié 91 %, a
szélhulladék 11,9 %, a fels6rész tiszta feliilete 23,3 dm?2

8. feladat

Szamitsa ki egy par alkatrész tiszta tomegét, ha az alkatrész vastagsaga 4,5 mm, a béranyag
slirisége 1,1 g/cm3 , az alkatrész tiszta feliilete 470 cm?2

9. feladat

Szamitsa ki a keményaru elGirdnyzatat, ha az alkatrész tiszta felllete 4,2 dm2, vastagsaga
3,5mm, slrlisége 1,05 g/cm3, a nyakbdr atlagos nagysaga 90 dm2 és a manipulacié 74 %
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10. feladat

Szamitsa ki a slrliséget, ha az alkatrész fellilete 1,7 dm2, vastagsaga 3,7mm és a tomege
0,069kg
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

a/ 5

b/ 1

c/ 3

d/ 8

e/ 4

f/ 2

g/ 7

h/ 8

i/ 9

2. feladat

A szélhulladék mértékét alapvetden a szabando alkatrészek atlagos nagysagéanak és a feldolgozando

anyag atlagos nagysaganak egymashoz val6 viszonya hatarozza meg.
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| 3. feladat

4. feladat

A, ¥ 100_7900dm? * 100

A= =2516,6dm?
€ M% 75,5%
5. feladat
A *100 2 %
M, 5= _12.5dm? _* 100_gq
A, 14,2dm

M% =M, % -H,, % =88 % -13,4 % =74,6 %

6. feladat
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A 2
2 ssam 02
m 2,35dm tablazatbol : YW 50,2 = 2,66
39 _ 39
H %= = =]4,7 %
2" W 2.66 °

M % =M, % -Hg, % =91,1 % - 14,7 % =76,4 %

7. feladat
M%=M,%-H,%=91%-11,9% =79,1 %

*

A= " 100 233dm? ¢ 100
‘ M % 79,1%

=29,4dm?

8. feladat

Gy =A *v*c=470 cm’® * 0,45 cm * 1,1 g/em’ = 232,6 g = 23,26 dkg

9. feladat

Gy=A¢* v *¢=420cm’ * 0,35cm * 1,05 g/cm’ = 154,35¢

c=0 " 100 154359 * 100
M, % 74 %

=208,69=20,86 dkg
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| 10. feladat

G 699
A, * v 170cm®* * 0,37cm

3

=1,Tg/cm
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