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KESZBORISMERET

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

1. dbra. A képeken ldthato kiilonbozo termékekben az a k6z6s, hogy mindegyik borbol
késziilt.

llyen sok eltéré rendeltetési termék ugyanabbél az anyagbél?
Hany féle bért hasznaltak?

Mitél ilyen sokféle?

Milyen tulajdonsagai tették lehetévé a sokrétl alkalmazasat?
Mi tehat a b6r?

Szamtalan kérdés meriilhet fel a képek szemlélGiben. Aki valaszolni szeretne a feltett
kérdésekre, tanulmanyozza a kovetkezd oldalakat és ismereteket szerezhet a b6rrél.
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A megszerzett készbdr ismeret segitségével a szakmai el6irdasoknak megfeleléen tudja
majd 6sszeallitani a puhabdrbdl késziilé termékek gyartasi tételeit minéségi, mennyiségi
szempontok alapjan.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Mit nevezink készbérnek?

A készbdr az allati nyersbdérbél a bdérgyartas fizikai és kémiai folyamatai, miiveletei révén
nyert- kiilonb6z6 rendeltetésl termékek eléallitasa céljabdl, tovabbi feldolgozasra alkalmas-
Uj tulajdonsagu termék.

A természetes bér még napjainkban a mesterséges anyagok térhéditasanak koraban is igen
sokrétlien felhaszndlt anyag, ami a labbelik, a fels6ruhazati termékek, b6rdiszmu cikkek és a
miuszaki jellegl aruk gyartdsahoz nélkilozhetetlen.

A felhasznalasi teriletek sokrétlisége eredményezi, hogy a kiillénb6zdé rendeltetésre készilt
készb6rok megjelenésiikben, tulajdonsagaikban egymastél jelentésen kilonboznek. A
meghatarozott célra el6allitott készbbrnek olyan tulajdonsagunak kell lennie, hogy a tovabbi
feldolgozas soran felmerilé alakithatésagi, - megmunkdalhatésagi, diszithetdségi
kovetelIményeknek eleget tegyen. A tovabb feldolgozas eredményeképpen Ilétrejott
végtermék pedig a haszndlata kozben felmerilé igénybevételekkel szemben a kivant
mértékben ellendlld, fizikai és esztétikai értelemben is tartds, esetenként kell6en higiénikus
és megfeleléen apolhaté legyen.

A készb6rok jellegének, érzékszervileg megitélheté megjelenésének jellemzésére a szakma
korében tdbb elnevezést, fogalmat hasznalnak. Ha ezeket a fogalmakat nem azonos
értelemben hasznaljak, az bonyodalmakat okoz a gydartasban és a felhaszndlasban. Ezért
szlikséges a fogalmakat egyértelmiien meghatarozni.

2. A készborrel kapcsolatos fogalmak

A szinbdr a barkaréteg megdérzésével vagy annak kisebb-nagyobb mértékii korrigalasaval
barmely oldalara kikészitett bér.

A hasitékbor a barkaréteg, illetve az annal vastagabb rész hasitassal valé eltavolitdsa utdn
maradt, barmely oldalara kikészitett bér.

A teljes barkds bor a barka oldalon kikészitett, legfeljebb enyhén polirozott, az allat fajtajara
jellemzé természetes barkaképet mutaté bér, amelyen a barkarajzolat jél felismerheté.

A korrigdlt barkdju bor a szinoldalon kikészitett, csiszoldssal, vagy mds modszerrel javitott
barkdju bér. Csiszolasa csak olyan mértékben megengedett, hogy a bér ne valjék hasitékbér
jelleglivé.
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A nubukbor a barka csiszolasaval késziilé barsonyos feliilet(i, finom bolyhozati bér.

A velurbor a husoldal csiszolasaval késziilé barsonyos feliletli, finom, révid vagy durva
bolyhozatu szin- vagy hasitékbér.

A boksz jellegii bor fogassal, illetve tapintassal érzékelhetéen simulékony, a
b6rformazashoz sziikséges nyulékonysagu, megfeleld tartasu.

A puha (softy) jellegi bor a bokszb6érokénél puhdbb fogasu, nagyobb nyulékonysagu és
simulékonysagu.

A nappa jellegi bor textilszer(ien lagy, nagyon puha fogasu, a rendeltetési cél szerinti
kovetelményeknek megfelelé nyalasa.

A natur kikészitésd bor nodvényi cserzbéanyagok felhaszndlasaval, természetes szinben
készilt bér. llyenek a mas cserzéanyagok felhasznaldsaval késziilt b6rok is, ha a fellletiikon
nincs filmképzé.

Az anilines kikészitésu bor anilin szinezékkel szinezett, fényt és mérsékelt vizallésagot ado
appreturaval ellatott bér.

A fedett kikészitésii bor szinezés nélkili, esetleg szinezett, valamint koét6éanyagot és
pigmentet tartalmazé fed6festékkel fedett bér.

A préselt barkdju bor mas allat bérét utanzé préseléssel, vagy barmely plasztikus mintazattal
tartosan ellatott teljes barkas, vagy korrigalt barkaja bér.

Az Jsszerdntott és zsugoritott barkdju bor vegyi kezelések eredményeképpen kiillonb6z6
mértékben rendezetlen barkaképet mutat.

A lakk kikészitésd bor szinezés nélkili, vagy anilinszinezékkel szinezett, pigment tartalm
fed6festék, valamint mlanyag alapu magas fényd lakk felhaszndalasaval készilt bér.

A polirozhato kikészitésd bor anilin szinezék, vagy fedd6festék, valamint eltéré szind
appretura felhaszndlasaval készil. A késztermék helyenkénti polirozasaval antik hatasuva
tehetd.

A kész bérok szakszerd tarolasahoz, a gyartasi tételek meghatarozasahoz és
Osszedllitasahoz feltétlendl ismerni kell a kész bérok fajtadit.

3. A készbo6rok csoportositasa

3.1. A készb6rok csoportositdsa rendeltetésiik szerint

3.1.1. A labbeli b6rok hasznalati cél szerint lehetnek:

A felsérész borok
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3.1.2

3.1.3

fogasuk szerint boksz-, softy-, nappa jellegliek

kikészitésiik szerint szin-, vagy husoldalra kikészitettek

a bérfelllet jellege szerint teljes barkas bérok, korrigdlt barkaju bérok, csiszolt
feltletd bérok

A bélés borék

kikészitésiik szerint szin-, vagy hasitékb6rok
a borfelilet jellege szerint natlr-, vagy fedett bérok

Az alsorész borok

talpb6rok

foglalé talpbélés b6rok
ramabdrok

kéreg és orrmerevitd bérok

. A ruhazati b6rok hasznalati cél szerint lehetnek:
A felsoruhdzati borok:

fogasuk szerint puha softy- és nappa jellegliek
kikészitésiik szerint szin-, vagy husoldalra kikészitettek
a bérfelilet jellege szerint teljes barkas, korrigalt barkas és csiszolt feltilet(i b6rok

A véddruhdzati borok:
szinezés és festés nélkili, szin- és hasiték bérok
A kesztyliborok.

fogasuk szerint softy és nappa jellegliek

kikészitésiik szerint szin-, vagy hasoldalra kikészitettek

a borfeliulet jellege szerint teljes barkas, vagy csiszolt feltilet(i bérok
kilonleges kikészitésliek a glassé- svéd-, vagy dan bérok

. DiszmUbérok hasznalati cél szerint lehetnek:

Apréaru bérok
Taskabdrok
Bérondbdrok

A diszmibdrok

fogdsuk szerint lehetnek: boksz- softy- és nappa jelleglek

kikészitéslk szerint szin-, vagy hisoldalra kikészitettek

a bérfeliilet jellege szerint teljes barkds-, korrigalt barkds-, préselt barkaja-, toretett
barkaju bérok, valamint nubuk-, veltr- és lakkb&rok
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3.2. A készb6rok fajtai alapanyaguk szerint

marhabdrok

- borjubérok

- sertésbérok

- kecskeb6rok

- juhbérok

- baranybérok

- lébédrok

- csikobdrok

- pulykalab bérok
- hillébérok

3.3. A készbd6rok fajtdi cserzésik szerint

- novényi cserzésl bérok

- krém cserzési bérok

- aluminium cserzési bérok
- formaldehid cserzésil bérok
- zsiros cserzési bérok

- glassé cserzésil bérok

- vegyes cserzésii bérok

A szabasra keriil6 béranyagokbdl megfelel6 mindségi gyartasi tételeket 6sszeallitani csak a
b6ron belili kilonbségek figyelembe vételével lehet. Ehhez azonban ismerni kell a bér
tertiletének felosztdsat, topografijat.

4. A bér topografiaja

A topogrdfia gorog szé, eredeti értelmezése: helyrajz, valamely teriilet (orszag, vidék,
helység) leirasa - az emberi, vagy allati test ismertetése esetén valamely testtdjék leirasa,
az egyes részek egymashoz valé viszonyanak jellemzése. Jelen esetben az allati bér egész
teriiletének testtajék szerinti megkilonboztetése a rostszerkezet eltérései alapjan.

Az allat kilonbozé testtdjékain a bdér élettani feladatai egymadstél eltéréek, ezért
tulajdonsdgai is valtoznak. Mivel az éI6 allat testrészein a b6ér nem azonos feladatokat lat
el, igénybevétele sem azonos, ezért felépitése is eltéré, ennek megfeleléen mindsége is
valtozik.

Az idéjaras viszontagsagainak legjobban az allat hatrésze van kitéve, ezért ezen a részen
a legerGsebb. A has alatti részeken viszont a legvédettebb, ezért ott vékony, simulékony a
bér.
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Egy b6ron belil a szerkezeti kiilonbségeket figyelembe véve az dbran lathato részeket
kiléonboztetjik meg:

VL

6 -

1 hét (krupon); 2 nyak; 3 hasrészek;
4 vall; 5 fej, polo; 6 malos raszok

2. dbra. A bor topografiai felosztdsa

A hatrész a bér legértékesebb, az allat hatat és oldalat borité része, a faroktél a nyakig
terjed. A barkarajz itt szép, egyenletes. Ez a rész a legtomottebb, legsiriibb rostozatu. A
rostok a gerincvonallal parhuzamosan futnak, ezért ebben az iranyban jo a szakito
szilardsag, kicsi a nyulas. A rostszerkezet, a barkakép és a vastagsag szempontjabol azonos
mindséglinek tekinthetd ez a bérterilet.

A nyak tulajdonsagai kozelitik meg a legjobban a hatrészét. Vastagsaga azonban sokkal
egyenl6tlenebb, rostszerkezete lazabb. A nyak bére elhelyezkedése miatt rancos. A
nyakrészen a rostok iranya parhuzamos a gerincvonallal, nyllasa ebben az iranyban
nagyobb. A szerkezet egyenetlensége miatt tovabbi részeit kiilonboztetjilk meg, ezek : vall,
fej, pofa.

A vadll/ a nyak hat felé esé része. Ez a rész megkozeliti a hatrész mindségét.
A fejés pofabére vékonyabb, keményebb, egyenetlen vastagsagu, nem til értékes rész.

A hasrészek bdére a legvékonyabb, egyenetlen vastagsdgud, a szélek felé hirtelen
elvékonyodé. A rostok irdnya a gerincvonalra meréleges, laza szerkezetl, nagyobb nyulasu,
mint a tdbbi részen.

A madlas részek a hénalj- és lagyék részeken talalhaték, minden irdnyban jelentés mértékben
nyulnak, laza szerkezetliek és értéktelenek.

A bérok értékét aszerint is megitélhetjik, hogy egyes részeinek vastagsaga és nagysaga
egymashoz képest milyen aranyu.
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Jo dlldsu az a bér, amelynek hatrésze nagy, egyenletes vastagsagu, vastagsaga aranyos a
terjedelmével, a vékonyabb bér kisebb, a vastagabb bér nagyobb. A bérnek nem csak a
hatrésze, hanem a nyak-, és hasszél részei is megfeleléen tomottek. Feldolgozas
szempontjabol ezek a b6rok a legértékesebbek.

Rossz dlldsd a b6r akkor, ha a hatrész a bo6r tobbi részéhez képest kicsi, a nyak- és hasszél
részek felé hirtelen elvékonyodik, terjedelméhez képest vékony, és sok laza szerkezetl
része van.

Lapos az a b6r, amely a nyak és hasszél felé egyenletesen vékonyodik ugyan, de vastagsaga
kicsi a bér terjedelméhez képest.

Ures a bér akkor, ha egész terjedelmében vékony és laza a szerkezete.

Madlas az a b6r, amelynek szerkezete laza, szivacsos és vékony.

Az el6z6ekben mar tobbszor hasznaltuk a " mindség " fogalmat és mas esetekben is sokszor
beszéliink valamely dolog min6éségérél. Pontositsuk a minéséggel kapcsolatos legfontosabb
fogalmakat a készbdrre vonatkoztatva.

5. A készbo6rok mindsitése

A mindség valamely termék azon tulajdonsdgainak és jellemzGinek 6sszessége, amelynek
révén alkalmassa valik meghatarozott igények kielégitésére. A bérfeldolgozo ipari termékek
mindségének objektiv elemei mellett szubjektiv elemeket is figyelembe kell venni. Az
objektiv minéséget mérések segitségével megallapithaté tulajdonsagok képezik, a szubjektiv
mindség pedig az egyéni megitéléstdl fiiggd elemeket tartalmazza, amit a divat irdnyzatok is
erésen befolyasolnak.

Altalaban vett minéség nem létezik, egy termék minésége mindig konkrét, megallapitasa
valamilyen 0Osszehasonlitds eredménye. Ennek soran a hasznalhatésdg mértékének
elemzésére mindig sor keril. E szemszdgb6l megfelel6 és nem megfelel6 minéségrél
beszélhetlink.

Amikor egy bért mindsitenek, akkor nem a minéségét allapitjdk meg, hanem minGségi
osztalyba soroljak.

A min6ségi osztalyba sorolaskor azt vizsgdljak, hogy milyen a bér kiszabhatésaga, hogy
szabdskor mekkora a hasznosithaté teriilet nagysaga. Megdllapitjdk azoknak a hibdknak a
mennyiségét, amelyek az adott bdrteriilet felhasznalasat korlatozzak, vagy kizarjak, mivel
azok beszabasa esetén csokkenne a késztermék hasznalhatdsdga, vagy tetszetéssége. Egy
alacsony osztalyba sorolt bérbdl szakszeri szabdassal lehet j6 terméket késziteni. A magas
osztalyba sorolt bér csak annyival jobb, hogy abbdl tobb ilyen termék késziilhet.
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A béroket a minéségi osztalyok egyikébe soroljak a hibak mennyisége, sulyossaga és a kész
bér teriileteihez viszonyitott elhelyezkedése szerint. Ennek megallapitasa csak a készbdr
hibdinak 0sszegzése, felmérése alapjan torténhet. A hibak értékeléséhez alaposan meg kell
ismerni a kiilldnb6z6 bérhibakat.

6. A készbdr hibak

Bérhibak azok a hidnyossagok, amelyek a bdér tartdssagat, tetszetdsségét, a termék
készitésére valo alkalmassagat, a gazdasagos felhasznaldst, tehat a kiszabhaté alkatrészek
mennyiségét csokkentik.

A bérhibakat keletkezésiik és jellegiik szerint csoportosithatjuk.

6.1. A hibak keletkezésének ideje és helye

6.1.1. Az é16 allaton keletkezett hibak:

- mechanikai sérilések: ostorcsapds-, jaromtorés—, tlizes vasbélyegzé nyoma

- él6sdiek okozta sérilések: bogoly, kullancs, tetd, rihatka altal okozott elvaltozasok

- az allat betegsége miatt keletkezett hibak: behegedt himlShelyek, szemolcsok
és nyitott fekélyek

- a helytelen gondozas miatt keletkezett hibak: trdgyamaras, vakarényom

6.1.2. Fejtéskor és konzervalaskor keletkezett hibak:

- alaktalan deformalt bér
- sO maras
- nap égetés

6.1.3. A bérgyartas kozben keletkezett hibak:

- vizes és meszes miihelyben keletkezett hibak: mészfoltok, hasitasi- husolasi hibak,
visszamaradt szér

- cserzési bdérhibak: cserzéanyag foltok, elégtelen atcserzettség, tulcserzettség,
O0sszerantott barka

- kikészitési bérhibak: feddfesték lepergés, rossz dorzsallésdg, egyenlStlen
bolyhozottsag, egyenldtlen vastagsag, egyenlétlen barkakép, szinhiba

- szdllitds és raktarozas kozben keletkezett hibadk: penészfoltok, szakadasok,
szennyezb6dések

6.2. A hibak felosztasa jelleqglik szerint

6.2.1. Mérhetd hibak

- vonalas hibak
- teruleti hibak
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6.2.2. Nem mérhetd hibak
6.2.3. Mélységi kiterjedésiik szerint

felileti hibak
- bdrszoveti hibak

6.2.4. Stlyossaguk szerint

- enyhe hibdk
erds hibak

7. A mindséqgi osztalyozds madjai

A készb6r minéségi osztalyba sorolhato:

- a hibapontok 6sszege alapjan
- a hasznosithato bérfelilet alapjan
- abor jellege szerint

7.1. Hibapontok 6sszege szerinti osztalyozas

Az osztdlyba sorolast gy végzik, hogy egyenként megvizsgaljak a béron talalhaté mérheté
és nem mérheté hibakat, majd a sulyossaguknak megfelel6éen pontozzak. A hibapontok
végosszege alapjan a kilonb6z6 bérokre kidolgozott tadblazatokbdl allapitjdk meg, hogy a
b6r melyik osztalyba kerl.

7.2. Osztalyozas a hasznosithaté bdérteriilet alapjan

A bé6roket 100, 75, 50, 25, és 0 % érték( teruletekre osztjak, a talalt hibak mennyisége,
mértéke szerint. Figyelembe veszik a bdr tetszet6sségét, a belble készithetéd termék
hasznalhatésagat, varhaté tartéssagat és a gazdasdgos szabhatdésdgot is. Az azonos
mindségli és értékil teriletrészeket 6sszegzik és a hasznosithaté bérteriiletet a kdvetkezé
képlettel szamitjak ki:

_A + 0,75B + 0,5C + 0,25D + 0O,0E

H, =

100

Ahol T a bér teljes teriilete

- A a100 % értékd teriiletek 6sszege
- Ba75 % értéki terlletek 6sszege
- Ca 50 % értékd teriiletek 6sszege
- D a25%értékd teriletek 6sszege
- E a0 %értékd teriiletek 6sszege

A béroket az igy kiszamitott hasznosithaté teriilet % a alapjan soroljak osztalyba
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7.3. A bér jellege szerinti osztalyozas

A marhaboksz béroket az el6z6 osztidlyozasokon kivil jellegiik szerint is osztalyozzak
barkakép, fogas, méret, vastagsag és kikészités alapjan

- az A jellegl bérok simulékonyak, rugalmasak, telt fogasuak, barkajuk egyenletes

- a B jellegl bérok simulékonyak, rugalmasak, de durvabbak és barkajuk
egyenl6tlenebb

- a C jellegl bérok rosszabb allasuak, durvabb barkdjuak, liresebbek, de fogasuk

fels6b6r puhasaguak.

TANULASIRANYITO

A készb6r ismeretet tanitd pedagdgusnak rendelkeznie kell olyan bérgyljteménnyel,
amelynek segitségével be tudja mutatni a szakmai .informacié tartalomban taldlhato
kilonb6z6 rendeltetési, eredetli és cserzésl készbdér fajtdkat. A szakmai informaciék
atadasa kozben ezeket a mintakat a tanuléknak meg kell mutatnia, biztositania kell, hogy a
tanulék kozelrél megnézhessék, kézbe vehessék és megtapinthassak a béroket.

Ha a tanmdhelyi korilmények nem teszik lehetévé, akkor termelé lzem raktaraban,
szabaszatan tanulmanyozzak a felhaszndlasra kerilé természetes allati béroket. A
bemutataskor az oktatast végzG6 térjen ki az altalanosan jellemzé tulajdonsagokra, és a
kialonbségekre is. A legjellemzdébb bérhibdk bemutatasara is keriljon sor.

A készbdrok tulajdonsagainak ismertetésénél a tanuldokkal készittessen sajat jegyzetet a
hallottak- és latottak alapjan.

A tanuldk az informdacié tartalom elsajatitasdhoz egyénileg gydjtsenek kiilonb6zé
készbdbroket. Tanuld tarsaikkal beszéljék meg tapasztalataikat, cserével egészitsék ki sajat
gyuljteményiiket.

A tananyag elsajatitdsdhoz a tanuld egyéni tanuldasa is szikséges. Az itt kozolt
informacidkon kivill keressenek mas irott tananyagot is ismereteik bdvitésére,
kiegészitésére. Ajanlott tananyag Nagy Sandorné: Bérfeldolgozéipari anyag- és aruismeret.
Miiszaki Kényvkiadd Budapest 2003

Az informdcidk elsajatitdsa kdézben a tanuldk irdsban végezzék el az alabbi feladatokat
otthoni kutatdmunka utan:

1. Kornyezetiikben taldlt 3 kiilonbdzé rendeltetési bér alapjan toltsék ki a kovetkezd
tablazatot:

Sorszam Rendeltetés Allat faja Cserzés Rovid jellemzés
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2. irjanak példakat az alabbi bérhibakra:

ElG allaton keletkezett bérhibak

Gyartas kozben keletkezett bérhibak:

3. irjak le a bdr topografiai felosztasanak megnevezéseit és indokoljdk meg a tulajdonsagok
eltéréseinek okait:

Sorszam Megnevezés Eltéré tulajdonsagok okai

1.

2.

3.
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| 1. feladat

irja le, hogy mit neveziink készbdrnek!

2. feladat

Rajzolja le a kész b6r topografiai felosztasat és nevezze meg az egyes részeket!

3. feladat

Sorolja fel a mindségi osztalyozas maddjait !
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4, feladat

irja le a készb6rok megnevezésénél hasznalt fogalmak jellemzgit! Valaszait irja a fogalmak
mellé!

Szinbdr:

Nappa jellegii bor:

Préselt barkaja bor:

Nubuk bor:

Teljes barkas bor:

5. feladat

irja le a mindség meghatarozasanak fogalmat!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A készbor az allati nyersbérbdl a borgyartds fizikai, kémiai folyamatai és miiveletei révén nyert, kiillonbdz6

rendeltetésii termékek eldallitasara alkalmas ) tulajdonsagu termék.

2. feladat

1. hatrész

2. vallrész

3. nyakrész

4. hasrészek

5. fej-, pofarészek

6. malas részek

3. feladat

Minéségi osztalyozasi modok:

- a hibapontok 6sszege alapjan

- hasznosithat6 borfeliilet alapjan
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- a bor jellege szerint

4, feladat

A szinbor a barkaréteg megorzésével vagy annak kisebb-nagyobb mértékli korrigdlasaval barmely oldalara

kikészitett bor.

A nubukbdr a barka csiszolasaval késziil6 barsonyos feliiletii, finom bolyhozath bor.

A teljes barkas bor a barka oldalon kikészitett, legfeljebb enyhén polirozott, az allat fajtajara jellemzd

természetes barkaképet mutatd bor, amelyen a barkarajzolat jol felismerhetd.

A nappa jellegii bor textilszeriien lagy, nagyon puha fogasu, a rendeltetési cél szerinti kdvetelményeknek

megfeleld nyulasa.

A préselt barkaju bor mas éllat borét utanzo préseléssel, vagy barmely plasztikus mintazattal tartosan ellatott

teljes barkas, vagy korrigalt barkaja bor.

5. feladat

A mindség valamely termék azon tulajdonsagainak és jellemzdinek dsszessége, amelynek révén alkalmassa valik
meghatarozott igények kielégitésére. A borfeldolgozd ipari termékek mindségének objektiv elemei mellett
szubjektiv elemeket is figyelembe kell venni. Az objektiv mindséget mérések segitségével megallapithato
tulajdonsagok képezik, a szubjektiv mindség pedig az egyéni megitéléstdl fiiggd elemeket tartalmazza, amit a

divat iranyzatok is er6sen befolyasolnak.
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KESZBOROK ANYAGVIZSGALATI MODSZEREI

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A bérfeldolgozoipar tobb szaz alapanyagbdl tobb ezer kilonb6zé terméket allit elé. A
késztermékek (cipdk, taskak, kesztylk, kabatok, ovek) donté tobbsége 10 - 20 féle
anyagbdl, illetve alkatrészbdl all. A termékek f6 alapanyaga a természetes allati bér.

A bérok minbéségének ellen6rzése sokrét(i feladat, vizsgalatok végzése nélkil
megoldhatatlan lenne.

A kovetkez6kben megismerhetjik a vizsgalatok céljat, fajtait, végzésiik médjat azért, hogy a
szakmai eléirasoknak megfelel6en tudjuk 0Osszeadllitani és ellendrizni a gyartasi tételhez
szlikséges b6ranyagokat.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A Dbérfeldolgozoipari termékek készitéséhez felhasznalt anyagok rendkivill sokfélék.
Tulajdonsagaik, jellemzgik jelentés mértékben eltérnek egymastél. Kilonbozéségilik miatt
természetesen az egyes anyagokkal szembeni kovetelmények is masok. A kovetelmények
meghatdrozasanal mindig a termékben betoltott funkciét, hasznalati célt kell figyelembe
venni.

A vizsgdlatok elvégzése biztositja azokat az ismereteket, amelyek birtokdban meg tudjak
hatarozni a kiilonbozé termékekhez felhasznalhaté anyagokat. Az anyag fajtak alapveté
jellemzé tulajdonsagainak megismerésével lehetséges, hogy egy-egy anyagot helyettesiteni
tudjanak massal, vagy, hogy a felhasznalandé anyagok minGségét, varhat6é viselkedését
biztonsagosan megitélhessék.

1. A vizsgalatok célja és fajtdi

Az anyagvizsgdlatok lehetnek érzékszervi és laboratériumi jelleglek, egy résziik
roncsoldssal jar, mas fajtajuk nem okoz elvdltozast az anyagon.

A vizsgalatok vonatkozhatnak az anyag fizikai allapotanak, tulajdonsagainak
megallapitasara, de a vegyi osszetételiikre is.

1.1. Az érzékszervi vizsgalatok
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Az érzékszervi vizsgalatok nagy mértékben fiiggnek a vizsgalandé anyagtdl, de bizonyos
altalanos megallapitasok minden esetben tehetdk.

A vizsgalat gyors, nincs helyhez kotve, nem sziikségesek miiszerek. Elegendé a jol
megvilagitott munkahely is.

A felsorolt elényei mellett azonban sulyos hatranya az, hogy erdsen fiigg a vizsgalo személy
tapasztalatatol, szaktudasatol, érzékszerveinek épségétdl, a vizsgalat koriilményeitdl. Egyes
tulajdonsagok megallapitasakor azonban nélkilozhetetlenek. Példaul a szindrnyalati
eltérések, a feliileti egyenlétlenségek, hibdk megallapitasa mdlszerekkel nehéz, hosszu id6t
igényl6 folyamat. Ezek a vizsgdlatok az emberi érzékszervek segitségével fogalmazhatjak
meg a megallapitasokat.

Az emberi érzékszervekkel szemrevételezés, tapintas, szaglas, hallas atjan tehetnek
észrevételeket (pl. egyenletes szin, egyenlStlen vastagsag, cserzés jellegzetes szaga, vagy
torésre-, repedésre valo hajlam).

A bérokre vonatkozé érzékszervi vizsgalatok soran a kovetkezdék ellenérizheték:

- A felszin egyenletessége csaknem minden anyagtipus esetén kévetelmény. Leggyakrabban
a felllet simasagat ellenérzik, de a velur és nubuk bérok bolyhossagat is vizsgaljak, valamint
a bérok fényének egyenletességét is megallapithatjak. A vizsgalat értékelése a megfelel
szintet rogzitdé etalonokkal valé o6sszehasonlitdas alapjan torténik. Az anyagok
szinazonossagat és szinegyenletességét is szinmintahoz torténé hasonlitassal vizsgaljak.

Puha bérokhoz alkalmazhaté feliilet ellenérzési médszer, ha az anyagot az 0sszeszoritott
kézre feszitik és figyelik a feldolgozas, vagy a hasznalat sordn varhaté szinelvaltozast,
esetleg présminta kisimulasat.

A felszini réteg ellendlldsinak meghatarozasa kulonféle igénybevételek esetén sok féle
anyag érzékszervi vizsgdlataban el6fordul. Magaban foglalja a festék lepergés és a felileti
festékréteg toredezési hajlamanak ellendrzését és borok esetében a barkafolyas vizsgalatat
is.

Ha a fedéréteg Osszefiiggé film alakjaban valik el, vagy ilyen formaban lehizhaté, akkor a
fedéréteg hamlasarél van szé.

Ha a hajlitgatas vonaldban a végigsimitas hatdsara sem pikkelyes jellegl lepergés, sem
hamlas nem mutatkozik, de a fed6rétegen egy vagy tobb repedés keletkezik, akkor ez a
repedezési hajlamra utal.

A barkafolyds ellenérzésére a bért hengeren athajlitjak. Ha a barka az alatta |évé rétegtdl
rancok formajaban elvdlik, s ezek visszahajlitas utdan sem simulnak ki, akkor a bér
barkafolyasos.

Hasonld a vizsgdlat akkor is, ha az anyag tdrékenységét, repedezési vagy rétegezodeési
haflamdt ellenérzik. A vizsgalat eredménye az anyag vastagsagatol, feszességétdl és a
meghajlitas sugaratdl fugg.
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Az anyagok simulékonysdgdnak és fogdsdnak elbirdlasa nehéz, nagy szaktudast igényld
vizsgalat, melyekhez 6sszehasonlit6é etalonokat hasznalnak.

A feszesség, rugalmassdg, alaktartosdg mutatéi miiszerekkel szamszerlien s
meghatarozhaték, de az érzékszervi vizsgalatokat is sziikséges elvégezni. A feszességet a
meghajlitashoz sziikséges eré alapjan a rugalmassagot a deformalé eré megszinte utan a
visszaalakulas gyorsasaga, az alaktartésagot pedig a maradandé alakvaltozashoz sziikséges
er6 nagysdaga alapjan biraljak el,

A szintartosdg és dorzsdllosdg meghatdrozhaté mlszeres vizsgalattal is, de az érzékszervi
vizsgalat mellett sz6l az, hogy roncsolds mentes és hogy barhol el lehet végezni, mert nincs
helyhez kotve. A vizsgdlathoz fehér pamutszovetre van sziikség. Szaraz fehér
pamutszovettel torténd dorzsolésre a szintarté bér nem szinezi el a textilanyagot. Nedves
pamutszovettel torténd dorzsoélés utdn a fehér textilanyagon kismértéki elszinezdédés
latszédhat, de a bor felliletén szaraz attorlés utan nem maradhat lathato eltérés a dorzsolt
helyen.

A legtobb bért mindsito jellegd anyag- és gydrtdsi hibdak megléte, szama, kiterjedése és
sulyossdga alapjan érzékszervi vizsgalatokkal soroljak minéségi osztalyokba. Ezek a
vizsgalatok gy fliggnek ossze az osztdlyba sorolas céljabdl végzett érzékszervi
vizsgalatokkal, hogy a rossz eredmény az osztdlyba sorolast kizarja. Példaul az erGsen
barkafolyasos, vagy festék lepergésre hajlamos toérékeny bdér mindségi osztdlyba nem
sorolhato6 : osztalyon kivili értékelést kap.

1.2. A laboratériumi vizsgalatok

A laboratériumi vizsgalatok roncsolassal jarnak, elvaltozast okoznak az anyagon, ezért csak
meghatarozott szdmu mintan végzik el.

A laboratériumi  vizsgalatok = el6készitését, menetét, koriilményeit, eredményeit
meghatarozott médon pontosan rogziteni kell.

A vizsgalatok végzését mintavétellel kezdik, majd a mintakat el6készitik a vizsgalat fajtajatol
fuggden. A vizsgalat elvégzése utan az eredményeket matematikai modszerekkel értékelik.

1.2.1. A mintavétel

Az anyagok meghatarozott mennyiségébdl kivett probadarabon, mintan végzik a
vizsgalatokat. A kivett minta mennyisége a tétel nagysagatdl fligg, de olyan nagy szamu
mintara van szikség, hogy a megvizsgalt mennyiségbdél nagy valdszinliséggel kévetkeztetni
lehessen a tétel egészének tulajdonsagaira.

A természetes bdrre jellemz6, hogy a tulajdonsagok a topografiai helytdl fiiggnek. Lényeges
kilénbség van a gerincvonallal parhuzamos, vagy a gerincvonalra merdleges helyrél kivett
mintak kozott, ezért pontosan rogzitik azt a helyet, ahonnan a prébatestet ki kell vagni.

19




KESZBORISMERET, KESZBOROK ANYAGVIZSGALATI MODSZEREI

A rostos, nedvszivd anyagoknal, mint példaul a bér, a prébadarabokat 24 6ran keresztil
kondicionaljak azért, hogy egységesen légszaraz allapotuak legyenek.

1.2.2. Fizikai vizsgalatok
A vastagsdg mérés
A bdrok vastagsdganak ismerete sziikséges a jellemzé mutatdk kiszamitasahoz. A

b6éranyagok puha, vagy kemény jellegétél fliggben a vastagsagmérék tapintofejét cserélni
kell.

. S )

3. dbra. vastagsdgmérd, 1. dllo tapintofej; 2 mozgo tapintofej; 3 mérdora; 4 viz

A szakitoszildrdsdg vizsgdlat

A szakitészilardsag a felhasznadlasra kerilé bérok egyik legjellemzébb fizikai mutatdja. A
szakitogépbe helyezett probadarabot elszakadasig hiizzak.

A szakitéer6 a b6r huzé igénybevétellel szembeni ellenallasara, a szakitészilardsag pedig a
hiz6 igénybevételnél mért egységnyi keresztmetszetre jutd fajlagos szilardsagra ad
felvilagositast.

o=—
A

o (szigma) = szakitészilardsag (N/mm?2 )
F = a prébatest elszakitasdhoz sziikséges szakitoerd
A = a szakadas helyén kiszamitott keresztmetszet

A bérok szakitészilardsaganak vizsgalataval egyilitt mérik a barkaszilardsdgot is. A
barkarepedéskor mért erd és a probadarab keresztmetszetének hanyadosa a barkaszilardsag
értéke.
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A vizsgalat soran lehetdség van a nyulas meghatarozasara is.
A kopdsdllosdg vizsgalat

A termékek tartéssdga nagyrészt az alkatrészek kopdssal szembeni ellendllasatél figg. A
vizsgalat a béralkatrészek hasznalat kozbeni viselkedésére ad felvilagositast.

A koptatégép csiszolé feje végzi a koptatast. A koptatas utan ellenérzik, hogy egy
meghatarozott vastagsagu anyagrész lekoptatasdhoz mennyi idére volt sziikség, vagy azt
vizsgaljak, hogy egy egységnyi id6 alatt milyen anyagvastagsag koptathato le.

A dbrzsdllosdg, szintartosdg vizsgdlat

A kilonbozé bérok feliiletének mindségét ellendrzik ezzel a vizsgalattal. A vizsgalat soran a
prébadarabot szaraz, vagy nedves pamutszovettel dorzsolik. A pamutszovet elszinezédése a
szintartésagot, az anyag feliiletének elvaltozasa pedig a doérzsallésagot jellemzi.

A szintartésdgot és a dorzsallosagot az elszinez6dés és a fellilet karosodasanak mértékétdl
fligg6en 1 - 5 fokozatban értékelik.

- A szintart6sag:

fokozat: er6sen szinez
fokozat: szinez

fokozat: enyhén szinez
fokozat: igen enyhén szinez

vrT h W N =

fokozat: nem szinez
- A dorzsallosag:

fokozat: a fed6réteg csomadban levalt

fokozat: a fed6réteg ledorzsol6dott

fokozat: a fed6réteg enyhén, kis teriileten sérilt
fokozat: a fed6réteg homalyossa valt

fokozat: a fedGréteg nem valtozott

vrT A W N —

A bérok vizsgalatakor a 3. fokozatu elvaltozds még megengedheté.
A tartos hajtogatdssal szembeni ellendllds vizsgdlat

A labbeli, tdska, kabat, stb. alkatrészei hordds soran allandéan ismétléd6 hajlitd
igénybevételnek vannak kitéve. A vizsgdlatok soran azt ismerik meg, hogy az anyag a tartds
hajtogatasok hatasdra milyen mértékben farad ki, mennyire kdrosodik. Az 4bran lathaté
hajtogaté gépen az Osszehajtott és befogott prébatestet a lengdpofa 22,5 fokos ivben
hajtogatja. A vizsgalat befejezésekor a probadarabokat a behajtas éle mentén megszemlélik.

A béranyagokat a mintdn észlelt elvdltozdsok alapjan a kovetkezé fokozatok szerint
értékelik:
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3. fokozat: repedés nem lathato
2. fokozat: enyhe repedezés lathato

1. fokozat: erds repedezés, fedéréteg levalas, holyagosodas lathato

Lengdpofa ;"
! i
A '
) -@-‘“\
& | Probatest i
1 _

imipi=y

I Rébgzitett pofa

—
L

4. dbra. Bally- féle hajtogatogép

A vizdllosdg vizsgdlat

A vizsgdlat tajékoztatdst ad a termékek anyagainak hasznalat kézbeni vizzel szembeni
ellenallé képességérdl. A béranyagok rostos szerkezetiik miatt a nedvességet a bér tipusatol
fligg6en révidebb, hosszabb idé alatt felszivjak.

A vizsgalat soran egyidejlileg a kovetkezé jellemzéket hatarozhatjak meg:
- az atnedvesedési id6t, amely alatt a nedvesség a béron athatol

- a vizfelvételt ugy, hogy a vizsgalandé mintat meghatarozott ideig vizben aztatjak, majd
méréssel megadllapitjak a stilynovekedést

- a vizateresztést Ugy, hogy az atnedvesedett prébadarabra ismert témegu vizszivdé anyagot
teszlink és egy 6ra mulva annak tomegnovekedését mérjiik meg.

A vizgoz dtereszto képesséqg vizsgadlat

A labbeli és a ruhdazati bérok egyik fontos mutatéja az, hogy az alkatrészek hasznalat,
hordas, viselés kozben milyen moédon képesek a vizg6z elvezetésére.
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Méréskor a prébatest egyik oldalan nagyobb, a masik oldalan kisebb relativ
nedvességtartalmu tér van. A vizgéz a nagyobb géznyomasu térbdl a kisebb felé igyekszik.
A nagyobb vizg6z tartalmi oldalon az anyag elnyeli a nedvességet, ami az anyag masik
oldalan elparolog.

Az anyagvizsgalo laboratoriumban természetesen az el6bbieknél sokkal tébb féle vizsgalatot
végeznek. A szabandé bdranyagok gyartasi tételeinek megfelel6 minéségil dsszeallitasahoz
a fenti legfontosabb vizsgalatok megismerésére van sziiksége a szakembereknek.

TANULASIRANYITO

A pedagdgus feladata olyan koriilmények biztositasa, lehetéségek felkutatasa ahol a
tanitashoz, tanulashoz a készb6rok érzékszervi és laboratoriumi vizsgdlatai bemutathaték,
elvégezhetdk.

Ha a tanmdhelyi kériilmények ezt nem teszik lehetévé, akkor termeld lizem raktdrdban, vagy
szabaszatan kell az érzékszervi vizsgalatokat bemutatni és a tanulokkal egyitt elvégezni. A
laboratériumi vizsgdlatok bemutatdsdra a vizsgalatok végzésére alkalmas laboratériumok
tizemekben, vagy intézményekben nyuljtanak lehetéséget.

Az oktatast végz6 pedagogus a latottakrél, hallottakrél, tapasztaltakrél készittessen a
tanulékkal jegyzetet.

A tanulék az informdciétartalom elsajatitasa kozben tarsaikkal beszéljék meg a
tapasztaltakat.

Az anyagvizsgalati médszerek elsajatitasdhoz a tanulok egyéni felkészilésére is sziikség
van. A tanéran kapott informaciék kiegészitésére, bGvitésére keressenek mds irott anyagot
is. Anyaggydjtésiik eredményét tandérai foglalkozas keretében osszdak meg tanulétarsaikkal!

A tananyag elsajatitasa kozben végezzék el a kovetkezé feladatokat!

1. Nevezzenek meg harom kilonb6zé rendeltetésd készbért, és fogalmazzak meg a
haszndlati célnak legmegfelelébb tulajdonsagaikat! Tanulécsoporton belil beszéljék meg a
felsorolt tulajdonsagokat és a sajatjukat egészitsék ki a tarsaik altal megfogalmazottakkal!

2. Tanodrai foglalkozas keretében ellendérizzék szemrevételezéssel a készbdér felszinének
egyenletességét és tapasztalataikat irasban dokumentaljak!

3. Végezzenek probadarabokon vastagsagméréseket, az eredményeket rogzitsék irdsban és
a tanulécsoporton beliil hasonlitsdk 6ssze a mért tapasztalt vastagsag eltéréseket! Gyartasi
tételen belul is végezzenek vastagsagméréseket, igy ellenérizzék a gyartasi tétel
Osszeallitasanak megfelel6 mindségét!
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4. Anyagvizsgalatot végz6 laboratériumban a szintartésag és dorzsallésag vizsgalatanak

elvégzése utan kozosen tegyenek megallapitasokat a vizsgdalat eredményérdl a fokozatoknak
megfelelen! Eszrevételeiket egyénileg, 6nalléan régzitsék irasos formaban!

24



KESZBORISMERET, KESZBOROK ANYAGVIZSGALATI MODSZEREI |

| 1. feladat

irja be az alabbi tablazatba az érzékszervi vizsgalatok el6nyeit és hatranyait!

Elényei:

Hatranyai:

2.feladat

Sorolja fel a készb6rokre vonatkozé érzékszervekkel ellenérizhetd tulajdonsagokat!

3. feladat

Egészitse ki a kovetkez6 szoveget!
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A laboratdoriumi vizsgalatok............oo jéarnak, ezért
csak..oiiiiii 7.1 1L DS végzik. A természetes borre jellemzo,
hogy a tulajdonsagok a .........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiinn, helytél fliggnek. Lényeges kiilonbség van a
gerincvonallal........................ , vagy a gerincvonalra..................ooeiinn. helyrdl kivett mintak
kozott, ezért pontosan rogzitik azt a helyet, ahonnana ............................... ki kell vagni.

4. feladat

Hatarozza meg a kovetkezé fogalmakat!

Szakitoerd:

Szakitoszilardsag:

5. feladat

Fogalmazza meg a dorzsallésag és szintartésag vizsgdlatanak céljat a széveg kipontozott
helyére torténd beirassal!

A vizsgalat soran a  probadarabot szdraz, vagy nedves pamutszovettel  dorzsolik. A
PAMUSZOVEL. ...t a szintartosagot, az anyag feliiletének............................. pedig a

dorzsallosagot jellemzi.

6. feladat

irja le hany fokozatban hatarozzak meg a tartds hajtogatds hatdsiara bekovetkezé
elvaltozasokat! irja a fokozatok mellé az észlelhet§ elvaltozast!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Elényei:
gyors, nincs helyhez kotve, elegendd a jol megvildgitott munkahely, nem sziikségesek miiszerek,
,nem jar roncsolassal.
Hatranyai:
figg a vizsgald személy tapasztalatatol, szaktudasatol, érzékszerveinek épségetdl. Fiigg a vizsgalat

koriilményeitol

2. feladat

1. a felszin egyenletessége

2. a felszini réteg ellenallasa

3. a simulékonysag

4. a feszesség

5. arugalmassag

6. az alaktartosag

7. a szintartosag

8. a dorzsallosag
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9. a mindsito jellegii anyag és gyartasi hibak.

3. feladat

A laboratériumi vizsgélatok roncsoldssal jarnak, ezért csak meghatirozott szamt mintan végzik. A
természetes borre jellemzd, hogy a tulajdonsadgok a topografiai helytdl fliggnek. Lényeges kiilonbség van a
gerincvonallal parhuzamos, vagy a gerincvonalra meréleges helyrdl kivett mintak kozott, ezért pontosan

rogzitik azt a helyet, ahonnan a prébatestet, (probadarabot, mintat) ki kell vagni.

4, feladat

Szakitoero6 a bor huzo igénybevétellel szembeni ellenallasa.

Szakitoszilardsag a huzo igénybevételnél mért egységnyi keresztmetszetre jutd fajlagos szilardsag.

5. feladat

A vizsgélat soran a probadarabot szaraz, vagy nedves pamutszovettel dorzsolik. A pamutszovet elszinezédése a

szintartdsagot, az anyag feliiletének elvaltozasa pedig a dorzsallosagot jellemzi.

6. feladat

1. fokozat: erds repedezés, fedoréteg levalas, holyagosodas lathato

2. fokozat: enyhe repedezés lathatd

3. fokozat: repedezés nem lathatod
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