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NYERSBORISMERET

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Nem banja meg, ez valodi bér! - kindlja az eladé a termékét. S mi 6sztondosen megfogjuk,
megszagoljuk, hogy errél bizonyossagot szerezziink.

Nézziink csak végig magunkon! Ki az, aki nem szeret egy par kényelmes, csinos bér cipében
jarni, egy divatos bérdzsekit viselni, vallon egy bértaskaval?

1. dbra. Bor termékek

Miért is szeretjilk, kedveljilk Ggy a természetes bért?

Taldn, mert a bér elegans, tartos és valédi természetes anyag. Rank simul, felveszi az
alakunkat, j6 a fogdsa, kellemes a viselete és valtozatosan feldolgozhaté. Draga, de halas
anyag, melyet hosszU évekig hasznalhatunk, megfelel6 dpolas mellett.

Az emberek 6sidék ota, szamos funkcidéra hasznaltak béroket: ruhak, takarok, satrak,
csonakok, tarto és taroléeszkozok késziltek ebbél az anyagbdl.
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A vadasznépek a hadfelszerelésiikhoz készitették a sziikséges bdrarukat. A loszerszam
szijazat, nyergek, bérvértek és bérpajzsok az egykori legfejlettebb technoldgiaval késziiltek.

Tehat nem véletlen, ez a szeretet a boér irant!
Ismerjik meg, ennek a csodalatos anyagnak a felépitését!

Vizsgdljuk meg miként tette az ember a bért idétalléva és kilonb6zé célokra
felhasznalhatova!

A divat és az ipar igényeinek kielégitésére egyre Ujabb tulajdonsagokkal biré béranyagot
hasznalnak fel és készitenek ki a bér gyarték.

Sokféle allat b6rét hasznadljak fel a vildg orszagaiban, féldrajzi elhelyezkedéstél fliggden.

Ezeket a bérok jellegzetes tulajdonsagainak megfeleléen alakitjak at tetszetds feliiletl és
kilonleges tulajdonsagokkal rendelkezé bérokké.

A kikészités soran kiilonb6z6 vegyi és mechanikai miiveleteket alkalmaznak a bérdék tartéssa
és tetszetGssé tételéhez.

Nézzilk meg, hogyan valik a képen lathaté nyersbdr, szamtalan teriileten feldolgozhaté
készbdbrré!

2. dbra. Nyersborbol-készbor

A tovabbiakban tekintsiik at a bér testen betoltott funkcidjat, szerkezetét és a felhasznalt
alapanyagokat!

A bdr é16 testen betoltott funkcidja, szerepe

A vildg minden tdjan taldlunk bdérgyarakat, amelyek az gyartashoz sziikséges alapanyagokat
a kozelben lévé feldolgozé lizemekbdl vagy tavoli tdjakrdl szerzik be.
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A készb6r mindsége a nyersbér tulajdonsagaitél is fligg, igy fontos annak megfeleld
ismerete. A nyersbér ara a készbdr értékének kb. 50-80 %-a.

Azokat az allati béroket, amelyeket a béripar nyersanyagként felhasznal, a nytzast kovet6 és
a gyartast megel6z6 allapotban, 6sszefoglalé néven nyersbérnek nevezzik. Kozvetleniil a
nydzas utani allapotban 1év6 b6rok elnevezése: z6ldbor

A bor véd és 0sszekot

Elettani szempontbdl a bér fontos szerepet tolt be, mely egyben az allat legnagyobb méretd
szerve.

- Legfontosabb funkcidja, hogy a szervezetet megvédje a kiilsé mechanikai behatasoktél,
sérilésektdl.

- Fontos szerepet tolt be az érzékelés, tapintas terén és részt vesz a hdszabalyozasban.

- Megvédi a testet a hidegtél, melegtdl és az idéjardsi viszontagsagaitol.

- Részt vesz az anyagcserében, véd a bakterioldgiai hatasokkal szemben.

A BOR SZERKEZETI FELEPITESE

A természetben nincs két egyforma bér (lasd ujjlenyomat). A bér felszine, szerkezete,
valamint rétegeinek vastagsaga testtajanként valtozo.

A természetes bort harom fé réteg alkotja:

A bér vastagsaganak, keresztmetszeti rétegeinek ardnya:

o A felhdm réteg 1-2.%
e Az irharéteg 85-88 %
e Hajas hartya 5-10%

A rétegek aranyai allatfajonként és fajtanként eltérhet egymastél.

A BOR RETEGEI:

1. Felham

e A nyersbér aranylag vékony, legkilsé rétege, amely az irhas réteget teljesen befedi. A
b6r vastagsaganak megkozelitleg 1 %-at teszi ki.

e A felhdm sejtes szerkezetd, rostokat, véredényeket nem tartalmaz.

o A felhamban képzddik a sz6ér és a szarv anyaga is. Ezek mélyen benyulnak a felham alatti
rétegekbe és igy az irhaval szoros 6sszekottetésbe kertilnek.

A szdérzet a b6rgyartas soran eltavolitasra keral.
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A BOR FELEPITESE
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3. dbra. A bor szerkezeti felépitése

A felham részei

- Szaruréteg
- Nydlkaréteg

Jellemzéik:

A kémiailag kdnnyen elroncsolhatoé sejteket gyljténéven nyalkarétegnek nevezziik.

- A nyadlkaréteg nagy nedvdis, gyorsan szaporodd, kémiai hatasokra érzékeny, enyhe
ligos hatasra roncsolddd sejtekbdl all. A bérgyartasnal a felhamrétegnek ezt a
tulajdonsagat hasznaljak ki a sz6rzet eltavolitasara.

- A szaporodas soran ezek a sejtek egyre feljebb kerlilve a szarurétegben elveszitik
nedvességtartalmukat és elszarusodva ellenalléva valnak a kémiai hatasokkal szemben.
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4. dbra. Eltdvolitott szorzet

5. dbra. A felhdm réteg sejtelrendezodése
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Az irharéteg

A tulajdonképpeni bdéranyag, a bdérgydrtas szempontjabdl a legfontosabb réteg. Rostos
szerkezetli. Taplalja, aldtamasztja a felhamot. A b6rgyartas sordn ezt a réteget készitik ki.
(Népiesen: Huzd el az irhadat (b6rodet)! Mentsd az irhadat (b6rodet)!)

Az irharéteg két f6 részbdl all:

e Szemolcsréteg
¢ Receréteg

Jellemzdk:

e Szemolcsréteg felsé6 rétege a barkaréteg, mely a készbdér szinoldala. A készbér
barkaminta-zata jellemzé az allat fajtajara.
e A barkaréteg kollagénrost-szovedékét, elasztinrostokbdl allé racs halézza be.
e A szemolcsréteg a legfinomabb, vékony rostkotegekbdl all, siiriin 6sszefonddva a felham
felé finomodva a felulettel parhuzamossa valnak.
e Itt helyezkednek el a bér jarulékos részei, melyek sejtjeit a szemolcsréteget behalézé
érrendszer taplalja.
e Jarulékos részek:
o Szérhagymaban végz6dd szérszal
o Szérallitdé izom
o lzzadsag és faggyumirigyek
o Vérerek

6. dbra. A bor keresztmetszete és a_jarulékos részek

A szemolcsréteg feliilete az allat b6rére jellemz6 barkaképet, barkamintazatot adja.

A barkamintdzatot a rostkotegek valtakozé helyzete, szemodlcsos kiemelkedése, szdortliszdk,
faggyumirigyek nyilasai, azok elrendezédése, nagysdga adja.

Néhany jellegzetes allat bérének barkaképet latjuk az alabbi dbrakon.
6
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7. abra. A készbor szinoldaldnak barkamintazata

Kulénleges mintazatl emlds, hal, hiill6 és madar b6rének jellegzetes barkamintazata.
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= -

Krokodil

Kiilonleges borok

8. dbra. Kiilénleges borok szinoldaldnak barkamintdzata

RECERETEG

Az irharéteg alsé része, mely a szemolcs és hdjas réteg kozott helyezkedik el. Ez lesz a
készbér hisoldala.
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9. dbra. A készbdr husoldala

Jellemzdk:

3.

A receréteg vastag, kotegekké 6sszefonddott kollagén rostokbol épiil fel.

A rostok a tér minden iranyaban szabalytalanul, harom dimenziéban helyezkednek el.
Laza kotdszoveti burok és elasztin rostok is talalhatéak ebben a rétegben

Ez a réteg biztositja, nagymértékben befolyasolja a bér fizikai, mechanikai tulaj-
donsdagait.

Kevés, szilardsagot csokkentd zsirsejt is talalhato benne.

A recésréteg vastagsaga allat fajtanként eltérhet.

HAJAS HARTYA

A bér legalsé rétege, mely a recésréteg alatt talalhaté és oOsszekapcsolja azt, a test
izomszoveteivel.

Jellemzdk:

Durva és laza rostu, er6s zsirszovetet tartalmazoé réteg, j0 hdészigeteld képességgel
rendelkezik. A bérgyartasnal eltavolitasra keriil.

Ez a réteg az izomszovethez lazan kapcsolddik, igy lehetévé valik, hogy a bér az allat
testén mozgas kozben helyenként eltolddjon, gylirédjon és az iziiletekben a lépésekkor
ne lépjen fel fesziiltség.

A BOR KEMIAI FELEPITESE

Kémiailag az allati bérok az alabbi tdblazatban szereplé anyagokbdl épiilnek fel. Ezek
el6fordulasi aranya az allat fajatol, koratél, nemétdl fliggben valtozik.
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Anyag El6fordulds % -os értéke
Fehérje 22-39

Viz 60-70

Zsirok 0,2-8

Asvanyi anyagok 0,5

Az anyagok jellemzéi:

Fehérje
o Az él6 szervezet elképzelhetetlen fehérje nélkil.
¢ Nagy molekuldakbél allnak.
o A fehérjéket alkoté aminosavakat az aldbbi elemek épitik fel:
o C-Szén
o H- Hidrogén
O- Oxigén
N- Nitrogén
e A fehérjék oldhatésag szempontjabdl harom féle tipusba sorolhatoak:

[e]

[e]

[¢]

Vizben oldédo egyszerl fehérjék pl. a tojasfehérje, a tejfehérje

[e]

Hig savban, lugban és séoldatban egyarant oldodo fehérjék

[e]

Kémiai uton bonthat6 vazfehérje
+ Rostokat felépité kollagén

A kollagén rost vazfehérje, amelyeket aminosavak épitenek fel.

A kollagén rostok kotegeket alkotnak, szilardsagot és tartast adnak a bérnek.

Elasztikus rost a b6érok nyulékonysagat, rugalmassagat biztositja, a kollagén kotegek kozott

talalhatoak.

Viz hatasa a borre

e Viz hatasara a b6r kollagén rostjai megduzzadnak

¢ Hideg vizben a bér feszessé valik, langyos vizben rongyszeriien puha lesz
e Hig savban, lugban, duzzadnak a bér rostjai

e S6 csOkkenti a duzzadast, meg is szlintetheti

Zsirok hatdsa a bérre

e Természetes zsir fontos az allat életében

e Mennyiségét az allat fajtdja, tartasa hatarozza meg

e Szigetel, és tartalék tapanyagként szolgal

e A kikészitend6 bér mindségét rontja, ezért eltavolitasra keril
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Asvanyi anyagok hatdsa a bérre

e A bdr szarazanyagtartalmat alkotjak
e A bér elégetésekor visszamaradt hamu mennyisége
e A gyartas szempontjabdl nincs szerepe

A boéripar nyersborei

Vildgviszonylatban tobb szazféle allat b6re hasznalhaté fel.

Hazai viszonylatban felhasznalt
Vilagviszonylatban felhasznalt b6rok v o
bérok
Hazi allatok Egyéb kilonleges allatok Hazi allatok
Kenguru
Szarvasmarha Madarbé6rok
Zebu Nehéz, nagybor, Strucc Szarvasmarha
Bivaly Szelid vagy Emu
vadbér
Strucc, emu és tyuklab
L6 Halbérok L6 (kevés)
Capa
h h
Ju Rja Ju
Hillébérok
Krokodil
Sertés Aprébérok Aligator Sertés
Gyik
Kigyo
Kétéltii bor
Kecske ) Kecske (kevés)
Béka
Szamar, 6szvér Nehéz, nagybér,
Szelid vagy Vizilé
Teve vadbér

A NYERSBOR MINOSEGERE HATO TENYEZOK

A készdaru mindségét, a nyersbér mindsége jelentésen befolydsolja.
Ezek lehetnek pl.

- Az dllatfaj, fajtaja (pl. szarvasmarha- tarka)

- Az allat életkora, neme

- Az dllat életkorilményei (szarmazasi hely, taplalkozasi viszonyok)
- Vagasi és nyuzasi korilmények

- A nyersbér helyrajza (rétegeinek aranya, szdérrajzolat)

11
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BORFELULET TERULETI BEOSZTASA, DARABOLASA

A bé6rok darabolasanak elvégzésekor, a tovabbi feldolgozas érdekében feltétlendl tisztaban
kell lenniink és nagyon jol kell ismerniink a b6rok jellemzé tulajdonsagait.

Tudnunk kell példaul, hogy a bér a kilonb6zé nemii és koru allatok testrészein nem azonos
szerepet tolt be. Ebbdl adéddéan a bér mindsége, felhasznalhatésaga testtdjanként valtozé.
Az Allattartas korilményei is jelentésen befolyasoljak, hogy az allat bére, milyen célra
hasznalhaté fel.

A vildg foldrajzi kilonbségeibdl adddodan, arra a teriletre jellemz8, mas-mas tipusu
allatb6roket dolgoznak fel, bdérruhazat, cipd, kesztyl, taska és egyéb kiegészitdk
készitésére.

Nézziik at a bérfeldolgozé-iparban leggyakrabban felhasznalt allatbérok sajatos bérteriileti
beosztasat, a rostok lefutasi iranyat!

A melegvérl allatokndl a rostok az egész bért atszovik, de ez nem egységes a bér teljes
tertiletén. Szamos uralkodé iranyvonalat figyelhetiink meg.

A bér mechanikai tulajdonsagait nagymértékben befolyasolja a rostok lefutdsi iranya.

Fontos tisztdban lenniink a b6rok mechanikai tulajdonsagaival, mert azok nagymértékben
befolyasoljak, késébbi felhasznalhatésagukat.

Rost lefutas iranya lehet parhuzamos, vagy merdleges a gerincvonalra, de egyes testtajakon
ettdl eltéré is lehet.

10. dbra Rostok lefutdsi irdnya

12
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Marhabdr:1 Krupon 2 Vall 3 Nyak 4 Labak 5 hasszél

Sertésbor. 1 Krupon, 2 Vall 3 farrész 4 hasrész

A feldolgozas soran, mas termékek készithetéek egy kisméretli, nyllékony, szerkezetileg
vékony béranyagbdl, mint egy nagyméretd, vastagabb, erésebb nagyobb allat bérébdél.

A rostok az dallat gerincvonalanal és a nyaki részén a gerincvonallal parhuzamosan, a hasi és
a farrészén arra merGlegesen futnak.

Tapasztalati és kilonb6zé mérési eredmények azt mutattadk, hogy az allat gerincvonaldnal,
farrészén és labain a legtomottebb a bdér. A hat egyéb részein a tomottség enyhil, majd a
bér a has felé egyre puhabb, lazabb szerkezet(ivé valik.

Szakitészilardsag: rost iranyban megfeleld, viszont ebben az irdnyban a nyulds, kiszakitasi
szilardsag gyengébb.

A BOR TERULETI BEOSZTASA

A fentiekben mar megtargyaltuk, hogy az allat kiilonb6z6 testrészein a bér élettani szerepe
egymastol eltér, mindsége is valtozé. A nagyobb testl allatok bérére ez kiilonosen jellemzé.

Arrol is emlitést tettiink, hogy fontos az eltéré tulajdonsdgok ismerete, mert ennek
fliggvényében donthetjik el, hogy a nyersbért milyen médon daraboljuk fel.

Teruleti felosztas

A nyersbért a szerkezeti és vastagsagi kiilonbségeknek megfeleléen, az eltéré nyulasi
tulajdonsagokat is figyelembe véve a gyartas kezdeti szakaszaban feldaraboljak.

A darabolasnal a béroket Ugy osztjak fel, hogy azok tulajdonsdgai a mas és mas
rendeltetésre alkalmasak legyenek.

13
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I'\

Krupon

11. dbra. Bor tertileti beosztdsa

A BOR FO RESZEI
1. A nyak

MinGsége a vallrészen legjobban a kruponhoz hasonlé.

- Vastagsaga kismértékben csokken, gyartas soran hasitani kell. Rostszerkezet, durvabb,
kicsit lazabb. Elettani sajatossag a rancossag, erezettség, mely a gyartas folyaman
valamennyire csokkenthet6. A marvanyossag, amelyet a termékhez igazitva
felhasznalhato.

2. A krupon

Legértékesebb, legtomottebb, legszilairdabb része a b6rnek. A rostszerkezet, barkakép és
vastagsag szempontjabdl a bér szinte egyenletes minéségd.

A krupon elhelyezkedése az allaton:

- Az allat hatat és oldalat borité rész

- Kiterjedése:

- Faroktoél a nyakig

- Oldalt a has részig

- Hatsé comb kodzepéig terjed

- Rostszerkezete, barkaképe, vastagsaga azonos mindségu.

14
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Gerincvonal

)
Fél hatrész-
Fel krupon

Fél hatrész-
Fél Krupon

12. dbra. A bor tertileti beosztdsa

3. A has és has szél

Legvékonyabb, egyenetlen vastagsagu, laza rostszerkezet(i bérrész.

- Gyenge, laza szerkezetl malas, lagyrészek a has szélen taldlhatoak.
- Felileti hibak szempontjabél a legértékesebb része a bérnek

A BOROK DARABOLASI MODJAI

A bér darabolasat KRUPONALAS-nak nevezziik. A bért a felhasznalasi igényeknek és a
rendelésnek megfeleléen részekre osztjuk.

A bérfeldolgozé-ipar kiilonb6zé teriletei altal megrendelt nyersb6réok darabolasanal figye-
lembe veszik a bérok egyedi sajatossagait, tulajdonsagait, méretét, azok feldolgozhatésagat
és ezek alapjan daraboljak fel 6ket a gyartasi folyamatokhoz.

Rendszerint a nagyméret(i és kdzepes bbroket daraboljak fel, mig a kisebb béroket egyben
hagyjak.

A j6 minGségd, de kis feliileteket nem szabad elvagni!

15
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A marhabdr darabolasi modijai

A bért lehet egyben hagyni és lehet gerincvonalon kettévagni.

13. dbra. Egész marhabor

A marhabdrt nagysaga és a gyartas soran a konnyebb kezelhetésége miatt, gerincvonalon
félbe is szoktak vagni.

14. abra. Fél marhabor

Egyes esetekben a bérrél vagy félb6rrél csak a has részt vagjak le, a krupon és a nyakrész
egyben marad, és CSUKA néven keriil forgalomba.

16
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A csukarészt tovabb darabolva kapjuk a nyak, a vall krupont, a hatrészt-, a krupont és a far
krupont. A bér kruponrészének darabolasat a megrendelést6l fuggden sokféle moddon
végezhetik el.

o

i

15. dbra. A bor daraboldsi modjai

A SERTESBOR DARABOLASI MODJAI

A sertésboroket dltalaban egészben hagyjdk vagy a két hasszél részt vagjak le réla. A
sertésbér hatrészének szélességi mérete nem tul nagy, igy hiba lenne ezt a nagyjabdl
azonos mindségl és vastagsagu részt feldarabolni.

EGYEB BOROK DARABOLASI MODJAI

Az apré béroket rendszerint egyben hagyjak a kis méretiik, fellletiik miatt.

16. dbra. Kisméretd juhbdrék
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A BOROK MINOSEGENEK JELOLESE

Lapos a bér - az a bdér, mely a has rész és a nyak felé egyenletesen vékonyodik, de
vastagsaga nincs aranyban a terjedelmével.

Ures a bér-minden része vékony és laza szovetd.

Malas a b6r- a hatrész tomott, de a has és nyak felé erésen elvékonyodik és laza a
szerkezete

Jo allasu a bér-vastagsdga egyenletes és aranyban van a nagysagaval. Nyak és has rész jo
mindségu, tomott rostszerkezetli. Nagy feliiletd b6r vastagabb, kis feliiletli vékonyabb.

Rossz allasu a b6r- a krupon rész hirtelen vékonyodik, sok laza és szivacsos rész talalhat
benne.

TANULASIRANYITO

1. feladat Tandra és csoporttarsai segitségével tekintse at, vizsgalja meg a rendelkezésére
allo, kilonboz6 fajtdju egész bdéroket a munkahelyén, vagy a tanmlhelyben. Készitsen
jegyzetet a megfigyeléseirdl!

2. feladat Tanulmanyozza a képen lathaté bér szerkezeti felépitését és rajzolja le aranyosan
a bért alkoté fé rétegeket, a sejt és rostszerkezetet és a szdérszal helyét a bdrbe! irja
melléjik a megnevezéseket! Jeldlje, melyek azok a rétegek, melyeket a gyartas soran
eltavolitanak!

A BOR FELEPITESE

, [~ v
(szapaz SzARLES t}t;rd
& NYAUKARETES) NYNASOK
_ua — |
= RETEG N
Sese oS o [ W A > ;
|| sz:;mlag, iz gg b A BORFELOOLEOZAS
HAIAS s Lnsmwng?
HARTYA (s
(eaza Rasw_m\ "
C.:lrm\ﬂrk) L
VEREITERMIRIGY

o> FAGCYUrRIGY

17. dbra. A bor szerkezeti felépitése
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3. feladat Rajzolja be a tablazatban Iévé bérforma mintdba az allat testtdjait!

Ellendriztesse tanaraval, csoporttarsaival ezek helyességét!

18. dbra. A bor tertileti beosztdsa

4. feladat Jel6lje a bérmintan a rostlefutas iranyait

Ellenériztesse tanaraval, csoporttarsaival ezek helyességét!
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19. abra. A bor rostlefutdsi irdnya

5. feladat Satirozza be az adott b6rformakba, a béranyag kilonb6z6 darabolasi lehetGségeit!
Ellenériztesse le tanaraval az elkészitett munkajat!
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§
b i

20. dbra. A bor daraboldsi lehetdségei

Gerincvonal
]

)
Fél hatrész-
Fel krupon

Fél hatrész-
Fél krupon

|
|
|
|
I
I
]
i
|

21. dbra. A bor testtdj szerinti beosztdsa
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22. dbra. a borok rost lefutdsi irdnya

Eqészbdr

Krupon Dupla vall

23. dbra. Példak a bor daraboldsi lehetdségeire

22



NYERSBORISMERET, A BORGYARTAS FOLYAMATA, ANYAGVIZSGALATI MODSZEREK |

| 1. feladat

Tanulmanyozza a 17. abrat! Rajzolja le és jeldlje a bér szerkezeti rétegeit, s azok
sajatossagait!

2. feladat

Gondolja 4t és irja le a bért alkoté kémiai anyagokat és jellemzd tulajdonsagaikat a
nyersbdérben!
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| 3. feladat

irja le az alabbi fogalmak meghatarozasait!

Kollagén rost:

Elasztikus rost:

Rostlefutasi irany:

Krupon:

Csukabor

Nyak

Has rész, has szél

Kulata

4, feladat

Rajzoljon egy bérformat, jeldlje a testtajak hatarait és irja be a megnevezéseket!

5. feladat

Satirozza be az alabbi bérformakon azt a teriiletet, teriileteket, melyek szerint feldaraboljak
a marhabdroket!
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. v

24. dbra.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A BOR FELEPITESE

F&ug:ﬂ-r /L : VERETTEKIHRIEY
{“"‘_,;’;fm""%’r’ ot (sor
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25. dbra. a bor szerkezeti felépitése
2. feladat

- Fehérje- aminosavakbél all, aranya 22-33%

- Viz- kotott és kotetlen formaban fordul elé a bérben aranya 60-70 %
- Zsirok-aranya 8-10%

- Asvanyi anyagok aranya 0,5 %

3. feladat

Kollagén rost: Vazfehérje. A rostok kotegeket alkotnak, szilardsagot és tartast adva a
bérnek.

Elasztikus rost: Nyulékonysagot, rugalmassagot biztosit, a kotegek kozott talalhaté.
Rostlefutasi irany: A melegvér( allatokndl az egész bdért atszovik, de ez nem egységes a bér
teljes terliletén. Szamos uralkodo iranyvonalat figyelhetiink meg. Ezt nevezziik a rost lefutasi
iranyanak.

Krupon: Legértékesebb, legtomottebb, egyenletes minéségl, szép barkarajzu része az allat
bérének
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Csukabdr: Bérrél vagy félbérrél csak a has részt vagjak le, a krupon és a nyakrész egyben
marad

Nyak: minésége a kruponhoz hasonlit, kevésbé vastag, rostszerkezete nem annyira tomott,
élettanilag rancos.

Has rész, has szél: A legvékonyabb, egyenetlen vastagsagu, rostszerkezetd bér, melyen az
értéktelen malas részek is megtaldlhatéak.

Kulata: A nyakrész levagasa utdn egyben maradt krupon és has szél.

4, feladat

Gerincvonal

|
Fél hatrész-
Fél krupon

Fél hatrész-
Fél krupon
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'
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26. dbra. A bor testtdjainak megnevezése
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| 5. feladat

Krupon Dupla vall Fél csuka

27. dbra. Példak a bor daraboldsi lehetdéségeire
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A BORGYARTAS FOLYAMATA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A nomad életmodot folytatd ésmagyarok ruhazatuk egy részét mar bérbdl készitették, igy
pl. a saruikat, puha szaru csizmaikat, a kacaganyt, prém siiveget, nyiltarté tegezeket. Ezek
az emlékek mind arra utalnak, hogy mar abban az idében is szdmos kézmlives értett a
kilonboz6 bértargyak készitéséhez.

A kozépkorban a magyar timarok olyan magas szinten (izték a timar mesterséget, hogy a
nyugati orszagokban is jelentds hirnévre tettek szert.

A francia timdrok is szivesen alkalmaztak a "magyar cserzés" néven szerepl6 cserzési
technologiat. (timsds)

A tartésitas egy 6siddk ota ismert és haszndlatos mdvelet. Szamos tartésitasi forma alakult
ki, ami a gyorsan bomld, nagy fehérje és viztartalmu anyagok bomlasat megakadalyozza és
egy ideig eltarthatéva teszi 6ket.

Nézziilk meg, milyen hatassal vannak a kilonb6z6 tartositasi médszerek a nyersbdérok
allapotara?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A nyersbér vilagkereskedelmi arucikk, mely az allat nydzasa utan nem mindig keril azonnal,
a feldolgozas helyére.

Tartésitassal azonban meg tudjuk akadalyozni és le tudjuk lassitani a frissen nydzott b6rok,
b6r anyagok bomlasat.

A bér kémiai felépitésénél lattuk, hogy megfelel6 hémérsékleten a nagy fehérje és
viztartalom miatt a bér, a baktériumok és mikroorganizmusok szamara kivalo taptalaj.

Vegylik végig, milyen miveleteken kell a gyorsan bomlé nyersb6rnek atesnie ahhoz, hogy az
élet kiilonbozé teriiletein felhasznalhaté készbd6rré valhasson!

A bdrgyartas miiveleti sorrendjét, f6 mlveleteit az alabbi képsoron lathatjuk.
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Tartositott bor

Husolds

Pikkelezes, pacolds

Cserzés Viztelenités Hasitds

Szarités

.
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Mechanikai miveletek Kikészité miveletek Feddfestés

g |
Vasalés, préselés

28. dbra. Borgyartds folyamata

A boOr konzervalasa

Az allatok nyuzasanak a helye és a bérgyari miiveletek nem mindig talalhatok kozel
egymashoz. Az is el6fordulhat, hogy a béroket tobb szaz, akar ezer kilométert is utaztatjak

a végcélig. Emiatt a frissen nyuzott b6roket a szallitas idejére tartédsitani sziikséges.

Hogyan, milyen médszerekkel érik el, hogy a nyers bérok kibirjak a szallitast?
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A cél, hogy a rothadast el6idézé baktériumok, mikroorganizmusok életfeltételeinek,
miikodését a konzervaldsi méd megallitsa, lelassitsa.

A tartésitasi médok kozil olyan eljarast kell valasztani, ami megdérzi, és nem valtoztatja meg
a b6r szerkezetében talalhaté rostok allapotat. A bér szerkezetében az elvont viztartalom
visszaallithato lesz az eredeti allapotaba.

A bdérgyarakat rendszerint folydk, patakok kozelébe telepitették, azért mert a kikészitési
folyamatok magas vizigénydek.

KORNYEZETVEDELEM

A ma a jol felszerelt kérnyezettudatos gyartast elétérbe helyez6 bérgyarak, olyan tartésitasi
moddal kezelt béroket részesitenek elényben, amelyek nem terhelik tovabb a kdrnyezetet.

igy példaul a nagyon j6 mindségii bért eldallitd gyarak egy része, a hiitott vagy a sézott
béroket részesiti elényben. A sot és egyéb szennyezddéseket tartalmazé anyagokat, a
kotelez6en elbirt, megfelel6 nagysagu szennyvizszlird, Ulepité berendezésekkel tisztitjak
meg.

Szamos helyen a vildgban azonban nem figyelnek a természetes él6vizek védelmére és a
bomlé anyagok nagy részét tisztitatlanul engedik a folydvizekbe, melyek sulyosan
veszélyeztetik a kornyezetiinket.

Milyen lehet6ségek addédnak a tartositasi eljards elvégzésére?

Induljunk ki abbdl, mit jelent a béroknél az eredeti allapot?
A bér eredeti allapotaban 70-80 % vizet tartalmazott. Ez rugalmassd, feszessé tette a bért.

A frissen nyudzott bért zoldbérnek hivjak, magas viztartalommal rendelkezik. Ezeket a
bérgyarak kozelében készitik el6, mert nem birnak ki bomlas nélkil a szallitast.

A viz teljes vagy részleges kivondsakor a rostok O6sszeragadhatnak, mely a késébbiekben
végleges nyomot hagyhat, ezért csak kiméletesen lehet alkalmazni a mdveleteket.

Cél megakadalyozni, hogy viz jelenlétében a fehérjék gyors bomlasnak induljanak.

A TARTOSITASRA RENDELKEZESRE ALLO MODSZEREK

A bé6rok rostjaiban talalhaté kotott viz és rostok kozott lévé kotetlen viz teljesen vagy
részlegesen tavozik az elvégzett tartésitasi modtél fiiggden.

Ki ne s6zott volna be uborkat a salatdhoz, mely par perc mulva mar levet eresztett?
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A nyersbér esetében is a kotetlen viz kénnyen kivonhaté az anyagok nagy részébél. A
rostokban 1évé vizbe viszont tartdsitoszert kell, juttatni vagy ki kell szaritani, esetleg s6zva-
szaritani, hlteni vagy fagyasztani, hogy a bomlast megakadalyozzuk.

A tartositas moédjanak kivalasztasat, a kapacitas, a feldolgozasi helyre torténd szallitasi mod
ideje, a hémérsékletvaltozas is befolyasolja.

TARTOSITASI MODOK FAJTAI

1. Vizelvonas

Szaritassal
¢ Fokozatosan, lassan, jol szell6z6 helyen, naptdl er6s sugarzastol védve végezhetd
¢ Hiba: hirtelen szaritasnal, nagy héhatasra Osszeragadnak a rostok, enyvesedik a bér
(b6renyv, csontenyv készitésnél ezt a tulajdonsagot hasznaljak ki)

29. abra. Szdritds

2. Sbzassal

Szaraz és nedves sdzassal hosszabb idészakra tartésithatéak a bérok. Vigyazni kell, mert az
egyenetlen so6zas s6 foltokat hagy a bér feluletén, melyek mar nem tiintetheték el a
kikészités soran. Soval egyenletesen megszdérva KB 1 m magasan lapra o6sszerakva,
o0sszehajtogatva, raklapokon taroljak, hogy a kotetlen viz el tudjon tavozni.
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30. dbra. Tartositds sozdssal

3. Viz h6mérsékletének csbkkentése

Hdtés

e A hdbmérséklet 0 Co és 5 Co fok kozé esik
e A baktériumok szaporodasa lelassul (hiitészekrény)
e Rovid ideig alkalmas

4, A viz halmazallapotdnak megvaltoztatasa

Fagyasztas

e Gyors, hirtelen hdmérsékletvaltozassal 6rizheté meg az eredeti allapot
¢ Kiméletes felengedést igényel, torés elkerilése végett

e Draga mivelet

e Rovid ideig alkalmas

A KORNYEZETET KIMELO ELJARASOK

Ezeket az eljarasokat a kornyezeti terhelés csokkentése érdekében fejlesztették ki. llyen a
wet- blue és a wet white eljarasok, melyeknek angol nyelvrél valé forditasa soran a " nedves-
kék" és " nedves-fehér " elnevezéseket kapta.
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WET BLUE boérok (Nedves kék borok)

A bért el6szor a pdre allapotra dolgozzak fel, majd olyan mértékd kromcserzéssel latjak el,
hogy korlatozott ideig tartéssa valik. A b6rgyarak igy cserzéssel kezdhetik a bérkikészitését.
Erre azért van szikség, mert a bor el6készité muiveletei és a b6r cserzési, kikészitési folya-
mata nem mindig ugyanazon a helyen torténik. A béroknek a szallitas ideje alatt sem szabad
bomlania.

31. abra. Wet- blue borck

Wet- white boérok (Nedves - fehér allapot)

A boért félkész allapotra készitik elé aluminiumcserzéssel, igy a kromcserzésii hulladék
mennyisége csokkenthetd.
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32. abra. Wet- white borok

BORGYARTAS

Alig van olyan anyag a vildgon, amelynek olyan hosszu torténeti multja lenne, mint az allatok
bérének. A természetes anyagok korében az egyik legnépszeriibb anyag a természetes bér,
mely az életiink kiil6nbo6z6 teriletein sokféle formaban felhasznalhaté.

A ruhataraban <« mindenki taldl természetes bd6rbdl készilt ruhadarabokat illetve
kiegészit6ket, melyeket szivesen visel. Ezeket évekig is hordjuk, és nem latunk rajtuk
semmiféle szerkezeti valtozast.

Vizsgaljuk meg, mi a titka annak, hogy a bdéroket ilyen sokféleképpen hordhatjuk,
hasznalhatjuk. Viselhetjiik fels6ruhazatként, a keziinkén, a labunkon. Készithetlink beléle
nyergeket, l6szerszamokat, butorokat, diszeket és egyéb kiilonleges targyakat.

Mindegyik tdrgy mas és mas mindségli anyagot kivan, de mindegyik allatok bérébél késziilt.

Jarjunk utdna, hogyan lehet, milyen gyartasi technikdval az id6all6sagot, a valtozatos,
tetszet@s és elegdns kiils6t, a kivant anyagmindséget elérni a béroknél?

Tudjuk, hogy a nyersb6r nedves allapotban, bomlasnak, rothadasnak indul.

Ideiglenesen vizelvondssal, hltéssel, fagyasztassal és mas egyéb mddokon konzervaltdk a
béroket.
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A bérgyartas célja, hogy idétalld, tartés hével szemben bizonyos mértékig ellenalld, a
rendeltetésnek megfeleld, puha, simulékony vagy feszes, rugalmas erés anyag el6allitasa.

A gyartas soran kiilonb6z6 mechanikai és vegyi miveletek segitségével érik el, hogy a bérok
a megfeleld célra felhasznalhatéak legyenek, és ne karosodjon a szerkezetik.

A gyartasi folyamat megkezdése el6tt meg kell ismerkedniink azonban a pH érték
fogalmaval.

A bérok kikészitési folyamatdban a bért nagyon sok féle anyaggal kezelik, amelyek hol
lugos, hol savas kémhatdsuk. Ezek bevitele csak akkor lehetséges, ha a bér kémhatdsat
folyamatos ellenérzés mellett mindig a kovetkezé folyamat elGirasaihoz igazitjuk. A pH
értéket mindig mérni kell, hogy a megfelel6 értékre tudjuk azt bedllitani.

Az oldatok kémhatasat a gyakorlatban egyszerl mddon a pH értékkel adjuk meg.

A pH az oldat hidrogénion koncentracidjat jelenti.

A pH értéket méré skalan a 7- es szam mutatja a semleges kémhatast. A 0-7 kozotti skala a
savas kozeget, a 7-14 kozotti érték pedig a lugosat.

Figyeljiilk meg az alabbi skalat, mely anyag milyen kémhatasu!

Natron lig, mard lig

Ammdnia
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Desztillalt viz
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Bor és sor

Alma

Ecet

Citromié

Akkumidtor

Sosav

33. dbra. Ph érték skdla
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A BORGYARI MUVELETEK NEGY SZAKASZRA OSZTHATOAK

A végleges tartésitast adé miveletek

1. A bGrt cserzésre el6készité miveletek
2. Cserzés

A bér tetszetSsségét, kiilsdségeit javitdé miiveletek

3. Cserzés utani mechanikai muveletek
4, Kikészités muveletei

34. dbra. Aztatdsra keriild nyersborok (frissen nyuzott, sozott, szdritott)

Cserzést el6készito muveletek - Vizes miveletek
Aztatas

A hétkoznapi életben mindenki hasznalt mar mosdgépet, tudja, hogy a benne lévé ruhak
mozgatdssal hamarabb atnedvesednek és a bennik 1évé szennyez6dések konnyebben,
hamarabb kioldddnak.

A bér, mint nyersanyag véres, piszkos és tartésitdszerrel kezelt. Az elsé bérgyari miivelet az
aztatds, ahol ezeket az anyagokat az eltdvolitjak. A nyersbér viztartalma 60-70 %. Kotott és
kotetlen allapotban talalhaté a rostokban és rostok kozott.

A tartésitas alapfeltétele: a nyersbér viztartalmanak visszaadllitasa eredeti allapotaba.

A kadakban, motollakban és kadakban nagy mennyiségi tobb tonna bért kell megmunkalni.
Ezt a munkalatot kiilonb6z6 emel6 berendezésekkel végzik el.
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A motollas kadakban lévé motolla a benne 1évé folyadék és a bérok mozgdasat segitik eld,
amely az aztatas mdlveletének elvégzését segiti el6. A kadak felemelheté vaslemezbdl
késziilnek. Uritésuket egy billenté szerkezet végzi, amely soran a feldzott bérok a szallitd
eszkozbe esnek. A béripar sokféle hordoét hasznal. Ezek a berendezések nélkilozhetetlenek
a bérgyartasbdl, hiszen sokféle miivelethez alkalmazhatdak. Egyszer(i kialakitasuak és
lizembiztosak.

ff‘ “‘-"'I Ll =]

35. dbra. Boripari gépek

Az aztatas célja

e aszennyezddések kimosasa,

e atartdsitéd anyag kioldasa, eltavolitasa

e a baktériumok szaporodasanak csokkentése
o elvesztett viz pétlasa

A viztartalom potlasanak ideje és formadja a tartésitds modjatol figg. Minél tobb vizet
veszitett annal jobban o6sszeragadtak, kiszaradtak a rostok, igy a miivelet ideje annal
hosszabb.

A bGrok esetében is igy van, azzal a killonbséggel, hogy a " moségép" sokkal nagyobb.

1 kg bér kimosasahoz 70 | vizre van sziikség.

A bérgyari gépek nagyon nagy helyet foglalnak el. Ma mar sokféle valtozatban késziilnek, de
az erés igénybevétel miatt kinézetiik hamar megkopik.

Az aztatdshoz hasznalt eszk6zok a motollak, horddk esetleg kddak. Ezek keményfabol,
legujabban rozsdamentes acélbdl vagy mianyagbdl készilnek. Nagyméretiiek, forgathatoak
és nagy mennyiségl bért lehet benniik egy idében aztatni.

38




NYERSBORISMERET, A BORGYARTAS FOLYAMATA, ANYAGVIZSGALATI MODSZEREK

36. dbra. Hordok, motolldak

MESZEZES

Fésilkodéskor elé6fordul, hogy meghuzzuk vagy meghulzzak a hajunkat és ez nagyon
kellemetlen is lehet.

Gondoljuk végig, hogy azoknak az dllatoknak a bdre, amelyeket feldolgozunk, kevés
kivétellel mind sz6ros.

Kitépni, eltavolitani a sz6roket mechanikus uton, erével a bér feliiletének megsértése nélkiil,
reménytelen vallalkozas.

A meszezés nagyon fontos mivelet, mert mar itt eld6l, mi fog készilni a nyersbérbdl,
fels6bor vagy keményaru.

A meszezés vegyi és mechanikai miiveletekbdl all6 cserzést el6készité mlvelet, melyhez
oltott meszet hasznalnak.

Az aztatdssal megtisztitott b6ranyag, a meszezés soran tovabb tisztul.
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37. dbra. Megtisztitott, feldzott béranyag

A meszezés célja:

¢ A felham, vagyis a szdrzet fellazitasa, eltavolitasa
e A rostszerkezet feltarasa, el6készitése a cserzésre
e A hjjas réteg eltavolitasanak megkonnyitése

A bér felhdm és hdjas rétege eltavolitdsra keril és csak az irha, a kozépsé réteg marad meg.

A meszezés mlveletéhez alkalmazott gépek:
A bérgydri munkalatokhoz alkalmazott gépek tobbsége nagy hely és vizigényd.

Ehhez a miivelethez nagyméretii horddékat hasznalnak. A mechanikai miiveletek elvégzésére
pedig kiilonb6zd kopasztd, hasité gépeket alkalmaznak.
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Kilogo részek Bl P 5 Felham meszezés
leVagasa . o elétti allapotban

38. dbra. A meszezésre a bor elokészitése

Meszezés

A rostszerkezet feltarasa, el6készitése a cserzésre a meszes lében torténik. A rostok
szerkezete fellazul és oldatba megy. A meszezés ideje attél fiigg, milyen tipusi bért akarnak
késziteni. Merevebb bér esetén rovidebb, puhdbb bér esetén hosszabb ideig tart a
meszezés.
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Meszezés
vegyi miivelet

39. dbra. A meszezés vegyi mivelete

KOPASZTAS

A meszezés végére a bor elveszti a felhamréteget, a szérzetet és a zsiros réteg egy részét és
duzzadt allapotba keriil.

40. dbra. Kopasztott nyersbor
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HUSOLAS
A husold gép kése éle, konnyen el tudja tavolitani a feldzott zsirréteget. A sok hasznalat
soran folyamatosan karban kell tartani, kiilénben a hasitas recés feliiletet hagy maga utan.

4]. dbra. Husolds

HASITAS

A béroket lehet hasitani meszezés, pikkelezés, cserzés utan és szaraz allapotban hasitani. A
bérgyartas kilonbdz6 fazisaiban torténd hasitdshoz kilonféle gépekre van sziilkség, mert a
hasitas pontossdga nedves és szaraz allapotig lényegesen javul. A nedves bért 0,2 mm a
cserzett bért 0,1 mm és a szdraz bért 0,05 mm pontossaggal lehet hasitani. A hasiték bérok
tovabb felhaszndalhaték, pl. bélésként vagy ruhazati célra.
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42. dbra. Hasitds

A meszezés mlveletének végére a nyersbdérbél, csak az irharéteg marad meg.

Az irharéteg a tulajdonképpeni béranyag, ebbdl késziilnek a kilonb6z6 ruhazati és egyéb
termékeink.

MESZTELENITES

A meszezés utan a felesleges meszet a kivant bértipusnak megfeleléen részlegesen vagy
teljesen eltavolitjak a borbél.

A bér kémhatasat folyamatosan ellenérzik, hiszen a ligos meszes miivelet utan a bérnek
semleges kémhatasunak kell lennie.

A bérok kikészitésénél a soron kovetkez6 vegyi miivelet elétt a bérok kémhatasat mindig
semlegesiteni kell. A b6rben maradt nem kivant vegyi anyagok ugyanis reakciéba lépnek az
Ujonnan bevitt anyagokkal és a kikészitendd bér sériilhet, minésége mas lesz.

PACOLAS

Azokat a béroket, melyektdl nagyfokd puhasagot, rugalmassagot, nyulékonysagot kivannak,
rostjaik tovabbi szerkezeti lazitdson mennek keresztiil.

A miveletekkel szembeni el6irasokat fokozottan be kell tartani, mert minden eltérés a boér
szerkezetének és mindségének valtozasahoz vezet.
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Az el6készité miveletek végére kapjuk a PORET, mely egy husolt, szinelt meszezett

allapotban lévé erdsen duzzadt béranyag

Vegyi mivelet

Mechanikai miivelet

A felham nyalkarétegét kiméletesen elroncsolja, a szérzet
kilazul

A szG6rzet konnyen eltavolithatéva valik

Kopasztas

Tompa késsel letoljak a fellazult szGrzetet

Szinelés

A bér szinoldalan, barkaoldalat tovabbi tisztitasnak
vetik ala

A rostok fehérje tartalma a meszezés idejétdl fliggéen

csOkken, a rostszerkezet lazul, oldatba megy

A zsirréteg egy része elszappanosodik

Husolas

A hdjas éles késhengerek segitségével

eltavolitjak

réteget

Hasitas

A bér vastagsaganak beallitasa

Mésztelenités

A tovabbi miveletek elvégezhet6sége érdekében a
felesleges mész eltavolitasa

Pacolas

A bér nagyfokd puhasdganak biztositasa

Vegyi mivelet

Mechanikai miivelet

A felham nyalkarétegét kiméletesen elroncsolja, a szérzet
kilazul

A szG6rzet konnyen eltavolithatéva valik

Kopasztas

Tompa késsel letoljak a fellazult sz6rzetet

Szinelés

A bér szinoldalan, barkaoldalat tovabbi tisztitasnak
vetik ala

A rostok fehérje tartalma a meszezés idejétdl fliggéen

csokken, a rostszerkezet lazul, oldatba megy
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Husolas

A zsirréteg egy része elszappanosodik
9 €9y PP A hdjas réteget éles késhengerek segitségével

eltavolitjak

Hasitas

A bér vastagsaganak beallitasa

A tovabbi miveletek elvégezhet6sége érdekében a

Mésztelenités , .
felesleges mész eltavolitasa

Pacolas A b6r nagyfoku puhasaganak biztositasa

Osszefoglalva a b6r vegyi és mechanikai el6készité mdveletei:

2. Cserzés

Ki ne hallotta volna, azt a kifejezést, hogy " milyen cserzett a b6re annak az embernek”!
(Naptol besotétedett, kiszaradt bér)

Mit is jelent ez tulajdonképpen?

A bér kikészitésének egyik legmeghatarozobb allomasa a cserzés.

Meghatarozza a bdr jellegét, teltségét, puhasdgat, simulékonysdgdt, mindenkori
felhasznalhatésagat.

A cserzés: végleges tartositdsi mod, mely alkalmas a bért rendeltetésének megfeleléen

id6 és bizonyos fokig héalléva, puhava, nydlékonnya vagy feszes, rugalmas bdérré alakitani.

A cserzés egy olyan vegyi mivelet, mely a bér fehérjelancai k6zé beépit olyan anyagokat,
melyek megakadalyozzak a bér szerkezeti bomlasat. Ezek az anyagok véglegesen beépilnek
és tobbet nem tavolithatok el a bér szerkezetébdl.

KORNYEZETVEDELEM

A cserzéshez alkalmazott anyagok koziil van, olyan mely nagymértékben megterheli a
kornyezetet pl. a krém.

Nem csak a visszamaradt cserz6anyag okoz problémat, hanem az a nagymennyiségben,
rovid idétartamig hasznalt aru mennyisége, mely a szeméttelepekre keriil.
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A CSERZES FAJTAI

- NoOvényi cserzés

- Asvanyi cserzés (krém, aluminium)
- Mdcserzé anyagok

- Zsircserzdanyagok (glasszé cserzés)
- Aldehides cserzés

- Egyéb cserzés

43. dbra. Cserzomdhely

NOVENY!I CSERZES

A novényi cserzés az egyik legrégebbi cserzési méd. A bérok szine a cserzbéanyagok szinétdl
figgden a barnds szinl arnyalatokban kaphatdak.
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44. abra. Novényi cserzésti bor

A cserz6anyag bejut és véglegesen beépiil a bér szerkezetébe, véglegesen tartdsitva azt.

NOVENYI CSERZOANYAGOK

A cserz8anyagokat féldrajzi helytdl fliggéen kiilonb6z6 anyagokbdl készitenek.

- Novények szardbél, torzsébdl (tolgyfa, gesztenyefa, quebrachofa (voros))

- Kéregbdl (tolgy, fenyé, miméza, flizfa, mangrove, éger, stb.)

- Levelekbdl (cserszomorce (sumach), gambir)

- termésekbdl (Valonea, trillo)

- Beteges kinovésekbdl (gubacs, magyar gubacs, torok, afrikai gubacs)

- Ma mar a cserzbanyagok kilugozasaval késziilt koncentratumokban is kaphatéak, igy a
cserzés ideje lerdvidul.

- A kilonb6zé novény fajtak és ezek részei kilonbdzé mennyiségben és minéségben
tartalmazzak a cserzéanyagot.

A cserzés soran a pH-érték valtoztatasaval a cserz6anyag szine is valtozik, vilAgossargatol a
sOtétbarndig. Kiilonb6zd vastagsdgu és feszességli béroket készithetiink ezzel a cserzési
maoddal.

Ma kiulonb6zd cserzési modokkal kombinalva hasznaljak

Minden novény kilonb6zé mennyiségben tartalmaz cserzé hatdsi anyagot, ezeket
nevezzik. ndvényi cserzéanyagoknak
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45, dbra. Cserzoanyagot tartalmazo névények

Azok a novények haszndlhaték cserzéanyag készitésre, amelyekbdl legaldbb 6-7 %
cserz6anyag kivonhaté.

A novényi cserzésl bér ennek megfeleléen a cserz6anyagok szinét veszi fel, de
leggyakrabban barna arnyalativa valik. Elkészitése tobb hénapot, hetet is igénybe vehet.

A NOVENYI CSERZES MENETE

A cserzés folyamata a kovetkez6 |épésekbdl all.
1. El6cserzés

Ezt a miiveletet kddakban fokozatosan erés6dé cserzélében végzik.
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46. dbra. Cserzo kddak

Kruponaljak, részekre vagjak a boéroket, majd hasitjak és faragjak a kivant vastagsagi
méretet.

2. Fuggesztés, siillyesztés a bérok kilonallo részeinek tovabbcserzése

47. dbra. Novényi cserzés fliggesztéssel
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3. Atcserzés

o Hordocserzés,
e A bérok fiiggesztés utan nem mindig cserzédnek ki teljesen, ezért van sziikség a
tovabbi cserzési miiveletre

48. dbra. Atcserzés

4, Utancserzés

o A bdr mindségét, tomeghozamat javitjak ezzel a miuivelettel

49. abra. Utdncserzés
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SZABALY:

Minden vegyi miveletet csak fokozatosan er6s6d6 toménységii cserz6 anyaggal, az eléirt
id6t betartva lehet végezni, mert végleges, el nem tiintethetd hibak keletkezhetnek.

A cserzés soran a béroket fokozatosan kezelik kiilonb6z6 erésségi cserzélevekkel.

Ezt a folyamatot kiilonb6zé cserzbanyaggal teli kadakban végzik el, ahova a bdroket
fliggesztik, tltetik. vagy sullyesztik.

Asvanyi cserzés

A leggyakrabban alkalmazott cserzési méd a kromcserzés, mely a novényi cserzéssel
szemben gyorsan atcserzi a béroket és ahol a krom véglegesen, visszafordithatatlanul
beépiil a bér szerkezetébe.

A béroket a cserzési miveletek el6tt valogatjak vevéi megrendelésnek megfelelGen.

Ett6l fogva ezeket a tételeket egyitt tartva gyartjdk le a megrendelt minéségi és
mennyiségli béroket.

Az eltéré szinre, tulajdonsagra torténé megrendeléseket a tovabbi miiveletekkel alakitjak ki.
A kilénbozé cikkekre gyartott bérok Ujabb csoportositdson esnek at, ezek az Uj gyartasi
tételek (partie-k).

Kisér$ lap viszi a béroket végig a tovabbi gyartasi folyamaton, ahol meg van hatarozva a
gyartasi szin, vastagsag, mingség.

50. dbra. Kromcserzett bor szine

A KROMCSERZES MENETE:

Mi az el6nye és mennyi ideig tart a kromcserzés?
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A cserzés ideje gyors, par nap alatt elkészitheté.

A Krémcserzett b6r szine kékes drnyalatd, a b6r keresztmetszetébdl festés, szinezés utan is
felismerhetd. A bér konnyd, jé viz és légateresztd, konnyen szinezhetd, festhetd.

Kiulonboz6 vastagsagban és felhasznalasra elkészithetd.

Mi a hatranya a kromcserzett bérnek?

Hatranya, hogy a krém lebomlasi ideje nagyon hosszl, igy a koérnyezetet jelentGsen
megterheli. A krébmcserzé anyag az emberek egy részénél allergiat okozhat.

Ezért szerencsés, ha cipénk talpbélése névényi cserzésii (barna arnyalatd) bérbdél késziil,
mert karos anyag nem szivadik fel a bériinkon keresztiil.

A b6rok meszezés miveletei utan pikkelezni kell.
Pikkelezés

e A Dbéroket egy savbol-sébol allo fiirdébe teszik ahol a ‘bérmeszezés utani ligos
kémhatast gyengén savasra allitjak.

e Minden vegyi mlvelet el6tt torekedni kell, hogy a b6r kémhatasa ne legyen nagyon lugos,
se nagyon savas.

Ez utan a muvelet utan kezddédik a végleges cserzés.

Kromcserzés

e A krém sot tartalmazoé cserzébleveket, tobb részletben adagoljak a b6rokhoz. A cserzés
folyamata minél lassubb, a b6r barkaszilardsaga, puhasaga annal jobb lesz. A cserzést
nagyméretd hordékban végzik.

57. abra. Kromcserzés utdn

Tompitas

e Akkor adagoljdk a tompitészert a bérokhoz megfelelé id6kozonként, 30 percenként, ha
mar a bér teljesen atcserzédott. A cserzési idé 5-6 ora forgas, és 4-6 6ras pihentetés
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p%

F6zésproba

e Célja a bér atcserzettségének vizsgalata.

e A bé6rbdl kivagott darabot korberajzoljak, majd 3 percre forrasban lévé vizbe dobjak. Ez
utan lehdtik, ujra korberajzoljdk és ellenérzik megtartotta e a teriletét, nem
zsugorodott-e 6ssze. 95 %-os f6zésallésdg megfeleld.

Pihentetés

e A gylr6désmentesen kiteritett b6rokben a pihentetés soran a cserz6anyag véglegesen
kotddik a bor fehérjelancai kozé. pH érték csokken.

Tovabbi asvanyi cserzések

Aluminium cserzés

Legrégebbi cserzési eljards az un timsds vagy fehér cserzés, amelyet magyar cserzésnek is
hivnak. A timar, timarsdg is a timsos cserzésbdl szarmaznak.

Az aluminium timséval kezelt bérok fehér szinliek. Onélléan nem hasznaljak mar, csak
vegyes és utancserzésre alkalmazzak

52. abra. Aluminium cserzett bor

SAVTALANITAS

Megfelel6 min6ségl bért, csak a miveleteknek megfelel6 kémhatas biztositasaval tudnak
létrehozni. A cserzés savas kémhatasu folyamat, igy itt savtalanitani kell a b6roket, hogy a
tovabbi vegyi miveleteknél ne okozzon problémat.

EGYEB ES VEGYES CSERZESEK

Az emberek életkoriilményeik valtozasaval mindig Ujabb és Ujabb igényekkel Iépnek fel az
anyagokkal kapcsolatban. Ezek biztositasahoz ki kell dolgozni, olyan technoldgiakat, amiket
eddig még nem hasznaltak.

igy a mar régi kevésbé alkalmazott technoldgidk felelevenitésével, megujitasaval, és
kombinalasaval létre jottek az egyéb cserzési médok
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EGYEB CSERZESEK.

e Formalincserzés- fehér jél moshatd, nem f6zésallo
e Zsircserzés - puha, sdrga, jol moshaté
e Glaszécserzés - fehér szinl, nubuk bérnél alkalmazhaté

VEGYES CSERZESEK

Vegyes cserzések: a bérok kiilénbozdé tulajdonsagait tudjak javitani, erésiteni, ami 6nallo
cserzési mod haszndlataval nem lehetséges.

e Krémos elécserzés-novényicserzés

e NOvényi el6cserzés-kromos cserzés

e Formaldehides el6cserzés ndvényi cserzés
e NOvényi cserzés-aluminiumos utdn cserzés

3. Cserzés utani mechanikai mdveletek

A mechanikai miuveletek 0Osszefoglaldsat az alabbi tablazatok mutatjdk a sorrendiség
figyelembevétele nélkiil:

Cserzés utan a boér megfelel6 tartéssaggal rendelkezik, de ahhoz, hogy megfeleld
puhasaguva valjon és a rendeltetésnek, igényeknek megfeleljen, még szamos mechanikai és
vegyi miveleten kell atesnie.

Ezek a miveletek, mind a b6rok tetszetésségét, szépségét novelik.

A bér cserzése utan nagy nedvességtartalmui. A tovabbi miveletekhez nincs sziikség ilyen
mennyiségl vizre, ezért eltavolitasara olyan modszereket kell alkalmazni, amelyek
kiméletesen végzik az eltavolitast.

A mosogépben kilonbozé héfokon mossdk a ruhakat és centrifugalas nélkil sok id6 kell a
megszaritasukhoz.

B6rok esetén is hasonlé a helyzet. A felesleges vizet mechanikusan eltavolitjdk, a tobbit
szaritassal csokkentik.

Fontos a héfok és az idétartam, mivel a novényi cserzésl b6r nem birja a magas héfokot
(400C), mig a kromcserzett b6r magasabbat is elbir.

Mosas, szittatds

- A felesleges cserz6anyagot kimossak a bér rostjai kozul.

5. Viztelenités
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A bé6rok szerkezetében lévé felesleges viztartalmat viztelenité gépen, mechanikus uton
tavolitjak el.

A bérok még nagy mennyiségl viztél nagy sullyal rendelkeznek, ezért szikség van a
felesleges viz eltavolitasara. Ez a mivelet nagyméretl filccel bevont hengeres gépen
torténik. A filc a viz egy részét elszivja, masrészt viszont kiméli a bér feluletét.

53. dbra. Viztelenités

Taszitas

e A krémos bérok viztelenités utani miivelete, ami akkor hatasos, amikor a bér viztartalma
25-35%. A bér széleinek, gylir6déseinek kisimitasa nedves allapotban.
e A gép aviztartalom tovabbcsokkentését végzi, a feliilet egyidejii simitasaval egyiitt.

Szaritas

e A szaritas a bérgyartds nagyon fontos fazisa. A bérokben Iévé felesleges nedvességet
ezekben a berendezésekben tavolitjik el.

e Az anyagok foltmentes szaraddsat, kopdsallésdg, vizall6sdg novelését biztositja. A
szaritast végezhetik pl. kifeszitve, ramdakon, filiggesztve, alagutszariton atengedve,
vakuum szaritén, Gveglapon.
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A szariték tobb fajtaja ismeretes.

A legegyszerlibb a kamras, az alagut és a szekrényes leveg6aramlassal mikods szarito.
Minden szaritd héfok és légnedvesség tartalom mérdével van ellatva.

Magas relativ nedvességtartalomnal nedvességet porlaszt a kamraban, magasnal kiengedi
azt. Ezek a gépek, mar nem korszertek.

54. abra. Alagutas szaritok
Ramazas

Mozgathaté rendszerd, elfektetheté ramalapok mindkét oldalara rogzitheték a borok.
Konnyen gyorsan osszerakhaté szerkezet, mely a szaritéegységhez kapcsolhaté.

A lemezek perforalt, lyukacsos feliletliek, melyekre feszit6csipeszekkel rogzitik a béroket.
Fliggébleges mozgatasiak, de a ramazas mlveleténél vizszintbe kell forditani 6ket.

A bérok feliulete a feszités hatasara szaritas kozben megnoévekszik és a folyamat soran
rogzul.
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55, dbra. Ramdzds

Korszer( és termelékeny szaritok

Uveglapos szdrité

A béroket keményité tartalmu ragasztoval rogzitik az iiveglapra, amelyet szérépisztollyal
visznek fel és kefével rasimitjak a lapokra.

Az lveglapos keretek folyamatos kényszermozgdast végeznek, igy egy litemes termelés
folytathatd. A szarité maga egy alagut, fltéssel, levegdellatassal, miiszerekkel.

Nagyobb rendelés esetén, 20-25 db-os egységekbdl, akar 400 db lap is beadllithatd. A b6rok
feliilete nem zsugorodik a szaritds soran, hanem az Uveglapokra simitva kissé megnd,
felilete fényesebb, simabb lesz.
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56. dbra. Uveglapos szdritds

Vakuumszaritd

Korszer(i szariték a vakuumszaritdk. Zart rendszerben, automatikusan végbemend szaritasi
folyamat, ahol a béroket egy rozsdamenetes flitott gépasztalra simitjak ra.

A gép felsé része, mely az asztallappal kozel megegyezé méretl a bér feliiletére ereszkedve
ranyomadik az anyagra. A gép leveg6 kiszivasaval tavolitja el a felesleges nedvességet.

A fej felemelkedése utdn a béroket bakokra vagy nagy feliiletl taroldkra helyezik.
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57. dbra. Vakuumszdritds

6. Faragas

A faragads milvelete soran a faragogép eltavolitja a cserzett és viztelenitett bérrél lelégo,
kidllo laza bdrrostokat és kismértékben a vastagsag lefaragasaval beadllitjia a bdérok
méretvastagsagat. Nagyon éles, jol koszorult kés sziikséges az egyenletes felllet
kialakitasahoz. A marhabérok hosszabb rostszalu faragasi forgacsat kiilénb6z6 rostmiibérok
gyartasanal ujra felhasznaljak.

Finomfaragds (Buffolas)

Nagy zsirtartalmu noévényi cserzésl béroknél alkalmazzak, amelyeket csiszolni kell. A zsiros
vixos bérokon kiviil a husoldalon (blanshirozas) is lehet faragast végezni.
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7. Impregnalas

58. dbra. Faragds

e A boér fizikai telitése, szin korrigalasa, csinozas

8. Pihentetés

e Egy éjszakat, ez alatt a bérbe keriilé-anyagok megfelel6en kétédnek

A cserzés utani mechanikai miveletek 6sszefoglalasa:

A cserzés utani mechanikai mdveletek:

Miiveletek Modszer
Sajtolassal, lapok kozott
Viztelenités
Facsarassal- hengerek kozott
Taszitds Gylir6dések kisimitasa a vizes b6ron
alagutas,
Uveglapos szaritén
Szaritas

Vakuumszaritd

infravoros
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A kréomcserzett béroket, keretre, falapokra feszitve

Ramazas L . .

szaritjak, megnovelve a feliiletet
. 3 A béroket néhany nap pihenteik, magas paratartalmu
Pihentetés

helységben

A cserzés utani mechanikai miveletek:

Mveletek

Maodszer

Faragas

Nedves allapotban viztelenités utan

A bér egyenlitésére szolgal.

Finomfaragas

Husoldal egyenlitése.

A felesleg finom forgacsok formajaban kerul
eltavolitasra.

Hantolas , . T s
A szinoldal, barkaoldal feluletérdl eltavolitja a hibakat,
sériuléseket, finom forgacsok formajaban.

Puhitas Rostszerkezet mechanikus lazitasa
Egyenletes, barsonyos bdér elGallitasa, kisebb hibdk
eltiintetése

. , A bé6rok szinoldalanak csiszoldsa- nubuk bér
Csiszolas

A bé6rok hasoldalanak csiszolasa-velar bér

Hibas feliilet csiszolasa-korrigalt bér

Portalanitas

A csiszolas soran visszamaradt por eltavolitdsa nagy
nyomdsu levegéfujoval, a tovabbi mlveletek soran a
feliilet jol tapadjon.

Szinoldalra, barkaoldalra csiszolt b6rt NUBUK bérnek nevezziik.

Husoldalra, csiszolt bért VELUR bérnek nevezziik.
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4. Cserzés utani kikészité miveletek

A kikészités miiveletei a felséb6rok gyartasdnal fontos helyet foglalnak el. Ahhoz
hasonlithatd miuveletcsoport, amikor a szinhdzba vagy alkalomra csinosan feldltozve,
kisminkelve jeleniink meg. Hasznalunk krémet, szemfestéket, alapozot.

B6rok kikészitése is hasonldan torténik. Festik, szinezik, zsirozzak, azért hogy tetszetdsebb,
szebb, puhabb, tartésabb legyen.

Ezekhez a miiveletekhez kiilonb6zé vegyi anyagokat alkalmaznak, ezért hivjak 6ket vegyi
muveleteknek.

Tekintsiik at el6szor a feddfestés, szinezés és zsirozas vegyi miiveleteit!

KIKESZITES VEGYI MUVELETEI

A béroket vegyi miiveletei kozé tartozik a szinezés, zsirozas és festés.
A cserzési mad befolyasolja, mely modszert alkalmazzak a kilonb6z6 béroknél.
A bérok egy részét natur szinben forgalmazzak, mig a tobbit szinezik vagy festik.

Festések, szinezések a bor kiilsé kinézetét teszik tetszetGsebbé, eréssebbé.

SZINEZES

A szinezés soran a bdroket szines anyagok vizes oldataval kezelik, mely a bér teljes
keresztmetszetét befogja.

Ez a mbdszer vékonyabb bdérok szinezésére alkalmas. A bdér megtartja eredeti
barkamintazatot.

A ruhazati nappa bé6rok szinét ugy kell kialakitani, hogy illeszkedjen a fed6festék szinéhez.

A festék fajtdja, min6sége nagymértékben befolyasolja a barka réteg mindségét. A sotét
szinl festékek barka 6sszehtuzddast is elGidézhetnek.

Ellenkezo esetben a bér cserzésének pl. a kromcserzésnek a sziirkés- kék szinét latjuk.

A bérok szinezését nagy horddkban végzik.
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59, dbra. A borok szinezése

FEDOFESTES

A bér feluletére keriil6 festékréteget kotéanyaggal rogzitik a bér feliletére. A festékréteg
egyenletessé teszi a bor fellletét eltakarva a kisebb hibakat Ellenallobba, tetszetésebbé teszi
a boér barkaoldalat, s divattol fliggéen alakithatéak.

A fedé6festés elvégezhet6 kenbgép, szord és ontégépekkel. segitségével

A borok festése torténhet kenéssel

Festék kenés végtelenitett futdszalagon torténik kézzel vagy géppel.

A borok festése torténhet szérdssal

A festékek felviheték kézi szordpisztollyal vagy fotocellds automatikus festékszérd géppel. A
festék szorasat, porlasztasat sdritett levegbvel végzik.

A fotécellas gép érzékeli a lefedett teriilet nagysagat és a festékszord ezekre a feliletekre
porlasztja a festéket. Tobbszori festékréteg felvitelt is alkalmaznak a végleges felileti
takards elérésére. A gép vezérlése fotdcellds és ultrahangos vezérléssel mdikodik. A
festékszdras soran kb. 30 %-os festék veszteséggel dolgozik. A b6rok feliiletére szort festék
szaritdéalaguton athaladva szarad meg.
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60. dbra. Festékszords

A borok festése torténhet ontéssel

Legegyszeribb festékfelviteli forma. Az 6ntdégép ontéfeje egy felpolirozott edény, mely
feliletén nem lehet karcolas, sérilés, nehogy megszakadjon az ontésnél a festékfilm
felulete.

NoOvényi cserzésil bérok fedéfestést nem kapnak.

NOVENYI CSERZESU BOROK SZiNEZESE

A novényi cserzési b6rok altalaban natir szinben keriilnek forgalomba.

A novényi cserzési borokon szaritds utan, tobb rétegli tablafestést alkalmazhatnak a
szinarnyalat eléréséért, de horddban, szorépisztollyal is szinezik.

A bérok feluletét viaszréteggel vonjdk be, hogy magasabb fényhatdst, tetszetésebb,
tartosabb felliletet érjenek el.
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61. dbra. Novényi cserzésti borék szinezése

Kromcserzési b6érok széles szinskalara szinezheték, festheték.

62. dbra. Kromcserzest borék szinskdldja

LIKKEREZES, ZSIROZAS

A konnyl novényi cserzésii boroket fels6 és bélésbéroket vizes zsiremulzidval likkerezziik.

A likker zsirbol, vizbdl és emulgeatorokbdl all. Az emulgeator egy olyan anyag, amely a zsir
vizben valé feloldasat segiti el6.

Az asvanyi cserzési boroknél zsirozast alkalmaznak, ahol
e A Dbér puhasagat, tartéssdgat, nyulékonysdgat, vizzel szembeni ellenadllésagat
biztositja.
e Allati és novényi eredeti zsiranyagokat alkalmaznak rendszerint, de mlcserzé
anyagok is ma mar el6fordulnak.
e A zsirozast el lehet végezni a zsirok vize emulzidjaval, allati és novényi
zsiradékokkal, de a megfelel6 mennyiség bevitelét be kell tartani.

66




NYERSBORISMERET, A BORGYARTAS FOLYAMATA, ANYAGVIZSGALATI MODSZEREK

63. dbra. Zsirozds

KIKESZITES MECHANIKAI MUVELETEI

A gépek szaraz allapoti bérokon végzik el a miveleteket. A puhitas, csiszolas és
portalanitas a kikészitésre alkalmas b6rok el6készité miveletei k6zé tartoznak.

Puhitdas

Krémcserzés(, puha fels6bdéroket a szaritas soran puhitani kell. A puhitas puhité gépeken
torténik, szakaszos és a bor teljes hosszaban (6-8 fej puhit egyszerre).

Széles, ‘nagy hengerparok kozott athaladé bérok felilete, akar félbér nagysagban is
puhithatéva valik és a mivelet hatasara kissé megnyulik.

A vibraciés puhit6 gép nagy feliileten végzi a miveletet. Egyenletesen kell adagolni a
béroket, kilonben elszakitja azokat.
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64. dbra. Puhito gép

Csiszolas

A borok feliletének megcsiszolasara szakaszos és folyamatos formaban miikodé csiszolo-
gépeket alkalmaznak. Ezek koziil a kisebb feliiletek csiszolasdra, a szakaszos mikodés(it
hasznaljak
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65. dbra. Csiszologép és portalanito gep

Portalanitas

A csiszolas soran a bérok feliiletére nagy mennyiségli por tapad, ezért a tovabbi miveletek
elvégezhetésége érdekében portalanitds sziikséges.

A gép siiritett leveg6vel fujja le a feliiletr6l a port és azonnal el is szivja egy nagy
teljesitmény(i kompresszor.

A bo6rok feliletének tovabbi kikészité mulveletei k6zé tartozik, a fényezés és az appretalas,
melyekkel a barkaoldal tetszetésségét fokozzak.

Fényezés, appretalas

Fényes felliletet részben mechanikai mdvelettel, részben appretdlé anyagok, fénymaz
felvitelével érhetd el.

Ennek egyik modja a gépfényezés, a masik, a vasalas.

A fels6bdérok tomoritése, a fényallosag biztositasara szolgal. A legelterjedtebb médszer két
nagy flithet6 siklap kozotti vasalas. A vasalds ideje és a nyomas nagysaga automatikus
muikodtetésl gépekkel végezhetd el.
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66. dbra. Vasalogép

Appretdra anyagok felvitelével, kiilonb6zé fényhatasu feliiletek érheték el6. Ezeket az
anyagokat ronggyal, kefével, szivaccsal, szorépisztollyal viszik fel a bér feluletére.

67. dbra. Appretura felvitele a bor feliiletére

Mesterséges barkamintazatot ugy alakitanak ki a gyengébb mindségli, b6rok esetén, hogy
fellletiket mesterséges barkamintazattal nyomjak meg. Ehhez a mivelethez a vasalégép
siklapjait barkamintazattal ellatott préslapokra cserélik.
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69. dbra. Barkamintazatu préslap

Barkazas

A novény cserzési bérok feliiletét két parafaval boritott henger segitségével egy tompa éld
kés élén athuzzak.

Ha a bér szine a kés élével szemben van barkazast végeznek, ha a husoldal felé néz
puhitast. Nagy szakértelmet igénylé mivelet.

Hengerlés
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NoOvényi cserzésl talpb6rok tomoritését, sikba fektetését végzik hengerléssel. A hengerl6
gorgod, az alatta lévé fémlapon végzi a b6rok tomoritését. A bér viztartalma 16 -20 % legyen,
mert a nagy nyomas a fellletre taszitja a vizet és ez a cserzbanyag tartalma miatt
foltosodast okozhat. A mivelet elvégzése csikokban torténik. A muiveletet csak gyakorlott
szakember végezheti, mivel a gépen nincs megfelel6 védéberendezés. A mdlvelet lassan
végezhetd, nem termelékeny.

70. dbra. Hengerlés

A kikészités mlveleteit az aldbbi tablazat foglalja 6ssze.

Kikészités mechanikai miveletei

Mivelet Médszer

Vasalas Rostok tomoritése, feliilet simitasa, szilardsag novelése a cél.

A boér feluletére felvitt appretira anyagot géppel fényessé teszik, ezzel a bér tetszetGsségét

Fényezés
Y névelik.
Fedé6festés utan végzik.
Barkaprés
Bérutanzatok készitésére szolgal.
Barkazas Bért tovabb puhitjak, a jellegzetes barkakép kiemelését segitik el6. Kézzel és géppel végzik.
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BORFELULET MERESE

A készbbrok aranak megdllapitdsahoz sziikség van a feliletek nagysagdnak pontos
ismeretére. Teriiletmér6 gépeket alkalmaznak a mivelet elvégzésére.

Tapintépalcds mérégép

Az egyik ilyen gép a tapintépalcas mérégép, mely altal.

A szallitoszalagon fekvé bérok felett 1évé mérépalcikak mérik a feluletek nagysagat, mely
kvadratban és dm2-ben is leolvashat6 egy tarcsarél.

Elektronikus mérégép

Az elektronikus mérégép a fotocella elvén mikodik, mely a kitakart feliilet nagysagat
letapogatja, és harom helyen mutatja az adatokat.

A kijelz6re, az 6sszeadd, konyveld gépre és az automatikus kibélyegzd6re. Ez utdbbi rogziti
a feliileten a bér nagysagat.

1 kvadrat= 9, 29 dm?

71. dbra. Fotocellds teriiletmérés

BORHIBAK

Eletében mindenkinek voltak olyan idészakai, amikor nem figyelt oda és kiildnb6zé médo-
kon megsértette a bérét. Ezek a sebek legtobbszor kdnnyen begyégyultak, de volt, aminek
nyomat ma is viseljik.

A bérunkon taldlunk karcolas, horzsolas és csipésnyomokat, melyek nem tlintek el végle-
gesen. Az allatok is igy vannak ezzel. Kiizdenek egymassal, menekiilnek egymas eldl,
kilonboz6 él6skodSk tamadjak meg 6ket, vagy hazi, nagyizemi tartas kozben sérilnek
meg, s ez meglatszik a bérikon.
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Nézziik meg milyen tipusu hibak keletkezhetnek az allatok bérén, mig készbdér nem késziil
beldliik!

A boér élettanilag az allat élete sordn sokféle szerepet tolt be. Az allat bérét kilonb6zé
feltleti sérilések érhetik, melyek nem vagy csak kismértékben tiintethetéek el a bér
kikészitése soran.

A bér felliletét megvizsgalva azt tapasztaljuk, hogy vasarlaskor két egyforma bért nem tala-
lunk. Nemcsak a bérok nagysaga, feliilete, de szerkezetiik, minéségiik és a rajtuk talalhaté
hibdk szama, nagysaga is eltér6. A hibak a folyamat soran barmikor keletkezhetnek és
ugyanazt a hibat tébb ok is eldidézheti, tehat bizonyossdggal nem mindig allapithatdo meg a
keletkezés eredete.

Fontos, hogy a kikészités soran a legkevesebb hibat ejtsiik, hiszen ez mind befolyasolja a
bér késébbi felhasznalhatdsagat és értékcsdkkenést okoz.

Bérhibaknak nevezziik, azokat a hidnyossdgokat, melyek a bérok tartéssagat, mindségét, a
termék készitésére valé alkalmassagat és annak gazdasagos felhasznaldsat csokkentik.

HIBAK CSOPORTOSITASA

Hiba a bér feliletén nemcsak az allat életében keletkezhet, hanem a bérgyartas minden
fazisdban. Az alabbi csoportokban megemlitett példak sora nem teljes, mindegyiknél csak
néhdany keriilt megemlitésre. 1. EIS allaton keletkezett nyersbérhibak

- Sériilési hibak (iganyom, ostorcsapds, szlrdsnyom, vasbélyegzényom)

- Kortél, nemtdl valé hibak (pl. barazdaltsag, bordazottsag, eltéré barkakép, szivacsossag,
malassag)

- Betegség okozta hibak (él6skodék gombdk, fekélyek altal keletkezett hibak)

- Baktériumok altal okozott hibak (mikro spéra, trdgyamaras)

2. Gyartas folyaman keletkezett hibak

- Fejtési hibak (pl. alaktalansag, barkahiany, fagyasi hiba, napégés, vakmetszés)

- Vizes és meszes miihelyben keletkez6 hibdk (pl. barkafolyds, grundossdg, hasitasi hiba,
mészfoltok, szérnyomok, tilmeszezés)

- Cserzési hibdk (pl. barkarepedés, torékenység, cserzbéanyag foltok, elégtelen
atcserzettség, 6sszerantott barka)

- Kikészitési hibak (pl. zsirkilités, rossz napfényalldsag, fénytelen lakkréteg, ragacsossag,
feddfesték lepergés, egyenlétlen faragas, bolyhozas)

3. Szakszer(tlen tarolas miatti hibak
- anedvesebb b6rok esetén, penészedés, bemelegedés, 6ngyulladas

A felhasznalhatésdg szempontjabél mélység szerint csoportositjuk a hibakat.
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Bérfeltileti hibak pl.

Barkahibak

Bdrszoveti hibak

Egyenlétlen szinezés

Barkahiany

Vonalas hibak (szégesdrot, ostorcsapas

Feddréteg lepergés

Barkafolyas

Pontsériilések csipések, éléskodbk

Rossz dorzsallésag

Barkarepedés

Felileti hibak pl.: Billognyom, jaromtorés, trdgyamaras

Kilonb6z6 foltok

Erdes barka

Vakmetszés. atvagas, kikapas

Egyenlétlen mibarkakép

Osszerantott barka

Rancossag, marvanyossag, malassag

Elégtelen atcserzettség

Forrazas (sertésbdron), pallas (rothadas)

72. dbra. Fejtési hiba

A bdrhibdk pontos jellemzését, leirdsat szabvanyban rogzitik.

TANULASIRANYITO

1. feladat Tanaraval, csoporttarsaival latogasson meg egy bérgyarat vagy egy timarmiuhelyt!

Kovesse végig a bérgyartas folyamatat és készitsen jegyzeteket a latottakrol!

2. feladat Tandraval, csoporttarsaival vagy onalléan latogassa meg a szentendrei skanzen

terlletén lévé timarhazat! Készitsen feljegyzéseket a latottakrol hallottakrol!
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3. feladat Internet segitségével tdjékozdédjon a bérgyari folyamatokrol!

4 .feladat Latogassa meg munkahelyén a bérraktart és lehet6ség szerint érdeklédjon az ott
talalhatd boérok cserzési és kikészitési modjairdl! Készitsen jegyzeteket!
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| 1. feladat

irja le mi az oka annak, hogy a bérgyartasra keriil6 bérok nagy részét tartositani kell! !
Soroljon fel ezek kozil néhanyat!

2. feladat

Sorolja fel azokat a bérrétegeket, melyeket a bérgyartds soran eltdvolitanak! Indokolja a
valaszat!

3. feladat

Allitsa sorrendbe a bérgyartas el6készité miveleteit!

Mésztelenités, Aztatas, Meszezés, Pacolas
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| 4. feladat

Parositsa az alabbi fogalmakat:

A felesleges meszet a kivant bértipusnak megfeleléen

< . c el L Pacolas
részlegesen vagy teljesen eltavolitjdk a b6rbdl.
Szennyezddések kimosdsa, a tartésitdé anyag kioldasa,
eltavolitasa, a baktériumok szaporodasanak | Szinelés
csokkentése, az elvesztett viz potlasa
A hajas réteget éles késhengerek segitségével L
y 9 9 9 9 Hasitas

eltavolitjak

A bér szinoldalan, barkaoldalat tovabbi tisztitasnak
vetik ala

Mésztelenités

A felham, vagyis a szérzet fellazitdsa, eltavolitasa, a

rostszerkezet feltarasa, elSkészitése a cserzésre, a | Aztatds
hajas réteg eltavolitasanak megkonnyitése

Azokat a béroket kezelik igy, amelyektél nagyfoku
puhasagot, rugalmassagot, nyulékonysagot kivannak, | Husolas
rostjaik tovabbi szerkezeti lazitdson mennek keresztiil.

A bér vastagsaganak beallitasa Meszezés

5. Feladat

irja az alabbi fogalmak mellé a meghatarozasukat!

Szinezés:

Fedofestés:

Zsirozas:

Faragas: Nedves allapotban viztelenités utan a bor egyenlitésére szolgal.

Hasitas:
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6. feladat

Jelolje X- el mely jellemz6k vonatkoznak a novényi cserzési és mely a krémcserzésii
bérokre!

Jellemzdék NoOvényi cserzés Kréomcserzés

A bér szine kékesszurke arnyalatu

A cserzési id6 néhany nap

Leggyakrabban natur szinben keril
forgalomba

Nagyon hossz( ideig nem bomlik le,
kdrositja a kornyezetet

A cserzési id6 elég hosszu, honapokig,
hetekig tart

Sokféle szinben és vastagsagban
gyartjak

Fak és egyéb novények részeit
hasznaljak a cserzésre

A bér f6zésallo

Wet- blue és wet- white eljaras

A cserzett bér szine barnas arnyalativa
valik

A bér max. 50 oC- ig. héallo

A cserz6anyag allergiat is okozhat

A cipék talpbélése jo, ha ebbdl a
cserzési borbdl késziil
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A frissen nyuzott bérok, zoldb6érok fehérje tartalma viz jelenlétében gyorsan bomlasnak
indul, ezért a bdéroket a lehetdé leggyorsabban tartésitani kell, hogy ezt a folyamatot
lelassitsuk, megallitsuk.

A tartésitas fajtai. A szaritds, s6zas, sdzva- szaritds, htités és fagyasztas.

2. feladat

A felhdm rétegre, mely a sz6rzetet is tartalmazza a készbdérok készitésénél nincs sziikség.
.Ez a réteg adja meg a bé6rok jellegzetes barkamintazatat. Eltavolitdsa mindségi munkat
igényel!

Hajas réteg a bdér zsiros kotdszovetei mely felesleges a b6r kikészitése szempontjabdl,
teljesen eltavolitjak.

| 3. feladat

Aztatas, Meszezés, Mésztelenités, Pacolas

| 4. feladat

A felesleges meszet a kivant bértipusnak megfeleléen

< . P _ Mésztelenités
részlegesen vagy teljesen eltavolitjdk a b6rbél.

Szennyezddések kimosdsa, a tartésité anyag kioldasa,
eltavolitasa, a baktériumok szaporodasanak | Aztatas
csOkkentése, az elvesztett viz potlasa

A hdjas réteget éles késhengerek segitségével

N Y Husolas
eltavolitjak

A bér szinoldalan, barkaoldalat tovabbi tisztitasnak

. 3 Szinelés
vetik ala

A felham, vagyis a szdérzet fellazitdsa, eltavolitasa, a
rostszerkezet feltarasa, el6készitése a cserzésre, a | Meszezés
hajas réteg eltavolitasanak megkonnyitése

Azokat a béroket kezelik igy, amelyektdl nagyfoku
puhasagot, rugalmassagot, nyulékonysagot kivannak, | Pacolas
rostjaik tovabbi szerkezeti lazitdson mennek keresztil.
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A bér vastagsaganak beallitasa Hasitas

5. Feladat

Szinezés: a bdérok teljes keresztmetszetét szinezik at szines anyagok vizes oldataval.
Horddkban végzik.

Fedofestés: a boérok feliiletére kotéanyaggal rogzitik a fed6festékeket, melyet szorassal,
ontéssel, kenéssel visznek fel a bérok felliletére.

Zsirozas: a b6érok puhitasara alkalmazzak

Faragas: a bérok végleges vastagsaganak a bedllitdsdra szolgal, nedves allapotban végzik

Csiszolas: Egyenletes barsonyos bér eléallitasa, a kisebb hibdk eltlintetése,

A borok szinoldalat csiszolva késziul a nubuk bér, a husoldalt csiszolva a velurbér. A hibas
b6rok csiszolassal készul a korrigdlt bér.

6. feladat
Jellemzdk NoOvényi cserzés Kromcserzés
A bér szine kékesszlrke arnyalatu X
A cserzési idé néhany nap X
Leggyakrabban natar szinben kerl X
forgalomba
Nagyon hosszu ideig nem bomlik le, N
karositja a kérnyezetet
A cserzési id6 elég hosszu, hénapokig, «
hetekig tart
Sokféle szinben és vastagsagban N
gyartjak
Fak és egyéb novények részeit «
hasznaljak a cserzésre
A bér f6zésallé X
Wet- blue és wet- white eljaras X
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A cserzett bér szine barnas arnyalativa
X
valik
A bér max. 50 oC-ig héallé X
A cserz6anyag allergiat is okozhat X
A cipék talpbélése jo, ha ebbdl a «
cserzésl bérbél késziil
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ANYAGVIZSGALATI MODSZEREK

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A bérfeldolgozo-ipar altal felhasznalt sokféle alapanyagbdl, szamtalankiilonb6zé stilusi és
funkcioju terméket allitanak el6.

Ezeket az anyagokat fontos, hogy kiilonb6zé szempontok szerint megvizsgaljak, hiszen csak
igy tudjak ellenérizni a késztermékek mindéségét és hiba, probléma esetén orvosolni az
arukkal szembeni reklamaciokat.

Vizsgdljuk meg, milyen tipusy anyagvizsgdlati médszereket alkalmaznak a minéség
biztositasa érdekében!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A bérfeldolgozé-ipar vizsgalati médszerei elsésorban anyagvizsgalatok, melyeket tobbféle
szempontbdl csoportosithatunk.

Végezhetiink érzékszervi, miiszeres vizsgalatokat, amelyek alapanyagra és késztermékre
egyarant vonatkoznak.

A vizsgdlatok elvégzésével valaszt kapnak arra, hogy a feldolgozasra varé anyag megfelel6
mindségli-e, vagy ha a termék hibas, akkor az, az anyag kikészitésébdél adddik esetleg rossz
technoldgia alkalmazasabol fakad. A kiilonb6zd vizsgdlatok 6sszevetése ad bizonyitékot a
megfelelé anyagmindségre és a hibak felderitésére.

VIZSGALATI MODSZEREK:

1. Erzékszervi vizsgalatok

A boérkikészitésnél és a készaruk vizsgdlatanal sokszor el6fordul, hogy sziikség van az
anyagok érzékszervi vizsgdlatdra. Tapintassal, szemrevételezéssel sok mindent meg lehet
allapitani és a min6ség érdekében még miel6tt a bérok a vasarlékhoz kerilnek, tudunk
cselekedni.

Elsésorban a természetes alapanyagokat, de el6fordul, hogy a milbéroket és egyéb
mesterséges anyagokat is alavetnek ezeknek a vizsgalatoknak.
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igy rovid idé alatt megallapithatjak a felilletek egyenletességét, szinét, feszességét,
rugalmassagat. Konnyen észreveheték a felileti hibak vagy a nem megfelel6 puhasag,
esetleg toredezettség.

Ezzel a vizsgalati modszerrel a megfelel6 béroket osztdlyba soroljdk, a hibasakat
lemindsitik.

2. Mintavétel

Fizikai és vegyi vizsgdlatokhoz a kilénb6zé feldolgozasra szant bdérokbdl kilonbozé
egyforma méretii mintakat, (probadarabokat vagnak ki. igy meg tudjak allapitani az adott
tétel atlagminGségét.

A mintavételt mindig ugy végzik el, hogy a feldolgozasra szant tétel atlagminéségét adja ki.
Szabvany hatarozza meg, hogy a mintavételt honnan és milyen szamban vegyuik ki a bérbdl.

A prébatest mintavételének helyét az is befolyasolja, hogy milyen a bér jellege és darabolasi
madja.

Egész b6r esetén a gerincvonalhoz kozel, félbér esetén, az abran lathaté modon vessziik ki a
bérmintat

‘;{\
A

73. abra. mintavéte/

3. Vastagsag mérése

Abban az esetben, ha a bérbél készilt késztermékek alapanyaga nem egyenletes
vastagsagu, akkor a hordas és haszndlat koézbeni igénybevétel hatasara kinyalhatnak,
elszakadhatnak.

A vastagsdg mérése tobb szempontbdl is jelentdés. A szabvanyok mindig rogzitik, a bér
méretre és vastagsagra vonatkozo elGirdsait, figyelembe véve azt a tényezdt, hogy a bér
testtdjanként eltérd vastagsagi adatokkal rendelkezik.

A mintavétel helye a fenti dbran lathaté.

84



NYERSBORISMERET, A BORGYARTAS FOLYAMATA, ANYAGVIZSGALATI MODSZEREK

A mérések egységnyi keresztmetszetre, vastagsdgra vonatkoznak. Pl. a szakitasi és
Osszeerdsitési vizsgalatok esetén, sziikséges az anyagok vastagsaganak mérése.

A kiilonbozé laboratoriumi vizsgalatoknal, fontos, hogy a vizsgalandd mintak megfeleljenek
az eléirasoknak. Bérok esetén 3-4 mérési eredmény sziikséges az feliilet eltér6 felépitése
miatt.

74. dbra. Borék vastagsdg mérése

4. Szakitészilardsag

A feldolgozasok soran sokszor végeznek olyan miveleteket, ahol a b6rok hizasnak vannak
kitéve.(Cip6felsérész, kesztyl). Ez a vizsgalat azt szolgdlja, hogy a gyartasbol kikeriilé bérok
megfeleléen birjdk-e  a megmunkalast. A rostok allapotarél és tartéssagarol ad
felvilagositast.
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75. dbra. Szakitoszildrdsag

9. Tovabbszakitasi szilardsag
Bérrostok szilardsagara ad felvildgositast.

A vizsgalat soran az el6re bemetszett prébadarab tovabbszakitasahoz sziikséges erét
mérjuk, amelynél az er6 1T mm-re esé részére vonatkozik.

A probatest vastagsagat a tovabbszakadas helyén, harom teriileten mérik meg.
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76. dbra. Szakitasi szildrdsdg mérése

5. Varrasi szilardsag

A bérfeldolgozé-ipar termékeinek nagy részén talalunk varrdsos 6sszeerdsitést. Bosszanto,
ha a bértermékek anyagainak semmi baja, a varrds meg elszakadt. Ezek a hibak, nem vagy
csak kis mértékben javithatéak. Tehat a jé varratszilardsag elengedhetetlen.

A vizsgalat tehat arrél nydjt adatokat, hogy a bér a varratok mentén, hogy all ellen a fellépé
igénybevételnek.

Varrasi szilardsag erejét ugy mérjiik, hogy az anyagba utott lyukparon keresztil atfliznek
egy szabvanyos atméréjd huzalt, vagy valamilyen fonalat. A megmérik a szakitashoz
szlikséges er6t és az eredményt egységnyi anyagvastagsagra szamoljak.

Puhabéroknél a probatest feliiletével parhuzamosan, a keménybéroknél arra merGlegesen
torténik a vizsgalat, vizszintes szakitogépen.

6. Kiszakitasi szilardsag

Minden olyan terméknél elvégzik ezt a vizsgalatot, melyek varrva vagy szegezve vannak.

Kiszakitasi szilardsag az az er6, amely egy szabvanyos méretl acéltiiske kihlzasahoz
sziikséges er6bdl 1mm vastagsagra jut.

7.Szin és dorzsallosaqg vizsgalat

Bértermékek hordasa, hasznalata koézben tapasztalhattuk, hogy a ruhank, harisnyank
valamitél elszinezédott.

Ez a vizsgalat arra szolgal, hogy kiszirje a gyartas végén azokat a béroket, amelyek az eléirt
mennyiségétdl eltéréen eresztik a sziniiket.
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Béranyagok feliileti vizsgalata sordan egy probatestet szdrazon és nedvesen megfelel6
nyomassal, meghatarozott ideig, elGirt nagysagu sebességgel dorzsoljik, fehér pamut
ronggyal.

A rongy elszinezédése a szintartdéssagra, a bor elszinez6dése a dorzsallésagra vonatkozik. A
vizsgdlatot nedves és szaraz allapotban is mérik, s kiilonb6z6 fokozatokba soroljak a

béroket.

77. dbra. Dorzsdllosdg vizsgalat

8. Kopasi ellendllas

A béranyag draga anyag és birnia kell az er6sebb igénybevételeket is.

Nagyon csunya pl. az olyan cip8, amelynek orrardl, sarokrészérél lekopott a festék, vagy a
taskak felénk esé feliilete hordas kézben elvesziti a szinét.

A kopasi ellenallas mértékét a meghatarozott igénybevétel mellett lekopott bér mennyisége
vagy a meghatarozott mennyiségl bdr lekoptatasahoz sziikséges idé hatarozza meg. A
kromcserzett bérok kopasallosaga sokkal jobb, mint a névényi cserzés(ié.
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78. dbra. Kopdsi ellendllds vizsgdlat

9. Gylrédési vizsgalat

Ezen a specidlis dupla fejes gylrddés vizsgald gépen, egy 45 x 70 mm nagysagu "L" alaku
bér probadarabot vetnek vizsgalat ala.

Az anyag két végén talalhatéo a bérre szoritva a flexometer. A gép a viszonylag lassu
mozgassal, nagyon erés gylir6désnek teszi ki a probadarabokat.

A befogott bérmintak kézéppontjdban mozgé fej segiti az anyagvizsgalatot.

A gép szamitdégépére a vizsgalat kozben a rétegekben tortént valtozasokrol,
elszinez6désekrdl kilonb6z6 értékeld adatok keriilnek.
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P

79. dbra. Gylrodési vizsgalat

10. Hidegallésagi vizsgalat

A hidegdllésagot vizsgdlo gép teszt mérésénél egy specidlisan el6készitett mintat pontosan
szabdlyozott, elGirt hajtas iranyba hajtanak. Ez utan megnézik, hogy a bér rugalmassaga és
nyulékonysaga hogyan valtozik meg extrém-iddjardsi koriilmények, -30 és 40 fok alatt.

80. dbra. Hidegdllosdgi vizsgadlat
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11. Egési vizsgalatok

Ennél a mérésnél a bér feliiletének és szerkezetének gyulladasi képességérdl, égési
sajatossagairdl kapnak vizsgalati eredményeket.

81. dbra. Eghetdségi vizsgdlat

TANULASIRANYITO

1. feladat Nézzen koril cip6s szekrényében és taskai kozott! Vizsgalja meg Gket, a fent
felsorolt igénybevételek kozil felfedezi-e rajtuk valamelyiket!

2. feladat Vegyen el6 egy puha fehér rongyot, s dorzsolje meg bérruhazatanak anyagat.
Vizsgdlja meg elszinezédott-e vagy nem a fehér feliilet!
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| 1. feladat

Hatdrozza meg az alabbi vizsgdalatok céljat!

Varrasi szilardsag:

rrrrr

Szintartossag, dorzsallosag
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Varrasi szilardsag: a varrott termékek varrat erésségének vizsgadlata adja az eredményt.

Kopasallésagi vizsgalat: A bér feliletének lekoptatasdhoz sziikséges idé és a lekoptatott
b6rmennyiség mérése adja az eredményt.

Szintartéssag, dorzsallésag: a bor feliilete nedves és szdraz dorzsolés hatdsara megvaltozik,
ez a felulet dorzsallésagara utal. Abban az esetben, ha a dorzsoléshez alkalmazott anyag
szinezddik el, az a szintartéssagra utalé jel.
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