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CIPOFELSORESZ GYARTASI MINTAK ES MUSZAKI RAJZOK

A CIPOIPARBAN

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Cip6felsérész gyartasi mintak és miiszaki rajz. Hogyan kapcsolhat6 0ssze e két fogalom?
Milyen 6sszefliggések fedezheték fel a cipbiparban az emlitett terlletekkel kapcsolatban? A
labbeli kivitelezése soran melyik az elsédleges, melyik bir nagyobb jelentéséggel? A gyartasi
mintaknak milyen szerepiik van a gyartas soran?

A fenti kérdésfelvetésekre egyértelmi valaszok adhatok. A /dbbeli gydrtds egy produktiv
folyamat, melynek sordn egy terméket dllitunk elo. Ennek a folyamatnak a kezdetén térténik
a cipd tervezése, az elképzelések rajzban torténdé megjelenitése, majd a késobbi szakaszban
a kivitelezési mintdk, sablonok elkészitése. Ezek a munkamdveletek és feladatok feltétlendl
megkovetelik nemcsak a szabadkézi, hanem a miiszaki rajzolas ismeretét, gyakorlatat.

Az alabbiakban attekintjik a mdszaki rajzolas alapjait, majd a cipékészitéssel kapcsolatos
Osszeadllitasi és felsérész alkatrész rajzok szerepét, rendeltetését, és a Kkivitelezéshez
szlkséges gyartdsi mintak kialakitasat, elkészitését.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A MUSZAKI RAJZOLAS ALAPJAI ES ESZKOZEI

A miszaki dabrazolas a miiszaki életben a gondolatok kozlésének egységes, egyszeriisitett
maddja a gydrtmanyt tervezd és a terméket kivitelezé szakember k6zott. Néhany rajz, a rajzot
olvasni tudé szakember szamara sokkal tébbet mond tébboldalnyi széveges ismerteténél.
Természetesen ez csak akkor valdsulhat meg, ha a tervezd és a felhasznald ,egy nyelvet
beszél". Ez nem minden esetben az élé nyelvet jelenti, hanem a miuszaki élet egységes
gondolkozasmaodjat, abrazolasi és jelolési azonossagat.

A milszaki rajz a miszaki gondolatok rajzban torténé kozlése, amely egyezményes
jelrendszer szerint épil fel. A rajzok megjelenési formajat, tartalmat szabvanyok rogzitik. A
szakrajz a mlszaki rajz része, amely a kiilénb6z6é szakmdak sajatossagait tartalmazza az
altalanos miuszaki el6irasok mellett.
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Tanulmanyaink soran igen fontos a rajzeszk6zok hasznalata és a megjelenitési formak
megismerése. A muiszaki rajz és egyuttal a szakrajz bizonyos foku térbeli latdsmédot is
feltételez, mivel a térbeli formakat sikban kell megjeleniteni. A miiszaki rajz alapvetéen
gyakorlati tantargy, amelyhez nem elég az ismereteket elméletben elsajatitani. A
tananyagban talalhaté ismereteket szabadkézi rajzok, vazlatok készitésével és rengeteg
gyakorlassal lehet elsajatitani.

1. Rajzeszk6zdk és hasznalatuk

Rajztdbla. A rajzokat puhafabdl vagy miianyagbdl készilt, sima feliiletd, kilonb6zé méret(i
rajztablan készitjiik. A rajzlapot a rajztabla szélével parhuzamosan rogzitjuk rajzszeggel
vagy ragasztészalaggal. Az Ujabb tipust miianyag rajztablakon kilon rajzlapleszorit6 van,
s6t vezetdésinen csusztathaté vonalzék és allithatd szogmérd is segiti a szerkesztési
miveleteket.

Rajzpapir. A vazlatok készitéséhez fehér csomagoldpapirt hasznalunk, amelynek matt oldala
jol birja a radirozast. A szerkesztési és tervezési feladatokhoz famentes miszaki rajzlap a
megfelelé. Tusrajzok készitéséhez a sima, jél enyvezett feliletd dipa rajzlapot hasznaljuk.
Az atlatszé tusrajzok készitésére és fénymasoldsra alkalmas, j6 min6ségl pauszpapir
anyaga szivos, nem torékeny.

Vonalzoék. A kilonb6z6 egyenes és gorbe vonalak rajzolasahoz fa- vagy miianyag vonalzdkat
hasznalunk. Célszerlibb a pontosabb és kdnnyen tisztithaté mlanyag vonalzok hasznalata.
A cipdipari szerkesztésekhez alapvonalzéként hasznaljuk a kb. 30 cm hosszu egyenes
vonalzot. Sziikséguink van kétféle derékszogli haromszogvonalzéra. Az egyik 45°-0s egyenld
szaru, a masik befogéi 30° és 60°-0s szoget zarnak be az atfogéval

Szo6gmérd. A szerkesztéseknél a szogek mérésére hasznaljuk a papirbol, fémbdl vagy fabol
késziilt, 180° vagy 360°-0s szogmérbket. A szogmérdk esetében kiilondsen fontos
ellendrizni a pontossagot, mivel fél fokos szogeltérés is nagy eltérést mutathat a
szerkesztéskor. A papir szogméré hasznalata nyomdatechnikai pontatlansagok miatt nem
ajanlott.

Sablonok. A szerkesztési munkdk megkonnyitésére szamtalan sablon haszndlhaté. Kilonféle
gorbe vonalak megrajzolasakor nagy segitség a parabola-, hiperbola- és ellipszisivekkel
rendelkezé gorbevonalzé, kilonbdzé méretekben. Haszndlatakor arra kell ligyelni, hogy
mindig a legmegfelel6bb ivszakaszt hasznaljuk. A 2 mm-nél nagyobb sugari korivek
megrajzolasahoz kerekit6, vagy mas néven radiuszsablont hasznalunk. A kdérsablon a teljes
koriv korzé nélkili megrajzolasdhoz nyujt segitséget. A koriv méretének megvalasztasakor
figyeljlink arra, hogy a mértékek a koér sugarat vagy az atmérdjét tiintetik fel. Ezen kiviil
nagyon sok specidlis sablon létezik a kiilonb6z6 idomoknak, ill. szakmaknak megfelel6en. A
betlisablonok a kilonb6z6 betliimagassdagok szerint segitik a szabvanyos rajzfelirat
elkészitését.
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K6rzé. Korok, korivek rajzolasara korzot hasznalunk. A jo korz6 minden alldsban mereyv,
nyitdsa konnyen valtoztathatd. A koérzé grafithegye azonos vagy puhabb legyen, mint az
egyenes vonalakhoz hasznalt ceruzaé. A hegyét egy oldalrél ék alakira csiszoljuk,
rogzitéskor az éle a kor kozéppontja felé essen. A grafithegyet szerkesztésnél élesre,
kihtzasnal tompara csiszoljuk. Ugyeljunk arra, hogy szerkesztéskor a kérz4 szarai kozel
merG6legesen dalljanak a rajzpapir felliletére. Ezt a csuklék allitasaval érjik el.

Ceruza. A miszaki rajzok készitésekor kilonbdzé keménységl ceruzakat hasznalunk. A jo
mindségli ceruza egyenletes fekete vonalat ad, haszndlat kézben egyenletesen kopik. A
ceruza hegyének keménységét betli- és szamjelzés jeloli.

Konnyebb kezl ember szamdara a puhdbb, nehéz kezlinek a keményebb ceruza hasznalata
célszerlibb. A szerkesztési feladatok végzéséhez kemény, a lathatd élek kihuzasahoz
atmeneti jellegl, szabadkézi rajzhoz, szévegirashoz puha ceruzat hasznaljunk.

A ceruzahegy alakjat a rajzoland6 vonal jellege hatdrozza meg. Szerkesztéskor tlhegyes
ceruzat hasznaljunk, kihtizashoz hasab alakdra csiszoljuk a hegyét. Ugyeljiink az egyenletes
vonalvastagsagra! Kopds esetén hegyezéssel vagy csiszolopapirral igazitsunk a ceruza he-

gyén.

Hasznos, de dragdbb eszk6z a micrograph-rendszerl ceruza, amely tobbféle vastagsagu
grafitbetéttel kaphaté 0,3; 0,5; 0,7; 1 mm-es méretben. Hasznalataval az egyenletes
vonalvastagsag konnyen megvalésithaté.

Torl6- vagy radirgumi. A ceruzavonalak eltavolitasdra, a rajzpapir megtisztitasara a fehér,
rugalmas, barsonyos fogasu radirok a legalkalmasabbak. A tustinta és a vastag vonalak
eltavolitasara homokszemcse nélkili, keményebb mdlanyag radirt haszndlunk. A radirokat
mindig tisztan kell tartani.

2. A miuszaki rajz elemei

Az egységes megjelenités és értelmezés érdekében a miiszaki rajzok kilalakjat, formai és
tartalmi megjelenését miszaki szabvanyok hatdrozzdk meg, amelyt6l nem lehet eltérni.
Ennek koszonhetéen a kiilonb6zé emberek altal, térben és idében eltérve készitett és
felhasznalt rajzok, az azokon taldlhaté vonalak, jelzések, feliratok, abrazolasi mdédok
mindenkor és mindenki altal egyforman értelmezhetdk.

2.1. Arajzlapok méretei

A rajzok egységes és gazdasagos tarolasa megkivanja, hogy méretiik és alakjuk szabvanyos
legyen. A legnagyobb méretd rajzlap 1 m2 felllet(, oldalai 1189 és 841 mm hosszluak. A
kisebb méretii rajzlapokat ebbdl a méretbdl kiindulva hajtogatdssal vagy felezésekkel lehet
meghatdrozni. A papirgyari eléallitastél kezdve kilonb6z6 méretl rajzlapok vannak, de a
miiszaki rajz szabvanyai szerint a végleges alapméret adja a rajzlap méretét, amelyen belil
kell a keretet megrajzolni.
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Minden miszaki rajzot feliratmezével kell ellatni, amelynek tartalmaznia kell a rajz
azonositasahoz sziikséges informacidkat, valamint az igényeknek megfelelé kiegészitd
informacidkat is. Az azonositd mezé tartalmazza az azonosité szamot (rajzszam), a rajz
cimét (megnevezés) és a rajz készit6jének adatait. A kiegészité informacidk lehetnek jelek
(pl. méretarany), miiszaki informaciok (pl. egyéb kapcsolédo szabvanyok) és adminisztracios
informaciok (pl. datum).

2.2. A mlszaki rajz vonalai

A mdszaki rajzok vonalas rajzok, amelyek készitéséhez csak szabvany altal meghatarozott
tipusi és vastagsagu vonalakat hasznalhatunk. Rajzainkon az alkatrészek alakjanak és
méreteinek megadasdhoz, a muiszaki rajz feliratainak elkészitéséhez két vonalvastagsagra,
van sziikséglink. A vastag és a hozza tartozo vékony vonal adja a felhasznalt vonalpart. A
vékony vonal mérete fele a vastag vonal méretének. Egyes specialis esetekben haszndlhato
1/3-0s méretli vékony vonal vagy a kiemelt vonal, amely a vastag vonal kétszerese. A
vonalpdarok vastagsagat a rajz nagysagatol és bonyolultsagatél fliggden valaszthatjuk meg,
de egy rajzon belil csak egyféle vonalparral dolgozhatunk. A szabvany szerint a kovetkezd
vonalvastagsagokbdl valaszthatunk: 0,18; 0,25; 0,35; 0,5; 0,7; 1,0; 1,4 és 2 mm.

CIPOIPARI MUSZAKI RAJZOK

A cipdbipari gyartmany és gyartastervezésben, valamint a gyartds végrehajtasandl is egyre
nagyobb jelentésége van a részletes miiszaki rajzoknak. A miiszaki rajzokban az 6sszes
alkatrészek, azok egymassal valé kolcsonos kapcsolata az 6sszeer6sitdé és diszitéelemek
szerepelnek. A miszaki rajzokat'a modell kiprobalasa (préobagyartdsa) utan készithetjik el,
miutdn a modellen a modell kiprobdlasa alatt tapasztalt hidnyossagokat kijavitottuk. A
cipbiparban altalaban az alabbi milszaki rajzfajtak hasznalatosak:

1. Osszeallitasi rajz
2. Metszetrajz
3. Alkatrészek és alkatrészsorozatok rajza

A rajzokat a metszetrajz kivételével mindig 1:1ardnyban készitjiik el. A rajzok készitésekor
hasznalt vonalfajtdk a kovetkezdk (1. abra).
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1. dbra. A cipbipari miszaki rajzokndl haszndlt vonalfajtak’

1 Forras: Beke Janos-Péterfi Jdnos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mliszaki Kényvkiad6 1991.
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Eredményvonal (teljes vonal) 0,6 - 0,8 mm vastagsagban.

A szaggatott vonal a teljes vonalvastagsag 2/3 része és hossza a vonalvastagsag tizszerese.
A hézag a vonalvastagsaggal egyenlG.

A pontvonal a teljes vonalvastagsag 1/3 - 1/4-e. A tlizést (varrast) jelenté vonal 1-2mm
hosszu vonalrészekbdl allé szaggatott vonal, az elébbivel, azonos vonalvastagsaggal.

Kozbélésvonal: a pontvonallal azonos, csak a pontok helyett két kis keresztben allé
(szorzdjelhez hasonlé) vonalat alkalmazunk.

Vékony teljes vonal, kb. 0,2 mm vonalvastagsaggal. Méretvonal 0,1 mm vastagsagu teljes
vonal.

1. Osszedllitasi rajz

Osszedllitasi rajzot a fels6részrél készitiink. Az dsszeallitdsi rajzok célja, hogy az egyes
alkatrészek széleinek megmunkalasi modjait, az alkalmazott diszité6 és az alkatrészeket
Osszeerdsité elemek elhelyezkedését és az alkatrészek egymashoz valé kapcsolatat
abrazoljak.

Az Osszeadllitdsi rajzokat a kozépszamu fels6érész alapminta és részletmintak
felhasznaldsaval készithetjilk el. A fels6bdr alkatrészekrdl késziilt mdszaki rajzoknal a
korvonalakat és a belsé lathaté vonalakat szaggatott vonallal a szimmetriavonalat
pontvonallal, mig a szélbedolgozasi tobbleteket vékony teljes vonallal rajzoljuk meg (2.
abra).
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2. dbra. Felsérész miszaki rajza?

A rajzon feltiintetjik az Osszeer@sité és diszit6tlizések, valamint diszitéelemek helyét és
vonalat. Az 0sszeerGsité tlizési és diszitéelemeket, ha az alkatrész szélével parhuzamosak,
csak egy kis részletben rajzoljuk, ha nem az alkatrész szélével parhuzamosak, akkor is csak
kis részletet rajzolunk meg, de pontvonallal jel6ljik meg az elhelyezkedés vonalat. Az egyes

alkatrészek szélein ugyanigy, mint a részletrajzokndl, a nagysag- és béségjeleket, valamint
a szimmetriajelet is feltintetjik.

2 Forras: Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: Cipdipari szakrajz. M(iszaki Kényvkiadé 1991.
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A bélésrajzoknal, a bélést ugyanugy abrazoljuk, mint a fels6bérrészt, azzal a kilonbséggel,
hogy a bels6 nézetet abrazoljuk (3. abra).
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3. dbra. Bélés miszaki rajza’

Ez esetben a bélésrajz korvonalait teljes vonallal huzzuk ki, ellentétben a felsGrész-
Osszeallitasi rajzzal, amikor a felsérészt teljes vonallal és a bélést vékony teljes vonallal
rajzoljuk meg, hogy egymastdl megkiloénboztetheték legyenek. A felsérész és
bélésrajzoknal célszeri az illesztési pontok helyét is berajzolni.

3 Forras: Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: Cipdipari szakrajz. M(iszaki Kényvkiadé 1991
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A fels6rész oOsszeallitasi rajzokndl a felsérészt a bélés- és kozbélés részeket egyiitt
abrazoljuk Ugy, hogy azoknak a kész cipén is kapcsolédniuk kell (4. abra).

12
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4. dbra. Felsorész osszedllitdsi rajza*

4 Forras: Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Miszaki Kényvkiadé 1991
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Ez esetben a fels6b8rrész kiilsé és belsd vonalain a szélbedolgozasi tobbletet nem rajzoljuk
meg, hanem betdjellel megjel6ljiik, vagy az alkatrész szélére irjuk. Az dsszeallitasi rajzoknal
rendszerint az alalapolasi tobbletek szélességét, a tlizéssorok tavolsagat méretezziik.
Feltiintetjuk a lyukasztashoz sziiksége lyukaszté méretét és a fliz6lyukak tavolsagat is.
Sziikség esetén egyéb méreteket is, mint pl. farafoglalasi tobblet, kéreg, szarmagassag, stb.
méretezhetlink.

2.Metszetrajz

Metszetrajzot altaldban fels6 és alsdalkatrészek Osszeszerelési mddjanak dbrazolasara
készitiink (5. abra).

15
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5. dbra. Metszet (szerkezeti) rajz°

A metszetrajzon az 0sszeerdsité elemek tavolsdgat méretezzik a talpbéléstdl, illetve a
talpszéltél. Az alkatrészek megkiulonboztetésére az egyes alkatrészeknek megfeleld
vonalkazassal latjuk el (6. abra).

5 Forras: Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiad6 1991
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6. dbra. Miszaki rajzjelek metszetrajzoknal ¢

Az egyes alkatrészek megjel6lésére betljeleket is alkalmazhatunk. A betljelek rendszerint
az alkatrész nevének roviditésébdl allnak. Gyakran alkalmazunk a gyakorlatban olyan
metszetrajzokat kilonb6zé 0Osszeszerelési eljardsok bemutatdsara, melyeken méretezést
nem tlintetink fel, csupan az 6sszeszerelés kivitelezésére, szemléltetésére hivjuk fel a
figyelmet. Ennek szemléltetésére mutatunk be hét metszeti rajzot, hét gyartasi-
Osszeszerelési eljarast (7. és 8. abrak).
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7. dbra. Keresztiilvarrott eljdards’

6 Forras: Beke Janos-Péterfi JAnos-Szemenyei Zoltan: Cipdipari szakrajz. M(iszaki Kényvkiadé 1991
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Hiba!
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8. dbra. Ramas kaliforniai eljdrds 8

Abramagyarazat: 1. felsébér; 2. bélés; 3. talpbélés: 6. talpbélés erésiték; 7. talpkozkitdlts; 8.
talp; 9. also (koz) talp; 13. jarétalp gumibdl; 15. ramabevarré oltés; 20. talpfelerdsitd varrat;

23. talpvarrat-arok; 24. farafoglalas ragasztassal; 26. talpbélés és felsérész OsszeerGsité

varrat; 28. talprama

7 Forrds: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltadn- Varnai Imre: A cipd szerkesztése |. .Mliszaki Konyvkiadd 1982.
8 Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan- Varnai Imre: A cipd szerkesztése I.. Miszaki Konyvkiadd 1982.
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3. Alkatrészek és alkatrészsorozatok rajza

Az alkatrészrajzok készitéséhez a sorozatkészités folyaman kivagott papirsablont
alkalmazzuk. E sablonok alapjan készitik a kivagd késeket is. A rajzon feltlintetjik a
nagysag-, béség-, belsé oldali és szimmetria jel6léseket, valamint az ala- vagy atlapolast
jelolé pontokat.

Az alkatrészsorozatok rajzainak elkészitésénél a sorozat tagjait egymasba rajzoljuk.

Az alkatrész és alkatrészsorozatok rajzainak jelentésége a gyartaskozi ellenérzés folyaman
igen nagy. A sorozatrajzok alapjan ellenérizzilk a gyartas alatt kivagdkések méretét és
alakjat, mert a nagyutések kovetkeztében a hasznalat folyaman deformalédnak.

CIPOFELSORESZ GYARTASI MINTAK KESZITESE

1. Alulfejes férfi félcip6é kaptamasolat szerinti alapminta szerkesztése

Az alulfejes, mas néven derbi szabdasu félcipbk jellegzetessége, hogy a szarat varrjak fel a
fejre. A labra erGsitést, illetve a l1ab bebuljasat cipdbe, a kiflizott fliz6rész teszi lehetévé. A
fels6rész 6sszeszerelése altaldban az I. alaptechnolégia szerint torténik oly médon, hogy a
bélelt fejet a szar és szarbélés kozé helyezik.

Alulfejes férfi félcipé kaptamasolat szerinti alapminta szerkesztésének méretei mm-ben

A méret megnevezése A méret meghatarozasa Megjegyzés

Sarokmagassag (OS) OS =5, Sm a kapta sarokmagassaga
Felemelt alapvonal hossza (SB) SB=H - 0,59 Hk a kaptamasolat hossza
Lagyékvonal hossza (SG) SG = H:..0,38 Hk a kaptaméasolat hossza
Butyokvonal szoge () o =98 + Sn Sm cm-ben

Biityokméret felezépontja (BE) BE=ED=BD:?2

Fejtorévonal szoge (B) B =79-5n Sm cm-ben

Flizérész szélessége ( DV)

DV = (f+1,5cm) - 10

fa fiz6lyukak szama

Flizérész délésszoge (y)

y=115°

Szar hatsé magassaga ( SA)

SA=N;s + 24 mm

Ni francia 6ltésméret

Kéregrész magassaga (SA)

SA = Ns+ 10mm

N francia 6ltésméret
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Szar feszessége (Ady AA; = 2-3 mm

Szar leghatsé pontja (55 55 =5A:3

Kéreg vastagsaga (55 5% =2 mm

Orrboriték hossza (DK) DK=CD :3 CD = a fejhossz
Orrboriték délése (n) n = 85°

Orrboriték kezdete (KK KKi = 3-4mm

A szerkesztés menete

1. Megszerkesztjiik a derékszogl koordinata rendszert, ahol a tengelyek metszéspontja az
O origé (9. abra).
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9. dbra. Alulfejes félcipo alapminta szerkesztésed

A derékszogli koordinata-rendszerbe berajzoljuk a kaptamasolatot, amelynek
sarokpontja a fiiggdleges koordinatatengelyen Iévd S sarokpontban van, a bityokrésznél
pedig a vizszintes tengely alatt 2-3 mm-rel alabb helyezkedik el.

Az S sarokpontbdl kiindulva korzével kijeldljik a felemelt alapvonal (SB) hosszat. A B
butyokpont a vizszintes koordinatatengelyen helyezkedik el. Az S sarokpontot a B
butyokponttal 6sszekotve rajzoljuk meg a felemelt alapvonalat (5A).

A felemelt alapvonalon (SB) az S sarokponttél felmérjik a lagyékvonal hosszat (SG). A (G)
lagyékpont a felemelt alapvonalon (SB) helyezkedik el.

A B biityokpontbdl kiindulva a felemelt alapvonalhoz (SB) viszonyitva szégmérd
segitségével felmérjiik a biityokvonal o szogét.

A bityokpontbél kiindulé bityokvonal a kaptamasolat felsé hajlataban elmetszi a
kaptamasolatot a D pontban. A B és a D pontok kozotti tdvolsag hatdrozza meg a BD
bltyokméretet.

A butyokvonalat (BD) két egyenlé részre osztva, kijeloljik az E felez6pont helyét.

A D pontbél kiindulva a vizszintes koordinatatengelyre merdleges egyenest
szerkesztiink, amelyhez a fligg6legesen tartott szogméré segitségével felmérjik a fej
térévonaldnak B szogét.

9 Forras: Szdcs Laszlo: CipdGipari szakrajz. M(iszaki Konyvkiad6 2005.
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10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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Amennyiben a torévonal elmetszi a kaptamasolat orr-részét, a lemetszett részt at kell
masolni a kaptamasolat alsé szélére azért, hogy a b6ségméret megfelelé legyen ezen a
szakaszon is. Az atmasolast az orrcsucsba szart korzével végezziik. Ahol a legnagyobb a
lemetszés mértéke, korivet huzunk, és a koriv megfelel6 szakaszanak mértékét
felmérjuk a kaptamasolat alsé vonalatél. Az atjeldlt ponttdl mindkét irdnyban érintét
rajzolunk a kaptamdasolat orr-részéhez.

A kapta marvonalan a D ponttél felmérjiik a fliz6rész hosszat (DV), amelyhez a V ponttol
a DV egyeneshez viszonyitva szogmérdvel felmérjik a flizérész y délésszogét.

. A kaptamasolat hatségorbe vonaldn az S sarokponttél felmérjiilk szar magassagat (SA),

valamint a kéregrész magassagat (SA;). Mindkét pont a kaptamasolat vonalan
helyezkedik el. A bltyokvonal (BD) E felezési pontjat a szar A magassdgi pontjaval
o0sszekotve, megkapjuk a szar felsé vonalat (EA), a kéregrész A, magassagi pontjaval
o0sszekotve a kéregrész fels6 vonalat (EA,).

A kéregrész fels6é vonaldhoz a G lagyékponton keresztiil merdleges egyenest
szerkesztve, megkapjuk a fej szarnyvonalat meghatdrozé egyenest.

A szar feszességének biztositasahoz a szar felsé vonalat meghatarozé egyenesen (EA) az
A szarmagassagi pontbodl felmérjiik a megfelels értéket (AA;).

A fligg6leges koordinatatengelyen az S sarokponttél felmérjik a szar
hatségorbevonalanak legkiemelkedébb pontjat (S1).

A felemelt alapvonalat (SB) meghosszabbitva az S sarokponttdl felmérjik a kéreg
vastagsaganak megfeleld tdbbletet (SS,).

A szar hatsévonaldnak meghatdrozasdhoz a felmért pontokat (A.-S:-S;) vonalakkal
osszekotjuk.

Abban az esetben, ha a flizérész kialakitasdra van sziikségiink, a szar eliilsé vonalat
meghatarozo6 egyenesekkel a megfeleld tavolsagra parhuzamosokat szerkesztiink.

Az orrboriték kialakitasdhoz a fej térévonaldan a D pontb6l felmérjik az orrboriték
hosszat meghatarozd K pontot, amelytél a fej torévonaldhoz viszonyitva szégmérével
megrajzoljuk az orrboriték iranyat meghatarozé n szoéget. Végil a D pont felé szintén a
fejtorévonalon meghatdrozzuk az orrboriték kiindulasanak K; pontjat.

A bedolgozasi tobbletet hét méréponton keresztiil mérjiik fel, minden esetben a
kaptamasolat szélét6l. Amennyiben a fej tor6vonala a kaptamdsolat orr-részébdl
lemetszett egy részt, a mdasodik mérépontndl az athelyezett pontot kell figyelembe
venni.

A bedolgozasi tobblet felméréséhez sziikséges egyenesek kialakitdsat a kovetkezdk
szerint végezziik:

- az orrcsucsnal a fejtorévonallal parhuzamosan;

- az orr-rész legmagasabb pontjanak atvetitésénél a kaptamasolat vonalara
merdlegesen,;

- az orrkozépnél a két szomszédos pont kozotti tavolsagot megfelezve a kaptamasolat
vonalara merélegesen;

- a butyokvonalon a B pontnal;

- afej valasztovonalon a G pontnal;

- a SG lagyékhossz felénél a kaptamasolat vonalara merdlegesen;

- az S sarokpontnal a fliggdleges koordinatatengelyen.
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A bedolgozasi tobblet értékeinek felmérése utdn a kapott szomszédos pontokat

egyenesekkel kotjuk Ossze, az orrcsucsnal lévé pontot a torévonallal merélegesen, a
sarokrésznél 1évé pontot pedig az S, ponttal.

Alulfejes férfi félcipé kaptamasolat szerinti alapmintaja kilsé és belsé vonalainak kialakitasa

1.

A bedolgozasi tobblet vonalat a hét ponton keresztil rajzoljuk meg. A vonalat ugy
alakitjuk ki, hogy a pontokat 6sszekodtd egyenesektdl a megfelel6 gorbiilet elérése
érdekében kilonboz6é mértékben tériink el, de a felmért pontokon a tavolsagoktél nem
tériink el. Az orr-résznél a bedolgozasi tobblet kezdetét a lehet6ségek szerint a fej
torévonalara merélegesen rajzoljuk meg.

A szar hatsogorbevonalat az A,-S1-S;-S' pontok hatarozzak meg. Lehetéség szerint a
kijelolt pontokon keresztiil haladé vonalat a kaptamasolathoz hasonléan alakitsuk ki.

A szarvonal kialakitasakor az A,-V-D-E pontokat vessziik figyelembe. A szar felsé vonala
az A, pontndl kezdddik, az A;E egyenestdl 2-3 mm-rel tér el. A'V pontbdl kiindulo, a
szar délését meghatdrozé és az AE egyeneseket 40 mm-es sugaru koriv érinti. A V
pontndl 10 mm-es sugaru korivvel végezziik el a lekerekitést. A D pontndl alkalmazott
lekerekités 15 mm-es sugard koriv. Az ED vonal mentén 1-2 mm-es mértékben
eltérhetiink az egyenestdl. A szar felsé zarévonala az E pontban ér véget.

A fejvonal az E pontbodl indul ki és a G ponton halad keresztiil a bedolgozasi tobblet
vonaldig. A javasolt koriv sugara 40 mm, amely érinti az AJE egyenest.

A kéregrész vonala az A, ponttdl indul ki, majd fokozatosan eltavolodik az AE vonaltdl,
végll egy erdteljesebb ivben csatlakozik a fej vonalahoz.

A fliz6rész vonaldt a szar kilsé vonalaval parhuzamosan alakitjuk ki, szélessége
altaldban 20-22 mm.

Az orrboriték vonala a K; pontbdl indul ki a fej tér6vonalara merélegesen. A K pontbol
kiindulé ferde egyenes mentén alakitjuk ki a minta vonalat enyhe iveléssel, lehetéség
szerint azon a ponton keresztiil, ahol a vonal metszi a kaptamasolat vonalat.

A nyelv megrajzoldsa a V ponttél 10-15 mm-re kezdédik a meghosszabbitott DV
egyenesre merdlegesen. A nyelv szélessége az alapmintan altaldban 30—35 mm (10.
abra).
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10. dbra. Alulfejes félcipd alapminta vonalainak fialakitdsa’®

Alulfejes férfi félcipé mintdinak kialakitasa

Az l.-es fels6rész-6sszeszerel6 alaptechnoldgianak megfelel6en kialakitott alkatrészek a
kovetkezok:

Féalkatrészek; fej, orrboriték, nyelv, flizérész (belsé és kiilsd), szar (belsé és kiilsd),
kéregrész (belsé és kiilsg).

Bélésalkatrészek: fej— és nyelvbélés, szarbélés (belsé és kiilsd).

A szar zarévonala és a fliz6rész felsé vonala behajtassal, mindkét alkatrész fejjel érintkezé
vonala tisztazott széllel késziil. Az orrboriték, a kéregrész és a nyelv széle tisztazott. A
szarrész hatségorbevonala dsszevarrassal van 6sszeerdsitve.

1. A féalkatrészeinek kialakitasa

10 Forras: Sz6cs Laszld: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadd 2005.
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Hiba!
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11. dbra. Alulfejes félcipd forész mintdi '’

1 Forras: Sz6cs Laszld: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadd 2005.
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Abramagyarazat: 1. alapminta; 2. fejosszedllité minta; 3. szardsszeallité minta; 4. orrboriték;
5. fej; 6. nyelv; 7. fliz6rész; 8. szarrész; 9. kéregrész

Fejosszedllitdé minta. Az alapmintardl atmasoljuk a fej bedolgozasi tobblet, az orrboriték,
valamint a szar ellls6 vonalat. A szar illeszkedési vonalahoz képest parhuzamosan felmérjiik
az aldlapoldas mértékét. Az aldlapolas kezdetét ferdén lecsapjuk és lekerekitjik. A fej nyelvvel
érintkezé vonalanak kialakitasahoz figyelembe vessziik az aldlapolds vonalat, valamint az
er@sitéktlizés hosszat, amelyet 3-4 mm-rel meghosszabbitunk. A két vonal taldlkozasi
pontja jelenti a fej legmélyebb pontjat, amelybdl merélegest hliizunk a fej térévonalara. Ettél
a ponttél 4-5 mm-re ivelten rajzoljuk meg a fej nyelvvel érintkez6 vonalat. A szar és az
orrboriték illesztéséhez készitjik el a kitoréseket.

Orrboriték-szabasminta. A fejosszeallité mintardl atmasoljuk az orrboriték fejjel érintkezé
és a bedolgozasi tobblet vonaldt. Mivel az alkatrész lathaté széle tisztazott, a mintat
rahagyasok nélkil vagjuk ki.

Fej szabds- és jel6l6minta. A fejosszedllité mintarél -atmasoljuk a fej korvonalat a
bedolgozasi tobblettel egyiitt, valamint az orrboriték és a szar illeszkedési vonalat. Az
orrboriték vonaldhoz képest a megfelel6 mértéki aldlapoldst parhuzamosan rajzoljuk meg,
amelynek kezdépontjanal a mintat lecsapjuk, ill. lekerekitjiik. A szarral érintkezé vonalnal
ezt mar megtettik az 06sszedllito-minta  kialakitasakor. A kapcsolédé alkatrészek
illesztéséhez kialakitjuk a kitoréseket.

Nyelv-szabas- és jeloléminta. Atmasoljuk a fej nyelvrésszel érintkezé vonalat, amellyel
parhuzamosan felmérjik az aldlapolas mértékét. A meglévé szarbélés ferde bevagasaval
megegyezben alakitjuk ki a nyelv kezddé szélességét. A nyelv hosszat és szélességét a
fliz6rész méreteinek megfeleléen alakitjuk ki.

Szarosszeadllitd és behajté minta. A szarrész tobb alkatrészbdl all, ezért az 6sszeszereléshez
O0sszeallitd-mintat készitiink, amely a mar 6sszeszerelt allapotot tiikrdzi. Az alapmintarél
atjeldljuk a szar korvonalait, és a fliz6rész és a kéregrész vonalat. A hatségorbe vonaldhoz
képest parhuzamosan rahagyunk 2 mm Osszevarrdsi tobbletet. Mivel a szélbehajtast az
alkatrészek 0sszevarrdsa utan végezziik el, az 6sszedllito-minta a szélbehajtas ellenérzésére
is szolgal. A tovabbi Osszeallitdsi miiveletekhez az illeszté6 vonalakndl elkészitjik a
kitoréseket.

Flizérész-szabasminta. A szardsszedllitd6 mintarél atmasoljuk a fliz6rész kérvonalat. A
szarzarovonalon az alkatrész szélével parhuzamosan felmérjik a szélbehajtasi tobblet
mértékét. A fej feloli oldalon a rdhagyast lecsapjuk.

Kéregrész-szabdsminta. A kéregrész korvonaldt &tmasoljuk a szarosszeallitd mintarél. Mivel
az Osszeadllitb-mintara a hatsé vonalon mar rahagytuk az 6sszevarras mértékét, az alkatrész
lathato vonala tisztazott, a mintat valtozatlanul kivagjuk.
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Szarrész szabdas- és jel6léminta. A szarosszeallitd mintardl atmasoljuk a szar kozéprészének
vonalat, valamint a fliz6rész és a kéregrész vonalat. A felsé zarévonalon a behajtads mértékét
rahagyva parhuzamos vonalat rajzolunk. A csatlakozé flizérész és a kéregrész illeszkedési
vonalan a jeloléssel parhuzamosan berajzoljuk az aldlapolas mértékét. Az alalapolasokat a
felsé illeszkedési pontoknal kozvetlenil a fej feléli oldalon néhany mm-rel eltolva csapjuk és
kerekitjuk le. Az alkatrészek illesztéséhez elkészitjiik a kitoréseket (11. abra).

2. .A bélés alkatrészeinek kialakitasa

12. dbra. Alulfejes félcipd bélésmintdi 12

12 Forras: Sz6cs Laszld: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadd 2005.
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1. forészminta; 2. fej- és nyelvbélés, 3. szdrbélés

Fej— és nyelvbélés szabdasminta. Ebben az esetben a fejbélés egybe van a nyelvbéléssel.
Atmasoljuk a fej és a fejjel 6sszeerdsitett nyelvminta kiils6 vonalat. A bedolgozasi tobbletnél
a bélés kisebb a forésznél, ezért a gyartasi folyamatnak megfelel6 mértékben az
alapmintaval parhuzamosan kisebbre vesszik a bélés alsé vonalat. A fejbélés szarral
érintkezd vonalat az egyenletesebb vastagsagi atmenet miatt 2 mm-rel kisebbre vesszik a
fej vonaldndl. A nyelv kérvonalaval parhuzamosan 2 mm rahagyassal alakitjuk ki a nyelvbélés
vonalat, amelyet a koriltizés utan letisztaznak.

Szarbélés-szabasminta. A szarrészt Osszeszerelt allapotban béleljuk oly médon, hogy a
bélés a hatsé vonalon nincs 0sszevarrva, csak egymasra van hajtva. A minta kialakitdsahoz
az alapmintarél atmasoljuk a szar koérvonalat, valamint a fej 6sszedllitd minta segitségével a
fej legmélyebb pontjanal 1évé gorbiilet egy részét.

A szarrész fels6é zarévonaldan parhuzamosan rahagyjuk a bélés tisztazasdhoz sziikséges
méretet. A bedolgozasi tobbletet a technoldgianak megfeleléen leszlkitjik.

A hatsogorbe vonaldndl az alapmintahoz képest feliil rdhagyunk 3 mm-t, alul leszikitjik 3
mm-rel. Az eltéréseket természetesen fokozatmentes atmenettel alakitjuk ki a két szélsé
pont kozott.

A szarbélésre a fej szarnyvonaldhoz képest rdhagyunk 5 mm-t azért, hogy biztonsdgosan
beérjen a fej-szar 0sszeer@sitésébe. Mivel a bélelt fejrész a szarrész és a szarbélés kozott
helyezkedik el, ék alaku bevagassal biztositjuk az ennek megfelelé helyet. Az erdsitéktiizés
alatt 3-4 mm-rel kezdve egyenes vonalat hizunk a fej legmélyebb pontjdhoz, amelyet az
anyagvastagsag mértékével meghosszabbitunk. Ebbél a pontbdl hdzunk merélegest a
szarbélés fej fel6li vonalahoz és lekerekitjik (12. abra).

2. Alulfejes férfi magasszari cipé kaptamdsolat szerinti alapminta
szerkesztése

Az alulfejes cipdk jellegzetessége, hogy a szdarat varrjak fel a fejre. A ldbra erGsitést illetve a
lab bebujasat, a cip6be a fliz6rész biztositja. Magasszaru cipék esetén a flizérészt teljes
hosszaban ki kell flizni, illetve Ggy kinyitni, hogy a Iab eréltetés nélkiil beférjen a cipébe. A
felsérészt altaldban az I. alaptechnolégia szerint szerelik 6ssze, oly médon, hogy a bélelt
fejet a szdar és szarbélés kozé helyezik.

Alulfejes férfi magasszaru cipé kaptamasolat szerinti alapminta szerkesztésének méretei
mm-ben

A méret megnevezése A méret meghatarozasa Megjegyzés
Sarokmagassag OS = Sm Sm a kapta sarokmagassaga
Felemelt alapvonal hossza SB= H¢ - 0,59 H a kaptamasolat hossza
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Lagyékvonal hossza

Bityokvonal szoge

Butyokméret felezépontja

Fejtorévonal szoge
Sarokvonal szbége
Sarokméret
Sarokméret felezése
Alsé szarmagassag
Als6 szarvonal szége
Alsé szarvonal délése
Also szarszélesség
Kaptakorrekcié
Kéregrész magassaga
Szar leghatso pontja
Kéregvastagsag

A szerkesztés menete

SG = Hc.0,38
o =98 + S5n

BE=ED=BD:?2

B=79- 5n
y=39"+ Sm
ST=5p:2

SM= MT= 5T:2

MM, = MT
5 =282°
L7 =10 mm

Ll =25Ns +2,5 W+ 2,5

HH, = 4-5 mm

SA = M6 + 10 mm

55 = 20-22 mm

5SS =2mm

H¢ a kaptamasolat hossza
Sm cm-ben

BD bityokméret

Sm cm-ben

Sm cm-ben

Sb sarokkertlet

N;s francia 6ltésméret
Félcipbkapta esetén

N;s francia oltésméret

1. Megszerkesztjiik a derékszogl koordinata-rendszert, ahol a tengelyek metszéspontja az

O orig6 (13. abra).
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Hiba!
L

L

13. dbra. Alulfejes magasszdru cipd alapminta szerkesztése '3

A fligg6leges tengelyen az origotdl felmérjiik a sarok magassagat (OS).

A derékszogli koordinata-rendszerbe berajzoljuk a kaptamasolatot, amelynek
sarokpontja a fliggdéleges koordinatatengelyen 1évé S sarokpontban van, a blityokrésznél
pedig a vizszintes tengely alatt 2-3 mm-rel lentebb helyezkedik el.

Az S sarokpontbdl kiindulva korzével kijeloljilk a felemelt alapvonal (SB) hosszat. A B
biityokpont a vizszintes koordinatatengelyen helyezkedik el. Az S sarokpontot a B
blityokponttal 6sszekoétve rajzoljuk meg a felemelt alapvonalat (SB).

A felemelt alapvonalon (SB) a sarokponttél felmérjik a lagyékvonal hosszat (SG). A G
lagyékpont a felemelt alapvonalon (SB) helyezkedik el.

A B bityokpontbél kiindulva a felemelt alapvonalhoz (SB) viszonyitva szégmérdvel
felmérjuk a biitydokvonal o szogét.

13 Forras: Sz6cs Laszld: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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7.

10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21

22.
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A butyokpontbol kiinduld bityokvonal a kaptamasolat felsé hajlataban elmetszi a
kaptamasolatot a D pontban. A B és D pontok kozotti tavolsag hatarozza meg a
butyokméretet (BD).

A (BD) bityokvonalat két egyenlé részre osztva kijeloljuk az E felez6pont helyét.

A D pontbdl kiindulva a vizszintes koordinatatengelyre meréleges egyenest
szerkesztiink, amelyhez a filiggbélegesen tartott szogmérével felmérjik a fej
torévonalanak B szogét.

Amennyiben a torévonal elmetszi a kaptamasolat orr-részét, a lemetszett részt at kell
masolni a kaptamasolat alsé szélére azért, hogy a béségméret megfelelé legyen ezen a
szakaszon is.

.Az atmasolast az orrcsucsba szurt korzével végezzik. Ahol a legnagyobb a lemetszés

mértéke, korivet hlzunk, és a koriv megfelel6 szakaszdnak mértékét felmérjik a
kaptamasolat als6 vonalatol. Az atjelolt ponttél mindkét iranyban érintét rajzolunk a
kaptamasolat orr-részéhez.

A szarrész kialakitasahoz el6szor az S sarokpontbdl kiindulva a felemelt alapvonalhoz
(SB) viszonyitva szogmérével felmérjik a sarokvonal y szogét. A sarokvonalra felmérjik a
sarokméretet (ST). Amennyiben a T pont a kaptamdsolat vonalan beliil helyezkedne el,
athelyezziik a kaptamdsolat marvonaldra. Az ST sarokméretet megfelezve, bejeldljik az
M felezépontot. A T és a D pontokat 6sszekotd egyenes hatdrozza meg a fliz6rész
kialakitdsahoz sziikséges marvonalat (DT).

A szar iranyvonalait a fligg6leges koordinatatengelyre merélegesen szerkesztjilk meg. Az
elils6 szariranyvonalat a T, a kozéps6ét az M ponton keresztiil rajzoljuk meg. A hatsé
szarirdnyvonalat az S sarokponton keresztiil a fliggbleges koordindtatengely hatdrozza
meg.

Ahol a kozéps6 szariranyvonal elmetszi a kaptamdasolatot, ott taldlhaté az M, talppont,
amelytél a kiilonb6z6 szarmagassagi méreteket mérjik fel.

A sarokméret M felez6pontjdba szurva a korzét, a T hajlatpontot felvetitjilk a k6zépsé
szarvonalra, ahol a koériv kimetszi az alsé szarmagassagot jel6l6 M, pontot, amely jelen
esetben a szar zarévonal-magassagat is meghatarozza.

A kOzépsd szdariranyvonalra az M, pontbdl kiindulva a fliigg6legesen tartott szogmérével
felmérjiuk az alsé szarvonal (szarzarévonal) & szogét, amely az eliils6 szar irdnyvonalat
az L pontban metszi.

A szdar délését az alsé szarvonalon az LL; tavolsag hatdrozza meg. Az Ly pontot a T
ponttal 6sszekotve a szar elllsé vonalat meghatarozé egyenest kapjuk meg.

Az alsé szarvonalon az L; ponttdl a bokavonal feletti alsé szarszélességet (LiL;) mérjik
fel.

A szar hatsé vonalanak kialakitasahoz, amennyiben félcipékaptardl készitett masolatot
haszndlunk, a kaptamasolat hatsé részének legmagasabb pontjatél (H) felmérjik a
korrekciés értéket (HH;), amely a lab bebijasat kénnyiti meg.

A fliggbleges koordinatatengelyen az S sarokponttél felmérjuk a szar
hatségorbevonalanak legkiemelkedébb pontjat (S1).

.A felemelt alapvonalat (SB) meghosszabbitva az S sarokponttél felmérjiik a kéreg

vastagsaganak megfeleld tobbletet (SS,).
A szar hatsé vonalanak meghatarozasahoz a felmért L,-H;-S:-S, pontokat egyenes
vonalakkal 6sszekotjik.



23.

24.

25.
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A bels6é vonalak kialakitdasdhoz az S sarokponttél a kaptamasolat hatsdgorbevonalan
felmérjuk a kéregrész magassagat meghatarozéd tavolsagot (SA;). A kéregrész A,
magassagi pontjat a butyokméret (BD) E felezési pontjaval 6sszekotve megkapjuk a
kéregrész fels6 vonalat (EA;) meghatarozo egyenest. Erre az egyenesre a G lagyékponton
at merélegest szerkesztiink, amely a fej valasztévonala.

Abban az esetben, ha flizérész kialakitdsdra van sziikségiink, a szar elllsé vonalat
meghatarozo6 egyenesekkel a megfeleld tavolsagra parhuzamosokat szerkesztiink.

A bedolgozasi tobbletet hét méréponton keresztil mérjik fel, minden esetben a
kaptamasolat szélét6l. Amennyiben a fej torévonala a kaptamasolat orr-részébdl
lemetszett egy részt, a masodik mérépontnal az athelyezett pontot kell figyelembe
venni.

A bedolgozasi tobblet felméréséhez sziikséges egyeneseket a kovetkezbk szerint alakitjuk

ki.

A

- az orrcsicsnal a fejtorévonallal parhuzamosan;

- az orr-rész legmagasabb pontjdnak atvetitésénél a kaptamasolat vonalara
merGlegesen;

- az orrkozépnél a két szomszédos pont kdzotti tavolsdgot megfelezve a kaptamasolat
vonalara merélegesen;

- a butyokvonalon a B pontnal;

- afejvalasztévonalon a G pontnal;

- az SG lagyékhossz felénél a kaptamdsolat vonaldra merélegesen,;

- a S sarokpontndl a fligg6leges koordinatatengelyen.

bedolgozasi tobblet értékeinek felmérése utdn a kapott szomszédos pontokat

egyenesekkel kotjik oOssze. Az orrcsicsnal lévé pontot a torévonallal merélegesen, a
sarokrésznél 1évé pontot pedig az S, ponttal.

Alulfejes férfi magasszaru cipé kaptamdsolat szerinti alapmintajdnak kiils6 és belsé
vonalainak kialakitasa

1.

A bedolgozasi tobblet vonalat a hét kijel6lt ponton keresztil rajzoljuk meg. A vonalat
ugy alakitjuk ki, hogy a pontokat 6sszekot6 egyenesektél a megfelelé gorbiilet elérése
érdekében kiilonb6z6 mértékben tériink el, de a felmért pontokon a tavolsadgoktél nem
tériink el. Az orr-résznél a bedolgozasi tobblet kezdetét a lehet6ségek szerint a fej
torévonaldara merélegesen rajzoljuk meg (14. abra).

37



CIPOFELSORESZ GYARTASI MINTAK ES MUSZAKI RAJZOK A CIPOIPARBAN

N

Hiba!

14. dbra. Alulfejes magasszdru cipd alapminta vonalainak kialakitdsa'#

A szar hatségorbevonalat az L,-H;-51-S,-S pontok hatarozzak meg. A H; ponttél a
megfeleld ivelt vonal kialakitdsanak érdekében sziikség szerint eltérhetiink.

A szarvonal kialakitasanal az L,—L;—T-D-E pontokat vessziik figyelembe. A szar felsé
vonala az L, pontndl kezddédik, az LiL, egyenestdl 3-4 mm-rel tér el. Az L, pontnal a
lekerekitést 10 mm-es sugaru korivvel végezziik el. A T pontnal a megfeleléen ivelt
vonal kialakitdsa miatt néhdny mm-rel eltérhetiink a szerkesztést6l. A D pontnal
alkalmazott lekerekités mértéke 15 mm. Az ED vonal mentén 1-2 mm-rel eltériink az
egyenestol.

A fejvonal az E pontbél indul ki, és a G ponton halad keresztiil a bedolgozasi tobblet
vonalaig. A javasolt koérivsugar 40 mm.

A fliz6rész vonalat a szar kilsé vonalaval parhuzamosan alakitjuk ki, szélessége
altalaban 20-22 mm.

14 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Kényvkiadé 2005
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6. A nyelv megrajzolasa az L; ponttdl 10-15 mm-re kezdddik a meghosszabbitott TL,
egyenesre merblegesen. A nyelv szélessége altalaban az alapmintan 30—35 mm.

Alulfejes férfi magasszari cip6 mintainak kialakitasa

A l.-es felsérész-6sszeszerelé alaptechnoldogianak megfeleléen kialakitott alkatrészek a
kovetkezd6k (15. abra).
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Hiba!
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15. dbra. Alulfejes magasszaru cipo forészmintdi 5

1. alapminta; 2. fej; 3. nyelv; 4. szdr; 5. hdtsoszij

Féalkatrészek: fej, nyelv, szar (belsé és kils6), hatsészij.

Bélésalkatrészek: fej— és nyelvbélés, szarbélés (belsé és kilsd), fliz6részbélés (belsé és
kilsg), fels6szij, csuszé.

A szar zardévonala behajtassal, a fejjel érintkez6 vonala tisztazott széllel készil. A hatsoszij
tisztazott, felil athajtott. A szar hatségorbevonala cikcakktlizéssel van 6sszeerdsitve a
hatsoszij alatt.

1. A féalkatrészeinek kialakitasa

15 Forras: Sz6cs Laszld: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadd 2005.
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Szar behajté és jeloléminta: Az alapmintardl atmasoljuk a szar vonalat. Mivel a szar hatulja
cikcakktiizéssel van 6sszeerdsitve, nem hagyunk rd semmit, igy a kérvonala mindenhol
megegyezik az alapmintaval.

A hatsoészij feltlizéséhez, valamint a flizOrész disztlizéséhez elkészitjiik a kitoréseket.

Szar szabdsminta: A szarbehajtomintat korilrajzoljuk, és a megfelel6 mértékd behajtasi
tobbletet parhuzamosan rahagyjuk a zarévonal mentén. A tébbi vonalnal valtoztatas nélkiil
vagjuk ki a mintat.

Hatsészij szabdsminta: A hatsészijat szimmetrikusan alakitjuk ki. Szélességét tetszés
szerint hatarozzuk meg, hosszat a szar hatségorbevonala adja meg, amelyet az athajtas
miatt 10 mm-rel meghosszabbitjuk.

Fej szabds- és jeloléminta: Az alapmintardl atmasoljuk a fej bedolgozasitobblet-vonalat,
valamint a szar eliils6é vonalat. A szar illeszkedési vonalahoz képest parhuzamosan felmérjiik
az aldlapolas mértékét. Az alalapolas kezdetét ferdén lecsapjuk és lekerekitjik. A fej nyelvvel
érintkezé vonaldnak kialakitasahoz figyelembe vessziik ‘az aldlapoldas vonalat, valamint az
erdsitéktlizés hosszat, amelyet 3-4 mm-rel meghosszabbitunk. A két vonal taldalkozasi
pontja jelenti a fej legmélyebb pontjat, amelybdl merélegest hizunk a fej térévonalara. Ettél
a ponttél 4-5 mm-re ivelten rajzoljuk meg a fej nyelvvel érintkezé vonalat. A szar
illesztéséhez az dbra szerint készitjik el a kitoréseket.

Nyelv szabds- és jel6léminta: Atmasoljuk a fej nyelvrésszel érintkez6 vonalat, amellyel
parhuzamosan felmérjik az alalapoldas mértékét. A meglévé szarbélés ferde bevagasaval
megegyezben alakitjuk ki a nyelv kezddszélességét. A nyelv hosszat és szélességét a
fliz6rész méreteinek megfeleléen alakitjuk ki.

2. A bélés alkatrészeinek kialakitasa.
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Hiba!
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16. dbra. Alulfejes magasszaru cipd bélésmintdi ¢

Abramagyarazat: 1. f6részminta; 2. szarbélés osszedllitd minta; 3. szarbélés; 4.
flizoérészbélés; 5. fels6szij; 6. cslszo; 7. fejnyelv bélés

Ebben az esetben a fejbélés egyben van a nyelvbéléssel. Atmasoljuk a fej és a fejjel
O0sszeerdsitett nyelvminta kiilsé vonalat. A bedolgozasi tobbletnél a bélés kisebb a férésznél,
ezért a gyartasi folyamatnak megfelel6 mértékben az alapmintaval parhuzamosan kisebbre
vesszilk a bélés als6 vonalat. A fejbélés szarral érintkez6 vonalat az egyenletesebb
vastagsagi atmenet miatt 2 mm-rel kisebbre vessziik a fej vonalanal. A nyelv kérvonalaval
parhuzamosan 2 mm rahagyassal alakitjuk ki a nyelvbélés vonalat, amelyet a koriiltlizés utan
letisztaznak.

Szarbélés-6sszedllitd6 minta: A bonyolult, tobb részbdl all6 szarbélés miatt célszerd
o0sszedllitd mintat késziteni. Az alapminta szarrészéhez viszonyitva alakitjuk ki. Be kell
jeldlnink a fej legmélyebb pontjanak a helyzetét is.

16 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005
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A Dbélés koriiltlizés utani kitisztazdsara a szar zarévonaldhoz képest pdarhuzamosan
rahagyunk 2 mm-t.

A hatsogorbe vonalanal a bélés hatsé osztasvonalat ugy alakitjuk ki, hogy feliil 1,5 mm-rel
vessziik szlkebbre, mint a férész-alapminta kezdete. 10—20 mm-rel lejjebb a tavolsag 3
mm-re, majd a kéreg vonaldnal 7 mm-re novekszik. A kijelolt letorési tavolsagokat
folyamatos gorbe vonallal kotjik 6ssze. A cslszé alatt a kiilsé és a belsé szarbélést ebben
az esetben cikcakktlizéssel erdsitjiik 6ssze.

A bedolgozasi tobbletnél a bélés vonalat a fejbéléshez hasonléan parhuzamosan szlkitjik
le, a megfelel6 mértékben.

A fej szarnyvonalanal a szarbélés vonalat 5 mm-rel nagyobbra alakitjuk ki. Mivel a szar és a
szarbélés kozott helyezkedik el a bélelt fejrész, ezzel a mddszerrel a bélés biztonsagosan
beleér a fejtlizésbe. A fej legmélyebb pontjanal az anyagvastagsag miatt a bevagas 1-2 mm-
rel hosszabb az abran lathaté médon.

A bélés-0sszedllitd6 mintan ezek utan alakitjuk ki a bélésszijazat vonalait. A fliz6rész
bélésének vonalat altalaban 5 mm-rel szélesebben alakitjuk ki a fliz6rész tlizésvonaldhoz
képest. A feliil elhelyezked6 fels6szij szélessége rendszerint parhuzamosan 20 mm. A hatsé
részen elhelyezkedd cslszé teljes szélessége altaldban 20 mm, ezért a bélésalapminta hatsé
vonaldhoz képest parhuzamos vonalat rajzolunk 10 mm-re.

Cslsz6 szabasminta: Ez az alkatrész szabdlyos téglalap alakd, amelynek szélessége az adott
méret szerinti. Hosszlsaga nem egyezik meg a bélés alapminta teljes hatsé hosszaval, mivel
nem ér fel a felsé vonalig, hanem a megfelel6 mértékben a fels6szij alalapolddik.

Felsdszij-szabasminta: A fels6szij hatul nincs elvagva, ezért szimmetrikusan alakitjuk ki a
bélés alapminta szerint. A fliz6rész béléssel valé taldlkozasndl az aldlapolas mértékét ra kell
hagyni a felsészijra.

Fliz6részbélés: Az alkatrészt a bélés alapminta vonala szerint valtozatlan vonalakkal
alakitjuk ki.

Szarbélés szabas- és jel6lédminta: A bélésalapmintar6l atmasoljuk a szarbélés, valamint a
szijazat vonalait. A fels6szij és a fliz6részbélés vonaldhoz képest parhuzamosan felmérjik
az aldlapolas mértékét. A csliszo6 esetén ezt mar nem kell megtenniink, mivel a
bélésalapminta mar igy van kialakitva. Nagyon fontos, hogy ne feledkezziink meg a
flizOrészbélés végénél 1évé bevagasrol, mivel a fels6rész dsszeszerelésénél ez biztositja a
megfeleld fej- és szarosszeallitast. Végezetiil elkészitjiik, a szijazat illesztéséhez sziikséges
kitoréseket. Az 0sszeszerelésnél a Il.-es alaptechnolégiat alkalmazzak, amelynél elébb a
férészt 6sszeszerelik, majd bebélelik (16. abra).
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TANULASIRANYITO

1. feladat

A miiszaki rajz a miszaki gondolatok rajzban térténé koézlése. Egyetért On ezzel az
allitdssal? Ha igen, akkor figyelmesen olvassa el és probdlja meg definialni a koévetkezdé
szavakat!

Rajztdbla, rafzpapir, vonalzok, szogmérok, sablonok, kérzo, ceruza, torlo, vagy radirgumi.
irja le a felsorolt rajzeszkozok alkalmazasa! Mire hasznaljuk ezeket az eszkdzoket a miiszaki

rajzolas soran?

Rajztabla

Rajzpapir

Vonalzok

Szogmérok
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Sablonok

CIPOFELSORESZ GYARTASI MINTAK ES MUSZAKI RAJZOK A CIPOIPARBAN

Korzé

Ceruza

Torlé vagy radirgumi

2. feladat

On az alabbiakban cipGipari miszaki rajzokat lat (17-18-19-20. abra). Nevezze meg és
értelmezze ezeket a rajzokat! irja le, hogy milyen szerepet téltenek be a cipdgyartas soran?
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17. dbra. Felsdrész dsszedllitdsi rajza'”

17 Forras: Beke Janos- Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadd 1991
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Hiba!
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18. dbra. Bélés miiszaki rajza’s

18 Forras: Beke Janos- Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mlszaki Kényvkiadd 1991.
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19. dbra. Metszet (szerkezeti) rajz'?

c)

19 Forras: Beke Janos- Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mlszaki Kényvkiadd 1991.
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Hiba!
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20. dbra. Keresztiilvarrott eljdards?°

d)

20 Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cip6 szerkesztése I. M(iszaki Konyvkiadé 1982.
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3. feladat

On egy alulfejes férfi félcipé kaptamasolat szerint megszerkesztett alapmintdjat latja. A rajz
alapjan irja le a szerkesztés menetét.

Hiba!

4 .feladat

21 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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Az alulfejes férfi félcipé kaptamasolat szerinti alapminta szerkesztéséhez nem allnak
rendelkezésére mért adatok a labrél. Hatdrozza meg a fels6rész alapminta
megszerkesztéséhez sziikséges paramétereket!

5.feladat

On egy alulfejes félcip6 megszamozott férészmintait latja! irja a szamok elé a
megnevezéseket!
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Hiba!
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22. dbra. 2?

6.feladat

22 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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Szerkesszen kapta masolat utan egy alulfejes férfi magasszard cip6 alapmintat. A
szerkesztéshez szilkséges méreteket a hosszméret és béségszam ismeretében szamolja ki,
és készitsen mérettablazatot!

7.feladat

On egy alulfejes magasszaru cipé megszerkesztett alapmintdjat latja. Hogyan alakitana ki
annak belsé és kilsé alapvonalait? Ha atgondolta feladatat szabadkézzel rajzolja meg!
Tanulasat, gyakorlasat a 24. abra segiti!

23. dbra. Alulfejes magasszard cipd alapminta szerkesztése?3

23 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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Hiba!

24. dbra. Alulfejes magasszaru cipo alapminta vonalainak kialakitdsa.?+

8.feladat

Mi lathaté az alabbi rajzon? Hatarozza meg, majd a szamozott alkatrészeket is nevezze meg
azokat! irja a megnevezéseket a szamok mellé.

24 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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Hiba!
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4 il
i
|
|

25. dbra. Alulfejes magasszaru cipd forészmintai 2%

Abramagyarazat: 1. alapminta; 2. fej: 3. nyelv; 4. szar; 5. hatsdszij
9.feladat

Mi lathaté a rajzon? irja a megnevezéseket a szamok mellé.

25 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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Hiba!
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26. dbra?6

10.feladat
Olvassa el, és mondja el az alabbiakat (PIl. tanulétarsanak, és felvaltva végezzék a feladatot)!

- Miért készitunk miszaki rajzokat?

- Milyen miszaki rajzokat hasznalunk a cipdiparban?

- Ha nincsenek mért adati a labrél, akkor hogyan lehet mérettablazatot késziteni a lab
hosszmérete és b6sége ismeretében?

- Melyek az alapminta szerkesztés f6 [épései?

- Melyek egy alulfejes férfi magasszaru cipé férészmintai és bélésmintai?

26 Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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| 1. feladat

Egészitse ki az aldbbi mondatokat és irja be a megfelel§ kifejezést:

1. A miszaki rajz a miiszaki gondolatok torténé kozlése, mely
egyezmeényes szerint épul fel.

2. A rajzokat puhafiaboél vagy mdlanyagbdl készilt fellletd,
kilonb6z6 méretd készitjuk.

3. A szerkesztési és tervezési feladatokhoz famentes mdszaki
megfeleld.

4. A cipGipari szerkesztéshez alapvonalzéként hasznaljuk a kb. 30 cm hosszu
_____________ vonalzét. Sziikségiink van kétféle............... haromszogvonalzora.

5. A szerkesztéseknél a szogek mérésére hasznaljuk a papirbél, fémbdl vagy fabol késziilt
180° vagy 360° -0s

2. feladat

A cipGiparban altalaban az alabbi miszaki rajzfajtak hasznalatosak. Osszedllitdsi rajz,
metszetrajz valamint alkatrészek és alkatrészsorozatok rajza. Mindhdrom rajzfajtat
hatarozza meg és irjon roluk réviden!
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2.1. Az Osszeallitasi rajz:

2.2. A metszetrajz:

2.3. Alkatrészek és alkatrészsorozatok rajza:
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3. feladat

Milyen rajzot lat az alabbi abran? Nevezze meg és irasban térjen ki arra is, hogy milyen
informacidkat hordoz az alabbi miiszaki rajz?
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27. dbra. 27

27 Forras: Beke Janos - Péterfi Janos- Szemenyei Zoltan: Cipdipari szakrajz. Miszaki Konyvkiadé 1991.




| CIPOFELSORESZ GYARTASI MINTAK ES MUSZAKI RAJZOK A CIPOIPARBAN

| 4. feladat

Az alabbiakban egy gyartasi eljaras metszeti rajzat latja. Milyen célbdol készitink és
haszndlhatunk ilyen tipusi metszeti rajzot? Felismeri-e, hogy melyik gyartasi eljarast
abrazolja? Valaszat irja le!

Hiba!

28. dbra. 28

28 Forras: Péterfi Janos- Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cip6 szerkesztése I. Miiszaki Konyvkiadd 1982.
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5. feladat

irja le a kaptamasolat szerinti félcipé alapmintdjanak szerkesztési folyamatat, annak
legfontosabb Iépéseit! A legfontosabb [épések 8 pontban 6sszefoglalhatok!

Mielétt hozzakezdene irdsos valaszahoz, rendezze ismereteit és sorolja logikus sorrendben
a lépéseket!
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| 6. feladat

On egy alulfejes félcipé megszerkesztett alapmintajat latja. Ezt a rajzot felhasznalva irja le a
szerkesztés legfontosabb lépéseit! Igyekezzen 8 pontban dsszefoglalni irdsos valaszat!

29. dbra. Alulfejes félcipo alapminta szerkesztése?9

29 Forras: Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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7. feladat

Az aldbbi rajzon egy félcip6 férészmintdit latja! Felllfejes vagy alulfejes a félcip6? A szamok
mellé irja a férészmintadk megnevezését!
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Hiba!
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30. dbra. .30

30 Forras: Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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| 8. feladat

Az alabbi rajzon egy alulfejes félcipé bélésmintajat latja! irja a szamok mellé a mintak illetve
alkatrészek megnevezését!

31. dbra

31 Forras: Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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9. feladat

On egy megszerkesztett alulfejes magasszaru cipd alapmintdjat latja! Alakitsa ki (rajzolja

meg kézzel) az alapminta belsé és kilsé vonalait! A rajzolashoz puha grafitceruzat
hasznaljon!

32. dbra. 32

10. feladat

On két rajzcsoportot lat! Az egyik egy alulfejes magasszaru cipd férészmintdit, a masik a
bélésmintait abrazolja. A szamok mellé irja oda az alkatrészek pontos nevét!

Miel6tt megkezdené feladata megoldasat és a valaszok megadasat, figyelmesen nézze meg a
rajzokat és rendezze gondolatait, pontositsa az egyes alkatrészek megnevezését!

32 Forras: Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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Hiba!
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33. dbra. .33

33 Forras: Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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Hiba!
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34. dbra. 34

34 Forras: Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

1.1. A mdszaki rajz a miszaki gondolatok rajzban torténé kozlése, mely egyezményes
jelrendszer szerint épil fel.

1.2. A rajzokat puhafdbdl vagy muianyagbdl készilt sima fellletld kiilonbdzé méretd
rajztablan készitjuk.

1.3. A szerkesztési és tervezési feladatokhoz famentes mdszaki rajzlap megfeleld.

1.4. A cipGipari szerkesztéshez alapvonalzéként hasznaljuk a kb. 30 cm hosszu egyenes
vonalzét. Sziikségink van kétféle derékszoégii haromszogvonalzora.

1.5. A szerkesztésnél a szogek mérésére hasznaljuk a papirbdl, fémbdl vagy fabél késziilt
180° vagy 360°-0s sz6gmériket.

2. feladat

2.1. Az osszedllitasi rajz: Osszeallitdsi rajzot altalaban a felsérészrél készitink. Az
osszedllitasi rajzok célja, hogy az egyes alkatrészek széleinek megmunkadlasi modjait, az
alkalmazott diszitéelemek elhelyezkedését, az alkatrészeket Osszeer@sité elemek
elhelyezkedését, valamint az alkatrészek egymashoz val6 kapcsolatat abrazoljak.

2.2. Metszetrajz: metszetrajzokat rendszerint felsé6 és alsdalkatrészek &sszeszerelési
médjanak abrazolasadra készitiink. A metszetrajzokon az 6sszeerdsité elemek tavolsagat
méretezziik, a talpbéléstdl illetve talpszélt6l. A napi gyakorlatban olyan metszetrajzokat is
készithetiink, melyek kilonb6z6 gyartasi eljarasok bemutatasara szolgal. A méretezéseket
itt nem tiintetjik fel.

2.3. Alkatrészek és alkatrészcsoportok rajza: az alkatrész rajzok készitéséhez a
sorozatkészités folyaman kivagott papirsablont alkalmazzuk. E sablonok alapjan készitik el a
kivigd késeket. Az alkatrészsorozatok tagjait egymadasba rajzoljuk. Az alkatrész és
alkatrészcsoportok rajzainak jelentésége a gyartaskozi ellenérzés folyaman igen nagy!

Mds megfogalmazdsi, de tartalmilag azonos, vagy kézel azonos vdlaszok is megfeleldek,
illetve elfogadhatoak!

3. feladat

A rajz egy adott gyartasi metszet (szerkezeti) rajzot 4brdzol, méretezéssel ellatva. A
méretezésbbl az 0Osszeerdsité elemek tdvolsagat olvashatjuk le a talpbéléstél, illetve a
talpszéltél. Ezek a metszetrajzok jelentésen el6segitik a kiadott irasos technoldgia és igy a
minGség betartasat.
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4, feladat

A feladatban lathaté metszeti rajz egy adott gyartasi (6sszeszerelési) eljards bemutatasara

szolgal. Jelen esetben ez a metszeti rajz a keresztiilvarrott gyartasi eljaras metszetét mutatja
be.

6.

7.

5. feladat

. Kaptamasolat berajzoldsa a koordinata rendszerbe.

. Hosszméretek megszerkesztése: felemelt alapvonal, lagyékhossz, marhossz.
. Biityokvonal szogének felmérése, a blitydkvonal megrajzolasa.

. Fejtorévonal szogének felmérése, a torévonal megrajzolasa.

. Fliz6rész hosszanak megallapitasa, dontési szogének felmérése.

Hatsogorbe vonalanak kialakitasa: szarmagassag, kéregrész magassaga.

Bels6 vonalak kialakitdsdahoz sziikséges segédegyenesek megszerkesztése: fej

szarnyvonala, kéregrész felsé vonala, flizérész, orrboriték.

8.

Bedolgozasi tobblet felmérése.

Az a tanulo teljesitette megfeleloen a feladatot, aki a fenti sorrendet hatdrozta meg.
Kompromisszumos lehetdség nincs, vagy igen kevés!

6. feladat

A kaptamasolat szerinti alulfejes félcip6 szerkesztésének folyamata.

. Kaptamasolat berajzolasa a koordinata rendszerbe.

. Hosszméretek megszerkesztése.

. Biityokvonal szogének felmérése és megrajzolasa.

. Fejtorévonal szogének felmérése és megrajzolasa.

. Fliz6rész hosszanak megallapitasa, d6lési szogének felmérése.

. Hatségorbe vonalanak kialakitasa.

. Belsé vonalak kialakitasahoz sziikséges segédegyenesek megszerkesztése.

. Bedolgozasi tobblet felmérése.
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A tanulo rendelkezésére bocsdjtott rajz a fenti sorrend meghatiarozdsahoz kivant némi
irdnymutatdst adni. Ennek megfeleloen a feladatra adott felsorolds csak akkor jo, ha az
megegyezik a megoldds sorrendjével.

7. feladat

A rajzon egy alulfejes félcipé férészmintai lathatéak! A szamok mellé irt helyes valaszok
illetve megnevezésével.

Alapminta
Fejosszeadllitdé minta
Szarosszeallitd minta
Orrboriték

Fej

Nyelv

Fliz6rész

Szarrész

© 0N A WN =

Kéregrész

8. feladat

Férészminta
2. Fej- és nyelvbélés
3. Szarbélés

A feladat nehézségi foka abbol adodik, hogy egy alulfejes félcipd fej és szdr forészmintdi,
valamint a fej- és szdrbélése ldthato a rajzon, tehdt nem ketto, hanem négy alkatrész
dbrdzoldsdrol van szo!

9. feladat

Az alulfejes magasszaru cipé helyesen kialakitott (megrajzolt) belsé és kiilsé vonalai az
alabbi rajzok lathatok.
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Hiba!

35, dbra

10. feladat

Az alulfejes magasszaru cip6 férészmintdinak meghatarozasa.

1. Alapminta
2. Fej

3. Nyelv

4. Szar

5. Hatsoszij

Az alulfejes magasszaru cipd bélésmintdinak meghatarozasa.

1. F6részminta
2. Szarbélés osszeallitd minta
3. Szarbélés
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Fliz6részbélés
Felsdszij
Csuszé
Fejnyelvbélés

N o v oA

14. dbra: Forras: Sz6cs Laszlo: Cipdipari szakrajz Mliszaki Kényvkiad6 2005.

88



CIPOFELSORESZ GYARTASI MINTAK ES MUSZAKI RAJZOK A CIPOIPARBAN

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiad6 1991.

Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cipé szerkesztése |. Miiszaki Konyvkiadd
1982.

Cipészipari ismeretek. Pallos nyomdai RT 1937.

Jan Pivecka: Production Handbook: Practical Handbook on Shoe Production. Published
by:1994.

Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz. Miszaki Kényvkiadd 2005.
Felhasznalt dbrak forrasai:

1.-6. 17. 18, 19, 27. abrdk: Forras: Beke Janos-Péterfi Janos- Szemenyei Zoltan: Cipdipari
szakrajz. Mdszaki kényvkiado 1991.

7.-8. 20. 28. abrak: Forras: Péterfi JAnos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cipd szerkesztése
I. Mlszaki Kényvkiado 1982.

9.-16. 19. 21. 23. 24. 25. 26. 29. 30. 31. 32. 33. 34. abrak: Forras: Sz6cs Laszlo: CipGipari
szakrajz. Mlszaki Konyvkiadd 2005.

AJANLOTT IRODALOM

Dr. Beke Janos: Bérfeldolgozé ipari kézikdnyv. Miiszaki Konyvkiadé 1978.
Vass Laszl6-Molnar Magda: A klasszikus férficip6. Vince Kiadé Kft. 2000.
Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Miiszaki Konyvkiadé 1991.

Szbcs Laszlo: Cipdipari szakrajz. M(iszaki Konyvkiad6 2005

89




A(z) 1329-06 modul 006-0s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33542 02 0001 3301 Ortopédiai cipész

33542 02 0100 21 01 Cip6osszeallitd

33542 02 0100 31 01 Cipéfelsérész-készitd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
35 ora



A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valdsul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiadé:
Nagy Laszlé féigazgatd





