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A CIPOIPARI MINTASZERKESZTES ALAPJAI, KIVITELEZESI

LEHETOSEGE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A ruhdzati és cipdipari szakmacsoport kozos sajatossdga, hogy egy adott termék
elkészitésének elsé fazisaban tervek, elképzelések, rajzok, vazlatok sziletnek. Ha mar
mindezek rendelkezésiinkre allnak, akkor keriilhet sor a tervezési elképzelések gyakorlati
megvaldsitasara. A gyakorlati megvalésitas elsé, de megkeriilhetetlen lépése a kivitelezéshez
feltétlen fontos mintaszerkesztési munkamiivelet elvégzése. A mintaszerkesztést kovetéen
készithet6ek el a termék formajat, méretét meghatarozo kivitelezési mintak, sablonok.

Ismerkedjiink meg tehat a cip8ipari mintaszerkesztés alapjaival és a kivitelezés néhany
lehetdségével! (1. abra).

1. dbra. A jo mintaszerkesztés eredménye a tetszetos ldbbeli’

1 Forras: Farkas Imre felvétele 2010. 07.h6
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

ROVIDEN A FELSORESZ MINTASZERKESZTES TORTENETEROL, FEJLODESEROL

A fels6részt szerkesztés mai mdodszerei igen hosszl fejl6dés utan szilettek meg. A kaptafa
sajatos alakja folytan beboritandd feliileteit egy sikban Kkiteriteni, rajta a fels6részt
grafikailag megtervezni és abrazolni igen koriilményes. A régi idékben a cipészmester
olcsébb felséb6r darabok kaptafara vanyoldasaval masolta le fellletét, és az igy kapott
masolat alapjan készitett szabasmintat. Ez a mddszer a bér kilénb6zé méretld nydlasa és
alakvaltozasa miatt esetenként eltéré eredményeket adott és igy nem volt célravezetd. A
grafikus szerkesztés modszerei a mult szazad masodik felében évtizedekig tarté kisérletek
eredményeképpen alakultak ki. Az elsé haszndlhatd szerkesztési moédszert, az un.
szogrendszert Knofel Robert (1834-1884) drezdai cipészmester - késébb vandor szaktanitd,
majd a bécsi Cipész Ujsdg szerkesztSje - alakitott ki. A szégrendszerben a lab jellemzd
méreteit a felfekvés sikjahoz kilonb6zé szogek alatt huzott egyenesekre visszik fel és igy
hasznalhaté tdmpontokat kapunk a fels6rész alapminta szerkesztéséhez. Kndfel e
szogrendszernél alkalmazta el6szor a labhossz 2/3... 1/3 ardnyban valdé osztasanak elvét.
Kndfel munkaiban a labkorrajz készitéséhez dr. Erhardt kievi egyetemi tanar eljarasat és
készilékét ajanlotta. Ez az eljardas és késziilék még ma is haszndlatos. Hazdnkban a
szogrendszer 1879-ben valt ismertté, amikor Depol/d Jozsef budapesti cipészmester a
budapesti cipészsegédek egyesiiletében Kndfel kényve alapjan tanitani kezdte. Depold
tanitvanya, Bodh Jozsef, mint vandortanitd, orszagszerte ismertette a szogrendszert, majd
tanitasait a "Cipészkdté” c. konyvben foglalta O0ssze. A szogrendszer alapjan készitett
felsérészminta segédvonal halézatanak merevsége miatt csak nagyjabol kozeliti meg a
kaptafa idomait, igy legtobbszor korrigalni kell. A szogrendszerrel szerkesztett felsérész a
farahtzasnal sok esetben eltorzul, igy megbomlik a vonalak, idomok szerkesztésekor
kiléonds gonddal kialakitott harménidja. E hibakat azutdn utdémegmunkalassal kell
rendbehozni. A gyaripar kifejlédésével sziikség volt egy olyan rendszerre, amely a
szogrendszer hibait kikliszoboli, és a cipdgyarak szamara lehet6vé teszi olyan gyorsan
megmunkalhatoé fels6rész szerkesztését, amelynél a felsérész a megmunkalds alatt is
megtartja ardnyait és utdmegmunkaldsra nincs szikség. Eleinte egymasra ragasztott
papirszalagokkal igyekeztek a kaptafa oldalfeliileteinek jellemz6 helyeit atmérni. Ez a
mddszer azonban igen nagy ulgyességet kivant, koriilményes volt és igy nem terjedt el.
1899-ben hozta nyilvanossagra Hatfield kaptafa madsolasi eljarasat, amely a gyaripari
mintaszerkesztés alapja lett. Ez az eljarasa kaptafa feliletének mdasolasa mellett megtartja a
szogrendszer alapjat, a derékszoget és a magasszaru cipéknél a szar kialakitasara szolgalé
halézatot is. Eurépaban 1900-ban Kdéhler, a wermelskircheni szakiskola igazgatéja mutatta
be ezt a rendszert, amelyet kifejlesztett és tokéletesitett. A wermelskircheni szakiskola
hallgatéja volt 1904-1905-ben Kiss Albert, aki e rendszert Budapesten 1913-ban a
cipbfelsérész-készit6k egyesiiletében ismertette.

Mind a szogrendszer, mind a masolati eljaras gyakorlati tapasztaltok alapjan alakult ki, és
gyakorlati tapasztalatok alapjan torténtek a rendszer megjavitasat célzé modositasok is. (2.
abra).
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2. dbra. Mintaszerkesztés a XIX, szazad végéen?

HOGYAN ALLAPITJUK MEG A SZERKESZTESHEZ SZUKSEGES MERETEKET?

Labanatomiai ismereteinkbdl tudjuk, hogy az emberi test sajatsdgosan aranyos. A labbeli
készitésekor a megfelel6 méretek kialakitdsahoz ismerniink kell a fontosabb méretek
megallapitdsanak médjat, ami azonban csak atlagos méretek megallapitasara alkalmas. Az
emberek tobbségének a jobb és a bal laba sem egyforma. Atlagos méretnél nagyobb eltérés
esetén a labbeliket az egyéni méretvétel adatai szerint kell elkésziteni.

1. KERULETI ES BOSEG MERETEK MEGHATAROZASA

A keriileti méretek megdllapitasahoz sziikséges ismerni azt a tényt, hogy azonos
hosszusagl labbelik nem mindig megfeleléek az azonos hosszisagi labakra. Az erésebb
testi felépitésti embereknél a 1ab keriileti méretei is nagyobbak, mint a vékonyabb felépitésd
embereknél. A béségiranyu valtozasok miatt vezették be a béségcsoportok fogalmat, amely
ezt a tényt veszi figyelembe.

B&ségcsoportok jelOlése

Francia 6ltésméret 4 5 6 7 8 9 10
Metrikus méret 4 5 6 7 8 9 10
Angol hosszméret D E F G H I J

2 Forras: LW.Karl Probst: Verlag von Emil Probst 1896.
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Angol hosszméretben megadott labbeli esetén a szamitasokat a megfelel6 szamérték
behelyettesitésével kell elvégezni.

1. A butyodkkeriilet kiszamitasa

A butyokkeriilet a lab legalapvetébb mérete. A lab hosszaval egylitt minden mas
méretaranyos meghatarozoja. A Zibin-képlet dsszefiiggéseket allapit meg a labbeli méretei,
valamint nagysdg- és béségszama kozott az indirekt felépitéslii méretrendszereknél. Az
osszefliggéssel tobb méretet is meghatdrozhatunk, a megfelel6 egyiltthatok
behelyettesitésével:

Y=AN + BW + C mm

ahol Ya keresett érték, jelen esetben a B, bltyodkkeriilet; N a labbeli nagysagszama indirekt
méret szerint; W a bGségcsoport szama (angol méret esetén a betljelzést a megfelel6
sorszammal kell helyettesiteni), A a nagysagszam egyiitthatdja, B a b6ségszam egyiitthatéja,
Calland6 szam.

A butyokkerulet szamitasanal alkalmazott egyttthaték

Méretrendszerek Egyltthatok
A B @
- Francia 6ltésméret 4 5 42
- Angol hosszméret: I. csoport 5 5 105
- Angol hosszméret: Il. csoport 5 5 170
- Metrikus méret 6 5 42

2. A sarokkerilet kiszamitasa

A fels6részek szogrendszer szerinti szerkesztéséhez, valamint a magasszara labbelik és
csizmak méretének meghatarozasahoz ki kell szamitani a sarokkeriilet értéket:

S =WNcm +W-10mm

ahol S, a labbeli sarokkeriilete, mm,N.:m a labbeli nagysdgszama metrikus méret szerint , cm
Wa labbeli b6ségszama.

2.SZELESSEGI MERETEK MEGHATAROZASA

A kerileti méretek meghatarozasa mellett szamtalan szélességi méret kiszamitasara is
sziikség van. Tapasztalati képletekkel vagy a Zibin-képlet megfelel6 egyltthatoinak
behelyettesitésével minden szélességi méretet meghatarozhatunk

1. A bitydkszélesség kiszamitasa
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A kiilsé és a bels6 butyokpontok kozotti tavolsagot a bityokkerilet meghatarozott
aranyaban allapitjuk meg:

Bsz = Bb '0,42 l77l77,
ahol a B;; a labbeli biityokszélessége (mm) , B, a labbeli bityokkerilete (mm).
2. A talpbélésszélesség kiszamitasa

A talpbélés szélessége a labbeli belsejében mért érték a két bltydokpont kézott, a 1ab belsé
érint6jére parhuzamosan mérve:

Tsz = B, -0,36 mm,
ahol 75, a labbeli talpszélessége ( mm), B, a labbeli butydkkerilete ( mm)
3. A sarokszélesség kiszamitdsa

A talpbélés sarokrészének szerkesztéséhez, valamint a kapta kialakitasahoz
nélkilozhetetlen adat a sarokszélesség:

SSZ = Bsz '0,67/77/77,
ahol Ss; a labbeli sarokszélessége (mm), B:; a labbeli butyokszélessége (mm)

3. A LABMERETEK MEGALLAPITASA TAPASZTALATI UTON

Az évek sordan a gyakorlat igen egyszerl osszefliggéseket allapitott meg a lab méreteirdl.
Igaz, hogy tudomanyosan nem megalapozottak, de tajékoztatd jelleggel még ma is
hasznalatosak, féként a kisiparban.

Butydkkeriilet: a labbeli oltésméretli nagysagszamahoz hozzaadjuk a bdségszamot, majd
elosztjuk 2-vel.

Elémarkeriilet: férfilabaknal megegyezik a butyokkerilettel, néi lab esetén 3-4 mm-rel
kisebb.

Markeriiiet: 5-12 mm-rel nagyobb a bitydkkeriletnél.

Sarokkeriilet: gyermeklabaknal a biityokkerilet 1,35-1,4-szerese, felnétt labaknal 1,4-1,45
szOrdse.

Bokakeriiet: férfilabaknal a biityokkerilet I, 05-1,1-szerese, néi ldbakndl 1-1,05-sz0rose.

Ikrakeriilet: férfilabaknal a biityokkerilet 1,6-1,7-szerese, ndi labaknal 1,55-1,65-sz0rose
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SZOGRENDSZER SZERINTI MINTASZERKESZTES

A felsérész készitésének moddszerei az idék folyaman nagymértékben valtoztak. A kezdeti
idékben a cipészmester olcsobb, hibas bérok kaptarafoglalasaval alakitotta ki a mintat. Ez a
modszer a felhasznalt b6rok eltéré tulajdonsagai, a kelléen nem ellenérizheté deformacio
miatt nem vezetett biztonsagos eredményre, emellett koltséges volt.

A milt szazadban Knofel Robert drezdai cipészmester alakitotta ki a szégrendszer szerinti
mintaszerkesztést. A lab mérésekor megfigyelte, hogy a mérdszalag milyen helyzetet vesz
fel. A Iab aranyainak figyelembevételével felépitette a tdmpontrendszert, amely a fels6rész
alapminta-szerkesztésének a segédvonal-haldzata. Ezt a szerkesztési mddszert hasznaljak
ma is, féleg a kisiparban.

Atlagos felépités(i 1ab esetén tapasztalati vagy matematikai képletekkel a lab és a labbeli
hossza, valamint béségmérete ismeretében altaldnos érvényl aranyos méreteket lehet
megallapitani a lab valamennyi méretérél, s ennek alapjan végrehajtani a szerkesztést.

1.A FELCIPOK SZERKESZTESEKOR ALKALMAZOTT SEGEDVONAL-HALOZAT
FELEPITESE

A szerkesztést derékszogl koordinata-rendszerben végezziik. A ldbat a sarokmagassdgnak
megfeleléen itt helyezzik el. A biutyokpont a labbeli hosszat 1/3-2/3 aranyban osztja. A
sarokpont és a bltyokpont kozotti tavolsdg a felemelt alapvonal a bilityokpont el6tti rész az
orrvonal (3. abra).

é
"
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3. dbra. Segédvonal-hdlozat felépitése félcipd szégrendszer szerinti szerkesztésekor 3

3 Forras: Szdcs Laszlo: CipdGipari szakrajz. M(iszaki Konyvkiad6 2005.
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Abramagyarazat: 1. felemelt alapvonal;.2. orrvonal; 3. sarokvonal; 4. biitydkvonal; 5.

orrvonal; 6. fejtorévonal; 7. marvonal; 8. fliz6rész vonal; 9. szarhatsdgorbe; 10. kéreg felsé

vonala; 11. szar fels6 vonala; 12. fejvalasztévonal; 13. orrboriték vonala; 14. bedolgozasi
tobblet vonala

1.

1.

A sarokpontbdl indul ki a sarokvonal, amelyre a sarokméretet mérjiik fel. A felemelt
alapvonal és a sarokvonal altal kézbezart sz6g nagysaga 39°, ha nincs sarokmagassag. A
lab helyzete, ezzel egyltt a segédvonalak helyzete a sarokmagassag novelésével
valtozik. A sarokvonal szoge minden centiméteres sarokmagassag novekedéssel 1-1°-ot
novekszik.

A bityokpontbol indul ki a biutyokvonal, amelyre a batyokméretet mérjuk fel. A felemelt
alapvonal és a bityokvonal altal kozbezart sz6g nagysaga 98°, ha nincs sarokmagassag.
A 1ab helyzete, ezzel egyltt a segédvonalak helyzete a sarokmagassag novelésével
valtozik, ebben az esetben is a sarokvonalndl megismertek szerint.

Az orrpontbél kiinduldé, a vizszintes koordindta-tengellyel 110°-0s szbdget bezard
orrvonal nagysagat nem befolydsolja a sarokmagassag. Az orrvonalra mérjik fel az
orrméretet.

Fellil az orr- és a bitydkvonalat 6sszekoté egyenes a fej kozépvonala, a fejtorévonal. A
butyok- és a sarokvonalat 0sszekoté egyenes a marvonal, amellyel parhuzamos a
fliz6rész vonala.

A szar hatsogorbe-vonaldnak a magassdgat a szarmagassag-jelolépont, a kéregrész
magassagat jeldlé pont a szar hatségorbe-vonalan talalhaté. Mindkét magassagi pontot
a butydkvonal felez6pontjadval 0sszekoté egyenes hatdrozza meg a kéregrész felsé
vonalat, illetve a szar felsé vonalat. A belsé vonalakat hatarozza meg a fejvalasztévonal,
illetve a fejhossz 2/3-4ndl 1évd, a fej torévonalaval 85°-0s szoget bezard orrboriték-
vonal

A felsérész-alapminta alsé hatarol6 vonala a bedolgozdsi tdbblet vonala, amelynek
nagysdaga a labbeli készitésének technikai feltételeitdl fligg.

Alulfejes félcipk szogrendszer szerinti alapminta-szerkesztésének méretei

Az alulfejes félcipd szogrendszer szerinti szerkesztésének méretei (mm)

A méret megnevezése A méret meghatdrozasa Megjegyzés
Sarokmagassag OS = Sm Sm a kapta sarokmagassaga
Felemelt alapvonal hossza SB=H. - 2/3 Hca labbeli hossza
Orrvonal hossza BC=H. - 1/3 H. a labbeli hossza
Sarokvonal szbdge o=39°+ 5q Sm cm-ben

Bityokvonal szége B=98°+ 5y Sm cm-ben
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Orrvonal szoge
Sarokméret

Bltyok méret

Butyokméret felezése
Orrméret
Fliz6rész szélessége

Fliz6rész d6lésszoge

A szarmagassagi pontot
meghataroz6 szogek
Kéregrész magassaga

Kéregrész magassaga

Szar leghatso pontja
Kéregvastagsag
Orrboriték hossza
Orrboriték délése

Orrboriték kezdete

y=110°
ST=5%:2

BD = (B, - Tbs) : 2

BE=ED= BD:?2
C/= BE+ 10 mm

DV=(f+1,5 -10

e=110°
€=115°
6=21°
p=82°

SA; = M6 + 8 mm

SA = M6 + 10 mm

S5 =5A:3

55 =2 mm

IK=Dl-2/3
n=85°

KKy = 3-4 mm

Sb sarokkerilet
B, blutyokkerilet

7bs; a talpbélés szélessége

fa fliz6lyukak szama
nGi cipb esetén

férficip6 esetén

néi cip6 esetén
férficip6 esetén
Ns a nagysagszam o6ltésben

SA a szarmagassaga

D/ a fej hossza

2. Alulfejes félcipék szogrendszer szerinti alapminta-szerkesztése

Megszerkesztjik a derékszoégli koordinata-rendszert, amelynek kézéppontja az O origé (4.

abra).
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4. dbra. Alulfejes cipd szerkesztése szégrendszer szerint?

A fliggbleges tengelyen az origotdl felmérjiik a sarok magassagat (OS).

Az S sarokponttol kiindulva koérzével kijeloljik a felemelt alapvonal hosszat (SB). A B
blityokpont a vizszintes koordinatatengelyen helyezkedik el. Az S sarokpontot a B
blityokponttal 6sszekoétve rajzoljuk meg a felemelt alapvonalat (SB).

A B butydkponttdl elérehaladva felmérjik a BC orrhosszt. A C orrpont is a vizszintes
tengelyen helyezkedik el.

Az S sarokponttdl kiindulva a felemelt, alapvonalhoz (SB) viszonyitva szogmérével felmérjiik
a sarokvonal a szogét. Az S sarokponttdl kiindulva a sarokvonalra ramérjik a ST
sarokméretet.

A B butyokponttol kiindulva szintén a felemelt alapvonalhoz (SB) viszonyitva szogmérével
felmérjuk a bityokvonal B szogét. A B biityokponttdl kiindulva a biityokvonalra ramérjik a
BD butyokméretet. A BD biityokvonalat megfelezve kijeloljik az E felezé pont helyét.

A C orrponttdl kiindulva a vizszintes koordinatatengelyhez viszonyitva szdégmérdvel
felmérjuk az y orrvonal szogét. A C orrponttdl kiindulva az orrvonalra ramérjiik az
orrméretet (Cl).

A T és a D pontokat osszekotve megrajzoljuk a TD marvonalat. A D és az | pontokat
o0sszekotve megrajzoljuk a fej torévonalat (DI). Mivel ez a vonal a fej kbézépvonalat jelenti,
vékony pontvonallal hizzuk meg.

4 Forras: Sz6cs Laszlo: Cipdipari szakrajz. Miszaki Konyvkiadd 2005.
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A marvonalon (TD) a D ponttdl felmérjiik a fliz6rész hosszat (DV), a V ponttél a marvonalhoz
(TD) viszonyitva szogmérd segitségével felmérjiik flizérész € délésszogét.

A felemelt alapvonalhoz viszonyitva szogmérGével felmérjiik a szarmagassagot meghatarozoé
szogeket. A B butyokponttdl a d, az S sarokponttél a p szoget. Félcip6k esetén a szogek
szarainak A metszéspontjat az S sarokponttal Osszekoétve hatdrozzuk meg a szar
magassdagat (SA). A kéregrész magassagat (SA;) az S sarokponttdl mérjuk fel a szar
magassdagat (SA) meghatarozo vonalon.

A szar A magassagi pontjat és a kéregrész A, magassagi pontjat a biutydkméret E felezési
pontjaval kotjik dssze. igy megkapjuk a szar felsé vonalat (EA), ill. a kéregrész felsé vonalat
(EA1) meghataroz6 egyeneseket.

A fuggdbleges koordinatatengelyen az S sarokponttol felmérjik a szarhatségorbe
legkiemelkedébb pontjanak (S;) a tavolsagat (SSy).

A felemelt alapvonalat (SB) meghosszabbitva az S sarokponttdl kifelé felmérjik a kéreg
vastagsaganak (SS;) mértékét.

A szar hatsogorbevonaldnak kialakitasahoz 6sszekotjik a kijeldlt pontokat (A-S;-Sy).

A flizérész kialakitasdhoz az ED és a DV egyenesekkel parhuzamost szerkesztiink 20—22
mm tavolsagban.

Az orrboriték kialakitasahoz a fej torévonalan felmérjiik az orrboriték hosszat meghatarozo
IK tavolsagot. A K pontbél a fej torévonalahoz viszonyitva szogmérével megrajzoljuk az
orrboriték irdnyat meghatarozé n széget, majd a D pont felé meghatdrozzuk az orrboriték
(K1) kiinduldsi pontjat.

A bedolgozasi tobblet felméréséhez el6bb megfelezziik a felemelt alapvonalat (SB), majd a B
blityokpont és az igy kapott G felezési pont kdzotti BG tavolsagot harom egyenlé részre
osztjuk (BB1-B1 G1-G;_QG).

A G, lagyékponton keresztiil a kéregrész vonalara AE merélegest szerkesztve megkapjuk a
fejvalasztovonalat.

A bedolgozasi tobblet kialakitdsdhoz segédvonalakat hidzunk a B; és a G pontokbdl a
felemelt alapvonalhoz (SB) képest merélegesen.

A bedolgozasi tobblet értékeit hét méréponton mérjik fel:
Az | ponttdl a fej térévonalan 25 mm-t (Il').

A C ponttdl a koordinatatengelyen 15 mm-t (CC)).

A C ponttdl az orrvonalon 7 mm-t (CC)).

A B ponttdl a biityokvonalon 15 mm-t (BB').

10



A CIPOIPARI MINTASZERKESZTES ALAPJAI, KIVITELEZESI LEHETOSEGE

A By ponttdl a segédvonalon 15 mm-t (B;B;")
A G ponttdl a segédvonalon 7 mm-t (GG").
Az S ponttdl a koordinatatengelyen 10 mm-t (SS).

A bedolgozasi tobblet értékeinek felmérése utan a kapott pontokat egymas utan
egyenesekkel dsszekotjuk ([-C'-C"-B-B1'-G'-S ). A sarokésznél lévé S' pontot a kéreg
vastagsagi pontjaval (S;) 0Osszekotve teljes mértékben kialakitottuk az alapminta
segédvonal-halézatat.

3. Alulfejes félcipék szdgrendszer szerinti alapmintdja kiilsé és belsé vonalainak kialakitasa

A bedolgozasi tobblet vonalat a hét kijeldlt ponton (f-C'-C"-B'-B¢'-G'=S ) keresztiil rajzoljuk
meg. A megfelel6 vonalat ugy alakitjuk ki, hogy a kijel6lt pontokon keresztiilmegy, de a
pontokat 06sszekoté egyenesekt6l a megfelel6 gorbiilet elérése érdekében kilonbozé
mértékben eltér. Az orr-résznél lehet6ség szerint a bedolgozasi tobblet kezdetét a fej
torévonaldara merélegesen rajzoljuk meg (5. abra).

5. dbra. Alulfejes félcipd alapminta vonalainak kialakitdsa 5

- A szar hatségdrbevonaldat az A-S;—S,—S' pontok hatarozzdk meg. A térésmentesen
kialakitott gorbevonal a kapta hatsé vonalanak iveléséhez hasonlitson.

-7 A szarvonal kialakitasanal az A-V-D-E pontokat vessziik figyelembe. A szar felsé vonala
az A pontnal kezdédik, az AE egyenest6l 2-3 mm-rel tér el. A V pontbdl kiindulé, a szar
délését meghatarozo és az AE egyeneseket 40 mm-es sugaru koriv érinti. AV pontndl 10
mm-es sugaru korivvel végezziik el a lekerekitést. A D pontndl alkalmazott lekerekités
15 mm-es sugard koériv. Az ED vonal mentén 1-2 mm-es mértékben térhetiink el az
egyenestdl. A szar fels6é zarévonala, az E pontban ér véget.

- A fej szarnyvonala az E pontbdl indul ki. Az EA; és a Gy pontbdl indulé rd meréleges
egyenest 40 mm-es sugard koriv érinti. A korivet a bedolgozadsi tobbletig
meghosszabbitjuk.

5 Forras: Sz6cs Laszlé: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadé 2005.
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A CIPOIPARI MINTASZERKESZTES ALAPJAI, KIVITELEZESI LEHETOSEGE

- A kéregrész felsé vonala az A; pontbdl indul ki, fokozatosan tavolodik az AE vonaltél,
majd egy erételjesebb iveléssel csatlakozik a fej vonalahoz.

- A fliz6rész vonalat a szar kiilsé vonalaval harmonizalva alakitjuk ki. Szélessége altalaban
20-22 mm.

- Az orrboriték vonala a K; pontbdl indul ki a fej térévonalara merélegesen. A K pontbdl
kiindulé ferde egyenes mentén alakitjuk ki a minta vonalat enyhe iveléssel, lehetéség
szerint azon a ponton keresztiil, ahol a vonal metszi a koordinatatengelyt.

- A nyelv megrajzolasa a V ponttdl 10-15 mm-re kezddédik a DT marvonalra merélegesen.
A nyelv szélessége az alapmintan 30-35 mm.

N

. MAGASSZARU CIPOK SZERKESZTESEKOR ALKALMAZOTT SEGEDVONAL-
HALOZAT FELEPITESE

A szerkesztést derékszogl koordinata-rendszerben végezziik. A labat a sarokmagassagnak
megfeleléen itt helyezzik el. A biutyokpont a labbeli hosszat 1/3-2/3 aranyban osztja. A

sarokpont és a biityokpont kozotti tavolsag a felemelt alapvonal, a butyokpont el6tti rész az
orrvonal (6. abra).

4

7
s —8
P 17
\l\‘s 2 A¥18 4 1 >
- AN ] |

M9

6. dbra. Segédvonal-halozat felépitése magasszaru cipo szogrendszer szerinti

szerkesztésénél 6

6 Forras: Szdcs Laszlo: CipdGipari szakrajz. M(iszaki Konyvkiad6 2005.
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Abramagyarazat: 1. felemelt alapvonal; 2. orrvonal; 3. sarokvonal; 4. biitydkvonal; 5.
orrvonal; 6. fejtorévonal; 7. marvonal; 8. eliils6 szarvonal; 9. k6zépsé szarvonal; 10. hatso
szarvonal; 11. talpvonal; 12. alsé szarvonal; 13. szarzaréovonal; 14. fliz6rész vonala; 15.
hatségorbe vonala; 16. kéregrész felsé vonala; 17. fejvalasztovonal; 18. orrboriték vonala;
19. bedolgozasi tobblet vonala.

—

A sarokpontbél indul ki a sarokvonal, amelyre a sarokméretet mérjik fel. A felemelt

alapvonal és a sarokvonal altal kézbezart sz6g nagysaga 39°, ha nincs sarokmagassag.

2. A lab helyzete, ezzel egyitt a segédvonalak helyzete a sarokmagassag novelésével
valtozik. A sarokvonal szége minden cm-es sarokmagassag novekedéssel 1-1°-ot
novekszik.

3. A bityokpontbél indul ki a butydkvonal, amelyre a biutyokméretet mérjik fel. A felemelt
alapvonal és a butyokvonal altal kozbezart sz6g nagysaga 98°, ha nincs sarokmagassag.
A 1ab helyzete, ezzel egyiitt a segédvonalak helyzete a sarokmagassag novelésével a
sarokvonalnal megismertek szerint valtozik.

4. Az orrpontbdl kiinduld, a vizszintes koordinatatengellyel 110°-o0s széget bezaré orrvonal
nagysagat nem befolydsolja a sarokmagassag. Az orrvonalra mérjiik fel az orrméretet.

5. Felul az orr- és a biitydokvonalat 6sszekotd egyenes a fej kozépvonala, a fejtérévonal. A
bltyok- és a sarokvonalat 6sszekot6 egyenes a marvonal. A sarokvonal felsé pontjabdl
az eliilsé szarvonal, a sarokvonal felez6pontjabdl a k6zépsd szarvonal, a sarokpontbdl a
hatso szarvonal indul ki a vizszintes koordinatatengelyre merélegesen.

6. A kozéps6 szarvonal és a felemelt alapvonal metszéspontja a talppont, amelytél a
kilonb6z6 szarmagassagi méreteket mérjik fel. A bokavonal felett elhelyezked6 alsé
szarvonal a kozépsé szarvonallal 82°-0s, a szarzarévonal 83°-os szdget zar be.

7. Magasszaru labbeliknél a szar elilsé vonala kissé hatrafelé dél. A szar délésének
mértékét az alsé és a felsé szarvonalon mért értékek hatdrozzak meg. A szar vonaldval
parhuzamos a fliz6rész vonala.

8. A szar hatségorbevonaldnak kialakitdsat a szar szélességi méretei és mas pontok
hatarozzdk meg. A kéregrész magassagat jelol6 pont a szdr hatségodrbevonaldn
taldlhaté, a biityokvonal felez6pontjaval 6sszekdtd egyenes hatdrozza meg a kéregrész
vonalat.

9. A bels6 vonalakat hatarozza meg a fejvalasztévonal illetve a fejhossz 2/3-4anal 1évé, a fej
torévonalaval 85°-0s szoget bezard orrboriték vonala.

10. A fels6rész-alapminta alsé hatarolé vonala a bedolgozasi tobblet vonala, amelynek

nagysaga a labbeli készitésének technikai feltételeitdl fligg.

KAPTAMASOLAT SZERINTI MINTASZERKESZTES

A szogrendszer szerinti alapminta-szerkesztés egyedi gyartds, kisszéria esetén
egyszerlisége miatt még a mai labbeli készitésnél is haszndlatos. Az alapminta szerkesztése
tobbnyire sikban torténik, a kapta oldalpaldstjanak a feliilete, ahova a felsérész keriil, pedig
bonyolult térbeli alakzat. Mivel a szdgrendszer szerinti alapminta szerkesztésnél a
kaptaknak csak a f6bb méreteit vessziik figyelembe, a fels6rész sem illeszkedik pontosan a
térbeli kaptara, igy csak tobbletmunkaval lehet megfeleléen radolgozni, ez pedig a
nagyiizemi termelésnél nem megfelel6 médszer.



A CIPOIPARI MINTASZERKESZTES ALAPJAI, KIVITELEZESI LEHETOSEGE

A kaptamasolassal az oldalpalast térbeli feliiletét a leheté legkisebb torzulassal tudjuk
sikban kifektetni. Ez lehet6vé teszi, hogy a fels6rész-alapminta és ennek megfeleléen a
részmintak kialakitasa fara ill6 fels6rész készitését teszi lehetévé, sét térbeli mintakészitésre
is lehetéség van.

A tovabbiakban ismertetett szerkesztési eljarasnal a tampontrendszer kialakitasa elsésorban
a standard modellekre vonatkozik. Természetesen az igencsak valtoz6é vonalvezetés(
divatcipdk szerkesztésére is alkalmas a kaptamdasolat utani alapminta-szerkesztés, csak a
tampontokhoz képest korrekciékat kell végrehajtani.

A SEGEDVONAL-HALOZAT FELPITESE

A kaptamasolat szerinti alapminta-szerkesztés soran a szogrendszer szerinti alapminta-
szerkesztésnél ismertetett tampontrendszerre épilé segédvonal-halozat alakult ki. Mivel a
kaptamasolat tobb jellegzetes pontot és vonalat tartalmaz, igy ezeket nem kell szamitassal
meghatarozni.

A szerkesztéskor a legfontosabb kiindulé elem a kaptamasolat elhelyezése a derékszogl
koordinata-rendszerben. A kopia sarokszeglet-pontjat a tényleges sarokmagassagnak
megfelel6 sarokpontra helyezziik, amely a fligg6leges tengelyen taldlhaté az origétél a
megfelel6 tavolsagra.

A kaptamasolat akkor van a valésagnak megfelelé helyzetben, ha a blityokpont orrész felé
es6 alsé vonala 2-3 mm-rel a vizszintes koordinatatengely alatt helyezkedik el (7. abra).

O

7. dbra. Kaptamadsolat elhelyezkedése a koordindta rendszerben”

7 Forras: Szdcs Laszlo: Cipdipari szakrajz. MUiszaki Konyvkiadé 2005.
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A CIPOIPARI MINTASZERKESZTES ALAPJAI, KIVITELEZESI LEHETOSEGE

FELCIPOK SZERKESZTESEKOR ALKALMAZOTT SEGEDVONAL-HALOZAT
FELEPITESE

szerkesztést  derékszogl  koordinata-rendszerben  végezziik. A  koépiat a

sarokmagassagnak megfelel6en a térbeli elhelyezkedésének megfeleléen helyezziik el. A
blityokpont a vizszintes tengelyen helyezkedik el, s Osszekdtve a sarokponttal adja a
felemelt alapvonalat (8. abra).

8. dbra. Félcipb szerkesztésekor alkalmazott segédvonal-hdlozat $

Abramagyarazat:1. felemelt alapvonal; 2. bitydkvonal; 3. fejtérévonal; 4. marvonal; 5.
fliz6rész vonala; 6. szar hatséborbevonala; 7. kéregrész fels6 vonala; 8. szar felsé vonala; 9.
fejvalasztévonal; 10. orrboriték vonala; 11. bedolgozasi tobblet vonala

1.

A bityokpontbél indul ki a butydokvonal, amely a biityokméretet hatdrozza meg. A
felemelt alapvonal és a biitydokvonal altal kézbezart szég nagysdga 98° ha nincs
sarokmagassag. A lab helyzete, ezzel egyitt a segédvonalak helyzete a sarokmagassag
novelésével valtozik. A biityokvonal szége minden centiméteres sarokmagassag-
novekedéssel 1-1°-ot ndvekszik.

A bitydkvonal altal a kopiabél kimetszett pont a felsé biltyokpont, amelybdl egy a
tengelyre mer6leges segédegyenessel 79°-os szdget bezdrva helyezkedik el a fej
kozépvonala, a fejtorévonal. Ez az érték csak akkor érvényes, ha a lab sik talajon fekszik.
A sarokmagassag novelésével a biutydokvonalhoz képest a fejrész helyzete is valtozik. A
fej torévonaldnak szdge minden centiméteres sarokmagassag novekedéssel 1-1°-ot
csokken.

A felemelt alapvonalon taldlhaté a marhosszt meghatdarozé pont, amelybdl egy
merdleges egyenes metszi ki a képia marvonaldan a marpont helyét, amely alatt
tetsz6legesen helyezhetjik el a flizérész hosszat jelol6 pontot. A marvonallal
parhuzamosan helyezkedik el a fliz6rész vonala.

8 Forras: Szdcs Laszlo: Cipdbipari szakrajz. M(iszaki Konyvkiad6 2005.
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4. A szar hatsogorbevonalanak a magassagat a szarmagassag-jelolépont adja, a kéregrész
magassagat jelolé pont a kaptamasolat hatségorbevonalan talalhaté. Mindkét magassagi
pontot a butyokvonal felezépontjaval 6sszekotdé egyenes hatdrozza meg a kéregrész
fels6é vonalat, illetve a szar felsé vonalat.

5. A belsé vonalakat hatdrozza meg a fejvalasztéovonal, amely a felemelt alapvonalon lévé
lagyék-ponton halad keresztil, illetve a fejhossz 2/3-anal lévé, a fej térévonalaval 85°-
os szoget bezaré orrboriték vonala.

6. A felsérész-alapminta alsé hatarolovonala a bedolgozasi tobblet vonala, amelynek
nagysaga a labbeli készitésének technikai feltételeitdl fligg.

2. MAGASSZARU LABBELIK SZERKESZTESEKOR ALKALMAZOTT SEGEDVONAL
HALOZAT FELEPITESE

A szerkesztést derékszogl koordinata rendszerben végezziik. A képiat a sarokmagassagnak
és térbeli elhelyezkedésének megfeleléen helyezziik el. A bityokpont vizszintes tengelyen
helyezkedik el, és 6sszekotve a sarokponttal adja a felemelt alapvonalat (9. dbra).

7 — e
1
8 —
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9. dbra. Magasszdru cipd szerkesztésekor alkalmazott segédvonal-hdlozat ¢

9 Forras: Szdcs Laszlo: Cipdipari szakrajz. MUiszaki Konyvkiadé 2005.
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Abramagyarézat: 1. felemelt alapvonal; 2. biityokvonal; 3. fejtor6vonal; 4. sarokvonal; 5.

marvonal; 6. fliz6rész vonala; 7. ellls6 szarvonal; 8. k6zépsd szarvonal; 9. hatsé szarvonal;

10. talppont; 11. alsé szarvonal; 12. szarzarévonal, 13. szar hatsogorbevonala; 14.
kéregrész fels6 vonala; 15. fejvalasztovonal; 16. orrboriték vonala; 17. bedolgozasi tébblet
vonala

1.

A bitydokpontbél indul ki a bltyokvonal, amely a bityokméretet hatdrozza, meg. A
felemelt alapvonal és a bityokvonal altal kézbezart szég nagysdga 98°, ha nincs
sarokmagassag. A lab helyzete, ezzel egyiitt a segédvonalak helyzete a sarokmagassag
novelésével valtozik. A bityokvonal szdége minden centiméteres sarokmagassag
novekedéssel 1-1°-ot névekszik.

A butydkvonal altal a koépiabdél kimetszett pont a felsé biltyokpont, amelybdl egy a
tengelyre merdleges segédegyenessel 79°-o0s szdget bezarva helyezkedik el a fej
kozépvonala, a fejtorévonal. Ez az érték csak akkor érvényes, ha a lab sik talajon fekszik.
A sarokmagassag novelésével a blitydkvonalhoz képest a fejrész helyzete is valtozik. A
fej torévonalanak szdége minden centiméteres sarokmagassdag-novekedéssel 1-1°-ot
csokken.

A sarokpontbdl indul ki a sarokvonal, amelyre a sarokméretet mérjik fel. A felemelt
alapvonal és a sarokvonal altal kozbezart sz6g nagysaga 39°, ha nincs sarokmagassag. A
lab helyzete, ezzel egyltt a segédvonalak helyzete a sarokmagassag novelésével
valtozik. A sarokvonal szoge minden centiméteres sarokmagassag novekedéssel 1-1°-ot
novekszik. A butydkvonal és a sarokvonal felsé pontjait 6sszekdtd egyenes a marvonal. A
marvonallal pdrhuzamos a flizé6rész vonala.

A sarokvonal felsé pontjabél az eliilsé szarvonal, a sarokvonal felez6pontjadbél a kozépséd
szarvonal, a sarokpontbdél a 'hatsé szarvonal indul ki a vizszintes koordinatatengelyre
meré6legesen.

A kozépsd szarvonal és a kaptamasolat talprészének metszéspontja a talppont, amelytdl
a kiilonb6zé szarmagassagi méreteket mérjiik fel. A bokavonal felett helyezkedik el az
alsé szarvonal, a kdzépsd szarvonallal 82°-os, a szarzarévonal 83°-0s szdget bezarva.
Magasszaru labbeliknél a szar elilsé vonala kissé hatrafelé dél. A d6lés mértékét az also
és a fels6 szarvonalon mért értékek hatarozzak meg.

A szar hatségorbevonalanak kialakitdsat a szar szélességi méretei és madas pontok
hatarozzak meg.

A kéregrész magassagat jelolé pont a kaptamdasolat hatségorbevonalan talalhatd, amely
a butyodkvonal felezépontjaval 6sszekotd egyenessel hatdrozza meg a kéregrész felsé
vonalat. A bels6 vonalakat hatarozza meg a fejvalasztovonal, amely a felemelt
alapvonalon lévé lagyékponton halad keresztil, illetve a fejhossz 2/3-anal lévg, a fej
torévonalaval 85°-0s szoget bezard orrboritékvonal.

A fels6rész-alapminta alsé hatarolé vonala a bedolgozasi tobblet vonala, amelynek
nagysaga a labbeli készitésének technikai feltételeitdl fligg.
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A FELSORESZ-ALAPMINTA SZERKESZTESEHEZ SZUKSEGES PARAMETEREK
MEGHATAROZASA

A sarokmagassdg megegyezik a kapta valésagos sarokmagassagdval. A hosszméretek
meghatdrozasakor figyelembe kell venni a sarokmagassagot, valamint a férfi- és néi lab
kozotti anatdmiai felépitésbdl adddd aranybeli eltérést. A néi ldb, és ennek megfeleléen a
labbeli fejrésze kisebb aranyl a lab hosszahoz képest, igy a meghatarozé pontok az orr-
részhez kozelebb vannak, mint a férfilabbeli esetén. A felemelt alapvonal hossza a kapta
keresztmetszet-mdsolat hosszanak 59-62%-a kozott valtozik. A lagyékvonal hossza 38-
41%, a marhossz 44-48% aranyban keril meghatarozasra.

Félcipéknél a hatsé szarmagassag és a kéregrész magassaga is alacsonyabb a néi cipéknél,
mint a férficipé esetén.

A fliz6rész hosszat a fliz6lyukak szama hatarozza meg. Altalaban 1,5 cm-rel hosszabb, mint
a fliz6lyukak szama. A flzérész ddélésszoge nébi cipé esetén kisebb, mint a férficipénél,
altalaban 110-115°.

A felsérész-alapminta alsé hatarolévonala a bedolgozasi tobblet vonala, amelynek nagysaga
a labbeli készitésének technikai feltételeitdl fligg.

Magasszaru labbeliknél a szar méreteit az ismert Zibin-képlettel allapitjuk meg
(Y =AN + BW + C).

Az egyitthatok tablazatbdél allapithatok meg a nagysag- és a bdségszam ismeretében.
Természetesen egyedi méretvétel esetén a lab valésagos méreteit kell figyelembe venni.

Magasszaru labbelik eléirt  minimalis szdrmagassagat egyultthatéinak szamitasaval
hatdrozhatjuk meg mm-ben. Szarmagassagnal a lab bd&ségmérete nem befolyasolja az
értéket, ezért a képletben szereplé BW értéke nulla.

Az alsé szarszélesség értékét a bokavonal felett kell mérni mm-ben.

Magasszaru cip6k szarmagassdg-szamitasanak egyiitthatéi

Méretcsoport Francia 6ltésméret Angol hosszméret  Metrikus méret
- A C A C A C

- Férfi 2 45 2,5 108 3 45

- NGéi 3 45 3,8 142 4,5 45

- Fid 2 50 2,5 113 3 50

- Leany 2,5 50 3,2 130 3,75 50
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Magasszaru cipGk alsdszarszélesség-szamitasanak egytitthatéi

Méretcsoport Francia 6ltésméret Angol hosszméret Metrikus méret
A B C A B C A B C
- Férfi 2,5 2,5 2,5 3,2 2,5 81 3,75 2,5 2,5
- NG6i 2,5 2,5 1,5 3,2 2,5 80 3,75 2,5 1,5
- Fid 2,5 2,5 2,5 3,2 2,5 81 3,75 2,5 2,5
- Ledny 2,5 2,5 2,5 3,2 2,5 81 3,75 2,5 2,5

A BEDOLGOZASI TOBBLET KIALAKITASA

A kaptamasolat szerinti alapminta a bedolgozasi tobbletet is tartalmazza. A kész labbeliben
a bedolgozasi tobblet nem lathatd, ugyanis a foglalo talpbélésre hajtva itt rogzitik a kaptara
formazott felsérészt.

A bedolgozasi tobblet kialakitasakor tobbféle feladatnak kell megfelelni. A helyesen
kialakitott értékek a fels6rész térbeli formazasat megkonnyithetik. Ha a sziikségesnél
nagyobb értékekkel alakitjuk ki a bedolgozasi tobbletet, anyagtdbblet keletkezik, amelynek
eldolgozasakor nehézségekkel kell szembenézni, ugyanakkor a felesleges anyagmennyiség
felhasznaldsa gazdasagtalan. Ha sziik a bedolgozasi tObblet, amelynek kovetkezménye
esetleg az anyag szakadasa lehet, vagy a bedolgozasi felllet az elGirtndl kisebb lesz.

A bedolgozasi tobblet értékeinek meghatarozasakor tobb szempontot kell figyelembe venni.
A labbeli rendeltetése, kialakitasa, a felhasznalt anyag tulajdonsagai (vastagsag, feszesség,
stb.). A fels6rész és az aljarészek Osszeszerelési technolégidja, a megmunkalas jellege, a
felhasznalt gépek és berendezések egyarant befolyasoljak bedolgozasi tébblet kialakitasat.

A bedolgozasi tébblet étékei mm-ben

Gyartasi eljaras Mérési hely

orrcsucs orrkozép orrboriték butyokpont lagyékpont sarokk6z. sarokszeg.

Ramanvarrott ~ 8 10 12 14 16 14 12
Szeges,csav. 11 14 16 18 20 16 14
Flexibelvarr, 9 10 11 12 14 12 10
Ragasztott,m.s. 8 9 11 16 20 17 15
Nyitott felsér. 6 8 10 15 20 17 15
Kézi farafogl. 6 8 10 14 18 15 12
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A farafoglalas soran fellépd nyulasi viszonyok miatt a kilonb6zé értékek egyforma jelleggel
valtoznak. Az orr-résznél a legkisebb méretii, hatrafelé haladva fokozatosan novekszik, a
lagyékrésznél a legnagyobb, majd a sarokrész felé csokken az értéke.

A bedolgozasi tobbletet hét méréponton mérjiik fel (10. abra).

|
3 4 5 é 7

10. dbra. A bedolgozdsi tobblet felmérése 10

1. orrcsucs; 2. orrkozép, 3. orrboriték; 4.biityokvonal: 5. ldgyékpont, 6. sarokkozép, 7.
sarokszeglet

A FELSORESZ MINTA KESZITESENEL ALKALMAZOTT RAHAGYASOK

A fels6rész mintak kialakitdasa soran az alapmintahoz képest kilonb6zé mértéki
rdhagyasokat kell alkalmaznunk az alkatrészek 0©sszeer@sitésének, technoldgiai
folyamatdnak, vagy a szélmegmunkdlasnak megfelel6éen. A megfelel6 értékek
meghatdrozasanal jelentés befolydsa van a fels6b6r anyagvastagsaganak. A tablazat mm-es
mértékegységben tartalmazza az ajanlott értékeket.

Textil és miibér felhaszndlasa esetén az értékek az anyag jellegének megfelel6en
novelhetdk.

A felsérész alkatrészeinél alkalmazott rahagyasok mértéke mm-ben

A rdhagyas jellege és helye Vastagsagi kategoériak értékhatarai

09-1,2 1,2-1,5 1,5-1.,8 1,8 -2,1

Aldlapolds a fejen és orrboritékon 8 9 10 11

Aldlapolas a szaron, kéregboritékon 6 7 8 10

10 Forras: Sz6cs Laszld: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiadd 2005.
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Egyéb alalapolasok 5 6 7 10
Aldlapolas 2 mm lyukasztas esetén 10 10 10 10
Béléstisztazasi tobblet 2 2 2 2
Cakkozasi tobblet 2 mm cakk esetén 2 2 2 2
Szélbehajtasi tobblet 3,5 4 4,5 5
Stircelési tobblet 4 4,5 5 5,5
Osszevarrasi tobblet 2 2,25 2,5 2,75
Szélégetési tobblet 0,5 0,75 1 1,75

AZ ALAPMINTA -SZERKESZTES MENETE

A segédvonal-halozat felépitése, a szerkesztés menete meghatdrozott logikai sorrendben
torténik. Azonban vannak egyenértékli részfeladatok, amelyek nem befolydsoljak a
végeredményt, a szerkesztési elemek csoportjai felcserélheték.

A kilonbozé felsérésztipusok kialakitasa azonos felépitési elven alapul, de a modell
jellegének megfelel6en kisebb valtoztatdsok lehetségesek. A félcip6k és a magasszari
labbelik alapminta-szerkesztésében vannak azonos elemek, de a szar kialakitasa lényeges
eltérést mutat.

1. A FELCIPOK ALAPMINTA-SZERKESZTESENEK FOLYAMATA

Kaptamasolat berajzolasa a koordinata-rendszerbe.

2. Hosszméretek megszerkesztése: felemelt alapvonal, lagyékhossz, marhossz.

3. Butyokvonal szogének felmérése, a bultyokvonal megrajzolasa, felezépontjanak
megallapitasa.

4. Fejtoérévonal szogének felmérése, a torévonal megrajzoldsa. Amennyiben a térévonal a
kopia orr-részébdl lemetsz egy részt, at kell masolni a képia talpi szélére. Ha nem éri a
kopiat, el kell forgatni a képiat érinté helyzetbe.

5. Fzorész hosszanak megallapitasa, délési szogének felmérése.

Hatsogorbe vonalanak kialakitdsa: szarmagassag, kéregrész magassaga, a hatsorész
legkiemelkedébb pontja, szarfeszesség, kéregvastagsag felmérése.

7. Belsévonalak kialakitasdhoz sziikséges segédegyenesek megszerkesztése: fej
szarnyvonala, kéregrész felsé vonala, flizérész, orrboriték.

8. Bedolgozasi tobblet felmérése.

2. MAGASSZARU LABBELIK ALAPMINTA-SZERKESZTESENEK FOLYAMATA
1. Kaptamasolat berajzolasa a koordinata-rendszerbe.
2. Hosszméretek megszerkesztése: felemelt alapvonal, lagyékhossz.
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3. Butyokvonal szogének felmérése, a bultyokvonal megrajzolasa, felezépontjanak
megallapitasa.

4. Fejtorévonal szogének felmérése, a toré6vonal megrajzolasa. Ha a térévonal a kopia orr-

részébdl lemetsz egy részt, at kell masolni a képia talpi szélére. Ha nem éri a képiat, el

kell forgatni a kopiat érint6 helyzetbe.

Sarokvonal szogének felmérése, sarokvonal megrajzoldsa és felezése.

Fluggébleges szarvonalak megszerkesztése: eliilsé, kozépsd, hatsd szarvonal.

Alsdszarvonal és a szarzarévonal délési szogének felmérése, megrajzolasa.

Szareleje d6lésének meghatarozasa.

Szar szélességi méreteinek meghatarozasa.

0.Szarhats6gorbe meghatarozadsa: hatsé bebujasi méret hatsé gorbe legkiemelkedébb

pontja, kéregvastagsag.

11.Bels6 vonalak kialakitdsdhoz sziikséges segédegyenesek megszerkesztése: fej
szarnyvonala, kéregrész felsé fonala, fliz6rész, orrboriték.

12. Bedolgozasi tobblet felmérése.

= © ®NO W

AZ ALAPMINTA KULSO ES BELSO VONALAINAK KIALAKITASA

A felsérész-alapminta segédvonal-halézatanak kialakitasa utdn feladatunk az alapminta
tényleges vonalainak kialakitdsa. A megfelel6. pontok és vonalak mentén el6sz6r nagyon
halvany vonalakkal, akar tébbszor is prébalgatva rajzoljuk meg a kivant vonalat, s amikor ez
sikeriilt, akkor egy hatarozott vastag vonallal hizzuk ki a kiils6 és belsé vonalat.

Célszerli el6bb a kiilsé hatarolé vonalakat kialakitani, majd a belséfévonalakat, végiil a
kisebb alkatrészek vonalat.

Els6 Utemben a szar hatségorbevonalat rajzoljuk meg a segédvonalak segitségével a
kaptamasolat hatsé gérbiiletéhez hasonléan. Ugyeljink arra, hogy ez a vonal ne
csucsosodjon ki, mert a farahtzasnal a szar felsé széle berepedhet, vagy nem lehet simara
eldogozni a fels6rész sarokrészét.

A bedolgozasi tobblet vonalat a mérépontokon keresztil rajzoljuk meg. Arra mindig
figyeljiink, hogy a kezdésnél a fejtorGvonallal derékszoget zarjon be a bedolgozasi tobblet.
Ha nem igy jarunk el vagy csucsos, vagy homoru lesz a fejalkatrész eleje. A tobbszorosen
gorbe vonal igazodjon a kaptamasolat alsé vonaldhoz, féleg a lagyékrészen.

Félcipbk esetén a szarzarévonallal folytatjuk a munkat. Ennek az alkatrésznek a kialakitasa
nagymértékben fligg a divat iranyitotta elképzelésektél.

Két dologra kiilondsen fontos ligyelniink!

A szar ivelése a boka alatt nem érheti el a bokat, kiiléndsen a kiilsé oldalon, mivel a [dbnak
ez a része alacsonyabban van. Tulsdgosan nagy ivelést sem alkalmazhatunk, mert akkor a
labbeli nem tartja kell6en a lab sarokrészét hordas kézben. A fliz6rész nem érhet til a kapta
marvonaldn, mert a kész cipén egymasra lapoldédna a kiilsé és a belsé szar fliz6része.
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A fejvonal kialakitasa soran figyelembe kell venni a szerkesztett szarnyvonalat, de altalaban
a divat mas vonalat kovetel. l.-es felsérész-0sszeszerelési alaptechnoldgia esetén a fej-szar
vonalat ugy alakitjuk ki, hogy a belsé merevitékéreg elférjen a bélés és a szar kozott.

Arra kiilonosen ugyelni kell, hogy a kilénbozé tipusu felsérészeknél a fej és a szar
talalkozasi vonala ne keriiljon bele a jarérancba, ahol a labbeli minden Iépéskor hajlik, mert
rovid idé alatt tonkremegy a labbeli, emellett kényelmetlen a viselete is ebben az esetben.

A belsé vonalak kialakitasakor féleg az esztétikai kovetelményeket keli figyelembe venniink.

A fliz6rész kialakitdsandl a szélesség minimadlis értéke 20-22 mm, mivel a flizd6lyukak
altaldban 10 mm-re vannak az alkatrész szélétél. Az orrboritéknal és altalaban azoknal az
alkatrészeknél, amelyek szimmetrikus kialakitasuak, a tengelyvonalra mindig merdélegesen
kezdjik megrajzolni a kezd6évonalat, ugyanazon ok miatt, mint a fejalkatrésznél.

TANULASIRANYITO

11. dbra. Szeretne On ilyen szép cipdket tervezni?!’

1. feladat

Szeret On divatos és szép cip6t viselni. Erdekli, hogy hogyan lehet cip6felsérész mintat
szerkeszteni? Ismerkedjen meg az ehhez tartozé munkatevékenységekkel, a folyamathoz
rendelt 1épésekkel! Onnek van ezzel kapcsolatban sajat elképzelése, akar rendelkezik vagy
nem szakmai gyakorlattal?!

1 Forras: Farkas Imre felvétele 2010. 07 hé
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2. feladat

Mit tud, a felsérész mintaszerkesztés torténetérél, fejlédésérél? A  cipdipari
mintaszerkesztéshez milyen méretek sziikségesek? Hogyan allapithatjuk és hatarozhatjuk
meg a szerkesztéshez felhaszndlandd méreteket a I1ab mérése nélkil? A kérdésekre adott
valaszait irja le!

3. feladat

Lehetséges-e megadllapitani a |db méreteit tapasztalati Uton? Ha gyorsan szeretne
cipbfelsérész mintat szerkeszteni, figyelmesen olvassa el és sajatitsa el az erre vonatkozé
tananyagot! Hasonlitsa 0ssze a szamitassal nyerheté méreteket a tapasztalati Gton szerzett
méretekkellA fenti kérdésekre adott valaszait irja le!

4, feladat

irja le a szogrendszer szerinti mintaszerkesztés alapjait és a szerkesztés Iépéseit!
Szerkesszen segédvonal halozatot!

5. feladat

Szogrendszeres eljardssal szerkessze meg egy 42 Om VI.-os bdéségld és 3 cm
sarokmagassagu férfi félcip6 segédvonal halozatat! A szerkesztés elétt irja le a sziikséges
méretek és szogek meghatarozasanak maédjat!
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6. feladat
Alakitsa ki egy alulfejes félcip6é alapmintajanak belsé és kiilsé vonalait!
7. feladat

Szogrendszeres eljardssal szerkessze meg egy alulfejes néi félcip6 segédvonal halozatat!
Szerkesztési alapadatok, hossz: 36 6m, bdség: Vil.-es sarokmagassag: 5 cm!

8. feladat

On mar gyakorolta és elsajatitotta egy alulfejes félcipd szerkesztését, valamint belsd és
kilsé vonalainak meghatarozasat. Lépjen tovabb! Tervezzen sajat izlésének megfelel6 belsé
és kiilsé vonalakat, Uj formdakat. Amit csindl az mar cipStervezés!

9. feladat
Hogyan torténik a keresztmetszet masolat utdn torténé mintaszerkesztés? Ismereteit
felhasznalva irja le a szerkesztés lépéseit, folyamatat!

10. feladat

Kapta keresztmetszet masolat felhasznaldsaval készitsen segédvonal halozatot, majd irje le
a szerkesztés lépéseit!

11. feladat
a) Alakitsa ki az alapminta belsé és kiils6 vonalait! Készitsen el6szor félcipd majd ezt
kovetéen magasszaru cipd alapmintat!

b) Van mas elképzelése? Készitsen tobb variacibban modell-variaciékat és rajzolja be az On
altal készitett segédvonal-hal6zatba! Ne felejtse el: ez mar cipStervezés, és On a tervezé!
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| 1. feladat

Miért nem elegendd a labbelinél csak a hosszméret megallapitasa? Valaszat irja le a kijelolt
helyre!

2. feladat

Hogyan jeloljiik a béségcsoportokat az alabbi cip6szamozasi rendszerekben. Hlizza ala a
megfelelé valaszokat

- Francia szamozas esetén: bet(ivel szammal
- Metrikus szamozas esetén: szammal betlivel
- Angol szamozds esetén: betlvel szammal

Mieldtt a 3-7. énellendrzo feladatokat megoldand, kérjiik, hogy tekintse dt a /db keriileti és
szélességi méreteinek meghatdrozdsdt. Legyen tisztiban a jelolésekkel és a tdbldzatok
haszndlatdval. Ezek haszndlata megengedett!

3. feladat

Hatarozza meg annak a feln6tt labbelinek a butyokkeriiletét, amelynek az angol
méretrendszer szerinti nagysagszama Il/8 angolszam a b6ségcsoport jelolése W=F!

A megolddshoz haszndlja a Zibin-képletet és a tdbldzatban megadott megfelelé
egyiitthatokat!
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4, feladat

Szamitsa ki, mekkora a labbeli sarokkeriilete, ha a lab hossza 24,5 cm, a bdségszama pedig
wW=7?

A megoldashoz haszndlja a Zibin-képletet és a tabldzatban megadott megfeleld
egyutthatékat!

5. feladat

Szamitsa ki, mekkora a talpbélésszélessége annak a labbelinek, amelynek butydkkerilete By
=240 mm?!

6. feladat

Mennyi a bitydkszélessége annak a labbelinek, amelynek butydkkeriilete B, = 240 mm?

7. feladat

Milyen nagysdgu annak a labbelinek a sarokszélessége, amelynek a bltyokszélessége Bs, =
101 mm?
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| 8. feladat

Szogrendszer szerint szerkesszen egy alulfejes férfi félcipot!

A szerkesztést kovetGen alakitsa ki a belsé és kiilsG vonalakat! A hossz és bdségméretet On
valassza meg!

A feladat végrehajtisdhoz a keresztmetszet mdsolatot kap, haszndlfa a mintaszerkesztéshez
sziikséges felszereléseket, eszkozoket, beleértve az A/3 méretd rajzlapot is!

9. feladat

Kaptamdsolat szerint szerkesszen egy alulfejes férfi magasszaru cipdét!

A szerkesztést kovetden alakitsa ki kiilsé és belsé vonalait! A hossz és béségméretet On
valassza meg!

A feladat végrehajtidsahoz keresztmetszet mdsolatot kap, haszndlja a mintaszerkesztéshez
szlikséges felszereléseket, eszkozoket, beleértve az A/3 rajzlapot is !

10. feladat

On egy komplex feladatot kap! Vegyen méretet a sajat vagy tanuldtarsa labardl.
Szogrendszer szerint szerkesszen alapmintat, majd sajat elképzelése szerint alakitsa ki
annak belsé és kiilsé vonalait! Akar tobb elképzelését is megvaldsithatja!

A feladat végrehajtisdhoz haszndlja a mintaszerkesztéshez sziikséges felszereléseket,
eszkézoket, beleértve az A/3 rajzlapot is!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az azonos hosszusagu labak béségméretei nem azonosak, illetve elég jelentés hanyadban
kisebb, nagyobb mértékben eltér6ek. Az erésebb testi felépitésli embereknél a labfej és
labszar keruleti méretei is nagyobbak, mint a vékonyabb felépitésd embereknél. A
béségcsoportokat emiatt vezették be és alkalmaznak szammal vagy betlvel jelzett
béségszamokat, béségcsoportokat.

2. feladat
- Francia szamozas esetén: szammal
- Metrikus szamozas esetén: szammal
- Angol szdmozas esetén: betlivel jeloljik a b6ségcsoportokat
| 3. feladat

AN+BW+C=5:-8+170=40+ 30+ 170 = 240 mm

| 4. feladat

Sb=INcm +W) -10 = 24

| 5. feladat

Ts; = B, - 0,36= 240 -0,36 = 86,4 mm (86 mm)

| 6. feladat

Bs; = By - 0,42 = 240 :0,42 = 100,8 mm (101 mm)

| 7. feladat

Ssz = Bsz '0,67 = ]0] 0,67 = 67,67 mm (68 mm )

| 8. feladat

Az 6nellendérzé feladatot akkor lehet jonak, elfogadhaténak mindsiteni, ha a tanulé helyesen
alkalmazta a szerkesztés szabalyait, és jél kiszamitott méreteket hasznalt. Ha ez nem igy
tortént, akkor a szerkesztett rajz és az alapminta vonalai torzak és aranytalanok lesznek.
Néhany méréssel is ellendrizhetd a feladat!
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| 9. feladat

Az onellenérzé feladat akkor elfogadhato, ha a tanuld jol kiszamitott méreteket alkalmazott
és betartotta a szerkesztés szabdlyait. Ha ez igy tortént, akkor harmonikus egységet tiikroz
a szerkesztés és formakialakitas. Néhany méréssel is ellendrizhet6 a feladat!

10. feladat

Ezt a feladatot csak az a tanuld tudja legalabb elfogadhatd szinten teljesiteni, aki tobb
teriileten is alkalmazas-szintl ismerettel rendelkezik és kelléen motivalt. A feladat elbiraloja
néhany méréssel, ellenérzéssel és az esztétikai megjelenés mindségével, képével gy6z6dhet
meg a végrehajtas szazalékarél. Természetesen ennek alapjan donthet a mingsitésroél is.
Célszer( figyelembe venni a kreativitast és idéraforditast is!
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A(z) 1329-06 modul 005-06s szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhat6 az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33542 02 0001 3301 Ortopédiai cipész

33542 02 0100 21 01 Cip6osszeallitd

33542 02 0100 31 01 Cipéfelsérész-készitd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
35 ora



A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurépai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valdsul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felel6s kiadé:
Nagy Laszlé féigazgatd





