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ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Kapta vagy kaptafa? Ez a kérdés gyakran felmeril még szakmai kozegben is - jegyezziik
meg - talan nem is alaptalanul. A helyes széhasznalatot az donti el, hogy a cipdgyartas eme
nélkilozhetetlen eszkdze mibdl késziil. Nos, ha fabél, akkor joggal nevezhetjik kaptafanak,
ha mianyagbél, akkor kapta a helyes megnevezés. Akkor sem hibazunk, ha a fabél késziilt
eszkozt kaptanak nevezziik, mivel funkcionalisan ugyan arrél a gyartasi eszk6zrdl van szo.

A rovid terminologiai okfejtést kovetéen felmeril a kérdés: a labbeligyartds nem kevés
munkaml(ivelete k6zé hogyan keril a kapta oldalfeliileti masoldsa munkatartalmi mdvelet!
No és miért van ra sziikség? Tovabba hogyan végezziik el, milyen médszerekkel és
eszkdzokkel?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

EGY KIS KAPTA-TORTENELEM

Erdemes a kapta kialakitasdnak torténetét és fejlédését attekinteni, felidézni, mert igy
szerezhetlink tudomast e nélkiilozhetetlen gyartasi eszkoz technikai fejlédésérél. Mindenek
elétt azt célszerd rogziteni, hogy a kaptafa a cipdégyartds egyik legfontosabb eszkdze. A
labbeli belsé méreteit és formajat a kaptafa hatdrozza meg, mert a cip6készitéshez
felhasznalt terileti kiterjedés( anyagokat a kaptafara feszitve alakitjak. A feszitésen kiviil a
labbeli kilsejének formazasa a kaptafa alakjahoz valé kalapalassal, vasalassal, mangorlassal
stb. tehat kuilsé erShatassal torténik, és igy a kaptafa a Ildbbeli kilsé formdinak
kialakitasdban is donté szerepet jatszik.

A kaptafakészités valészinlileg a cipGiparral csaknem egy idében fejlédott ki. A cipészmester
a régi idékben nemcsak a cip6t készitette el, hanem maga cserezte a b6rt, maga készitette
szerszamait és eszkozeit, igy a kaptafat is.

A labbeli viseletekrél, a cipészmihelyek torténetérél, elég sok bizonyiték maradt fenn a régi
id6kbdl. A kaptafdra vonatkozdélag azonban igen kevés adat all rendelkezésre. A kaptafa
kialakulasanak torténetével foglalkozd régészek megallapitdsa szerint mar az 6sember is
haszndlt primitiv kaptafat labbelijének elkészitéséhez.
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Az elsé nyom, mely arra mutat, hogy a cipészmester kaptafat hasznalt, egy az i.e. 6.
szazadbdl valéo gorog (attikai) vaza, melynek oldalan levé képbdl azt latjuk, ahogy a
cipészmester méretet vesz. Bizonyitja a kaptafa létezését a romai idékbél fennmaradt latin
kd6zmondas: "ne sutor supra crepidam”. Magyarul: "cipész, ne tovabb a kaptafanal". A régi
romai temetékben elég sok dombormivet talaltak, melyeken az elhunyt cipész mesterségét
két sarokkal osszeforditott kaptafdval abrazoltdk. A kozépkor kaptafairél a
cipészmlihelyeket abrazol6 fa- és rézmetszetek adnak tajékoztatast.

Ebben az idében a kaptafa még tavolrél sem volt hasonlé a mai idék kaptafdihoz. Errél
tanuskodnak azok a labbeli toredékek és rekonstrudlt leletek, melyekbdl kdvetkeztetni lehet
a kapta formajara.

A KAPTA ELINDUL A FEJLODES UTJAN

A régi id6kben a cipészmester primitiv eszkozokkel, mértékegység hasznalata nélkil vett
méretet, majd ezeket ravitte egy durvan eléformazott fadarabra. A fadarabot addig
munkalta, mig a [dbnak méretben és formaban tobbé-kevésbé pontos hasonmasat kapta. Ez
a kaptafa inkabb térfogatilag volt a labnak megfeleld.

A kaptafa ekkor még ék (keil) nélkul készult és az éket bértoldalékokkal (alcni)
helyettesitették. A formara, pontossagra és kivitelezésre nem ugyeltek kiilonosképpen. A
cipészmester a kaptafa hosszat, szélességét és boéségét a szikségletnek megfeleléen
alkalmazott bértoldalékkal szabalyozta. Ha a kaptafa rovid volt, megtoldotta a sarok- vagy
az orr-részen egy darab bdérrel, ha hosszU volt, elévette a flirészt, a baltat és a kaptafat a
szlikséges hosszra faragta le.

A kozépkorbél fennmaradt metszetek azt bizonyitjak, hogy a kaptafa-forma kialakulasara a
divat hatott legdont6bben. Emellett azonban a forma kialakitdsandl bizonyos mértékig
figyelembe vették a fels6b6r formdlhatosagat és a megmunkalas kovetelményeit és ebben az
id6ben is mar arra torekedtek, hogy a fara hiuzasnal (cvikkolas) kifejtenddé erdkifejtés a
legkisebb mértékre legyen csokkentheté. A 1ab anatomiai felépitésével nem sokat torédtek,
és igy a lab anatémiai ismeretének teljes hidnya, valamint a divat szeszélyes elfajuldsa
rendkiviil sok ldbbetegséget és labdeformaciét idézett eld.

Ez volt a gyakorlat hosszu évszazadokon keresztil. A francia forradalom idejében nem hiaba
irta egy hires holland orvos "A labbelik legjobb formai"-rél irt kényvében:

"Csodalkoznunk kell, hogy az emberiség legel6kel6bbjei minden id6ben mennyi gondot
forditottak lovaik, szamaraik labainak gondozasara, a legaprobb részletekig mend
vizsgdlatara és a sajat végtagjukat (labukat) teljesen rabiztak az iparosra, ki kora nevetséges
divatja és elfajult izlése alapjan dolgozott."

Camper ebben a munkdjaban javasolta is, egy bizonyos legjobb forma kialakitasat, de ez a
legjobb forma meglehet6sen otromba és célszer(itlen volt, és igy javaslatai sikertelenek
maradtak.
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Camper kordaban még, de egészen a milt szdzad végéig is az Ugynevezett egylabas,
szimmetrikus kaptafak voltak hasznalatosak. Ezek még a lab kils6é formainak sem feleltek
meg. Az ezekre a kaptafakra készilt cipé ugy a jobb, mint a bal labon viselheté volt és a
cipd kitaposasa ugyancsak kinokkal jart. Ekkor mar javaban divott a magas sarok is, mely
kialonosen a XVII., XVIII., XIX. szazadban igen elnyomoritotta a labakat, mert kell6 anatémiai
és élettani ismeretek hijan nem tudtak a magas saroknak megfelel6 kaptafakat kivitelezni.

Tobb mint fél évszazadig tartott a harc a célszerlibb és jobb kaptafa-formakért az orvosok
és az iparosok kozott.

A KAPTA MINT ONALLO IPARI TERMEK

A kaptakészités a XIX. szazad kozepén kezdett 0ndllo iparra fejlédni, amikor is néhany
cipészmester kaptafakészit6vé specializalta magat. A sorozatkészités uj feladatok elé
allitotta a kaptafakészitéket.

Az 0ndllé kaptafaipar - és egyre jobban a cipészipar is - figyelembe vette az orvosok
tanacsait és a szazad vége felé mar megjelentek a |ab alkatanak tobbé-kevésbé megfelel
kaptafak, illetve labbelik.

Ennek a kornak, melynek nagy érdeme van abban, hogy ma mar tébbé-kevésbé jo kaptafara
készilt labbelit hordhatunk, kimagaslé alakjai: Meyer, Robert Knofel, Korsenyevszky és
Erhardt. Meyer a talpbélésforma helyes kialakitdsaval és az uUgynevezett Meyer-vonallal
(talpbélés tengelyvonal) tett maradandé szolgalatot a labbelikészité iparnak. Robert Knofel
cipészmester az uUgynevezett szogrendszer feltaldlasdval megvetette az alapjat a labbeli
mértani szerkesztésének

A cip6készitésnek eme korszakara a mai szemmel visszatekintve, a cipékésziték tulzasait is
megfigyelhetjiik. Az anatdmusok Utmutatasai alapjan jelentds valtozasok torténtek. Eltlintek
az egylabas kaptafak és mindkét [abra a 1ab formainak tobbé-kevésbé megfeleléen késziilt a
kaptafa, de a labat még mindig, mint "élettelen anyagot" kezelték, s a szerkesztésnél és a
labbeli felépitésénél a lab (a csontvaz) nyugalmi helyzetébdl indultak ki és csak a lab kilsé
formaira voltak tekintettel. Nem vették figyelembe azt, hogy labunk él, az izmok mikodnek,
vérkeringés van és ezeket miikdodésiikben gatolni nem szabad.

A mai kor kaptafakészit6i nemcsak a lab anatémiai, hanem élettani igényeit is szem el6tt
tartjdk. Bar a mai kaptafa, illetve labbeli sem nevezhet§ idedlisnak, mégis a szakemberek a
tudomany és a technika adottsagainak figyelembevételével igyekeznek a legjobbat nydjtani.

A modern cipdgyartas kényes kérdése a kapta. Az emberi |ldb szabalytalan, él6 és érzékeny
testrész. Ezért a kaptafat nem lehet ugy megszerkeszteni, hogy azt tokéletes rajzok alapjan
készithessék, mint az példaul a gépiparban torténik, ahol a legbonyolultabb alkatrészeket
elére megrajzoljdk. Bar az elmélet és a szerkesztési eljardsok az utdbbi idében sokat
fejlédtek, mégis meg kell allapitani, hogy az elmélet, az 6sszes szabalyok és szerkesztések
csak segédeszkozill szolgalnak a kaptafamodell elkészitéséhez.
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Maga a kaptafakészités nagymértékben fliigg a kaptafamodellez6 szakmai képzettségétdl,
gyakorlati tapasztalatatol és érzékétdl.

HOGYAN OSZTALYOZZUK A KAPTAKAT?

A cipbdgyartds soran haszndlt kaptakat meghatarozéan az aldabbi szempontok szerint
osztalyozzuk:

Rendeltetésiik

Szerkezeti sajatossaguk

A cipdsarok magassaga
Méretnagysagcsoportok és

vi W N —

Egyéb szempontok
alapjan.
1. A KAPTAK OSZTALYOZASA RENDELTETES SZERINT

1. .Farafoglalé kaptafak

Ezeken torténik a felsérész kaptafara huzasa, kifeszitése, foglalasa, a kaptafa idomaira valo
formdazasa, a szaritas és a legtobb gyartasi eljarasnal a talpak felerdsitése is. Ezen a kaptafan
alakulnak ki a labbeli belsé méretei és kilsé formaja.

Aszerint, hogy a felsérész farafoglaldasa milyen modszerrel torténik, megkiilonboztetliink
talprészen végig vasalt, sarokrészen vasalt és vasalas nélkiili kaptafakat.

A talprészen végig vasalt kaptafakat hasznaljuk az olyan farafoglalasi médszereknél, ahol a
felsérész talpbéléshez erdsitése szegekkel torténik. Itt a vasalas akadalyozza meg azt, hogy
a szegek behatoljanak a kaptafdba, mert a vasaldsba itkdoz6 szegek visszahajlanak (pl.
faszeges eljarasndl texes foglalas).

A sarokrészen vasalt kaptafakat azoknal a farafoglalasi médszereknél haszndljuk, melyeknél
a fels6résznek csak a sarokrészét erdsitik szeggel a talpbéléshez. A felsérész tobbi részét
ragasztas vagy egyéb eltéré modon erdsitik a talpbéléshez, de Ugy, hogy a szeg vagy kapocs
nem hatol a kaptafaba (pl. gooyear eljaras).

Itt ismét megkilonboztetést kell tenniink. Az olyan eljarasoknal, melyeknél a felsébér
kihajtasra keril és a fels6részt nem a talpbéléshez foglaljuk (pl, flexibel), a kaptafa a kiilsé
saroktdl a belsé lagyékig 2-4 mm szélességben le van élezve.

Vasalds nélkili kaptafakat altaldban a kézmdipari eljarasoknal haszndlunk.

A foglaléfak jellemzéje, hogy a talprészikon, ha az végig vasalt, az orr, lagyék és a
sarokrészén 1-1, mig a sarokvasalt faknal pedig egy kb. 10-12 mm atmérdjd nyilas van.
Ezek a nyilasok a talpbélés felerésitésére szolgdlnak.



A KAPTA OLDALFELULETI MASOLASA A CIPOIPARBAN

2. Formazé kaptafak (mangorld, simitd):

Ezeket a kaptafakat a labbeli talprészének formazasara hasznaljuk. A mangorlo kaptafak
hossz- és harantméretei kisebbek a foglalo kaptafakénal, sarokrésziik er6sen legombolyitett
a ki- és bekaptazas megkonnyitésére. A mangorlé kaptafa talprésze erésebb vasalassal van
ellatva, hogy a talprészre nehezedd erdés nyomasnak ellenalljon. Az ilyen kaptat a faszeges
és atvarrott gyartasi eljarasoknal hasznaljdk. Nehezebb kivitell labbelihez acélontvénybdl is
készitik.

3. Kikészit6é kaptafak:

Méretben ezek ugyancsak kisebbek, mint a foglalé kaptafak és vasaldssal nincsenek ellatva.
Ezeket a labbeli csinozas miveleteinél hasznaljuk. Feladatuk az, hogy a csinozasi muveletek
kdézben bekovetkezheté deformdacidkat megakadalyozzak és a labbelik mar kialakult
formajat és belsé méreteit biztositsak.

2. A KAPTAFAK OSZTALYOZASA SZERKEZETI SAJATOSSAGOK SZERINT
1. Kaptafdk kiflirészelt ékkel

Ezeket a kaptafakat kizardlag, mint foglalé kaptafakat hasznaljuk. A kiflirészelt ék célja az,
hogy a kaptafa testétél elvalasztva, kilon is kihtizhaté legyen a labbelibdl, és igy a kaptafat
is konnyebben ki lehessen hlzni.

A kiflirészelt éket a kaptafa testéhez fémcsappal és rugds zarral erésitjiik fel. Ezek célszer(
elhelyezése biztositja, hogy az ék gyorsan és konnyen eltavolithat6 legyen.

A kaptafa készitésénél az ék kiflirészelését vagy a kaptafa finomra esztergalasa el6tt végzik,
vagy azutan. Azok a kaptafak, melyeknél az ék kivagasa a finomra esztergalas eldtt torténik,
altalaban méretpontosabbak, mint azok, melyeknél az ék kivagasat a finomra esztergdlas
utan végzik, mert ezeknél kevesebb utan csiszolast kell végezni. Az éknek a kaptafa testébél
kilbgnia nem szabad és az ék szélének a kaptafa testéhez simulnia kell.

Az ék felerdsitésére szolgalé 20-25 mm hosszi, 5 mm atmér6jli csapszeg egyik vége
legombolyitett, masik vége recés. A csapszeg a kaptafa hossztengelyével parhuzamosan a
recés végével a kaptafa testébe van siillyesztve. A csapszeg a kaptafa testébél 6-8 mm-re all
ki, hogy jol benyuljon az éken flurt lyukba. Az ék felerdsitésére szolgdlé rugos zar
alkatrészei: a tok, a fejjel ellatott csapszeg és a rugd. Az éken fart lyuk bélelése lreges
fémhengerrel torténik. A tokot az acélcsappal és az acélrugoéval a kaptafaba furt lyukba
behelyezik és beszoritjdk a bels6 érintkezési felilet hataraig. Az acélcsap kiall és a kaptafa
testre helyezett ékben levé hengerbe hatol. A kaptafa hatsé felileti részén elhelyezett
fémhiively célja, hogy az a kaptafa allvanyon talp részével felfelé elhelyezhetd legyen a
kilonbd6z6 munkdk elvégzésére és a kaptafa kihtzdsara. Az itt alkalmazott bérlemez
feladata a felileti rész erésitése, és az erre a feliiletre haté eréhatasok rugalmas felfogdsa
(1. abra).
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1. dbra. Kaptafa kiftirészelt ekkel’

2. Kaptafak kiftirészelt ék nélkil

Altaldban formazé kaptafanak, a szandéaloknal farafoglalé kaptafanak hasznaljak. A formazé
kaptafaknal ék kiflirészelése azért nem sziikséges, mert azok emelkedési részének (marrész)
méretei lényegesen kisebbek, mint a foglalé kaptafaké, ezen kivil az ilyen kaptak sarokrésze
lekerekitett, igy kulon ék nélkil is konnyen be- vagy kikaptazhatdk a labbelibél (2. abra).

2. dbra. Kaptafa kiftirészelt ék nélkiil?

! Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cip6 szerkesztése I. M(iszaki Konyvkiadé 1982.
2 Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltdn-Varnai Imre: A cipd szerkesztése |. Miiszaki Konyvkiadé 1982.
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A szandalok farafoglalé kaptafainal ék kiflirészelése a kaptafa testébdl szintén nem
szikséges, mert a szandalok fels6részének szerkezeti sajatossaga (marrészen nyitott)
lehetévé teszi a konnyl be- és kikaptazast ék nélkul is.

A kiflirészelt ék nélkiili kaptafak szerelvénye a talp- vagy sarokvasalason kiviil mindossze a
bérlemez és a fémhiively. Ezek elhelyezésének célja ugyanaz, mint a kiflrészelt éki
kaptafaknal.

3. Csuklés kaptafa
Csuklos kaptafak, mint farafoglald kaptafak, és mint kikészité kaptafak hasznalatosak.

A csuklés kaptafaknal a felilet eliilsé részét ékszerlen vagjak ki. Az ékkivagas mélysége a
sarokrész magassaganak kb. 2/3-a. A kaptafa eliils6 és sarokrészét csukloszerkezet tartja
0ssze. A be- és kikaptdzaskor a csuklé mikodtetésével a sarokrész a marrész felé elmozdul,
és igy a kaptafa a cipében kénnyedén mozgathaté.

A csuklészerkezet rendeltetése, hogy ez csuklés 0Osszeborulé mozgdst biztositson
meghatarozott pontok kozt. A rugd C alakra idomitott acélhuzal, mely a rugdagyban
helyezkedik el, gy, hogy a szarvégek a kaptafa talprésze felé esnek. A rugé megerdsitése,
illetve kifeszitése 2 db hosszu csapszeggel torténik. A csuklés kaptafak egyéb szerelvényei
vasalas, bérlemez, hively, azonosak a kiflirészelt ékkel késziil6 kaptafaéval (3. abra).
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3. dbra. Csuklos kaptafa?

4. Hosszabbithat6 kaptafa

3 Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cip6 szerkesztése I. M(iszaki Konyvkiadé 1982.
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Olyan eljarasoknal hasznalatosak, amelyeknél a talpbélés és a fels6rész el6re Ossze van
varrva (kaliforniai eljaras), tehat a fels6rész kinydjtasara belillrél hossziranyl feszitést kell
kifejteni. Ez a kaptafa, melyet "excenter" kaptafanak is neveznek, nydjthato és rovidithetd. A
nyujtas egy négyszog alaku tliske segitségével torténik, melyet allvanyra (stander)
felszerelten alkalmazunk. A kaptafat a taraj feliletén elhelyezked6 hiivellyel a tiiskére
helyezziik, egy forditassal a sarok és az el6rész széttolodik és nyujtja a fels6részt. A labbeli
bels6 hosszat a kinyujtott kaptafa hossza hatarozza meg (4. abra).

4. dbra. Hosszabithato kaptafa*

3. A KAPTAK OSZTALYOZASA A CIPOSAROK MAGASSAGA SZERINT

Sarokmagassag szerint megkulonboztetiink:

1. Egész alacsony sarokmagassagu kaptafakat, 10 mm sarokmagassagig. Ezeket papucsok,
bébi- és kisgyermekcip6knél hasznaljuk.

2. Alacsony sarokmagassagu kaptafakat, 11-30 mm sarokmagassagig. Ebbe a csoportba
tartozik az 6sszes férfi-, fii-, leanykacipd, valamint a néi cipdk egy része.

3. Kézepes sarokmagassagu kaptafakat, 31-50 mm sarokmagassagig. Ezeket kizardélag ndi
cip6k készitésére hasznaljuk.

4 Forras: Péterfi JAnos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cipd szerkesztése |. Mlszaki Kényvkiadd 1982.
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4. Magas sarokmagassagu kaptafakat, 51-70 mm sarokmagassagig, amelyek szintén
kizarélag csak néi cip6k készitésére hasznalatosak.

Altalanos jellemzésként megjegyezziik, hogy a sarokmagassiag emelkedésével a kaptafa
talprésze (talpbélés) lagyékban és a saroknal keskenyedik, a magassarku kaptafak
lagyékrésze az alacsony sarkl kaptafa lagyékszélességének csak mintegy 3/4-e.

4. A KAPTAK OSZTALYOZASA MERETCSOPORTOK SZERINT

A kilonboz6 koru és nemUl emberek labainak méretei és méretaranyai kiillonboz6k és mas és
mas szempontok szerint kialakitott labbeliket viselnek. A labbeliket, illetve kaptafakat ennek
megfeleléen kiil6nb6z6 méretcsoportokban készitjiik. Hazankban az alabbi méretcsoportok
alakultak ki:

Kulonbozé nemd, kord emberek Méretcsoport
Oltésméret Angol szam cm

- Bébi 18 -22 /2 - 1/5% 12 - 14\
- Kisgyermek 23 - 26 1/6 = 1/8% 15-17%
- Gyermek 27 - 30 1/9=1/11)2 18 - 20
- Kisfiu 30 - 34 /12 -11/2 202 - 22V%
- Kisleany 31 - 34 /12 -11/2 202 - 22V2
- Fia 35 -40 /22 - 11/6Y2 23 - 260
- Ledny 35 - 38 /2% - 11/5 23 - 250
- N6 34 - 42 /2 -1/8 222 - 28
- Férfi 39 - 48 /6 -1/12% 26 - 32

Az Oltés méretcsoportok 18-48-ig 30, az angol méretcsoportok /2 -1l1/12V-ig 47 és a
metrikus méretcsoportok 12-32 c<m-ig 40 cipdnagysagot foglalnak magukban. A
legnagyobb méretvalasztékot tehat az angol és a metrikus szamrendszer nyujtja. Ez utdbbi
elénye a b6 méretvalaszték mellett az, hogy egyszer( és altaldnossagban ismert.

5. A KAPTAK OSZTALYOZASA EGYEB SZEMPONTOK SZERINT

El6fordul, hogy a gyakorlatban a kaptakat gyartasi eljaras szerint is osztalyozzak. Ennek oka
a kaptak formai kivitelezésének kiilonbozéségével magyarazhaté még akkor is, ha igen
csekélyek az eltérések. Haszndlatos a kaptak cipdéfajtasag szerinti megkiilonboztetése is,
aszerint, hogy a kapta milyen fajtasagi labbeli készitésére alkalmas. PI. félcipé, magasszaru
cipd, bokacipé, csizma, stb.
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A kaptakat névvel, szammal és egyéb jelolésekkel latjak el. A szamjel6lések a hossz és a
b6ség méreteire utalnak. Adott esetben a mianyag kaptak szinének is jelentése van. Az
eltérd szinek mas-mas béségszamnak felelhetnek meg. A paron beliili két szin arra hivja fel
a figyelmet, hogy paron belil kétféle béségszamu cip6 késziil, melyet mindenképpen el kell
keriilni normal béségli labak esetén.

KAPTAK FELULETEINEK, JELLEMZO PONTJAINAK ES GORBEINEK MEGNEVEZESE

A kaptafak egyes részeit és feliileteit a gyakorlatban kiilonbozéképpen nevezik. Fontos, hogy
ezek szabatos kifejezéseit megismerjik, hogy a kaptafan az aranylag jol elhatarolhat6
felileteteket egymastol meg tudjuk kilonboztetni.

Kaptafa talprésze - amelynek méretei azonosak a talpbélés méreteivel - harom részbdl all: a
sarokrész (hatsorész), a lagyékrész (k6zéprész) és a labizom (orr vagy eliilso) rész.

A kaptafa hatsé részén elhelyezked6é lapos, egyenes feliletet roviden tarajfeliiletnek
nevezzik. Ez két részbdl all: a hatsorészbdl (ahol a huvely is elhelyezkedik, és amely
b6rozve van), mely a talprész sarokrészével parhuzamos és a leghatsé ponttél, az ék
bevagasaig tart, az elils6 részbdl, mely felfelé emelkedik, az ék kezdépontjatél és annak
legmagasabb pontjaig tart.

Oldalnak a kaptafa talprész sarka és a taraj kozt elteriilé részt nevezziik. Itt belsé és kiilsé
oldalt kiulonboztetiink meg. Belsé oldalnak azt az oldalt nevezziik, ahol a boltozat
elhelyezkedik.

Az emelkedési (mar) rész a kaptafa testébdl legkiemelkedébb felilet, mely az orr-résztél a
taraj eltlsé fels6része, mely-az ékkivagas alsé pontjatél a talpi feliilet éléig terjed.

Az orr-rész a kaptafa eliilsé fels6része, mely az ékkivagas alsé pontjatol a talpi feliilet éléig
terjed.

A fellileteken kivil négy jellemzé pontot is megkiilonboztetiink a kaptafan (5. abra).
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Lobizompont / ]

e

o~

Bityshpont (o kaptafs mosik ofdaldrn is)

5. dbra. Kaptafdk jellemzd pontjais

A belso biityokpont, a kaptafa belsé oldalan a labizomrész legkiemelkedébb pontja, a kiilsé
butyokpont, a kaptafa kiilsé oldalan elhelyezkeddé labizomrész legkiemelked6bb pontja,
labizom pont, a kaptafa orr-rész fels6 oldalan az emelkedési rész el6tt fekvé pont, a
marpont, az emelkedési rész legkiemelked6bb pontja.

A kapta hosszmetszetén az aldabbi gorbéket killonboztetjik meg:

- A sarokgorbe (sarokiv), mely a kapta sarkanak vonala

- A sarokvonal, mely a sarokgorbe alsé pontjatél a lagyékvonalig hizédik

- Alagyékvonal, mely a bityokig tart

- Az orrfelhajlas vonala, mely a blitydoktél az orrész csucsdig tart

- ~Az orrvonal, mely a kapta orranak vonala, mely a k6zépsé biityokpontig terjed

- Az emelkedési (mar) vonal, mely a kapta legkiemelkedébb vonala

- A kapta tarajfeliilet vonala, melynek eliilsé része egy gorbe, hatsé része egy egyenes, és
a marvonal valamint a sarokpont k6zott helyezkedi el.

A kaptara jellemz6 pontok a kaptak méreteinek megallapitasanal, a jellemzé gorbék pedig a
kaptak hosszmetszeteinek szerkesztésénél fontosak (6. abra).

5 Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cip6 szerkesztése |. Miiszaki Konyvkiadd 1982.
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6. dbra. A kapta hosszmetszetének jellemzé gorbéit

MILYEN ANYGOKBOL KESZULHETNEK KAPTAK?

A mechanikai kaptak készitéséhez fa-, mii-, és fémanyagokat hasznalnak fel.

A farafoglaléo és formazo kaptafak a cipé megmunkalasakor igen nagy igénybevételnek
vannak kitéve és ezért igen j6 minbségil faanyagbdl, g6zolt gyertyanfabdl, a kikészitd
kaptafak pedig g6zolt bikkfabdl késziilnek. A faronkoket hosszirdnyban hasitva, ék alakdra
daraboljak. Ezekbdl az ék alaku darabokbodl készitik az dan. nyerskaptafat. Mar a
kinagyolasnal ligyelnek arra, hogy a fa fiatalabb (kiilsé) része a kaptafa talprészébe keriiljon,
és hogy a fa szalai a kapta hossziranyaban fussanak.

Kaptafanak a cip6 elGallitasa kézbeni nagy igénybevétele miatt nem dolgozhatd fel olyan
faanyag, amelyen fiilledés, korhadds, szlragds, repedés, vagy gorcs talalhatd, sem pedig
fanak bél- és kéregrésze. A kaptafanak felhasznalt faanyagban csak olyan szinhibak,
elszinezd8dések és bendvések (nem azonosak a gorccsel) engedheték meg, melyek a faanyag
tartéssagat és minéségét nem rontjak.

A nyersfa rendkivil érzékeny és a levegd paratartalma, valamint a hdémérséklet
kovetkeztében térfogatat valtoztatja. A cipdgydrtasnak azonban olyan kaptafara van
szliksége, melynek méretei allandok.

A kaptafagyarak abboél a célbél, hogy a faanyagot a nedvesség és hé hatasaval szemben
érzéketlenné tegyék, a fat nagyolas utan g6zolik és szaritjdk. A g6zolés utan a fat levegés
raktarhelyiségben '2-1 évig, majd feldolgozas el6tt 3-4 héten keresztil gdézzel fltott
raktarhelyiségben szaritjdk. Ebben az 4allapotban a bikkfa nedvességtartalma 7-9 %, a
gyertyanfdé 8-10 %. Ha a kaptafa anyagat kiilonb6zé vegyszerekkel impregndljak, a kaptafa
a nedvesség és a hé hatasara kevésbé érzékeny. Az impregnalt kaptafakat a cipdgyarak nem
kedvelik, mert az impregnalas a kaptafa sulyat emeli.

6 Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cip6 szerkesztése I. Miszaki Konyvkiadé 1982.
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A faanyagnak egyéb anyagokkal szemben jelentGs el6nyei vannak. Kaptafa céljara kénnyen
feldolgozhaték, meghibasodas esetén konnyen javithaték. A szegek kénnyen behatolnak, és
benne jél tartanak. Megfelel6 szilardsag mellett aranylag konnylek. A cipdanyagok jél
formalhaték, mert kedvezé, az anyagok és a fa kozotti surlédasi tényezd, és az éles szélek
(pl. talp él) nem roncsoljak a rajtuk feldolgozott anyagot. A dinamikus itéhatasokat a fa
kedvezden fogja fel (elnyeli az Gtéseket). Ez utdbbi igen fontos azokndl a miveleteknél, ahol
a dolgozd az Utéseket a kaptafan keresztiil a kezével fogja fel (pl. tekszes farafoglalas,
gylriis dobos gépi kalapalas).

1. MILYEN FEMANYAGOKAT HASZNALUNK KAPTAK GYARTASAKOR?

A kaptafa talprészének megerésitésére (boritasara) horganyzott acéllemezt haszndlnak. A
farafoglalé kaptafak 1-1,5 mm, a formazo (mangorld) kaptafandl a nagyobb igénybevétel
miatt 1,5-2 mm-es horganyzott acéllemezzel vannak boritva.

Az acéllemez felerGsitése a kaptafara sullyesztett fejli facsavarokkal torténik, de egyes
esetekben facsavarral vegyesen rovatkolt test(i, kiposfejl szeget is hasznalnak.

A fémhuively anyag - melynek belsé atméréje 9-11_mm és mélysége 30-40 mm - 1,2-1,5
mm vastagsagu acéllemez. A csapszeg 20-25 mm hosszd, 5 mm atméréji acélhuzal.

A rugods zar alkatrészei

- A henger és a tok, mely 1 mm vastagsagu sdrgalemezbdl, vagy nagy szilardsagu
aluminium 6tvozetbdl késziil. Mindkettd bels6 atmérdje 6 mm, a henger hossza 10 mm,
mig a tok hossza 23 mm.

- A csapszeg anyaga acél, a szar atmérdje 5,8 mm, a fej atmérGje 6 mm.

- A rugdanyaga 0,7 mm-es rugdacél. Hossza 23 mm, kiilsé atmérGje 6 mm.

A csuklds kaptafakndl, amelyeknél a rugds zar helyett C-alakd rugét alkalmaznak, a rugo
anyaga 6 mm-es C alakra idomitott acélhuzal, amelynek készitése 2 db 6,5 mm-es
acélcsapszeggel torténik.

A kaptafafelllet hatsérészének megerdsitésére szolgalé bérlemez 4-5 mm-es keményaru
(crupon) hulladékbél késziil, ezt 14x20 mm-es drétszeggel erdsitik fel (7. dbra).
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7. dbra. A rugos zdr alkatrészei 7

HOGYAN KESZULNEK A KAPTAK?

A kapta és kapta sorozatok elkészitése kaptafamasolé és sorozatkészit6 gépeken torténik. A
gép a mintakaptafarél azonos méretli vagy a hosszban és béségben kilonb6z6 mértékben
nagyitott vagy kicsinyitett kaptafakat masol le. A minta kaptafa korvonalait egy vezet6gorg6
tapogatja le. Ennek mozgasait veszi at a 8.000-10.000 percenkénti fordulattal dolgozd
marofej, mely a kaptafat kifaragja. A kiilonb6zé nagysagu és bdségl kaptafak készitését a
hossz- és b6ség pantograf szerkezetek teszik lehetévé. A korszer( kaptafamasold gépek a
jobb és bal kaptafat egyszerre készitik el tgy, hogy a jobb és bal kaptafa méretei, idomai és
aranyai teljesen megegyeznek.

A kaptafdkat el6bb durvan, kb. 2 mm-es rahagyassal esztergdljak, majd kivagjak az éket és
a fat néhany napig pihentetik, hogy a faban levé fesziiltségeket a finom esztergalas el6tt
megszintessék. A finom esztergalds utan a kaptafa méreteinek pontossdgdra a maras
rovatkainak finomsaga jellemzd. Pontos kaptafa esetén a megmunkalds rovatkai egymastol
1-1,5 mm-re vannak és alig kitapinthaték.

A méretellendrzés szempontjabol igen fontos, hogy a mintakaptafan a mérépontok helyeit
kis szegfejekkel pontosa megjeldljék. igy az esztergalds utin minden nagysagu kaptafan
aranyosan helyezkednek el kis csucsok alakjdban a mérépontok helyei, melyeket hegyes
tliske beverésével lyukacskak alakjaban rogzitenek. A kaptafa orran és a sarokrészen levé
csapot specialis géppel tavolitjak el. A kaptafa feliletének simitasa céljabol a kaptafakat
rendszerint csiszoljak.

7 Forras: Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan-Varnai Imre: A cip6 szerkesztése I. Miszaki Konyvkiadé 1982.
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Csiszolas utan a kaptafa részeit o6sszeszerelik, és a kaptafat ellatjdk a szelvényekkel.
Befejezésiil a kaptafat fényezégépen kifényesitik.

A mianyagbdl késziilt kaptak és sorozatok gyakorlatilag a fabdl késziilt kaptak gyartasi
melyeket a kaptagyar készen kap. A mlanyag kaptak hasznalata elényokkel és hatranyokkal
is jar. Nagy el6nyiik a forma és alaktartéssdag, valamint az Ujrahasznositas, hatranyuk a
nagyobb suly. Elterjedésiik fokozatosan névekvé tendenciat mutat. Fa kaptakat kis szérias és
egyedi méret utan gyartott cipék esetén allitanak el6. Az ortopédiai cipdket gyartd kisebb-
nagyobb vallalkozasok is szivesebben haszndlnak fabdél készilt kaptakat, mivel méretre
alakitasuk Iényegesen kisebb raforditassal jar.

KAPTAK OLDALFELULETI MASOLASANAK GYAKORLATA, KIVITELEZESE
1. MIERT KELL FELULETI MASOLATOT KESZITENI KAPTAKROL?

A kapta oldalfeliiletét, feliiletét azért masoljuk le, mert a kapta - ugyan Ugy, mint az emberi
labfej - bonyolult haromdimenziés térbeli alakzat, és a cipGipari mintak készitésének
meghatarozo feltétele a kapta feliletének sikba teritése. Mas megkozelitésben ugy is
meghatarozhatjuk ezt a fontos feladatkompetenciat, hogy kaptara ill6 cipéfels6részt csak
akkor készithetiink, ha a kapta feluletének sikba teritése annak felliletét, méreteit
visszatukrozi.

Kaptamasolatot (képiat) akkor készitiink, ha az adott kaptara cip6t szeretnénk gyartani és a
mintaszerkesztéshez sziikségiink van a kapta feltuletének leképezésére.

Kaptasorozat esetén elegend6 a kozépszamroél felileti masolatot késziteni, mert errél a
masolatrél ardnyos nagyitassal vagy kicsinyitéssel elkészithet6 barmelyik nagysagszamu
kapta fellleti masolata.

A masolas mivelete a legnagyobb fokl gondossagot és pontossagot kivanja. Kaptafara jol
ill6, s a konnyedén megmunkalhaté felsérészt csak pontos masolat alapjan készithetiink.
Hibas masolat kovetkezménye a csak Giggyel-bajjal fairahtizhaté és belsé vonalaiban eltorzult
felsérész, amely a gyartast minden vonatkozasban zavarja. Ezért fontos, hogy ezt a
miuveletet igen slriin gyakoroljuk, mert a fels6rész szerkesztés alapjat képezé masolast
kell6 pontossaggal csak nagy gyakorlattal végezhetjiik el.

2. HOGYAN KESZITJUK ELO A MASOLOANYAGOT?

A kaptafamasolatot megfelel6 minéségli papirbdl vagy vaszonbdl készithetjiik. A masolast a
felhasznalt anyag jellegének megfelel6 médon végezziik el. Masolatot papirbdl Iényegesen
rovidebb id6 alatt és kozvetlenebb mdédon lehet késziteni, mint vaszonbél, igy altalaban ez
az eljaras hasznalatos.
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A papirmasolat készitéséhez vékony, jo tovabbszakitasi ellenadllasu és a kaptafa
domborulataihoz jél simuld papirt hasznalunk. Akkor, ha a modellt a kaptafara rajzoltuk és
korvonalait a masolatra kozvetlenil is at kivanjuk vinni, atlatszé an. pauszpapirt hasznalunk.

A papirt a masolashoz az alabbiak szerint készitjik el6:

1. A masolopapirt 6sszehajtjuk, majd a kaptafat Ggy fektetjik az 6sszehajtott papirosra,
hogy a butydkhajlast és a sarokszegletet 6sszekoté egyenes torévonallal parhuzamosan,
attél 2 cm tavolsagra legyen. E helyzetben a ceruzat egyesen tartva korilrajzoljuk a
kaptafat, majd az igy kapott rajzot koriil 2 cm-rel névelve kérilvagjuk (8. abra).

8. dbra. A mdsolopapir el6készitéses

2. A tor6évonalon egymadsra hajtott és korilvagott papirost (nyers masolat) bevagasokkal
latjuk el. A bevagds moddszere kilonboz6 lehet. A legegyszerlibb modszer egymastol 1-
1,5 cm tavolsagra esé bevagasokat alkalmazni (9. abra).

8 Forras: Beke Janos-Péterfi Janos- Szemenyei Zoltan: Cipdipari szakrajz. Miiszaki Konyvkiadd 1991.
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9. dbra. A nyers mdsolat bevdgdsdanak modszerei: a. egyszerti bevdgasok, b. ék bevdgdsok,
¢. hdlo-eékbevdgdsok?

Ez esetben azonban erés domborulatd, jellegzetes kaptafdkndl a papircsikok egymasra
tolédnak, és a pontos masolast gatoljak. A legcélravezeté6bb mddszer a nyers masolatot ék
alaku bevagasokkal ellatni. Az ékbevagasu nyers masolat a kaptafa idomait jol koveti, igy
ezzel az eljarassal gyors és pontos masolat készithet6. Az ékek kivagdsakor arra kell
Ggyelni, hogy ellenkez6 oldalaik cstcsai egymashoz tul kdzel ne keriiljenek, mert a masolat
kénnyen elszakad. Ha viszont a bevagasok nem elég mélyek, a masolat merev marad és nem
koveti a kaptafa domborulatait.

A legpontosabb masolatot az orr- és sarokrészek ék, a kozbensé részen pedig racs alaku
bevagasokkal ellatott nyers masolattal készithetjilk. E mddszernél a sarokkdzépponttol az
orrig egymastél 1 cm tavolsagra parhuzamos egyeneseket hizunk. Az orr- és sarokrészt, az
elébbiekbdl ismertek szerint, ék alaku bevagasokkal latjuk el, majd a kézbensé részen az
egymastol 1 cm tavolsagra hilizott egyenesek altal hatarolt k6zokbdl minden masodikat
kivagjuk. Az ék-racs bevagassal ellatott nyers masolat el6nye, hogy rendkiviil hajlékony, igy
jol simul a kaptafa domborulataihoz. Hatranya, hogy el6készitése korilményes és
hosszadalmas.

3. Az igy el6készitett nyers masolatot a torévonal mentén kettévagva két teljesen egyforma
masolatot kapunk, amelyek koziil az egyiket a bels6, a masikat a kilsé kaptafa oldal
masolasdara hasznalunk fel.

9 Forrds: Beke Janos-Péterfi JAanos-Szemenyei Zoltan: Cipdipari szakrajz. Miszaki Konyvkiadé 1991.
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A vaszon masoldanyag el6készitésekor a kaptafaprofilt ugy helyezziik a vaszonra, hogy
torévonala az orr- és marvonalat felezze. A kaptafaprofil lerajzolasa utan a sarokrészen 0,5
cm és a talpvonalon végig 1,5... 2 cm-es rahagyast alkalmazunk, majd a nyers koépiat
teljesen korilvagjuk.

HOGYAN VEGEZZUK A KAPTA OLDAFELULETENEK MASOLASAT?

A papirbdl késziilt masolatot szegezéssel vagy ragasztassal erésitjik fel a kaptafara.
Szegezéshez 6... 8 mm-es farafoglalé szeget (tekszet) és magnes kalapacsot, ragasztashoz
gumicementet haszndlunk. Barmelyik felergsitési moédot alkalmazzuk is mindig arra kell
torekedni, hogy a nyers masolat ranc- és gylrédésmentesen simuljon a< kaptafa
oldalfeliiletéhez.

Szeges felerdsitésnél a nyers masolat bevagas nélkili részét a kaptafa legdomboribb
oldalfeliiletéhez illesztjiik, ligyelve arra, hogy a csikok mindenhol talérjenek a kaptafa
el6készitésekor megjeldlt vonalakon (k6zépvonal, lagyékvonal). Az oldaléleken lgyelni kell,
hogy a masolat takarja az orrcsucsot és a sarokszegletet, hogy azok pontosan jel6lheték
legyenek. A pontosan illesztett nyers masolatot magnes kalapaccsal 6- 8 teksszel a kaptafa
kidomborodé oldalfeliiletéhez szegezziik, majd a papircsikokat egyenként a kaptafahoz
simitva, a nyers masolatra atrajzoljuk a kozépvonalat, az oldalfeliiletet hatarolé vonalakat,
éleket és a kaptafa jellemzdé pontjait (mérépontok, hiively kézépvonal). Atjel6lés utan a
masolatot levessziik, majd a jelolések mentén korilvagjuk. A miveleteket mindkét oldalon
elvégezve, az un. kiilsé és belsé képiakat kapjuk.

Ha a nyers masolatot ragasztassal kivanjuk felerdsiteni, akkor a masolatot és a kaptafa
oldalfeliiletet is bekenjik gumicementtel és szdaritas utan elvégezzilk a ragasztast.
Ugyeljiink, hogy a nyers masolat jél rasimuljon a kaptafira. Ez esetben a kézépvonalakat
nem kell atjeldlni, mert a k6zépvonalakon atragasztott csikokat a kozépvonalon koézvetlenil
is atvaghatjuk.

Ha vaszonnal masolunk, a vasznat vizes enyvbe martjuk, kozéprészét az orr-marvonalon
felragasztjuk és kétoldalt a sarokvonalnal egymasra lapoljuk. A talp éInél a vasznat a talp ala
ragasztjuk le. Az igy felragasztott képian szaritds utan megrajzoljuk a kozép- él- és
lagyékvonalakat. A vasznat e vonalakon atvagva és a kaptafardl lefejtve megkapjuk a kilsé
és bels6 oldal masolatait. A kaptafara feszitett vaszonképia igen alkalmas arra, hogy rajta a
modellt is megtervezziik. Ez esetben a tervezést kozépvonal megrajzolasa utan végezziik el,
hogy az oldalak részaranyossaga biztositva legyen. A modell tervezése utdn a vaszonképia
szétvalasztasat kiilsé és belsé oldalra az el6bbiekhez hasonlé médon végezziik.

A kaptafara tervezés elénye, hogy a modell jellemzé vonalait a kaptafan jol megfigyelhetjiik,
rajzolds kézben médosithatjuk és a masolatrol az alapmintdra atvihetjik.

A papirkédpia esetén a modell a letisztitott kaptafara rajzolhatd és atmdasolhatd a kaptafara
felerdsitett atlatszo kopiara (10. abra).
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10. dabra. Modell tervezése kaptdn’®

1. KATAFAFELULET MASOLASA VAKUUMFORMAZO GEPPEL. ALKALMAZASI
LEHETOSEGEK AZ ORTOPEDIAI CIPOKESZITESBEN

Mint tudjuk, a kopia utani felsérészminta szerkesztés - kdszonhetéen a precizen végzett
kapta oldalfelileti masolasnak és masolatnak - meglehetésen kaptara ill6 mintat és
cip6felsérészt eredményez.

A kapta feliileti masolashoz hasonlé elveken alapszik, de még pontosabban mintat biztosit a
vakuumos mintakészités.

Ehhez a mddszerhez sziikséges a vakuumformazé gép, amelynek elvi miikodési vazlatat
kdonnyen megérthetjiik (11. abra).

10 Forras: Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mlszaki Kényvkiadd 1991.
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11. dbra. A vakuumformdzo gép’’

A gép asztala folott helyezkedik el a vele koézel azonos méretli befogdkeret, amelynek
segitségével rogzithetjiik a-hére lagyuldé mdlanyag féliat. A foliat a gépbe épitett flitGtest
felmelegiti a kivant hémérsékletre. Ezutan a felmelegitett foéliat az asztalra helyezett
masolando targy folé hizzuk és a gép szivattyujat bekapcsolva kiszivatjuk a levegét az
asztal és a félia kozil. A hétél meglagyult félia a vdkuum hatdsara felveszi az asztalra
helyezett targy formajat, mintegy beburkolja. A kelléen lehdlt félia megtartja az igy felvett
alakzatot és a gépbdl kivéve megkapjuk a masolt targy pontos kiilsé burkat.

Ezt a vakuumos formdzast mas iparban is régota ismerik. Lényegében vakuumformazassal
késziilnek pl. a tojastartok vagy hére lagyulé mianyag lemezbdl a fent leirt médon készitik a
hilit6szekrény ajtajanak belsé formazott betétjét.

Az ortopéd cip6k mintdinak készitésénél még nem elterjedt a hasznalata. Kilonosen az
er6sen deformalt kaptafak és belsé emeléses cip6k mintdinak készitésénél célszer
hasznalatuk.

11 Forras: Schmél Ferenc-Volgyi Ferenc: Cipész szakmai ismeret 3. Mlszaki Konyvkiad6 1998.
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Az ortopéd cip6k mintainak készitésénél a kaptafat pontosan koveté foliara ra lehet rajzolni
a cipémodellt, és az egyes lathatdé alkatrészek zardvonalat. A felrajzolast kovetéen, a
zarévonalak mentén, ha a féliat elvagjuk, megkapjuk a kész fels6rész Osszeszerelt térbeli
alakjat.

A Dbelsé alkatrészek szétvagdsaval kész a felsérész-alkatrészek "alapmintija", amelynek
segitségével és a szikséges rahagyasok (alalapolas, bedolgozasi tobblet, szélbehajtasi
tobblet, stb.) figyelembevételével elkészithetjiik a szabdsmintat. Az egyes feldarabolt
foliarészek még igy sem terithet6k sikba (a gorbileti sugartdl fliggéen, pl. a fej-, orr-
részen), ilyen esetben bevagdosassal a térbeli forma is sikba teritheté.

A vakuumformazé gép a mintakészitésen tul mas célra is felhasznalhaté az ortopéd
cipészetben. igy megfeleld minta pl. a gipszminta alapjan, hére lagyulé ludtalpbetétek, vagy
ellenérz6 minta cipé készitésére. Ez utébbival érdemes kissé bévebben foglalkozni, annak
ellenére, hogy hazankban még nem ismeretes. Régoéta foglalkoztatja a cipbtervezéssel
foglalkozékat az a probléma, hogy milyen a kényelmes cipé. A kényelmes cipd egyik
legfontosabb meghatarozdja a cipé belsé mérete. Allas és jaras kozben hogyan valtozik a
cipdé egyes helyeinek nyomdsa a labra, hol kellene béviteni vagy szlkiteni, ezt a kiviilallonak
nehéz pontosan megallapitani.

Fokozottan jelentkezik ez a probléma, az érzékeny, fdjés labu vagy ortopéd labu
megrendelék esetében. Termovizids felvételek adnak ugyan képi informaciéval valaszt erre a
kérdésre, de csak egyes statikus helyzetben, és maga a berendezés és igy a vizsgalat is
nagyon koltségigényes.

Kisérletek torténtek a lab egyes pontjaira ragasztott nyomasmérd bélyegekkel is
(tensométer).

Holland kutaték Aaltal bemutatott viszonylag egyszerli moddszer, a legsokoldaliubban ad
valaszt az ilyen kérdésekre. Lényege a modszernek, hogy atldtszé és hidegen is kell6en
hajlékony termoplasztikus félidt vakuumformazassal a méretre elkészitett kaptafara
huzatunk. A féliacipére egy megfelelé sarokkal egybeépitett talpat kell ragasztani, majd a
szar zarovonalan a féliat elvagjuk, oly mértékben, hogy a lab bebujasat lehetévé tegyiik.

Kikaptdzas utan kész is a probacipd, amit a megrendeld felprébalhat, s6t benne jarhat is. Ez
a cipé természetesen nem alkalmas viseletre, de a roévid proba sordn is eldrulja, hogy az
adott belsé méretl cip6 hogyan fogja korbe a labat, hol nagyobb a nyomds, amit mar
nemcsak a viselGje érez, de a szakember is lat.

Gondoljunk csak arra, hogy ha valaki az liveglapra nyomja a tenyerét, milyen jél lathaté a
bér elszinez6désébdl, hogy tenyerének melyik részén legnagyobb a nyomas.

A proba hasznos informaciot adhat a kaptafa sziikséges korrekciéjahoz is.
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Napjaink legkorszerlbb berendezéseinek szamitanak azok a modern eszkdozok és
berendezések, melyek digitdlis dton gyljtenek informaciot és rogzitenek adatokat, képeket
ugy a kaptardl, mint az emberi labrol. Ezek elterjedése és széleskorlibb alkalmazasa
napjainkban sajnos még nem jellemzé, de varhatd, hogy ez pozitivva valik akar kozéptavon,
tehat 3-5 éven beliil.

2. KERESZTMETSZET MASOLAT KESZITESE

A kaptafa belsé és kiilsé oldali masolatanak felhasznaldsaval az alabb ismertetett médon un.
keresztmetszet masolatot készitlink (12. abra).

12. abra. Keresztmetszet mdsolat’?

Felrajzoljuk a kilsé oldali masolatot és atjeloljik a jellemz6 pontokat.

2. A bels6 oldali masolatot gy rajzoljuk be kils6 masolat rajzaban, hogy a
sarokszegletpontban (S) és az orr legmagasabb pontjan (O) illeszkedjék. Természetesen
ez esetben is atrajzoljuk a jellemzé pontokat.

3. AKkiils6 és bels6é masolat kozé berajzoljuk a keresztmetszet masolatot. Ez a bltydkrészt
kivéve, mindenhol felezi a belsé és kiils6é masolat kozti kiilonbséget. A bityokrészen a
kilsé masolat vonalat tartjuk meg, de bejel6ljik a belsé oldal vonalat is.

4. Ellen6rizziik a keresztmetszet masolat hosszat. Ez ugy torténik, hogy a kaptafa hosszat
mind a belsé, mind a kiilsé oldalon a sarokgorbe legmagasabb pontjatél az orrcsicsig
lemérjik és a két mérés atlagaval 6sszehasonlitjuk keresztmetszet masolat hosszat (pl.
ha a kaptafa kiilsé oldalanak hossza 262 mm, belsé oldala 258 mm, akkor a masolat
hosszanak 260 mm-nek kell lennie). Ugyanigy ellenérizziik a masolat bltyéknél mért
szélességét is.

5. A keresztmetszet masolatra felvezetjik a sziikséges adatokat, majd kivagjuk.

12 Forras: Beke Janos-Péterfi Janos-Szemenyei Zoltan: CipGipari szakrajz. Mlszaki Konyvkiad6 1991.
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Ha a keresztmetszet masolat készitése kozben olyan eset fordul eld, hogy a belsé és kiilsé
oldal nagy eltéréseket mutat, akkor keresztmetszet masolatot nem, hanem a szerkesztésnél
kilon bels6 és kilsé oldali mintadkat készitiink. Kaptafarél masolatot csak egyszer kell
késziteni, viszont egy masolatra igen sok mintat terveziink és igy fontos, hogy masolaskor
pontos munkat végezziink. Ugyanezért célszer(i a masolatot fémlemezbdl is elkésziteni,
hogy a masolat tartés és maradanddan pontos legyen.

A mintatervezdk egy része a masolandd kaptafira masolas el6tt radolgozza a talpbélést,
kérget és az orrmerevitdt is. Ez esetenként helyes lehet. Célszerlibb azonban az alkatrészek
méreteit az alapminta szerkesztésénél figyelembe venni, amikoris mar biztosan tudjuk, hogy
a modell milyen anyagok felhaszndlasaval és milyen gyartasi moddal készil.

TANULASIRANYITO

1.feladat

Kapta vagy kaptafa? Ismeri On a kaptafa fejl6déstérténetét? Milyen fejlédési folyamattal
alakultak ki a napjainkra jellemz6 kaptafak? Mi a kaptafa szerepe a cipégyartas soran? Ismeri
On az emberi lab és a kaptafa formai kapcsolatat, a formai eltérések okait?

Gondolja at a fenti felvetéseket! Tegye hozza sajat ismereteit, megfigyeléseit, tapasztalatait!
2.feladat

a) Milyen szempontok szerint osztdlyozzuk a labbeligyartds soran hasznalt kaptdkat? Ha
ismeri az osztalyozas szempontjait sorolja fel ezeket!

b) Keressen dsszefliggéseket a kiilonb6zd cip6féleségek és a kaptak megjelenése, formdja,
nagysaga, sarokmagassaga kozott! Valaszat irja le a kijelolt helyre!
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3. feladat
Milyen kaptafakat (kaptakat) ismer?

¢ Rendeltetésiik szerint

o Szerkezeti sajatossaguk szerint
e Sarokmagassag szerint

e Méretnagysagcsoportok szerint
e Egyéb szempontok szerint

Valaszoljon sajat szavaival a feltett kérdésekre! Beszéljék meg csoportosan, szakmai
tapasztalatukat is hasznaljak fel!

4. feladat
Szerkezeti sajatossaguk szerint az alabbi kaptafakat ismerjik!

Kaptak kiftirészelt ékkel
Kaptak kiflirészelt ék nélkul
Csuklos kaptak
Hosszabbithaté kaptak

[ ]
o 0 oo

Ha ismeri a felsorolt kaptaféleségeket, el6szér mondja el sajait magdnak a legfontosabb
jellemzéket majd ezt kévetSen roviden irja is le!
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b/.

cl.

d/.

5. feladat

LA kaptak egyes részeit és feliileteit a gyakorlatban kilonboz6képpen nevezik. Fontos, hogy
ezek szabatos kifejezéseit megismerjik, hogy a kaptafan az aranylag jol elhatarolhaté
fellleteket egymastél meg tudjuk kiillénboztetni”.

Rajzoljon az alabbi szabad teriiletre egy kapta hosszmetszetet és ennek korvonalan jeldlje
meg a jellemz6 pontokat és gorbéket!
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6. feladat
Milyen anyagokbdl és hogyan késziilhetnek kaptafak, kaptak?

Sajat szavaival valaszolja meg!

7. feladat

Miért sziikséges kaptafa-kapta feliileti masolatot késziteni? Rendezze ismereteit,
gondolatait, majd irja le roviden! Ezt kovetden ellendriztesse!

8.feladat

Hogyan kell el6késziteni a kaptafdt a masoldshoz?! Milyen anyagokat hasznalhatunk fel a
masolashoz? Milyen bevagasokat alkalmazhatunk a nyers mdasolaton?
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Gondolja at és értelmezze fenti kérdéseket, majd fogalmazza meg sajat valaszait!

9.feladat

Az egyes munkamdlveleteket értelmezve és elemezve olvassa el a kapta oldalfeliileti
masolasara vonatkozo tananyagot! irja le a munkamdvelet |épéseit, folyamatat!

10.feladat

Melyek a kapta fellleti masolasanak egyéb lehetéségei, médszerei? Melyek a legkorszeriibb
eljarasok és berendezések? Valaszat irja le a kijel6lt helyre!
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| 1. feladat

Milyen szempontok szerint osztdlyozzuk a labbeli készités sordn hasznalt kaptakat? Sorolja
fel ezeket a szempontokat!

2. feladat

Ismeretei és gyakorlati tapasztalata alapjan irasban folytassa a megkezdett mondatokat!

a) Rendeltetésiik szerint az alabbi kaptafakat (kaptakat) ismerjik:

b) Szerkezeti sajatossagok alapjan az alabbi kaptakat ismerjuk:

¢) Sarokmagassdag szerint az alabbi kaptakat ismerjiik:
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d) Méretcsoportok alapjan az alabbi kaptakat ismerjik:

e) Egyéb szempontok szerint a kovetkez6képpen osztalyozhatjuk a kaptakat:

3. feladat

irasban valaszoljon arra, hogy az alabbi felsorolt mérettartomanyok milyen nemd és koru
egyénekhez tartoznak? A mérettartomanyokat 6ltésméretben vagy angol szamban adjuk
meg! Segédeszkodz, tablazat haszndlata megengedett!

Pl. 30-34 méretcsoport: kisfiu

30



A KAPTA OLDALFELULETI MASOLASA A CIPOIPARBAN

39 - 48 méretcsoport

1I/2 - 1I/8 méretcsoport

I/12 - 1I/2 méretcsoport

18 - 22 méretcsoport

11/2%2-11/6%> méretcsoport

27 - 30 méretcsoport

4, feladat

On kordbban megismerte a kapta hosszmetszetének jellemzé goérbéit! Az aldbbi
felsoroldsban 6t nem tartozik a jellemzé gorbék soraba.

HlOzza ala ezeket!

Orrvonal Tarajvonal Orrfelhajlas vonala Orrgorbe

Lagyékvonal Oldalvonal Sarokgorbe Tet6vonal

Kézépvonal Marvonal Sarokvonal Hosszvonal
5. feladat

Miért kell a kapta fellletérdl (belsé és kilsé oldal) felileti masolatot késziteni? Milyen
szerepe van a jol elkészitett feliileti masolatnak a cipéfelsérész kaptara huzasaban? Valaszat
irja le a kijelolt helyre!
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| 6. feladat

Onnek felileti masolatot (belsé és kiilsé oldal) kell késziteni. Hogyan késziti elé a kaptafat-
kaptat a masolas miiveletére? Milyen anyagokat hasznalhatunk erre a célra? Milyen

kovetelményeknek kell megfelelniiik a masolashoz hasznalt anyagoknak? Valaszat irja le a
kijelolt helyre!

7. feladat

On el6tt is ismert, hogy a nyers masolat bevagasanak harom ismertebb médszere van.

Egyszer(i bevagasos
2. Ekbevagasos
3. Halé- ék bevagasos

Mindharom modszerrél, kivitelr6l irja meg véleményét, tapasztalatat! Gyakorlati,

megfeleléségi, formahliség-kovetési szempontokbdl melyiket tartja megfelelének, vagy
kevésbé megfelelének? Véleményét irasban fejtse kil
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1. Egyszerii bevagasos

2. Ekbevagasos

3. Halo-ék bevagasos

8. feladat

A hagyomanyos kapta felileti masolasnak a hagyomanyos méddszereken kiviil vannak
korszer(ibb eljardsai, lehetéségei. On ezek koézil milyen eljardsokat, modszereket ismer?
Valaszat tomoren osszefoglalva irasban adja meg! Valaszat irja le a kijel6lt helyre!
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| 9. feladat

On és tanuldtarsa azonos kaptarél-kaptafardl készitsenek belsé és kiilsé oldali feliileti
masolatot, majd hasonlitsak 6ssze a belsé és kiilsé oldalakat kulén-kiilén! Azonos
masoldanyagot és azonos bevagasos nyers masolatot készitsenek!

Nagy valészinliséggel nem lesznek egybevagdak a masolatok! Elemezzék és értékeljék a
formai eltérések okait! Mibél adédhatnak az eltérések!

irjak le tapasztalataikat, kovetkeztetéseiket!

Ajanlds: Végezzenek el tobb ilyen feladatot! A formai eltérések fokozatosan csokkenni
fognak! EI6bb-utdébb a masolatok egybevagéak, vagy kozel egybevagéak lesznek!

10. feladat

A feladat elkészitéséhez On kap egy belsé és kiilsé oldali kapta felilleti masolatot. Ezek
felhasznaldsaval készitsen el rajzban egy keresztmetszet masolatot! Ezt kévetéen roviden
irja le a keresztmetszet masolat készitésének menetét, kovetelményeit!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A cipbgyartas soran felhasznalt kaptakat az aldbbi szempontok szerint osztalyozzuk:

Rendeltetésiik szerint
Szerkezeti sajatossaguk szerint
Sarokmagassdag szerint
Méretnagysagcsoportok szerint
Egyéb szempontok szerint

v N W N —

2. feladat

1. Rendeltetésiik szerint az alabbi kaptakat ismerjuk:

e 1.1. Farafoglalé kaptak
e 1.2. Formazé (simitd) kaptak
e 1.3. Kikészitd kaptak

2. Szerkezeti sajatossaguk alapjan az alabbi kaptdkat ismerjuk:

e 2.1. Kaptak kiflirészelt ékkel

e 2.2. Kaptak kiflirészelt ék nélkul
e 2.3. Csuklés kaptak

e 2.4. Hosszabbithaté kaptak

3. Sarokmagassag szerint az aldbbi kaptakat ismerjiik:

e 3.1. Egészen alacsony sarokmagassagu kaptdk 10 mm sarokmagassagig
e 3.2. Alacsony sarokmagassagu kaptak 11-30 mm sarokmagassagig

e 3.3. Kozepes sarokmagassagu kaptak 31-50 mm sarokmagassdagig

e 3.4. Magas sarokmagassagu kaptak 51-70 mm sarokmagassagig

4. Méretcsoportok szerint az aldbbi kaptakat ismerjik:

o 4.1. Bébi 18-22 Oltésméret tartomanyban
e 4.2, Kisgyermek 23-26 Oltésméret tartomanyban
e 4.3. Gyermek 27-30 Oltésméret tartomanyban
o 4.4, Kisfil 31-34 Oltésméret tartomanyban
e 4.5, Kisleany 31-34 Oltésméret tartomanyban
e 4.6. Fil 35-40 oltésméret tartomanyban
e 4.7. Leany 35-38 oltésméret tartomanyban
e 4.8. NGi 34-42 Oltésméret tartomanyban
e 4.9, Férfi 39-48 Oltésméret tartomanyban
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5. Egyéb szempontok szerint az alabbi csoportositast ismerjik:

e 5.1. Gyartasi eljaras szerint
e 5.2. Cipdfajtasag szerint

e 5.3. Név szerint

e 5.4, Tipusszam szerint

3. feladat

A felsorolt mérettartomanyokba az alabbi nemt és koru egyének tartoznak:

o 30 - 34 méretcsoport kisfia
o 39 -48 méretcsoport férfi
. /2 -1/8 méretcsoport noi
o /12 - 11/2 méretcsoport kisfia vagy kisleany
o 18 - 22 méretcsoport bébi
o lI/2V2a-11/6V2 méretcsoport fia
o 27 - 30 méretcsoport gyermek
4. feladat

Az alabbiak nem tartoznak a kapta hosszmetszetének gorbéi sordba:

D Ko6zépvonal

o Oldalvonal

o Orrfelhajlas vonala
e  Tet6vonal

D Hosszvonal

5. feladat

A kapta (kaptafa) bonyolult hdromdimenzios térbeli alakzat. A feliileti masolas (kopirozas)
célja a kapta domboru fellleteit sikba kiteriteni. A kapta belsé és kiilsé oldalainak masolasa
utan készitjik el a keresztmetszet masolatot, mely nemcsak a lemasolt feliiletek alakjat,
hanem méreteit is visszatiikrozi. A keresztmetszet mdsolat ennek megfeleléen a
mintaszerkesztés biztos alapja. A kapta feliletének valésaghli masoldsa alapjan lehet olyan
cipbfelsérész szabasmintat és kész fels6részt eldallitani, mely kaptara huzva nemcsak
rdncmentes, hanem kénnyld megmunkalast biztosit.

A vdlasz akkor is elfogadhato, ha a tanulo tartalmi szempontbol a fentihez hasonlo vagy
megkdézelitd vdlaszt ad és tartalmazza azokat a kifejezéseket, melybdl kovetkeztetni lehet
arra, hogy megértette a feliileti mdsolat készitésének lényegét.
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| 6. feladat

Feluleti masolas el6tt a kaptat - legyen az fabol vagy miianyagbdl - meg kell tisztitani
minden szennyezddéstél. Tisztitashoz olyan anyagokat valasztunk, melyek alkalmasak a
szennyezb6dések eltavolitasara. Fabol késziilt kaptak esetén gyakori a finom csiszolévaszon
haszndlata. A tiszta kaptdra konnyebb a hosszmetszet és sarokgorbe vonalat felrajzolni,
mely a pontos fellileti masolas készitésének egyik feltétele.

A kapta fellleti masolasdhoz leggyakrabban megfelel6 mindéségli papirt vagy vasznat
hasznalunk. Papirok hasznalata esetén kovetelmény a jé tovabbszakitasi szilardsag. A papir
mindségéhez, fizikai paramétereihez igazodva célszerl megvalasztani a nyers masolat
bevagasanak médszerét. Ez lehet egyszer( bevagas, ékbevagas vagy halé-ék bevagas, illetve
kivitel.

A jol megvalasztott és megfelel6 bevagassal el6készitett masoléanyag biztositja a kapta
feliletén torténd plasztikus elhelyezést, a formakovetelést. Amennyiben modellt kivanunk
rajzolni a masoldanyagra, akkor célszerd j6 mindségli pauszpapirt hasznalni. J6 mindségu
fellileti masolat készitheté vaszon masoldéanyag felhaszndalasaval, de lgyelni kell ez esetben
a deformacio lehetéségére.

A vdlasz akkor is elfogadhato, ha tanulo tisztaban van a munkatevékenység sorrendjével,
céljdval és mindenki szamadra érthetdé modon fogalmazza meg annak irdnyultsdagdt, mdszaki-
cselekvési tartalmadt.

7. feladat

Egyszerd bevdgdsos modszer. A nyers madsolatot 10-15 mm tavolsagban 30-35 mm
mélységben vagjuk be. Ennek a moddszernek az a hatrdnya, hogy a bevagasok egymast
fedhetik és torzithatjdk a kapta valds felliletét. Megfelel6 gyakorlattal a szikséges
korrekcidk végrehajthatok.

Ekbevdgdsos modszer. Nyers masolatot el§szor az egyszerii bevagasos médszerrel készitjiik
el, de ezt kovetéen ékeket vagunk ki. Ezzel a megoldassal biztositjuk, hogy atfedések sehol
nem keletkeznek, igy a feliileti masolat sikbafejtés utan pontosan leképezi a kapta feliletét
és valos méreteit. Ennél a mddszernél feltétleniil fontos olyan papir haszndlata, melynek
szakitdészilardsaga megfeleld.

Halo-ék bevdgdsos modszer. Els6 1épésként a sarokkdzépponttdl az orrig egymastol 10 mm
tavolsagra parhuzamos egyeneseket huzunk. Az orr- és sarokrészt ékbevdgasos mddszerrel
készitjik el6 a masolathoz. A 10 mm tavolsdgra huzott egyenesek altal hatarolt kozokbél
minden masodikat kivagjuk. A halé-ék bevdgdsos moddszer el6nye, hogy jél simul a kapta
formdjahoz és tokéletesen leképezi formajat, méreteit. A masoldéanyag és a nyers masolat
elékészitése kétségtelen, hogy nagyobb raforditast kivan, de lényegesen jobb mindség,
élethiibb fellGleti masolatot eredményez. Az igy készilt keresztmetszetmasolat utan
megbizhaté felsérész alapmintat készithetlink.
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A tanulo akkor ad értékelhetd vdlaszt, ha megbizhato lexikdlis ismeretei vannak a nyers
madsolatok hdrom modszerrel torténd elokészitésérol és jol ismeri a kiilonféle bevdgdsos
eljdardsokat, azok kivitelezését. Noveli az irdsos vdlasz értékét, ha gyakorlati tapasztalatokkal

a7

s rendelkezik, s igy sajdt ismereteivel bovitheti vdlaszat.

8. feladat

A kapta fellleti masoldsahoz hasonld elveken alapul, de még pontosabb és megbizhatébb
eredményt biztosit az Un. vakuumos fellleti masolas. Ehhez a médszerhez természetesen
szlikséges egy specialis berendezés, mely egy hére lagyulé félia segitségével tokéletesen
leképezi a kapta feluletét. Meg kell emliteni azonban, hogy a kapta feliletét leképez6 folia
sikbafejtése nagy gyakorlatot kivdn. A midvelet figyelmetlen, rutintalan elvégzése a
hagyomanyos eljarasokndl rosszabb mindséget is eredményezhet. Legkorszerlbbek
természetesen azok a berendezések, melyek digitdlis eljarassal szereznek informaciot agy a
kaptarél, mint a labfejrél és a labfej talpi részérél.

Nagy valoszinidséggel a tanulok meghatdrozo hdnyadanak csak lexikdlis ismereteik lehetnek
a korszertunek szdmito - kiilonbozo célokat szolgdlo - berendezések mikodésérdl,
gyakorlati alkalmazdsdrol. Az mindenképpen lehet kévetelmény, hogy e téren legaldbb
megbizhato - olvasott - ismertekkel rendelkezzenek.

9. feladat

Az Onellen6rzé feladat alkalmas arra, hogy mérje a tanuld lexikalis és gyakorlati tudasat, ez
iranyu kompetencidit. A nagyobb sulyt természetesen a munkafeladat sikeres eredményes
elvégzésére kell helyezni az értékelés sordn, a lexikalis tudas realis értékelése mellett.

10. feladat
Az oOnellen6rzé feladat elvégzését, teljesitését akkor lehet eredményesnek mindsiteni, ha a

gyakorlati készségek és képességek osszhangban vannak a tanuld ismereteivel illetve
ismereteinek gyakorlatban torténé alkalmazasaval.
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