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MUNKA- ES VEDORUHAZATON ELOFORDULO HIBAK

FAJTAI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munkaruhazati modellek a munkavégzés sordn nagy igénybevételnek vannak kitéve.
Kivitelezésiiknél nagy gondot forditanak a minéségi kovetelményekben megfogalmazott
termékmindség elérésére. Hasznalat kozben azonban mégis elé6fordulnak meghibasodasok,
mégis keletkeznek hibak. Lassuk, melyek a munkaruhakon leggyakrabban el6fordulé
hibafajtak!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Munkaruhdzat alatt a kifejezetten munkahelyi haszndlatra tervezett ruhadarabokat értjik. A
munkaruhdkat a felhaszndlé sajat ruhazatanak kiegészitésére, vagy annak védelmében
haszndljak. Emellett a munkaruha egyértelmiien jeldl egy-egy foglalkozast.

A munka- és védéruhak funkcidjat, szabasat, kikészitését tekintve a munka- és
védbéruhazatnak az adott munkavégzés korilményeinek és az azok altal Allitott
koévetelményeknek kell megfelelniiik.

A munkaruhazati modellek a munkavégzés soran nagy igénybevételnek vannak kitéve.
Kivitelezésiiknél nagy gondot forditanak a hibdk megel6zésére, a munkaruhak
meghibdsodasai azonban mégis el6fordulnak. A munka- és védéruhazati modelleken
léteznek  kritikus alkatrészek, melyek elhelyezkedésiik, formajuk, vagy mas miatt
érzékenyebbek a meghibasodasokra. Ezeket éri legtobbszor sériilés. Ezek az Ugynevezett
kulcshelyek, vagy kritikus pontok, amelyekre a gyartds elGkészitésénél, a technoldgia
kivalasztasanal, a  gyartaskozi mingségellenérzésnél,  valamit a  végtermék
mindségellenbérzésnél a legnagyobb gondot forditanak.

A MUNKA- ES VEDORUHAZATOKON LEGGYAKRABBAN ELOFORDULO HIBAK:

Az anyag kiszakad;
A gomb leszakad;
A huzézar tonkremegy;
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A varrat felbomlik;
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A gallér kikopik;

A kézeld elkopik;

A zsebtasak kilyukad;

A zseb széle leszakad;

A gumi kinyulik a gyakori mosas és magas héfok miatt
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1. Az anyag kiszakad

A munkavégzés soran gyakran el6fordul, hogy a munkaruha példaul beakad egy szdgbe és
elszakad, rapattan egy szikra és kiég, vagy az alapanyag valamilyen mas médon karosodast
szenved. Az igy keletkezett hibdkat javitani kell, mert a lyukak tovabb szakadhatnak, a
szakadasok balesetek forrasaiva valhatnak, a munkaruha elvesziti az idéjarasi viszonyokkal
szemben valo védelmi funkciéjat, és nem is lesz esztétikus.

A munkaruha anyagdn keletkezett szakaddsokat foltozassal javitjak, esetleg specialis
ragasztéval ragasztjdk az anyagra a foltot, igy az nem gyengiti a szovetet, és erésebb is.

2. A gomb leszakad

Gombos munkaruhdknal gyakran elé6fordulé probléma, hogy a gomb leszakad a
munkakabatrol, ingrél vagy munkanadragrél. A gombokat a gyartds sordn tébbnyire géppel
erdsitik fel, a javitas, pétlas azonban térténhet kézzel is.

A munkaruhdk gombjait a Uj gombok felvarrdsaval lehet javitani, pétolni. A gombok lehetnek
két- vagy négylyuki gombok, illetve fliles gombok. Léteznek fémbdl késziilt, ugynevezett
patent gombok, melyek az anyagba a szin és fondk oldal felSl keriilnek benyomasra.

A munkaruhak leszakadt gombijait potlassal javitjdk, a két- és négylyuku, valamint a fiiles
gomb felvarrasanak technoldgiaja szerint. A patent gombokat specidlis szerszammal ergsitik
fel a munkaruhara.

3. A h(z6zar tonkremegy

A 'munka- és véd6ruhdazati nadragokban, overalokban, a formanadragokban, -szoknyakban,
mellényeken, kabatokon alkalmazott hluzézarak a nagy igénybevétel, a haszndlat és sok
mosas miatt idével tonkre mehetnek. Az egy vagy két oldalrél takart, valamint a rejtett
hizézarakat ki kell bontani a termékbél, és Ujakkal kell helyettesiteni 6ket.

A munka- és védbéruhdzatokban hasznalt huzézarakat, a hizézarak cseréjével lehet pétolni,
javitani.

4. A varrat felbomlik
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A munka- és védéruhak technoldgiai kivitelezése pontos mindségi kovetelményekre épdal.
Mégis el6fordulnak a haszndlat soran akar a nagyfoku igénybevétel, akar a nem
rendeltetésszerl hasznalat miatti meghibasodasok. llyen példaul a cérna elszakadasa a
termékben.
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A varratok felbomlasat, szakadasat a varratok megerdsitésével lehet javitani.

5. A gallér kikopik

A munkaruhazati modellek esetében gyakran elé6fordul - féleg férfi ingeken és kabatokon -,
hogy a gallér anyaga elkopik a rendszeres mosasi igénybevétel miatt, valamint a nyakhoz,
borostahoz val6é dorzso6lédés soran a nagyfoku surlédasi igénybevétel miatt.

A kikopott gallért a gallér cseréjével lehet javitani.

6. A kézel6 elkopik

A munkaruhazati modellek esetében gyakran el6fordul, hogy a kézelé anyaga a nagyfoku
igénybevétel miatt elkopik a hasznalat sordn kitett sdrléodas miatt.

A kikopott kézel6t a kézeld cseréjével lehet javitani.

7. A zsebtasak kilyukad

A munkaruhazati modelleken alkalmazott zsebek intenziv igénybevételnek vannak kitéve. A
szereléruhdk zsebei éppen az eszkozok, szerszamok munkavégzés kozbeni taroldsara
készilnek. Masok apré alkatrészeket tartanak bennik. Ezért idével a zsebtasak anyaga
kikophat, varrata felbomolhat, vagy a szerszam ki is szurhatja.

A kifoszlott zsebtasakokat a zseblapok cseréjével, a felszakadt varratokat a zsebtasak
varratanak megergsitésével lehet javitani.

8. A zseb széle leszakad

Foltzsebek vagy zsebpantos bevagott esetében a zseb vagy zsebpant szin oldali
elhelyezkedése miatt a varrat nagyfoki kopasnak van kitéve. A munkavégzés soran a zseb
bele is akadhat egy-egy kiallé targyba, vagy maga a benne tarolt szerszam miatt pattanhat
el a varrat, és szakadhat le a zseb széle.
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A zsebek szélének leszakadasat a varratok megerdsitésével, reteszek alkalmazasaval és a
fonak oldalon elhelyezett zsebalatétekkel lehet javitani.

9. A gumi kinyiilik a gyakori mosdas és magas héfok miatt
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A munkanadragok vagy overdlok derekaba, a kabatujjak aljaba bevarrt gumik id6vel és az
igénybevételek hatdsara kinyulhatnak. Ezek cseréje sziikséges. A régi gumit kibontjak a
termékbdl, és helyette Ujat varrnak be.

A munkaruhdkban hasznalt gumit, annak kinyulasa esetén, a gumi cseréjével lehet javitani a
hibat.

TANULASIRANYITO

1. Keressen kornyezetében kilonféle munka- vagy védéruhakat! Keressen rajtuk kritikus
pontokat, kulcshelyeket, ahol a munkavégzés kdzbeni meghibasodasok a legvaldoszinibben
létrejonnek! Megfigyeléseirl szamoljon be csoporttarsainak!

2. Egy, a tandra altal adott modellen keressenek kulcshelyeket, ahol legvalészinlibben jonnek
létre meghibdsoddsok a munkavégzés kozben! Jeloljék a terméken ezeket, és tanara
irdnyitasaval, kozoésen beszéljék meg a tanuldcsoporttal, milyen technoldgiaval javithaté
egy-egy meghibasodas!

3. A fent meghatdarozott meghibdsodasok kozil valasszon egyet, és a tanara Altal
elékészitett improduktiv munkadarabon mutassa be annak javitasat!

Megoldasok
1. Tobbféle megoldas létezik.
2. Tandara iranyitasaval végezzék a feladatot!

3. Tandara iranyitasaval, 6nalléan végezze a feladatot!
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| 1. feladat

Hatdrozza meg a kulcshelyek fogalmat, és adja meg legfébb jellemzdiket!

2. feladat

Sorolja fel, melyek a munkaruhdazati és védéruhazati modelleken leggyakrabban el6forduld
hibafajtak!

3. feladat

Hatarozza meg a kiilonféle hibafajtak javitasanak lehet6ségeit!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A munkaruhazati modellek a munkavégzés sordn nagy igénybevételnek vannak kitéve.
Kivitelezésiiknél nagy gondot forditanak a hibdk megel6zésére, a munkaruhak
meghibasoddsai azonban mégis el6fordulnak. A munka- és védéruhdzati modelleken vannak
olyan alkatrészek, melyeken a leggyakrabban torténnek meghibasodasok. Ezek az
ugynevezett kulcshelyek, melyekre a gyartas el6készitésénél, a technolodgia kivalasztasanal,
a gyartaskdzi minéségellenbérzésnél, valamit a végtermék mindségellenérzésnél a
legnagyobb gondot forditanak.

2. feladat

A munka- és véd6éruhazati modelleken leggyakrabban el6fordulé hibafajtak:

Az anyag kiszakad;

A gomb leszakad;

A hlGzézar tonkremegy;

A varrat felbomlik;

A gallér kikopik;

A kézel6 elkopik;

A zsebtasak kilyukad;

A zseb széle leszakad;

A gumi kinyulik a gyakori mosas és magas héfok miatt
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3. feladat

- Az alapanyag kiszakad.
A munkaruha anyagdn keletkezett szakadasokat foltozassal javitjak.
- A gomb leszakad.

A munkaruhdk leszakadt gombijait pétlassal javitjak, a két- és négylyukd, valamint a fiiles
gomb felvarrdsanak technolégiaja szerint. A patent gombokat specidlis szerszammal erésitik
fel a munkaruhara.

- A hu0zézar tonkremegy.

A munka- és védbéruhdzatokban haszndlt huzézarakat, a hlizézarak cseréjével lehet pétolni,
javitani.

- A varrat felbomlik.
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A varratok felbomlasat, szakadasat a varratok megerdsitésével lehet javitani.
- A gallér kikopik.

A kikopott gallért a gallér cseréjével lehet javitani.
- A kézel6 elkopik.

A kikopott kézel6t a kézel6 cseréjével lehet javitani.
- A zsebtasak kilyukad.

A kifoszlott zsebtasakokat a zseblapok cseréjével, a felszakadt varratokat a zsebtasak
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varratanak meger@sitésével lehet javitani.
- A zseb széle leszakad.
A zsebek szélének leszakadasat a varratok megerdsitésével lehet javitani.

- A gumi kinyulik.

A munkaruhdkban hasznalt gumit, annak kinyulasa esetén, a gumi cseréjével lehet javitani a
hibat.
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MUNKA- ES VEDORUHAZATOKON ELOFORDULO HIBAK

JAVITASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munka- és védéruhdkon el6forduléd hibak rendszerint nyom nélkil javithatok. Mas
esetekben lathaté a javitas, illetve bizonyos esetekben a hibakat egyes alkatrészek cseréjével
lehet orvosolni. Nézziink néhany példat ezekre a megoldasokra!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Foltozas

1. dbra. Foltozott munkaruha’

A folt felvarrasanak technoldgiaja:

A munkaruhdn keletkezett szakadds méretének megfelel§ foltot kell szabni az alapanyagbdl.
A szakadast kézi oltésekkel dssze kell dlteni. Ezutdn a folt széleit be kell hajtani 1,0 cm-es
behajtas szélességgel, és a foltot egysoros vagy tobbsoros varrattal a munkaruha szin
oldalara kell erésiteni.

1 Forrds: Sajat modell és fotd (2010-10-28)
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Masik technoldgiai megoldas, ha a szakadas ala, a fonak oldal felél alapanyagot helyeznek,
és tobbsoros varrattal, vagy cikk-cakk oltéssel a szakadds mentén az anyagot radolgozzak a
foltra. Lehetséges még ragasztoval felragasztani a foltot a szbvetre.

2. dbra. Folt felvarrdasanak nézeti és metszeti képe?

2. Gombfelvarrds, a gomb pétlasa

3. dbra. Gombok3

2 Forras: Sajat modell és foté (2010-10-28)

3 Forras: Sajat fotd (2010-10-22)
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4. dbra. Kétlyuku gomb felvarrdsa®

A kétlyuka gomb felvarrasanak technoldgidja kézi varrassal

Kézi felvarrasnal a tlibe flizott cérnat atvezetik az anyagon, a szin oldalon megakasztva a
csomot. Ezutdn az anyagba oltve, Gjra a szin oldal fel6l az egyik gomblyukon keresztil
vezetik a tlt, majd a masikon at, Ujra az anyagba oltenek. A cérnadgakat nem huzzak
szorosra, kicsit lazan hagyjak. Annyiszor ismétlik a miveletet, mig a gomb megfeleléen
rogzil. A gomb felvarrdsakor a t(it mindig ugyanoda o6ltjik az anyagban, igy a fonak oldalon
a cérna csak egy pontban latszédhat.'A gomb felvarrasanak befejezésekor a tit atvezetik a
szin oldalon a gomb ald, majd néhanyszor a gomb alatt megtekerve, kis nyakat képeznek.
Vagy itt, vagy a fonak oldalra athizva a tlit az anyagba oltenek ugy, hogy a cérna hurkot
alkosson, majd ezen a hurkon tdébbszor atvezetik a tlit, és végiil szorosra huzzak a cérnat.

5. dbra. Négylyuku gomb felvarrdsa’

4 Forras: http://www.mrsale.net4 (2010-10-22)
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A négylyukil gomb felvarrasanak technoldgidja kézi varrassal

A négylyuku gomb felvarrasa torténhet parhuzamos varrattal, vagy keresztiranyu varrattal. A
parhuzamos varratnal (Iasd 5. abra. fols6 kép) a tlibe flizott cérnat atvezetik az anyagon az
1-gyel jel6lt gomblyukon felfelé. A csomd a gomb alatt, a szin oldalon helyezkedik el.
Ezutan a 2-vel jelolt gomblyukon visszavezetik. Az éramutato jarasaval megegyez6 irdnyban
vezetik tovabb a t(t, és a 4-gyel jelzett gomblyukon ismét felfelé vezetik a t(t. Ezt kovetben
ismét lefelé vezetve oltik a cérnat az anyagba a 3-mal jelzett gomblyukon keresztiil. Ezt a
miuveletsort addig ismétlik, mig a gomb megfelel6en rogziil a anyagon. A cérnat sosem
hizzak feszesre, kicsit lazara hagyjak. Ezutan a gomb ala vezetik a tit a szin oldalon, és
nyakat képeznek a cérnadgak tobbszori korultekerésével. Vagy ezen az oldalon, vagy a fonak
oldalra athdzva a tlit az anyagba oltenek ugy, hogy a cérna hurkot alkosson, majd ezen a
hurkon tobbszor atvezetik a tit, és végiil szorosra hliizzak a cérnat. A gombfelvarrds soran a
fondk oldalon minden esetben csak egy pontban latszédik a cérna.

A keresztirdnyl varrat készitésekor (lasd 5. abra alsé kép) a tdt az 1-gyel jel6lt lyukon
vezetik alulrél felfelé, majd fentrél atlésan vezetik le a 4-gyel jel6lt lyukon. Ezutan atszurjak
a tlt a 4-gyel jelzett lyukon alulrél felfelé, majd a 3-mal jelzett lyukon alulrél felfelé
haladnak. Addig ismétlik a muiveletsort, mag a gombon megfeleléen rogziil az anyagon. A
fentebb ismertetett médon és kovetelményekkel torténik a cérna elvarrasa.

6. dbra. Fiiles gombe

A files gomb felvarrasanak technoldgidja

A fiiles gombok felvarrasanal alapveté kiilonbség a két- és négylyuki gombokkal szemben,
hogy itt nem kell nyakat képezni. Hiszen a gombra erGsitett ful eleve tavolabb tartja a
gombot az anyagtél. A csomdé itt is a szin oldalon, a gomb alatt helyezkedik el, és a fiilbe
oltogetve erdsitik az anyagra a gombot. Végiil a gomb ala oltve hurkot képeznek a cérnabdl,
melybe a tlt tobbszor visszavezetik, és rahlzzadk a keletkezett csomot a cérna tovére. Itt is
kovetelmény, hogy a cérna a fondk oldalon csak egyetlen pontban latszédjék.

5 Forrds: http://www.mrsale.net22 (2010-10-22)

6 Forras: http://www.zsibvasar.hu (2010-10-22)
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A gombok felvarrdsanal a nyak, illetve a fiiles gomb flile a gomb alapanyagtél valé tavolabb
tartasat szolgalja, hiszen a ra gombol6dd gomblyukas eleje vastagsaga el kell, hogy férjen a
gomb és az alapanyag kozott. Ha nem képeznének nyakat, a gomblyukas elejét a szorosan
felvarrt gomb cstnyan 6sszerancolna.

7. dbra. Patent gomb’

A fém patent gombokat specidlis szerszammal erésitik az anyagba. Az alapanyagon lyukat
Utnek, melyen a gomb alsé felét atvezetik, és a folsé felét igy szoritjdk ra az alséra. Ez a
kapcsolat bonthatatlan, eltavolitani csak a gomb roncsolasdval lehet.

3. A hiazoézar cseréje

A huazézarak meghibasodasakor a huzézarat kibontjak az anyag alkatrészei koziil, és
helyettiik Gjat varrnak be.

7 Forrds: http://crb.hu (2010-10-22)
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8. dbra. Két oldalrol takart huzozar bevarrdsas

A két oldalrodl takart hizozar bevarrasanak technoldgiaja

A huzézarat a hasiték ala helyezik a fonak oldal fel6l. A kétoldali anyagszélekkel ugy
takarjak el a hizézarat, hogy az anyagszélek a fogazat kézepén talalkozva takarjak azt. Két
oldalrdl az eredeti tlizésszélességgel tlizik be a termékbe a huzozarat.

9. dbra. Egy oldalrdl takart huzozdr bevarrdsa®

8 Forrds: Sajat készités(i miiszaki rajz (2010-10-22)
9 Forras: Sajat készitést muszaki rajz (2010-10-22)
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Az egy oldalrdl takart hiizézar bevarrasanak technolégiaja

A hlzoézarat a hasiték alsé felére helyezik, és az eleje kbézépvonaltol 0,5 cm-re az alatétre,
szélét 0,2 cm-re behajtva, 0,2 cm-es tlizésszélességgel ratlizik. A hizézar masik oldalat az
eleje kozépvonalat egyeztetve ratlizik a folsé alatétre. Tlizésjelelé segitségével attlizik a
hliizozarat a szin oldal felél, majd az alatéteket 6sszeerdGsitik.

10. dbra. Egy oldalrol takart hizozar kiilénszabott aldtétekkel’0

A kulénszabott alatétekkel késziilé egy oldalrdl takart hizézar bevarrasanak technologiaja

A hlzézarat ratlizik az alsé alatétre. Az alatétet a huzoézar befogdsaval 1,0 cm-es
varrasszélességgel ravarrjak az elejére, majd 0,2 cm-es tlizésszélességgel attlizik. A
hizézar masik oldalat ratiizik a folsé alatétre, majd tlizésjel6l6 segitségével attlizik az
elejét. Ezutan 0sszeerdsitik az alatéteket.

Kabatok, dzsekik, mellények esetében hasonloképpen cserélheté az egy vagy két oldalrél
takart, alatétes vagy alatét nélkiili huzozar, esetlegesen béléssel kiegészitve.

10 Forras: Sajat készitésld muiszaki rajz (2010-10-22)
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PR

11. dbra. Rejtett huzozdr bevarrdsa’’

Rejtett huzozar bevarrasanak technologiaja

A huzoézar szin oldalat a hasiték szin oldalara helyezve, a bal oldal felél felvarrjak. Majd
atforditjak a jobb oldalra, és a masik oldalt is felvarrjak rejtett hizoézar bevarré talppal.
Ezutan atforditjdk a hizozarat a fondk oldal felé, és a varrasszélességekhez rogzitik azt.

12. dbra. Rejtett huzozdr bevarrdsa’?

4. A varrat megerdsitése

11 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-22)

12 Forras: http://www.concordia-zipper.hu (2010-10-22)
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A megpattant, felszakadt varratokat ujra kell varrni, meg kell eréditeni.

13. dbra. A varrat megerositése’3

5. A gallér cseréje

A}
M
=

A

14. dbra. Munkaruha gallér felvarrdsa’+

13 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-22)

14 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-22)
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Gallér cseréjének technolégidja

Az elkopott gallért lebontjak a munkaruharél, majd az alapanyagbdl djat készitenek. Az (j
gallér alsé gallérjat illesztik a hatk6zép vonalhoz, fels6 gallérjat a hata nyakkor szeg6hoz, és
egy varrassal 1,0 cm-es varrasszélességgel felvarrjdk a nyakkorre. A vallnal az alatéteket
rogzitik a vall varrasszélességeihez.

—

15. dbra. Nyakpdnt cseréje’*

A szeg6pantos nyaknal a kotott szegélyt lebontjak, helyette Ujat szabnak. Végtelenitik,
félbehajtjak, és kicsit huzva felvarrjak a nyakkoérre szint szinnel szembe forditva, szeg6-
varro géppel. Ezutan vasaljak.

6. A kézeld cseréje

15 Forras: Sajat készitésld muiszaki rajz (2010-10-22)
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16. abra. Munkaruhdzati kézelo felvarrdsa’é

Kézel6 cseréjének technoldgiija

A kopott kézeldt lebontjdk az ujj aljarél, és helyette ujat szabnak. Példaul elére tlzott
technoldgiaval elkészitik, majd az wujj aljanak fonak oldalara varrjdk 1,0 cm-es
varrasszélességgel. Kihajtjdk a szin oldalra, és ott 0,2 cm-esen letlizik.

7. A zsebtasak bevarrasa

Ha a zsebtasak kiszakad a varrds mentén, a varratot meg kell erdsiteni.

16 Forras: Sajat készitésld muiszaki rajz (2010-10-22)
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————— 4
—

17. Zsebtasak megerositése’”

o

8. A zseb megerd@sitése

Ha a zseb széle leszakad, a tlizévarratot megerdsitve, fel kell Gjra er@siteni a zsebet.

=
|
|
I
|
|
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|
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18. Zseb megerdsitése’s

17 Forrds: Sajat készitésli muiszaki rajz (2010-10-22)

18 Forrds: Sajat készitésli mliszaki rajz (2010-10-22)
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9. Gumi cseréje
Ha a munkaruhazati termékekben a gumi kinyulik, azt annak cseréjével lehet javitani. A

kinyalt gumit kibontjak, és a termékbe szeg6-varré géppel Ujat erdsitenek, majd
hurokoltéssel vagy alulfedd varrattal letlzik, rogzitik azt.

—

—

19. abra. Gumi bevarrdsa’®

TANULASIRANYITO

1. Tandra iranyitasaval vizsgaljanak meg egy munkakabatot a tanmdhelyben! Allapitsak meg,
milyen technolégiakkal késziiltek a zsebei, és hogyan javithatok!

2. Tanara iranyitasaval vizsgaljanak meg egy munkanadragot a tanmdhelyben! Allapitsak
meg, milyen technoldgidval varrtak be a huzézarat, és meghibdasodas esetén hogyan
javithato!

3. Tanara iranyitasaval vizsgaljanak meg egy inget a tanmUhelyben! Allapitsak meg, hogyan
tortént a gombok felvarrasa, és leszakadasuk esetén, hogyan pétolnak azokat!

Megoldasok

1. Tandra iranyitasaval végezzék a feladatot!

19 Forras: Sajat készitésld muiszaki rajz (2010-10-22)
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2. Tanara iranyitasaval végezzék a feladatot!

3. Tandara iranyitasaval végezzék a feladatot!
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| 1. feladat

P

2. feladat

irja le az egy oldalrél takart, kiildnszabott alatétekkel késziill6 huzézar cseréjének

sz

3. feladat

irja le, hogyan cserélné ki egy munkakabat gallérjat!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A kétlyukd gomb kézzel torténé felvarrdsanak technoldgidja

Kézi felvarrasndl a tlibe flizott cérnat atvezetik az anyagon, a szin oldalon megakasztva a
csomét. Ezutan az anyagba oOltve, Ujra a szin oldal fel6l az egyik gomblyukon keresztil
vezetik a tlit, majd a masikon at, Ujra az anyagba oOltenek. A cérnadgakat nem huzzak
szorosra, kicsit lazan hagyjak. Annyiszor ismétlik a mdveletet, mig a gomb megfeleléen
rogzil. A gomb felvarrdsakor a t(it mindig ugyanoda o6ltjik az anyagban, igy a fonak oldalon
a cérna csak egy pontban latszédhat. A gomb felvarrasanak befejezésekor a tlit atvezetik a
szin oldalon a gomb ald, majd néhanyszor a gomb alatt megtekerve, kis nyakat képeznek.
Vagy itt, vagy a fonak oldalra athdzva a tdt az anyagba o6ltenek Ugy, hogy a cérna hurkot
alkosson, majd ezen a hurkon tdbbszor atvezetik a tlit, és végiil szorosra hiizzak a cérnat.

2. feladat

A kilonszabott alatétekkel késziilé egy oldalrél takart hizézar bevarrasanak technolégiaja

A hlzézarat ratlizik az alsé alatétre. Az alatétet a huzézar befogasaval 1,0 cm-es
varrasszélességgel rdvarrjdk az elejére, majd 0,2 cm-es tlizésszélességgel attlzik. A
hizézar masik oldalat ratlzik a folsé alatétre, majd tlizésjelol6 segitségével attlizik az
elejét. Ezutan 6sszeerdsitik az alatéteket.

3. feladat

Gallér cseréjének technolégidja

Az elkopott gallért lebontjak a munkaruhdarél, majd az alapanyagbdl djat készitenek. Az (j
gallér alsé gallérjat illesztik a hatk6zép vonalhoz, felsé gallérjat a hata nyakkor szeg6hoz, és
egy varrassal 1,0 cm-es varrasszélességgel felvarrjdk a nyakkorre. A vallnal az alatéteket
rogzitik a vall varrasszélességeihez.
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MUNKA- ES VEDORUHAZATON ELOFORDULO HIBAK

MEGELOZESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munka- és véd6ruhak készitésénél technoldgidkat hatdroznak meg a munka- és
véddéruhakkal szemben tamasztott kovetelmények megvaldsitasa érdekében. Nézziik, melyek
ezek az alapveté technolégiak, melyekkel a meghibasoddasok megelézheték, illetve
késleltethet6k!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A munkaruhazati zsebek készitésénél erdsitd varratokat alkalmaznak, valamint a megfeleld
kopasallésagu, vastagsagu, szakitoereji cérnat.

A foltzsebeknél erésité haromszogekkel latjak el a tiizés elejét és végét, amik a zsebek folsé
széleinél helyezkednek el. Alatét anyagokat is alkalmaznak a zsebek megerdsitésére, illetve
reteszekkel s ellathatjdk a zsebeket.
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20. dbra. Erésité haromszoggel elldtott foltzseb nézeti képe2?

A svédzsebeket gyakran készitik francia varrdssal, mely lényegesen erésebb, mint az
Osszevarras és szegés alkalmazasa.

20 Forras: Sajat készitésii miszaki rajz (2010-10-22)
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21. dbra. Francia varrds szin és fonak oldala?’

Nadragok lileprészeit gyakran készitik hajtogaté appardttal vagy lapos tisztdzé varrassal,
mely joval erésebb az 6sszevarras és szegés alkalmazasanal.

22. dbra. Lapos tisztdzo varrds szin és fondk oldala??

A bélelt modelleken el6forduld bevagott zsebek végeinek lekotésekor zsebvég erdsité
alatétet hasznalnak a felszakadas megakadalyozasara. A bevagott zsebek alatt az
alapanyagot aldragasztassal is megerdésitik.

21 Forras: Sajat modell és foté (2010-10-22)

22 Forras: Sajat modell és foté (2010-10-22)
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23. dbra. Bevdgott zseb fondk oldala zsebvég erdsito aldtétekkel??

Munkaruhdkon gyakran alkalmaznak kétsoros tlizéseket, melyek szintén erdsités céljara
hasznalatosak.

24. dbra. Huzozar bevarrdsa kétsoros tizéssel+

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza az internetes munkaruha oldalakat! Keressen a képeken lathato
modelleken a munkaruhdk erdsitésére haszndlatos technoldgidakat! Megfigyeléseirdl
készitsen jegyzetet!

2. A tanmiihelyben taldlhatdé munkaruha mintadarabokon keressen a meghibasodasok
megel6zésére kialakitott technoldgiakat! Tanulécsoportjaban ismertesse ezeket!

3. Mondjon otleteket tovabbi megerdsitésekre!

Megoldasok

23 Forras: Sajat modell és foté (2010-10-22)

24 Forras: Sajat modell és foté (2010-10-22)
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1. Tobbféle megoldas is létezik.
2. Tobbféle megoldas is létezik.

3. Tobbféle megoldas is létezik.
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| 1. feladat

irjon példdkat a munkaruhakon eléfordulé6 meghibasodasok megel6zésére alkalmazott
technolégidkbol!

2. feladat

Rajzoljon példat a foltzsebek megerdsitésére!
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| 3. feladat

Korabbi technoldgiai ismereteire tamaszkodva rajzolja le a kép alapjan a francia varrassal
megerdsitett svédzseb nézeti és metszeti képét!

25. dbra. Francia varrdssal készitett svédzseb?s

25 Forras: Sajat modell és foté (2010-10-22)
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Er6sité haromszodgek alkalmazasa foltzsebeken;

- Francia varras alkalmazdasa svédzsebek zsebtasakjainak 6sszevarrasara;
- Hajtogaté apparattal, vagy lapos tisztdz6 varrassal készitett Glepvonalak;
- Zsebvég er6sit6 alatétek alkalmazasa bevagott zsebeken;

- Aldragasztds megerdsitésre;

- Kétsoros tlizések alkalmazasa

2. feladat

Erésité haromszog varrattal megerdsitett foltzseb
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26. dbra. Megerdositett foltzseb képe?é

26 Forras: Sajat készitésii miszaki rajz (2010-10-22)
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3. feladat

Francia varrassal késziil6 svédzseb nézeti és metszeti képe

27. dbra. Francia varrdssal késziilé svédzseb nézeti és metszeti képe2”

27 Forras: Sajat készitésii miszaki rajz (2010-10-22)
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

- http://www.munkaruha-vedoruha.hu
- http://www.mrsale.net

- http://www.zsibvasar.hu

- http://crb.hu

- http://www.concordia-zipper.hu

AJANLOTT IRODALOM

- http://www.munkaruha-vedoruha.hu
- http://www.mrsale.net

- http://www.zsibvasar.hu

- http://crb.hu

- http://www.concordia-zipper.hu
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