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NOI KOTENY KESZITESENEK TECHNOLOGIAJA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Baratndje idegenforgalmi és vendéglatdi szakiskolaban tanul. Nyari gyakorlatra késziil egy
Balaton parti panzidban, ahol konyhai, felszolgalo6i és szallodai gyakorlattal ismerkedik meg.
A panzi6 vezetdjétdl azt az értesitést kapta, hogy munkaruhat vigyen magaval.

A nagy kérdés az, hogy milyet? Szaktanacsért fordult Onhéz, hiszen a vendéglatas
mindharom munkateriilete masféle munkaruhat igényel.

Elképzelése, hogy kilonb6zdé kotényfazonokkal oldja meg a munkaruha problémat.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A kotényt mar a XV. szazad 6ta hasznaljak és viselik a nék.
A kotényviseletnek két fajtajat ismerjiik:

- afunkcidval ellatott munkakotényt, és
- adiszité jelleggel hordott kiegészité ruhadarabot.

A munkakotényeknek sok fajtaja alakult ki az évszazadok folyaman.

- A keskeny kotény, melyet tajegységenként tobbféleképp is nevezik "surc, szakacska".
- A b6 kotény, két valtozata van:

e melles kotény,

e derekas kotény.

Formailag sokat nem valtoztak az évszazadok alatt, de mint ruhadarab divatot kdvetve, hol
hosszabb, hol révidebb, a célnak, a praktikumnak megfeleléen valtozott.

A kotények alapanyaga viszont allandé valtozason ment keresztiil, amig az évszazadok alatt
természetes alapanyagbél késziltek kotények. A nyers lenvasznat felvdltotta a szinezett
kelme, egyes tdjegységeken pedig a festett, szétt gyapjuszévet. Unnepi alkalmakra a
himzett, diszitett kotényeket készitették.
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1. dbra. Mintdzva szott és két soron rojtozott keskeny kétény (Orhalom, Nograd m.) Bp.
Néprajzi Mizeum

2. dbra. Himzett alju keskeny koétény (Bogdcs, Borsod-Abauj-Zemplén m.) Bp. Néprajzi
Muzeum

3. dbra. Fekete klott alapon, tulnyomaoan piros rozsdkkal €s ,,gyongyvirdggal” himzett kotény
(Szécsény vidéke, Nogrdd m., 19. sz. eleje) Bp. Néprajzi Miuzeum

Napjainkban hasznaljuk a kotényt ruha kiegészitének, féleg a Nyugat-Dunantilon az
osztrak-magyar hatar mentén a horvatok és a német nemzetiséglek 6rizvén a
hagyomanyokat az idésebbek hétkoznap, a fiatalok lGnnepnapokon hordjdk a népviseleti
ruhakat és kotényeket (4. abra).
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4. dbra. Német kisebbségi népviselet

Munkaruhazatban a funkciénak megfeleléen a legkorszerlibb és divatos

alap- és
kellékanyagokbol késziilnek a kotények.

Munkakotények

1. Csipkével szegélyezett felszolgdld kotény

A munkakotények viseletének célja, hogy védjék a ruhdat a szennyezédéstél, és alkalmasak

legyenek a munkavégzés soran elengedhetetleniil sziikséges kisebb targyak, szerszamok
taroldsara.
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5. dbra. Csipkével szegélyezett felszolgdlo kotény

Javasolt alapanyaga pamut vagy madeira csipke, hozza ill6 cakkos méteres kiszerelésii
csipkeszalag és ferde szaliranya paszpol.

Kiszabando alkatrészek:

o

X D

6. dbra. Csipkével szegélyezett felszolgdlo kotény alkatrészei

- A: 1 db Kotény eleje
- B: 1 db Kotény zseb
- C: 1 db Kotény derékrész
- D: 2 db Kotény koté

Anyagtakarékossag miatt a méteres kiszerelésben kaphatdé csipkeszalagot és paszpdl
szalagot nem vagjuk méretre.



NOI-, FERFI- ES GYERMEKKOTENY KESZITESENEK TECHNOLOGIAJA

Kotény szabasa

7. dbra. Szabdsmintdk felfektetése az alapanyagra

A kotény szabdsahoz nyitott teritési médot alkalmaztunk, a 110 cm széles alapanyagra, ez
volt a leggazdasagosabb teritési moéd az egyedi szabashoz. A felfektetésnél lathatjuk, hogy
elég sok a belsé hulladék, ennek oka a kotény nagyméretd alkatrészei.

A szabdsmintak rogzitése utan a szabasmintak korulrajzoldsa, majd kézi szabasa
kovetkezik.

A szabds utan becsipjik a jeloléseket, ligyelve a csipések mélységére. Jeloljik a fondkoldalt
jelolécimkével, vagy szabékrétaval.

El6készit6 miveletek:

- Zseb benyulasi vonalanak szegése ferdepanttal a metszeti rajz alapjan (8. abra).

A

8. dbra. Zseb benyuldsi vonaldnak szegése

Az ivelt zseb benyuldsi vonala nagy igénybe vételnek van kitéve a viselés alatt, ezért célszer(i
a ferdepantot alkalmazni, mert nem akad bele a jegyzettomb, a toll a hasznalat soran.
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- Koték szélének szegése behajtott széllel. Az alkatrész szabott szélének harom
oldalat kétszeresen behajtjuk 0,5-0,5 cm, ligyelve a haromszoges végénél, hogy a
hajtasszélesség ne latszédjon. Utana a fonakoldal fel6l 0,1 cm-es tlizésszélességgel
levarrjuk a metszeti rajz alapjan (9. abra).

9. dbra. Kotok szélének szegése behajtott széllel
- Derékpant félbe vasaldsa, majd szinoldal feliili vagott szélének bevasalasa 1 cm
szélesen.
Osszedllité miveletek

- Zseb felvarrasa a kotényre.
e Jelold csipések illesztése a derék- és az oldalvonalon.
e Zseb szélének rogzitése segédvarrattal.
e Zseb kozépvonalanak tlizése a kotény elejek6zép vonalara.

A kézépvonal tizése egyben a zseblap kétrészre valo osztdsdt biztositia, ezért az
oltésnagysdgot célszerd dtdllitani a segédvarrat gépelése utan.

- Csipke felvarrasa a kotény szélére (10. abra), iveknél ratartasok biztositasaval.

csipke

) 5 ) zseb

kiitény eleje

10. dbra. Csipke felvarrdsdanak metszeti rajza

- Béséghajtasok rogzitése.
- Derékpant felvarrasa a derékvonalra (11. abra), derékpant végénél a kotdk
befogdasaval.
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11. dbra. Derékpdnt felvarrdsanak metszeti rajza

Befejez6 miveletek

- Szalazas

- Mindségellendrzés
- Készre vasalas.

2. Derekas felszolgdlé kétény

12. dbra. Derékpdntos felszolgdlo kotény

Kiszabando alkatrészek:
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13. dbra. Derekas felszolgdlo kotény alkatrészei

- A: 1 db Kotény eleje

- B: 2 db Kotény zseb

- C: 1 db Kotény derékrész
- D: 2 db Derék kotépant

A kotény szabasahoz nyitott teritési modot alkalmazunk a paratlan és paros alkatrészek
eltéré szama miatt.

14. dbra. Szabdsmintdk felfektetése az alapanyagra
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A szabasmintdk felfektetésénél egy darabos szabas esetén nagyon sok a belsé hulladék,
ezért az ilyen tipusd munkaruhdkat, kotényeket sorozatgyartassal készitik, igy a sziikséges
anyagmennyiség csdkkentheté.

Szabasmintak rogzitése. A szabasmintdk koérberajzoldsa.
Alkatrészek kivagasa. llleszt6 csipések készitése, fonakoldal jelolése.
Alkatrészek csomagba rendezése.

El6készité miiveletek:

- Koték szélének szegése behajtott széllel. Az alkatrész szabott szélének harom
oldalat kétszeresen behajtjuk 0,5-0,5 cm, ligyelve a haromszoges végénél, hogy a
hajtasszélesség ne latszédjon. Utana a fondkoldal fel6l 0,1 cm-es tlizésszélességgel
levarrjuk a metszeti rajz alapjan (15. abra).

15. dbra. Kétok szélének szegése behajtott széllel

- Béleletlen ratett zsebek készitése.
e A zsebnyilas vonalanak beszegése.
e A zsebnyilas szegetlen széleinek bevasaldsa, bevasalé sablon segitségével
(16. 4bra).

Sablon

0

%/

16. dbra Zseb bevasalds sablon segitségével és felvarrds metszeti rajza

Paros alkatrészek esetén zseb szimmetria ellenGrzése!
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Derékpant félbe vasaldsa, majd szinoldal fel6li vagott szélének bevasalasa 1 cm
szélesen.

Kotény harom oldalanak beszegése 1-2 cm-es behajtassal.

Zsebek helyének jel6lése.

Zsebek ravarrasa a kotény elejére erdsité korong alafogasaval a zsebvégeknél.

Kotény derékvonalanak méretre rancoldasa.

Osszedllité miveletek:

Derékpant felvarrasa a derékvonalra (17. abra), derékpant végénél a kotdk
befogasaval.

7

17. dbra Derékpant felvarrdsa

Befejez6 miiveletek:

Szalazas.
Mindség ellen6rzése.
Véglevasalas

3. Oldalt zar6d6 melles kdtény

10
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18. dbra. Oldalt zdrodo melles kotény

Kiszabandé alkatrészek:

N

<

D|

N

/

19. dbra. Oldalt zarodo melles kotény alkatrészei

A: 1 db Kotény eleje

B: 1 db Kotény hata

C: 1 db Zseb

D:2 db Eleje gomblyukpant
E: 2 db Hata gombpant

Kellékanyagok:

Méterben kaphaté ferde iranyu paszpdl

4 db gomb

11
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A kotény szabasahoz nyitott teritési modot alkalmazunk a paratlan alkatrészek szama miatt.

20. dbra. Szabdsmintak felfektetése az alapanyagra

Szabasmintak rogzitése. A szabasmintak korberajzolasa.
Alkatrészek kivagasa. llleszt6 csipések készitése, fonakoldal jel6lése.
Alkatrészek csomagba rendezése.

El6készité miiveletek:

- Vallak tisztazasa.
- Gomblyukpant és gombpant készitése.

—_—
N_‘_\_ E E _,.f"

21. dbra. Gomblyukpant és gombpdnt metszeti rajza

12
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- Zsebkészités.

A zseb benyulds vonaldt ferde pdnttal szegjiik a varrogépre szerelheto appardt segitségével.

(i}

22. dbra. Zseb benyulds vonalinak szegése

e Zsebszél bevasaldsa bevasalé sablon segitségével.

Az ivelt vonalakat kénnyebb bevasalni, ha el6tte rancolé varrattal latjuk el.

- Zsebhely jelolése az elejére.
- Zseb ravarrdsa az elejére, a zsebvégeknél er6sit6 korong alafogasaval (23. abra).

il

23. dbra. Zseb rdvarrdsa az elejére

- Gombolo pantok felvarrasa a derékvonal jel6l6 csipésére, szint szinoldallal szemben.
Osszedllitandé miiveletek:

- Jobboldali vall 6sszegépelése.

- Varrasszélesség szétvasalasa.

- Nyakkor szegése, ferde iranya paszpdllal, apparat segitségével, paszpdl
hosszabbitassal.

- Baloldali vall gépelése, paszpdl hosszabbitas eldolgozasa a vallvonalban.

- Varrasszélesség szétvasalasa.

- Kotény korbeszegése (karlyuk, oldalvonal, aljavonalak) ferde szaliranya paszpdllal,
apparat segitségével.

- Kész paszpdl vasalasa.

13
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Befejezé miiveletek:

- Eleje pant végének gomblyukazasa.

- Hata gombold pant gombozasa allitasi lehetéséggel (2-2 gomb).
- Mindség-ellendrzés.

- Véglevasalas.

TANULASIRANYITO

1. Keressen az interneten kiulonb6zé fazonu ndi felszolgdlé kotényeket a vendéglatoipar
szamara!

2. Keressen alapanyagokat és kellékeket a tanmiihelyben lévé alapanyag és kellékanyag
gylijteménybdl, melyek alkalmasak koténykészitésre!

3. Tanulétarsaval értékeljék a kivalasztott anyagokat és kellékeket!

14
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| 1. feladat

irja le a 24. abran lathato kotény készitésének technoldgiai sorrendjét!

24. dbra. Oldalt zdrodo kétény

15
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| 2. feladat

Készitsen metszeti abrakat a 24. abran lathaté kotény paszpodlozasi modszereirdl,
lehetdségeirdl!

3. feladat

irja le, milyen néi kotényviseletnek milyen fajtait ismeri!

16
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

El6készit6 miveletek:

- Vallak tisztazasa.
- Gomblyukpant és gombpant készitése.
- Gombol6 pantok felvarrasa a derékvonal jel6l6 csipésére, szint szinoldallal szemben.

Osszedllitandé miveletek:

- Jobboldali vall 6sszegépelése.

- Varrasszélesség szétvasalasa.

- Nyakkoér szegése, ferde iranyd paszpéllal, apparat segitségével, paszpél
hosszabbitassal.

- Baloldali vall gépelése, paszpdl hosszabbitas eldolgozasa a vallvonalban.

- Varrasszélesség szétvasalasa.

- Kotény korbeszegése (karlyuk, oldalvonal, aljavonalak) ferde szalirdnyl( paszpéllal,
apparat segitségével.

- Kész paszpdl vasalasa.

Befejezé miiveletek:

- Eleje pant végének gomblyukazasa.

- Hata gombol6 pant gombozdsa allitasi lehet6séggel (2-2 gomb).
- Minéség-ellenérzés.

- Véglevasalas.

2. feladat

A4

25. dbra. Paszpol felvarrds fajtdi

17
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| 3. feladat
A kotényviseletnek két fajtajat ismerjuk:

- afunkcioval ellatott munkakotényt, és
- adiszit6 jelleggel hordott kiegészitd ruhadarabot.

18
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FERFI KOTENY KESZITESENEK TECHNOLOGIAJA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Baratja nyari diakmunkat vallal egy sorfesztivalon. Szeretne a kedvében jarni, ezért két
kulonboz6 fazonu kotényt készit szamara.

Nagyon rovid id6 all rendelkezésére, ezért kész kellékeket (szalag, csat) vdlaszt a kotények
elkészitéséhez.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A férfiak kotényviselése a kozépkorban kezddédott. Formailag hasonléak voltak a ndi
kotényekhez. Tobbnyire mesterek és a falusi mezégazdasdgban dolgozék hordtak és
hordjak évszazadokon keresztiil.

A férfi kotények elsésorban védéruhaként szerepelnek, példdul a kovacsmesterek
bérkoténye, a hentes és mészaros vizhatlan vagy fehér vaszonkoténye, a kocsmarosok
sorkoténye vagy a szakacsok melles koténye (hosszan sorolhatndnk a mesterségeket).

Alapanyaguktdl, divattél fliggéen allandéan valtoztak. Védéfunkcidéjuk megmaradt. A
kiegésziték korszerlisodtek, valtoztak.

1. Melles felszolgalo kétény

19
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26. dbra. Férfi melles felszolgdlo kotény

A munkakotények viseletének célja, hogy védjék a ruhat és alkalmasak legyenek a
munkavégzés soran elengedhetetlentil sziikséges kisebb targyak, példaul sérbonté, toll és

jegyzettomb tarolasara.

Javasolt alapanyaga csikos pamutvaszon, hozzd ill6 méteres kiszerelés(i vadszon szalag
nyakpdntnak és kotének. A nyakpant allitasi lehet6ségéhez csat alkalmazasa.

Kiszabando alkatrészek:

27. dbra. Férfi melles felszolgdlo kétény alkatrészei

- A: 1 db Kotény eleje

20
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- B: 1 db Kotény zseb
A kotbk készen vasarolt vaszonszalagbdl késziilnek.

Kotény szabasa

28. dbra. Szabdsmintdk felfektetése az alapanyagra

A kotény szabasahoz nyitott teritési modot alkalmaztunk, a 90 cm széles szimpla széles
alapanyagra. A felfektetésnél a zseb szalirdnya megegyezik a kotényével, de a zseb
felvarrasandl a szaliranyt elforditottuk a diszités érdekében.

A szabdsmintak rogzitése utan a szabasmintdk korulrajzoldsa, majd kézi szabasa
kovetkezik.

A szabas utan becsipjik a jeloléseket, ligyelve a csipések mélységére. Jeloljik a fondkoldalt
jelolécimkével, vagy szabékrétaval.

El6készit6 miveletek:

- Kotény széleinek korbetisztazdsa a mellvonal kivételével.
- Zseb benyulasi vonaldnak eldolgozasa kétszeres behajtassal 1-3 cm, zseb szabott
széleinek bevasaldsa a 29. abra alapjan.

21
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U

29. dbra. Zseb készitése

A zseb készitésénél ligyeljlink a mintazatra.

- A zsebhely jelolése a kotényre.

- Zseb felvarrasa a kotényre.

- A nyakpantok méretre vagasa a rendelkezésre all6 vdszonszalagbdl (10 cm és 60
cm).

- Csat felvarrdsa a rovidebb nyakpantra, szalag végeinek 0&sszevarrasa a csat
befogasaval.

- Kotény mellrészének bevasalasa a jel6l6 csipések alapjan 1-3 cm.

- Kotény mellrészének also tlizése a méretre vagott nyakpantok befogasaval 30. abra
(@).

1

30. dbra.

A pantokat 1 cm-rel beljebb tessziik a tisztazott szélt6l. A pantok végeit megerdsitjiik
diszité varrattal az igénybevétel miatt 30. abra (b).

Klasszikus értelemben vett Osszedllito mdveletek nem beszélhetiink, hiszen a kotény két
alkatrészbol all, ahol a zsebkészités és felvarrds az elokészitéshez tartozik.

- Kotény oldalvonalanak és aljavonalanak szegése.

22
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31. dbra. Kétény szegése

- Befejez6 miveletek
- Szalazas

- Mindségellendrzés
- Készre vasalas.

2. Sorkotény

e 2le ]
32. dbra. Sorkdétény

Javasolt alapanyaga pamut- vagy lenvaszon, de késziilhet impregndlt alapanyagbdl is. A 32.
képen egy egyszerlinek tliné kotényt lathatunk, de jél kell ismerni a vendéglatés szokasokat,
hogy a kotény hasznalhatdé legyen. llyen példaul a zseb nyilasanak helye, a kotény
b6ségének megvalasztasa vagy a koté alapanyagdanak kivalasztasa.

A zseb helye a kotény alkatrészrajzan lathaté a bal oldali férfinadrag zsebmagassagaban
helyezkedik el. A bal oldalt nem a visel6 balkezessége indokolja. A képen jol lathatd, hogy a
jobb keze foglalt és a bal kezével tud a szalvétaért, a jegyzetkonyvért vagy tollért nydlni.

23
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Kiszabando alkatrészek:

33. dbra. Sorkotény alkatrészei

- A: 1 db Kotény eleje
- B: 1 db Zsebnyilas visszafoglalo pant

A koték készen vasarolt kopperszalagbél késziilnek.

Kotény szabasa

24
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34. dbra. Szabdsmintdk felfektetése az alapanyagra

A kotény szabasahoz nyitott teritési modot alkalmazunk.

A szabasmintak rogzitése utan a szabasmintdk korilrajzolasa, majd kézi szabasa

kovetkezik.

A szabas utan becsipjiik a jeloléseket, ligyelve a csipések mélységére. Jeldljik a fonakoldalt

jelolécimkével, vagy szabdkrétaval.
El6készité miveletek:

- Zsebpant aldragasztasa.
- Zsebnyilas helyének jelolése a szabasminta alapjan.

- Zsebbenyulas készitése a 35. abra alapjan.
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35. abra. Zsebnyilds készitése

- Kotény négy oldalanak korbeszegése 1-1 cm behajtassal, a kopperszalag végének
befogdsaval a jelold csipés szerint, ami egyben a derékvonalat is jelenti (36. abra).

e

36. dbra. Sorkotény oldalainak szegése

A kopperszalaghdl készilt derékkotéket lejjebb helyezziik, mint a kotény derékvonali része
azért, mert a sorkoténynek nincs kilon derékrésze.

Befejez6 miiveletek
- Készre vasalas.

TANULASIRANYITO

1. Keressen alapanyagokat a rendelkezésre bocsatott anyagkollekciébol férfi kotények
elkészitéséhez! Indokolja irdsban az anyagvalasztasat!
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2. Tanulétarsaval beszélje meg, hogy milyen kellék- és diszit6anyagokat haszndlhat a férfi
kotények gyartasanal!

3. Szakoktatdja segitségével készitsen anyaggyljteményt kiilonb6z6 kotények késztéséhez.
Valasszon hozza illé kellékeket a tanmdhelyben rendelkezésre alld készletbdl!
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| 1. feladat

irja le a metszeti rajz alapjan a sérkotény zsebnyilasanak technoldgiai folyamatat! Szamozza
a metszeti rajzon a mlveleteket!

37. dbra. Zsebnyilds metszeti rajza
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2. feladat

Fogalmazza meg, hogy a sorkotény zsebbenyllasa, melyik oldalra keril a kétényen és miért?

29



| NOI-, FERFI- ES GYERMEKKOTENY KESZITESENEK TECHNOLOGIAJA

MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Zsebnyilas visszafoglalé pant alaragasztasa.

- Zsebnyilas visszafoglalé pant korbetisztdzasa.

- Zsebnyilas kijelolése.

- Zsebpant rogzitése a kotény szinoldalan, szimmetria fontossaga.
- Zsebnyilas korbegépelése.

- Zsebnyilas felvagasa.

- Zsebnyilas atforditasa.

- Zsebnyilas vasalasa.

- Zsebnyilas korbetlizése.

rrrrrrrrrr

38. dbra. Zsebnyilds miveleti sorrendjének szdmozdsa

2. feladat
A zseb helye a kotény bal oldalan talalhaté. A férfinadrag zsebmagassagaban helyezkedik el,

mert a bal zsebben hordjak a pincérek a felszolgdlashoz sziikséges eszkdzdket, pl. sérnyitd,
jegyzettomb, toll.
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GYEREKKOTENY KESZITESENEK TECHNOLOGIAJA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Kishiaga alma, hogy az o6vodaban legyen sajat napos koténye. Sziiletésnapjara szeretné
megajandékozni egy csinos koténykével.

A lanyka kotények fazonja nem sokban tér el a néi kotények formavilagatol. Méretében
kisebb és tobb diszit6 anyagot és kelléket haszndlnak a lanyka kotények készitésénél.

A gyerek kotények a ruhdzat védésén tul a személyiségfejlesztésben is fontos szerepet
toltenek be. A szituacids és szerepjatékokban, mint példaul a csoport felelének a napos
kotény, felel6sségtudatot fejleszt, valamint feladatmegoldasokra 6sztonzi a kicsiket.

1. Napos kotény

39. dbra. Napos kétény

Javasolt alapanyaga kénnyen moshaté, vasalhaté pamut-miiszal keverék, a diszité anyagok
tulajdonsdgai hasonlitsanak az alapanyagok tulajdonsdgaira, példaul szintartéssag.
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Aprokellék: 4 db gomb és 3 méter fehér farkasfog és himzGécérna.

Kiszabando alkatrészek:

40. dbra. Napos kotény alkatrészei

A: 1 db Kotény eleje

B: 1 db Kotény mellrész
C: 2 db Fodor

D: 4 db Kantarpant

E: 1 db Derékpant

F: 2 db Derékkoté

Kotény szabasa
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41]. dbra. Szabdsmintdk felfektetése az alapanyagra
A kotény szabasdhoz csukott teritési modot alkalmazunk. Az anyaghanyad és a belsé
hulladék sok a paros nagy alkatrészek miatt.

A szabdsmintak rogzitése utan a szabasmintdk korulrajzoldsa, majd kézi szabasa
kovetkezik.

A szabds utan becsipjik a jeloléseket, ligyelve a csipések mélységére. Jeloljik a fondkoldalt
jelolécimkével vagy szabodkrétaval. A pdaros alkatrészeket egymdsra helyezzik a
szabvanycsomag készitésénél.

El6készit6 miveletek:

- Kotény eleje alsérészének korbetisztazasa.
- Kotény szélének szegése harom oldalon, kivétel a derékvonal.
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- Kotény derékvonalanak méretre rancolasa.

-

42. dbra. Kotény aljdnak, oldaldnak beszegése

- Mellrész készitése:
Fodor szélének bevasaldsa, tlizése a farkasfoggal egyiitt.

Fodor farkasfog diszitéssel

Mellvonal bevasalasa 1-3 cm.
Tlizése a farkasfoggal egyiitt.

Kantar 6sszevarrasa a rancolt fodor befogasaval.

Kantar felvarrasa a mellrészre,

mellrész fonakoldala és a kantar belsé

oldalanak 6sszefogdasaval, csipések egyeztetése.
Kantar szinoldalanak tlizése a mellrészre, folyamatosan a két kantar szabad

szélének behajtasaval.

FelsGkantar

I

(5

-

Alsokantdr

el

Mellrész

43. dbra. Kantdrba fogott fodor felvarrdsa a mellrészre

- B&séghajtasok készitése a mellrészre, ideiglenes rogzités.
- Derékkot6k készitése 44. dbra alapjan.
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- Derékpant félbe vasalasa, majd szinoldal fel6li vagott szélének bevasalasa 1 cm
szélesen.

Osszedllité miveletek

- Mellrész rogzitése a kotény also részére, csipések figyelembe vételével.
- Derékpant felvarrasa és visszatlizése a derékvonalra a derékpantok befogasaval a 45.
abra alapjan:
e 45. abra a) Mellnélkiili derékrész felvarrasa.
e 45, abra b) Mellrész és derékpant felvarrasa.

a) b)

45. dbra. Derékpdnt felvarrdsa

- Befejezé miiveletek

- Gomblyukkészités

- Gombfelvarras (allithaté panthosszal)
- Szalazas

- Mindségellendrzés

- Készre vasalas.

TANULASIRANYITO

1. Gyljtson gyerekkotényeknek valo alapanyagokat és kellékeket!
2. Rajzoljon gyerekkotény terveket!
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| 1. feladat

Rajzolja le az On dltal ismert derékkété megoldasi lehetGségeket metszeti rajzzal!

2. feladat

Rajzolja le a képen lathatd kotény mellrészét metszeti rajzzal!
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46. dbra. Napos kotény
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

47. abra. Derékkoto készitésének modozatai

2. feladat
Fodor farkasfog diszitéssel Fels6kantar
—1 { i
T . A
(> & _
\ N Mellrész
Alsokantar

48. dbra. Mellrész metszeti rajza
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