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MUNKARUHAZATOKON ELOFORDULO ZARODASOK KESZITESE

MUNKARUHAZATI INGEK, BLUZOK, ZAKOK, BLEZEREK ES

KABATOK ZARODASAI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munkaruhazat egyes elemei kiilonbozéképpen zarddnak. Mas technolégiaval készitik az
ingek eleje zarodasat, mint a kabdatokét, mdas a technolégia a nadragoknal, mint a
szoknyaknal. Munkaruhakrol lévén szé, kilonbséget kell tenniink a formaruhdk, a
kozonséges munkaruhak és a védéruhak kozott, melyek zardédasai a kilonbozé
igénybevételeknek megfeleléen természetesen merében kilonbdznek egymastol. Lassuk,
milyen kilonbségek vannak az egyes darabok elkészitésének technol6gidi kozott!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A munkaruhazati termékeken alkalmazott elejeszél megoldasok éridsi valasztékban allnak
rendelkezésiinkre, akdr a végig nyitott, akdr a félig nyitott elejeszél tekintetében. Ha
zarédasi technoldgiat szeretnénk valasztani egy inghez, blizhoz, blézerhez, zakbéhoz vagy
kabathoz, a kilonféle technoldgiai megoldasok sokasagaban bévelkediink.

1. Végig nyitott elejeszélek

Végig nyitott elejéknél a modellek az eleje kdzepén végig nyithatok gombbal, patenttal vagy
hazézarral. A végig nyitott elejék nagyon valtozatosak. Csoportositasuk a kévetkezdék szerint
torténhet:

= Gombbal zar6dé elejeszél
e Sima gombolas
o Szegett és visszahajtott elejeszél;
o Kétszeresen visszahajtott és tlizott elejeszél;
o Hamis pantos eleje;
o  Alatéttel egybeszabott elejeszél;
o  Kiilon alatéttel készil6 elejeszél
e Rejtett gombolas;
- Huzézarral zarddo elejeszél
e Két oldalrdl takart htizozar;
e Egy oldalrdl takart htizézar;




MUNKARUHAZATOKON ELOFORDULO ZARODASOK KESZITESE

e Rejtett huzoézar;

e Eleje és eleje alatét kozé fogott, nem takart huzézar;
- Tépdzarral zarddo elejeszél;
- Patenttal zarédé elejeszél;
- Kapoccsal zarodo elejeszél

1. dbra Végig gombos elejeszél

GOMBBAL ZARODO ELEJESZELEK - SIMA GOMBOLAS

Szegett és visszahajtott elejeszél

2. dbra Szegett és visszahajtott elejeszél
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3. dbra Szegett és visszahajtott elejeszél nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- A 3,0 cm széles eleje alatét megerd@sitése ragasztd bevonatos kozbéléssel;
- Eleje alatét szélének szegése;
- Eleje alatét bevasalasa 3,0 cm-es behajtas szélességgel

Kétszeresen visszahajtott (2x2,5 cm) és tlizott elejeszél

4. dbra Kétszeresen visszahajtott elejeszé/
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5. dbra Kétszeresen visszahajtott elefeszél nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Elejeszél bevasalasa 2x2,5 cm-es behajtas szélességgel;

- Behajtas letlizése a fondk oldalon a behajtds bels6é szélén 0,2 cm-es
tlizésszélességgel;

- Részvasalas

Kétszeresen visszahajtott (1x1,0 és 1x2,5 cm) és tlizott elejeszél

6. dbra Kétszeresen visszahajtott elejeszé/
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7. dbra Kétszeresen visszahajtott elejeszél nézeti és metszeti kepe

Mliveleti sorrend:

- Eleje alatét megerdsitése ragasztd bevonatos kozbéléssel;

- Elejeszél bevasalasa 1,0 cm-es behajtas szélességgel;

- Elejeszél bevasalasa 2,5 cm-es behajtas szélességgel;

- Behajtas letlizése a fonak oldal fel6l a behajtas bels6 szélén 0,2 cm-es behajtas
szélességgel;

- Részvasalas

Elejeszél kilénszabott panttal

8. dbra Elejeszél kiilonszabott pdnttal
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9. dbra Kiilonszabott pdantos elefeszél nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Eleje pant megerésitése ragasztd bevonatos kozbéléssel;

- Pant kiilsé szélének bevasalasa 1,0 cm-es behajtas szélességgel;

- Pant felvarrdsa az eleje a fondk oldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel;

- Pant kihajtasa az eleje szin oldalara, letlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;
- Levasalas

Hamis pdntos eleje

10. dbra Hamis pdntos elejeszél
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11. dbra Hamis pdntos elejeszél nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Elejeszél bevasalasa 2x3,0 cm-es behajtas szélességgel;

- Elejeszél hajtott szélének letlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

- Pant visszahajtasa a szin oldalra, masik szél tlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;
- Részvasalas

Alatéttel egybeszabott elejeszél

12. dbra Elejeszél rdszabott aldtétte/
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13. dbra Aldtéttel egybeszabott elefeszél nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Eleje alatét megerdsitése ragasztd bevonatos kozbéléssel;
- Eleje alatét bevasalasa a fonak oldal felé;

- Sziikség esetén elolallé készitése;

- Részvasalas

Kiilon alatéttel készild elejeszél

14. dbra Elejeszél kiilonszabott aldtétte/
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15. dabra Kiilonszabott aldtéttel készliilo eleje nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Eleje alatét és eleje megerGsitése ragasztd bevonatos kozbéléssel;

- Eleje alatét felvarrasa az eleje szin oldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel;

- Varrasszélességek csokkentése és ratiizése az eleje alatétre a folsé gomblyukig;
- Részvasalas;

- Bélelés;

- Részvasalas

GOMBBAL ZARODO ELEJESZELEK - REJTETT GOMBOLAS

16. dbra Rejtett gomboldsu elejeszé/l
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17. dbra Rejtett gomboldsu elejeszél nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Bal elejeszél bevasalasa 2x2,5 cm-es behajtas szélességgel;

- Behajtas letlizése a fondk oldalon a behajtas bels6 szélén 0,2 cm-es
tlizésszélességgel;

- Részvasalas;

- Jobb elejeszél bevasaldsa 4,0 cm-es behajtas szélességgel;

- Jobb elejeszél bevasaldsa 6,0 cm-es behajtas szélességgel;

- Behajtas letlizése az elejeszéltél 3,0 cm-es tlizésszélességgel;

Pant alsé szélének elejeszél felé vasalasa

HUZOZARAS ELEJESZELEK - KET OLDALROL TAKART HUzZOZAR

Siman bevarrva

18. dbra Eleje és aldtét kozé fogott huzozar

10
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5°

19. dbra Eleje és aldtét kozé fogott huzozdr nézeti és metszeti képe

1]

Mliveleti sorrend:

- Huzézar ravarrasa az elejeszélre 1,0 cm-es varrasszélességgel szint szembe forditva;

- Alatét felvarrdsa az elejére 1,0 cm-es varrasszélességgel szint szinnel szembe
forditva, huzézar kdzrefogasaval;

- Hlazoézar letlizése 0,5 cm-es tlzésszélességgel;

- Bélelés;

Részvasalas

Takaré pdnttal

20. dbra Huzozdras elejeszél takaro pdnttal

11
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21. dbra Hiuzozaras takaro pantos elejeszél nézeti és metszeti képe’

Mliveleti sorrend:

- Huzézar ravarrasa az elejeszélre 1,0 cm-es varrasszélességgel szint szembe forditva;

- Alatét felvarrdsa az elejére 1,0 cm-es varrasszélességgel szint szinnel szembe
forditva, huzézar kdzrefogasaval;

- Hlazoézar letlizése 0,5 cm-es tlzésszélességgel;

- Takaro6 pant elkészitése;

- Takaro pant felvarrdsa az elejére 1,0 cm-es varrasszélességgel;

- Takaro pant attlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

- Bélelés;

- Részvasalas

HUZOZARAS ELEJESZELEK - EGY OLDALROL TAKART HUZOZAR ALATETEKKEL

A

22. dbra Egy oldalrdl takart huzozar aldtétekkel

1 Forras: Sajat készitésl mdszaki rajz (2010-10-24)

12
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23. dbra Egy oldalrdl takart huzozdr nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Also alatét félbevasalasa;

- Folsé6 alatét bevasalasa a fonak oldal felé;

- HuUzozar felvarrasa az also6 alatét szélére;

- Alsé alatét elejéhez varrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel a szin oldal fel6l;

- Huzoézar fols6 alatéthez rogzitése;

- Bélés felvarrdsa az elejékre mindkét oldalon a huzézar és alatétek befogdasaval,
- Jobb eleje attlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Bal eleje letlizése az alatét és hlizdzar rogzitésével, tlizésjelold segitségével

A tépGzaras és patentos megoldasok mindenhol alkalmazhaték, ahol a gombos technoldgia.
A kapcsos zarédas is hasonlé a fentiekhez azzal a kilénbséggel, hogy a kapcsokat tarto
szovetrészt befogjuk az eleje és az alatét kozé.

Csatos ov készitése:

24. dbra Csatos ov

13
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25. dbra Csatos 6v nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Ov elkészitése;
- Csat felvarrasa az ov végére;
- Csat masik végének rogzitése

Félig nyitott elejék
- Gombbal zarédo;

- Huzoézarral zaroédo

FELIG NYITOTT, GOMBBAL ZARODO ELEJESZEL

26. dbra Félig nyitott gombbal zarodo elejeszél formaruhadn

14
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27. dbra Félig nyitott eleje szegéssel

; q;__

28. dbra Félig nyitott eleje nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Gombolé pantok megerésitése ragaszté bevonatos kozbéléssel, pantok
félbevasalasa;

- Eleje megerGsitése ragaszto bevonatos kozbéléssel a hasiték helye alatt;

- Gombol6 pantok felvarrasa az eleje szin oldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel;

- Eleje felvagasa a varrat végek felé ferdén, 45°-ban;

- Pantok eligazitasa, végik kivarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel,

- Pantok korbeszegése;

- Részvasalas

15
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29. dbra Félig nyitott elejeszél tizéssel

—
—=—

30. abra Félig nyitott eleje nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

16

Gombolé pantok megerdsitése ragaszté bevonatos kozbéléssel, pantok
félbevasalasa;

Eleje megerdsitése ragaszté bevonatos kdzbéléssel a hasiték helye alatt;

Pantok szélének bevasalasa 1,0 cm-es behajtas szélességgel;

Gombol6 pantok belsé felének felvarrdsa a fonak oldalra 1,0 c<m-es
varrasszélességgel;

Eleje felvagasa a varrat végek felé ferdén, 45°-0s szdgben,;

Pant kihajtasa a szin oldalra, bevasalt szél let(izése 0,2 cm-es tlizésszélességgel,
Pantok eligazitasa, véglik kivarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel,

Pantok aljanak szegése;

Részvasalas
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FELIG NYITOTT, HUZOZARRAL ZARODO ELEJESZEL

31. dbra Félig nyitott huzozdrral zarodo elejeszé/

1]

5°

32. dbra Félig nyitott huzozdras eleje nézeti és metszeti képe

Mdveleti sorrend:

- Eleje alatét és eleje megerGsitése a nyilas vége alatt ragasztd bevonatos kozbéléssel;

- Huzézar felvarrasa az elejére, az aljan saroktoldassal,;

- Alatét felvarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel, saroktoldassal, huzézar befogasaval,
szint szinére forditva;

- Részvasalas

17
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TANULASIRANYITO

1. feladat Figyelmesen vizsgalja meg ruhatarat! Keressen példakat minél tobb tanult
technologiara!

2. feladat Az internet segitségével gyljtson képeket formaruhakra, koézénséges
munkaruhdkra és védéruhdkra! Tanulmanyozza zardédasaikat! Megfigyeléseirdl készitsen
jegyzetet!

3. feladat Tanara iranyitasaval készitsék el a tanmuhelyben a kilénféle zarédasi médokat!
Megoldas

1. feladat Tobbféle megoldas lehetséges.

2. feladat Tobbféle megoldas lehetséges.

3. feladat Tanara iranyitasaval végezze a feladatot!

18
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| 1. feladat

Sorolja fel a végig nyitott elejeszélek zardédasainak csoportositasat!

2. feladat

irjon példakat, hogy mely munkaruhakon alkalmazna félig nyitott elejeszéleket!

19
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| 3. feladat

Figyelje meg a kovetkez6é dabrat! Azonositsa az abran lathaté zarédasi modot és irja le
elkészitésének miiveleti sorrendjét!

r_
k_

33. dbra Huzozdras zdrodds nézeti és metszeti képe

Megnevezés:

Miveleti sorrend:

20
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Gombos elejeszél
e Sima gombolas
o Szegett és visszahajtott elejeszél;
o Kétszeresen visszahajtott és t(izott elejeszél;
o Hamis pantos eleje;
o  Alatéttel egybeszabott elejeszél,;
o Kulon alatéttel késziilo elejeszél
- Rejtett gombolas;
e Hlzbzaras elejeszél
e Két oldalrdl takart huzoézar;
e Egy oldalrél takart huzézar;
e Rejtett huzoézar;
e Eleje és eleje alatét kozé fogott, nem takart huzézar;
- Tépdzaras elejeszél;
- Patentos elejeszél;
- Kapcsos elejeszél

2. feladat

- Nyari néi pélé;
- Férfi hosszu ujju polo;
- Oszi - Téli puléverek

3. feladat

Megnevezés: Egy oldalrol takart hlizézar alatétekkel

Mliveleti sorrend:

- Also alatét félbevasalasa;

- Folsé alatét bevasaldsa a fonak oldal felé;

- Hazézar felvarrasa az alsé alatét szélére;

- Also alatét elejéhez varrdsa 1,0 cm-es varrasszélességgel a szin oldal feldl;

- Huzbézar folsé alatéthez rogzitése;

- Bélés felvarrasa az elejékre mindkét oldalon a htiz6zar és alatétek befogasaval,
- Jobb eleje attlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Bal eleje letlizése az alatét és huzozar rogzitésével, tlizésjelolé segitségével

21
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MUNKARUHAZATI NADRAGOK ES SZOKNYAK ZARODASAI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A szoknyakon és nadragokon alkalmazott hasonl6 hizézar bevarrasi modok is egészen mas
technoldgiai kivitelben késziilnek, mint a kabatokon alkalmazottak. A gombos hasiték is
mashogyan késziil, mint a kabatok gomboldédasai. Lassuk, hogyan is késziilnek a zarédasok
a nadragokon, szoknyakon!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

2. Huzdzaras hasitékok

- Keét oldalrol takart htzozar;
- Egy oldalrdl takart huzézar

e Raszabott alatéttel;

e Kulonszabott alatéttel;
- Rejtett huzézar

3. Gombos hasiték

4. Zsebek zarodasai

- Zsebfedds;
- Huzoézaras

5.Kézelok zarodasai

HUZOZARAS HASITEKOK - KET OLDALROL TAKART HUzZOZAR

Két oldalrol takart hiizozar

22
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34. dbra Két oldalrol takart huzozar

35. dbra Két oldalrol takart huzozar nézeti és metszeti képe

Mdveleti sorrend:

- Hatkozép varrasok szegése;

- Hatko6zépvonal osszevarrasa 2,0 cm-es varrasszélességgel, huzézar helyén nagy
Oltéssel;

- Varrasszélesség szétvasalasa;

- Nagy oltés kibontasa, huzdézar bevarrasa 0,7 cm-es tlizésszélességgel,;

Részvasalds

Egy oldalrél takart huzézar

23
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36. dbra Egy oldalrol takart huzozdr

37. dbra Egy oldalrdl takart huzozdr nézeti és metszeti képe

Mdveleti sorrend:

24

Elejeszélek szegése;

Elejek6zép vonal O6sszevarrasa 4,0 cm-es varrasszélességgel, hizozar helyén nagy
Oltéssel;

Varrasszélesség egy oldalra vasalasa;

Nagy o6ltés kibontasa, huzoézar bal oldalanak ratlizése a hatkézép vonaltél 0,5 cm-re
az alatétre, szélét 0,2 cm-re behajtva;

Huzézar jobb szovet szélének felvarrdsa a jobb oldali alatétre;

Huzézar attlizése tlzésjelold segitségével,

Alatétek dsszerogzitése;

Részvasalas



MUNKARUHAZATOKON ELOFORDULO ZARODASOK KESZITESE

Egy oldalrdl takart htizézar kiilébnszabott alatétekkel

38. dbra Egy oldalrdl takart huzozdr

39. dbra Egy oldalrdl takart hiizozadr nézeti €s metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Eleje ulepvonalak és bal elejeszél szegése a hlizézar helye alatt;

- Bal oldali huzézar alatét félbevasalasa, szegése, jobb oldali alatét szegése;

- Huzoézar felvarrasa a bal oldali alatétre;

- Alatét felvarrasa a bal elejeszélre 1,0 cm-es varrasszélességgel, huzozar befogasaval,

- Alatét attlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Huazézar masik oldaldnak felvarrasa a jobb alatétre 1,0 cm-es varrasszélességgel,
szint szinnel szembe forditva;

25
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Alatét varrasszélességének csokkentése, részvasalas 0,1 cm-es szegély képezésével
a fonak oldal felé;

HUzozar attlizése jeloléminta segitségével;

Alatétek 6sszerogzitése;

Részvasalas

Rejtett htzézar

40. dbra Rejtett huzozar

FERCER

41. dbra Rejtett hizozdr nézeti €s metszeti képe

Mliveleti sorrend:

26

Elejeszélek szegése,;

Elejeszélek O0sszevarrdsa 1,0 cm-es varrasszélességgel a huzézar aljatél 2,0 cm-re
fontebb;

Huzézar bevarrasa rejtett hazozar bevarrd talppal, 1,0 cm-es varrasszélességgel,
szint szinnel szembe forditva el6bb a bal, majd a jobb elejére;

Huzézar atforditdsa a fondk oldalra, hizézar rogzitése a varrasszélességekhez;
Részvasalas
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GOMBOS HASITEK

42. dbra Gombos hasiték

43. dbra Gombos hasiték nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

- Gombold pantok félbevasalasa;

- Gombold pantok és alatét szegése;

- Gomblyukak elkészitése;

- Ulepvonalak és bal elejeszél szegése a gombolddas helye alatt;

- Alatét felvarrasa a jobb elejére 1,0 cm-es varrasszélességgel, szint szinnel szembe
forditva;

- Alatét varrasszélességének csokkentése, varrasszélesség ratlizése az alatétre 0,2
cm-es tlizésszélességgel;
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Részvasalas 0,1 cm-es szegély képezésével a fondk oldal felé;

Gombolé alatét felvarrasa a bal elejére 1,0 cm-es varrasszélességgel szint szinnel
szembe forditva;

Varrat attlizése az elején 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Gombol6 pant felvarrasa a jobb oldali alatétre;

Hasiték attlizése jel6lé6minta segitségével;

Alatétek 6sszerogzitése;

Részvasalas;

Gombok felvarrasa

ZSEBEK ZARODASAI

A zsebeket gyakran ellatjak zarédasokkal. llyen példaul a zsebfedd, mely zaréodhat gombbal,
patenttal vagy tépG6zarral.

28
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45. dbra Zsebfedos foltzseb nézeti és metszeti képe

Miiveleti sorrend:

- Szinoldali zsebfed6 fonakoldalanak megerGsitése ragasztos kozbéléssel;

- Zsebfed6k  Osszevarrdsa a  szinoldalak szembeforditdsaval, 1,0 cm-es
varrasszélességgel, jel6l6 minta segitségével,

- Varrasszélesség csokkentése;

- Zsebfedd kiforditdsa, részvasaldsa, a szinoldali zsebfed6bdl 0,1 cm-es szegély
képezésével a fondk oldal felé;

- Zsebfedd korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Zsebfedd fols6 szélének szegése,;

- Gomblyukak zsebfedére jelolése jelolé minta segitségével;

- Gomblyukak kivarrasa a zsebfeddn;

- Zseb fols6 szélének kétszeres behajtdsa a fonakoldal felé: 2*2 cm-es behajtas
szélességgel;

- Behajtott szél letlizése a behajtott széItél 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Zseb széleinek 1,0 cm-es bevasaldsa bevasalé minta segitségével,

- Zseb helyének feljelolése az alapanyagra jelol6 minta segitségével,

- Zseb felvarrdsa az alapanyagra a jelolések segitségével 0,2 cm-es tlizésszélességgel,
a zseb felsé széleinek erdsitd varrattal valé megerGsitésével, a fonak oldalon zsebvég
erg@sit6 alatétek hozzafogasaval;

- Zsebfedé felvarrdsa a zseb folé jel6l6 minta segitségével 1,0 cm-es
varrasszélességgel;

- Zsebfedé lehajtasa, és attlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

- Gombok helyének jelolése a foltzseben a gomblyukak segitségével,

- Gomb felvarrasa a zsebre
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A zsebek zarodasa torténhet még hiuzozarral is.

46. dbra Huzozdras zseb
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47. dbra Huzozdras zseb nézeti és metszeti képe

Mliveleti sorrend:

30

Alapanyag megerGsitése ragasztos kozbéléssel a fondk oldalon a zseb helye alatt
sikragasztassal,;

Zsebszegd megerdsitése ragasztds kozbéléssel a fonak oldalon;

Zsebszegd hossziranyu félbevasalasa, majd a szeg6 széleinek kozépre vasaldsa;

Zseb felvagasi vonalanak alapanyagra jelolése, a szeg6 kozépvonaldnak a jelolési
vonalra illesztése;

Zsebszegdk felvarrdsa a bevasalt szegbk felezévonaldn a zseb kész hosszanak
megfelel6 hosszusagban;

A zseb felvdgdsa a két varrat kozott a szinoldal feldl, a varrat végei el6tt 1,0 cm-rel
elébb megallva, végeinek ék alakban valé felvagasa;

Az egybe szabott szegdk végeinek tovabb vagasa;
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- Zsebszegbk atforditasa, varrasszélességek fonakoldalra keriilése;

- Huzézar zsebszegdbk ald illesztése, zseb korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel, a
hazézar hozzafogasaval;

- Fols6 zseblap felvarrasa az alsé zsebszeg6 varrasszélességére;

- Also zseblap felvarrasa a folsé zsebszeg6 varrasszélességéhez;

- Zsebszegdk varratok kozé igazitdsa, zseb végeinek lekotése merélegesen a hosszanti
varratokra;

- Alsé és folsé zseblap 0Osszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erdsité alatét
befogasaval, a zsebtasak alsé részén a fols6 zseblapbdl kis b6ség adagolasaval;

- Zsebtasak korbeszegése

KEZELOK ZARODASA
A hosszu ujjak végzddhetnek hasitékokkal és kézelSkkel. A kézel6k zardédasai megoldhaték
gombokkal (pl. ingek), patentokkal (pl. kopenyek) vagy tépézarakkal (pl. dzsekik).

48. dbra Elore tizott kezelo
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49. abra Kézelo nézeti és metszeti képe

Hasiték készitése

Mliveleti sorrend:

Az ujj kisebb része felé esé hasitékszél letlizése kétszeres behajtassal 0,2 cm-es
tlizésszélességgel;

Hasiték szegd bevasalasa bevasalé minta segitségével;

Hasiték szeg6 felvarrdsa a hasiték szélére a fondk oldalon, 1,0 cm-es
varrasszélességgel;

Hasiték szeg6 kihajtasa a szin oldalra, korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel,
végénél hegyes formdaban, a hasiték végénél kereszt irdnyu er@sitéssel;

Részvasalas

Kézel6 készitése

Mliveleti sorrend:
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Kézelé egyik felének megerdsitése ragasztd bevonatos kdzbéléssel egyik hosszanti
oldalanak bevasaldasa 1,0 cm-es behajtas szélességgel;

Behajtds letlizése 0,7 cm-es tlizésszélességgel;

Kézel6 alkatrészeinek osszevarrdsa 1,0 cm-es varrasszélességgel, szint szinnel
szembe forditva, jelol6 minta segitségével;

Varrasszélesség csokkentése;

Kézeld kiforditasa, részvasalasa;

Kézelb korbetiizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Kézel6 felvarrdsa az ujj fondk oldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel;

Varrasszélesség kézel6 felé vasaldsa;

Varrasszélesség csokkentése a sarkoknal 0,7 cm-re, kézel§ kihajtasa a szin oldalra;
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- Kézel6 letlizése a felvarras vonalanak takarasaval, 0,2 cm-es tlizésszélességgel;
- Részvasalas

TANULASIRANYITO

1. feladat Tanara iranyitasaval a tanmiihelyben készitsék el a harom hudzézar bevarrasi
médot! Az egy oldalrél takart technoldgianal varrjdk meg a rdszabott alatéttel és a
kildnszabott alatéttel késziilét is!

2. feladat Az internet segitségével gyljtson képeket specialis hiizézar bevarrasokra!
3. feladat Tanara iranyitasaval készitsenek gombos hasitékot a tanmthelyben!
Megoldasok

1. feladat Tanari iranyitassal végezzék a feladatot!

2. feladat Tobbféle megoldas is létezik.

3. feladat Tanari irdnyitassal végezzék a feladatot!
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| 1. feladat

Az alabbi kép alapjan irja le a gombos hasiték miveleti sorrendjét!

50. dbra Gombos hasiték nézeti és metszeti képe
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2. feladat

Azonositsa a képen lathaté technolégiat!

5]. dbra Hasiték
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3. feladat

Készitse el a kijeldlt helyre egy hasitékos, kézel6s ujjvégz6dés nézeti képét és metszeti
abrajat!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Mliveleti sorrend:

- Gombol6 pantok félbevasalasa;

- Gombold pantok és alatét szegése,;

- Gomblyukak elkészitése;

- Ulepvonalak és bal elejeszél szegése a gombolddas helye alatt;

- Alatét felvarrdsa a jobb elejére 1,0 cm-es varrasszélességgel, szint szinnel szembe
forditva;

- Alatét varrasszélességének csokkentése, varrasszélesség ratlizése az alatétre 0,2
cm-es tlizésszélességgel;

- Részvasalas 0,1 cm-es szegély képezésével a fonak oldal felé;

- Gombolo alatét felvarrasa a bal elejére 1,0 cm-es varrasszélességgel szint szinnel
szembe forditva;

- Varrat attlizése az elején 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Gombol6 pant felvarrasa a jobb oldali aldtétre;

- Hasiték attlizése jeldléminta segitségével;

- Alatétek 0sszerogzitése;

- Részvasalas;

- Gombok felvarrasa

2. feladat

Hazo6zaras hasiték raszabott alatétekkel.
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| 3. faladat
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52. dbra Hasitékos, kézelds ujjvégzodés
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MUNKARUHAZATI KELLEKEK

1. Hazo6zar

1. Sima
a) Zart végl
b) Bonthat6
2. Rejtett

A huzdzar részei:

Zarlanc g Nyim.
N ’ Végszem
Kezdoszem @ _
mmmmmwmmﬁlﬁéﬁ
Q00pgg
Textilszalag ¢ Q
———100000000000000000000000000000000000000: DIJDN_—I
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Nyita Q .‘l an"‘
g Végszem

T® Erasité falia

53. dbra A huzozdr részei

- Textil szalag: altalaban szovési technoldgiaval készitett textil szalagpar, tobbnyire
poliészter vagy pamut alapanyagbdl.

- Zarlanc: a zar6 elemek kettds, egymdssal szembe forditott elemeinek sora. Ezek a
hiuzézar fogai, melyeket a szalagparokra erésitenek. Ezen zard elemek
O0sszekapcsoldédasa biztositia a megfeleld teherbirast, élettartamot. A fogak
alapanyaga miianyag vagy fém.

e A mlanyag huzézarak zarlanca spiralszeriien kialakitott lancpar. A part varras
rogziti a szalagokra. Anyaga: poliészter.

e A fém huzézar zarlanca fém fogak sora, melyeket egyenként préselnek a
szalagparra. Anyagai: sargaréz, aluminium.

- Nyité vagy kocsi: a zarlanc-par nyitasara, illetve zarasara alkalmas tobb alkatrészbdl
allé fém szerkezet. Alapanyaga kilonleges horgany otvozet. Lakkozott vagy galvan
bevonattal késziil. Mikodése és felhasznalasa alapjan két f6 csoportba sorolhaték:
automata és laza nyitok.
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e Automata nyitok: a nyitd nem kivanatos lecslszasat, a htuzozar szétnyilasat a
nyitoban elhelyezett rugé akadalyozza meg. Hasznalata sordn a fogo
meghulizasakor a rugd automatikusan kiemelkedik és a huzézar nyithaté.

e Laza nyiték: a nyiték nem tartalmaznak reteszel6 elemet.

- Hatarolé elemek: a nyiték mozgasat a kezd6- és végszemek hataroljak a zarlanc-par
végeinél.

e Végszem

e Kezdbészem

a.) Zart végli huzézar

A nem bonthaté hizézarak végén a végszem lezarja a fogsort, és megallitja a kocsit.

54. abra Bonthatatlan huzozar

A hlzézar alkotorészei. - 1: Fels6 szalagvég, 2: a zarlanc kezd6 szeme, 3: kocsi (nyitd), 4:
fogd, 5: szalag, 6: a zarlanc (fogazat ill. spiral) szélessége, 7: bonthatatlan (zart) huzézar
végszeme, 8: alsé szalagvég, 9: szalagszélesség, 10: bonthaté huzoézar beilleszthetd
végszeme, 11: bonthaté hiizézar befogado6 végszeme, 12: a szalagvég megerdsitése.

b.) Bonthatd huzoézar

A bonthaté huzézarak végén lévé végszemek egymdasbol ki- és bekapcsolhaték. A kocsit
megakasztjak, de maga a huzézar két oldala szétvalaszthato.
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55, dbra Bonthato huzozar

c) Rejtett huzézar

A rejtet hlizézarak szin oldalan a fogazat nem is latszik, a fonak oldalon helyezkedik el.
Ezért bevarras utan a htizézar magara hizza az anyagot.

56. dbra Rejtett huzozar

2.Gomb

- Kétlyuki gomb;
- Négylyuku gomb
- Files gomb

57. dbra Két-, négylyuku és fiiles gombok
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Varraskor a cérna tlbe flizésekor fontos szempont, hogy a cérna szine az anyag szinével
azonos legyen. Kézzel torténé gombfelvarrasnal a cérna végére csomot kotnek. A gomb
felvarrasanak helyére szurjak a tlt az anyagba a szinoldal fel6l, majd vissza. Mikor a csomé
megakadt, racsusztatjdk a tlire a gombot. Innen a tovabbhaladast a lyukak szama és a
gomblyukak fajtdja hatdrozza meg. Fontos szempont, hogy a csomdé a gomb alatt
helyezkedik el és a fonak oldalon csak egy pontban latszédik a cérna.

A legtobb gomb 2 vagy 4 lyuku, vagy ugynevezett filles gomb, melyet az aljan lévé kis ful
segitségével lehet rogziteni.

A files gombokat a legegyszerlbb felvarrni, mert csak at kell hizni a cérnat a fulén, majd
visszaszUrni a tlvel az anyagba, és ezt a |épést megismételni néhanyszor, majd a gomb alatt
elvarrni a cérnat.

Kétlyukd gombok esetében csak at kell hizni a cérnat az egyik lyukon, majd visszaszurni a
tlit a masik lyukon at az anyagba, s ezt ismételni néhanyszor, kissé lazan, mig a gomb nem
rogzilt megfeleléen. Végil el kell varrni a cérnat a gomb alatt megtekerve, kis nyakat
képezve.

A négylyuki gombok felvarrasat altalaban keresztiranyu vagy parhuzamos mintaval
végezzik.

A keresztmintahoz athiuzzuk a tiit és a cérnat az egyik lyukon, majd visszadltlink az atlésan
szembe levé lyukon keresztiil az anyagba. Ezutan fel az emelletti barmelyik lyukon, és vissza
az atlésan szembe levé lyukon.

A parhuzamos mintahoz athdzzuk a tlt és a cérnat az egyik lyukon, majd vissza az
Oramutaté jardasaval megegyezd irdnyban mellette levé lyukon. Ezutdn fel az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban mellette levé lyukon és vissza az utolsé lyukon. Ezeket a
lépéseket addig ismétlik, mig a gomb biztonsdgosan rogzil, majd a cérnat az el6zéekhez
hasonléan elvarrjak. A fondk oldalon csak egy pontban latszédhat a cérna.

Amennyiben a gombot egy vastagabb anyagra, példaul kabdatra varrjak fel, az ellentétes
oldalon egy alatétgomb egyidejli felvarrasa sziikséges. Ez tovabb noveli a stabilitasat. Varras
kdzben a cérndbdl nagy nyakat kell képezni, hogy begomboldskor a gomblyukas elejeszél
beférjen a gomb ald. A gomb és az anyag kozott igy keletkezett kis ,nyakat” néhanyszor
attekerik a cérnaval. A utolsé o6ltésnél beledltenek a nyakba, és elvarrjdk a cérnat a gomb
alatt.

Elvarrdskor visszaszurjak a tit a nyakba, igy kapnak egy hurkot. A tiit beledugjdk a hurokba,
majd még kétszer ugyanabba a hurokba, igy a cérna rdcsavarodik a tdre.
Ezutdn huzzdk feszesre a csomét. Ez lezarja a hurkot és egyidejlleg egy biztos csomét is
kot ra.

Gomblyukak

- Egyenes gomblyuk
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58. dbra Egyenes gomblyuk

Egyenes gomblyukat els6sorban, ingeken, blizokon, blézereken, atmeneti kabatokon,
mellényeken alkalmaznak. Ezeknél a ruhadarabokndl az anyagvastagsdg nem indokolja nagy
nyak készitését. Azok elférnek az egyenes gomblyuk sziikebb nyilasaban is.

59. abra Szemes gomblyuk

A szemes gomblyukak féleg tobb, vastag anyagrétegnél fordulnak el6. Ezeknél a

modelleknél az anyagvastagsag miatt nagy nyakat kell késziteni, melynek a szemben
biztositanak helyet.

3. Tépb6zar

60. dbra Tépozar
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A tépdzar napjaink egyik fontos, ma mar nélkilozhetetlen oldhaté zaré vagy rogzit6é eleme.
Ruhazati termékeken alkalmazva gyors, tartdés zarast biztosit, kézzel oldhatd nyitasra. A
tépdzar rendkivil erds rogzitést ad, ami azonban fiigg az egyes szalag-felek kiképzésétdl,
elsésorban a felhasznalt fonalak anyagatol és finomsagatol, a horogsirliségtél, a horgok
iranyitottsagatol, valamint az alkalmazott szovetszerkezettél. A horogslriiség a
felilletegységre esé horgok szamat jelenti. Az egy iranyban rendezett horgok tetszetésebb
feliletet mutatnak, viszont kevésbé szilard rogzitést eredményeznek. Minél nagyobb feliiletd
az egymashoz rogzitett két szalag-fél, és minél siriibben vannak horgok a szalagban, annal
er6sebb kotést biztositanak, hiszen annal tobb horog és hurok kapcsoldédik egymashoz. A
nyiréerékkel szembeni rendkivill nagy ellendllasa még egyes kotéelemek szegecselést
helyettesitd, egyszerlibb szerelését is lehetévé teszi.

61. dbra A tépozdr horgos és hurkos fele

62. dbra Horgok és hurkok egymdsba akaddsa
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4. Patent

63. dbra Patentos kézelo

A patent szintén erdsen zar, és konnyen bonthaté kézzel. Gyartanak az egész kis méretl(itdl
a nagyokig. Altaldban ingeken, blizokon és kabatokon fordul el8.

5. Kapocs

&y
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64. dbra Francia kapcsok

A kapcsok két fele konnyen egymdsba akaszthatd. Kétése nem olyan stabil, mint a patenté.
Altalaban néi modelleken alkalmazzak &ket. Munkaruhdk esetén csak formaruhakon
alkalmazzak 6ket. Erédsebb kivitelben talalkozhatunk veliik munkanadragokon.
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6. Csat

65. dbra Munkaruhdzati csat

A munkaruhak gyartdsanal gyakran taldlkozunk csatokkal. A munkaruha overalok kedvelt
rogzité eleme példaul a kantarak rogzitésénél. Hasznalatuk konnyl és gyors, kezelésiik
egyszerd.

TANULASIRANYITO

1. feladat Alkossanak tanuléparokat! Tanuld parjaval figyeljék meg alaposan a sima és rejtett
hizozarakat! Beszéljék meg, milyen alapveté kilonbségek vannak kozottik! Tanari
ellenérzés mellett szamoljanak be tapasztalataikrol!

2. feladat Tandra iranyitasaval készitsék el a kulonb6zé huzézar bevarrdsi modokat a
tanmdhelyben!

3. feladat Keressenek anyagot az interneten a killonb6z6 hizézar bevarrasi moédok leirasaral
Vessék 6ssze az 6ndk altal tanultakkal!

Megoldasok
1. feladat Tanari iranyitassal végezzék a feladatot!
2. feladat Tanari iranyitassal végezzék a feladatot!

3. feladat Tobbféle megoldas is létezik.
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| 1. feladat

Sorolja fel az 6n altal ismert zarodasi kellékeket!

2. feladat

Sorolja fel a hiz6zar részeit!
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66. dbra Huzozar részei

3. feladat

Sorolja fel a gombok fajtait!
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MEGOLDASOK

1.

feladat

Huzozarak

e Sima;

e Rejtett;
Gombok

o Kétlyuku;

e Négylyuku;

e Files;
Tépbzarak;
Patentok;
Kapcsok;
Csatok

. feladat

Textilszalag;
Zarlanc;
Nyité;
Hatarolo elemek
e Végszem
e Kezdb6szem

. feladat

Kétlyuka gomb;
Négylyuku gomb;
Fiiles gomb
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| MUNKARUHAZATOKON ELOFORDULO ZARODASOK KESZITESE

IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

- http://www.energy.hu

- http://www.vedocipo.hu

- http://www.portwestkepviselet.hu
- http://www.pelimunkaruha.hu

- http://www.katonadolog.hu

- http://upssfashion.hu

- http://www.4hend.hu

- http://www.divat-trend.hu

- http://www.concordia-zipper.hu
- http://www.hotdog.hu

- http://www.stoklasa.hu

- http://www.rayher.hu

- http://www.origomodell.hu

- http://ismeret.virtus.h

- http://www.envirotools.hu

AJANLOTT IRODALOM

- http://www.energy.hu

- http://www.vedocipo.hu

- http://www.portwestkepviselet.hu
- http://www.pelimunkaruha.hu

- http://www.katonadolog.hu

- http://upssfashion.hu

- http://www.4hend.hu

- http://www.divat-trend.hu

= http://www.concordia-zipper.hu
- http://www.hotdog.hu

- http://www.stoklasa.hu

- http://www.rayher.hu

- http://www.origomodell.hu

- http://ismeret.virtus.h

- http://www.envirotools.hu
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A(z) 1324-06 modul 012-es szakmai tankodnyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése
33 542 05 0100 21 03 Munkaruha- és védéruha-készité
33542 05 0010 3301 Csecsem6- és gyermekruha-készité
33542 05 0010 3302 Férfiszabd

33542 05 0010 33 03 N&i szabo

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott 6raszam:
11 ora



A kiadvany az Uj Magyarorszag Fejlesztési Terv
TAMOP 2.2.1 08/1-2008-0002 ,A képzés minéségének és tartalmanak
fejlesztése” keretében készilt.
A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurdpai Szocialis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.

Kiadja a Nemzeti Szakképzési és Felnottképzési Intézet
1085 Budapest, Baross u. 52.
Telefon: (1) 210-1065, Fax: (1) 210-1063

Felelés kiado:
Nagy Laszlé féigazgatd





