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MUNKARUHAZATI UJJKESZITES, KAROLTO ELDOLGOZAS ES UJJBEVARRAS

MUNKARUHAZATI UJJVEGZODESEK CSOPORTOSITASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munkaruhazati ujjvégzédések igen valtozatos formakban jelennek meg.

A legtobb ing, bliz, zaké, blézer vagy kabat valamilyen ujjal készil. Léteznek rovid ujju
modellek, hosszu ujjal késziil6 darabok, de még olyan bluzok vagy poldk is, melyeknek nem
kilon szabjak az ujjait, hanem raszabjak az elejére és a hatdra. Mas modelleknél pedig csak
fél ujjat alkalmaznak, melyek csak részben toltik ki a karéltét. A hosszd ujju modellek is
nagy valtozatossagot mutatnak. Késziilhetnek kézelével vagy anélkil, a kézelGs
megoldasoknal talalkozhatunk valamilyen hasitékkal a kézel6 folott. Amint latszik, nagy a
formagazdagsag, nézziik hat a sorban ezeket a megoldasokat!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A munkaruhdzati ujjak éppoly valtozatosak, akarcsak a divatruhazati modellek ujjai. Hiszen a
munkaruhdk ko6zé tartoznak a hagyomanyos munkaruhak mellett a védéruhdk és a
formaruhdk is.

1. dbra. Munkaruhak’

A munkaruhdzati ujjak kialakitas szerinti csoportositasa:

' Forras: http://vastagbor.blog.hu (2010-10-17)
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- Bevarrott ujjak;
- Japan ujjak;

- Raglan ujjak.

A varrasok szama szerint:

- Egyvarrasos ujjak;

- Kétvarrasos ujjak

Hasiték nélkili ujjak;

Nyitott hasitékkal készilé ujjak;
Hamis hasitékkal készul6 ujjak.

Az ujjak hossz szerinti csoportositasa:

- Hosszu ujjak;

- Rovid ujjak;
- Konyékig éré ujjak;
- Haromnegyedes ujjak.

Az ujjak ujjforma szerinti csoportositasa:

- Egyenes ujjak;

- Karcsusitott ujjak;

- Bdvitett ujjak.
Az ujjak a kivitelezés technoldgidja szerinti csoportositasa:

- Egy- vagy kétszeres visszahajtassal késziil6 ujj végzbédések;

- Hajtékas ujj végzbdések;
- Panttal szegett ujj végzidések;

- Kiilonféle diszit6elemekkel eldolgozott ujj végzodések (csipkés,

rolnis, stb.)

- Hasitékkal és kézel6vel eldolgozott ujj végzédések

Hasitékok:

Arrow hasiték;

Francia hasiték.
KézelSk:

Technoldgidjuk szerint:

o

o

[e]

.
¢
.
¢

Egybe szabott kézelbk;
Kilon szabott kézeldk;

El6re tlizott technolégidval késziil6 kézeldk;
Hagyomanyos technoldgiaval késziilé kézel6k.

Formajuk szerint:

¢

L4
*
*

Egyenes végli kézeldk;
Lekerekitett végl kézeldk;
Csucsos végl kézeldk;
ives végli kézelbk.

fodros,

gumis,
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TANULASIRANYITO

1. Tanulmdanyozza a ruhatarat és figyelje meg, hanyféle ujjvégz6dést talal ruhain! Azonositsa
az ujjvégzdédéseket a fenti csoportositas alapjan!

2. Tanara irdnyitasaval vizsgaljak meg a tanmdhelyben taldlhaté mintadarabokat! Beszéljék
meg, milyen technolégiakkal késziiltek a modellek!

3. Az internet segitségével 6nallé6 munkaval gyljtson minél tobbféle ujjal készil6 munkaruha
képet!

Megoldasok
1. Tobbféle megoldas is lehetséges.
2. Tanara irdnyitasaval végezzék a feladatot!

3. Tobbféle megoldas is lehetséges.
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| 1. feladat

Csoportositsa a munkaruha ujjakat a kivitelezés technoldgidja szerint!
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2. feladat

Azonositsa a képen lévé munkaruha ujjakat a megismert csoportositas alapjan!

2. dbra. Munkaruhak?

3. feladat

Hatarozza meg, milyen ujjkészitési technoldgiakat alkalmazna az alabbi modellekhez!

Férfi formaruha zako:

N6i nyari bluz:

Fodrasz kopeny:

Téeli biztonsagi or kabat:

Raktari dolgozé kopenye:

2 Forras: http://vastagbor.blog.hu (2010-10-17)
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az ujjak a kivitelezés technoldgidja szerinti csoportositasa:

- Egy- vagy kétszeres visszahajtassal késziilé ujj végzbédések;
- Hajtékas ujj végzddések;
- Panttal szegett ujj végz6dések;
- Kiilonféle diszit6elemekkel eldolgozott ujj végzddések (csipkés, fodros, gumis,
rolnis, stb.)
- Hasitékkal és kézel6vel eldolgozott ujj végzédések
e Hasitékok:
o Arrow hasiték;
o  Francia hasiték.
o Kézelbk:
o Technoldgidjuk szerint:
¢ Egybe szabott kézelék;
¢ Kulon szabott kézeldk;
¢ ElGre tlizott technoldgiaval késziilé kézeldk;
¢ Hagyomanyos technoldgiaval készil6 kézeldk.
o  Formdajuk szerint:
¢ Egyenes végl kézelSk;
¢ Lekerekitett végl kézeldk;
¢ Csucsos végl kézeldk;
o lIves végl kézelSk.

2. feladat

1. Kétvarrasos, bevarrott ujji férfi zaké ujj, hamis hasitékkal.

2. Hosszl ujju néi bluz hagyomanyos technolégiaval késziilo kézelovel, arrow hasitékkal.

3. Kétvarrasos, bevarrott ujju noéi blézer ujj, nyitott hasitékkal. Hosszu ujju noéi bliz, az ujjak aljan csipke

diszitéssel.

4. Rovid ujja férfi ing ujj, az ujjak aljanak kétszeres visszahajtasaval készitve.
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3. feladat

Férfi formaruha zaké: Kétvarrasos bevarrott ujjak nyitott hasitékkal.

N6i nyari bluz: Rovid ujjak, az ujjak alja pantba fogva.

Fodrasz kopeny: Rovid ujjak, az ujjak alja kétszeres visszahajtassal készitve.

Téli biztonsagi 6r kabat: Hosszu raglan ujjak, az ujjak aljan eldre tiizott technologiaval késziild kézeldkkel,

francia hasitékokkal.

Raktari dolgozé kopenye: Hosszii bevarrott ujjak, az wujjak aljan arrow-hasitékkal ¢és hagyomanyos

technologiaval késziilé kézelkkel.
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ROVID UJ) VEGZODESEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Nyari munkavégzés kdzben, vagy meleg kérnyezetben térténé munkavégzés kézben elényds
lehet a munkaruhakat révid ujjakkal ellatni. A munkaruha készité cégek készitenek nyari és
téli oltozeteket egyarant. A dolgozék altalaban rendelkeznek egy nyari és egy téli 6ltozékkel
is. Nézzuk, milyen technoldgiai megoldasokat alkalmaznak a nyari modellek kivitelezéséhez!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A rovid ujjak igen valtozatos formakban fordulhatnak elS. Egyes technolégiai megoldasokat
kifejezetten a férfi modelleken alkalmaznak, masokat pedig a néi ruhadarabokon.

3. dbra. Révid ujj alapmintdja’

Rovid ujj végzbdések:

Rovid ujj végzbdés az ujj aljak kétszeres visszahajtasaval;
Hamis pantos rovid ujj végzddés;

3 Forras: http://www.varrohaz.hu (2010-10-18)
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- Rovid ujj végzbdés kulon szabott panttal;

- Rovid ujj végz6dés hajtokaval,;

- Kulonféle diszitéelemekkel eldolgozott rovid ujj végzédés (csipkés, fodros, gumis,
rolnis, stb.)

1. Rovid ujj végzddés az ujj aljak kétszeres visszahajtasaval

A kovetkezé képen lathatd rovid ujju néi bliz egyszer( technoldgiaval késziilt. Az ujjak aljat
az anyag kétszeres visszahajtasaval dolgoztak el.

4. dbra. Rovid ujju noi bluz*

Az ujj készités technoldgidja:

A kovetkez6 képen rovid ujj végzodést latunk, az ujj aljanak kétszeres behajtasaval.

4 Forras: http://www.t-shirtonline.hu (2010-10-17)
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5. dbra. Rovid ujj végzodés nézeti és metszeti képe>

Mliveleti sorrend:

Ujj Osszevarrdsa 1,0 cm-es varrasszélességgel, varrasszélesség Osszeszegése,
részvasaldsa;

Ujj aljanak visszahajtdsa 2x2,0 cm-es behajtds szélességgel; tlzése 1,8 cm-es
tlizésszélességgel;
Részvasalas

2. Hamis pantos révid ujj végz6dés

A hamis pantos rovid ujj végzdédést leginkdabb férfi ingek készitésénél alkalmazzuk, de

elé6fordulhat néi _modelleken is. A férfi ingeken dltaldban az eleje széleket és a révid ujj
aljakat egyforman ezzel a technoldgiaval készitik.

Az ujj készités technoldgidja:

A kovetkez6 képen lathatd rovid ujj jellegzetessége, hogy az aljat elére dolgozzuk el, és
csak ezutan varrjuk 6ssze az ujjvarrast.

5 Forras: Sajat készitésl miszaki rajz (2010-10-18)

10



MUNKARUHAZATI UJJKESZITES, KAROLTO ELDOLGOZAS ES UJJBEVARRAS

_ﬂ

_1

6. dbra. Hamis pantos révid ujj végzodés nézeti és metszeti kepeé

Mliveleti sorrend:

- Ujj aljanak visszahajtasa a fonak oldal felé 2x3,0 cm-es behajtas szélességgel, és
tlizése a behajtott széltél 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

- Behajtas visszahajtasa és also szélének tlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

- Részvasalas

Ezutan torténik csak az ujj 6sszevarrasa, szegése, majd a pant szélességében letlizik a
varrasszélességet.

3. Rovid ujj végzdbdés kilon szabott panttal

A kovetkezd ujj végzddésnél eldre 6sszevarrjak az ujjat, valamint a pantot is végtelenitik. A
pantot félbe vasaljak; szin oldallal kifelé. A panton a hajtott szélt6l kimérik a pant kész
szélességét, hogy az a felvarras utan is kérben azonos méret(i legyen.

Az ujj készités technoldgidja:

6 Forras: Sajat készitésli mlszaki rajz (2010-10-18)
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7. dbra. Pantos rovid ujj végzodés nézeti és metszeti képe’”

Mliveleti sorrend:

- Pant illesztése az ujj fondk oldalara és felvarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel;

- Varrasszélesség o0sszeszegése;

- Pant kihajtdsa a szinoldalra, részvasalas, a fondk oldal felé 0,1 cm-es szegélyt
képezve;

- Pant rogzitése az ujjvarras vonalaban

4. Rovid ujj végzddés hajtékaval

A hajtoka tulajdonképpen az ujj aljabol készitett hamis pant. Az ujjat a pant kétszeres
szélessége + a felhajtas szélességgel kell hosszabbra szabni a hajtékahoz.

Az ujj készités technoldgidja:

7 Forras: Sajat készitésl miszaki rajz (2010-10-18)
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8. dbra. Hajtokds rovid ujj végzodés nézeti és metszeti képes

Mliveleti sorrend:

- Aljvonal szegése;

- Ujj alja felvasalasa a hajtoka jelolései szerint;

- Aljvonal felvarrasa géppel a szegdvarrat alatt;

- Hajtéka rogzitése géppel az ujjvarras vonalaban;
- Részvasalas

5. Csipkével eldolgozott révid ujj végzddés

Az ujjak eldolgozasa torténhet kulonféle diszitéelemek alkalmazasaval. llyenek a csipke, a
fodor, a gumi, a rolni pant, stb.

A kovetkez6 abran a csipkés eldolgozasi modot lathatjuk.

8 Forras: Sajat készitésl miszaki rajz (2010-10-18)
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9. dbra. Csipkés rovid ujj végzodés?

Mliveleti sorrend:

- Aljvonal szegése;

- Csipke felvarrasa a ujj szinoldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel, varrasszélesség
felfelé hajtasa;

- Varrasszélesség ratlizése az ujjara a szinoldal fel6l 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Részvasalas

TANULASIRANYITO

1. Vizsgalja meg ruhatardban a rovid ujj végz6déseket! Megfigyeléseirdl készitsen jegyzetet!
2. Az internet segitségével gyljtson minél tobbféle rovid ujj megoldasi format!

3. Figyeljék meg a tanmdhely révid ujju mintadarabjainak ujj végzddéseit! Elemezzék a
latottakat!

Megoldasok
1. Tobbféle megoldas lehetséges.
2. Tobbféle megoldas lehetséges.

3. Tandra irdnyitasaval végezzék a feladatot!

9 Forras: Sajat készitésli mlszaki rajz (2010-10-18)

14
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| 1. feladat

Sorolja fel, milyen rovid ujj végzédéseket ismer!

2. feladat

Figyelje meg a képet, hatdrozza meg a ujj végzddési modot, és készitsen nézeti képet és
metszeti dbrat a modellhez!

10. abra. Rovid ujj végzodés'?

10 Forras: http://www.divany.hu (2010-10-17)
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Megnevezés:

3. feladat

Fejtse ki, milyen kiilonbség van a hamis pantos rovid ujj végzddés és a tobbi ujj végzodés
készitésének technolégidja kozott!

16
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MEGOLDASOK

| 1. feladat
Rovid ujj végzbdések:

- Rovid ujj végzddés az ujj aljak kétszeres visszahajtasaval;

- Hamis pantos rovid ujj végzdédés;

- Rovid ujj végzdédés kilon szabott panttal;

- Rovid ujj végzddés hajtékaval;

- Kiilonféle diszitéelemekkel eldolgozott rovid ujj végzddés (csipkés, fodros, gumis,
rolnis, stb.)

2. feladat

Pantba fogott rovid ujj végzédés.

11. dbra. Pantba fogott révid ujj végzodés nézeti és metszeti képe’’

3. feladat

A hamis pantos rovid ujj jellegzetessége, hogy az aljat el6re dolgozzuk el, és csak ezutan
varrjuk 0ssze az ujjvarrast. Ezutan torténik az ujjvarrds Osszeszegése, majd a pant
szélességében letlizziik a varrdsszélességet. A tobbi ujjnal el6szor az ujjvarrast készitjiik el,
majd a megfeleld technolégiaval eldolgozzuk az alj vonalat.

11 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-18)
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HOSSZU UJ) VEGZODESEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munkaruhakon elé6fordulé hosszu ujjak nagyon valtozatos formakban fordulhatnak elé.
Csoportositasuk sokféle szempont szerint térténhet, ahogy az elsé fejezetben lathattuk.
Nézziik, melyek a leggyakoribb formak!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A kiilonféle technolégiai megoldasokkal készilé hosszu ujjak kivalasztdsa mindig a

modelltél fligg. Masféle ujjat alkalmazunk az ingeken vagy blidzokon, mint a zakékon vagy
kabatokon.

18
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1. Ingek, bluzok hosszu ujjainak készitése

3

_.)l

12. dbra. Hosszu ujju noi bliz'?

1. Hosszu ujj végz6dés az ujj aljanak visszahajtasaval

A kovetkez6 abran egyszerl technolégiai eljarassal késziilt hosszu ujj végzédést lathatunk.

12 Forras: http://www.t-shirtonline.hu (2010-10-17)
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-
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13. dbra. Hosszu ujj aljanak visszahajtdsa’3

Mliveleti sorrend:

- Ujj aljanak szegése;

- Ujj aljanak visszahajtasa 2,0 cm-es behajtas szélességgel, ujj aljanak feltlizése 1,5
cm-es tlizésszélességgel;

- Részvasalas

2. Hosszu ujj végz6dés kézelbvel, arrow-hasitékkal

A kovetkezd dbra a hosszl ujj szabasmintdjat szemlélteti. Azokban az esetekben, amikor az
ujj végére kézeld keriil, ujj hasitékot kell késziteni, hogy az 6ltozkodést megkdnnyitse.

13 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-18)
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14. dbra. Hosszu ujj szabdsmintdja’+

A férfi és ndéi modellek ujj végzédése a technoldgiat tekintve eltéré egymastél. A néi
modelleken alkalmazott megoldasok kivitelezésiiket tekintve egyszerilibbek. A koévetkezé
abran arrow-hasitékkal készilé ujjvégzddést lathatunk. A néi modelleken alkalmazzak
inkdbb ezt a technoldgiai megoldast. Az ujj aljara kerulé kézelé egy darabbdl szabott, a
szinoldal felé esé része ragaszté bevonatos kozbéléssel megerésitett.

14 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-18)
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J-B A-A

15. dbra. Arrow-hasiték és kézelo készitésének és felvarrdsanak nézeti és metszeti képe'’s

Arrow-hasiték készitése

Mliveleti sorrend:

Hasiték szegé bevasalasa;

Hasiték szeg6é felvarrdsa a hasiték szélére egy varrassal, a hasiték végénél
lekeskenyitve a varrdsszélességet;

Hasiték végének kivarrasa 45°-ban

Kézel6 készitése

Miiveleti sorrend:

Kézel6 egyik felének megerdsitése ragaszté bevonatos kozbéléssel, kézel6
félbevasalasa;

Kézel6 nem erdsitett hosszanti szélének bevasaldsa 1,0 cm-es behajtds szélességgel;
Kézel6 megerdsitett oldaldnak felvarrdsa az ujj szin oldalara 1,0 cm-es
varrasszélességgel, a hasiték széleinél 1,0 cm-t kiengedve;

Varrasszélesség kézel6 felé vasaldsa;

Hasiték két végének kivarrdsa 1,0 cm-es varrdsszélességgel, varrasszélesség
csokkentése a sarkoknal, kézel6 kiforditasa;

15 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-18)

22



MUNKARUHAZATI UJJKESZITES, KAROLTO ELDOLGOZAS ES UJJBEVARRAS

- Kézel6 tlizése a szin oldal felél 0,2 cm-es tlizésszélességgel, belsé felének bevasalt
szélét rogzitve;

- Kézel6 korbetiizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Részvasalas

3. Hosszu ujj végzdidés kézelével, francia hasitékkal

A férfi modelleken rendszerint francia hasitékot készitenek, és az ehhez alkalmazott kézel6
elére tlizott technoldgiaval késziil.

A kovetkez6 abran egy hosszu ujju férfi ing ujjvégzédésének miszaki rajzat lathatjuk.

16. dbra. Francia hasiték és kézelo készitésének és felvarrasanak nézeti és metszeti képe’6

Francia hasiték készitése

Miiveleti sorrend:

- Az ujj kisebb része felé esé hasitékszél letlizése kétszeres behajtassal 0,2 cm-es
tlizésszélességgel;

- Hasiték szegd bevasalasa bevasalé minta segitségével;

- Hasiték szegé felvarrasa a hasiték szélére a fonak oldalon, 1,0 cm-es
varrasszélességgel;

- Hasiték szegd kihajtdsa a szin oldalra, korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel,
végénél hegyes formaban, a hasiték végénél kereszt iranyl erGsitéssel;

- Részvasalas

Kézel6 készitése

Mliveleti sorrend:

- KézelS egyik felének megerdsitése ragaszté bevonatos kozbéléssel egyik hosszanti
oldalanak bevasaldasa 1,0 cm-es behajtas szélességgel;
- Behajtas letlizése 0,7 cm-es tlizésszélességgel,

16 Forras: Sajat készitésld muszaki rajz (2010-10-18)
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- Kézel6 alkatrészeinek Osszevarrdsa 1,0 cm-es varrasszélességgel, szint szinnel
szembe forditva, jelol6 minta segitségével,

- Varrasszélesség csokkentése;

- Kézel6 kiforditasa, részvasalasa;

- Kézel6 korbetiizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Kézel6 felvarrasa az ujj fonak oldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel;

- Varrasszélesség kézel6 felé vasalasa;

- Varrasszélesség csokkentése a sarkokndl 0,7 cm-re, kézeld kihajtasa a szin oldalra;

- Kézel6 letlizése a felvarrds vonalanak takarasaval, 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Részvasalas

2. Formaruha zakék, blézerek, kabatok ujjainak készitése

A zakok, blézerek, kabatok kétvarrasos ujjal késziilnek. Az ezeken elhelyezett hasitékok
egészen mas technoldgiakkal késziilnek, mint a fentebb bemutatottak. A hasitékokat az ujj
varrasban helyezik el, melyek lehetnek nyitott vagy hamis hasitékok.

Nyitott hasiték készitése

17. dbra. Nyitott ujjhasiték’'”

Nyitott hasiték készitésének technoldgiaja

17 Forras: Sajat készitésd modell és fot6 (2010-10-19)
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18. dbra. Nyitott ujjhasiték fondk oldali képe’$

Mliveleti sorrend:

- Ujj felhajtas és fols6 ujj hasitékanak megerdsitése ragaszté bevonatos kozbéléssel;

- Also és fols6 ujj 0sszevarrasa a hatsé varrdsvonalon 1,0 cm-es varrasszélességgel,
varrasszélesség szétvasaldsa, a hasiték folsé ujj felé vasaldsa;

- Ujjak aljanak felvasaldsa 4.0 cm-es behajtas szélességgel;

- Folsé ujj hasitékanak kivarrasa sarkosan, 45°-ban;

- Also ujj hasitékanak kivarrasa a hasiték oldalan 0,5 cm-es varrasszélességgel;

- Részvasalas

Hamis hasiték készitése

19. dbra. Hamis ujjhasiték’?®

Hamis hasiték készitésének technolégiaja

18 Forras: Sajat készitésd modell és fot6 (2010-10-19)

19 Forras: Sajat készitésd modell és fot6 (2010-10-19)
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20. dbra. Hamis hasiték fonak oldali képezo

Mliveleti sorrend:

- Ujj felhajtas és fols6 ujj hasitékanak megerdsitése ragaszté bevonatos kozbéléssel;

- Also és folsé ujjak 0sszevarrasa a hatsé varrasvonalon 1,0 cm-es varrasszélességgel
a hasiték formajat kivarrva az alj vonaldig, majd az alj vonaldn az 06sszevarras
vonaldig, onnan az ujj nyers aljdig;

- Varrasszélesség szétvasalasa, a hasiték folsé ujj felé vasalasa;

- Ujjak aljanak felvasaldsa 4,0 cm-es behajtas szélességgel;

- Részvasalas

TANULASIRANYITO

1. Vizsgalja meg ruhatarat, és keressen minél tobbféle hasiték és kézel6 megoldast!

2. Az internet segitségével keressen kilonféle hosszi ujj végzédéseket dbrazold képeket!
Megfigyelésérdl készitsen jegyzetet!

3. Tandra irdnyitasaval készitsék el a tanmdhelyben a kiilénféle hasitékokat és kézelbket!
Megoldas

1. Tobbféle megoldas létezik.

2. Tobbféle megoldas létezik.

3. Tandra irdnyitasaval végezzék a feladatot!

20 Forras: Sajat készitésii modell és foté (2010-10-19)
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| 1. feladat

Milyen alapvet6 kulonbségeket ismer az altaldban alkalmazott férfi és néi kézel6k
technoldgiai kivitelezései kozott?

2. feladat

Milyen kabatokon alkalmazott hasiték tipusokat ismer? Az ujj mely részére készitik ezeket?

Hasiték tipusok:

Hasitékok helye:

3. feladat

irjon miiveleti sorrendet az abran lathaté hasiték és kézels készitéséhez!
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21. dbra. Francia hasiték és kézelo készitésének és felvarrdsdnak nézeti és metszeti képe?’

21 Forras: Sajat készitésii miiszaki rajz (2010-10-18)
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A néi modelleken alkalmazott kézel6k késziilhetnek egybe szabott alkatrészbdl, a szin
oldalrél felvarrva és a fonakoldalon a behajtott szélét letlizve.

A férfi modelleken alkalmazott kézel6ket altalaban két részbdl szabjak és el6re tlizott
technologiaval készitik. A fonak oldalra varrjak fel, majd a szinoldalra kihajtva tiizik ra az
eldre tlizott alkatrészt.

2. feladat

Hasiték tipusok: nyitott hasiték és hamis hasiték

Hasiték helye: ujj hatso varrasba allitva

3. feladat

Francia hasiték készitése

Mliveleti sorrend:

- Az ujj kisebb része felé esé hasitékszél letlizése kétszeres behajtassal 0,2 cm-es
tlizésszélességgel;

- Hasiték szeg6 bevasalasa bevasalé minta segitségével;

- Hasiték szegé felvarrasa a hasiték szélére a fonak oldalon, 1,0 cm-es
varrasszélességgel;

- Hasiték szeg6 kihajtasa a szin oldalra, korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel,
végénél hegyes formaban, a hasiték végénél kereszt irdnyu er@sitéssel;

- Részvasalas

Kézel6 készitése

Miiveleti sorrend:

- Kézel6 egyik felének megerdsitése ragaszté bevonatos kdzbéléssel egyik hosszanti
oldaldnak bevasaldsa 1,0 cm-es behajtas szélességgel,

- Behajtas letlizése 0,7 cm-es tlizésszélességgel,

- Kézel6 alkatrészeinek oOsszevarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel, szint szinnel
szembe forditva, jel6l6minta segitségével,

- Varrasszélesség csokkentése;

- Kézel6 kiforditasa, részvasalasa;

- Kézel6 korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

- Kézel6 felvarrasa az ujj fonak oldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel;
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Varrasszélesség kézeld felé vasalasa;

Varrasszélesség csokkentése a sarkoknal 0,7 cm-re kézeld kihajtasa a szin oldalra;
Kézel6 letlizése a felvarras vonalanak takarasaval, 0,2 cm-es tlizésszélességgel;
Részvasalas
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UJJBEVARRASI MODOK

ESETFEKVETES - MUNKAHELYZET

Az ujjak elkészitése utdn azok bevarrasa kovetkezik az ujjkorbe. Az egymastol eltérd
technoldgiak itt is nagy szamban vannak jelen. Egyes ujjakat be kell varrni az ujjkorbe,
masokat egyenesen raszabnak az eleje és hata alkatrészekre. Nézziik, hogyan is késziilnek
az egyes modellek!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A munkaruhazati ujjak kialakitasuk szerint lehetnek bevarrott ujjak, japan ujjak vagy raglan
ujjak. A bevarrott ujjak késziilhetnek egy vagy két alkatrészbdl, egy vagy két varrassal.
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1. Bevarrott ujjak

22. dbra. Bevarrott ujju nor bliz??

Bevarrott ujjal késziilhetnek ingek, bluzok zakék, blézerek és kabatok is. A bevarrott ujjak
lehetnek egy varrassal vagy két varrassal késziil6k.

Az ingeken, bluzokon altaldban egy varrassal késziilé ujjakat talalunk. A néi modellek zart
ujjbevarrassal késziilnek, mig a férfi modelleken nyitott ujjbevarrassal.

Zart ujjbevarras

A zarva torténd ujjbevarrasnal az ujj és a karolté zart format képez. Az ujj is és az eleje-hata
rész az oldalnal és vallndl is 6ssze van varrva. Az alkatrészek nem teritheték ki a sikban,
hanem térben helyezkednek el. A bevarrast megkonnyiti az illesztési pontok hasznalata,
melyek az oldalvarras és a vallvarras eleje illesztési pont, hata illesztési pont (zakdknal,
blézereknél, kabatoknal még a hatsé ujjvarras is). Az ujj tobbletb6sége a nagy iveltség miatt
megnd, és ezt a tobbletet kell a karolté fols6 felén egyenletesen bedolgozni.

22 Forras: http://www.t-shirtonline.hu. (2010-10-17)
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23. dbra. Zart ujjbevarrdsi moa?3

Az ujj beallitasanak olyan médon kell torténnie, hogy a bevarrott ujj kovesse az emberi kar
vonalat, tehat az oldalvonaltél enyhén elére alljon.

Mliveleti sorrend:

Vallak és oldalak 6sszevarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel, szint szinnel szembe
forditva;

Ujj 6sszevarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel, szint szinnel szembe forditva;
- Reészvasalas;

Ujj beillesztése az ujjkorbe szint szinnel szemben, a vallndl és az oldalndl illesztve az

illesztési pontokat, ujj bevarrdsa az ujjkorbe 1,0 cm-es varrdsszélességgel;
- Részvasalas

Nyitott ujjbevarras

23 Forras: Sajat készitésii miszaki rajz (2010-10-19)
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A nyitott ujjazasi mdéddal készilé ujjkor enyhén ivelt. Ezért alkalmazhaté ez a technolégia.
Bevarraskor az ujj iveltségébdl minimalis tobbletbéség addédik, ezt kell bedolgozni
bevarraskor. A karolté kezddpontjai és a vallvarras az illesztési pontok, melyekhez az ujj
kezd6pontjait és az ujjan lévé vall illesztési pontjat kell rogziteni.

24. dbra. Nyitott ujjbevarrds?+

Miiveleti sorrend:

- Vall 6sszevarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel,

- Varrasszélesség dsszeszegése;

- Részvasalas;

- Ujj bevarrasa az ujjkorbe, szint szinnel szembe forditva, 1,0 c<m-es
varrasszélességgel;

- Varrasszélesség d6sszeszegése;

- Részvasalas;

- Oldal és ujj 6sszevarrasa egy varrassal, 1,0 cm-es varrasszélességgel;

- Oldalak és ujj varrasszélességének dsszeszegése;

- Részvasalas

24 Sajat készitésd miiszaki rajz (2010-08-29)
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Az egy és két varrasos ujjakat szemlélteti a kovetkez6 két abra.

25. dbra. Egy varrdsos ujjal késziilt kabadr?

26. dbra. Két varrdsos ujjal késziilt kabatr6

2. Raglan ujjak

A raglan ujj-a kabat eleje és hata kozé ék alakban beillesztett, egy darabbdl szabott vallrész
és ujj. A félraglan ujj két részbdl szabott, a vall vonaldban varrott. Varrdsa az eleje és hata
részen is a nyaktoél az ujjkorig ferdén fut le.

A raglan ujjat szemlélteti a kovetkez6 abra.

25 Forras: http://www.nlcafe.hu (2010-10-17)

26 Forras: http://www.nlcafe.hu (2010-10-17)
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27. dbra. Ragldn ujju polo?7

A raglan ujj technolégiai kivitelezése egészen mas, mint a kordbban megismert ujjaké. Az
ujjak kialakitasa ugy torténik, hogy szerkesztéskor egészen a nyakkorig felér az ujjak folsé

része. Varraskor el6szor az ujjakat varrjak fel az eleje és hat részekre, majd az ujjakkal
egyltt 0sszevarrjak az oldalakat és vallvonalakat.

28. dbra. Raglan ujj szabdsmintdi?é

27 Forras: http://polomania.hu (2010-10-17)

28 Forras: http://www.blikk.hu (2010-10-17)
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3. Japan ujjak

29. dbra. Japdn ujju noi ruha??

A japan ujj a ruha elejével, és hatdval szerves egységet képez6 b6 ujj. Létezik olyan
megoldasa is, ahol csak az elejével vagy csak a hataval alkot egységet, masik felét kilon
szabjak. A japan ujjak készitésénél az ujjakat az eleje és hatrészre is raszabjak. Ez nagy
b6séget eredményez, és nagyon kényelmes viselet. A vallvonalakat és oldalvonalakat végig
O0sszevarrva alakul ki az ujj.

TANULASIRANYITO

1. Keressen az internet segitségével kiilonféle ujj megoldasokat! Gyljtson képeket bevarrott,
raglan és japan ujjakrol! Megfigyelésérél készitsen jegyzetet!

29 Forras: http://www.shopping.hu (2010-10-17)
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2. Figyelmesen vizsgalja meg ruhatarat és azonositsa ruhdin a kiilonb6z6 ujjkészitési
technolégidkat!

3. Tandra iranyitasaval készitsenek kiilénféle ujj megoldasokat a tanmiihelyben!
Megoldasok

1. Tobb megoldas is létezik.

2. Tobb megoldas is létezik.

3. Tanara irdnyitasaval végezzék a feladatot!
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| 1. feladat

Sorolja fel a bevarrott ujjak készitésének lehetéségeit!

2. feladat

Azonositsa a képen lathaté ruhat a tanultak alapjan!
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30. dbra. Noi ruha3?

3. feladat

Fejtse ki a raglan ujj készitésének menetét!

30 Forras: http://www.nlcafe.hu (2010-10-17)
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Bevarrott ujjal késziilhetnek ingek, blizok zakék, blézerek és kabatok is. A bevarrott ujjak
lehetnek egy varrassal vagy két varrassal késziil6k. Az ingeken, bliuzokon altalaban egy
varrassal készil6é ujjakat taldlunk, a zakdkon, blézereken, kabatokon pedig két varrassal
készilé ujjakat. A ndi modelleken zartan varrjak be az ujjakat, mig a férfi modelleken
altalaban nyitottan.

| 2. feladat

Japan ujju néi ruha.

| 3. feladat

A raglan ujj technolégiai kivitelezése egészen mads, mint a korabban megismert ujjaké. Az
ujjak kialakitasa ugy torténik, hogy szerkesztéskor egészen a nyakkorig felér az ujjak folsé
része. Varraskor el6szor az ujjakat varrjadk fel az eleje és hat részekre, majd az ujjakkal
egylitt 6sszevarrjak az oldalakat és vallvonalakat.
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UJJATLAN KAROLTOK ELDOLGOZASI MODJAI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munkaruhdzati modellek készilhetnek ujj nélkil is. Féként a nyari modelleknél
alkalmazzak ezt a megoldast, de példaul a mellények is kedvelt ujj nélkiili munkaruhdak.
Nézziik, milyen technoldgiai megoldasokkal készitik ezeket!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

1. Feddvarrattal készildé ujjkor

A legegyszerlbb ujjkor eldolgozasi mod, ha az ujjkort visszahajtva alulfedé varrattal
dolgozzuk el az anyag szélét. Ez a megoldas azonban csak a rugalmas pamut anyagoknal ad
lehet6séget az eldolgozasra, a kotott—hurkolt kelmék esetében. Kevéssé tetszetds, nem tul
igényes eldolgozasi mod.

A kovetkez6 abra az alulfedé6 varrattal torténé eldolgozasi médot mutatja.

44




MUNKARUHAZATI UJJKESZITES, KAROLTO ELDOLGOZAS ES UJJBEVARRAS

-
-
-
~a

P -
ot d

-

(R}

31. dbra. Alulfedé varrattal torténd eldolgozdsi mod3’

Mliveleti sorrend:

1,5 cm visszahajtasa az ujjkoron a fonal oldal felé, behajtas tlizése alulfedd varrattal;

- Részvasalas

2. Rolni panttal késziilo ujjkor

A rolni panttal késziulé ujjkor a rugalmas anyagoknal fordul el6, mint Kkivitelezési
technoldgia, és szintén alulfedd varrattal készitik. A gépre apparatot szerelve, a pant

szélessége egyenletes lesz, és az apparat behajtogatja azt a tl el6tt.

A rolni pantos ujjkor eldolgozast a kovetkez6 abra szemlélteti.

31 Forras: Sajat készitésli mlszaki rajz (2010-10-18)
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32. dbra. Polo rolni panttal eldolgozott ujjkérre32

Mliveleti sorrend:

- Ujjkor befogasa a rolni pantba apparat segitségével, tlizése alulfedé varrattal;
- Részvasalas

3. Formara szabott szeg6 panttal készilé ujjkor

Szovott anyagok esetében a legelegansabb eldolgozasi méd az ujjkor eldolgozasara a
formara szabott pant alkalmazasa.

A pantok szabdsmintait ugy készitik, hogy az eleje és a hata ujjkort is pontosan lemasoljak
és annak formajat kovetve alakitjak ki a szegé pantokat. Azok pontosan illeszkednek az
ujjkorbe, igy tokéletes eldolgozast biztositnak az ujjkoérnek.

Formara szabott panttal eldolgozott ujjkort lathatunk a kovetkezé abran.

32 Forras: http://www.polomania.hu (2010-10-17)
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33. dbra. Formdra szabott szego padnttal késziilo ujjkor’?

Mliveleti sorrend:

- Formara szabott szeg6 pant megerGsitése ragaszté bevonatos kozbéléssel;

- Szeg6 pant felvarrdsa az ujjkorre szint szinnel szembe forditva 1,0 cm-es
varrasszélességgel;

- Varrasszélesség csokkentése, becsipkedése, atforditasa a fonak oldalra, részvasalds
0,1 cm-es szegély képezésével a fonak oldal felé;

- Részvasalas;

- Bélelés;

- Részvasalas

33 Forras: Sajat készitésli milszaki rajz (2010-10-19)
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TANULASIRANYITO

1. Figyelje meg ruhatdrdban az ujj nélkili modellek karoltéinek eldolgozasat!
Megfigyeléseirdl készitsen jegyzetet!

2. Gylijtson az internet segitségével kiilonféle ujjkor eldolgozasi médokat abrazolé képeket!
Tapasztalatait beszélje meg csoporttarsaival, tandra irdnyitasaval!

3. Tanara iranyitasaval a tanmdhelyben készitse el a kiilonféle ujjkor eldolgozasokat!
Megoldasok

1. Tobbféle megoldas létezik.

2. Tobbféle megoldas létezik.

3. Tanara irdnyitasaval végezzék a feladatot!
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| 1. feladat

Figyelje meg az aldbbi képet! Azonositsa a rajta lathaté ujjkor eldolgozasi médot!

34. abra. Noi polo3+

2. feladat
Egészitse ki.a mondatot!

Szovott anyagok esetében a legelegansabb eldolgozasi méd az ujjkor eldolgozdsara a
.................................. alkalmazasa.

A pantok szabasmintdit Ugy készitik, hogy az ...,
és annak formajat kovetve alakitjak ki a szegé pantokat. Azok pontosan illeszkednek az
................... , igy tokéletes eldolgozast biztositnak az ujjkornek.

3. feladat

irja le a fed6varrattal késziil§ ujjkor jellegzetességeit!

34 Forras: http://polomania.hu (2010-10-17)
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Rolni panttal eldolgozott ujjkor.

| 2. feladat

Szovott anyagok esetében a legelegansabb eldolgozasi mdéd az ujjkor eldolgozasara a
formara szabott pant alkalmazasa.

A pantok szabasmintadit gy készitik, hogy az eleje és a hdta ujjkort is pontosan lemdasoljak
és annak formadjat kovetve alakitjdk ki a szeg6é pantokat. Azok pontosan illeszkednek az
ujjkorbe, igy tokéletes eldolgozast biztositnak az ujjkérnek.

3. feladat

A legegyszeriibb ujjkor eldolgozasi méd, ha az ujjkért visszahajtva alulfedé varrattal
dolgozzuk el az anyag szélét. Ez a megoldas azonban csak a rugalmas pamut anyagoknal ad
lehet6séget az eldolgozasra, a kotott—-hurkolt kelmék esetében. Kevéssé tetszetds, nem tul
igényes eldolgozasi mod.
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IRODALOMJEGYZEK

FELHASZNALT IRODALOM

- Riegler Gyulané - Téth Csabané: Alkatrészek készitésének technoldgiaja a ruhaipari
szakmakban, Miiszaki Konyvkiadd, 1985

- http://hu.texsite.info/

- http://vastagbor.blog.hu

- http://www.varrohaz.hu

- http://www.t-shirtonline.hu

- http://www.divany.hu

- http://www.t-shirtonline.hu

- http://www.nlcafe.hu

- http://polomania.hu

- http://www.blikk.hu

- http://www.shopping.hu

AJANLOTT IRODALOM

- Riegler Gyulané - Toth Csabané: Alkatrészek készitésének technolégidja a ruhaipari
szakmakban, Miszaki Konyvkiadé, 1985
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- http://www.varrohaz.hu
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- http://www.shopping.hu
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