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MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A munkavégzés kozben sok esetben van sziikség arra - ha a munkavédelmi elGirdsok nem
tiltjdk -, hogy bizonyos eszkozeinket, bizonyos helyzetekben a munkavégzés folyaman
magunknal tartsuk, mindig kéznél legyenek. Ennek legegyszeribb moddja a munkaruha
zsebekkel valé ellatasa, de vajon melyik szakmaban, melyik ruhara, milyen zsebek illenek?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A munkaruhdk tipusai, felhasznalasi terileteik

Munkaruhdt a munkavégzés soran hasznalunk, ruhdzatunk védelmében vagy annak
kiegészitéseként. A modellek az egyes foglalkozasok szerint eltérnek egymdastol, az egyes
teriileteken dolgozok igényeinek megfelel6en (mez6gazdasdg, egészségiigy, ipari termelés,
kereskedelem, szolgaltatasok, kozlekedés, stb.). A kiilonb6zé munkaruhdk lehetnek
béleletlen vagy bélelt modellek, az évszaknak megfeleléen. A munkaruhak mellett
megkilonboztetiink formaruhdkat és védéruhakat is.

A munkaruhak egyes teriileteken valé alkalmazdsa meghatarozza a modellek kiilalakjat, a
felhasznaléi igények figyelembe vételével (kétrészes munkaruhak, overalok, kabatok,
mellények, szoknydk, nadragok, példk, sth.). A munkavégzés jellegétél fliggéen szerkesztik
és készitik el a szabasmintat, alakitjdk ki a kilalakot, hatarozzak meg példaul a zsebek
szamat, méretét, elhelyezkedését és kiillemét.

A munkaruhdkon alkalmazhaté zsebek fajtai, csoportositasuk
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1. dbra. Munkaruha kilonféle zsebekkel’

A munkaruhakon alkalmazhaté zsebek csoportositasa

- Folt- vagy ratett zsebek
e Béleletlen
e Bélelt
e Zsebfedd nélkili
e Zsebfedds
- Svédzsebek
- Bevagott zsebek
e Egyszegélyes bevagott
o Gombolé nélkili
o Gombolés
o Zsebfedds
e Kétszegélyes bevagott
o Huzézar nélkiili

TForras: http://images.google.hu/imgres?imgurl=http://www.vedofelszerelesek.hu/

(2010.08.01.)
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o Huzébzaras
o Gombolds
o Zsebfedds
e Zsebpantos
- Oldalvarrasba vagy szabdsvonalba allitott zsebek

Az egyes zsebfajtdkat az elkészitésiik sordan alkalmazott technoldgia alapjan
kilonboztetjik meg egymastél. Ezekbdl az alaptipusokbdl szamos zseb készitheté az
aldbb felsoroltakon kiviil (hajtasok, toldasok, athelyezett zsebbenyulds vonalak, stb.
alkalmazasaval). Zarédasuk szerint is megkilonboztetheték (hazo- és tépdzaras,
gombos, patentos, zarddas nélkiili). Elkészitésiik technoldgidja mind az alaptipusokbdl
szarmazik.

A munkaruhdkon alkalmazhaté zsebek fajtai

1. Folt- vagy rdtett zsebek

Az el6re elkészitett foltzsebeket ravarrassal, mindig a ruha egy alkatrészére (nadrag,
szoknya, kabat eleje, nadrdg hatsé szara, szoknya hdta, nadragszarak oldalai, stb.) varrjuk
fel, Ggy, ahogy egy foltot varrunk fel a ruhadarabra. A foltzsebek lehetnek béleletlen vagy
bélelt zsebek, késziilhetnek zsebfedd nélkil vagy zsebfedével, melyek zarddhatnak
gombbal, patenttal, vagy tépdzarral.
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2. dbra Zsebfedos foltzseb?

A fenti képen lathaté zseb érdekessége, hogy a foltzsebre egy kisebb foltzseb kerilt, és
mindkét zseb egyitt zarédik a patentos zsebfeddvel.
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3. dbra Oldalrdl nyitott foltzsebek?

2 Sajat termék és foté (2010-07-31)

3 Sajat termék és fotd (2010-07-31)
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A 3. dbran lathaté munkakabaton lévé foltzsebek kiilonlegessége, hogy nem felilrél, hanem
oldalrél taldlhatd a zsebbenyllds vonala. A technoldgia egyszerl, a haszndlat pedig
kényelmes, bar az apr6 alkatrészek zsebben valé taroldsira nem a legalkalmasabb
megoldas.

Az otletek végtelen szdmu lehetéséget jelenthetnek a zsebek elkészitésekor. A kovetkezd
képen talalhaté tép6zaras foltzseben szintén van egy masik foltzseb, amely telefontartéként
funkciondl, tépbzaras zarédassal. Mellette készitGje elhelyezett még egy hizézarral ellatott
zsebet is, amely hasznos lehet apro targyak, alkatrészek tarolasara.

4. dbra Tépozdras foltzseb telefonzsebbel és hiizozdras bevdgott zsebbel?

Bar a foltzsebek elkészitésiiket tekintve a legegyszeriibb zsebek, mégis szamos varidcidban
késziilhetnek, kiilsé megjelenésiikkel is a hasznalati céljukat hangsulyozva.

4 Sajat termék és foto (2010-07-31)
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Jo példa erre a kovetkez6 munkanadrag folsé két zsebe, melyek a foltzsebek kiilonds
valtozatai. A zsebeket tobb rekesszel el6re elkészitve, nem felvarrva, csak a nadrag
derékrésze ala erdsitve OGket, remek tarolé helyet nyljtanak eszkdzdknek, kisebb
szerszamoknak, alkatrészeknek.

5. dbra. Munkanadrdg’

A zsebek és kiilonféle rekeszek szama lehet6séget nyudjt valamely munkafazis elvégzéséhez
hasznalt eszkozok, alkatrészek tarolasara, kéznél tartdsara. A munkanadrdg viselGje
szdmara a zsebek hasznalati célja révén kényelmesebbé valik a munkavégzés.

2. Svédzsebek

A svédzsebek alapvet6 jellegzetessége, hogy az alkatrészek szabasakor a zsebezni kivant
alkatrészrél a zsebbenyulds vonaldban eltavolitjuk az alkatrész egy darabjat.

5 Forras: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-08-02)
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6. abra. Svédzsebb

A fols6é zseblapot a zsebbenyulds vonaldhoz rogzitjiik a varrds soran, az alsé zseblapra
raszabott zsebalatéttel egésziil ki Ujra teljessé a zsebezni kivant alkatrész. A svédzseb

sokféle technoldgiaval készilhet (Id. lentebb: Munkaruhdzati zsebek készitése -
Svédzsebek).

A svédzsebek igen valtozatos kiillemmel rendelkezhetnek, mely valtoztatasokat féként a
zseb benyulasi vonalanak eltéré szabasaival biztosithatjuk.

(Erdekes megoldds lehet még, ha a zseblapokat diszitésként rd is tizziik a nadrdg eleje
részére, amihez haszndlhatunk azonos vagy eliito szind cérndkat.)

Az als6 zseblapon vagy zsebaldtéten eltéré szinek alkalmazdsa érdekesebbé teheti a
modellt, vagy segitségével a marka rekldmozasara is lehetéség nyilik. (Id. 7. dbra)

6 Sajat termék és foto (2010-07-31)
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7. dbra. Svédzseb”

3. Bevagott zsebek

A bevagott zsebek mindegyikére jellemzd, hogy készitésiik soran atvagjuk a zsebezni kivant
alkatrészt (nadrdg, kabat eleje, nadrag hatsé szdara, szoknya hata, stb.), ily médon alakitjuk
ki a zsebeket.” A zsebek felvdgott széleinek eldolgozasa torténhet zsebszegdkkel,
zsebpanttal, ezekhez alkalmazhatunk hizézarakat, illetve zsebfedéket a munkaruhaval
kapcsolatos igényeknek megfeleléen.

A szegélyes bevagott zsebek késziilhetnek egy vagy két szegdpanttal, ezt kiegészithetjik
gomboldval vagy zsebfedével.

A 8. abran egy férfi polot lathatunk, mely egyszegélyes bevagott zsebbel készilt. A
zsebszegbén megjelenik egy diszité motivum, mely jelen van a félig nyitott eleje gombolé
pantjan, az ujjak aljan és a galléron egyarant. Ezaltal nagyon mutatos terméket kapunk.

7 Forras: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-08-02)
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8. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb poloné

Egyszegélyes bevagott zsebet munkakabatokon is alkalmazhatunk, akar alsé, akar folsé
zsebként. Elterjedésiik széles korl, és a munkaruhakon igen kozkedvelt megoldas. Téli,
bélelt munkakabatra készitett egyszegélyes bevagott folsé zsebet mutat a 9. abra.

8 Forrdas: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-08-02)
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9. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb bélelt munkakabdton®

A kétszegélyes bevagott zsebek két darab szegdbvel késziilnek, melyet kiegészithetiink
hizo6zarral, gomboléval, vagy zsebfeddével. A 10. abran 1évd zseb huzozarral készilt.

10. dbra. Kétszegélyes huzozdras bevdgott zseb'0

9 Sajat termék és foto (2010-07-31)

10 Sajat termék és foté (2010-07-31)
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Erdekes megoldds a zsebaldtéttel eldolgozott bevdgott zseb, ahol szegélyek nem ldtszanak,
csak az aldtéttel kivarrt nyilds mogé illesztett huzozdr. Ld. 11. dbra.

Ez a zseb is a bevdgott zsebek csoportidba tartozik, hiszen készitésekor felvdgjuk a
munkakabdt eleje részét, majd a visszaforditott aldtéthez régzitjliik a hizozdr szévet széleit.

11. dbra Zsebaldtéttel késziilo huzozdras bevdgott zseb'’

A zsebpantos zsebeknél el6re elkészitett zsebpanttal dolgozzuk el az alkatrész felvagott
szélét. (Id. 11. 4bra)

11 Sajat termék és foté (2010-07-31)
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12. dbra. Zsebpdntos bevdgott zseb’?

A zsebpdantos bevagott zsebeket elsésorban kabatokon, mellényeken alkalmazzuk, mert
erések, és a tlizések altal tartésak is a nagy igénybevételnek kitett munkaruhdkon. A
szélesre szabott zsebpantnak koszonhetéen kilon zardodas (huzoézar vagy tépbzar) nem is
sziikséges, hiszen mélyen van a zsebbenyulds, igy nem esik ki bel6liik a zseb tartalma.

4. Oldalvarrasba vagy szabasvonalba allitott zsebek

A varrasvonalba allitott zsebek jellemzéje, hogy hacsak nem diszitjik a zsebet disz
zsebfeddbvel vagy zsebpanttal, észre sem vehetd, hogy a varratban zseb taldlhaté. A zsebek
két alkatrész (nadrag elsé és hatsé szdar, kabat elejekdozép- és eleje oldalrész, stb.)
varrasvonalaban helyezkednek el. Ezt szemlélteti a 13. abra.

12 Sajat termék és fotd (2010-07-31)
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13. dbra. Szabdsvonalba dllitott zseb munkakabdton’3

Az 13. 4dbran lathato zseb kilonlegessége, hogy az eleje kozép- és oldalrész kozé fogva, egy
hizoézar is taldlhaté a benyllas vonaldban. Jol lathaté, hogy a zseb kétsoros tlizésekkel

diszitett és erdsitett, mely tartdéssagot biztosit a haszndlat sordn a nagy igénybevételnek
kitett munkakabatzseben.

13 Sajat termék és foté (2010-07-31)
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14. abra. Szabdsvonalba dllitott zseb’#

A fent lathaté puldveren |év6 zseb az eleje szabasvonaldban késziilt, hlzo6zaras
megolddssal. Elkészitése egyszerl, a szabdsvonal adta lehetéséget kihasznalva pedig
praktikus.

Az egyes zsebfajtdk kozti alapveté kiilonbség tehat a kiilonbozé zsebek elkészitési
maddjaban rejlik. Minden zsebfajta szdmos elkészitési lehetéséget rejt, a hagyomanyosan
egyszerl és az Uj kreativ oOtleteket kombindlva a munkaruhakat is divatossa téve a
rendeltetési cél és a praktikum mellett.

14 Forrds: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-07-31)
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TANULASIRANYITO

1.feladat. Tanuldétarsaival gydjtsenek példat valamennyi zsebtipusra a tanmdihelyben
taldlhaté mintadarabok segitségével! Tanara iranyitasaval azonositsak és csoportositsak a
zsebeket!

2. feladat. Az 6sszegydjtott mintak alapjan - tanara irdnyitdsaval - hatarozzak meg az alap
zsebtipusokat!

- Soroljanak fel minél tobb példat minden zsebtipusral

- Tanulmanyozzak a mintazsebeket, és hatarozzdk meg az alapveté kiilonbséget az egyes
zsebfajtak kozott!

3.feladat. Figyelje meg sajat ruhazatat, és azonositsa a sajat ruhdin lévé zsebeket! Készitsen
jegyzetet!

15
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Megoldas

1. Tanara iranyitasaval beszéljék meg a tapasztalatokat!
2. Zsebtipusok:

- foltzsebek;

- svédzsebek;

- bevagott zsebek;

- oldalvarrasba vagy szabasvonalba allitott zsebek

Példak az egyes zsebtipusokra:

Foltzsebek: béleletlen, bélelt, szogletes, hegyes, lekerekitett, zsebfedds, zsebfedé nélkdili

Svédzsebek: ives, egyenes zsebbenyuldssal, szévet zseblappal vagy zsebalatétekkel, kiilon-
vagy egybeszabott zseblappal

Bevagott zsebek: egyszegélyes, kétszegélyes, zsebpantos bevagott, gombolés, hizbzaras,
zsebfedés, ferde vagy egyenes

Oldalvarrasba vagy szabasvonalba allitott: tlizés nélkiili, tlzoétt, hizdzaras, disz zsebfedds

A zsebfajtak kozti alapveté kiilonbségek:

Foltzsebek: A zsebeket el6re elkészitjik, és a ruha egy alkatrészére felvarrjuk Ggy, mint egy
foltot.

Svédzsebek: A zsebezni kivant alkatrészrdl levagjuk a zsebbenyulas vonalat, ide varrjuk fel
az egyik zseblapot, majd a masik zseblappal mintegy Ujra kiegészitjik az alkatrészt, és a két
zseblapot 6sszevarrjuk.

Bevagott zseb: A bevagott zsebeknél a zsebszegbk vagy zsebpantok, illetve zseblapok
kozott felvagjuk a zsebezni kivant alkatrészt. A szegbkkel, pdantokkal, zseblapokkal
dolgozzuk el a zseb széleit.

Oldalvarrasba vagy szabasvonalba allitott zseb: Két alkatrész Osszevarrdsanak vonalaban
hagyott nyilas két szélére varrjuk a zseblapokat.

3. Tandara irdnyitasaval beszéljék meg a tapasztalatokat!

16
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| 1. feladat

Nevezze meg a mellékelt képen lathaté zsebeket, és ismertesse f6 jellemzdiket!

15. abra. Munkakabadt's

15 Forrds: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-08-02)
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| 2. feladat

irjon példakat az alabbi zsebek alkalmazésara!

- kétszegélyes hliizézaras bevagott zseb:

- bélelt, lekerekitett, zsebfedds foltzseb:

- szabasvonalba allitott huzo6zaras zseb:

- szogletes svédzseb, egybeszabott zseblappal, kiilonszabott zsebalatétekkel:

- egyszegélyes bevagott zseb:

- ferde zsebpdantos bevagott zseb:

18
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3. feladat

Egészitse ki a mondatokat a megfelelé szavakkal!

gomboloval, svedzsebek, dsszeallitasi, zsebfeddkkel

A készitésénél a munkanadrag eleje szarabdl levagjuk a zsebbenyulas vonalat, majd az alsé

zseblappal egészitjiik ki ujra teljessé az alkatrészt.

A munkaruhakon hasznalt foltzsebeket ........................... tudjuk zar6dova tenni, mely zarodas torténhet

gombbal, patenttal vagy tépdzarral.

A szabasvonalba allitott zsebek a munkaruha két alkatrészének ...................ooll. vonalaban

helyezkednek el.

Kétszegélyes bevagott zsebek késziilhetnek a két szegély kozé illesztett huzdzarral, vagy anélkiil,

.............................. vagy zsebfeddvel.

19
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Huzézaras bevagott zseb: a zsebalatéttel szegett nyilas mogé hazozarat rogzitiink.

Zsebfedd nélkili szogletes foltzseb: az elére elkészitett zsebeket a kabat elejére helyezve
folthoz hasonléan varrjuk fel.

Egyszegélyes bevagott zseb: a zseb egy szegbpanttal készil, a pant és az alsé zseblap
kozott felvdgva az alapanyagot.

2. feladat

- kétszegélyes huzézaras bevagott zseb: munkakabatok, mellények
- bélelt, lekerekitett, zsebfedds foltzseb: téli bélelt munkakabat, mellény
- szabasvonalba allitott hiizozaras zseb: férfi puléver, munkakabat

- szogletes svédzseb, egybeszabott zseblappal, kiilonszabott zsebalatétekkel: férfi
munkanadrag

- egyszegélyes bevagott zseb: munkanadrag, munkakabat

- ferde zsebpdntos bevagott zseb: munkakabat, mellény

3. feladat

A svédzsebek készitésénél a munkanadrag eleje szarabdl levagjuk a zsebbenyulas vonalat,
majd az als6 zseblappal egészitjik ki Gjra teljessé az alkatrészt.

A munkaruhakon hasznalt foltzsebeket zsebfeddkkel tudjuk zarédova tenni, mely zarodas
torténhet gombbal, patenttal vagy tépézarral.

A szabasvonalba allitott zsebek a munkaruha két alkatrészének Osszeallitasi vonaldaban
helyezkednek el.

Kétszegélyes bevagott zsebek késziilhetnek a két szegély kozé illesztett hiizézarral, vagy
anélkiil, gomboléval vagy zsebfeddvel.
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MUNKARUHAZATI ZSEBEK ALKALMAZASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A fent megismert kiilonféle zsebek kiilonb6z6 ruhadarabokon alkalmazhaték. A munkaruha
jellegétél fuiggben alkalmazzuk a kilonbozé zsebtipusokat, hiszen a munkavégzés
teriiletétél fliggdéen mas és mads igények meriilnek fel a munkaruhdkkal, de még azok
zsebeivel kapcsolatban is.

Lassuk, mely zsebeket, mely modelleken alkalmazzuk a leggyakrabban!

SZAKMAI NFORMACIOTARTALOM

Foltzsebek

Tobbféle formaban el6fordulhatnak a'modellektdl fiiggéen. Készilhetnek zsebfeddével vagy
anélkiil, formajuk a modell 6sszképéhez igazoddan lehet szogletes, lekerekitett, ratlizott
vagy akar repulézseb is. Kivitelezésiiket, az elkészités technolégidjat szintén a modell
jellege, illetve a divat hatdrozza meg.

Munkaruhdkon inkdbb sportos, kilénféle tlizésekkel ellatott zsebekkel taldlkozhatunk, mig a
formaruhdkon, példaul néi szoknyan, kosztimon, mellényen, vagy férfinadragon, zakdn,
illetve mellényen'is, inkdbb a tlizés nélkili, elegans valtozatok fordulnak el6.

Természetesen a zsebek fajtdja, elkészitési technolégidja a munkavégzés soran Kkitett
igénybevételhez is igazodik. igy a nagy igénybevételnek kitett zsebeket (pl. overalok,
munkakabdatok, munkanadragok zsebei) tébb soros tlizésekkel célszerl ellatni. Viszont az
irodakban, egészségligyben, szépségiparban dolgozék formaruhait inkabb egysoros
tlizésekkel vagy akar tlizések nélkil készitik a modellek elegansabb volta miatt.

Altaldban zsebfedé nélkilli foltzsebeket alkalmazhatunk példaul a pedagégusok
munkakopenyén, az egészségligyi dolgozok, a szépségiparban dolgozok (fodraszok,
kozmetikusok) kopenyén, nadragjan, poéldjan, a technikai dolgozok képenyén, mert a benne
tarolt targyak (zsebkendék, krétak, tollak, arctisztitd kenddk, fésiik) konnylek, nem esnek ki
a zsebbdl zsebfedd nélkil sem, kdnnyen hozzaférheték a munkavégzés kdzben.
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Altalaban zsebfeddvel zarédnak azok a foltzsebek, melyeket szerel6k, mezégazdasiagban
dolgozék overaljaira, kabatjaira, nadragjaira varrnak fel. Ezek a zsebek altaldban nagyobbak,
esetleg tobb rekeszesek, tobb is talalhatd beldlik a munkaruhan, és befogaddképességiiket
novelhetjik azzal, hogy hajtasokkal latjuk el, vagy repulézsebnek készitjiik el 6ket. Az
iparban, mezégazdasagban dolgozdok, a kiilonb6z6é szereléseket végzé dolgozék gyakran
teszik zsebre az eszkodzeiket, szerszdmaikat, apro alkatrészeket (csavarokat, alatéteket,
tipliket), hogy azok a munkavégzés kdzben kéznél legyenek akkor is, ha a dolgozé éppen
olyan helyen végzi a munkat, ahova a szerszamos taskdajat példaul hely hidny miatt nem
tudta magdval vinni. Ezek az apré alkatrészek konnyen elgurulhatnak, bizonyos
munkavégzési testhelyzetekben kieshetnek a zsebbdl, igy a zsebfedé gombbal, tépézarral
torténd bezarasakor megakadalyozza ezt.

De szilikséguk lehet ezeken a teriileteteken a dolgozéknak is zsebfedd nélkiili zsebre, amibdl
kéonnyen, gyorsan elé tudjak venni a kivant eszkodzoket, ilyen lehet példaul egy colostok,
mérdszalag tarolasdra létrehozott zseb, vagy éppen egy szemiivegtartd zseb a kabat vagy
overal elejének folsé részére varrva.

Svédzsebek

Svédzsebeket tehetiink munkanadragokra, overdlokra, néi vagy férfi formanadragokra. A
munkaruhakon alkalmazott, nagy igénybevételnek kitett zsebeknél (pl. szerel6k munkaruhai)
célszerli a zsebtasakok Osszevarrdsat kétszer ugyanazon a varrdson megvarrni, igy is
elésegithetjik a zseb tartéssagat nagy igénybevétel esetén is.

Bar a svédzsebek készitésének technoldgidja adott, formajuk mégis lehet nagyon valtozatos.
A format féként a zseb funkcidja, valamit a divat hatarozza meg.

Farmerszoknyakon, nadragokon leginkabb kerekitett zsebbenyulasi vonalakat, ngi, férfi
formanadragokon egyenes vonali zsebbenyulasi vonalakat taldlunk, melyek délésszoge
tetszés szerint valtozhat. De vannak ives vagy szogletes zsebbenyllasi vonalak is, a
megrendel6k igényeinek megfelelGen.

A zseblapok, féleg a vastag anyagok (pl. farmerek) esetében vékonyabb, Ugynevezett
zsebanyagbol késziilnek, hogy ne vastagitsak az amugy is vastag anyagokat (pl. néi
farmerszoknya, férfi formanadrag). A munkanadragoknal, overalokndl pedig lehet pont ez
egy f6 szempont, hogy a zseblapok is ugyanabbdl a vastag munkaruha anyagbdl
késziljenek, mint maga a munkaruha, hiszen a nagy igénybevétel miatt egy vékony anyagbdél
készilt zsebtasak nagyon hamar kikopna, kiszakadna. Az erdsitést szolgalhatja még a
fentebb emlitett dupla varrat készitése, illetve franciavarrds alkalmazdsa a zsebtasak
elkészitésekor (Id. Munkaruhazati zsebek készitése: Férfinadragon alkalmazott svédzseb
elkészitésének muiveleti sorrendje.)

Bevagott zsebek
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A bevagott zsebek rendkiviil széles palettdja lehetéséget ad a kiillonféle munkaruhakon valé
alkalmazasnak. Taldlkozhatunk velik munkanadragokon, kabatokon, mellényeken, de
formaruhaként hasznalt néi szoknyakon, nadragokon, férfinadragokon, mellényeken vagy
zakoékon is.

A modellek, illetve a rendeltetési cél hatdrozza meg, hogy az adott zseb egy szegéllyel, két
szegéllyel, vagy éppen zsebpdanttal késziljon. A felhaszndlastol fligg, hogy egyszerld vagy
gombolds, vagy netdn hlzézaras, zsebfedd nélkiili vagy zsebfedés, ami gombos, patentos,
vagy éppen tépdzaras kialakitasu lesz.

Egyszegélyes zsebeket altaldban néi szoknyakon, nadradgokon, mellényeken vagy blézereken
alkalmazunk.

Kétszegélyes zsebek a legtdobb esetben férfi formaruhdkon fordulnak el6, de természetesen
alkalmazhaté ndéi modelleken is. A férfinadragok hatsé zsebei 4ltalaban kétszegélyes
gombolés bevagott zsebek. Férfi zakdkon pedig szintén kétszegélyes, de zsebfedds
vdltozataival taldlkozhatunk leginkdbb. A mellényeken szintén ezek a zsebek fordulnak eld.

A zsebpantos zsebeket szivesen alkalmazzak néi és férfi munkakabatokon, dzsekiken,
illetve mellények folsé zsebeiként.

A munkakabatokon, mellényeken egyarant eléfordulnak egy- vagy kétszegélyes bevagott
zsebek, altaldban hizézarral vagy zsebfeddvel elldtva, és szivesen alkalmazzak a zsebpdantos
bevagott zsebeket is, széles zsebpantokkal, nagy és mély zsebtasakkal.

Oldalvarrasba vagy szabasvonalba allitott zsebek

Oldalvarrasba allitott zsebek altaldaban néi nadragokon fordulnak el6, formaruhakon szivesen
alkalmazzak 6ket (pl. repulétéri biztonsagi szolgalatos néi nadragokon). Taldlkozhatunk
szabasvonalba dllitott zsebekkel néi formaruha blézerek eleje kozép- és eleje oldalrészeinek
Osszevarrasi vonalaban is.

TANULASIRANYITO

1. Tandra irdnyitasaval végezzen kutatd munkat ismerései korében! Figyelje meg, hogy
munkavégzésik soran milyen munkaruhakat hasznalnak, és azok zsebei hogyan szolgaljak a
munkavégzésiiket!

2. Tanara iranyitasaval tanulmanyozzanak egy tetszéleges munkaruhdt, mondjanak
otleteket, mely teriiletek dolgozoi hasznalhatjak az adott modellt, hogyan szolgdljak a ruha
zsebei a munkavégzést, és beszéljék meg a tapasztalatokat!

3. Tandra irdnyitasaval tervezzen munkaruhdkat egy adott teriilet dolgozoéinak! Helyezzen
hangsulyt a zsebekre!
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Megoldas

1. Autdkereskedésben értékesit6ként dolgozé férfi munkaruhdja

16. dbra. Munkakakdt'é

Az oldalvarrasba allitott zseb jol hasznalhaté az auték inditékulcsainak tarolasara, ha
tgyfélnek kell megmutatni az autét. Hideg idében zsebkenddé tarolasdra vagy a kéz
melegitésére is alkalmas.

16 Forrds: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117 (2010-08-02)
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17. dbra. Munkanadrdg’”

A nadrag az autdkba valé ki- és beszalldshoz nagyon kényelmes, nydron a hossza miatt nem
meleg, de mégis elegans. Svédzsebei az inditdkulcsok tarolasdra alkalmasak, hatso és
oldalzsebei pedig jél hasznalhatok a gépkocsik forgalmi engedélyeik taroldsara. Az
oldalzsebekben a telefon is elfér, és mivel a nadragnak sok zsebe van, elfér egy zsebkendé
és akar toll is benniik, visel6je szamara kényelmes és praktikus viselet a munkavégzéshez.

2. Munkakabat

17 Forrds: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117 (2010-08-02)
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18. abra. Munkakabdt’

A modell lehet példaul autdalkatrész keresked6k kabatja. A folsé zsebfedds foltzsebekben
lehet példaul szdmldkat, iratokat tarolni, mig az alsé zsebpantos zsebekben elférnek apré
alkatrészek, kisebb szerszdmok, ha a dolgoz6 kimegy az ligyfél autdjdhoz segiteni
beszerelni valamit. A jobb folsé zsebre varrt zsebek tollak taroldsara alkalmasak, amik
szamlak kitoltéséhez, telefonszamok felirasahoz, rendelések felvételéhez barmikor kéznél
kell, hogy legyenek. Az ujjakon Iév6 zsebekbe ritkan hasznalatos dolgokat célszer( tenni.

3. Munkaruha terv fodrasziizlet dolgozéinak:
Fehér rovid ujju polé, bal oldaldn kis zsebpdantos zsebbel.

Fehér halasznadrag az elején egy-egy hajtadsokkal bévitett foltzsebbel, ami csipeszek, fésiik
tarolasara alkalmas, amig példaul a fodrasz hajvagas kézben kérbejarja a vendéget.

18 Forrds: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-08-02)
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| 1. feladat

Mely zsebeket alkalmazna az alabbi munkaruhakon?

- szerel6 overal:

- téli benzinkutas munkakabat:

irodai néi formanadrag:

pedagdgus férfi kopeny:

asztalos munkanadrag:

raktari dolgozé kopeny:
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| 2. feladat

irjon példakat, mely munkateriileteken alkalmazna leginkdbb az alabbi modellt?

19. dbra. Munkanadrdg’?

19 Forrds: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-08-02)
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- szerel6 overal:

zsebfedds foltzsebek, huzozaras foltzsebek, svédzsebek

- téli benzinkutas munkakabat:

bélelt foltzsebek, zsebpantos bevagott zsebek, egyszegélyes zsebfedds bevagott zsebek
- irodai néi formanadrag:

oldalvarrasba allitott zsebek, svédzsebek, egyszegélyes bevagott zsebek

- pedagogus férfi kdopeny:

szogletes foltzsebek, hegyes foltzsebek, ferde zsebpantos zseb

- asztalos munkanadrag:

svédzsebek, zsebfedd nélkili foltzsebek, kétszegélyes gombolds bevagott zsebek
- raktari dolgozé kopeny:

szogletes foltzsebek, hegyes foltzsebek

2. feladat
Kabeltelevizié szerel6k munkanadrdgja, autdalkatrész boltban dolgozék munkanadragja,

telefonos boltban dolgozé férfiak munkanadragja, szamitégépes boltban dolgoz6 szereldk
munkanadragja.
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MUNKARUHAZATI ZSEBEK KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A kilonféle munkaruhazati zsebek mas-mas technoldgidkkal késziilnek. Bemutatasukkor a

Vajon melyek a kdnnyebben, és melyek a nehezebben kivitelezhet6 zsebek?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A munkaruhdzati zsebek készitésének technolégiija
Foltzsebek

Béleletlen foltzsebek

Béleletlen foltzseb készitése és felvarrasa az alapanyagra
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20. dbra. Béleletlen foltzseb nézeti képe és metszeti dbrdja?°

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db foltzseb;
- 2 db zsebvég erdsité alatét;
- 1 db alapanyag

Kellékek:

- varroécérna

Munkanadragokon, overdlokon alkalmazott béleletlen foltzseb elkészitésének és
felvarrasanak miveleti sorrendje:

1. Zseb f0ls6 szélének kétszeres behajtdsa a fondkoldal felé 2,5 cm-es behajtas
szélességgel;

Behajtott szél letlizése a behajtott széItél 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Zseb széleinek 1,0 cm-es bevasaldsa bevasalé minta segitségével,

Zseb helyének feljel6lése az alapanyagra jel6l6 minta segitségével;

Zseb felvarrdsa az alapanyagra a jel6lések segitségével 0,2 cm-es tlizésszélességgel, a
zseb felsé széleinek er@sit6 varrattal valé megerGsitésével, a fonakoldalon zsebvég
erésité alatétek hozzafogasaval

vl A W N

20 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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Hegyes béleletlen foltzseb készitése és felvarrasa az alapanyagra

A
=

21. dbra Hegyes béleletlen foltzseb nézeti képe és metszeti dbrdja?’

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db foltzseb;
- 1 zsebpant;
- 1 db alapanyag
Ragasztd bevonatos kozbélésbdl:
- 1.db fél zsebpant

Kellékek:

- Varrocérna

Munkanadragokon, overdlokon alkalmazott hegyes béleletlen foltzseb elkészitésének és
felvarrdsanak miveleti sorrendje:

21 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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Zsebpant fondkoldalanak megerdsitése a szinoldal fel6li részén ragasztds kdzbéléssel;
Zsebpant félbevasaldsa a kozépvonaldan;

Zsebpant belsé szélének szegése;

Zsebpant szegetlen szélének felvarrasa a zseblapra saroktoldassal;

Zsebpant belsé szélének letlizése 0,2 cm-en a szinoldal felél a zsebpanton;

Zseb széleinek 1,0 cm-es bevasaldsa bevasalé minta segitségével,;

Zseb helyének feljelolése az alapanyagra jel6l6 minta segitségével;

Zseb felvarrdsa az alapanyagra a jeldlések segitségével 0,5 cm-es tlizésszélességgel, a
varrat végeinek alapos erdsitésével

© NV wWwN =

Szogletes béleletlen foltzseb készitése és felvarrdsa az alapanyagra

/r\

22. dbra. Szogletes béleletlen foltzseb nézeti képe és metszeti rajza??

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db foltzseb;
- 1 zsebpant;
- 1 db alapanyag

22 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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Ragaszto bevonatos kozbélésbdl:

- 1 db zsebpant

Kellékek:

- Varrocérna

Munkanadragokon, overalokon alkalmazott szogletes béleletlen foltzseb elkészitésének és
felvarrasanak miveleti sorrendje:

A U1 AW N —

N

10.
11.

Zsebpant fondkoldalanak megerdsitése ragasztés kozbéléssel,

Zsebpant egyik hosszanti oldalanak 1,0 cm-es bevasalasa a fonakoldal felé;

Zsebpant szinoldalanak felvarrasa a zseblap fonakoldalara 1,0 cm-es varrasszélességgel;
Varrasszélesség szétvasalasa;

Zseblap varrasszélességének csokkentése 0,5 cm-esre;

Zsebpdant kihajtasa a zseblap szinoldaldra, a zsebpantbdl 0,1 cm-es szegélyt képezve a
fondkoldal felé;

Zseb fols6 szélének részvasalasa;

Zsebpdnt alsd, bevasalt szélének zseblapra tlzése 0,2 és attél 0,5 cm-es
tlizésszélességgel a szinoldal feldl;

Zseb széleinek 1,0 cm-es bevasaldsa bevasalé minta segitségével,

Zseb helyének alapanyagra feljeldlése jel6l6 minta segitségével;

Zseb felvarrdsa az alapanyagra a jelélések segitségével 0,2 és attél 0,5 cm-es
tlizésszélességgel a varrat végeinek duplasoros és alapos erdsitésével

Béleletlen zsebfedds foltzseb készitése és felvarrasa az alapanyagra
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23. dbra. Béleletlen zsebfedds foltzseb nézeti képe és metszeti dbrdja??

Alkatrészek alapanyagbdl:

1 db foltzseb:;

- 2 db zsebvég erdsité alatét;
- 2 db zsebfedd;

- 1 db alapanyag

- Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:
- 1 db zsebfedé
- Kellékek:

- Varrocérna
- 2 dbgomb

Béleletlen munkakabdatokon alkalmazott zsebfedds béleletlen foltzseb elkészitésének és
felvarrdsanak miveleti sorrendje:

23 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.

Szinoldali zsebfed6 fonakoldalanak megerdsitése ragasztos kozbéléssel;

Zsebfedd6k 6sszevarrasa a szinoldalak szembeforditasaval, 1,0 cm-es varrasszélességgel,
jelélé minta segitségével;

Varrasszélesség csokkentése;

Zsebfeddé kiforditasa, részvasalasa, a szinoldali zsebfedébél 0,1 cm-es szegély
képezésével a fonak oldal felé;

Zsebfedd korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Zsebfedd fols6é szélének szegése;

Gomblyukak zsebfedére jeldlése jelolé minta segitségével;

Gomblyukak kivarrasa a zsebfeddn;

Zseb folsé szélének kétszeres behajtasa a fonakoldal felé: 2*2 cm-es behajtas
szélességgel;

. Behajtott szél letlizése a behajtott széltél 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Zseb széleinek 1,0 cm-es bevasaldsa bevasald minta segitségével;

Zseb helyének feljel6lése az alapanyagra jel6l6 minta segitségével;

Zseb felvarrdsa az alapanyagra a jel6lések segitségével 0,2 cm-es tlizésszélességgel, a
zseb felsé széleinek er@sit6 varrattal valé megerGsitésével, a fonakoldalon zsebvég
erdsit6 alatétek hozzafogasaval;

Zsebfedd felvarrasa a zseb folé jelol6 minta segitségével 1,0 cm-es varrasszélességgel;
Zsebfedd lehajtasa, és attlizése 0,5 cm-es tlzésszélességgel;

Gombok helyének jelolése a foltzseben a gomblyukak segitségével;

Gombok felvarrasa a zsebre

Bélelt foltzsebek

Lekerekitett bélelt foltzseb készitése és felvarrasa az alapanyagra
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24. dbra. Lekerekitett bélelt foltzseb nézeti képe és metszeti dbrdja’*

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db foltzseb;
- 1 db alapanyag

Bélésanyagbol:

- 1 db zseblap
- 2 db zsebvég erésité alatét

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:
- 1 db zsebalatét
Kellékek:

- Varrocérna

24 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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Téli, bélelt munkakabatokon alkalmazott lekerekitett bélelt foltzseb elkészitésének és
felvarrasanak miveleti sorrendje:

1. Zsebalatét fonakoldalanak megergsitése ragasztos kozbéléssel;

2. Zsebalatét bevasalasa a fonakoldal felé;

3. Bélés zseblap felvarrdsa a zsebaldtétre 1,0 cm-es varrdsszélességgel a szinoldalak
szembeforditasaval, a varrat kozepén 5,0 cm-es lyuk nyitva hagyasaval,

4. Varrasszélesség bélés zseblap felé vasalasa;

5. Szovet és bélés zseblap szinoldalanak szembeforditdsa a zsebalatét bevasalasdnak
vonalan, és a zseblapok 6sszevarrdsa a zsebkivarré minta segitségével;

6. Varrasszélesség 0,5 cm-esre csokkentése;

7. Zseb kiforditasa a zseblapok felvarrasakor hagyott lyukon;

8. Zseb részvasalasa, a szovet zseblapbol a fondkoldal felé 0,1 cm-es szegély képezésével,
a zseb szimmetridjanak megtartasaval;

9. A zseb kiforditasahoz haszndlt lyuk bevarrasa kézi béléslevarré oltésekkel;

10. Zseb helyének feljelolése az alapanyagra jel6l6 minta segitségével;

11.Zseb felvarrdsa az alapanyagra a jelolések segitségével 0,5 cm-es tlizésszélességgel, a
zseb felsé széleinél a varrat alapos erd@sitésével és a fondkoldalon zsebvég erdsité
alatétek hozzafogasaval

Svédzsebek

Svédzseb készitése néi szoknyara
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25. dbra. Svédzseb nézeti képe és metszeti dbrdja?s

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db szoknya fél eleje;
- 1 db also6 zseblap;

Alkatrészek zsebanyagbodl:
- 1 db félsé zseblap
Ragaszto bevonatos kozbélésbdl:

- 1,0 cm széles lancirdnyban szabott csikok a zsebbenyulas vonaldnak erdsitésére
Kellékek:

- Varrocérna

NGi szoknyan alkalmazott svédzseb elkészitésének miuiveleti sorrendje:

25 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)

39



MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

Szoknya elején a zsebbenyllds vonaldnak megerdsitése ragasztés kozbéléssel a fonak
oldalon;

Fols6 zseblap felvarrdsa 1,0 cm-es varrdsszélességgel a zsebbenyullds vonalara a
szoknya szinoldalan;

Varrasszélesség felcsipése 2,0 cm-es tavolsagokban;

Fols6 zseblap atforditdasa a fondk oldalra, részvasalds, az alapanyagbél 0,1 cm-es
szegély képezésével a fonak oldal felé;

Zsebbenyulds vonaldnak attlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

Az elkészitett zsebbenyulds vonaldnak az als6 zseblapon |évé illesztési pontokhoz valé
illesztése, az alkatrészek o6sszerdgzitése a derék- és az oldalvonalon 2,0 cm hosszan,
0,5 cm-es varrasszélességgel;

Szoknya elejének felhajtdsa, az alsé és folsé zseblap oOsszevarrasa 1,0 cm-es
varrasszélességgel;

Zsebtasak 0sszeszegése

Svédzseb készitése férfinadragra
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26. dbra. Svédzseb nézeti képe és metszeti dbrdja?s

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db nadrag elsé szar;

- 1 db als6 zsebalatét;

- 1 db folsé zsebalatét;
Alkatrészek zsebanyagbdl:

- 1 db egybeszabott zseblap

Kellékek:

26 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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- Varrocérna
- Rogzit6 szalag

Férfinadragon alkalmazott svédzseb elkészitésének mdlveleti sorrendje:

= © N W

11.

12.

13.

42

A nadrdg elejére a zsebbenyulds vonalanak megerdsitése rogzité szalag felvarrasa 0,5
cm-es varrasszélességgel a fonak oldalra;

Also és folsé zsebalatét széleinek szegése;

Alsé és fols6 zsebalatét felvarrdsa 0,5 cm-es tlizésszélességgel az egybeszabott
zseblapra;

Zseblap felvarrdsa a zsebbenyulds vonaldra 1,0 cm-es varrdsszélességgel, szinoldalakkal
szembe forditva a zsebalatéttel és a rogzité szalaggal egyiitt;

Zseblap varrasszélességének 0,5 cm-re valé csokkentése;

Varrasszélesség zseblapra tiizése 0,2 cm-es segédtiizéssel;

Részvasalds, a nadrdg eleje szardbdl 0,1 cm-es szegély képezésével a fonak oldal felé;
Zsebbenyulds vonaldnak attlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

Zsebbenyulds vonaldnak részvasaldsa;

.Zseblap als6 zsebalatéttel a zsebbenyulas vonala ala illesztése, az illesztési pontoknal az

alkatrészek 6sszerogzitése a derék- és az oldalvonalon 2,0 cm hosszan, 0,5 cm-es
varrasszélességgel;

Zsebtasak 6sszevarrasa franciavarrassal: zseblap alsé széleinek kihlizdsa a zsebbenyilas
vonalan, zseblapok 6sszevarrasa 0,6 cm-esen a fonakoldalak szembe forditasaval;
Zsebtasak visszaforditasa, és also szélének 6sszevarrasa 1,0 cm-es varrasszélességgel a
szinoldalak szembeforditasaval;

A franciavarras elkészitése utan a varrat részvasaldsa a zsebtasak félbevasalasaval egyiitt



MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

27. dbra. Zsebaldtétek felvarrdsa az egybeszabott zseblepra?’?

A zsebalatétek bels6 szélei szegettek, és korben 0,5 cm-es tlizésszélességgel a zseblapokra
vannak tlizve. Most mar a zseblap egy anyagként kezelheté.

Bevagott zsebek

Egyszegélyes bevasott zsebek

Egyszegélyes bevagott zseb készitése

27 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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28. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja?s

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebszeg6;

- 1 db alsé zseblap;

- 1 db félsé zseblap;

- 2 db zsebvég erésité alatét
- 1 db munkakabat fél eleje

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:
- 1 db zsebszegé;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

- Varrocérna

Béleletlen munkakabdaton alkalmazott egyszegélyes bevagott zseb elkészitésének miuveleti
sorrendje:

28 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

Alapanyag megerdsitése ragasztés kozbéléssel a fonak oldalon a zseb helye alatt;
Zsebszegb megerdsitése ragasztos kozbéléssel a fonak oldalon;

Zsebszegd hossziranyu félbevasalasa;

Zsebszeglé és folsé zseblap felvarrds vonaldanak alapanyagra jelolése a szeg6
szélességének megfelel6 tavolsagban;

Zsebszegd felvarrasa a jelolésre a zseb kész hosszdnak megfelel6 hossziisdgban és a
szegl szélességében, a szegd hajtott szélével lefelé;

Az also6 zseblap felvarrasa a zsebszegdvel szemben; a varratok parhuzamosak, egyforma
hossziak a zseb kész hosszanak megfeleléen, a varratok tdvolsaga a szegd
szélességének megfeleld;

A zseb felvdgasa a két varrat kozott a szinoldal feldl, a varrat végei el6tt 1,0 cm-rel
el6bb megallva, végeinek ék alakban valé felvdgasa;

Zseb atforditasa, varrasszélességek fonakoldalra keriilése;

Fols6 zseblap felvarrasa a zsebszegd varrdsszélességére;

.Zsebszegd varratok kozé igazitasa, zseb végeinek lekotése merélegesen a hosszanti

varratokra;

.Also és fols6 zseblap 0sszevarrdsa, a zseb végeknél zsebvég erdsité alatét befogasdaval, a

zsebtasak alsé részén a folsé zseblapbdl kis béség adagolasaval;
Zsebtasak korbeszegése

Egyszegélyes gombolds bevagott zseb készitése
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29. dbra. Egyszegélyes gombolos bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja??

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebszeg6;

- 1 db alsé zseblap;

- 1 db f6élsé zseblap;

- 1 db gombolo;

- 2 db zsebvég erésité alatét

- 1 db munkanadrag hatso szar

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 1 db zsebszegd;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

- Varrocérna
- 1dbgomb

Munkanadragon alkalmazott egyszegélyes gombolés bevagott zseb elkészitésének miiveleti
sorrendje:

29 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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15.

MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

Gombolo elkészitése az anyag négyrét hajtasaval és attlizésével, gombol6 behajtogatdsa,
hosszanak kimérése, rogzitése;

Alapanyag megerdsitése ragasztés kozbéléssel a fonak oldalon a zseb helye alatt;
Zsebszegb megerdsitése ragasztos kozbéléssel a fonak oldalon;

Zsebszegd hossziranyu félbevasalasa;

Zsebszeglé és folsé zseblap felvarrds vonaldanak alapanyagra jelolése a szeg6
szélességének megfeleld tavolsagban;

Zsebszegd felvarrasa a jelolésre a zseb kész hosszdnak megfelel6 hossziisdgban és a
szegl szélességében, a szegd hajtott szélével lefelé;

Az alsé zseblap felvarrasa a zsebszegbvel szemben, kozépen a gombol6 befogasaval; a
varratok pdarhuzamosak, egyforma hossziak a zseb kész hosszanak megfeleléen, a
varratok tavolsaga a szegd szélességének megfeleld;

A zseb felvdgasa a két varrat kozott a szinoldal feldl, a varrat végei el6tt 1,0 cm-rel
el6bb megdllva, végeinek ék alakban valé felvdgasa;

Zseb atforditasa, varrasszélességek fonakoldalra keriilése;

Fols6 zseblap felvarrasa a zsebszegd varrdsszélességére;

Zsebszegd varratok kozé igazitdsa, zseb végeinek lekotése merélegesen a hosszanti
varratokra;

Alsé és fols6é zseblap 6sszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erdsitd alatét befogdsaval, a
zsebtasak alsé részén a folsé zseblapbdl kis béség adagolasaval;

Zsebtasak korbeszegése;

Gomb helyének kijelolése a gombolé segitségével,

Gomb felvarrasa

Egyszegélyes zsebfedbs bevagott zseb készitése
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30. dbra. Egyszegélyes zsebfedds bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdfa3°

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebszeg6;

- 1 db alsé zseblap;

- 1 db félsé zseblap;

- 1 db zsebfedd;

- 2 db zsebvég erésitd alatét
- 1 db munkakabat fél eleje

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:
- 1 db zsebszegé;

- 1 db fél zsebfedd;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

- Varrocérna

30 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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- 1db gomb

Munkakabaton, mellényen alkalmazott egyszegélyes zsebfedbs bevagott zseb elkészitésének
miuveleti sorrendje:

»
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12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.
22.

Szinoldali zsebfed6 megerésitése ragasztds kdozbéléssel a fondk oldalon sikragasztassal;
Zsebfedé hosszirdnya félbevasalasa, oldalainak o6sszevarrasa a szinoldalak
szembeforditasaval, 1,0 cm-es varrdsszélességgel, jel6l6 minta segitségével;
Varrasszélességek csokkentése;

Zsebfeddé kiforditasa, részvasalasa, a szinoldali zsebfedébél 0,1 cm-es szegély
képezésével a fonak oldal felé;

Zsebfedd korbetlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel

Gomblyuk helyének jelolése a zsebfed6 kozepére;

Gomblyuk kivarrasa;

Alapanyag megerdsitése ragasztds kozbéléssel a fonak oldalon a zseb helye alatt;
Zsebszegb megerGsitése ragasztés kozbéléssel a fondk oldalon sikragasztassal;

. Zsebszegd hosszirdnyu félbevasaldsa;
.Zsebszegd és zsebfed6 felvarrds vonaldnak alapanyagra jelolése a szeg6 szélességének

megfelel6 tavolsagban;

Zsebszegd felvarrasa a jelolésre a zseb kész hosszanak megfelel6 hosszisdgban és a
szegd szélességében, a szeg6 hajtott szélével lefelé;

Zsebfedd felvarrdsa a zsebszegbvel szemben; a varratok parhuzamosak, egyforma
hosszilak a zseb kész hosszanak megfeleléen, a varratok tavolsiga a szegé
szélességének megfeleld;

A zseb felvdgasa a két varrat kozott a szinoldal fel6l, a varrat végei elétt 1,0 cm-rel
el6bb megallva, végeinek ék alakban valé felvagasa;

Zseb atforditasa, varrasszélességek fonakoldalra keriilése;

Fols6 zseblap felvarrasa a zsebszegd varrasszélességére;

Alsé zseblap felvarrasa a zsebfedd varrasszélességére;

Zsebszegd6 varratok kozé igazitasa, zseb végeinek lekotése merélegesen a hosszanti
varratokra;

Also és folsé zseblap 6sszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erésité alatét befogasaval, a
zsebtasak alsé részén a fols6 zseblapbdl kis béség adagolasaval,;

Zsebtasak korbeszegése;

Gomb helyének kijelolése a zsebfedd segitségével;

Gomb felvarrasa

Kétszegélyes bevagott zsebek

Kétszegélyes bevagott zseb készitése kilonszabott zsebszegdkkel
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31. dbra. Kétszegélyes bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja’’

Alkatrészek alapanyagbdl:

2 db zsebszeg6;

1 db alsé zseblap;

1 db f6ls6 zseblap;
2 db zsebvég er6sité alatét
1 db mellény fél eleje

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 2 db zsebszegéd;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

- Varrocérna

31 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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Béleletlen mellényen alkalmazott kétszegélyes bevagott zseb elkészitésének miiveleti
sorrendje:

11

12.

Alapanyag megerdsitése ragasztdés kozbéléssel a fonak oldalon a zseb helye alatt
sikragasztassal;

Zsebszegbk megerdsitése ragasztés kozbéléssel a fondk oldalon;

Zsebszegdbk hossziranyu félbevasalasa;

Zsebszegdk felvarras vonalanak alapanyagra jelolése a szegbk egylittes szélességének
megfeleld tavolsagban;

Zsebszegdk felvarrasa a jelolésre a zseb kész hosszanak megfelel6 hossziusagban és a
szeglk egyiittes szélességének megfeleld tdvolsagban, a szegbk hajtott szélével kifelé, a
varratok pdarhuzamosak, egyforma hossziak a zseb kész hosszanak megfeleléen, a
varratok tdvolsdga a szegGk egyiittes szélességének megfeleld;

A zseb felvdgasa a két varrat kozott a szinoldal feldl, a varrat végei el6tt 1,0 cm-rel
el6bb megallva, végeinek ék alakban valé felvdgasa;

Zsebszeg6k atforditasa, varrdsszélességek fonakoldalra keriilése;

Fols6 zseblap felvarrasa az alsé zsebszeg6 varrasszélességére;

Alsé zseblap felvarrasa a fols6 zsebszegd varrasszélességéhez;

.Zsebszegdk varratok kozé igazitasa, zseb végeinek lekotése merdlegesen a hosszanti

varratokra;

. Also és fols6 zseblap 0sszevarrdsa, a zseb végeknél zsebvég erdsité alatét befogasdaval, a

zsebtasak also részén a folsé zseblapbdl kis béség adagolasaval;
Zsebtasak korbeszegése

Kétszegélyes hlizézaras bevagott zseb készitése egybeszabott zsebszegdkkel

51



MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

=
|
|
i
|
|
|
|
|
f
KR
M
oo
d:

32. dbra. Kétszegélyes huzozdras bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja3?

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebszeg6;

- 1 db alsé zseblap;

- 1 db félsé zseblap;

- 2 db zsebvég erésité alatét
- 1 db munkakabat fél eleje

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 1 db zsebszegé;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

32 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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- Varrocérna
- 1 db hazézar

Overdlon alkalmazott kétszegélyes huzdzdras bevagott zseb elkészitésének mdveleti
sorrendje:

10.

11
12

13.

14.

Alapanyag megerdsitése ragasztdés kozbéléssel a fonak oldalon a zseb helye alatt
sikragasztassal;

Zsebszegb megerdsitése ragasztos kozbéléssel a fonak oldalon;

Zsebszegd hossziranyu félbevasaldsa, majd a szeg6 széleinek kozépre vasalasa;

Zseb felvagasi vonalanak alapanyagra jeldlése, a szegé kozépvonalanak a jelolési vonalra
illesztése;

Zsebszegdk felvarrasa a bevasalt szegbk felezévonaldn a zseb kész hosszdnak megfelelé
hosszlisagban,;

A zseb felvdgasa a két varrat kozott a szinoldal feldl, a varrat végei el6tt 1,0 cm-rel
el6bb megdllva, végeinek ék alakban valé felvdgasa;

Az egybe szabott szegbk végeinek tovabb vagasa;

Zsebszeg6k atforditasa, varrdsszélességek fonakoldalra keriilése;

Huzézar zsebszegbk ala illesztése, zseb korbetlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel, a
hazézar hozzafogdasaval;

Fols6 zseblap felvarrasa az alsé zsebszeg6 varrasszélességére;

. Also6 zseblap felvarrasa a folsé zsebszeg6 varrasszélességéhez;
.Zsebszegdk varratok kozé igazitasa, zseb végeinek lekotése merdlegesen a hosszanti

varratokra;

Alsé és fols6é zseblap 6sszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erdsité alatét befogasaval, a
zsebtasak also6 részén a fols6é zseblapbdl kis béség adagolasaval;

Zsebtasak korbeszegése

Kétszegélyes gombolds bevagott zseb készitése egybeszabott zsebszegdkkel
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33. dbra. Kétszegélyes gombolos bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja’3

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebszeg6;

- 1 db alsé zseblap;

- 1 db foélsé zseblap;

- 1 db gombolo;

- 2 db zsebvég erésité alatét
- 1 db munkakabat fél eleje

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 1 db zsebszegd;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

- Varrocérna
- 1 dbgomb

Munkanadrdagon alkalmazott kétszegélyes gombolds bevagott zseb elkészitésének miiveleti
sorrendje:

33 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

Alapanyag megerdsitése ragasztdés kozbéléssel a fonak oldalon a zseb helye alatt
sikragasztassal;

Zsebszegd megerdsitése ragasztos kozbéléssel a fonak oldalon;

Zsebszegd hossziranyu félbevasaldsa, majd a szeg6 széleinek kozépre vasalasa;
Gombol6 elkészitése az anyag négyrét hajtasaval és attlizésével, gombol6 behajtogatdsa,
hosszanak kimérése, rogzitése;

Zseb felvagasi vonaldnak alapanyagra jeldlése, a szegé kozépvonalanak a jeldlési vonalra
illesztése;

Zsebszegdk felvarrasa a bevasalt szeg6k felez6vonaldn a zseb kész hosszanak megfelel6
hosszlsagban;

A zseb felvdgasa a két varrat kozott a szinoldal feldl, a varrat végei el6tt 1,0 cm-rel
el6bb megdllva, végeinek ék alakban valé felvdgasa;

Az egybe szabott szegbk végeinek tovabb vagasa;

Zsebszeg6k atforditasa, varrdsszélességek fonakoldalra keriilése;

Fols6 zseblap felvarrasa az alsé zsebszeg6 varrasszélességére;

Alsé zseblap felvarrasa a fols6 zsebszegd varrasszélességéhez a gombolé befogdsaval;
Zsebszeglk varratok kozé igazitasa, zseb végeinek lekotése merdlegesen a hosszanti
varratokra;

Alsé és fols6é zseblap 6sszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erdsitd alatét befogdsaval, a
zsebtasak alsé részén a folsé zseblapbdl kis béség adagolasaval;

Zsebtasak korbeszegése

Kétszegélyes zsebfedls bevagott zseb készitése
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34. dbra. Kétszegélyes zsebfedds bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja’*

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebszeg6;

- 1 db alsé zseblap;

- 1 db félsé zseblap;

- 2 db zsebfedd;

- 2 db zsebvég erésitd alatét
- 1 db munkakabat fél eleje

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:
- 1 db zsebszegé;
- 1 db zsebfedd;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

- Varrocérna;
- 1 db gomb

34 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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Munkakabaton, mellényen, munkanadragon alkalmazott kétszegélyes zsebfedds bevagott

zseb elkészitésének mlveleti sorrendje:

> -
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10.
11.

12.

13.

14.
15.
16.

17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.

Szinoldali zsebfed6 megerésitése ragasztds kdzbéléssel a fondk oldalon sikragasztassal;
Zsebfedd6k 6sszevarrasa a szinoldalak szembeforditasaval, 1,0 cm-es varrasszélességgel,
jelolé minta segitségével;

Varrasszélességek csokkentése;

Zsebfeddé kiforditasa, részvasalasa, a szinoldali zsebfedébél 0,1 cm-es szegély
képezésével a fonak oldal felé;

Zsebfedd korbetlizése 0,2 és attél 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

Gomblyuk helyének jelolése a zsebfed6 kdzepére;

Gomblyuk elkészitése;

Alapanyag megerdsitése ragasztds kozbéléssel a fonak oldalon a zseb helye alatt
sikragasztdssal;

Zsebszegb megerGsitése ragasztés kozbéléssel a fondk oldalon sikragasztassal;
Zsebszegd hosszirdnyu félbevasaldasa, majd a szeg6 széleinek kozépre vasaldsa;

Zseb felvagasi vonaldnak alapanyagra jel6lése, a szeg6 kozépvonalanak a jelolési vonalra
illesztése;

Zsebszegdk felvarrasa a bevasalt szeg6k felezévonaldn a zseb kész hosszanak, illetve a
zsebfedd hosszdnak megfelelé hosszusagban;

A zseb felvdgasa a két varrat kozott a szinoldal felél, a varrat végei el6tt 1,0 cm-rel
el6bb megallva, végeinek ék alakban valé felvagasa;

Az egybe szabott szegbk végeinek tovabb vagasa;

Zsebszegdk atforditasa, varrasszélességek fondkoldalra keriilése;

Zsebszegdlk varratok kozé igazitasa, zseb végeinek lekotése merdlegesen a hosszanti
varratokra;

Zsebfedd kész szélességének jelolése;

Zsebfedd zsebszegdk kozé csusztatasa a jelolésig, és a fols6 szegd varrasszélességéhez
rogzitése;

Zseb korbetlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel,

Folsé zseblap felvarrasa az alsé zsebszeg6 varrasszélességére;

Also zseblap felvarrdasa a fols6 zsebszegd varrasszélességéhez;

Also és folsé zseblap 6sszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erésitd alatét befogdasaval, a
zsebtasak alsé részén a fols6é zseblapbdl kis béség adagolasaval,;

Zsebtasak korbeszegése;

Gomb helyének jeldlése a kabat elején;

Gomb felvarrasa

Zsebpantos bevagott zsebek

Egyenes zsebpanttal késziil6 bevagott zsebek
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35. dbra. Zsebpdntos bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja’s

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebpant;

- 1 db alsé zseblap;

- 1 db félsé zseblap;

- 2 db zsebvég erésitd alatét
- 1 db munkakabat fél eleje

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 1 db zsebpant;
- Ragasztocsik a zseb ala

Kellékek:

- Varrocérna

Munkakabaton, mellényen, munkanadragon alkalmazott egyenes zsebpantos bevagott zseb
elkészitésének mlveleti sorrendje:

35 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

Zsebpant megerdsitése ragasztd bevonatos kdzbéléssel a fondk oldalon sikragasztassal;
Munkakabat elejének megerdsitése ragasztd bevonatos kozbéléssel a fondk oldalon a
zseb helye alatt sikragasztassal,

Zsebpant félbevasaldsa a hosszaban, szinoldallal kifelé;

Zsebpdant végeinek kivarrdsa 1,0 cm-es varrasszélességgel a zsebpdnt hosszanak
megfeleléen;

Varrasszélességek csokkentése, zsebpant kiforditasa, részvasalasa és korbetilizése 0,5
cm-esen;

Zsebpant felvarrasi vonalanak feljelolése a munkakabat elejére jel6l6 minta segitségével;
Zsebpant kész szélességének jeldlése a pant béleld feldli oldalara;

Zsebpant felvarrasa a munkakabat elejére a jelolések illesztésével, hajtott szélével lefelé;
Alsé zseblap felvarrasa a zsebpdanttal szemben gy, hogy a két varrat kozti tavolsag
legfeljebb a zsebpant szélességének a fele, a varrat hossza pedig egy-egy oltéssel
rovidebb, mint a zsebpant felvarrasi vonala;

Zseb felvagdsa a két varrat kozott a szinoldal feldl, a rovidebb varrat végei elétt 1,0 cm-
rel el6bb megdllva, végeinek ék alakban valé felvdgasa;

Zsebpdant és zseblap atforditasa, varrasszélességek fondk oldalra keriilése;

Fols6 zseblap felvarrasa a zsebpant varrasszélességéhez;

Varrasszélesség attlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

Alsé és fols6 zseblap 6sszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erdsitd alatét befogasaval, a
zsebtasak also részén a folsé zseblapbdl kis béség adagolasaval;

Zsebtasak korbeszegése;

Zsebpantok végeinek rogzitése a zsebpant tlizésvonalaiban az alapanyaghoz a zseb
végeinek lekotésével, zsebvég erdsité alatétek befogasaval

Ferde zsebpanttal késziil6 bevagott zsebek
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36. dbra. Zsebpdntos bevdgott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja3e

Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebpant;

- 1 db alsé zsebalatét;

- 1 db fols6 zsebalatét;

- 2 db zsebvég erésité alatét
- 1 db férfi zaké fél eleje

Alkatrészek zsebanyagbdl:

- 1 db also6 zseblap;
- 1 db folsé zseblap

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 1 db zsebpant;
- Ragasztocsik a zseb ala

36 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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Kellékek:

- Varrocérna

Férfi zakon, mellényen, alkalmazott ferde zsebpantos bevagott zseb elkészitésének miiveleti

sorrendje:

1. Zsebpant megerdsitése ragasztd bevonatos kozbéléssel a fondk oldalon sikragasztassal;

2. Zako elejének megerésitése ragaszté bevonatos kdzbéléssel a fonak oldalon a zseb helye
alatt sikragasztassal;

3. Zsebpant félbevasalasa a hosszaban, szinoldallal kifelé;

4. Zsebpant végeinek kivarrdsa 1,0 cm-es varrdsszélességgel a zsebpdnt hosszanak
megfelelden;

5. Varrdsszélességek csokkentése, zsebpant kiforditasa, részvasalasa;

6. Zsebpdnt felvarrasi vonalanak feljel6lése a munkakabat elejére jel6l6 minta segitségével,

7. Zsebpant kész szélességének jeldlése a pant béleld fel6li oldalara;

8. Zsebpant felvarrasa a zakd elejére a jelolések illesztésével, hajtott szélével lefelé,
Ugyelve, hogy a zsebpdant elejekozép felé es6é széle az elejekdzép vonallal pdrhozamos
legyen;

9. Alsd és fols6 zsebalatét széleinek bevasalasa 1,0 cm-es behajtas szélességgel,
zsebalatétek zseblapokra tlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

10. Als6 zseblap felvarrdsa a zsebpanttal szemben agy, hogy a két varrat kozti tavolsag
legfeljebb a zsebpant szélességének a fele, a varrat hossza pedig egy-egy oltéssel
rovidebb, mint a zsebpant felvarrasi vonala, ligyelve a zsebpant ferdesége okan
keletkezé eltolodasra;

11.Zseb felvagasa a két varrat kozott a szinoldal fel6l, a révidebb varrat végei elétt 1,0 cm-
rel el6bb megadllva, végeinek ék alakban valé felvagasa;

12.Zsebpant és zseblap atforditasa, varrasszélességek fonak oldalra keriilése;

13. F6lsé zseblap.felvarrasa a zsebpant varrasszélességéhez;

14.Varrasszélesség attlizése 0,2 cm-es tlizésszélességgel;

15. Also és folsé zseblap 6sszevarrasa, a zseb végeknél zsebvég erésitd alatét befogdasaval, a
zsebtasak alsé részén a fols6 zseblapbdl kis béség adagolasaval,

16. Zsebtasak korbeszegése;

17.Zsebpantok végeinek rogzitése a zsebpant 6sszevarrasdnak vonalaiban az alapanyaghoz

a zseb végeinek lekotésével, zsebvég erdsité alatétek befogasaval

Oldalvarrasba vagy szabasvonalba allitott zsebek
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37. dbra. Oldalvarrdsba vagy szabdsvonalba dllitott zseb nézeti képe és metszeti dbrdja3’

Alkatrészek alapanyagbél:

- 1 db nadrag elsé szar;
- 1 db nadrag hatso szar;
- 1 db fols6 zsebalatét;

- 1 db alsé zsebalatét

37 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)

62



MUNKARUHAZATI ZSEBEK FAJTAI, ALKALMAZASUK ES KESZITESUK

Alkatrészek zsebanyagbol:

- 1 db alsé zseblap;
- 1 db félsé zseblap

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 1,0 cm széles lancirdnyban szabott ragasztocsikok a zsebbenyulas vonalaiba

Kellékek:

- Varrocérna

NGi nadragon alkalmazott oldalvarrasba allitott zseb elkészitésének mdveleti sorrendje:

N Vv ok

11

12.
13.
14.
15.

Nadrag elsé és hatsé szdranak megerGsitése ragaszté bevonatos kozbéléssel a
zsebjeldlések kozott, illetve azokon tul 2,0-2,0 cm-re;

Nadrdg szarainak és a zseblapok oldalvonalainak szegése;

Nadrag elsé és hatsé szdranak oOsszevarrasa, a zseb helyének jelolései k6zott nagy
Oltéssel, a jeldlések el6tt alaposan er@sitve a varratot;

Varrasszélesség szétvasalasa;

Nagy o6ltések kibontdsa a zseb vonalabdl;

Alsé és fols6é zsebalatét széleinek szegése;

Zsebalatétek zseblapokra tlizése 0,5 cm-es tlizésszélességgel;

Fols6 zseblap felvarrdsa a nadrag elsé szardra a vasalasi vonalon 1,0 cm-es
varrasszélességgel, a varratok végeinek alapos megerésitésével, a nadragszarak
Osszevarrasanak erG@sit6 varrataiig a szinoldalak szembeforditasaval;

Varrasszélesség attlizése a zseblapra 0,2 cm-es segédtlizéssel;

.Zseblap fondkoldal felé vasalasa 0,1 cm-es szegélyt képezve a nadrag elsé szarabdl a

zseblap felé;

.Alsé zseblap felvarrasa a nadrag hatsé szardra a vasalasi vonalon 1,0 cm-es

varrasszélességgel, a varratok végeinek alapos megerdsitésével, a nadragszarak
O0sszevarrasanak erdsit6 varrataiig a szinoldalak szembeforditasaval,

Varrasszélesség nadrag hatso szara felé vasalasa;

Zsebbenyulas vonalanak 6sszerogzitése;

Zseblapok 6sszevarrdsa nadrag elsé szar felé hajtva 1,0 cm-es varrasszélességgel,
Zsebtasak korbeszegése

TANULASIRANYITO

1. feladat. Tandri iranyitassal beszéljék meg, melyek azok a miiveletek, amelyekre minden
munkaruhdan alkalmazott foltzseb készitésénél tigyelni kell!
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2. feladat. Milyen alapvet6 kiilonbségeket vesz észre a férfi és a n6i modelleken alkalmazott
svédzsebek technoldgidja kozott?

3. feladat. Figyelje meg a zsebszegdkkel és a zsebpdanttal késziil6 bevagott zsebek
technoldgidja kozti alapveté kiilonbségeket, és tanara irdnyitasaval hatarozzak meg ezeket!

4. feladat. Fogalmazzanak meg alapveté szabdlyokat a kiilonb6z6 munkaruhazsebek
elkészitésével kapcsolatban!

5. feladat. Tandra Utmutatasdval készitsen el egy-egy darabot a kiilonb6zé zsebekbdl a
tanmdhelyben!

6. feladat. Tanara irdnyitasdval metsszék el a zseb mintadarabokat, tanulmanyozza azokat,
és rajzolja le a metszeti dbraikat!

Megoldas

1. feladat. Minden foltzseb készitésénél uigyelni kell a zsebbenyuldas vonaldnak
megerdsitésére, a zseb szimmetridjanak megtartdsara (ha szimmetrikus a zseb), a varrdsok
alaki- és méretjellemzdéinek megtartdsa, bevasalé mintdk helyes és szakszer(i haszndlata,
szakszerd részvasaldsok, a jelolémintak helyes haszndlata, varratok alapos erdsitése a
zsebvégeknél, erdsitd alatétek hasznalata.

2. feladat. A ndi modellek zsebei késziilhetnek teljes egészében szovet zseblapokkal,
kilonszabva. A férfi modelleken, hacsak nem munkasruha anyagbél késziilnek, a
zseblapokat zsebanyagbdl készitjik, kiulonszabott zsebalatétekkel, és kedvelt megoldas a
zsebtasak egybe szabdsa.

3. feladat. A zsebszegbkkel készilé bevagott zsebeknél a szegbk széleit mindig a zseb
felvagasa utan dolgozzuk el, mig a zsebpantos zsebeknél a pantot elére készitjiik el. A
zsebszegdbk felvarrasanak hossz, illetve tavolsdga kozt is alapveté kilonbség mutatkozik,
mig a szegélyekkel készilé6 zsebek esetében a szeg6 vagy szegbk egyiittes szélessége
hatarozza meg a varratok egymastél valo tavolsagat, addig a zsebpantos zsebnél elGiras,
hogy a zseblap felvarrasa nem latszédhat ki a zsebpant alél.

4. feladat. A munkaruha zsebeket mindig a nagy igénybevételhez kell igazitani
tervezésiikben és kivitelezésiikben is. A munkateriilet, az igénybevétel szem el6tt tartasaval
kell eljarni a tervezés soran, kivitelezésiiket erés, kopasallé alapanyagbol kell megvalésitani
megfelel6 varrécérna hasznalataval. A kivitelezés soran szamos technoldgiai miivelettel
erdsithetjik 6ket, példaul tobb soros tlizések alkalmazasaval, erdsité alatétek hasznalataval.
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| 1. feladat

Tanulmanyozza az alabbi dbrat, azonositsa a zsebet és hatdrozza meg az elkészitéséhez

sziikséges alkatrészeket!

LY

F———— ¥

38. dbra. Zseb nézeti és metszeti dbrdfa’é

38 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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| 2. feladat

irja le, milyen zsebfajtakat ismer fel az alabbi modellen?

pLAKLEOER

39. abra. Férfi munkakabdt3®

3. feladat

Figyelje meg az alabbi képet, és probalja meghatarozni ennek az érdekes zsebnek a fajtijat,
gondolja at, és irjon hozza egy lehetséges miiveleti sorrendet!

39 Forras: http://www.4hend.hu/index.nof?0=0&k2=134&nyelvid=1&k1=117

(2010-08-02)
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40. dbra. Munkamellény zsebe#0

A zseb megnevezése:

Egy lehetséges miiveleti sorrend:

4, feladat

Tanulmanyozza az alabbi dbrat, és szamozza be a mlveleteket az elkészités sorrendjében!

40 Sajat termék és fotd 2010-07-31)
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41]. abra. Bélelt foltzseb?’

.. Zsebalatét fonakoldaldanak megerdsitése ragasztos kozbéléssel;

.. Varrasszélesség 0,5 cm-esre csokkentése;

.. Zsebalatét bevasalasa a fonakoldal felé;

.. Szovet és bélés zseblap szinoldalainak 6sszevarrdsa a zsebkivarré minta segitségével;

.. A zseb kiforditasahoz hasznalt lyuk bevarrasa kézi béléslevarro oltésekkel;

.. Zseb helyének feljel6lése az alapanyagra jel6l6 minta segitségével;

.. Zseb kiforditasa a zseblapok 6sszevarrasakor hagyott lyukon;

.. Zseb felvarrdsa az alapanyagra 0,5 cm-es tlizésszélességgel, zsebvég erdsitd alatétekkel
.. Bélés zseblap felvarrasa a zsebalatétre, 5,0 cm-es lyuk nyitva hagyasdaval, részvasalas

.. Zseb részvasalasa, a szovet zseblapbél a fondkoldal felé 0,1 cm-es szegély képezésével;

5. feladat

Figyelje meg az aldbbi egyszegélyes bevagott zseb nézeti képét, és segitségével rajzolja le a
zseb metszeti abrajat! Ugyeljen az aranyok pontos megtartasara!

41 Sajat készitésd muiszaki rajz (2010-07-29)
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42. dbra Egyszegélyes bevdgott zseb nézeti képe??
6. feladat

Figyelje meg az aldbbi zseb metszeti abrajat, hatdrozza meg a zseb fajtajat, és a rajz
segitségével rajzolja le a zseb nézeti képét! Ugyeljen az aranyok pontos megtartasaral!

42 Sajat készitésd muiszaki rajz (2010-07-29)
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43. dbra. Zseb metszeti dbrdfa+3

43 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Ferde zsebpantos bevagott zseb
Alkatrészek alapanyagbdl:

- 1 db zsebpant;

- 1 db alsé zsebalatét;

- 1 db folsé zsebalatét;

- 2 db zsebvég erésité alatét
- 1 db férfi zaké fél eleje

Alkatrészek zsebanyagbdl:

- 1 db alsé zseblap;
- 1 db folsé zseblap

Ragaszt6 bevonatos kozbélésbdl:

- 1 db zsebpant;
- Ragasztocsik a zseb ala

| 2. feladat

A munkakabaton lathato zsebek: szabasvonalba allitott zseb, szogletes foltzseb hliz6zarral

| 3. feladat

Kétszegélyes bevagott zseb
Lehetséges technoldgiai sorrend:

Alapanyag és zsebszegd6k ragasztasa, félbevasalasa

Tép6zarak felvarrasa

Zsebszegdk felvarrasa egymassal szemben, egy szegd kész szélességének tavolsagaban
Zseb felvagasa, atforditasa

Zsebvégek egymasra rogzitése erdsit6 alatétekkel

Zseblapok felvarrasa a zsebszegdk varrasszélességeire

Zseblapok 6sszevarrasa

N O v AW N~
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| 4. feladat

Mliveleti sorrend:

. Zsebalatét fondkoldaldnak megerdsitése ragasztés kozbéléssel;

. Varrasszélesség 0,5 cm-esre csokkentése;

. Zsebalatét bevasalasa a fonakoldal felé;

. SzOvet és bélés zseblap szinoldalainak 6sszevarrdsa a zsebkivarré minta segitségével;
. A zseb kiforditasahoz haszndlt lyuk bevarrasa kézi béléslevarré oltésekkel;

. Zseb helyének feljelolése az alapanyagra jel6l6 minta segitségével,;

. Zseb kiforditasa a zseblapok 6sszevarrdsakor hagyott lyukon;

O O 0~ N VT —

10. Zseb felvarrasa az alapanyagra 0,5 cm-es tlizésszélességgel, zsebvég erésité alatétekkel
3. Bélés zseblap felvarrasa a zsebalatétre, 5,0 cm-es lyuk nyitva hagyasaval, részvasalas
7. Zseb részvasalasa, a szovet zseblapbdl a fondkoldal felé 0,1 cm-es szegély képezésével;

5. feladat
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o 1
>
>
=
' e
? P
<
_,} X
AN

44. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb#*

44 Sajat készitésd muiszaki rajz (2010-07-29)
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6. feladat

Svédzseb kiilonszabott zsebalatétekkel

45, dbra. Svédzseb*s

45 Sajat készitésl miiszaki rajz (2010-07-29)
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