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ALKATRESZTECHNOLOGIA-BEVAGOTT ZSEBEK

EGYSZEGELYES BEVAGOTT ZSEBEK

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Varréngi allashirdetésre jelentkezik. A személyes beszélgetés utan prébavarrdsra kérik fel.

Egyszegélyes bevagott zsebet kell készitenie a rendelkezésére bocsatott alkatrészekbdl,
mintadarab és metszetrajz segitségével.

1. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb
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2. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb metszetrajza

Alap
also zseblap
Felst zseblap zsebszegovel
egybeszabva
< ”

3. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb alkatrészei

Hogyan késziti el?

SZAKMAI INFORMACIO TARTALOM

A ruhdzati termékek szinte elengedhetetlen része a zseb. Zsebeket elhelyezhetiink a ruha
elején, hatan, oldalan stb.

A zsebeknek igen sok fajtdja létezik, de technoldgiai megoldas szerint alapvetéen a
kovetkez6 tipusai vannak.

- Folt zsebek

- Bevagott zsebek

- Szabasvonalba helyezett zsebek
- Svéd zsebek

Ebben az ismertetében a bevagott zsebekkel foglalkozunk.
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A bevagott zsebek, ahogy az elnevezése is mutatja, a ruha alkatrészébe vagott nyilasba
késziilnek. Mivel a kiszabott alkatrészt a zsebkészités sordn bevagjuk, ez a fajta
zsebkészités koveteli a legnagyobb figyelmet, mert hiba esetén nem javithaté
mindségromlas nélkil. A bevagott zsebek is sokfélék lehetnek a technoldgia és a felhasznalt
anyagféleségek szerint.

Bevagott zsebek fajtai:

- Egyszegélyes bevagott zseb
- Kétszegélyes bevagott zseb
- Zsebpantos bevagott zseb

EGYSZEGELYES BEVAGOTT ZSEBEK

Fajtai: a szeg6 felvarras mddja szerint:

- Félbevasalva felvarrt szegé
- Nyitva felvarrt szegd, szétvasalt varrasszélességgel

A zseblapokat készithetjiik a ruhadarab bélés anyagabdl is, igy nem lesz tul vastag a
zsebrészen a termék. Ez kiilonosen vastagabb szévetkabatok esetén fontos.

Fajtai: zseblapok anyaga szerint:

- Mindkét zseblap alapanyag
- Mindkét zseblap bélésanyag
- Alsé zseblap alapanyag, felsé zseblap bélésanyag

A zsebszeg6t szabhatjuk kilén, vagy a fels6 zseblappal egyben. Ez utébbi esetben a zseblap
felsé szélébdl képezziik a zseb szegélyrészét.

Alsé zseblap: a test felé elhelyezked6 zseblap.

Felsé zseblap: a ruhazat felé elhelyezkedd zseblap.

A bevagott zsebek viselés kozben hajlamosak lehetnek kinyildsra, elnydlasra igy lathatéva
valhat az alsé zseblap. Ezért az alsé zseblapnak az alapanyagbol kell késziilnie, vagy, ha
bélésanyaghbdl készitjik alapanyag zsebalatéttel kell ellatni.

Bevagott zseb készitése esetén a zsebszeglt és a zsebnyilast a fonakoldal felél mindig meg
kell erésiteni kozbéléssel, az igénybevétel és a jo tartds miatt. Legpraktikusabb a ragasztds
kozbélés.
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1. Egyszegélyes bevagott zseb készitése félbevasalt szegdvel

Osszedllitando alkatrészek:

- Alap, amire a zsebet készitjik (pl. nadrag hatsé szar)
- Alsé zseblap

- Zsebszeg6 raszabott felsé zseblappal

- Zsebnyilas er6sité ragasztos kozbélésbdl

- Zsebszeg6 er6sitd ragasztos kozbélésbdl

Egyszegélyes bevagott zseb készitésének menete:

- Zseb helyének jelolése. (4. dbra)

- Zsebnyilds aldragasztasa. (5. dbra)

- Zsebszegd beragasztdsa (6. abra)

- Zsebszegd bevasalasa.(7. abra)

- Zsebszegbvel egybeszabott fels6é zseblap felvarrasa a jel6lés ala. (8. dbra)
- Also zseblap felvarrasa a jel6lés folé. (9. abra)

- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék-alakban. (10. abra)

- Zsebszegd és zseblapok atforditdsa a nyilas fonakoldalara, elrendezés. (11. abra)
- Ek-alakok régzitése. (11. abra)

- Zseblapok 6sszevarrasa. (11. abra)

- Zsebtasak szegése. (11. abra)

- Készre vasalas
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4. dbra. Zseb helyének jelolése
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5. dbra. Zsebnyilds aldragasztdsa
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X

6. dbra. Zsebszegd beragasztdsa

7. dbra. Zsebszegd bevasaldsa

N

8. dbra. Zsebszegd felvarrdsa a jelolés ald

A varrat hosszanak pontosan meg kell egyeznie a zseb hosszaval, és mindkét végén
gondosan el kell erésiteni. Ugyelni kell a szegé egyenletes és megfeleld szélességére.
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9. dbra. Also zseblap felvarrdsa a jeldlés folé

A fels6 zseblapot lehajtva, az alsét 1-2 cm-re atfedve helyezzik a jelolés folé, és
ideiglenesen rogzitjik, majd a fonakoldal feldl varrjuk fel, mert igy biztosabban kévethetjiik
az alsé varratot.

10. dbra. Zsebnyilds felvdgdsa
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A felvagas el6tt a két varratot ellenérizni kell, mert felvdgds utdn mar nem javithato.

A két varrat pontosan egyforma hosszu legyen, parhuzamosak legyenek, és tavolsaguk
pontosan megegyezzen a zsebszeg6 szélességével.
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11. dbra. Ek alakok régzitése, zseblapok 6sszevarrdsa, zsebtasak szegése

Az ékalakok rogzitése el6tt a zsebszegdt és a zseblapokat el kell igazitani, ki kell simitani és
a rogzitést tobbsorosan, erdsitéssel kell elvégezni.

Ugyelni kell, hogy a régzités irdnya a zsebszeg6re merGlegesen alljon.

A zseblapok o6sszevarrasakor tgyelni kell, hogy azok siman kifekldjenek, ne csavarodjanak
el.

Bélelt ruhadarabok esetén a zsebtasakot nem mindig szegik el.

A 12. dbran a kész egyszegélyes bevagott zseb miivelet és metszetrajza lathato. ( félbevasalt
szegbvel)
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12. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb

Mliveleti sorrend:

Zsebnyilas alaragasztasa.
Zsebszegd beragasztasa és bevasalasa.
Zsebszegd felvarrasa a jelolés ala.

A W N —

Also zseblap felvarrasa a jel6lés folé.
- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék alakban, atforditas, elrendezés,

5. Ek alakok rogzitése.
Zseblapok 6sszevarrasa.
7. Zsebtasak szegése.

N

. Egyszegélyes bevagott zseb készitése szétvasalt szegdvel

Kilalakra ez a zseb is ugy néz ki, mint a félbevasalt zsebszegés, de technoldgiailag mas
megoldas, ha felvarras elétt nem vasaljuk félbe a szegdt, hanem nyitva varrjuk fel, és
felvdgds utdn a varrasszélességet szétvasalva alakitjuk ki a zsebszeg6t. Ebben az esetben
azonban utdlag a felvarras vonaldban kell régziteni a zsebszeg6t..
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Osszedllitando alkatrészek:

- Alap, amire a zsebet készitjuk (pl. nadrag hatsé szar)
- Alsé zseblap

- Zsebszeg6 raszabott felsé zseblappal

- Zsebnyilas er6sité ragasztos kozbélésbdl

- Zsebszeg6 er6sitd ragasztos kozbélésbdl

Eqgyszegélyes bevagott zseb készitésének menete:

Egyes milveletek megegyeznek a fent ismertetett miuveletekkel, masok eltérnek. A
kovetkez6kben csak az eltéré miveletek rajzai lathatok.

- Zseb helyének jelolése. (4. dbra)

- Zsebnyilas alaragasztasa. (5. abra)

- Zsebszegd beragasztasa. (6. abra)

- Zsebszegbvel egybeszabott fels6é zseblap felvarrasa a jelolés ala. (13. abra)

- Also zseblap felvarrasa a jelolés folé. (13. abra)

- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék-alakban. (10. abra)

- Zsebszegd varrasszélességének szétvasalasa, zseblapok atforditdsa a nyilas
fonakoldalara, elrendezés, zsebszegd tlizése a felvarras vonalaban. (14. abra)

- Ek-alakok régzitése. (15. abra)

- Zseblapok 6sszevarrasa. (15. abra)

- Zsebtasak szegése. (15. abra)

- Készre vasalas
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14. dbra. Zsebszego tiizése a felvarrds vonaldban
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A tlizés el6tt ugy kell a szegdt bevasalni, hogy az pontosan kitoltse a zsebnyilast.

Ha a tlizés pontosan a varrasvonalban torténik, akkor a készterméken nem latszik.
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15. dbra. Fk alakok régzitése, zseblapok 6sszevarrdsa, zsebtasak szegése
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A 16. abran a kész egyszegélyes bevagott zseb mulvelet és metszetrajza lathaté. (szétvasalt
szegbvel)

11
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16. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

A W N =

© N W

Zsebnyilas alaragasztasa.

Zsebszegd beragasztasa.

Zsebszegdbvel egybeszabott felsé zseblap felvarrasa a jelolés ala.
Also zseblap felvarrdsa a jelolés folé.

- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék alakban, varrasszélesség szétvasaldsa atforditas,
elrendezés,

Zsebszegd tlizése a felvarras vonaldban.
Ek alakok rogzitése.

Zseblapok 6sszevarrasa.

Zsebtasak szegése.

Az egyszegélyes bevagott zsebek készithet6k zsebfeddvel is. Ebben az esetben a zsebnyilas
folé a zseblapon kiviil egy el6re elkészitett zsebfeddt is befogunk.

12
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17. dbra. Egyszegélyes bevdgott zseb zsebfedovel

TANULASIRANYITO

1. Nézzen divatlapokat, és gydjtse 6ssze, milyen ruhadarabok, mely alkatrészein lehet
bevagott zsebet késziteni.

2. Olvassa el Estu Lkara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszléné Ruhaipari technoldgia
cimi tankonyv Ruhaipari abrazolas fejezetét 13-22. oldal

- Fogalmazza meg, mit jelentenek a kiilénb6z6 vonalvastagsagok a metszeti abrakon.

3. Oktatdja segitségével készitsen egyszegélyes bevagott zsebeket a fent ismertetett
technologiakkal.

4. Az elkészitett zsebeket Oktatéja segitségével minbségileg értékelje, fogalmazza meg a
felmerilt problémakat, minéségi hibakat!

13
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Tanulétarsaval elemezzék a 18. abran lathatdé metszetrajzokat, majd irja le milyen
anyagbol késziilhettek a zseblapok, és hogyan varrtak fel a zsebszegdket!
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18. abra. Egyszegélyes bevdgott zsebek metszetrajzai
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| 1. feladat

Valaszoljon az esetfelvetésben feltett kérdésre! Sajat szavaival irja le az egyszegélyes
bevagott zseb készitésének menetét.

2. feladat

Ismertesse az egyszegélyes bevagott zsebkészités minéségi kovetelményeit!

15
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| 3. feladat

Egyszegélyes bevagott zseb esetén mikor kell alkalmazni zsebalatétet és miért?

4, feladat

Készitsen egyszegélyes bevagott zsebet, az oktatdja altal kiszabott alkatrészekbdl, a 19.
abran lathaté metszetrajz segitségével.

19. dbra.

16
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MEGOLDASOK

1.

feladat

Zseb helyének jelolése

Zsebnyilas alaragasztasa.

Zsebszegd beragasztasa.

Zsebszegd bevasalasa.

Zsebszegdvel egybeszabott felsé zseblap felvarrasa a jelolés ala.
Alsé zseblap felvarrasa a jelolés folé.
Varratvonalak ellenérzése.

Zsebnyilas felvagdsa, két végén ék-alakban.
Ek-alakok régzitése.

Zseblapok 0sszevarrasa.

Zsebtasak szegése.

Készre vasalas.

2. feladat

- A zsebnyilast és a zsebszeg6t meg kell erdsiteni kozbéléssel.

- A zsebszeg6 szélessége egyenletes legyen.

- A zsebszeg6 kifekiidjon.

- A zsebszeg6 a teljes zsebnyilast takarja el.

- A zseb végei merélegesek legyenek a zsebszegdre.

- A zseb végei ne foszlddjanak.

- A zseblapok siman kifekudjenek.

- A szegdvarrat egyenletes és parhuzamos legyen az 6sszevarras vonalaval.
3. feladat

Ha az alsé zseblapot bélésanyagbol készitjilk, akkor az alapanyagbdl zsebalatétet kell
alkalmazni, mert esetleg a zsebnyilasbol kilatszodna a bélés.

4, feladat

A megoldas akkor jé, ha a bevagott zsebet a megadott rajznak megfelel6en, 6nalldan,
szakszerlien és mindségileg kifogastalanul készitette el.

17



ALKATRESZTECHNOLOGIA-BEVAGOTT ZSEBEK

KETSZEGELYES BEVAGOTT ZSEBEK

ESETFELVETES- MUNKAHELYZET

A prébavarrasa jol sikerilt, az egyszegélyes bevagott zsebet jél készitette el.

Mennyiben mas a kétszegélyes zseb? Vajon ezt is el tudna késziteni?

20. dbra. kétszegélyes bevdgott zseb

A bevagott zsebek fajtdit az el6z6 fejezetben mar ismertettiik.

A kétszegélyes bevagott zsebek technolégiai megolddsai hasonléak az egyszegélyes
zsebhez. Ennél a zsebnél is kétféle képen varrhaté fel a zsebszegd: nyitva és félbevasalva.

A zseblapok is késziilhetnek a ruha alapanyagabél, vagy testbélésébdl.

Ugyan olyan mindségi kovetelményeket és szabdlyokat kell betartani, mint az egyszegélyes
zseb esetében.
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A kilonbség az, hogy a zsebhely jelolése folé nem csak az alsé zseblapot kell felvarrni,
hanem a fels6 zsebszegét is.

A zsebszegdket felvarrhatjuk a zseblapokkal egyiitt is, de pontosabb és mindségileg is
szebben kivitelezhetd, ha el6szor elkészitjik a kétszegélyes zsebnyilast, majd utdlag varrjuk
fel a zseblapokat a zsebszegbk varrasszélességéhez.

KETSZEGELYES BEVAGOTT ZSEB KESZITESE FELBEVASALT SZEGOVEL

Osszedllitandé alkatrészek:

- Alap, amire a zsebet készitjiik (pl. nadrag hatsé szar)
- 2db zsebszeg6

- Alsé zseblap

- Felsé zseblap

- Zsebnyilas erdsitd ragasztos kozbélésbol

- Zsebszegd erdsitd ragasztos kozbélésbol

Kétszeqgélyes bevagott zseb készitésének menete:

- Zseb helyének jelolése. (21. abra)

- Zsebnyilas alaragasztasa. (22. abra)

- Zsebszegl6k beragasztasa és bevasalasa (23. abra)

- Zsebszeglk felvarrasa a jelolés ala és folé.(24. abra)

- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék-alakban. (25. abra)

- Zsebszeg6k atforditasa a nyilas fonakoldalara, elrendezés, ék alakok rogzitése. (26.
abra)

- Felsd zseblap felvarrasa az alsé szeg6 varrasszélességére.(27. abra)

- Also zseblap felvarrasa a fels6 szegé varrasszélességére.(28. abra)

- Zseblapok 6sszevarrasa, zsebtasak szegése. (29. abra)

- Készre vasalas

j‘w : v

21. dbra. Zseb helyének jelb/ése
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22. dbra. Zsebnyilds aldragasztdsa
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23. dbra. Zsebszegok beragasztdsa és bevasaldsa

24. dbra. Zsebszegok felvarrdsa

A szeg6k felvarrasakor tgyelni kell, hogy a két szeg6 szélessége pontosan megegyezzen.

A két varrat pontosan egyforma hosszu legyen, és tavolsdguk megegyezzen a két szegé
egylttes szélességével.

25.dbra. Zsebnyilds felvdgdsa

20
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26. dbra. Ek alakok rogzitése
X
<

A
J

o
I

27. dbra. Felsé zseblap felvarrds
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29. dbra. Zseblapok dsszevarrdsa, szegése

A 30. abran a kész kétszegélyes bevagott zseb miuivelet és metszetrajza lathato
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30. dbra. Kétszegélyes bevdgott zseb mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

Zsebnyilds alaragasztasa.
Zsebszegdbk beragasztasa és bevasalasa.
Also zsebszeg6 felvarrasa a jelolés ala.

A W N —

Fels6 zsebszegd felvarrasa a jel6lés folé.

- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék-alakban. Zsebszegdk atforditdsa a nyilas
fonakoldalara, elrendezés.

5. ék alakok rogzitése.

6. Fels6 zseblap felvarrdsa az als6 szeg6 varrasszélességére.
7. Alsé zseblap felvarrasa a felsé szegd varrasszélességére.
8. Zseblapok 6sszevarrasa.

9. zsebtasak szegése.

A kétszegélyes bevagott zsebek is késziilhetnek zsebfedével.
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31. dbra. Kétszegélyes zsebfedos bevdgott zseb

1. Olvassa at Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva NGiruhak készitése cim( tankonyv
bevagott zsebek fejezetét (107-115. oldal). Elemezze tanulétarsaval a 178. abrat.

Milyen modszerrel késziilt az abran lathaté zseb?

24
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2. Hasonlitsa 0ssze az egyszegélyes és a kétszegélyes bevagott zsebet! Gylijtse 0ssze az
azonossagokat és a kilonbségeket!

3. Beszélje meg tanulodtarsaval milyen anyagbdl szabhatok ki a zseblapok, és melyiknek mik
az elényei, hatranyai!

4. Készitsen az oktatdja . irdnyitasaval kétszegélyes bevagott zsebeket kiilonb6ozé
technolégiai megoldassal.

25
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| 1. feladat

Milyen két kiilonb6z6 technolégiai megoldassal lehet felvarrni a zsebszegdket?

| 2. feladat

Fogalmazza meg, bevagott zsebek esetén miért, és hol kell kozbéléseket alkalmazni?

| 3. feladat

A 32. abran kilonb6zé technoldgiaval, és zseblapokkal készilt kétszegélyes zsebek
metszetrajza lathatd. Ismertesse a zsebszegd felvarras médjait és az alkatrészek anyagait!
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4, feladat

Készitsen kétszegélyes bevagott zsebet, az oktatdja dltal kiszabott alkatrészekbdl, a 33.
abran lathato metszetrajz segitségével.

| &

33. abra.
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| ALKATRESZTECHNOLOGIA-BEVAGOTT ZSEBEK

MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Félbevasalva
- Nyitottan, majd a varrasszélességet szétvasalva

2. feladat

A zsebnyildst mindig meg kell erG@siteni kozbéléssel, mert erds igénybevétel esetén
elnydlhat, kiszakadhat. A zsebszegdket szintén meg kell erésireni, hogy ne nyuljanak el és
tartasuk legyen.

3. feladat

- A félbevasalt zsebszegd felvarras, mindkét zseblap alapanyagbodl késziilt.

- B félbevasalt zsebszeg6 felvarras, alsé zseblap alapanyagbdl, a felsé
bélésanyagbdl késziilt.

- C félbevasalt zsebszegd felvarrds, mindkét zseblap bélésbdl késziilt, ezért az
also6 zseblapra zsebalatétet tliztek.

- D Nyitva felvarrt zsebszegd, alsé zseblap alapanyagbél, a felsé bélésanyagbdl
készilt.

- E Nyitva felvarrt zsebszegd, mindkét zseblap bélésbél késziilt, ezért az also

zseblapot zsebalatétre varrtak. mindkét zseblap bélésbdl késziilt, ezért az alsé

4, feladat

A megoldas akkor jo, ha a bevagott zsebet a megadott rajznak megfeleléen, 6nalldan,
szakszerlen és minéségileg kifogastalanul készitette el.
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ZSEBPANTOS BEVAGOTT ZSEBEK

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Az egy és kétszegélyes bevdagott zsebek készitését mar alaposan tanulmanyozta és
gyakorolta, Vajon a 34. abran lathaté6 zseb miben kiilonbdézik az eddig tanult egy és

kétszegélyes zsebektdl?

Tanulmanyozza at a szakmai informacidkat, majd valaszoljon a kérdésre!

34. dbra. Zsebpdntos bevdgott zseb
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SZAKMAI INFORMACIO TARTALOM

Atmeneti, vagy télikabatokon gyakran alkalmaznak zsebpantos bevagott zsebeket. A
zsebpdantos zsebek elhelyezkedhetnek vizszintesen, fligg6legesen és ferde irdnyban is.

Jellegzetességik a szinoldalra ravarrt, ratlizott, zsebpant.

Készitésének tobb I[épése is megegyezik a zsebszegls zsebek készitésével, alapvetd
kilonbség azonban, hogy el6re el kell késziteni a zsebpantot, és igy kell felvarrni a kijelolt
helyre.

A zsebpant szélesebb, mint egy zsebszegdé azonban nem ez a f6 kiilonbség. Mig a
zsebszegbé mindkét végét befogjuk a zsebnyilasba, a zsebpant végei a ruhadarab szinoldalan
helyezkednek el és rogzithetbk tlizéssel, vagy rejtett 6ltéssel.

A zsebpant készitheté félbehajtott anyagbdl, vagy kilonszabott bélelével is, ezaltal
vékonyabb lesz.

A zseblapok itt is, hasonléan a szegélyes zsebekhez készithet6k alapanyagbél, vagy
bélésanyagbdl.

Mivel a zsebpant teljesen eltakarja a zsebnyilast, igy nem all fenn a veszély, hogy kilatszik az
alsé zseblap, az az nyugodtan készithetjiik bélésanyagbdl és nincs sziikség alapanyaghbél
szabott zsebalatétre.

ZSEBPANTOS BEVAGOTT ZSEB KESZITESE

Osszedllitandd alkatrészek:

- Alap, amire a zsebet készitjik (pl. kabat eleje)
- 1db zsebpant

- Alsé zseblap alapanyagbodl

- Fels6 zseblap bélésanyagbdl

- Zsebnyilds er6sité ragasztos kozbélésbdl

-  Zsebpant erGsit6é ragasztos kozbélésbdl

Zsebpantos bevagott zseb készitésének menete:

- Zsebpant beragasztasa

- Zsebpant elkészitése. (35. abra)

- Felsé zseblap felvarrasa a zsebpantra. (36. abra)

- Zseb helyének jelolése. (Iasd a kétszegélyes zsebnél)

- Zsebnyilds alaragasztasa. (Iasd a kétszegélyes zsebnél)
- Zsebpant felvarrasa a jel6lés ala. (37. dbra)

- Also zseblap felvarrasa a jelolés folé. (38. abra)

- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék-alakban. (39. abra)

30




ALKATRESZTECHNOLOGIA-BEVAGOTT ZSEBEK

- Zsebpant és zseblapok atforditasa a nyilas fonakoldalara, elrendezés, ék alakok
rogzitése. (40. dbra)

- Zseblapok 6sszevarrasa, zsebtasak szegése. (40. dbra)

- Zsebpant végeinek levarrdsa. (40. dbra)

- Készre vasalas

El a _____________________ 1—‘@;31

Al
F 3 A F 3

BB _§ 3—2
I I I I I I I I I I I Iy

5 i

35. dbra. Zsebpdnt készités

A zsebpant készitésének miiveletei:

Zsebpant kiilsé felének beragasztasa.
2. Zsebpant végeinek 6sszevarrasa szint-szinnel szemben.

- Varrasszélesség leigazitasa, kiforditds, vasalas

3. Zsebpant disztlizése.

|

36. dbra. Felsé zseblap felvarrdsa a zsebpdntra

Zseblap felvarras muveletei:

- Zseblap felvarrasa a zsebpant belsé oldalara
- Zseblap attlizése
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37. dbra. Zsebpdnt felvarrdsa a jelolés ald
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38. dbra. Also zseblap felvarrdsa a jeldlés folé

Ennél a zsebnél nem olyan szigoru elGirds a varratok tdvolsaga, mert a zsebpant el fogja
takarni a felvarrast.
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X
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39. dbra. Zsebnyilds felvdgdsa
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40. dbra. Fkalakok rogzitése, zseblapok dsszevarrdsa, szegése, zsebpdnt végének levarrdsa
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Az ék alak rogzitésekor tgyelni kell, hogy a zsebpantot nehogy odavarrjuk!

Mliveletek:

A W N —

Zsebtasak szegése.

Ekalakok rogzitése tobbsoros varrattal.
Zseblapok 6sszevarrasa.

Zsebpant végének rogzitése a felvarras vonaldban + 1 milliméteresen.

A 41. abran a kész zsebpantos bevagott zseb mivelet és metszetrajza lathaté.

BB

Zsebpantos bevagott zseb muveletei:

-

1. Zsebpant beragasztasa.

2. Zsebnyilas alaragasztasa.

3. Zsebpant végeinek kivarrdsa.
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Zsebpant disztlizése.

Fels6 zseblap felvarrdsa a zsebpantra.
Fels6 zseblap attiizése.

Zsebpant felvarrasa a jelolés ala.

© NV A

Also zseblap felvarrasa a jelolés folé.
- Zsebnyilas felvagasa, zseblapok atforditasa elrendezése, ék alak rogzitése

9. Zseblapok 6sszevarrasa
10. Zsebtasak szegése
11. Zsebpant végeinek rogzitése.

TANULASIRANYITO

1. Tanulmdnyozzon divatlapokat, és gyljtson zsebpantos zsebes ruhadarabokrél képeket.
Csoportositsa 6ket a zsebpant iranya szerint.

2. valaszoljon az esetfelvetésben feltett kérdésre!

3. Mit gondol a zsebpant mindig téglalap alaku? Vagy lehet mds is? Beszélje meg
tanulétarsaval, és irja le, milyen alaki zsebpantokat lehet késziteni!
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4. Olvassa at Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva NG&iruhak készitése cimd tankényv
zsebpantos bevdgott zseb fejezetét (112-114. oldal). Elemezze tanuldtarsaval a 180.
abrat.

Fogalmazza meg, miben kilonbozik a fent ismertetett zsebtdl.

5. Oktatoja irdnyitasaval készitsen zsebpantos bevagott zsebet, a kiszabott alkatrészekbél,
a 42. abran lathaté rajz alapjan.

V

F 3

42. dbra.

6. A 42. abran lathatd zseb tasakja nincsen elszegve. Mit gondol miért? Milyen ruhazati
cikkben lehet szegés nélkil elkésziteni a zsebet?
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7. Hasonlitsa 0ssze a zsebszeg@s bevagott zseb és a zsebpantos bevagott zseb mindségi
kovetelményeit! On szerint melyiket kénnyebb elkésziteni, és miért. irja le tapasztalatait.
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| 1. feladat

irja le a Zsebpantos bevagott zseb készitésének menetét.

2. feladat

Milyen oltést kell alkalmazni a zsebpdant végének levarrasahoz, ha nem akarunk az anyag
szinén tlizést latni?

3. feladat

Milyen jelképes jeldléssel abrazoljuk a nem atmend varratot?
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5. feladat

Készitsen zsebpdntos bevdgott zsebet, az oktatdja Aaltal kiszabott alkatrészekbdl, a 43.
abran lathato mlvelet és metszetrajz segitségével.
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43. abra.
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| ALKATRESZTECHNOLOGIA-BEVAGOTT ZSEBEK

MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Zsebpant beragasztasa.

- Zsebpant elkészitése.

- Felsé zseblap felvarrasa a zsebpantra.

- Zseb helyének jelolése.

- Zsebnyilas alaragasztasa.

- Zsebpant felvarrasa a jel6lés ala.

- Also zseblap felvarrasa a jelolés folé.

- Zsebnyilas felvagasa, két végén ék-alakban.

- Zsebpant és zseblapok atforditasa a nyilas fonakoldalara, elrendezés, ék alakok
rogzitése.

- Zseblapok 6sszevarrasa.

- Zsebtasak szegése.

- Zsebpdnt végeinek levarrasa.

- Készre vasalas.

| 2. feladat

Rejtett széllevarrd oltést.

| 3. feladat

4, feladat

A megoldas akkor jé, ha a zsebpantos bevagott zsebet a megadott rajznak megfeleléen,
onalléan, szakszerlen és minGségileg kifogastalanul készitette el.
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