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ALKATRESZTECHNOLOGIA-FOLTZSEBEK, ZSEBFEDOK, SZABASVONALBA HELYEZETT ZSEBEK

ZSEBFEDOK KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egy varroda bluz gyarté szalagjan dolgozik. A szalag hosszu ujju, allégalléros, zsebfedés
zsebbel ellatott nGi blizt készit. SzalagvezetGje a zsebfed6 készités részfeladattal bizza
meg. Ont.

Informacidként az alabbi miszaki rajzokat kapja.

1. dbra. Gydrtmdnyrajz

AA

2. dbra Zsebfedo készités miivelet és metszetrajza
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Amikor ruhat vasarolunk, a tetszet6sség mellett a kényelmet és a praktikussagot is szemel6t
tartjuk. Gondolunk arra hogy hova tessziik a mobiltelefont, az aprépénzt,vagy zsebkendét.
De sokan azt is szeretjik, ha kényelmesen zsebre tehetjiik a keziinket. A ruhdkat
évszazadok ota készitik killonb6z6 zsebekkel. A zsebek elhelyezkedhetnek a ruha kiilsején,
belsején, elején, hatan, oldalan stb.

Megfeleld, esztétikus elkészitésiik az egész ruhadarab megjelenésére hatassal van.

A zseb a ruhazati termékeken kettés funkciét tolt be. Egyrészt hasznalati funkcio, masrészt
diszitGjelleggel is bir. A zseb formaja, elhelyezése a mindenkori divattél fliggéen
megszamlalhatatlan varidciéra ad lehet6séget, de a technoldgiai megvalésitasuk négy nagy
csoportba sorolhaté.

A ruhaiparban alkalmazott zsebek fajtai technoldgiai megoldasuk szerint

- Folt zsebek

- Szabasvonalba helyezett zsebek
- Bevagott zsebek

- Svédzsebek

A foltzsebek, bevagott zsebek és a szabasvonalba helyezett zsebek késziilhetnek
zsebfeddvel is.

Ebben az ismertetében a zsebfeddkkel, foltzsebekkel és a szabasvonalba helyezett
zsebekkel foglalkozunk.

Blizokon, ruhdkon gyakori megoldas a zsebfedds foltzseb. Ezek kialakitdsakor el6szor a
zsebfedét kell elkésziteni.

Egyes ruhdakon a zsebfed6ket 6nmagaban is alkalmazzak, szabasvonalba helyezve, vagy
egyszerien feltlzve.

ZSEBFEDO KESZITES

A zsebfedd mindig két rétegl anyagbdl készil, melyeket szint-szinnel szemben
o0sszevarrunk, majd kiforditunk. A zsebfeddé formdja tobbféle lehet: egyenes,csicsos,
lecsapott sarki stb. A zsebfedéket gyakran gomblyukkal is ellatjak, igy azok
legombolhatéak. Ebben az esetben a zsebfeddt célszerli kozbéléssel megerdsiteni.

A készités menete:

1. A zsebfedd felsé lapjaba ragasztds kdzbélés bevasalasa.
2. A zsebfed6 also és felsé lapjanak 6sszevarrasa szint szinnel szemben.
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- Varrasszélesség leigazitasa, kiforditas, vasalas.

3. Zsebfedo disztlizése.

AA

3. dbra Zsebfedo készités miiveletei
A ragasztés kozbélés bevasalasanal ugyelni kell, hogy a vasalé hémérséklete megfeleld
legyen, és elegendd ideig végezziik a ragasztas muveletét.

A zsebfeddlapok oOsszevarrasdhoz célszer( elkésziteni egy készméretl jelolésablont,
melynek segitségével a zsebfedé fonakoldalan berajzoljuk a varrasvonalat. igy a kézel
formaja és mérete biztos megfeleld lesz.

A varrasszélességek leigazitasanal vigyazni kell, hogy tul kicsire ne vagjuk le, mert kiforditas
utan konnyen kifoszlédhat.

Kiforditas utan tgyelni kell, hogy az alsé réteg a szinoldalon ne latszédjon, ezt megfelel6en
kifércelve biztosithatjuk.

A disztlizés parhuzamos és megfeleld szélességl legyen. A disztlizés varratot erdsiteni tilos.

A zsebfedé fels6-vagott- szélét sziikség esetén el is lehet szegni. Ha nem szegjiik el, akkor
a felvarrasakor kell a vagott szélt tizéssel eltakarni.

Az elkésziilt zsebfed6t felvarrds elétt mindségileg ellendrizni kell.
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TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozzon divatlapokat, keressen zsebfeddket a ruhadarabokon, majd rajzoljon
kildonféle zsebfed6formakat.

2. Tanulméanyozza Estu Lkdra, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi LéaszI6né Ruhaipari
technoldgia cimi tankényv Ruhaipari dbrazolas fejezetét 13-22. oldal

3. Fogalmazzadk meg tarsaikkal, miért van szikség a gyartas sordn a kilénb6zé
abrazolasokral
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| 1. feladat

Készitsen az alabbi zsebfed6hoz jelsld sablont! (Ugyeljen arra, hogy milyen papirt valaszt!)

AA
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4. dbra Zsebfedo méretei

2. feladat

Az aldbbi mivelet és ~metszetrajzon sorszdmozza be a mlveleteket az elkészités

sorrendjében, majd irja le a mdveleti sorrendet egyes szdm elsé személyben! Részletesen
fejtse ki a varrasi miveletek kozti teendéket is.

AA

1

5. dbra. Zsebfedd miivelet és metszetrajza



ALKATRESZTECHNOLOGIA-FOLTZSEBEK, ZSEBFEDOK, SZABASVONALBA HELYEZETT ZSEBEK

3. feladat

Készitse el az oktatdja altal kiszabott zsebfed6t, 0,5 cm-es tlizésszélességgel, a mindségi
kovetelmények figyelembevételével!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

6. dbra Zsebfedo jelolo sablon

A pontos sablon a 6. dbran lathaté. A megoldas akkor jo, ha kartonbdl, és pontosan vagta ki
a tanulé.

2. feladat

BB A

7. dbra. Zsebfedo miveleteinek sorszamar

1. A zsebfedd felsé lapjdba bevasalom a kozbélést.
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- A zsebfed6 fondk oldalan sablon segitségével berajzolom a varrasvonalat.

2. A zsebfedd alsé és felsé lapjat, szint szinnel szembefektetem és a jel6lés vonalan
Osszevarrom.

- Avarrasszélességet leigazitom, a zsebfedét kiforditom.
- A zsebfedé6t kifércelem és megvasalom.

3. A zsebfed6t a megadott méretnek megfelel6en korbetlizom.

3. feladat

A megoldas akkor jé, ha a zsebfed6t a megadott méreteknek megfelel6en, 6nalloan,
szakszerlen és mindségileg kifogastalanul készitette el.
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FOLTZSEBEK KESZITESE ES FELVARRASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Tovabbra is a bluz gyarté szalagon dolgozik. Kolleganéje, aki a zsebet készitette és a
zsebfeddvel egyiitt varrta fel megbetegedett. Szalagvezetdje ont Ulteti be a helyére, hogy
ezutan ezeket, a részfeladatokat végezze. Magyardzatra nincs ideje, igy csak a kovetkezdé
rajzokat adja Onnek
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8. dbra. Béleletlen foltzseb készités és felvarrds
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9. dbra. Foltzseb és zsebfedd felvarrds

10. dbra. Zseb és zsebfedo elhelyezése a bluzon
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SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A foltzseb elnevezése is mutatja, hogy egy kiilonszabott foltként helyezkedik el a ruhazaton.

A foltzseb lehet béleletlen és bélelt. Mindketté késziilhet zsebfeddével is.

A béleletlen foltzsebek felhaszndlasi teriilete: bluzok, ingek, ruhdk, nadragok

A bélelt foltzsebek felhasznalasi teriilete: kabatok, kosztimok, zakok

Formajukat tekintve leggyakrabban téglalap alakud, cstcsos lecsapott vagy lekerekitett sarku
lehet, de a divatnak megfelel6en akar rancos, fodros stb.

A foltzsebeket diszithetjik,

T~ S

11. abra Foltzsebek formai

szegbkkel, zsebpanttal, hajtasokkal.

\/ N\ 4

12. dbra Foltzsebek diszitési lehetdségei

Ha a foltzsebet vagy annak szegélyét, vagy a zsebfed6t a ruha tobbi alkatrészétél eltéré
fonaliranyban szabjuk, tovabbi diszitési lehet6séget kaphatunk.

11
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|

LY

13. dbra Kiilonbozo fonalirdnyban szabott alkatrészek

Fontos megemliteni azonban, hogy a fonalirdnyok betartasa, és az alkatrészek mintazatanak
egyeztetése kockas, csikos anyagok esetén nagyon fontos, mert az elcslisz6 mintazat
mindségcsokkenéssel jar.

BELELETLEN FOLTZSEB KESZITESE ES FELVARRASA

A béleletlen foltzsebek készitésének és felvarrasanak technolégiailag harom jél elkiilonithetd
része van:

- A zseb fels6 szélének (zsebnyilas) eldolgozasa valamilyen médszerrel.
- A foltzseb széleinek behajtasa, bevasalasa.
- Afoltzseb felvarrasa a ruhazatra.

A zseb felsé széle tobbféle médon dolgozhatd el:

- szegbvarrattal és behajtassal

- szegbvarrattal, behajtassal és tlizéssel

- kétszeres behajtassal és tlizéssel

-~ kulénszabott zsebszegdbvel

- szinére varrt zsebpanttal stb.

- Sziikség esetén a zsebszél megerdsithetd ragaszto-bevonatos kozbéléssel is.

A zseb széleinek behajtasa kézi vasaloval és sablonnal torténhet

A foltzseb felvarrdsa torténhet:

- Egy vagy tobbsoros tlizéssel, a zsebvégeknél erdsitéssel.
- Bels6 varrassal

Egyszerd foltzseb készitéséhez sziikséges alkatrészek:

12
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- Alapanyag, amire a zsebet felvarrjuk (pl. eleje)
- Zsebfolt

Egyszeri foltzseb készités menete:

1. Zseb fels6 szélének behajtasa kétszer és tiizése.

- Zseb harom oldalanak bevasalasa.
- Zseb helyének jelolése.

2. Zseb feltlizése.

A | AA

A A
BB S

C - D

2| 2

14. abra béleletlen foltzseb készités és felvarrds miveletei

A béleletlen foltzsebek végeinél erdsitésként a varrat végeit kulonb6z6 alakzatban lehet
kivarrni: haromszog, négyszog.

ZSEBFED(OS BELELETLEN FOLTZSEB KESZITESE ES FELVARRASA

Zsebfeddbs béleletlen foltzseb készitéséhez sziikséges alkatrészek:

- Alapanyag, amire a zsebet felvarrjuk (pl. eleje)
- Zsebfolt
- 2 db zsebfed6

- Ragasztés kozbélés a zsebfedbbe

13
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Zsebfedds béleletlen foltzseb készités menete:

Zsebfed6 felsé lapjanak beragasztasa.
2. Zsebfed6 also és felsé lapjanak 6sszevarrasa szint-szinnel szemben.

- Varrasszélesség leigazitasa, kiforditas, vasalas.

3. Zsebfed6 disztlizése.
4. Zseb fels6 szélének behajtasa kétszer és tiizése.

- Zseb harom oldalanak bevasalasa.
- Zsebhely jelolése.

5. Zseb feltlizése.
Zsebfedd felvarrasa a zseb folé.
7. Zsebfedé lehajtasa és tlizése (a varrasszélességet a tlizésnek el kell takarnia).
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15. dbra Zsebfedos foltzseb készités miveletei

BELELT FOLTZSEBEK KESZITESE ES FELVARRASA

Bélelt foltzsebrdl akkor beszéliink, ha a zsebfolt két réteg anyagbdl késziil. A zsebfolt
bélését altaldban a ruhadarab testbélésébdl készitjiik. A technoldgia két részre oszthaté: 1. a
zsebfolt kibélelése, 2. A zseb felvarrasa.

Bélelt foltzseb készitéséhez sziikséges alkatrészek:

14
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- Alapanyag, amire a zsebet felvarrjuk (pl. eleje)
- Zsebfolt

- Zsebfolt bélel6

- Ragasztos kozbélés a zsebszélbe

A bélelt zseb elkészitésének |épései:

- Zsebszél beragasztasa.

W

Zsebfolt

X

N

16. dbra Zseb felsé szegélyrészének beragasztasa

- Zseb és bélélé osszevarrdsa a zsebszélnél, szint-szinnel szemben, kiforditd nyilas
biztositasaval.(A kifordité nyilas a zseb mas oldalan is lehet).

Kifordité nyilas

17. dbra Zseb bélés felvarrdsa a zsebszélre

- Zseb és bélel6 6sszevarrasa a zseb harom oldalan szint szinnel szemben.

I

18. dbra Zseb és bélelo osszevarrdsa

15
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- Varrasszélesség leigazitasa, ivelt részeknél becsipése.
- Zseb kiforditasa.

- Zseb kifércelése.

- Kifordité nyilas levarrasa rejtett o6ltéssel.

- Zseb megvasalasa

A fentiek szerint elkészitett bélelt foltzsebet egyszerlien feltlizhetjiik a ruhadarabon bejelolt
helyre.

Az alabbi abran a bélelt foltzseb készités és felvarrds miiveleti és metszeti rajza lathato
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19. dbra bélelt foltzseb készités mdiveletei

Mliveleti sorrend:

Zsebszél beragasztasa.

2. Zseb és béléld osszevarrasa a zsebszélnél, kifordité nyilds biztositasaval, varrasszélesség
elvasaldsa.

3. Zseb és bélel6 6sszevarrdsa a zseb harom oldalan szint szinnel szemben.

- Varrasszélesség leigazitasa, zseb kiforditasa, kifércelés, vasalas.
- Kifordité nyilas levarrasa rejtett 6ltéssel.

4, Zseb feltlizése.

16
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A bélelt foltzseb is készithet6 zsebfeddvel. Ebben az esetben hasonldéan jarunk el, mint a
béleletlen foltzseb zsebfeddgjével, de itt a zsebfedd bélését is abbdl a testbélésbdl készitjik,
amivel magat a zsebet béleltiik.

Valamennyi bélelt és béleletlen foltzseb felvarrasanal a zseb két fels6 sarkanal
alkalmazhatunk a fonakoldalon er@sité alatéteket, mely er6s igénybevétel esetén
megakadalyozza az anyag szakadasat.

TANULASIRANYITO

1. Gyljtson képeket kiilonb6z6 foltzsebekrdl, majd készitsen belSlik montazst.

17
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2. Tanulmanyozza a kovetkezdket:

- Estu Lkara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszléné Ruhaipari technolégia cimi
tankonyv A varrasok méretjellemzéi, (23-25. oldal) és a varrastipusok fejezetét (43-
51. oldal).

Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva NGiruhak készitése cimi tankonyv zsebek
fejezetét(94-99. oldal)

Tanulétarsaival beszéljék meg, irjdk és rajzoljdk le milyen varrastipusokat, és
méretjellemzébket alkalmazunk a zsebfedds foltzseb készitése soran.

18
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3. Beszélje meg tanulotarsaval, milyen mindségi hiba lathaté az alabbi zsebfelvarrason, és
javithat6-e a hiba?

20. Foltzseb felvarrds

19
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| 1. feladat

Ismertesse a zsebfedds foltzseb készitésének és felvarrasdnak minéségi kovetelményeit!

2. feladat

irja le, hogyan

készilt a 19. abran lathaté metszetrajzokon a zsebek fels6 szélének
eldolgozasa!

1 2 3 4 5
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21. dbra Foltzsebek metszetrajzai

20
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3. feladat

A 22. 23. 24. abran foltzsebek miiveletrajza lathat6. Vdlassza ki a masodik feladatban
szereplé metszetrajzok kozil melyik, tartozik a miveletrajzokhoz!

22. dbra foltzseb 23. dbra foltzseb 24. dbra foltzseb

21
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| 4, feladat

irja le az alabbi miivelet és metszetrajzon lathaté zsebfedds foltzseb készitésének menetét!

AA

25. dbra Zsebfedds foltzseb készités és felvarrds mivelet és metszetrajza

5. feladat
Készitse el az oktatéja altal kiszabott fenti foltzsebet, a mindségi kovetelmények

figyelembevételével! Az Oltéssiirliséget allitsa 40/10 cm-re, a tlizésszélesség a zseben
legyen 0,1 cm, a zsebfedén 0,5 cm.

22
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MEGOLDASOK

1.

feladat

- Tlzések egyenletesek legyenek.

- Zsebszél elerGsitése esztétikus és tartés legyen.

- Zseb és zsebfed6 méretpontos legyen.

- Zsebfedd sarkai ne foszlédjanak.

- A zsebfed6 also lapja ne szeg6zzdn a szinére.

- A zsebfedé takarja el a zsebet.

- A zsebfedé felvarrasakor a vagott szél ne latszodjon.

vrT h W N

. feladat

Szegés szegl@varrattal, egyszeres behajtds, bevasalds, ragasztéos kozbéléssel
megergésitve.

Kétszeres behajtas és tlizés.

Szegés szegdbvarrattal, egyszeres behajtds és tlizés.

Kulénszabott szegépant felvarrasa, fonakoldalra forditds, bevasalas, tlizés.

Kulénszabott szegépant felvarrasa, fonakoldalra forditas, bevasalas, tlizés a szegdpant
mindkét szélén.

Szegés szegdvarrattal, egyszeres behajtas, bevasalds, ragasztds kozbéléssel megerdsitve
és tlizés.

22.

23.

24.

. feladat

abra-1
abra-2, 3, 4, 6

abra-5

. feladat

Zsebfedd fels6 lapjanak beragasztasa.
Zsebfedd alsé és felsé lapjanak 6sszevarrasa szint-szinnel szemben.

- Varrasszélesség leigazitasa, kiforditas, vasalas.

23
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3. Zsebfed6 disztlizése.
4. Zseb fels6 szélének behajtasa kétszer és tiizése.

- Zseb harom oldalanak bevasalasa.
- Zsebhely jelolése.

5. Zseb feltlzése.
Zsebfed6 felvarrasa a zseb folé.
7. Zsebfed6 lehajtasa és tlizése.

5. feladat

A megoldas akkor jo, ha a zsebfedds foltzsebet a megadott méreteknek megfelelSen,
onalléan, szakszerlien és minGségileg kifogastalanul készitette el.

24
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SZABASVONALBA HELYEZETT ZSEBEK

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Egy sport és szabadidé ruhazatot gyarté vallalkozas alkalmazottjaként szabadid6 felsé
szabdsvonalba helyezett rejtett zsebét kell elkészitenie.

A kovetkez6 alkatrészeket, és gyartmanyrajzot kapja.

-

26. dbra Szabadido felso alkatrészei

27. dbra Szabadido felsé gydrtmdnyrajza

SZAKMAI INFORMACIO TARTALOM

A ruhazati termékek az aktudlis divatnak megfeleléen kiilonféle vizszintes, fliggdleges, ferde
iranyu és ivelt szabasvonalakkal készithetdk.
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Gyakori megoldas, hogy a zsebeket ezekbe a szabdasvonalakba, vagy az oldalvarrasokba
helyezik el.

A szabasvonalba helyezett zsebeknek két alapvetden kiilonb6zé megoldasa lehetséges:

- A varrasvonalakba csak egyszerlien zsebtasakot épitiink. Ezt a zsebet nevezhetjiik
szabasvonalba helyezett rejtett zsebnek is, mivel nyugalmi allapotban a ruhan csak
egy hajtasi él lathato. (szabadidé-sport és hazi ruhak készitésénél alkalmazzak, féleg
oldalvarrasba helyezve, de lehet az eleje szabasvonalaiba is).

- A zsebtasakon kivil zsebpdnttal emeljik ki a zsebet. (kosztiimdk, kabatok
készitésénél alkalmazzak).

SZABASVONALBA HELYEZETT REJTETT ZSEB KESZITESE

A rejtett zsebkészités szabaszatilag kétféle képen oldhaté meg:

- Elejével és hataval egybeszabott zseblappal
- Kiloénszabott zseblappal

1. Rejtett zsebkészités egybeszabott zseblappal

Készitéshez szilkséges alkatrészek:

- 2 db Eleje oldalrész raszabott zseblappal
- 2 db Eleje k6zép raszabott zseblappal.

28. dbra Eleje oldala és kbzepe rdszabott zseblappal
Ezzel a technoldgiaval a raszabott zseb miatt nagyon megnovekszik az anyaghanyad, de a
varrodai megmunkalas egyszer(ibb és rovidebb ideig tart.

Ebben az esetben a zseb a szabdsvonal 6sszevarrasaval egyszerre késziil.
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Rejtett zseb készités menete:

- A zsebnyilas szélét az elnyulas megakadalyozasa érdekében érdemes beragasztani.
- Az alkatrészeket kiilon- kiilon eltisztazzuk a szabasvonal mentén és a zseb szélén.
- Majd szint szinnel szemben egymasra helyezve 6sszevarrjuk a két alkatrészt.

- A zsebet a varrasszélességgel egyiitt az elejébe vasaljuk.
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29. dbra rejtett zseb egybeszabott zseblappal

Mliveleti sorrend:

p—

Zsebnyilas beragasztasa.
Szabdasvonalak és zseblapok elszegése.
Szabdasvonal és zsebtasak dsszevarrdasa.

w N

N

. Rejtett zseb készitése kiilonszabott zseblappal

Készitéshez sziikséges alkatrészek:

- 2 db eleje kozepe
- 2 db eleje oldalrész
- 4 .db zseblap
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2 db eleje
oldalrész

2 db eleje
kbzéprész

4db
zseblap

30. dbra alkatrészek a rejtett zseb készitéséhez

Kiulonszabott zseblappal készilé rejtett zseb készités menete:

- Az alkatrészek szabott szélét kiilon- kiilon elszegjlik.

- A szabasvonalat Osszevarrjuk, a zsebnyilds helyének kihagyasaval. (a zsebnyilas
végeinél a varratot erdsiteni kell!).

- Avarrasszélességet szétvasaljuk.

- A zseblapokat a nyilasndl a varrasszélességre varrjuk, Ugy, hogy az 0Osszevarras
folytatasa legyen, ligyelve arra, hogy a zseblapok varrasszélességét szabadon
hagyjuk. (a fels6 zseblap varrasszélességét at is tlzhetjik, hogy elkeriljik a varras
kifordulasat).

- A zseblapokat 6sszevarrjuk.

31. dbra Zseblap koriilszegése
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32. dbra Szabdsvonalak elszegése, 6sszevarrdsa és szétvasaldsa, a zseb helyének
kihagydsdval

33. dbra Zseblap felvarrdsa a varrdsszélességre
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1 1
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34. dbra Szabdsvonalba helyezett rejtett zseb mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

Szabasvonalak szegése.
2. Zseblapok szegése.
3. Szabdsvonal 0sszevarrdsa, a zsebnyilas helyének kihagyasaval.

- Varrasszélesség szétvasalasa.
4. Zseblap felvarrasa az elejek6zép varrasszélességére.
- Varrasszélesség elvasalasa.

5. Varrasszélesség attlizése.
Zseblap felvarrasa az oldalrész varrdsszélességére.
7. Zseblapok 6sszevarrasa zsebtasakka.
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SZABASVONALBA HELYEZETT ZSEBPANTOS ZSEB KESZITESE

35. dbra Szabdsvonalba helyezett zsebpdntos zseb kabdtra

36. dbra Zsebpantos zseb fondkoldala

A szovetkabatokat frontfix technolégidval készitik, (eleje teljes felllet(i alaragasztasa), és
testbéléssel kibélelik, ezért az alkatrészek felsorolasa anyagfajtakként torténik.

Készitéshez sziikséges alkatrészek:
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Alapanyagbdl:

- Eleje kbzepe
- Eleje oldalrész
- Zsebpant

- Alsé zseblap

Kozbélésbdl:

- Eleje kbzepe
- Eleje oldalrész
- Zsebpant

Testbélésbdl:
- Fels6 zseblap

Készités menete:

- Az eleje alkatrészeit sikprésen beragasztjuk-frontfixaljuk.
- A Zsebpant kilsé felébe ragasztés kozbélést vasalunk.

- Elkészitjuk a zsebpantot.

- A zsebpantra felvarrjuk a felsé zseblapot.

- A zsebpantot felvarrjuk a kabat elejére a kijelolt helyre.

- Az alsé zseblapot felvarrjuk a kabat oldalrészére.

- Osszevarrjuk a szabasvonalat.

- Osszevarrjuk a zseblapokat.
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37. dbra Zsebpdnt készités

Zsebpant kiilsé részének beragasztasa.
2. Zsebpant végeinek 0sszevarrdsa szint- szinnel szemben.

- Varrasszélesség leigazitas, kiforditas, vasalas.

3. Zsebpant disztlizése.

32



ALKATRESZTECHNOLOGIA-FOLTZSEBEK, ZSEBFEDOK, SZABASVONALBA HELYEZETT ZSEBEK

1 2

38. dbra Felso zseblap felvarrdsa a zsebpdntra

1. Fels6 zseblap felvarrasa a zsebpant belsé oldalara szint-szinnel szemben.
2. Varrasszélesség attlizése.
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Eleje oldala

Eleje kizepe
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39. dbra Zseblapok felvarrdsa a zsebnyildsra

1. Alsé zseblap felvarrasa az eleje oldalara.
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2. Zsebpant és felsé zseblap felvarrasa az eleje kozepére.

Ugyelni kell a varratok pontos hosszara és a varratvégzddések megfeleld elerGsitésére.
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40. dbra Szabdsvonal 6sszevarrdsa

A szabasvonalat két részletben kell 6sszevarrni. EI6szor a zseb felett, Ugy, hogy pontosan a
zseblap felvarrasvonalaba végzddjon a varrat, majd a zseb alatt, itt is pontosan
talalkozzanak a varratok. A varratvégzédéseket gondosan el kell er@siteni.

1. Osszevarras a zseb felett.
2. Osszevarrds a zseb alatt

- Avarrasszélességet szétvasaljuk
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Ezutan a zseblapokat atforditjuk a kabat fonakoldalara, és 6sszevarrjuk a zsebtasakot.

Végul elrendezziik a zsebpantot, és végeit lerdgzitjiuk. A rogzité tlizéskor fonakoldalon
erdsitd alatétet helyeziink a zseb végeihez.
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4]. dbra Szabdsvonalba helyezett zsebpantos zseb miveletei

Eleje kozepe frontfixalasa.

Eleje oldalrés frontfixalasa.

Zsebpant beragasztasa.

Zsebpant végeinek kivarrasa.

Zsebpant disztlizése.

Fels6 zseblap felvarrdsa a zsebpantra.
Fels6 zseblap attlizése.

Als6 zseblap felvarrasa az eleje oldalara.
9. Zsebpant felvarrasa az eleje kozepére.
10. Szabasvonal 6sszevarrasa.

O N WU B WN =

11. Zsebtasak 6sszevarrasa.
12. Zsebpdant végeinek rogzitése a tlizés vonalaban.
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TANULASIRANYITO

1. Olvassa el Estu Lkara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszl6né Ruhaipari technolégia
cim( tankdnyv -A ragasztas alkalmazasa a ruhaipari gyartasban cimd fejezetét(200-202.
oldal). Beszéljék meg tanulétarsaikkal a ragasztas fontossagat a zsebek készitésénél.

2. Tanulmanyozza Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva NG&iruhdk készitése cim(
tankonyv Szabasvonalba helyezett zsebek fejezetét (99-107. oldal). Rajzoljon a koényv
segitségével mlvelet és metszetrajzot a szabasvonalba helyezett zsebpantos zsebrdl.
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3. Fogalmazza meg miben hasonlit és miben kilénbézik a zsebfedd és a zsebpant.

4. irja le, hogy a szabasvonalba helyezett zseb készitésénél hol és miért van kiilénos
jelentésége a varratvégek megfelel6 és pontos elerdsitésének.
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| 1. feladat

A 42. abran egy szabasvonalba helyezett és az elejébe tlizott zseb hidnyos miivelet és
metszetrajza lathaté. Rajzolja be a hidnyzo varratokat, majd sorszamozza be az elkészités

sorrendjének megfeleléen!
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42. dbra
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2. feladat

irja le a fenti zseb mdiveleti sorrendjét!

3. feladat

Nevezze meg, milyen alkatrészekre van sziikség a fenti zseb elkészitéséhez.

4, feladat

Készitse el az oktatéja altal kiszabott alkatrészekbdl a szabasvonalba helyezett rejtett zsebet
az 1. feladatban lathaté miuveletrajz szerint. A varrasszélesség 1, 5 cm legyen. A diszt(izés
slirsége 40/10 cm-es legyen. A két disztlizés tavolsdga 0,5 cm legyen.
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A helyes megoldast a 43. dbra mutatja.

A
i 6
il Wi
AA 2 4l o aii— 1
TJ’L"T /ﬁ\s V
4
14 2 N\
BB T et
v I %
3
43. dbra

2. feladat

Szabdasvonalak szegése.

Zseblapok szegése.

Szabdsvonal 6sszevarrdsa, a zsebnyilas helyének kihagyasaval.
Zseblap felvarrasa az elejek6zép varrasszélességére.
Varrasszélesség attiizése.

Zseblap felvarrdsa az oldalrész varrasszélességére.

Zseblapok 6sszevarrdsa zsebtasakka.

Zsebtasak ratlizése az elejére.

O NOWUhWN =

3. feladat

- Eleje
- Hata
- 2 db zseblap

4, feladat

A megoldas akkor j6, ha a szabdsvonalba helyezett zsebet a megadott méreteknek
megfeleléen, 6ndlléan, szakszerlen és minGségileg kifogastalanul készitette el.
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IRODALOMJEGYZEK

AJANLOTT IRODALOM

Estu Lkara - Molnarné Simon Eva - Zsédenyi Laszléné: Ruhaipari technolégia; Mdszaki
konyvkiad6 1999

Kortvélyessy Erika — Molnarné Simon Eva: NGiruhak készitése: Miszaki konyvkiadé 2003
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