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ALKATRESZTECHNOLOGIA - GALLEROK KESZITESE

INGGALLER KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A kilonféle internetes stylist blogokban, vagy oltozkodési stilussal foglalkozé konyvekben
fontos szerepet kap a testalkattipusoknak - ezen belil a nyak méretének - megfeleld
nyakkor eldolgozasok az 6ltozékeken. llyen példaul a gallér, amely gyakran a ruha egyetlen
disze. A jo szabasu, formai kialakitasu és kidolgozasu gallérral diszithetjiik, de ellenkez6
esetben el is ronthatjuk ruhankat.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Az oOkorban a gallér a ruhdakon ismeretlen volt. A nyak kiulon védelme és nem ékszerrel
torténé diszitése csak a kozépkortél valt elfogadotta. A ndi ruhdk kivagasat diszitette
elészor a 13. szazadban egy keskeny csik, a késbébbi allégallér 6se. A kovetkezd két
évszazadban a gallér atkeriilt a férfiruhazatra is, el6bb a zekét, majd a felsGkabatot is
diszitette.

A tulzé divat terméke volt a reneszansz malomkerék gallér, a kalap széles karimajaval
megegyez6 méretli nyakfodor, a vallra boruld csipkés svéd gallér és a normalis méreteken
tulnyllé spanyolgallér, amely évszazadokig divatos maradt. Modern valtozata ma is el6tiinik
délutani, szinhazi, esti ruhakon.

A 16. szazad elejétél a ruhak mély dekoltdzsat nagy, kettds csipkegallér fogta 6ssze. A
fekvérészekbdl allé gallérok szép példait tanulmanyozhatjuk a barokk oOltozkddésben. A
férfidivat elfogadta a magasitott kabatgallért, amit keményitett nyakfodor diszitett. Az
empire és a biedermeier idején a kemény inggallér felallé sarkai még az arc egy részét is
elfedték.
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1. dbra. A gallér divattorténeti formai

Az Oltozkodés torténetében szamtalan példat taldlunk arra, hogy bizonyos 06ltozékelemek
elnevezése hires emberek nevéhez flizédik. A 19. szazadban valt népszerlivé a ma ismert
kihajtés gallérforma. A francia forradalom alatt Dantonrdl kapta nevét a mély, cslcsos
kivdgasba helyezett gallér. Szintén francia eredetli az apacsgallér, a korabban Schiller-
gallérként ismert, kihajtott inggallért - Nyugat-Eurépaban tovabbra is a német kolté nevét
viselte -, a kortarsak Pet6fir6l nevezték el, ez az elnevezés a mai napig is él a koztudatban.

2. dbra. Danton-, Schiller- és Petdfi gallér

A 20. szazad visszaidézte a korabbi id6k néhany divatos termékét. A kilonbozé méret(i és
formaju gallérok idérél-idére megujitjak a divatot. Szazadunkban az haute couture tervezék
az arcot keretezé nyakkor eldolgozasara mutatds, sokszor extrém gallérmegoldasokat
almodnak.



ALKATRESZTECHNOLOGIA - GALLEROK KESZITESE

3. dbra. Kawakubo, Valentino és Galliano gallérok

A viselettorténeti attekintésbdl is lathatd, hogy a ruhazati cikkek egyik legfeltlin6bb része az
archoz kozel allé, az arcot keretez6 gallérok. Formajuk, méretik a divatirdnyzatok hatasara
allandédan valtozik, és meghatarozzak az 6ltozék stilusat.

A gallérok kulsé formajukban, technolégiai megoldasban kiilonb6zéek lehetnek, de
alapvetéen két részbdl alinak:

- allérész, vagy nyakpant: egy kilsé és egy, a nyakkal kozvetlenil érintkezé belsé
gallérrésszel,

- fekvbrész, vagy gallér: a készruhan felul 1évé felsérészbdl, és a kevésbé lathato
alsérészbdl all.

:illé:l'ész

fekvirész

tirésvonal fekvorész

dllorész

4. dbra. A gallér részei
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A két rész onalldan, és egyiitt is el6fordulhat egy gallérmegoldason beliil. A megfelelé forma
és tartds biztositasara a gallérrészeket kozbéléssel kell mereviteni, a ruhazati cikk
alapanyagatél és rendeltetésétdl fliggden.

A gallér formavaltozatai:

- inggallér: jellemzGje a fekvd gallérrész, és a gallér alatti allérész, vagy nyakpant.
Szabdasuk szerint lehet allérésszel egybeszabott, és az allorésztdl kulonszabott.

5. dbra. Inggallér

- Allégallér: érdekessége, hogy a kiilonszabott inggallér szélesebbre kialakitott
nyakpant részébdl all. A gallér zarédasa késziilhet atmenettel, vagy az eleje szélénél
érintkezve. Kiilonleges valtozata a nyakvonal ivét kovetd tolcsérgallér.

6. dbra. Allogallérok
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- sdlgallér: olyan kihajtés gallér, melynél a felségallér - a készruhan kihajlo rész, vagy
mas néven borité - az eleje alatéttel egybeszabott. Az alsogallér egybeszabhaté az
elejével, vagy attol kiilon is.

7. dbra. Sdlgallérok

- kihajtés gallér: a nyakkivagasnal finoman megemelkedik és a nyak kb. fele
magassagaban hajlik ki.

8. dbra. Kihajtos gallér

- bubigallér: a gallér ive hatarozza meg, hogy a nyakhoz simuld, vagy attél elalléan
hajlik a vallra.
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9. dbra. Bubigallér

- egyéb gallérformak:

kdmzsagallérok - az allégallérok specialis fajtaja, tobbféle megoldasa is lehet, mint pl. a
magasan nyakbaallé, rugalmas anyagbol késziilt puldvergallér, vagy a lazan, tobbszor
visszahajtott forma.

matrézgallér - a vallra kifekvé nagyméretd gallér, mély elejekivagassal és szogletes
hatrésszel.

10. dbra. Kdimzsagallérok és a matrozgallér

A felségallért a szép gallérallas és vallra borulds érdekében mindig nagyobbra kell szabni az
alségallérndl. A sziikséges tobbletbdség a gallér formdjatol és anyagatol fiigg. Vékony
anyagbol késziilt gallérnal kevesebb, vastagabb és ivelt formanal nagyobb tobbletbdség
szlikséges. Az alsé-, vagy a felségallér kozbéléssel erésitheté meg, de a forma, a funkcié és
az alapanyag fliiggvényében merevithetd (pl. alaragasztassal) mindkettd.
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A bemutatott gallértl'pusok kulénbbz()' varréstechnolégiéval készilhetnek a ruhazati cikk

INGGALLER KESZITESE

Bluzokon, ruhakon leggyakrabban elé6fordulé gallértipus. A modell jellegének, stilusanak
megfeleléen a gallérvégek kialakitasa lehet szogletes, vagy lekerekitett. A gallér hossza
mindig az adott divatiranyzattdl fligg.

Két részbdl all, a gallérbdl és a nyakpantbdl. A ruhan, bluzon felil 1évé részt felségallérnak,
a nem latszo részt alségallérnak nevezziik. A nyakpant szabhaté a gallérral egyben, vagy
kilon. A kilonszabott inggallér pontosabban és szebben simulva kéveti a nyak vonalat. A
belsé nyakpant eléretlizése megkonnyiti a gallérfelvarras utani visszat(izés m(iveletét.

allorész allorész

fekvoreész \, fekvoreész \/

a)

11. dbra. Allorésszel egybeszabott (a), és kiilénszabott (b) inggallér

ALLORESZTOL KULONSZABOTT, ELORETUZOTT INGGALLER KESZITESENEK ES
FELVARRASANAK MENETE

Az inggallér készitéséhez szikséges alkatrészek:

1 db alségallér

1 db felségallér

1 db belsé (nyak feloli oldal) nyakpant
1 db kiilsé nyakpant

1 db ragasztos kozbélés a fels6gallérba

1db ragasztés kozbélés a belsé nyakpantba
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fekvorész fekvoreész
------------- torésvonal -
Allorész g Allorész )
a) b)

12. dbra. Az inggallér alkatrészei

Az inggallér készités muiveletei:

- Avragasztés kozbélést bevasaljuk a felségallér és a belsé nyakpant fonakoldalara.

- A belsé nyakpant varrasszélességét visszavasaljuk a fonakoldalra.

= B

R X

13. dbra. Alkatrészek aldragasztdsa

nyakpdantba is vasalhato ragasztos kozbélés. Vékony, attetszé alapanyag esetén a ragasztas
atnyomédhat a szinoldalra, az anyag hullamosodhat, ebben az esetben az alségallérba
célszerli a kozbélést bevasalni. Ragasztaskor mindig lgyeljiink a ragasztasi paraméterek

helyes megvalasztasara.

- Belsé nyakpant eléretlizése.
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14. abra. Nyakpant eldretiizése

15. dbra. Nyakpant eloretizés mdveletei

1. Belsé nyakpantba ragasztds kozbélés bevasalasa.
2. Nyakpant also, felvasalt szélének letlizése.

- Gallér (fekvorész) o6sszevarrasa: az alsé- és a felségallért szint-szinnel szemben
egymasra illesztjilk, a kozépvonalnal gombostlivel rogzitjik és dsszevarrjuk. A

varrasszélességet leigazitjuk, a gallér sarkainal ferdén levagjuk. A gallért kiforditjuk
és levasaljuk.

Vastagabb anyagbdl késziilt gallérndl elegend6 a varrdsszélesség becsipése a varrasvonal
mentén, vékonyabb anyagok esetében a becsipett varrasszélesség vasalaskor athnyomédhat a
szinoldalra. A leigazitott varrdsszélesség nem lehet 2-3 mm-nél kisebb, mert ellenkezé
esetben az anyag kifoszlédhat a varrds mentén. Kiforditas utan kénnyebb a felségallérbol
szeglt képezni és megvasalni, ha el6tte a varrasszélességet szétvasaljuk.
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16. dbra. Gallér 6sszevarrdsa és a varrdsszélesség leigazitdsa

A gallér csucsa szebb, és konnyebben kifordithatd, ha a sarokhoz érve ferde oOltéssel
fordulva folytatjuk a gallér 6sszevarrasat.

17. dbra. Gallér kiforditdsa, a varrdsszélesség szétvasaldsa

Kiforditas utdn a gallér sarkdt gombostilivel dvatosan kihtzzuk, majd a gallér révidebb
oldalainak méretét, szimmetriajat ellenérizzik.

- A gallér korbetlizése.

10




ALKATRESZTECHNOLOGIA - GALLEROK KESZITESE

18. dbra. Gallér disztizése

19. dbra. Gallér készitésének mduveletei

Ragasztds kozbélés bevasaldsa a felségallérba.
2. Gallér 6sszevarrdsa - varrasszélesség csokkentése, kiforditds, szegéképzés, vasalas.
3. Gallér disztiizése.

- A felségallért 1-2 mm-rel visszatoljuk a borulasi b6ség biztositasara, gombostlvel
rogzitjuk, majd az alségallér nyitott szélét leigazitjuk.

20. dbra. Gallér leigazitdsa

11
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Nyakpantok felvarrasa a gallérra (21. 4dbra): a pontos és konnyebb felvarras céljabol
elészor a belsé nyakpantot varrjuk fel szint-szinnel szemben a gallér kilsé oldalara
illesztve (1. kép), majd utana a kilsé nyakpantot (2. és 3. kép). A varrasszélességet
leigazitjuk, a nyakpantokat leforditjuk és levasaljuk (4. és 5. kép).

12

21. dbra. Nyakpdntok felvarrdsa a gallérra
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: ,

22. dbra. Nyakpdnt és gallér 6sszevarrdsanak miveletei

Bels6 nyakpantba és kiilsé gallérba ragasztds kozbélés bevasalasa.
Bels6 nyakpant eldretiizése.

Gallér 6sszevarrasa.

Gallér disztlizése.

Bels6é nyakpdant felvarrasa a gallérra.

Kilsé nyakpant felvarrdsa a gallérra.

13
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- Az inggallér felvarrasa a nyakkorre (23. abra): az elkésziilt gallért leigazitjuk (6. kép),

és az adott ruha szinoldalara fektetjilk. A hatk6zép-, vallvarras- és elejeszél
vonalanal gombostlvel rogzitjik (7. kép) és felvarrjuk a nyakkorre (8. kép). A
varrasszélességet leigazitjuk, az eléretlizott nyakpantot rahajtjuk (9. kép) és
visszatlizzik a térésvonalon keresztil (10. és 11. kép). Ezt a mlveletet a vallvonalnal
kezdjik és ott fejezziik be, mert igy elkeriilhet6 az elejeszél vonaldnal a varrat-
megerdsités, mely ronthatja a ruhdzati termék esztétikai képét. Az elkésziilt gallért
megvasaljuk (12. és 13. kép).

A

0 5 5 5 5 W 0 0 0 A 0 0

23. dbra. Inggallér felvarrdsa a nyakkorre

Osszefoglalasként tekintsiik at az allérésztél kildnszabott, eldretlizétt inggallér készitését
és felvarrasat a 24. dbran lathaté miivelet és metszetrajz alapjan.

14
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12 13

24. dbra. Az elGretiizétt inggallér készitésének és felvarrdsdnak mdiveletei

15
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Ragasztos kozbélés bevasalasa a felsé gallérba és a belsé nyakpantba.

Nyakpant el6retlizése.

Gallér 6sszevarrasa - varrasszélesség csokkentése, kiforditas, szegéképzés, vasalas.
Gallér disztlzése.

Belsé nyakpant felvarrasa a gallérra.

Kilsé nyakpant felvarrdsa a gallérra - varrdsszélesség csdkkentése, vasalas.
Inggallér felvarrasa a nyakkorre a szinoldalrol.

Inggallér visszatlizése a torésvonalon keresztiil - gallér levasalasa.

O NV AWN =

Mindséqgi kovetelmények az inggallér készitésénél és felvarrasanal:

A gallér (fekvérész) szimmetrikus legyen.

A gallér kiforditasanal az anyag ne sériiljon, roncsolddjon.
A tlizések egyenesek, parhuzamosak legyenek.

A nyakpant (allérész) szimmetrikusan egyforma legyen.

A felvarrt inggallér széle az elejeszéllel egy vonalba essen.

Mindkét elején az eleje nyakkor hossza egyforma legyen.

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza Kértvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva: N&i ruhak készitése tankonyvbdl
az inggallér készitése cimii fejezetet (64-68. oldal)! Tanuldtarsaival beszéljék meg, milyen
mas varrastechnoldgiai modszerekkel készithet6k az inggallérok!

2. Gylijtson az interneten (www.otto.hu), vagy divatlapokbdél kilénb6z6 stilusa és
alapanyagu bluzok, ruhak inggallérjairél képeket! Tanulotarsaval elemezzék, és stilus szerint
csoportositsak a modelleket!

16
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| 1. feladat

Sorolja fel és jellemezze az inggallér részeit!

2. feladat

Oktatdja segitségével készitse el a 25. dbran lathaté mdvelet és metszetrajz segitségével, az
allérésszel egybeszabott inggallért!

18
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25. dbra. Allorésszel egybeszabott inggallér

3. feladat

irja le a 2. feladatban szerepl6 inggallér készitésének miiveleti sorrendjét!

19
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| 4, feladat

Soroljon fel legalabb 6t mindségi kovetelményt az inggallér készitésénél és felvarrasanal!

20
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az inggallér két f6 részbdl all:

- allérész, vagy nyakpant: egy kiilsé és egy, a nyakkal kozvetlenil érintkez6 belsé
gallérrésszel,

- fekvérész, vagy gallér: a készruhan felul 1évé fels6érészbél, és a kevésbé lathaté
alsérészbdl all.

2. feladat

A feladat megoldasa akkor j6, ha az inggallért a megadott miivelet és metszetrajz alapjan
onalléan, szakszerlien és minGségileg kifogastalanul készitette el.

3. feladat

Az allérésszel egybeszabott inggallér készitésének miiveleti sorrendje:

1. A felségallérba ragasztés kozbélés bevasalasa.

2. Felségallér el6retiizése.

3. Gallér 6sszevarrdsa - varrasszélesség csokkentése, kiforditas, szegéképzés, vasalas.
4. Gallér felvarrdsa a nyakkérre.

5. Gallér visszatlizése és disztlizése.

4, feladat

Mind6séqgi kovetelmények:

- A gallér (fekvérész) szimmetrikus legyen.

- A gallér kiforditasanal az anyag ne sériiljon, roncsolédjon.
- A tlizések egyenesek, parhuzamosak legyenek.

- A nyakpant (allérész) szimmetrikusan egyforma legyen.

- A felvarrt inggallér széle az elejeszéllel egy vonalba essen.

21
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KIHAJTOS GALLER KESZITESE

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Az el6z6 tananyagrész bevezet6jében beszéltiink a gallér oltozkodéstorténeti kialakuldasarol,
fejlédésérdl, és oOltozékformald szerepérél. Belathatjuk, hogy a gallér el6nyosen
befolyasolhatja, kiegyenlitheti az arc formdjat, és a nyak méreteit. Ahogy Moéra Ferenc is
leirja a "Gavallér zsiraf" cimi versében:

Hosszu nyakon rovid ész,
nem vagy te gavallér,
hosszu nyakad kicsit ér,

ha nincs rajta gallér.

|

1

26. dbra. A "Gavallér zsirdf”

22
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Az On arcformajahoz és nyakméretéhez milyen gallér illene? Szivesen viselné a mélyen
zarddé kihajtés gallért? Ha igen, akkor készitsiik el az iatmutaté alapjan.

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

KIHAJTOS GALLER KESZITESE

ad g

27. dbra. A kihajtos galler

A leggyakrabban el6fordulé gallértipus, hiszen blizokon, ruhdkon, blézereken és
kosztimkabatokon is alkalmazhatd. Nevét onnan kapta, hogy a gallér a térésvonalnal hajlik

ki a vallra. A divatnak megfelel6en nemcsak a gallércsiics hossza és formdja valtozik, hanem
a gallér szélessége is.

23
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28. dbra. A kihajtos gallér formavadltozatar

A gallér és a kihajté - amely egyben az elejealatét - kilonszabott. Az elejealatét lehet az
elejével egybeszabott, de modelltél, technologiatol fiiggéen - pl. nem egyenes az elejeszél,
vagy anyagtakarékossag miatt - lehet kilonszabott is. A gallérral egylitt az elejealatétet is
célszerl kozbéléssel megerdsiteni a jobb tartas érdekében.

A ruhazati cikk alapanyaganak  figgvényében a gallér felvarrasdra tobbféle modszer
alkalmazhaté.

A qgallér nyakkorre varrasanak modszerei:

- az elejealatét és az eleje kozé fogva

- az als6= és felségallér felvarrasa kiilon-kilon a nyakkivagasba, illetve az
elejealatétbe

- a hata nyakkornél formara szabott panttal

- a hata nyakkornél az als6- és felsé gallér kozé fogva.

A gallért diszithetjiik tlzésekkel a felvarras el6tt, vagy utana is.

Ebben a fejezetben a vékony anyagokndl alkalmazott, legegyszeriibb technoldgiaval
készitjiik el a kihajtés gallért.

Készitéséhez sziikséges alkatrészek:

- alségallér

- fels6gallér

- eleje a rdszabott elejealatéttel

- hata

- hata-nyakkoérformara szabott pant

24
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- ragasztos kozbélés a fels6 gallérba, az elejealatétbe és a hata-nyakkoérformara

szabott pantba

29. dbra. A kihajtos gallér alkatrészer

A kihajtos gallér készitésének Iépései:

- A ragasztos kozbélést bevasaljuk a felsé gallérba és az elejealatétekbe.

- Gallér 6sszevarrasa: ez a mlivelet megegyezik az eldéretlizott, kiillonszabott inggallér
készitésénél tanultakkal (16. abra) azzal a kiilonbséggel, hogy a gallér disztlizését a
felvarras utan végezzik. Kiforditas utan szilkség esetén a gallér szélét lefércelhetjik.

- Elejealatét és hata-nyakkorformara szabott pant vallvonalat 6sszevarrjuk szint-
szinnel szemben, majd a varrdsszélességet szétvasaljuk.

- Az elejealatét és a formara szabott pant szélét elszegjuk.

25
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formara szabott pant =
T gallér
4
T

elejealatét

30. dbra. Elejealdtét és hdta-nyakkorformdra szabott pant 6sszevarrdsa, szegése

- Gallér felvarrasa a nyakkorre (31. és 32. abra): a gallért szint-szinnel szemben a
nyakkivagasra helyezzik, (az alsdgallér fekszik a nyakkivagas szinoldalan) az
illesztési pontokon (hatkozép-, vall- és eleje kozépvonal) gombostlivel rogzitjuk (1.
kép) és felvarrjuk a nyakkorre (2. kép). Az elejealatétet szinoldalra forditva
rafektetjuk a gallérra (3. kép), ideiglenesen rogzitjik és az elejeszéltél indulva,
felvarrjuk a nyakkorre a fonakoldal felél (4. és 5. kép). A varrasszélességet
leigazitjuk, az ivelt részen becsipjik (6. kép). Az alatétet visszaforditjuk és levasaljuk
(7. kép), majd az elejeszélt és a gallért az adott tlizésszélességgel letlizziik. (6. és 7.
kép).

31. dbra. A gallér felvarrdsdanak lépéser

- Az alatétet rogzitjuk a vallvarrashoz - kézi, vagy gépi Oltéssel a vallvonal
varrasszélességéhez.
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- A gallért készre vasaljuk és a szinoldalra hajtjuk (10. kép).

32. dabra. A gallér felvarrdsanak befejezo lépései

A 33. dbran a kihajtés gallér készitésének miivelet és metszetrajza lathato.

27



ALKATRESZTECHNOLOGIA - GALLEROK KESZITESE

9 | 10

33. dbra. A kihajtos galler készitésének miveletei

Mdveleti sorrend:

[©2) Y2 NN - V]

Ragasztdos kozbélés bevasalasa a fels6 gallérba, az elejealatétbe és a hata-
nyakkorformara szabott pantba.

Elejealatét és hata-nyakkorformara szabott pant Osszevarrdasa, varrasszélesség
szétvasalasa.

Elejealatét és formara szabott pant szegése.

Gallér 6sszevarrasa - kiforditas, szeg6képzés, vasalas.

Gallér felvarrasa a nyakkorre.

Elejealatét és a formara szabott pant felvarrasa a nyakkérre - varrdsszélesség
csokkentése, ives résznél becsipése, alatét fonakoldalra forditasa, levasalasa.
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7. Gallér és elejeszél disztlizése - készre vasalas.

Mindséqgi kovetelmények a kihajtds gallér készitésénél:

A gallér szimmetrikus legyen.
Az elejeszélnél a kihajté szimmetrikus legyen.
A gallér kiforditasanal az anyag ne sériiljon, roncsolddjon.

A felségallér boruldasdhoz és a sarok kifordulasanak elkeriiléséhez sziikséges 1-2 mm-es
tobbletbGséget biztositani kell.

A tlizések egyenesek, parhuzamosak legyenek.

A gallér felvarrdsa elétt célszer(i bemérni a gallért a nyakkoérbe, mert varrds kézben az
anyagrétegek betartdsa, vagy nyljtasa mindségi hibat eredményez.

KIHAJTOS GALLER KESZITESE KOSZTUMKABATOKNAL

Kulalakra Ggy néz ki, mint az eleje és az elejealatét kozé fogott kihajtés gallér, de
technoldgiailag mas megoldas, ha az als6- és felségallért kulon-kilon varrjuk fel a
nyakkivagasra, illetve az elejealatéthez. Az ivelt elejeszél miatt az elejealatétet kiilon szabjuk
ki az elejétél. Ez a megoldas munkaigényesebb, tobb figyelmet igényel, de kulalakra
tetszetésebb.

Készitéséhez sziikséges alkatrészek:

- alsoégallér

- fels6gallér

- kosztiimkabat eleje

- kosztimkabat hata

- elejétdl kiilonszabott elejealatét

- ragasztos kozbélés a felsé gallérba és az elejealatétbe
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34. dbra. Kihajtos gallér alkatrészei

A 35. dbrdn az elkészitett kihajtés gallér mivelet és metszetrajza lathato.
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T gallér

:

elejealatét

eleje

35. dbra. Kihajtos gallér készitésének mdveletei

Mliveleti sorrend:

Ragasztos kozbélés bevasalasa a felsé gallérba és az elejealatétbe.

Elejealatét szélének szegése.

Als6- és fels6gallér o6sszevarrasa - varrdsszélesség csokkentése, kiforditas,
szegbképzés, vasalas.

Elejealatét felvarrdsa az elejeszélre a nyakkoér vonaldig, majd folytatva a gallér helyének
jeloléséig - varrasszélesség becsipése a jelolésnél, és szétvasaldsa.

Alségallér felvarrasa a nyakkorre.

Felségallér felvarrasa az elejealatét nyakkoérvonaldra - a varrdsszélességek leigazitasa,
szétvasaldsa, az alségallér varrasszélességének becsipése a vallvonalndl és a hata
nyakkornél a gallér felé vasaldasa. Elejealatét fonakoldalra forditdsa, szeglképzés,
vasalas.

Az alsé- és felsdgallér eleje és elejealatét varrasszélességének egymashoz rogzitése a
nyakkorvonalon.

Fels6gallér levarrasa a hata nyakkorvonalara - gallér levasalasa.

Elejeszél és gallér disztlizése.

Mindségi kovetelmények:

A felségallér borulasat biztositani kell.

Az alségallér, a fels6gallér és a kihajté nyakkorvonalanak egy pontban kell talalkoznia.
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Az eleje és az elejealatét varrasszélességének pontosan, egymassal szemben kell lennie.

Ugyelni kell, hogy a szegGképzés a kihajté torésvonalaig belil (az alatéten), a térésvonaltol
felfelé a kihajté also felén (az elején) legyen.

A kihajté torésvonalandl az elejét ivelten kell tartani a tobbletb8ség biztositasara.

Ugyelni kell a gallér és a kihajté szimmetridjara.

TANULASIRANYITO

1. Gylijtson az interneten (www.otto.hu), vagy divatlapokbdl kiilénb6z6 6ltozékek kihajtds
gallérjairol képeket! Tanulétarsaval elemezzék, és funkcié, alapanyag szerint csoportositsak
a modelleket!
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2. A képgylijtemény alapjan hatarozzak meg, hogy a kiilonb6zé modelleknél milyen
ragasztas- és varrastechnolégiai megoldast alkalmaznanak!

3. Tanulmdanyozza Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva: NGi ruhdk készitése tankonyvbdl
a fazonos gallér készitése cim(i fejezetet (73-75. oldal)! Rajzolja le a kdnyvben talalhato
miuveletei és metszeti abrakat, majd szamozza be a varratokat a technoldgiai sorrendnek
megfeleléen!

4. Oktatdja segitségével készitse el az informacidtartalomban ismertetett, tetszés szerint
kivalasztott kihajtés gallért!

5. Fogalmazza meg roviden, milyen hibalehet6ségek meriltek fel a gallér készitésénél és
felvarrasanal!
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| 1. feladat

Milyen varrastechnologiai modszerek alkalmazhaték a gallér nyakkdrre varrdsanal?

2. feladat

Soroljon fel legaldbb 6t mindségi kovetelményt a kihajtés gallér készitésénél és
felvarrasanal!

3. feladat

Készitsen az elejealatét és az eleje kozé fogott modszerrel kihajtos gallért, az oktatdja altal
kiszabott alkatrészekbdl, valamint a 36. dbran lathatd milivelet és metszetrajz segitségével!
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c-C

36. abra.

35



| ALKATRESZTECHNOLOGIA - GALLEROK KESZITESE

MEGOLDASOK

| 1. feladat

A gallér nyakkorre varrasanak modszerei:

- az elejealatét és az eleje kozé fogva

- az als6- és felségallér felvarrasa kiilon-kilon a nyakkivdgasba, illetve az
elejealatétbe

- a hata nyakkornél formara szabott panttal

- a hata nyakkornél az als6- és felsé gallér kozé fogva.

2. feladat

Mindségi kovetelmények:

- agallér szimmetrikus legyen

- az elejeszélnél a kihajté szimmetrikus legyen

- agallér kiforditasanal az anyag ne sériiljon, roncsolédjon
- afelségallér borulasahoz tobbletbdséget kell biztositani
- atlizések egyenesek, parhuzamosak legyenek

3. feladat

A megoldas akkor elfogadhatd, ha a kihajtos gallért a megadott abra alapjan 6nalldan,
szakszerlen és kifogastalan minéségben készitette el.
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BUBIGALLER KESZITESE ES FELVARRASA

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

Eddigi munkdja alapjan oktatdja Ont kéri meg, hogy segitsen a szemléltetd mintadarabok
elkészitésében. Feladata egy bliz nyakkorének eldolgozasa bubigallérral.

Vajon miben hasonlit és kiilonbozik a bubigallér készitése és felvarrasa az eddig megismert
gallérokétol?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A bubigallér els6sorban csecsem6-, gyerek= és ndi ruhdkon, blizokon alkalmazott
gallérforma, mely siman keretezve a nyakat erételjesen kihajlik a vallra. A gallér széle az
elejek6zép vonalig ér, és az inggallérhoz hasonléan a nyakkornél zarédik.
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37. dbra. Bubigalléros gyermekruha

Formdja lehet lekerekitett, vagy szogletes végl, széles, vagy keskeny, egy részbdél, vagy két
részbdl szabott.

38. dbra. A bubigallér formai kialakitdsa
38
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A gallér kihajlasa és alldbmagassaga a nyakivtél és a gallér szélességétdl fligg. Szélesebb
bubigalléroknal a kihajlas biztositasa érdekében a felségallért a kihajlas méretével
nagyobbra kell szabni.

Az alapanyag vastagsagatol és a ruha jellegétdl fliggéen készitheté merevité kozbéléssel,
vagy a nélkiil. Attetsz6 anyagoknal (pl. muszlin, organza) kézbélés helyett a gallért
alabélelhetjuk sajat anyagaval is.

BUBIGALLER KESZITESE FERDEN SZABOTT PANTTAL

39. dbra. Bubigallér gydrtmadnyrajza

A bubigallér készitéséhez sziikséges alkatrészek:

- fels@gallér

- alsogallér

- ferdepdant - 3-4 cm széles, hossza a nyakkor mérete
- kozbélés az alsogallérba

A bubigallér készités menete:

- Ragasztés kozbélés bevasalasa az alségallérba.

- Gallér Osszevarrdsa (40. abra): az als6- és felségallért egymasra fektetjik szint-
szinnel szemben, az illesztési pontokat egyeztetjik, és Ugy varrjuk 6ssze, hogy a
fels6gallért az ives részeknél ratartjuk az alségallérra. (1. kép) A bdségtobblet
egyenletes elosztdsat varras eldétt célszerli gombostlivel, vagy férceléssel rogziteni. A
varrasszélességet lépcsézetesen leigazitjuk, az ivelt részeknél becsipkedjik. (Az
inggallérhoz hasonléan a vékony anyagbdl készult gallérnal a becsipett
varrasszélesség atnyomédhat az anyag szinére, ezért csak a varrasszélesség
csokkentését alkalmazzuk.) A gallért kiforditjuk, az alségallér felol Tmm-es szeg6t
képeziink és levasaljuk (2. és 3. kép). A gallért korbetilizziik (4. kép). Mivel a borulasi
b6ség miatt a fels6gallériv hosszabb az alsénal, ezért a béségtobbletet gombostiivel,
vagy férceléssel rogzitjiik, majd a nyakkorivet leigazitjuk (5. és 6. kép).
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40

——

N

40. dbra. Bubigallér készitése

ElGall6 készitése: az elejealdtétet a szinoldalra forditjuk, és az elejek6zép vonalaig
levarrjuk. A varrasszélességet az utolsé oltésnél becsipjuik.
Gallér felvarrasa a nyakkorre (41-42. abra): a gallért rahelyezziik a nyakkér vonaldra

- az alségallér szinoldala a nyakkor szinoldaldn fekszik -, az elejek6zép, vall és
hatkozép illesztési pontokndl rogzitjiik, majd felvarrjuk (7. kép). Az elejealatétet a
gallérra forditjuk, gombostlivel rogzitjik és a bluz fonakoldala fel6l a gallér
varrasvonaldban a vdllvonalig felvarrjuk (8. 9. 10. kép).



ALKATRESZTECHNOLOGIA - GALLEROK KESZITESE

41]. dbra. Gallér nyakkorre varrasanak miveletei

A félbehajtott ferdepantot rdhelyezziik a gallérra Ugy, hogy végei tulérjenek a
vdllvarras vonalanal, és a gallérfelvarrastél Tmm-rel nagyobb varrdsszélességgel
felvarrjuk a nyakkoérre (11. 12. kép). Az elejealatétet és a ferdepantot visszaforditjuk
a fondkoldalra, a rétegeket elrendezzilk, majd a ferdepantot 1mm-es
tlizésszélességgel visszatlizziik a hata nyakkoérre (13. 14. kép), majd levasaljuk.
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42. dbra. Ferdén szabott pant felvarrdsa és visszatiizése a nyakkorre

- Az alatét végét ravarrjuk a vallvonal varrasszélességére, és a gallért készre vasaljuk.

Az el6allé készitése, a gallér, az elejealatét és a ferdepant felvarrdsa egy miveletben is
elvégezheté - pl. sorozatgydrtasndl -, de az anyagrétegek egyitt-tartasa a nyakkériven,
valamint a pontos, mindségileg kifogastalan munka érdekében célszerli tobb [épésben
késziteni.

A 43, dbrdn az elkészitett bubigallér mdvelet és metszetrajza lathaté.
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14

43. dbra. Bubigallér készitésének miveletei

Mdveleti sorrend:

w N

N o vk

®

Ragasztos kozbélés bevasalasa az alségallérba, elejealatétbe.

Elejealatét szélének szegése.

Gallérlapok o©sszevarrasa - varrasszélesség csokkentése, kiforditdas, szegbképzés,
vasalas.

Gallér disztlizése.

Gallér felvarrasa a nyakkorre.

Elejealatét felvarrasa az eleje nyakkorivre.

Ferdepant felvarrasa a hata nyakkorre - varrasszélesség csokkentése, elejealatét és
ferdepant fonakoldalra forditasa.

Ferdepdnt visszatlizése.

Elejealatét rogzitése a vallvonal varrasszélességéhez - gallér készre vasalasa.

Mindséqgi kovetelmények a bubigallér készitésénél és felvarrasanal:

Ugyeljiink a gallér, és az el6allé szimmetridjara.

Fokozottan figyeljink a felségallér bdéségtobbletének egyenletes elosztasdra, hogy a
gallérlapok 6sszevarrasanal ne keletkezzen ranc.
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Figyeljink a varrasszélesség becsipésének mélységére, mert kénnyen belevaghatunk a
varratba.

A gallért mindig a felségallér fel6l tlzzik le.
A varratok erdsitése esztétikus legyen.

A ferdepant végeit az elejealatétnek takarnia kell.

TANULASIRANYITO

1. Tanulétarsaval tanulmanyozza Kértvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva: NG&i ruhak
készitése tankonyvbdl a bubigallér készitése cimi fejezetet (68-70. oldal)! Beszéljék meg, és
irjak le, miben kiilénboznek a tankdnyvben ismertetett technoldgiak az itt tanult médszertdl!

2. Tanulmanyozza Riegler Gyuldné: NGi ruhdk készitése tankonyvbdél az 5.5 fejezetet!
Hasonlitsa oOssze az ott lathatdo gallér készitését az el6z6 feladatban megismert
technolégiakkal! irja le roviden a kiillonbségeket!
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3. Gyljtson képeket a www.otto.hu internetes oldalrél, vagy divatlapokbdl kilonb6zé
formakialakitasu és alapanyagu bubigallérokat! Tanulétarsaval hatarozzak meg, hogy a
modellek gallérjait - az alapanyag, funkci6 és forma figyelembevételével - milyen
technologiaval készitenék el!

4. Valaszoljon az esetfelvetésben feltett kérdésre!
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| 1. feladat

Rajzolja le a szdgletes végli bubigallér gydrtmanyrajzat!

2. feladat

Milyen bubigalléroknal és miért kell nagyobbra szabni a felségallért?

3. feladat

irja le a 44. abra m(velet és metszetrajza alapjan a bubigallér készitésének és felvarrasanak
miveleteit!
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44. dbra

4, feladat

Sorolja fel, milyen minéségi kovetelményeket kell figyelembe venni a bubigallér készitésénél
és felvarrasanal!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

45. dbra. Szogletes végu bubigallér gydrtmadnyrajza

2. feladat

A szélesebb bubigalléroknal a kihajlds biztositasa érdekében a felségallért a kihajlas
méretével kell nagyobbra szabni.

3. feladat
Mliveleti sorrend:

1. Ragasztds kozbélés bevasalasa az alségallérba, elejealatétbe.
2. Elejealatét szegése.
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Gallérlapok 0Osszevarrdsa - varrasszélesség csokkentése, kiforditas, szegbképzés,
vasalas.

Gallér disztlzése.

Gallér és ferdén szabott pant felvarrasa a nyakkorre - varrasszélesség csokkentése,
elejealatét és ferdepant fonakoldalra forditasa.

Ferdepdnt visszatlizése.

Elejealatét rogzitése a vallvonal varrasszélességéhez - gallér készre vasaldsa.

. feladat

- Gallér és el6allo szimmetriaja.

- A felségallér bdségtobbletének egyenletes elosztasara, hogy a gallérlapok
O0sszevarrasanal ne keletkezzen ranc.

- Figyelni kell a wvarrdsszélesség becsipésének mélységére, mert konnyen
belevaghatunk a varratba.

- A gallér letlizése mindig a szinoldalrél torténjen.

- Avarratok erdsitése esztétikus legyen.

- A ferdepdant végei nem latszédhatnak ki az elejealatét alol.
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