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ALKATRESZTECHNOLOGIA-HUZOZAR BEVARRAS MODJAI

HUZOZAR BEVARRAS VARRASVONALBA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Egyéni vallalkozoként ruhajavitassal foglalkozik. Egy vendége szoknydjaban elromlott a
hizézar. A szoknyabdl ki is bontotta a hibas huzézarat, am kozben a varrasvonalat is
szétbontotta. Most dnnek kell a hidnyzd varrast potolnia és a huzézarat bevarrnia.

A hizdzar rovid torténete

1893-ban Judson Whitcomb amerikai feltaldlé cip6zard szerkezete tekintheté a cipzar
6sének.

1896-ban jelent meg az elsé huzo6zar, csomagok és postai zsdkok lezarasahoz.

1905-ben kezdték meg annak a hizézarnak a sorozatgyartasat, melynek zar6 elemei fémbdl
késziltek és textilszalagra voltak erdsitve.

1. dbra. A huzozdr mukodeési elve

A textil alap kovetkeztében mar lehetévé valt a szerkezet varrdssal valé rogzitése és igy
ruhaipari felhasznalasa.
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1917-ben Sundback szabadalmaztatta a ma is hasznalatos fém fogazati hiuzézarat, ahol a
fém fogazatok textilszalagra rogzitve, hizéka segitségével kapcsolodtak 6ssze.

Ezeknek a huzézaraknak az amerikai haditengerészet volt az elsé felhasznaldja, ilyen
zarodassal készitették az egyenruhajukat.

Praktikussaga miatt azonban hamarosan elterjedt a polgari ruhazkodasban is.

A miuianyagok térhéditasaval a huzézargyartdsban is nagy valtozas kovetkezett be. A fém
fogazatot mlanyagra cserélték. Ezeken, a modern hlzdézarakon froccsontott szemek, vagy
muianyag spirdl biztositja a zaréodast. Ma mar a mlanyag huzézarak igen finom Kkivitelben
készithetSk igy alkalmasak kénnyl elegans, alkalmi ruhadarabok zarédas megoldasara is.
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2. dbra. Huzozar részei

3. dbra. Fém, mdanyag és mianyag spirdl fogazatu hiuzozdrak
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A magyar szakmai nyelvben huzoézarnak nevezett szerkezet a hétkdznapi nyelvben cipzar, és
villamzar néven is ismert.

Az elnevezés az angol "zip"-szobdl (jelentése: gyorsasag, lendilet) ered. Valéban egy
pillanat, mig nyitjuk, vagy zarjuk.

A HUZOZAR FELHASZNALASA A RUHAIPARBAN

A hlizézarak a ruhaipari felhasznalasban kellékekként vannak jelen, de diszité szerepiik is
jelentés.

A mai korszer( ruhazat elképzelhetetlen hazo6zarak nélkiil. Minden olyan helyen
alkalmazzak, ahol ideiglenes alkatrészkapcsolatot kell létrehozni. Nem csak azokon a
helyeken ahol a ruha fel és levételét kell biztositani, hanem kilonb6z6 alkatrészek
eltavolitasat is lehet6vé teszi pl. kapucni, vagy ujja.

p
e 3

4. dbra. Rovid-hosszu? Csak egy huzozdr kell hozzd
A huazézar gyorsabb, praktikusabb a gombokkal, vagy csatokkal torténé zarédasnal, ezen
kiviil a megmunkalds ideje is rovidebb.

Ma mar szamtalan huzézarfajta kozil valogathatunk aszerint, hogy milyen rendeltetési célra
akarjuk hasznalni. Pl. rejtett huzo6zarak, Szétnyithaté huzézarak stb.

5. dbra. Rejtett huzozdr szinoldalro/
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6. dbra. Szétnyithato huzozar

Ebben az ismertetében a varrasvonalba helyezett hiiz6zar bevarrdsokat ismertetjiik.

VARRASVONALBA HELYEZETT HUZOZARAK

Szoknyak, nadragok, ruhak oldalaban, hataban, vagy elejében helyezhetdk el, a varrasvonal
folytatasaban. Altalanos jellemzdjiik, hogy a hiizézar fogazata teljes takarasban van.

Fajtai:

- Szétvasalt varrasvonalba tlizétt hdzézar

- Rejtett hizézar szétvasalt varrasvonalba

- Takart huzézar
e Egy oldalra vasalt varrasszélességbe
e Szétvasalt varrasszélességbe

1. Szétvasalt varrdsvonalba tlizott huzozar bevarrdsa

Ez az egyik leggyakoribb huzézar bevarrasi mod, bar a rejtett hiuzézar elterjedésével mar

veszitett népszerliségébdl.
Szoknya, nadrag, ruha oldalaba, hatkdzepébe alkalmazhato.

A varrasvonal folytatasaban a két oldalra bet(izott hliizézar, a végén késziilhet egyenes, vagy

haromszdg alakban.

A tlizés szélessége 0,5-1 cm lehet, a huzozar méretétdl fliggéen. Tul keskeny tlzést csk un.
Fél talppal lehet késziteni.
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7. dbra. Varrdsvonalba tuzott huzozdr

Készités menete:

- Szabdasvonalak elszegése. ( az anyag szinoldala feldl torténjen)

- A huzézar hosszanak bejelolése. (figyelembe kell venni, hogy a huzézar bevarras
végére milyen technolégiai megoldas, pl. dvpant kerdil.

- Szabdasvonal o6sszevarrasa szint- szinnel szemben a megadott varrasszélességgel
(minimum 1,5 cm),a huzézar helyének kihagyasaval. (A huzozar helyét ideiglenesen
O0sszevarrva megkonnyithetjik munkankat)

- Szabasvonal szétvasalasa.

- ldeiglenes varrat eltavolitasa.

- Huazoézar betlizése a nyilasba, a megadott tlizés szélességgel, ugy, hogy a fogazat
pontosan a nyilds kozepén helyezkedjen el. A Bevarrast nyitott allapotban kezdjik,
majd a varrat kozepe tdjan a talpat felemelve a huzézarat felhtzzuk, és zart
allapotban varrunk tovabb egészen a masik oldal kozepéig, ahol ismét nyitjuk a
huzozarat és igy fejezziik be a varrast. (Gyakorlattal nem rendelkezék jol teszik, ha a
hizézarat a tlizés el6tt befércelik a nyilasba.

- A nyilas végét sziikség esetén retesszel er@sithetjiik meg.

Mire kell ugyelnink a huzézar betlizésnél?

A talp ne tolja el a fels6 anyagrétegeket.
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A hlzézarat ne tartsuk rd az anyagra.

A nyilas két oldala pontosan egyforma hosszu legyen.
A két oldalon a tlizés egyforma legyen.

A vég szemek egy magassagban legyenek.

A fogazat csukott allapotban ne latszédjon ki.

Csikos, kockds anyagoknal a mintdk egyeztetésére.

A 8. dbran a kész szabdasvonalba tlizott hliz6zar miivelet és metszetrajza lathaté.
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8. dbra. Varrdsvonalba tizott huzozdr mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

1. Szabasvonalak szegése
2. Szabdsvonal 6sszevarrasa

- Varrasszélesség szétvasalasa

3. Huzoézar betlizése




ALKATRESZTECHNOLOGIA-HUZOZAR BEVARRAS MODJAI

A fenti hazozaraknal alapveté kovetelmény, hogy a huzoézar fogazata dsszezart allapotban
ne latszodjék ki. Vannak esetek, azonban amikor diszités céljabdl Ugy varrjuk be a
huzézarat, hogy a fogazat végig egyenletesen kilatszik.

2. Rejtett huzdzar bevarras

Teljesen rejtetten csak erre a megoldasra késziilt specialis hlizézarat lehet bevarrni.

A rejtett huzozar jellemzdje, hogy nyugalmi allapotban csak a hdzoéja latszik. Alkalmi, estélyi
ruhak, kivalé zarédasmegoldasa lehet.

A rejtett htizézar szinoldali képét az5. Abran lathatja.

9. dbra. Rejtett huzozadr fondk oldala
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12. dbra. Rejtett huzozdr bevarro talp

Jol lathaté, hogy a talp aljan hornyok helyezkednek el. A huzézar bevarrasakor a fogazat
ezekben a hornyokban fekszik fel.

Készités menete:

- A szabdasvonalak elszegése.

- Huazoézar helyének bejelolése, mindkét oldalon.

- Hazoézar bevarrdsa a jobb oldali alkatrészbe szint- szinnel szembeforditva, nyitott
allapotban felllrél lefelé, a varratvégeket elerdsitve.(13. dbra)

- Huazoézar ideiglenes rogzitése a bal oldali alkatrészbe, 6sszezart dllapotban.(14. dbra)

- Huzézar bevarrdsa a  bal oldali alkatrészbe nyitottan, hasonléan az el6z6
oldalhoz.(15. 4bra)

- A szabasvonal 0Osszevarrasa szint szinnel szemben, Ugy hogy az 0Osszevarrds
pontosan-talalkozzon a hlizézar bevarrds varrataval.(16. abra)

- A szabdsvonal szétvasaldsa.
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13. dbra. Huzozadr bevarrdsa a jobb oldali alkatrészbe

14. dbra. Huzozdr ideiglenes régzitése a bal oldali alkatrészbe

10
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15. abra. Huzozdr bevarrdasa a bal oldali alkatrészbe

16. dbra. Szabdsvonal 6sszevarrdsa

A 17. abran a kész rejtett huzdzar bevarrds miuivelet és metszetrajza lathato.

11
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17. dbra. Rejtett huzozdr bevarrds

Mliveleti sorrend:

Szabdsvonalak szegése.
Huzézar bevarrasa a jobb oldali alkatrészbe.
Huzo6zar bevarrasa a baloldali alkatrészbe.

A w N =

Szabdsvonal 6sszevarrasa
- Varrasszélesség szétvasalasa

A huzozar bevarrds, és a szabdsvonal Osszevarrds midveletei felcserélhetoek, hasonloan a
normadl htizozdrhoz.

Mire kell tigyelniink a rejtett huzo6zar betlzésnél?

A huzdzar hossza mindig 2~3 cm-rel hosszabb legyen, mint a nyilas.

A huzézar bevarrds és a szabdsvonal 6sszevarras pontosan taldlkozzon, és megfeleléen el
legyen erésitve.

A talp ne tolja el az anyagrétegeket.
A hlzdzarat ne tartsuk ra az anyagra.

A nyilas két oldala pontosan egyforma hosszu legyen.

12
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A vég szemek egy magassagban legyenek

A fogazat csukott allapotban ne latszédjon ki

3. Takart huzdézar bevarras

A takart huzozarat leggyakrabban nadragok elejébe alkalmazzak, de lehet szoknya, vagy
ruha hatdba is késziteni.

Jellemzéje, hogy a tlizés csak a varrasvonal egyik oldalan lathato, és altalaban szélesebb,
mint a széttlizott hdzozar bevarrasé. Nagyobb hajtasszélességre van sziikség. Kb. 3cm.

A tlizés szélessége 1-4 cm lehet.

18. dbra. Takart htizozdr nadrdg elejébe

Készités menete:

Nadrdg elejébe

- Eleje kozép szegése

- elejkdozép oOsszevarrasa, a huzézar helyének kihagyasaval. (a hizézar helyét
ideiglenes varrattal rogzithetjik)

- Varras és hajtas szélesség egy oldalra vasalasa.

- Férc eltavolitasa.

- Huzézar bevarrdsa a bal elejébe, szint-szinnel szemben.(19. dbra)

- Huazézar atforditasa, és attlizése. (20. abra)

13
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- A huzézarat felhlizva a szabasvonalat 6sszeillesztjiik. A fonakoldal fel6l a hazoézarat,
ideiglenesen a jobb elejéhez régzitjik. (21. abra)

- HlOzoézar betlizése a jobb elejébe, Ugy, hogy a bal eleje hajtasszélességét félre
hajtjuk. A varrast a huzdézar végénél befejezziik, a cérnakat a fonakoldalra hazzuk és
elcsomozzuk. (22. a, abra)

- A bal eleje hajtasszélességét visszahajtjuk, és pontosan az el6z6 tilizés utolséd
Oltésétdl befejezziik a tlizést, ezzel rogzitve a huzozar végét. Férc eltavolitasa. (22.b,
abra)

20. dbra. Huzozar dttizése

14
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22. dbra. Huzozadr betiizése a jobb elejébe

A 23. abran a kész takart huzdézar bevarrds miivelet és metszetrajza lathato.

15
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23. dbra. Takart huzozadr bevarrds mivelet és metszetrajza

Mliveleti sorrend:

Szabasvonalak szegése.
2. Szabasvonal dsszevarrasa.

- Varras és hajtasszélesség levasalasa
3. Huzoézar bevarrasa a bal elejébe.
Hizozar attlizése.
5. Huzézar betlizése a jobb elejébe.

- Készre vasalas.

A fent ismertetett mddszer csak 3 cm-nél keskenyebb tlizés esetén készitheté el, mert
szélesebb tlizésnél a hlzézar textilszalagja nem ér el a tlizésig. Ebben az esetben a jobb
elejébe Ugy varrjuk bele a huzdézarat, hogy el6szor csak a hajtasszélességhez varrjuk hozza,
majd utdlag végezziik el a disztlizést. (24. abra)

16
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24. dbra. Takart huzozar bevarrds

vV

A fenti hizézarakndl alapveté kovetelmény, hogy a huzézar fogazata dsszezart allapotban
ne latszodjék ki. Vannak esetek, azonban amikor diszités céljabdl ugy varrjuk be a
hiizézarat, hogy a fogazat végig egyenletesen kilatszik.

25. dbra. Amikor a fogazat diszit

17
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Mire kell Gigyelniink a takart hizézar bevarrasnal?

A talp ne tolja el az anyagrétegeket.

A hlzézarat ne tartsuk rd az anyagra.

A nyilas két oldala pontosan egyforma hosszu legyen.
A vég szemek egy magassagban legyenek.

A tlizés a szabasvonallal parhuzamos legyen.

A hluzdzar behlzva nem latszédhat ki.

A tlizésnél a varratoknak ugy kell talalkozniuk, hogy az a szinoldalon ne latszédjék, és
megfeleléen el legyenek erdsitve.

TANULASIRANYITO

1. firja le milyen biztonsagi eléirasokat kell betartania, ha a varrogépen talpat cserél.

2. Cseréljen talpat a varrégépén! Milyen szerszamra van sziiksége?

3. Latogasson el egy rovidaru boltba, és nézze meg hanyféle, és milyen hosszu hizézarak
kaphatok. Készitsen feljegyzést.

18
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4. Oktatoja segitségével varrja meg a tanult huzézarfajtakat!
5. Tanulétarsaval beszéljék meg tapasztalataikat, irja 6ssze azokat a milveleteket, amik
nehézséget okoztak, keressenek megoldast a feladat megkonnyitésére.

19
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| 1. feladat

Ismertesse, a tanult hduzozarbevarrasok minéségi kovetelményeit!

2. feladat

A 25. abran hizo6zar bevarras mlvelet és metszetrajza lathato. Pétolja a hianyzé varratokat,
és sorszamozza be az elkészités sorrendjében.

20
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26. dbra

3. feladat

irja le a 25. abran lathaté huzézarbevarrds miveleti sorrendjét.

21
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| 4, feladat

Nevezze meg a 26. dbran lathato hizézar bevarrasi médot!

27. dbra

5. feladat

Készitse el az oktatdja altal kiszabott alkatrészekbdl a 26. dbranak megfelel6en a huzézar
bevarrast!

22
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A talp ne tolja el a felsé anyagrétegeket.

A hlzézarat ne tartsuk rd az anyagra.

A nyilas két oldala pontosan egyforma hosszu legyen.

A vég szemek egy magassagban legyenek.

A fogazat csukott allapotban ne latszédjon ki.

Csikos, kockas anyagokndl a mintakat egyeztetni kell.

A széttlizott huzozar két oldalan a tlizés egyforma legyen.

A takart huzézar tlizése a szabdasvonallal parhuzamos legyen.

A takart hiuzoézar tlizésénél a varratoknak gy kell taldlkozniuk, hogy az a szinoldalon ne
latszodjék, és megfeleléen el legyenek erdsitve.

A rejtett hizézar hossza mindig 2~3 cm-rel hosszabb legyen, mint a nyilas.

A rejtett huzo6zar bevarrdsnal a huzézar bevarras és a szabdsvonal 6sszevarras pontosan
talalkozzon, és megfelel6en el legyen erdsitve.

23
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| 2. feladat
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28. dbra
3. feladat

Szabasvonalak szegése, tisztazasa.
2. Szabasvonal 6sszevarrdsa a huzézar helyének kihagyasaval, ( ideiglenes régzitésével).

- Varrasszélesség szétvasalasa.

3. Huzézar betlizése.
4. készre vasalas.

| 4, feladat

Takart htizézar bevarras.

| 5. feladat

A megoldas akkor j6, ha a huzoézar bevarrdst a megadott rajznak megfeleléen, 6nalléan,
szakszerlen és mindségileg kifogastalanul készitette el.

24
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