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ALKATRESZTECHNOLOGIA- ELEJEKESZITESEK

VEGIG NYITOTT ELEJESZELEK KESZITESE

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Ahhoz, hogy magunkra o6ltsiink egy ruhadarabot, valamilyen nyilast kell biztositani rajta,
aminek tobbnyire zarhaténak kell lennie. Pl. szoknyak, nadragok oldaldba, hataba, elejébe
hizézaras nyilast készitenek leggyakrabban.

Ingeken, blizokon leggyakoribb megoldas az eleje kozepén kialakitott nyilas. Ezek a
nyilasok tobbnyire gombokkal zarédnak.

A ruhadarabok legszembet(in6bb része az eleje, igy nagyon fontos az esztétikus,
mindségileg kifogastalan elkészitésiik.

Bluzok, ingek, ruhdk elejeszél megoldasai nagyon sokfélék lehetnek, és tdbb szempont
szerint csoportosithatok.

Véqig nyitott elejeszélekrél akkor beszéliink, ha az eleje teljes egészében kinyithatd, és mint
egy kabatot Ugy vessziik fel.

1. dbra. Végig nyitott eleje



ALKATRESZTECHNOLOGIA- ELEJEKESZITESEK

Félig nyitott elejeszélr6l akkor beszéliink, ha az elejébe, csak bizonyos mélységig készitiink
nyilast, tehat agy vessziik fel akar egy puldvert, a fejiinkén at kell hizni.

2. dbra. Félig nyitott eleje

VEGIG NYITOTT ELEJEK KESZITESE

Végig nyitott elejék készilhetnek atmenettel és atmenet nélkul.

Ha atmenettel készill az eleje, akkor a jobb és bal eleje atfedi egymdst. Ezt az atfedést
nevezzilk gombolds dtmenetnek. N&i ruhdkon a jobb elejére, férfiruhdkon a bal elejére

készilnek a gomblyukak. (blizoknal az atmenet 1-2 cm, kosztimok, kabatok esetén 2-4
cm lehet egysoros gombolas esetén)

Ha atmenet nélkil késziil az eleje, akkor a jobb és bal eleje kdzépen érintkezik egymassal.
Ebben az esetben példaul huzézarral zarhatjuk a ruhadarabot.

Az elejeszélek rendszerint két rétegli anyagbdl késziilnek, a belsé réteget nevezziik
elejealatétnek.

Az eleje alatét lehet az elejével egybeszabott és kiildbnszabott. Formajat tekintve egyenes,
vagy vdllba felszabott.

Az elejealdtétet kozbéléssel célszer(i megerdsiteni, a gomblyukak és gombok altal okozott
igénybevétel miatt.

Az elejeszélek készitésének szabdszati és varrodai technoldgidjat az is meghatarozza, hogy
a nyakkort milyen modszerrel dolgozzuk el. Pl. allégallérral, kihajtés gallérral, vagy csak
eldolgoz6 panttal.
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3. dbra. Egybeszabott elejealdtétek

4. dbra Kiilonszabott elejealdtét

Az elejeszéleket diszithetjiuk tlizésekkel és diszitépanttal is.
A diszit6pant lehet egybeszabott az elejével, vagy kiilonszabott.

Ha a kulénszabott diszitépantot eltéré fonaliranyba szabjak, tovabbi diszitési lehetGséget
érink el.
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5. dbra. Ferde fonalirdnyban szabott diszitopant

1. Bevasalt elejeszélek

Legegyszeribb elejeszél készitéskor a raszabott alatétrészt egyszerlien bevasaljuk a
fonakoldal felé egyszeresen vagy kétszeresen. Ha az elején nem akarunk semmilyen varratot
latni, akkor a bevasalt elejealatétet a gombok és a lyukak fogjak az elejéhez rogziteni. Ezt a
megoldast vékony selyem, muszlin anyagbdl készitett alkalmi viseleteknél alkalmazzuk. (6.
7. abra)
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6. dbra. Bevasalt elejeszélek

a; megoldas. Ebben az esetben az elejeszélnek szabaskor a szovet szovott szélébe kell
keriilnie, igy nem sziikséges a szegdvarrat. Feltétele, hogy az alapanyag széle megfelel6
mindségli legyen.
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b; megoldas. Ebben az esetben az elejeszélt kétszeresen hajtjuk be, igy a vagott szél nem
latszik.

¢; megoldas. Ebben az esetben az elejeszélt ragasztos kozbéléssel erdsitették, meg, és a
vagott szélt szegGvarrattal tisztaztak el.

7. dbra. Bliuz elejeszél tiizés nélkiil

Sportosabb jellegli bluzokon, ruhakon alkalmazhatunk egy vagy kétsoros disztlizést is.
Ilyenkor a bevasalt elejeszéleket tlizéssel rogzitjik. (8. 9. abra)

8. dbra. Flejeszél egysoros tiizéssel
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9. dbra. Elejeszél kétsoros tiizéssel

A fenti megoldasndl a gomblyukak és a gombok a két tlizés kozott kozépen helyezkednek
el.

2. Diszitépantos elejeszélek

Szintén a sportosabb ruhadaraboknal az elejeszélt kiemelhetjik diszitépanttal, ( gombold
panttal) is. A diszitépant mindig a gomblyukas elejére késziil, a gomblyukak pedig a pant
kozepén fliggélegesen helyezkednek el. A diszitopantos megoldasoknal a jobb és bal eleje
eltér6 modon késziil. (a takart elejénél nincs sziikség diszitépantra, ezért csak a jobb
elejeszél készitését mutatjuk be. A bal eleje az el6bbiekben bemutatott megoldasokkal
késziilhet.)

A fentiekben mar emlitettiik, hogy a diszit6pant lehet egybeszabott az elejével és
kilonszabott is. Az elejével egybeszabott diszitépantot nevezziik hamis pdantnak is, mivel
csak az anyag megfelel6 hajtogatasaval érjiik el a panthatast.

a; Hamispantos elejeszél készitése

Készités menete:

A jobb elejeszélt bevasaljuk a fonakoldal felé kétszeres hajtassal, a gombolé pant
szélességének megfeleléen (3~4 cm), majd Aattlzzik a harom réteget, a megadott
tlizésszélességgel.(10. abra)

A behajtott széIt kihajtjuk a szinére, a pantot megvasaljuk, és az elejeszélt megtlizziik, az
elébbi tlizéssel megegyezd szélességben.(11. abra)
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10. dbra. Hamispant készités elso lépése

o N

11. dbra. Hamispdnt készités mdsodik lépése

A 12. abran a kész hamispantos jobb eleje mlivelet és metszetrajza lathaté.

12. dbra. Hamispdntos eleje
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b; Kilonszabott diszitépantos elejeszél készitése

Sziikséges alkatrészek:

- Eleje
- Diszitépant (gombolé pant)
- Ragasztds kozbélés

1 db jobb eleje
A
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> 1 db gombolépant

=

13. dbra. Kiilonszabott diszitépdntos eleje alkatrészel

Készités menete:

- A pant fondkoldalaba bevasaljuk a ragasztos kozbélést.

- A pantot szinoldalaval szemben az eleje fondkoldalara illesztjiik, és a megadott
varrasszélességgel felvarrjuk. (14. abra)

- A pantot az eleje szinoldaldra kihajtjuk, bevasaljuk.(Sziikség esetén férceléssel
rogzitjuk.)

- A pant mindkét szélét a megadott tlizésszélességgel megtlizzik.(15. dbra)
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14. abra

15. dbra

A 16. abran a kész diszitépantos eleje mlivelet és metszetrajza lathaté.

16. dbra. Diszitopdntos eleje
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Miveleti sorrend:

Ragasztdbevonatos kozbélés bevasalasa a diszitépantba.
Diszit6pant felvarrasa az eleje fonakoldalara.

Pant kiilsé szélének disztlizése

Pant belsd szélének disztlizése

A W N =~

17. dbra. Diszitopdntos eleje

Ha a diszit6pant fonaliranya megegyezik az eleje fonalirdnyaval, a kész ruhadarab
szinoldaldn mar nem latszik, hogy melyik technoldgiaval késziilt.

3. Elejeszélek kiilonszabott elejealatéttel

Kiildnszabott elejealatétet altaldban akkor alkalmazunk, ha az elejeszél nem egyenes,(18.
abra) de anyagtakarékossagi szempontbdl is valaszthatjuk ezt a megoldast.

10
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18. abra. Kiilonszabott elejealdtét

Az alabbiakban kihajtés gallérhoz késziilé elejeszél miiveleteit mutatjuk be.

Sziikséges alkatrészek:

- Eleje
- Elejealatét
- Ragasztds kozbélés

2 db eleje

RN

2 db elejealétét

19. dbra. Kiilonszabott elejealdtéttel késziilo bluz alkatrészei

Készités menete:

- Az elejealatét fonakoldalara ragasztobevonatos kdzbélés bevasalasa.
- Elejealatét bels6 szélének elszegése.

- Elejealatét felvarrasa az eleje szinoldalara, eléallé kivarrasa.(20. abra)
- Varrasszélesség leigazitasa, becsipése, atforditas, vasalas. (21. abra)

11
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20. dbra. Elejealdtét felvarrdsa az elejére

A varrat fordulasakor egy oltést ferdén oltsiink, mert, igy szebben atfordithaté az alatét.

21. dbra

A 22. abran kiilonszabott elejealatéttel késziilt eleje miivelet és metszetrajza lathato.

12
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22. dbra. Elejeszél készités kiilénszabott aldtétte/

Mliveleti sorrend:

Elejealatét beragasztdsa.
2. Elejealatét szegése.
3. Elejealatét felvarrdsa az elejére szint szinnel szemben.

- Leigazitas, atforditas, vasalas

A fenti megoldassal készilt elejéket is diszithetjik tlzéssel, de ilyenkor altaldban a gallér
felvarrasa utan, a gallérral egyben végezzik el a disztlizést. Ennél a megoldasnal altalaban
vizszintes iranyd gomblyukakat alkalmazunk.

Mire kell tgyelni a végig nyitott elejeszélek készitésnél?

Szikség esetén alkalmazzunk ragasztds kozbélést.

A jobb és bal eleje egyforma hosszu legyen.

A tlizések egyenesek és parhuzamosak legyenek.

A szegések egyenletesek legyenek.

Azonos jobb és bal eleje esetén a két eleje szimmetrikusan egyforma legyen.
Kilénbozd jobb és bal eleje esetén ne keverjik 6ssze a két elejét.
Kilonszabott elejealatét esetén az alatét ne szeg6zzon a szinére.

A két réteg anyag siman kifekidjon.

13
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TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza at Riegler Gyuldné NGi ruhak készitése-cimd tankényv 4. 5. 6. 7.
fejezetét.

Gylijtse 6ssze milyen végig nyitott elejezarddasokat talalt.

2. Oktatéja segitségével készitse el az ismertetett végig nyitott elejeszéleket, kilonb6zé
anyagfajtakbdl!
3. Rajzolja le az elkészitett elejeszélek metszetrajzat!

4. Tanulétarsaival beszélje meg, majd irja le, milyen nehézségeket tapasztaltak a varras
folyaman, és hogyan lehet azokat megkonnyiteni!

14
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5. Tanulétarsaval beszélje meg, majd irja le hol, melyik anyagfajtanal alkalmazott ragasztos
kdzbélést!

15
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| 1. feladat

Soroljon fel legaldbb 6t minéségi kovetelményt a végig nyitott elejeszélre vonatkozéan!

2. feladat

Készitsen alkatrészrajzot elejérél, egybeszabott, és kiilonszabott alatéttel!

3. feladat

irja le milyen elejeszélek metszetrajzat latja a 23. abran!

16
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23. dbra

4, feladat

Roviden ismertesse a 3. feladatban megnevezett elejeszélek készitésének menetét!

17
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5. feladat

Készitse el az oktatdja altal kiszabott alkatrészekbdl a 24. abran lathaté mdvelet és
metszetrajz segitségével az elejét!

24. dbra

6. feladat

irja le a 24. abran lathaté elejekészités muiveleti sorrendjét.

18
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

- Sziikség esetén alkalmazzunk ragasztés kozbélést.

- A jobb és bal eleje egyforma hosszu legyen.

- Atlizések egyenesek és parhuzamosak legyenek.

- A szegések egyenletesek legyenek.

- Azonos jobb és bal eleje esetén a két eleje szimmetrikusan egyforma legyen.
- Kiilonszabott elejealatét esetén az alatét ne szeg6zzon a szinére.

- A két réteg anyag siman kifekiidjon.

2. feladat

25. dbra

3. feladat

- a; Hamispdantos eleje.

- b; Kétszer behajtott és kétsoros tlizéssel késziilt eleje.

- ¢; Kalonszabott diszit6pantos eleje.

- d; Kétszer behajtott és egysoros tlizéssel késziilt eleje.

- e; Egyszer behajtott, ragasztos kozbéléssel megerdsitett, szegbvarrattal és tlzéssel
készilt eleje.

- f; Kulénszabott elejealatéttel késziilt eleje, ragasztés kozbéléssel megerdsitve.

4, feladat

- a; Az elejeszélt bevasaljuk a fonakoldal felé kétszeres hajtassal, a behajtott szélt
kihajtjuk a szinére, a pantot megvasaljuk, és az elejeszélt megtiizziik.

19
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- b; Az elejeszélt bevasaljuk a fonakoldal felé kétszeres hajtassal, majd megtlizziik
kétszer.

- ¢; A diszitépantot beragasztjuk, felvarrjuk az eleje fonakoldalara, majd atforditjuk a
szinoldalra, bevasaljuk a pantot és megtlizziik a két szélét.

- d; Az elejeszélt bevasaljuk a fonakoldal felé kétszeres hajtassal, majd megtlizziik.

- e; Az elejébe ragasztos kozbélést vasalunk, a szabott szélt szegdévarrattal elszegjiik,
bevasaljuk és megtlizziik.

- f; Az elejealatétet beragasztjuk, elszegjiik, majd szint szinnel szemben felvarrjuk az
elejére, és atforditjuk, megvasaljuk.

5. feladat

A megoldas akkor jo, ha az elejét a megadott rajznak megfeleléen, onalléan, szakszerlen és
mindségileg kifogdstalanul készitette el.

6. feladat

Miiveleti sorrend:

Bal eleje bevasaldsa kétszer, és tlizése.
2. Ragasztdébevonatos kozbélés bevasaldsa a diszit6pantba.
3. Diszitépant felvarrdsa az eleje fondkoldalara.

- Pant atforditasa, bevasalasa.

Pant kiilsé szélének disztlizése.
5. Pant belsd szélének disztlizése.

20
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FELIG NYITOTT ELEJESZELEK KESZITESE

ESETFELVETES-MUNKAHELYZET

A félig nyitott elejék készitésekor az egybeszabott eleje kozepébe vagjuk be a nyilast
megadott hosszusagban. Mivel az alkatrészt bevagjuk, nagyon koriltekintéen kell eljarni,
mert az utdlagos javitas nem lehetséges, vagy csak nagyon nehezen végezhetd el.

SZAKMAI INFORMACIO TARTALOM

Félig nyitott elejék késziilhetnek:

- Atmenet nélkiil
- Atmenettel

(az atmenet fogalmat a végig nyitott elejéknél mar ismertettiik.)

A félig nyitott elejeszélek készitésénél mindig sziikség van kilon eldolgozo pantra, alatétre,
diszitépantra, vagy rolnipantra.

FELIG NYITOTT ELEJEK KESZITESE

1. Félig nyitott eleje &tmenet nélkil

A félig nyitott elejékbe nem sziikséges zarédast késziteni.
Két példat mutatunk be, zarédas nélkuli elejére.
Mindkét példanal az eleje nyildsat a varras utan vagjuk fel!

(Példainkban nem alkalmaztunk ragasztés kozbélést, természetesen sziikség esetén az
alatétet és a diszitépantot is meg lehet erésiteni kozbéléssel.)

a; Eleje alatéttel szegett félig nyitott eleje készitése

Alkatrészek:

- Eleje
- Eleje alatét

21
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1 db eleje alatét

1 db eleje
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26. dbra. Félig nyitott eleje alkatrészei

Készités menete:

- Az eleje alatét szegése.

- Az elejealatét felvarrasa az eleje kézepére szint szinnel szemben.(27. abra)
- A nyilas felvagasa.

- Alatét atforditasa a fonakoldalra, vasalas.

- Nyilas disztlizése.

27. dbra. Aldtét felvarrdsa az elejére

A 28. abrdn a kész félig nyitott eleje mivelet és metszetrajza lathato.

22
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28. dbra. Félig nyitott eleje dtmenet nélkdil

Mliveleti sorrend:

Elejealatét szegése.
2. Elejealatét felvarrasa az elejére.

- Nyilas felvagasa, atforditas vasalas.
3. Nyilas disztlizése.
A fenti megoldasnal a nyilas szélessége megegyezik a két varrasszélességgel.

b:. Diszité panttal szegett félig nyitott eleje készitése

Alkatrészek:

- Eleje
- Eleje diszitépant
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1 db eleje

29. dbra. Diszitopdntos félig nyitott eleje alkatrészei
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Készités menete:

- Diszit6épant felvarrasa az eleje kozepére szint fonakkal szemben.(30. abra)
- A nyilas felvagasa.

- Diszitépant atforditasa a szinoldalra.

- Diszitépant bevasalasa. (Szlikség esetén fércelése.)

- Nyilas szélének disztlizése.

- Diszitépant belsé szélének disztlizése.

oe

X

30. dbra. Diszitopdnt felvarrdsa az elejére

A 31. abran a kész diszitépantos félig nyitott eleje miivelet és metszetrajza lathaté.
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31. dbra. Diszitopdntos félig nyitott eleje

24
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Miveleti sorrend:

1. Diszitépant felvarrasa az elejére, szint fonakkal szemben.
- Nyilas felvagasa, pant atforditasa a szinoldalra, bevasalasa.

2. Nyilas korbetiizése.
3. Diszitépant bels6 szélének disztlizése.

Mire kell tigyelni az &tmenet nélkiili félig nyitott elejék készitésnél?

Szikség esetén alkalmazzunk ragasztds kozbélést.

Az alatét, illetve a pant felvarrdsakor a két varrat parhuzamos legyen, és a vége sarkosan
taldlkozzon

Felvagaskor ne vagjuk tal a nyilast, mert foszlast okozhat.
A tlizések egyenesek és parhuzamosak legyenek.

A szegések egyenletesek legyenek.

A szeg6képzés mindig a megfelel6 anyagrétegbdl torténjen.

A két réteg anyag siman kifekiidjon.

2. Félig nyitott eleje atmenettel

Két technoldgiai megoldast mutatunk be.

a; Félig nyitott eleje készitése félbevasalt pant bedllitassal

32. dbra. Félig nyitott eleje dtmenettel

25
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Alkatrészek:

- 1 db eleje
- 2 db gombolo pant
- 2 db ragasztos kozbélés a gombolé pantba

2 db gombolopant]
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1 db eleje

33. dbra. Félig nyitott eleje alkatrészei

Készités menete:

Gombol6 pantok beragasztasa, félbevasalasa.

Gombol6 pant felvarrdsa a nyilas bal oldaldra szint szinnel szemben.(31. abra)
Gombol6 pant felvarrdsa a nyilas jobb oldaldra szint szinnel szemben. (34. abra)
Varrasszélesség becsipése 45°-ban a nyilds végén.(35. abra)

Pantok atigazitasa a fonakoldalra, elrendezés.

Nyilds végének elerésitése vizszintes iranyban.(36. abra)

Varrasszélesség korbe szegése.

Készre vasalas.
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35. dbra. Varrdsszélesség becsipése

A becsipés el6tt gondosan ellenérizziik a varratok hosszat és helyét. A két varratnak
egyforma hosszunak kell lennie, és a tavolsaguknak pontosan meg kell egyeznie a gombold6

pant kész szélességével, mert csak igy biztosithaté a nyilas végének megfelel6 eldolgozasa,
és a pantok takarasa.

36. dbra. Nyilds végének elerdsitése

A 37. abran a kész félig nyitott eleje mivelet és metszetrajza lathato.
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37. dbra. Félig nyitott eleje dtmenettel

Mliveleti sorrend:

Gombol6 pantok beragasztasa, és bevasalasa.
Gombold pant felvarrasa a nyilas bal oldalara.
Gombol6 pant felvarrdsa a nyilas jobb oldalara.

- Varrasszélesség becsipése, atforditas elrendezés.

Nyilds végének elerésitése.
5. Varrasszélesség szegése.

b: Félig nyitott eleje készitése szinoldalra tlizott pant bedllitassal

38. dbra. Félig nyitott eleje szinoldalra tizott pantbedllitissal
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Alkatrészek:

- 1 db eleje kozép rész
- 2 db gombolo pant
- 2 db ragasztos kozbélés a gombolé pantba

2 db gombolépant
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1 db eleje kdzép

39. dbra. Félig nyitott eleje alkatrészei

Készités menete:

Gombol6 pantok beragasztasa.(Csak a kiils6 felébe.)

Gombol6 pant felvarrdsa a nyilas bal oldalara szint fondkkal szemben.(40. dbra)
Gombol6 pant felvarrdsa a nyilas jobb oldalara szint fonakkal szemben. (40. abra)
Varrasszélesség becsipése 45°-ban a nyilas végén.(41. abra)

Pantok kihajtasa szinoldalra, elrendezés, pantszélesség bevasalasa.

Lyukpant disztlizése, a felvarras vonalat eltakarva.(42. abra)

Gombpant disztlizése, a felvarras vonalat eltakarva.(43. abra)

Lyukpant kiils6 szélének disztlizése. (44. abra)

Gombpant kiils6é szélének disztlizése.

Gombpant végének szegése.

Gombpant athelyezése az eleje fonakoldalara.

Lyukpdnt elrendezése és behajtasa haromszog alakban az eleje szinoldalan.

Nyilds végének elerdsitése tlizéssel.
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Készre vasalas.

M

40. dbra

A varratoknak a nyildas végénél egy varrasszélességgel hosszabbnak kell lennie.

42. dbra

A jobb eleje tlizésekor a baloldalt félre hajtjuk, és csak a nyilas végéig tlizzik.
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43. dbra

A bal eleje tlizésekor a jobboldalt hajtjuk félre, és ugyan abban a magassagban hagyjuk
abba a tlzést, mint a masik panton. A varratvégz6déseket ugy erdsitjik el, hogy a
fonakoldalra athtzzuk és elcsomézzuk.

44. dabra

Mindkét pant kilsé szélét ugyan addig tlizziik meg, mint a bels6t.

Az elrendezés utdn az erdsit6 tlizést Ugy kell elkezdeni és befejezni, hogy pontosan a
pantok szélén elhelyezked6 tlizésekkel taldlkozzon. Er@sitése szintén a fonakoldalon
csombzassal torténjen. Disztlizést nem lehet erdsiteni a szinoldalon!

A 45, abran a kész félig nyitott eleje mivelet és metszetrajza lathato.
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D Y G R Y I O
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45. abra

M{iveleti sorrend:

Gombol6 pantok beragasztasa.
2. Gomb pant felvarrasa az elejére szint fondkkal szemben.
3. Lyuk pant felvarrasa az elejére szint fonakkal szemben.

- Varrasszélesség becsipése a nyilas végén. Pantok kihajtdsa szinoldalra, elrendezés,
pantszélesség bevasaldsa.

Lyukpant disztlizése, a felvarras vonalat eltakarva.
Gombpant disztlizése, a felvarras vonalat eltakarva.
Lyukpant kilsé szélének disztlizése.

Gombpant kiilsé szélének disztlizése.

Gombpant végének szegése.

. N O U A

- Gombpant athelyezése az eleje fonakoldalara.
- Lyukpant elrendezése és behajtasa haromszog alakban az eleje szinoldalan.

9. Nyilds végének elerdsitése tlizéssel.

Mire kell tigyelni a pantbeallitassal készilt félig nyitott elejék készitésnél?

Sziikség esetén alkalmazzunk ragasztos kdzbélést.

A pantok felvarrasakor a két varrat parhuzamos, és egyforma hosszu legyen.
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Becsipéskor ne vagjunk tul, mert foszlast okozhat.

A két pant pontosan takarja egymast, és egyforma hosszu legyen.
A tlzések egyenesek és parhuzamosak legyenek.

Az erdsitések tartésak és esztétikusak legyenek.

A szegések egyenletesek legyenek.

A nyilas alja szimmetrikus legyen.

Az anyagrétegek siman kifekldjenek.

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza at Riegler Gyulané NG&i ruhak készitése-ciml tankdényv 4. 5. 6. 7.
fejezetét.

Gyljtse 6ssze milyen félig nyitott elejezarodasokat talalt.

2. Tanulmanyozza at Kortvélyessy Erika-Molnarné Simon Eva NG&i ruhdk készitése
tankonyvbél a félig nyitott eleje eldolgozasa pantbedllitdssal-cim( fejezetét.(52.-55.
oldal). Beszéljék meg, tanuldtarsaval, miben kilonbozik a tankényvben latott médszer a
fentiektdl.

3. Oktatéja segitségével készitse el az ismertetett félig nyitott elejeszéleket, kiilonb6zé
anyagfajtakbol!

4. Tanulétarsaival beszélje meg, majd irja le, milyen nehézségeket tapasztaltak a varras
folyaman, és milyen praktikakat lehet alkalmazni munkajuk megkonnyitésére!
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5. Tanulétarsaval beszélje meg, majd irja le hol, melyik anyagfajtanal alkalmazott ragasztos
kdzbélést!
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| 1. feladat

Mit értunk féli nyitott elején?

| 2. feladat

Soroljon fel legalabb 6t minéségi kovetelményt a félig nyitott elejeszélre vonatkozéan!

3. feladat

Nevezze meg a 46. abran lathatod elejét. Potolja a metszetrajzrél hianyzo6 varratokat, majd
sorszamozza be az elkészités sorrendjében.

¥ Cy> &2 4
46. dbra

4, feladat

A 46. dbra sorszamozasanak megfeleléen irja le az elejekészités miiveleti sorrendjét.
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| 5. feladat

Készitse el az oktatoja altal kiszabott alkatrészekbdl a 47. abran lathaté mivelet és
metszetrajz segitségével az elejét!

|
s

il

47. dbra

6. feladat

irja le az 5. feladatban szerepld eleje készitésének miiveleti sorrendjét!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az elejének csak meghatarozott mélységéig van a nyilds, a ruha felvételekor a fejliinkén at
kell hdzni.

2. feladat

- Sziikség esetén alkalmazzunk ragasztés kozbélést.

- A pantok felvarrasakor a két varrat parhuzamos, és egyforma hosszu legyen.
- Becsipéskor ne vagjunk tul, mert foszlast okozhat.

- A két pant pontosan takarja egymast, és egyforma hosszu legyen.

- Atlizések egyenesek és parhuzamosak legyenek.

- Az erébsitések tartosak és esztétikusak legyenek.

- A szegések egyenletesek legyenek.

- A nyilas alja szimmetrikus legyen.

- Az anyagrétegek siman kifekiidjenek.

3. feladat

Félig nyitott eleje diszitépanttal, atmenet nélkal.

A j6 megoldas a 48. abran lathatd.

1

o\ s
T2 K4
/NS N\
3 2 3
48. dbra

4, feladat

1. Diszitépant felvarrasa az elejére, szint fondkkal szemben.
- Nyilas felvagasa, pant atforditasa a szinoldalra, bevasaldsa.

2. Nyilas korbetlizése.
3. Diszitépant belsé szélének disztlizése.

- Készre vasalas.
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| 5. feladat

A megoldas akkor jo, ha az elejét a megadott rajznak megfeleléen, 6énalléan, szakszerlien és
mindségileg kifogastalanul készitette el.

6. feladat

- Gombol6 pantok beragasztasa, és bevasalasa.

- Gombol6 pant felvarrasa a nyilas bal oldalara.

- Gombol6 pant felvarrdsa a nyilas jobb oldalara.

- Varrasszélesség becsipése, atforditas elrendezés.
- Nyilas végének elerdsitése.

- Varrasszélesség szegése.

- Nyilas korbetlizése.
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