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EGY KIS GEPI MUNKA - VARRASOK ALAKI ES MERETJELLEMZOI

ALAPFOGALMAK ES ABRAZOLASI MODOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A sorozatban készilé ruhazati termékek gyartasi dokumentacié alapjan készilnek. El6szor a
mintadarabokat készitik el, majd annak elfogadasa és megrendelése utan a terméket
kisebb-nagyobb mennyiségben gyartjak. A hosszuidén keresztil és nagy mennyiségben -
mérettablazat szerinti méretekben - gyartott termékeknél nagyfokl a munkamegosztas és a
célgépek alkalmazadsa. A termék gyartasi folyamatat miiveletekre és részmidveletekre
bontjak, melyet mas-mas dolgoz6 végez.

A megrendelések szakaszossaga miatt, akar hénapok mulva is valtozatlan kialakitassal és
mindségben kell gyartani a terméket. Ezt csak a termék részletes dokumentacidja alapjan
lehet megvalésitani. A termék elGallitdsdban résztvevédolgozdok miuveleti adatlapon kapjak
meg a munkavégzéshez sziikséges utasitasokat.

Tekintslik at az egységes értelmezés kialakitasahoz sziikséges alapfogalmakat és dbrazolasi
modokat!

1. Varrassal kapcsolatos alapfogalmak

Varrds: egy miuvelet, ahol alkatrészek, kellékek OsszeerGsitése, diszitése torténik
varroeszkozokkel. Jelenheti a mivelet eredményét is, azt, amit létrehoztunk.

Varrat: a cérnanak 6nagadval, vagy mas cérnakkal valé 6sszekapcsolodasat jelenti, vagyis az
Oltések sorozatat.

Varrattipus: a varratok- oltéssorok- kialakitdsanak, a varrt anyaggal és egymassal vald
kapcsolédasanak a madja.

Oltés: a varrat legkisebb ismétl6dé része. Két egymast kovetS tlibeszirds kozotti tavolsag
alatt a varrécérnak kapcsolédasabdl jon létre.
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-

varrat

1. dbra. Hurokoltésd varrat’

Oltéstipus: a varrocérnak kapcsolddasi médja.

Varrdstipus: a varrasok kialakitasanak, vagyis a kelmék Osszeillesztésének, behajtasanak,
besodrasanak és a varratok alkalmazasanak médja.

Azonos varrdstipus, mint pl. az OJOsszevarrds késziilhet kiilonbozd varrattipussal pl.
hurokéltéssel vagy hdromfonalas szegdvarrattal is.

2. Ruhaiparban hasznalatos abrazolasi médok

Gyartmdnyrajz: a gyartmany kulalakjanak, szerkezeti kialakitasanak, alkatrészek
kapcsolédasanak, fébb méreteknek, mdveleti sorrend megadasara szolgdl. A terméket
sikban kiteritve, elol és hatulnézetben abrazolja.

2. dbra. Gydrtmadnyrajz?

1 Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsedényi LaszI6né: Ruhaipari technolégia 59187, Mdszaki
Konyvkiadé
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Részletrajz: a ruhazati cikkek egyes részleteinek a rajza, sikban kiteritve, a hasznalatnak
megfelelen. A gyartmanyrajz kiegészitésére szolgal.

3. dbra. Részletrajz?

Alkatrészrajz: a ruhazati cikkek egyes kiszabott alkatrészeinek a rajza, a hasznalatnak
megfeleld irdnyban elhelyezve.

4. dbra. Alkatrészrajz*

2 Burda Kreativ Trendmagazin, 2010/1 125. modell 51.oldal

3 Pap J6zsefné: Ruhakészit6 szakmai ismeret 37 086 Miiszaki Konyvkiadd, Budapest
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Miveletrajz: a gyartmany egyes kiemelt részleteinek, egyes elkészitési miiveleteinek rajza. A
miuveletrajz mindig az elkésziilt, befejezett allapotot adja meg.

Sikmetszet: legtobbszér a milveletrajzhoz kapcsolédik, annak kiegészitésére szolgal, de
onalléan is felhasznalhat6. A sikmetszeten, vagy metszeti rajzon egyértelmiien abrazolhaté
az alkatrészek illeszkedése, Osszeerdsitése, az 0Osszeerlsités modja, az 0Osszeerdsités
méretjellemzébi, az 6sszeerdsitéshez felhaszndlt kotések. A sikmetszet egyértelmi(ivé teszi a
keresztmetszetben |év6é anyagok elhelyezkedését (pl. féanyag, bélés) és a szinoldalt.

AN

F-F

5. dbra. Miveletrajz és sikmetszets

Axonometrikus metszet: nem csak a metszdsikban 1évé részeket abrazolja, hanem a
mogotte lévd részeket is megmutatja, a mliszaki abrazolas szabdlyai szerint.

—

)

S

R—

6. dbra. Axonometrikus abra6

4 Burda Kreativ Trendmagazin, 2010/1 125. modell 51.oldal

5 Riegler Gyulané- Toéth Csabané: Alkatrészek készitésének technolégidja a ruhaipari
szakakban
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3. Abrazolasi szabalyok

- A miszaki dbrdzolas szabalyainak megfelel6en, méretaranyosak legyenek a rajzok.

- A kulénboz6 részletrajzokat, alkatrészrajzokat, metszeteket, ugy kell elhelyezni,
hogy kapcsolatuk nyilvanvalé legyen a f6 rajzzal, az 6sszetartozast szamokkal, vagy
betlikkel kell megadni.

- A vonalvastagsdagok, méretek megadasa a miiszaki abrazolas szabdlya szerint
torténjen.

- A rajzolas egyszerlisitéséhez egyezményes jelek, azonosan értelmezett jel6lések
sziikségesek.

4. Jelolések

6 Németh Endre és Tarnoky Ferenc: Ruhaipari Kézikonyv, Mliszaki Konyvkiad6 Budapest,1979
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Jeldlés Metszeten Feliileten
Szinoldal A AN
Egysoros dtmend varrat l —————

Egysoros nem atmend varrat A
gy b ////‘,

Varrasiranyra merélegesen kiterjeds,
atmend,egysoros varrat

Varrasiranyra merdlegesen kiterjedd,nem
atmené,egysoros varrat 435

Tobbsoros dsszekapcsolt varratok:
60°
feliil 6sszekapcsolt _l Z Z Z Z )

\
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7. dbra. Ruhaiparban alkalmazott jelképes jelolések 7

Hegesztés folytonosan

szakaszosan

B S
Ragasztds foliaval ; T2
i '

folyadékkal |

ragasztoporral —E

ragaszto bevonatos .—M_—

annyaggal

7 Németh Endre és Tarnoky Ferenc: Ruhaipari Kézikényv, Mlszaki Konyvkiadé Budapest,1979
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8. dbra. Ruhaiparban alkalmazott jelképes jeloléseks

A jel6lések alkalmazasdra nézziik meg a kovetkezé abrat!

—% 8-
9. dbra. Szoknya alja félhajtdsa

- 1 jelkép: szinoldal jel6lése

- 2 jelkép: egysoros atmend varrat

- 3 jelkép: anyag szélének elszegése a varratiranyra merélegesen kiterjedé varrattal
(pl. 3 fonalas szeg6varrat)

TANULASIRANYITO

- Alkossanak parokat, vagy kisebb csoportokat!

- Tanulmanyozzanak hobbivarronéknek szo6l6 divatlapokat! Valasszanak ki bel6le egy
modellt! Keressék ki azokat az oldalakat, ahol a modellek elkészitésérdl irnak!
Figyeljék meg az alkalmazott dbrazolasi médokat, nevezzék meg sorrendben azokat!

- Kérjék meg oktatéjukat, vagy a termel6 munkahelyen [év6 vezetét, hogy
tanulmanyozasra adjon at technoldgiai, gyartasi, miiveleti utasitast!

- Keressenek dbrazoldsi modokat és jelképes jeloléseket, azonositsak be azokat!
Kérjék tanaruk, vagy a munkahelyi vezetd segitségét!

- Hasonlitsdk 6ssze a hobbivarroknak és az lizemi szakembereknek késziilt abrazolasi
modokat!

8 Németh Endre és Tarnoky Ferenc: Ruhaipari Kézikényv, Mlszaki Konyvkiadé Budapest,1979
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| 1. feladat

Hatdrozza meg és irja le az 6ltés fogalmat!

2. feladat

Jeldlje be az 6ltést a varratrajzokon!

T

L

10. dbrdn. Cikcakk és egyfonalas ldncoltésd varratok rajza®

3. feladat

Hatdrozza meg a gyartmanyrajz fogalmat!

9 Pap Jozsefné: Ruhakészit6 szakmai ismeret 37 086 Muiszaki Konyvkiadé Budapest
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4. feladat

Nevezze meg abrazolasi médokat és az alkalmazott jelképes jeloléseket!

b

vy !

11. dbra. Csipke felvarrdsa’®

10 Vass Marta: Kotbipari Konfekciés Szakmai ismeret 37150, Miiszaki Kényvkiadd,Budapest
1984
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Oltés: a varrat legkisebb ismétlédé része. Két egymast kovetd tiibeszuras kozotti tavolsag
alatt a varrécérnak kapcsolddasabél jon létre.

2. feladat

12. dbra. Oltéshosszisdg

3. feladat

Gyartmdnyrajz: a gyartmany kilalakjanak, szerkezeti kialakitasanak, az alkatrészek
kapcsolédasanak, fé6bb méreteknek, a mdlveleti sorrend megaddsdra szolgdl. A terméket
sikban kiteritve, elol és hatulnézetben abrazolja.

4, feladat

Alkalmazott abrazoldsi méd:
1. rajz: axonometrikus abrazolas
2. rajz: metszeti abrazolas

Alkalmazott jelképek: szinoldal jelolése, kéttis alulfedd varrat jelképe

10
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VARRASOK ALAKI JELLEMZOI

ESETFELVETES

A vallalkozasok a gyartott termékekrél miszaki dokumentaciot készitenek. A varrasok
egyértelmld meghatarozasa és jellemzdik pontos megadasa a gyartastechnologiaban
torténik. Ezek alapjan ismételten gyarthaté a termék, akdr egy madsik foldrészen is az
elézbvel azonos termék készithetd.

Ismerjik meg a varrasok fébb alaki jellemzéit!

Varrasok alaki jellemzéi: a varrastipus, a varrattipus és az oltéstipus.

1. F6bb varrastipusok
1. Osszevarras

Alkatrészek, kellékek 6sszekapcsolasa varrocérna és varrdeszkoz segitségével vagy szabott
szélek elszegése.

A
C s :P A
v D
v Y
a, b,

13. dbra. Két anyagréteg Osszevarrdsa és hajtogato késziilékkel elodllitott 6sszevarrds

a, megoldast alkalmazzuk példdul a szikitok elkészitésénél

b, megolddst pantok varrdsdndl, vagy szegélyezésnél alkalmazzuk

2. Ravarras

Altalaban kisebb, keskenyebb alkatrészek, kellékek raerdsitése, vagy alderésitése nagyobb,
szélesebb alkatrészekre, ezek szélére.

11
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Példdul: a munkaruhadk foltzsebeinek elkészitésénél mindig egy nagyobb alkatrészre varrjuk
a zsebet, akasztot, ovtartot vagy csatot.

14. abra. Diszitokellék felvarrdsa

3. Szegés

Egy, vagy tobb kelmeréteg szabott széleinek varrattal, visszahajtassal, szalaggal, szabott
panttal valé korulvarrasa, hogy a kelmeszél bomlasat, foszlasat megakadalyozzuk, esetleg
diszités kialakitasa, sokszor a kelme nyulasanak csokkentése a cél.

= . =)

'

15. dbra. Szegés a kelmeszélének visszahajtdsdval és szegopanttal'’
Az dbrdn ldthato elsé6 megolddst ndi szoknydk aljdnak elszegésénél is alkalmazzuk, a
visszahajtott kelmeszélét rejtett éltéssel rogzitjiik.

A mdsodik megoldds kivitelezéséhez szegdappardt alkalmazdsa sziikséges. Alkalmazhato
példdul diszitoszalaggal torténd eldolgozdsandl karéltok, nyakkor, ujjak aljan .

4. Diszités

Az anyagok felliletének, alkatrészeinek, széleinek diszitése wvarrattal, behajtassal,
diszitékellékkel, ravarrassal, kozévarassal, himzéssel, stb.

11 Barat Gyorgyné- Németh Endre: Ruhaipari technoldgia I. Mlszaki Kényvkiadd, Budapest
28810/I.

12
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16. dbra. Diszités szalaggal, disztizéssel'?

NoO7i alsoruhdzatndl szivesen alkalmazzak az elsé dbrdn ldthato diszitési modot, amikor
csipke szalagot varrnak rd az anyag feliiletére.

A mdsodik megolddst férfiingek, noi blizok, gyermek ingek elejének diszitésére
alkalmazzak.

5. Varratvégzddés

A varratok felbomlasat, a kelmeszélek leszakadasat akadalyozzak meg.

— — — — — — ——

17. dbra. Varratvégzodések'3

A felsé dbrdn ldthato visszavarrds az egyik leggyakrabban alkalmazott varratvégzodeés.

12 Barat Gyorgyné- Németh Endre: Ruhaipari technoldgia |. Mlszaki Kényvkiadd, Budapest
28810/I.

13 Barat Gyorgyné- Németh Endre: Ruhaipari technoldgia I. Mlszaki Kényvkiadd, Budapest
28810/I.

13
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A hdromszog alaku varratvégzodés zsebek felvarrdsahoz is alkalmazhato.

Gomblyuk

Diszitésre vagy alkatrészek bonthatdé 6sszekapcsoldsara szolgdlnak. Altalaban korilvarrt
lyukat, szegélyes lyukat, fiilleket alkalmaznak.

18. dbra. Gomblyuk és gomb férfiingen

6. Kellékek felvarrasa
A kellékek felhasznaldsi teriilete sokrétd, alkalmazzdk a termékek megfelelé formdajanak
kialakitasdhoz, a kulonb6z6 alkatrészek zarodasahoz és diszitésre. A termékek
kidolgozasat, funkcidjanak teljesitését segitik el6 vagy az esztétikus kelmekép
kialakitasat.
Fajtai:

- Szalagok, zsinérok és paszomanyok
- Ruhazaré kellékek
- Egyebek

14
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19. abra. Motoros kabdt 4

A képen ldthaté motoros kabdt kialakitisahoz htzozdrat, patentokat, tépdzdrakat,
szalagokat, csatokat alkalmaztak.

A kellekek félvarrdsa mindig a termék kialakitisahoz igazodik, figyelembe veszi a kellék
alakjanak, feladatanak, méretének sajatossagait.

2. Varrattipusok:

Varrattipus: a varratok - oOltéssorok- kialakitdsanak, a varrt anyaggal és egymassal valé
kapcsolédasdnak a modja.

Az atmend varratok teljesen athatolnak az anyagon, igy annak mindkét oldalan lathatdak.

A nem atmend varratok csak az anyag egyik oldalan lathatéak. Tobb réteg esetén a kelmék
kozott helyezkedik el, igy egyik oldalon sem latszodik.

A tobbsoros varratok egymassal parhuzamosan haladnak, amelyek lehetnek egymastol
kilonalléak vagy 6sszekapcsolodéak.

14 robogotuning.hu/shop_ordered/1192/shop_altpic/lisboa_altpic_1.jpg&imgrefurl, 2010-
06-24

15
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atmendek AR ———
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]
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20. dbra. Varrattipusok csoportositdsa

3. Oltéstipus

Képzésiik alapjan lehetnek: alap és a modositott oltések.

Az alapoltésekbdl az Osszes tobbi oltéstipus levezetetd. Az alapdltés modositdsdval jénnek
létre az uj tulajdonsdgokkal rendelkezd modositott /tések.

Kézi és gépi alapoltések: Kézi, vagy fliz66ltés, hurokoltés, egyfonalas lancoltés, kétfonalas
lancoltés.

A kézi oltésekrdl mar esett szé (lasd. Egy kis kézi munka- alapfogalmak cimd fiizet), igy
most csak a gépi o6ltésekrél beszélink.

Gépi alapoltések:

a) A hurokoltés:
A legelterjedtebb alapoltés, amelyet szovetek, csekély rugalmassagi anyagok varrasara,
diszitésére alkalmaznak.

- Avarrat képe a kelme mindkét oldalan azonos.
- Két fonalbdl all, egy tii fonalbdl és egy véges hosszusagu hurokfogo fonalbol.

16
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- A két fonal az anyag kdzepén hurokszer(i kapcsolatot alkot.
- Zart, nehezen bonthato varrat.
- Kicsi a varrat cérnafelhasznalasa.

b) Az egyfonalas lancoéltés

- A varrat szinoldali képe megegyezik a hurokoltésével, mig fonakoldalon
lancszemeket latunk.

- Csak tlifonalbdl all.

- Koénnyen bomlik, gyorsan kifejtheté.

- Rugalmas varrat.

- Kozepes a cérnafelhasznaldsa.

Hurokéltés

L LU

Egyfonalas lancoltés

Kétfonalas lancoltés

21. dbra. Gépi alapdltések’s

¢) A kétfonalas lancoltés, vagy kett8s lancoltés

- Szinoldali képe a hurokoltésli varratéval azonos, fondkoldalon lancszemekhez
hasonlé képet latunk.

- Két fonalbdl, egy tli és egy hurokfogd fonalbdél all. A td fonalat latjuk a kelme
szinoldalan, a hurokfogdé fonalat a fonakoldalon. A két fonal kapcsolata a
fonakoldalon jon létre.

- Bonthaté, de bomlasra kevésbé hajlamos varrat.

- Rugalmas varrat.

- Cérnafelhasznaldsa legnagyobb az alapoltések koziil.

15 Pap J6zsefné: Ruhakészit6 szakmai ismeret 37 086 Miiszaki Konyvkiadd, Budapest

17
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Az egyfonalas lancoltést fércelésre, ideiglenes 6sszeerdsitésre alkalmazzak.

A kettéslancoltést rugalmassaga, nyujthatdésaga miatt kotott és rugalmas anyagok varrasanal
alkalmazzak els6sorban, de nadragok varrasarnal is hasznaljak, mert folyamatos varrast tesz
lehet6évé (pl: farmer nadrag).

Gépi médositott Gltések:

Modositott huroko6ltésd varratok:

- Cikcakk hurokoltés: szélek szegésére, egymasmellé illesztett szélek 6sszeerdsitésére,
diszitésre, reteszelésre, gomblyukak varrasara, gombfelvarrasra stb. alkalmas. A t(it
oldalirdnyba lengetik, igy jon létre a varrat. (Lasd: 12. abra)

- Gépi staffirozé oltés: nem atmend oltés. Visszahajtott szélek rejtett levarrasara

alkalmazzak.

22. dbra. Gépi staffirozo 6/tés’e

Modositott lancoltésii varratok:

- Egyfonalas mdédositott lancoltés:

e Egyfonalas cikcakk lancoltés: a tdt oldalirdnyld lengetésével jon létre a varrat,
amely konnyen bonthaté. Alkalmazzak vastag, puha anyagok szegésére pl.
takaréknal, anyagszélek diszitésére pl. felséruhazati termékeknél, gombok
felvarrasanal, gomblyukak kivarrasara.

16 Pap J6zsefné: Ruhakészité Szakmai Ismeret 37086 , Mlszaki Konyvkiadd, Budapest
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b

¢

23. dbra. Egyfonalas cikcakk ldncéltés’”

e Egyfonalas szegGoltés: elsésorban takarék szegésére, diszitésére hasznaljak.
A kelmeszélét csak kismértékben fedi el.

v -

p——

=

=

24. dbra Egyfonalas szego 6/tés’$

e Pikiroz6 oltés: a nem atmendé egyfonalas moédositott oltések kozé tartozik,
melyet anyagrétegek egyesitésénél, szélek rejtett Oltésli felvarrasanal
alkalmaznak pl. szoknydk alja felhajtasakor.

Ezek a varratok rugalmasak, kénnyen bonthatéak és visszafejthetéek, folyamatos varrast
tesznek lehet6vé.

- Tobbfonalas médositott lancoltések
e Cikcakk kettés lancoltés: nagyobb rugalmassagu, nyualasd, mint a cikcakk
hurokoltés és folyamatos varrast tesz lehetévé. Rugalmas anyagok és kotott

kelmék varrasanal terjedt el.

17 Pap J6zsefné: Ruhakészité Szakmai Ismeret 37086 , Mliszaki Konyvkiadd, Budapest

18 Pap J6zsefné: Ruhakészité Szakmai Ismeret 37086 , Mliszaki Konyvkiadd, Budapest
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25. dbra. kétfonalas cikcakkoltés’d

e Kétfonalas szegGoltés: a kelmeszélek bomlasanak a védelmére alkalmazzak. A
két fonal a szovetszélén kapcsolodik.

e Haromfonalas szeg6oltés: j6 szeg6 hatasu, rugalmas nagynyuldsu varrat,
ezért nemcsak szegésre, kotott, nagy nyulasi anyagok osszevarrasara is
alkalmazzak.

26. dbra. Hiromfonalas szegod/tés?°

TANULASIRANYITO

- Vegyen kézbe egy tetszéleges ruhadarabot!
- Tanulmdanyozza a ruhadarabon lévé varrastipusokat! A varrastipusokat és az
eléfordulasi helyeket rogzitse az alabbi tablazatba!

19 Pap J6ézsefné: Ruhakészité Szakmai Ismeret 37086 , Mlszaki Kényvkiadd, Budapest

20 Barat Gyorgyné- Németh Endre: Ruhaipari technoldgia I. Miiszaki Kényvkiadd, Budapest
28810/I.
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Varrastipus megnevezése

El6fordulas helyei a ruhadarabon

Osszevarras

ravarras

szegés

diszités

varratvégz6dés

gomblyuk

kellékek folvarrasa

- Alkossanak parokat, kozésen tanulmanyozzak a tarsuk altal valasztott ruhadarabot
és ellendrizzék a tdblazat helyes kitoltését!

- Készitsen egy mintakendd6t, melyen szerepel 6sszevarras, ravarras, varratvégzédés!
- Diszitse a mintakendét tetsz6leges moédon!
- Keressenek hurokoltésii és lancoltésl varratokat, az oktaté segitséggel azonositsak

be azokat!

- Figyelje meg a varrat képét a textilia szin és fonakoldalan!
- Nyujtsa meg hossziranyba mindkét varratot! Hasonlitsak 6ssze a varratok nyulasat és

rugalmassagat!

- Tarsaval k6zosen keressenek atmend és rejtett 6ltésii varratokat a ruhadarabokon!
- Tanulmanyozzak az egyes ruhadarabokon |évé varratok fajtdit! Tablazatba rogzitsék
a kilonboz6 oltések el6fordulasi helyeit!

1.Alapoltésii varrat

El6fordulas helyei a ruhadarabon

2. Médositott oltés
varrat
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| 1. feladat

Sorolja fol a varrasok alaki jellemzGi!

2. Feladat
Nevezze meg az abran lathato varrastipust!
27. abra.
3. Feladat

Hatdrozza meg a ravarras fogalmat! Rajzoljon egy példat!
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4. feladat
28. abra
Melyik varrastipus metszeti abrajat latja a képen? {rjon példat alkalmazasara!
5. feladat

Hatarozza meg a gomblyuk feladatat! irjon példat alkalmazasi teriiletére!
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6. Feladat

Egészitse ki a hianyos mondatokat!

Varrattipus a .........ccovvvviinnnnn. , Oltéssorok- kialakitasanak, a varrt anyaggal és .......................... vald
................................... a modja
Az 4tmend varratok teljesen ........................... az anyagon, igy ..................... oldalan lathatdéak az
anyagnak.
A varratok csak az anyag egyik oldalan lathatéak, tobb réteg esetén a kelmék kozott
helyezkedik el, igy ..............covnennen lathatok.
A egymassal parhuzamosan haladnak, melyek Ilehetnek egymastol
....................... VALY +eerenteananetaaaaaaanns

7. feladat

Jellemezze a hurokoltés varratot!
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8. feladat

Hasonlitsa 6ssze az alapoltésii varratokat bonthatésaguk és nyulasuk alapjan!

Hurokoltés Egyfonalas lancéltés Kétfonalas lancéltés

9. feladat

Rajzolja le a hurokoltési varrat rajzat!

10. feladat

Sorolja fol a médositott hurokoltésd varratokat!

11. feladat

Jellemezze a haromfonalas szegdvarratot!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Varrasok alaki jellemzéi: a varrastipus, a varrattipus és az 6ltéstipus.

2. feladat

Osszevarras.

3. feladat

Altalaban kisebb, keskenyebb alkatrészek, kellékek raderésitése, vagy alderdsitése nagyobb,
szélesebb alkatrészekre, ezek széle.

4, feladat

Ravarras. Példaul zsindr ravarrasaval diszitett kelmefeliilet egy huszar ruhan.

5. feladat

Diszitésre, alkatrészek bonthaté 0sszekapcsolasara szolgdlnak. Lehetnek korilvarrt lyukak,
szegélyes lyukak, fiilek. Példaul férfiingeken, ndi blazokon, oltonyoknél alkatrészek
ideiglenes, bonthaté 6sszekapcsoldsara, diszitésére alkalmazzak.

6. feladat

1. Varrattipus a varratok oltéssorok- kialakitasanak, a varrt anyaggal és egymassal vald
kapcsolédasanak a modja.

2. Az atmend varratok teljesen athatolnak az anyagon, igy mindkét oldalan lathatéak az
anyagnak.

3. A nem atmend varratok csak az anyag egyik oldalan lathatéak, tobb réteg esetén a
kelmék kozott helyezkedik el, igy egyik oldalon sem lathaték.

4. A tobbsoros varratok egymassal parhuzamosan haladnak, melyek lehetnek egymastol
kalonalléak, vagy 6sszekapcsoldddak.
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| 7. feladat

- A varrat képe a kelme mindkét oldalan azonos.

- Két fonalbdl all, egy ti fonalbdl és egy véges hosszusagu hurokfogd fonalbél.
- A két fonal az anyag kozepén hurokszer( kapcsolatot alkot.

- Zart, nehezen bonthaté varrat.

- Kicsi a varrat cérnafelhasznaldsa.

8. feladat
Hurokéltés Egyfonalas lancéltés Kétfonalas lancoltés

Nehezen bonthaté Kénnyen bonthato Bonthaté
Kicsi a rugalmassaga Nagy nyulasu, rugalmassagu Nagy nyulasa, rugalmassagu

9. feladat

Hurokoltés
H = c
29. abra.
10. feladat

- Cikcakk hurokoltés
- Gépi staffirozé oltés

11. feladat

Haromfonalas szegdoltés: jé szegd hatasu, rugalmas nagynyulasa varrat, ezért nemcsak
szegésre, kotott, nagy nyulasu anyagok 6sszevarrasdra is alkalmazzak.
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VARRASOK MERETJELLEMZOI

A varrasok kialakitasakor altalanos kovetelmény, hogy simak, egyenletesek, rancmentesek,
tehat esztétikusak legyenek, illeszkedjenek kialakitasban az alapanyaghoz. A varrasok
elkészitésénél a gazdasdgossagi szempontok is donté fontossaguak. Példaul nem mindegy,
hogy mennyi cérnat kell majd rendelni a termék elkészitéséhez, vagy mennyi a varras
anyagszikséglete. A technolégiai tényezék helyes megvalasztasaval a felhasznalas
kovetelményeit és a felhasznalt alapanyag tulajdonsagaibol adédo sajatossagokat is ki lehet
elégiteni. A gyartastechnoldégiaban egyértelmlen régziteni kell a varrdsok alaki és
méretjellemzgit. Az el6zéekben mar az alaki jellemzG6krél beszéltiink, most tekintsiik at a
méretjellemzébket!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Méretjellemzék: oltéslirdség, Oltéshosszusag, varratszélesség, varrattavolsag,
varrasszélesség, behajtasszélesség, besodrasszélesség, cérnafelhasznaldsi mutaté.

1. Oltésslriiség

A 100 mm hosszu varratban 1évé 6ltések szama. Mértékegysége oOltések szama/100mm

30. abra.
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A pontatlansdgok elkeriilése végett tébb mérés dtlagdbol szdmoljik, melyeket fél, vagy
egész Oltésre kerekitenek. A 10 cm-nél révidebb varratokndl a teljes varrathosszban lévé
Oltések szdmadt vonatkoztatjdk 10 cm-re.

Az oltésslriliséget mindig az alapanyag és a varrastipus alapjan kell megvalasztani.
Diszitésnél vastag, eluté szinl fonalat alkalmaznak, az oltésslirliséget csokkentik, mert a
nagyobb 6ltések mutatdsabbak.

2. Oltéshosszusag

A varrat két t(ibesziras kozotti szakaszanak a hossza.

ZaN e / " 4
..
\ ’
N

it

31. dbra. Oltéshosszisdg?’

3. Varratszélesség

A varratnak a varrasirdnyra meréleges mérete.

21 Estu Klara - Molnarné Simon Eva - Zsedényi Laszléné : Ruhaipari technoldgia 59 187,
Miszaki Kényvkiadd, Budapest
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I

M,
.

N
\ varratszélesseg

32. dbra. Varratszélesség??

4. Varrattavolsag

- Két kiiléndll6 egyforma oltéstipusi varrat megfelel6 pontjainak a varrdsiranyra

merdélegesen mért tavolsaga.
- Vagy két kiilonallé, kilénbdzé oltéstipust varrat esetében a kozelebb fekvd

tlibeszurasoknak a varrasiranyra merélegesen mért tavolsaga.

Fr u
7

N

P _55\_
> i

ag

i 1 !
1 1 varrat- | i varrat- varrat-
tavolsd tavolsag tavolsag

33. dbra. Varrattdvolsdg??

22 Estu Klara - Molnarné Simon Eva - Zsedényi Laszléné: Ruhaipari technolégia 59 187,
Mdiszaki Kényvkiadd, Budapest
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5. Varrasszélesség

- Avarratnak az anyag szélétél a varrasiranyra merélegesen mért tavolsaga.
- A varrasiranyra mer6legesen kiterjedt, vagy tobb soros varratokndl a varrat legbelsé
pontjanak az anyagszélétél mért meréleges tavolsaga.

varrasszélesseég varras-
o R
szélesség

34. dbra. Varrdsszélesség?#

6. Behajtas szélesség

- A behajtott szélnek a behajtasi élt6l mért tavolsaga.
- Tobbszoros behajtasndl a tavolsagokat kulon-kilon kell megadni.

23 Estu Klara - Molnarné Simon Eva - Zsedényi LaszIéné: Ruhaipari technolégia 59 187,
Mdiszaki Kényvkiadd, Budapest

24 Estu Klara - Molnarné Simon Eva - Zsedényi Laszléné: Ruhaipari technolégia 59 187,
Mdiszaki Kényvkiadd, Budapest
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4 /
/.

- -

2. 1.+2.=3.

35. dbra Behajtasszélesség?®

7.Besodras szélesség

A besodort szélnek a levarrds helyétdél kiteritett allapotban mért tavolsaga.

besodras-
szélesseg

36. dbra. Besodrdsszélesség?6

25 Estu Klara - Molnarné Simon Eva - Zsedényi Laszléné: Ruhaipari technolégia 59 187,
Mdiszaki Kényvkiado, Budapest
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8. Tlizésszélesség

A varratnak a behajtasi éltél, illetve az anyag szélétél a szinoldalon mért tavolsaga

besodras-
szélesseg

37. dbra. Tlizésszélesség?’

9. Cérnafelhasznaldasi mutato

A varrat elkészitéséhez sziikséges cérnamennyiséget adja meg. A cérnafelhaszndlasi mutatd
egy mértékegység nélkiili viszonyszam, mely meghatarozhaté:

- A varratbdl kifejtett varrécérnak hosszusdg alapjan, mely akkor pontos, ha tobb
mérést végeznek.
- Szamitassal.

TANULASIRANYITO

Készitsen mintakenddt!

- Talpszélesen varrja korbe a kendd szélét hurokoltésd varrégéppel!

- Mérje meg az 6ltéshosszisagot és a varrasszélességet!

- Allitsa at a gépet a nagyobb oltéssiirliségre, majd az eredetinél kisebb
Oltéssdrliségre!

r

- Mérje meg mindkét esetben az 6ltésslrliségeket és az 6ltéshosszusagokat!

27 Estu Klara - Molnarné Simon Eva - Zsedényi Laszléné: Ruhaipari technolégia 59 187,
Miszaki Kényvkiadd, Budapest
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Mindkét beallitassal varrja korbe az elkészilt kend6t, az el6z6 varrattal
parhuzamosan haladval

Mérje meg a varrattavolsagot!

Valasszon ki egy szeg6-varrogépet!

Szegje el a kend6 egyik szélét és mérje meg a varrasszélességet!

Hajtsa be a kenddt 2 cm szélesen, majd varrja le! Fejtse ki a varratot és ellendrizze a
behajtds szélességét!

Sodorja be és tanara Utmutatasa alapjan varrja le a masik két szélét a kendének!
Kibontas utan mérje meg a besodras szélességét!

Készitsen foltzsebet és varrja ra a kendére, majd mérje meg a tlizésszélességet!
Tanara Utmutatdasa és rajzai alapjan készitsen kisalkatrészeket, majd ellenérizze a
méretjellemzéket!
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| 1. feladat

Sorolja fol a varrasok méretjellemzéit!

2. feladat

Helyezze el a keresztrejtvénybe a méretjellemzdket!
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38. dbra. Keresztrejtvény?8

a behajtott anyagszélnek a behajtasi élt6l mért tavolsaga
a varrat két tlibeszlras kozotti szakaszanak a hossza
a varratnak a varrasiranyara merdéleges mérete

1
2
3
4. avarrat elkészitéséhez sziikséges cérna mennyiségét jelz6 viszonyszam
5. 100mm varratban lévé 6ltések szama

6

a besodort anyag szélének kiteritett dllapotban mért tavolsaga2?®

3. feladat

Hogyan hatarozhatdé meg az 6ltésslirliség és mi a mértékegysége?

4, feladat

Hogyan lehet meghatarozni a behajtas szélességét?

28 http://tanarblog.hu/oktatastechnika/277-eclipse-letoelthet-keresztrejtveny-keszit-
szoftver

29 http://tanarblog.hu/oktatastechnika/277-eclipse-letoelthet-keresztrejtveny-keszit-
szoftver
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| 5. feladat

Rajzolja be a fotén lathatdé termékre a varratszélességet és a behajtas szélességet!

AW
"

tizésszélesseg
P

39. abra.

6. feladat

Mire hasznalhato a cérnafelhasznalasi mutatd?

7. feladat

Milyen méretjellemzéket lehet megadni a képen lathaté varrdsrol? Sorolja fol ezeket a

jellemzdéket!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Méretjellemzék: oltéslirdség, Oltéshosszusag, varratszélesség, varrattavolsag,
varrasszélesség, behajtasszélesség, besodrasszélesség, cérnafelhasznalasi mutato.

2. feladat

41. dbra. Keresztrejtvény megfejtése3o

3. feladat

A 100 mm hosszu varratban |évé 6ltések szama. Mértékegysége 6ltések szama/100mm

30http://tanarblog.hu/oktatastechnika/277-eclipse-letoelthet-keresztrejtveny-keszit-
szoftver
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4, feladat

Behajtds szélesség: A behajtott szélnek a behajtasi élt6l mért tavolsaga. Tobbszoros
behajtasnal a tavolsagokat kiilon-kiilon kell megadni.

5. feladat
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42. abra
6. feladat
A varrat elkészitéséhez sziikséges cérnamennyiséget lehet ezzel
kiszamolni.

a viszonyszammal

7. feladat

Oltéshosszusag, tlizésszélesség.
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