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EGY KIS GEPI MUNKA- ALAP ES MODOSITOTT OLTESU VARROGEPEK

ALAPOLTESU VARROGEPEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A divat és az ipar igényeinek kielégitésére egyre Ujabb alapanyagokat készitenek a gyartok.
Ezekbél az Uj szerkezetd, feliiletd és kiilonleges tulajdonsagokkal rendelkezé. textiliakbal,
b6rokbdl és mas anyagokbodl kell mindségileg kifogastalan esztétikus kiviteli terméket
eléallitani. A varrogépek sokszinlisége tikrozi a termékekhez és az alapanyagokhoz valé
alkalmazkodast. Nézziink szét a varrégépek kozott! Ismerkedjink meg a kiilonb6zé alap és
maédositott 6ltési varrégépekkel!

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

VARROGEPEK ALTALANOS FELEPITESE
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1. abra.

Varrégép altalanos felépitése’

1 Magyar Divatintézet-Gottinger Kiadé 1998. Ruhaipari Szakmai ismeretek 148. oldal
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1. Varrégépek felépitése

Fontos a gépek stabil helyzetének biztositasa, hogy varrds kézben ne mozdulhassanak el,
ezért a varrogépeket egy allvanyra szerelik. A gépallvanyra szerelik a gépasztalt, a motort,
inditokapcsolokat, labpedalokat, térdemel6t, stb. Az asztal kialakitdsa és alakja a
munkadarab vezetését segiti varras kozben. A gépasztalra szerelik a varrégéphdzat,
melyben az 6ltésképz6 eszkozoket és az azokat mozgatod szerkezeteket helyezik el.

2. Varrégépek formai kialakitasa

A gépek készilhetnek kulonb6zé formai kialakitdssal, melynél f6 cél, hogy minél
egyszerlbben és a varrando6 termékhez igazoddan lehessen varrni. A leggyakoribb kialakitasi
modokat a kovetkezbk:
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2. dbra. A varrogephdz méretei?

il

- A géphaz elhelyezkedhet 'az asztalon, abba besiillyesztve ( a biztonsagi- és szeg6-
varrégépek sillyesztett kialakitasuak), vagy a gépasztal folé emelt alappal.

- Késziilhetnek révid="és-hosszukaros kivitelben. A hossziikaros gépeknél megnovelték
az oszlop és a ti kozotti tavolsagot, igy kivalléan alkalmas nagyméretl termékek
varrasanal pl. satraknal, takaréponyvaknal, paplanoknal.

3. dbra. Hosszukaros Adler varrogép 3

2 Németh Endre- Tarnoky Ferenc, Ruhaipari kézikdnyv, Budapest 1979, 248. oldal
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- A karos kiviteli gépek also része lehet csészer( kialakitast, ami kedvezé csészerd
termékek készitésekor pl. ujjak alja félvarrasanal.

- Tornyos varrégépeknél a hurokfogd egy toronyszerii részben helyezkedik el a gépfej
alatt, ami térbeli alakzatok varrasanal elényos pl. cipék, tdskak megmunkalasanal

4. abra. Karos és Tornyos varrogép kialakitas4

5. dbra. Karos rejtet té/tésd varrogép >

3 Bérczi Istvan, Horvath Zoltan, Csordas Attila, Kevei Béla: sator- és ponyvakészité
gyartasismeret Konnydipari Minisztérium Médszertani és Tovabbképz6 Intézet 1981.

4 Németh Endre- Tarnoky Ferenc, Ruhaipari kézikényv, Budapest 1979, 248. oldal

5 .http://www.iparivarrogepek.hu/2008/03/26/strobel-rejtve-holozo,vegyeskepek-031.jpg
2010.05.25.
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ALAPOLTESO VARROGEPEK

1. Hurokoltési varrogépek

Alkalmasak szovetek, csekély nyualdsu kelmék tartds OsszeerGsitésére, diszitésére. Egyik
alapvaltozatat latjuk a 6. abran.

Oltésképzés eszkozei:

- (1) Tu: forgattyls mozgatasu

- (2) Hurokfogé: kétszeresen korforgd
- (3) Tovabbitas: négyzetes also

- (4) Fonalhuz6: csuklos

A gép felsé fétengely (5) elhelyezés(i, melyrdl az oltésképzd eszkdzok kapjak mozgatasukat.
(6) fogas szij adja at a fétengely (5) mozgdsat az alsé hurokfogd tengelynek (7), melyrdl a
hurokfogé (2) kapja forg6-, és a fogazat (3) emelkedé - sillyed6 mozgasat. Az
oltéshosszlisag, a fogazat tolasanak nagysagat a (8) egykaru emel6 elmozditasaval lehet
szabalyozni. Az (5) a fétengelyr6l csukldés mechanizmuson keresztil mozogatjdk a
fonalhluzot (4) és forgattyu segitségével a tit (1).

6. dbra. Necchi gyorsvarrégép®

6 Dr. B6di Béla : Ruhaipari géptan 59190 , Miszaki kényvkiad6 2004.
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7. dbra. Ipari hurokdéltésd gyorsvarrogép”

2. Egyfonalas lancoltésu varrogépek

Lehetnek lengé és forgokampos hurokfogdju gépek. Az egyfonalas lancoltésii varrat, melyet
készitenek, konnyen bomlik. Ezeket a varrégépeket els6sorban (fércelésnél) haszndljak,
alkalmazzak. A lancoltési varrégépeknél nem alkalmaznak-fonaladagol6 szerkezetet, csak
fonalfékeket.

2.1. Leng6kampds, egyfonalas lancoltést varrégép
Oltésképzés eszkozei:

- (1) TG: himbas mozgatasu

- (2) Hurokfogé: leng6kampads

- (3) Tovabbitas: négyzetes als6

A gép also fétengely (4) elhelyezésd. A td (1) emelked6- siillyed6é mozgdsat az excenter
kozvetitésével (5) a himban (6) keresztil a fétengelyrél (4) kapja. A tovabbitdé fogazat
osztott mozgatasu. Emelked6é - sillyed6 mozgdsat a fétengelyen [évé excenter és
hurokfogé tengely biztositja, mig tolé mozgdsat a fétengelyen 1évé tarcsa (7) egy keretes
szerkezettel.. Az Oltéssiirliség nagysagat a (7) tdrcsdban lévé csap allitasdval lehet
valtoztatni. A hurokfogo lengését (2) a fbétengelyen lévé excentertél a hurokfogd
tengelyen keresztil kapja.

7 http:/ /www.romitex.hu/TERMEKEK.htm - images/NEW/GC6850.jpg-,2010. 05.22.
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8. dbra. Egyfonalas lengokampds lancoltésd varrogép?

2.2. Forgéskampos, egyfonalas lancoltésd varrogép

(1) Td: forgattyds mozgatasu

(2) Hurokfogo: forgbkampés

(3) Tovabbitas: négyzetes alsd

A gép alsé fétengely (4) elhelyezésl. A fétengely egyik végén a kézi kereket, masik
végén a korforgd hurokfogét helyezték. el. A" tliemelkedé- siillyedé6 mozgasat
kupfogaskerék par kozvetitésével a fols6 tengelyrél(5) kapja a forgattylkaron keresztiil.
A fétengelyen (4) 1évé gylirlis excenter (6) a tovabbité fogazat tolé6 mozgasat, mig a (7)
excenter a fogazat emelését siillyesztését biztositja.

9. dbra. Egyfonalas forgokampos lancoltésd varrogép?

8 Dr. B6di Béla: Ruhaipari géptan I. 28 872/I. Milszaki Kényvkiadd Budapest
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3. Kettds lancoltésu varrogépek

Ezeken a gépeken is csak harom oltésképz6 eszkozre van szlikség. A gépek kampos,
szemes hurokfogdéval mikoédnek. A hurokfogdk lengé és oldaliranyd mozgds végeznek. A
lengé mozgas a varrat iranyara merGleges, melyre a hurok levétel miatt van sziikség. Az
oldaliranyl mozgas célja leszurd tl el6tt a cérnakbodl kialakitott haromszog kifeszitése, a
fonalkapcsolat kialakitasahoz.

Oltésképzés eszkdzei:

- (1) Ti: forgattyls mozgatasu
- (2) Hurokfog6: szemes, leng6kampds, osztott mozgatasu
- (3) Tovabbitas: négyzetes alsé differencial

A gép also fétengely (4) elhelyezésl. A tli (1) mozgasat hevederen keresztil a folsé
tengelytél (5) kapja forgattyus mechanizmuson keresztil. A ‘hurokfogé (2) oldaliranyd
mozgasat a (6), mig lengé mozgasat a (7) gylrls excentertél kapja attételeken keresztil. Az
anyagtovabbité fogazat emelkedd-sillyed6 mozgasat ~a (8) gylrlis excentertél, az
anyagtovabbitashoz sziikséges tolé mozgasat a (9) - es tarcsa kozvetiti. A két fogazat tolasi
nagysaga kozotti kiilonbség- a differencia allithaté a (10) csappal.

A
m’,
b aiid

. —
U
-

|

—

o 1
3

wl )

3

|

2 -

10. dbra. Kettosldncoltésd varrogép’o

9 Németh Endre- Tarnoky Ferenc, Ruhaipari kézikdonyv, Budapest 1979, 252. oldal

10 Dr. Bédi Béla: Ruhaipari géptan 1. 28 872/1. Miiszaki Konyvkiadé Budapest
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4. Kéttls varrogépek

Kéttls varrogépek esetében a tlibefogd szerkezete alkalmas két tl befogasara.

4.1. Oltésképzés egy hurokfogoval.

Ebben az esetben az oltés kialakitasdban 3 fonal vesz részt, két tlfonal és egy hurokfogd
fonal. A két td kozotti tdvolsdg kicsi, mert a hurokfogonak mindkét tirdl le kell szedni a
hurkot. Ezért a két tli hegye nem azonos magassagban helyezkedik el. Ezt a varratfajtat
visszahajtott kelmeszélek elfedésére alkalmazzak. Diszitésre is alkalmazhaté: Ebben az
esetben az alsészdlat megfeszitik, az 6sszehlizza a varratot igy a kelme kidomborodik.
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11. dbra. 2 tds egyhurokfogos hurokoltés képzése’!

11 Szél Jozsef: KotSipari konfekcids géptan 80. oldal Mlszaki Konyvkiadé 1982, 37149
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12. dbra. 2 tius egyhurokfogos lancoltés képzésel?

4. 2. Oltésképzés két hurokfogdval

Diszitévarratok, ovek stb. készitésénél két egymastél 4-50 mm tavolsagra lévé parhuzamos
varrat készithet6 két hurokfogd alkalmazasaval. Ezek-a gépek tobbnyire hurokoltésiek. A
varrat 4 fonalrendszerbdl all: 2 tli és 2 hurokfogd fonalbol, melyek teljesen kilonalléak. A
hurokfogdk vizszintesen helyezkednek él és forgasiranyok ellentétes. Lasd: 13. abran. (1)
tlrud,(2) tovabbité fogazat, (3) hurokoltésl "hurokfogék, melyek a tlk kilsé oldalanal
helyezkednek el.

L

13. dbra. Hurokfogok elhelyezkedése 2 tis, hurokdltési 2 egymadstol fiiggetlen varratot
készito varrogépen’3

12 Szé| Jozsef: KotSipari konfekcids géptan 114. oldal Miiszaki Kényvkiadd 1982, 37149
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TANULASIRANYITO

Tanara és csoporttarsai segitségével tanulmanyozza a varrégépek felépitését!

Figyelje meg a kulonb6zé gépeken a gépdllvdny, a gépasztal, a motor az

inditékapcsoldk, labpedalok, térdemeld, stb. elhelyezkedését és kialakitasat!

Alkossanak parokat csoporton belil!

Kozosen valasszanak ki egy alapoltésii varrogépeket!

Tanulmanyozzak az 6ltésképz6 eszkdzoket és azok elhelyezését a varrogépen!

A kézi kerék segitségével lassan forgassak el a fétengelyt és figyeljék meg az 6ltésképzd

eszkdzok mozgatasat!

7. A gép kinematikai abrdja segitségével figyeljék meg, hogyan alakitjak at a kilénb6z6
gépelemek a fétengely forgébmozgasat az 6ltésképzd eszkdzoknek.

8. Készitsen jegyzetet a megfigyeléseirdl!

N —

(o) BNV, N SN OV

9. Kozosen - tanari irdnyitassal - beszéljék meg a tapasztaltakat!

13 Dr. Bédi Béla: Ruhaipari géptan I. 28 872/1. Miiszaki Konyvkiadé Budapest
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| 1. feladat

Sorolja fol a varrogépek fébb szerkezeti egységeit!

2. feladat

Mely termékek varrasanal alkalmazzak a hosszukaros és karos varrogépeket?

3. feladat

Nevezze meg a hurokoltési varrdgép szamozott részeit!

14. dbra. Hurokdltésd varrogép mikodése

11
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| 4. feladat

Nevezze meg a képen lathato varrogépet és ismertesse miikodését!

15. abra.

12
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5. feladat

Hogyan készithetiink alapoltésii varrégépeken olyan varratokat, melyek a visszahajtott
kelmeszéleket elfedik?

13
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Sorolja fol a varrogépek fébb szerkezeti egységeit!

Gépallvany, gépasztal, motor, inditékapcsolék, labpedalok, varrogéphaz.

2. feladat

Mely termékek varrasandl alkalmazzak a hosszukaros és karos varrégépeket?

- Hosszukaros varrégépeket nagyméret(li termékek pl.: satrak varrasanal
- Karos varrogépeket csészerd termékek varrasakor alkalmazzak.

3. feladat

Nevezze meg a hurokoltésli varrogép szamozott részeit!

(1) td-tdrud, (2) korforgd hurokfogo, (3) tovabbité fogazat,(4) csuklés fonalhuzo,(5)f6lsé
fétengely, (6) fogas szij,(7) hurokfogd tengely,(8) 6ltéshossziisag szabalyzdkar.

4, feladat

Nevezze meg a képen lathaté varrégépet és ismertesse miikodését!
A képen kétfonalas |ancoltési varrégép miikodése lathato.
Oltésképzés eszkozei:

- (1).TU: forgattylls mozgatasu
- (2) Hurokfogé: szemes, lengbkampds, osztott mozgatasu
- (3) Tovabbitas: négyzetes alsé differencial

A gép also fétengely (4) elhelyezésli. A ti (1) mozgasat hevederen keresztil a folsé
tengelytél (5) kapja forgattyds mechanizmuson keresztiil. A hurokfogé (2) oldalirdnyu
mozgasat a (6), mig lengdé mozgdsat (7) gylirls excentertdl kapja attételeken keresztiil. Az
anyagtovabbitdé fogazat emelked6é-sillyed6 mozgasat a (8) gydrls excentertél,az
anyagtovabbitashoz sziikséges told mozgdsat a (9)- es tarcsa kozvetiti. A két fogazat tolasi
nagysaga kozotti kilonbség- a differencia allithaté a (10) csappal.

14
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5.feladat

Hogyan készithetiink alapoltésii varrégépeken olyan varratokat, melyek a visszahajtott
kelmeszéleket elfedik?

A gépbe két t(it kell elhelyezni egymas mellé, agy kell a tiliket beallitani, hogy a hurokfogo
mindkét tirdl le tudja venni a hurkot az 6ltésképzés folyamataban.

15
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MODOSITOTT OLTESU VARROGEPEK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Az alapoltésii varrégépekkel csak bizonyos varrasi miveletek voltak elvégezhetéek. A
kilonleges varrasi mlveletek gépesitésére keresték a megoldasokat. 1879-ben alakitottak ki
a szeg6-varrogép végleges formajat, amelyet kesztylk varrasara alkalmaztak. Ez<a gép
meggyorsitotta a varras folyamatat, az osszevarrdas és szegés muveletét. egy l|épésben
végezte el. Az alapgépeken megismert Oltésképzé (eszkozoék  mozgatasanak
megvaltoztatasaval jottek létre a mobdositott varrégépek. Az 1900-as években mar
kilonleges varrdsi mlveletekhez célgépeket alakitottak Ki, mint példaul gombfelvarré és
gomblyukazé gépeket. A divat szezondlis valtozasat ezekkel a gépekkel mar gyorsan lehet
kovetni. A gépek folyamatosan atalakulnak, valtoznak, ‘hogy kovetni lehessen az
alapanyagokhoz igazodé Uj varrastechnolégiai megoldasokat is.

Tekintslik at nagyvonalakban a lényegesebb maédositdsi lehet6ségeket, ismerkedjlink meg az
uj gépekkel!

1. Fedovarrogépek

Az el6z6 fejezetben megismert kettéslancoltésld varrogépeket, melyek 2, vagy tébb tlivel
mikoédnek nevezik " fed6z6 gépnek". Ezek a gépeket nem csak a tlik szama alapjan
kilonboztetik meg, hanem aszerint.is, hogy a kelme egyik, vagy mindkét oldalan képeznek
feddévarratot.

- 2 tlis alulfedé varrégép: a kelme fonakoldalan a visszahajtott kelmeszélet lefedi a
hurokfog6 fonala, szinoldalon 2 db parhuzamos oltéssor latszik.

- Tobb tis alulfedé varrégép a kelme fonakoldalan a visszahajtott kelmeszélet lefedi a
hurokfogé fonala, szinoldalon 3 db, vagy tobb 4-5 stb. parhuzamos 6ltéssor latszik
aszerint, hogy hany db varrégéptit helyeznek a gépbe.

- Alul-feliil fedévarré gép: a kelme fonakoldalan a visszahajtott kelmeszélet lefedi a
hurokfogé fonala. A szinoldalon a fed6fonalak az un. csapokba flizott fonalak kerlik
meg a tlik fonalat.

A fed@varrogépeket alkalmazzak kelmeszélek elfedésére- féleg kotott kelméknél, valamint
diszitésre, alkatrészek 0sszevarrasara, gumi bevarrasra stb.

16
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16. dbra. 3 tids, alul-feliil fedévarrat képzése'+

2. Cikcakk varrogépek

Nevilket az Altaluk készitett varrat alakjardl "kaptak. A td mozgdsdt megvaltoztattak.
Nemcsak a varrat irdnnyal megegyezd6en halad.a tli , arra merélegesen is kileng.

17. dbra Cikcakkdltések szabdlyozdsi lehetdségei’s

14 Németh Endre- Tarnoky Ferenc: Ruhaipari kézikonyv Miszaki konyvkiado Budapest 1979.
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A gépeken allithaté:

- avarrat szélessége (a)
- az Oltések slirlisége - 6ltés hosszusaga ( b)
- az alapvonal helyzete (c)

Abban az esetben, ha a tl az alapvonaltél jobbra - balra egyenld tavolsagra szur le, akkor
kozépvonalas a cikcakk varrat. Ezt mutatja a 17. abra rajza. Gomblyukak készitésénél
viszont fontos az alapvonal athelyezése. A gomblyuk egyik oldaldn balra, masik oldalan
jobbra kell athelyezni az alapvonalat.

A tli mozgatasa tobbféleképpen torténhet. Ingas tlimozgatas esetén- lasd. 18. dbra- ferdén,
mig a keretes megoldas esetén egyenes a tlibeszuras irdnya.

18. dbra. Egyfonalas ldncoltésd gombifelvarro gép’é

A cikcakk varratok felhasznaldsa sokrétli. Kelmeszélek bomlasanak megakadalyozasara,
diszitésre, célgépeknél pl. gomblyukvarrasra, gombfelvarrdsra, reteszelésre stb.
alkalmazzak.

3. SzegoOvarrogépek

15 Dr. B6di Béla : Ruhaipari Géptan 1.28 872/1. Mliszaki Kényvkiadé ,Budapest

16 Szé| Jozsef: KotSipari konfekcids géptan 177. oldal Miiszaki Kényvkiadd 1982, 37149
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Kiulénbozd tipusuak lehetnek aszerint, hogy, csak szegés a cél (pl. szévetek varrasakor),
vagy az anyagrétege 0sszevarrasa is pl. kotott kelmék 6sszeallitasanal.

A fonalrendszereik szama szerint megkulonbdztetiink:

- Haromfonalas / interlock/
- Keétfonalas /overlock/
- Egyfonalas szegdoltést.

A szép kelmeszél kialakitasa miatt kés szerkezetet szerelnek a gépre, mely leigazitja a kelme
szélét az oOltésképzés eldtt. A fols6é késél mozog, az alséd all. Mdkodhetnek egyenes és
ferdebeszurasu tlivel is. Nagy fordulatszamu /7000-8000 fordulat/min./ gépek; minden
tipusa also fétengely elhelyezésl. A gépek beflizését kilon meg kell tanulni, fontos a
varrocérnak feszességének helyes beallitasa a szép kialakitasu varratképhez. A tlilemezen és
a leszorito talpon egy kildncolé nyelvet helyeztek el. Az 6ltések varras soran ezt korilfogjak,
és errél csusznak le. A fonalak igy nem gylrik 6ssze a kelmeszélét, kifekszenek. Ezeken a
varrogépeken hatra varras nincs. A nyomoétalpak kifordithatéaks

A varrégépek kozil legelterjedtebb a 3 fonalas szegGvarrogép.

19. dbra. 3 fonalas szegovarrogépen a hurokfogok elhelyezkedése’”

Szegdvarrégépek mikodése
Oltésképzd eszkdzok:

17 Németh Endre-Csati Andrasné Kotott kelmék feldolgozasa Konnydipari Mlszaki Féiskola
jegyzet
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- Td

- Also hurokfogd, szemes, lengékampos

- Fels6 hurokfogd, szemes, leng6kampos

- Tovabbitas alsé négyzetes differencial

- Késszerkezet , kétrészes, nyirassal darabol
- Fonalfékek tarcsasak

20. dbra. 3 fonalas szegdvarrogép '8

Minden Oltésképzd eszk6z mozgatasat alsé fétengelyrél kapja.
Tl mozgatasat a fétengelyrél csuklés mechanizmuson keresztil kapja.

A hurokfogék egymassal:szemben helyezkednek el. Mindkét hurokfogd lengémozgast
végez.

- Az alsé hurokfog6 feladata a tlihurok levétele. A tii lemez alatt végzi mozgasat.

- A folsé hurokfog az alsé hurokfogé fonalat veszi le, majd tlibeszuras el6tt az anyag
folé lendil és a td elé helyezi a hurokfogé fonalat. Az 6ltésképzés soran a kelme
széle mellett mozogva, a tllemez sikja f6lott is végez mozgast.

A tovabbité fogazat osztott, tehat a fogak toldsanak nagysdga allithaté a varrandd kelme
rugalmassagahoz, illetve a varrasi célnak megfelel6en (betartds, vagy nyujtas). Figgdbleges
mozgasat a fétengelyen lévé excentertdl, told mozgasat egy kereten keresztiil a fGtengelyen
lévé gylirds excentertdl kapja.

18 Németh Endre-Csati Andrasné Kotott kelmék feldolgozasa, Kéonnydipari M(iszaki Féiskola
jegyzet
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A fels6 kést szintén gylris excenter lengeti a fétengelyrél.

[l felsd

tifonal

felsd
" hurokfogdfonal

alsd
hurokfogéfonal

V7.

alsé hurokfogé felsé hurokfogd

. felsé hurokfogo
also hurokfogd ¢ alsd hurokfogo

21. dbra. 3 fonalas szegovarrat képzése'?

4. Biztonsagi varratu varrégépek

Egyidejlleg harom miveletet végeznek. A" kelme. szélét leigazitjak, Osszeerdsitik a
kelmerétegeket és megakadalyozzdak a kelmeszélek bomlasat. Az o6tfonalas kilonallo
varratot alkalmazzak legelterjedtebben. A szegbvarrogépeket kiegészitették egy tlvel és egy
hurokfogoéval, mely 2 fonalas lancoltés( varratot képez. A szeg6varrathoz nem kapcsolodik,
vele parhuzamosan haladva egy fliggetlen varratsor készit. Szemfutdsra hajlamos kelmék
varrasakor pl. flrdéruhak; kotott .ruhazat, valamint igénybevételnek kitett helyeken
alkalmazzak pl. farmer nadragok, ujjak bevarrasnal, vallak 6sszevarrasanal.

5. Nem atmeng oltésti varrégépek

Sokszor sziikséges ‘a. konfekcionalds soran olyan varratokat késziteni, mely a kelme
szinoldalan lathatatlan. A rejtett o6ltés(i varrogépek ilyen varratot készitenek. A varrogépek
kulonleges kialakitastak, az eddigiektél eltér6 modon miikédnek, hiszen nem szabad
athatolni a kelme feliletén. A férfizakék mellrészének kialakitasakor, szoknydk, ruhak
széleinek. folvarrasakor talalkozhatunk ilyen 6ltésekkel. A megvalésitas torténhet egyenes,
vagy ivelt tlvel. Ezeknek a gépeknek a pontos bedllitdsa lényegesen meghatarozza a varrat
lathatatlansagat a szinoldalon.

A rejtett Oltés(i gépek tobb fajtajat killonboztetjik meg az 6ltés kialakitasa alapjan.

- Kelmekett6z6 ( pikirozo) gépek
- Szélfelvarro (staffirozé ) gépek

19 Magyar Divatintézet-Gottinger Kiadé 1998. Ruhaipari Szakmai ismeretek 148. oldal
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- Szélatvarré ( durchnadolé ) gépek

Folsé hurokfogo

Fotengely

} >

Alsé hurokfogé /

E 4

Q!

22. dbra. Rejtett Oltésii varrat megvalositdsa egyenes és hajlitott tiivel??

Egyenes tiivel készitett nem atmend varratot mutat az dbra bal oldala, ahol egy korong (2), a

pikirozokésziilék hajlitjia meg a td (1) el6tt az anyagot.

fvelt tével gyakrabban készitenek rejtett 6ltés(i varratokat. Lasd az abra jobb oldali rajzat. Itt
megjelenik egy Uj Oltésképzd eszkoz (2) a kelmekiemelS. A ti (1) el6tt kidomboritja az

anyagot, melyet atszir az. Az abran lathato kelmekett6z6 gép egyfonalas lancoltést készit.

A (3) villas hurokfoego-a kelme folott mozog. Feladata a huroklevétele és a ti elé helyezése.

20 Szé| Jézsef: Kotbipari konfekcids géptan 37149, 161. oldal Midszaki Kényvkiadd 1982
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Gyliriis excenterek

Felsd hurokfogé

Alsé hurokfogé A‘N\

23. dbra. Holozo gép?!

TANULASIRANYITO

1.Tandra és csoporttarsai segitségével valasszak ki a tanmUihelyben, munkahelyen taldlhato
varrogépek kozul a modositott Oltésl gépeket!

2. Figyeljék meg a gépek  jellegzetességeit! Nevezzék meg kozosen a gépeket! Kérjék
tanaruk segitségét bizonytalansag esetén

3. Alkossanak pdrokat csoporton belil! Az internet segitségével keressenek ipari
varrogépeket forgalmazé cégeket! Nézzék meg a kilonbdzé gyartdk gépeit, hasonlitsak

0ssze azokat.

- http://varrogep.e.internettudakozo.hu,
- http://www.cegbongeszo.hu/tevekenysegek_hu/Varrogepek+nagykereskedelme-

3054.htm

21 www.iparivarrogepek.hu/2008/03/26/strobel-rejtve-holozo /varrogepeknye-0032.jpg
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- http://www.varrogep.hu/
- www.iparivarrogepek.hu

4. Kozosen valasszanak ki egy modositott o6ltésd varrogépet! Keressék meg a gép
fétengelyét! Tanulmanyozzak az 6ltésképz6 eszkozoket és azok elhelyezését a varrogépen!

5. A kézi kerék segitségével lassan forgassak el a fétengelyt és figyeljék meg az oltésképz6
eszkdzok mozgatasat!

6. Készitsen jegyzetet a megfigyeléseirdl!

7. K6zo6sen - tanari iranyitassal - beszéljék meg a tapasztaltakat!
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1. feladat

Hogyan lehet a fed6z6 gépeket megkiilonboztetni egymastol.

2.feladat

Melyik o6ltésképz6é eszk6z mozgatasat kell médositani; hogy cikcakk varratot, kapjunk?
Hogyan fog mozogni ez az eszkdz?

3. feladat

Rajzolja le cikcakk varrat rajzat! Jelolje be az alapvonal helyzetét, a varrat szélességét és
hosszlsagat!
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| 4. feladat

Roviden ismertesse a haromfonalas / interlock/ varrogéppel elvégezhetd varrasi miveleteket
és a gép fébb jellegzetességeit!

5. feladat

Milyen varrasi miuveleteket .végeznek a 'biztonsagi varrégépekkel egyidejlileg és milyen
termékeknél alkalmazzak és ezeket a varratokat?
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6.Feladat

Milyen varrat készitését latja az abran? Sorolja fol az 6ltésképzés eszkozeit!

felsd
hurokfogdfonal

felsd
" hurokfogofonal

felsd
hurokfogéfonal

. \ felsd hurokfogd
felsé hurokfogo

alsd hurokfogd alsé hurokfogd

alsé hurokfogd felsd hurokfogd
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Hogyan lehet a fed6z6 gépeket megkilonboztetni egymastél?

Ezek a gépeket nem csak a tlik szdma alapjan kulonboztetik meg, hanem aszerint is, hogy a
kelme egyik, vagy mindkét oldalan képeznek fedbévarratot.

2. feladat

Melyik Oltésképz6 eszkdz mozgatasat kell médositani, hogy cikcakk varratot, kapjunk?
Hogyan fog mozogni ez az eszk6z?

3. feladat

Rajzolja le cikcakk varrat rajzat! Jelolje be az. alapvonal helyzetét, a varrat szélességét és
hosszusagat!

B
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4, feladat

Roviden ismertesse a hdromfonalas / interlock/ varrégéppel elvégezhet6 varrasi mlveleteket
és a gép f6bb jellegzetességeit

Varrasi mlveletek: alkatrészek egyidejli 6sszevarrasa és elszegése.
F6bb jellegzetességei:

- A kelmeszélét kés szerkezet igazitja le

- Egy tlvel, 2 db leng6kampds, szemes lancoltési hurokfogdval miikodik
- Négyzetes alsé differencial tovabbitasi

- Aleszorité talp kifordithaté
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- Kilancolo nyelv segiti a szép varrat kialakitasat

Gép fobb jellegzetességei: A kelmeszélét egy késszerkezet igazitja le az 6ltésképzés el6tt. A
gép egy tlvel és két szemes, lengbkampds hurokfogoval miikodik, melyek a tllemez alatt
egymassal szemben helyezkednek el.

5. feladat

Milyen varrasi miliveleteket végeznek a biztonsagi varrégépekkel egyidejlleg és milyen
termékeknél alkalmazzak és ezeket a varratokat?

-  Egyidejlleg harom mdveletet végeznek. A kelme szélét leigazitjak, 6sszeerdsitik a
kelmerétegeket és megakadalyozzak a kelmeszélek bomlasat.

- Szemfutdsra hajlamos kelmék varrasakor pl. furdéruhdk, kotott ruhazat, valamint
igénybevételnek kitett helyeken alkalmazzak pl. farmer nadragok, ujjak bevarrasnal,
vallak 6sszevarrasanal.

6. feladat

Rejtett 6ltés(i varrat.

- fvelt, vagy hajlitott td (1)
- Kelmekiemeld (2)
- Villas hurokfogé (3)
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