MEMZETI SZAKKEPZESI
ES FELNOTTKEPZESI INTEZET

A kovetelménymodul megnevezése:
Textiltermékek 6sszeallitasa

A kovetelménymodul szama: 1321-06 A tartalomelem azonosité szama és célcsoportja: SzT-002-30

- —#2{—_‘-'# S
Uj Megrarzrszty







RAGASZTASTECHNOLOGIA - RAGASZTAS FOGALMA, TENYEZOI, FOLYAMATA, MINOSEGI
KOVETELMENYEK

A RAGASZTASTECHNOLOGIA ALTALANOS KERDESEI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A ruhagyartds soran régen is alkalmaztak kiilonféle ragasztéanyagokat pl. enyvet és csirizt.

A csiriz viz és liszt keveréke, a mai sziil6k és nagyszilok is haszndltdk az iskolai technika
ordkon.

A XX. szazad masodik felében a vegyipar rohamos fejl6désnek indult. Ekkor kezd6dott a
szintetikus, hére lagyulé ragasztdanyagok gyartdsa. Ezeknek mar olyan tulajdonsagaik
voltak, amelyek lehetévé tették, hogy - a textilidk karosoddsa nélkil - alkalmazzadk a
ragasztast a varrds helyettesitésére. Kezdetben féleg férfi fels6ruhazat készitésénél
alkalmaztak. Ma mar elsésorban un. ragasztébevonatos textiliakat hasznalnak. A
ragasztébevonatos textilia fontos kellék. Napjainkban a ragasztobevonatos kozbélés
anyagoknak nemcsak a ruhagyartas folyamatat kell megkonnyitenie, a vevék elvarjak, hogy
az igy készitett ruhadarab kényelmes, esztétikus, olcso, konnyen kezelhetd legyen. A ma
szakemberének akar kisiparban, akar nagyizemben dolgozik, dontenie kell, milyen
ragasztdéanyagokat és mire alkalmazzon.

Hogyan felelhetiink meg az elvarasoknak?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A _ szintetikus ragasztéanyagok fejlesztésének koszonhetéen, egyre valtozatosabb
ragasztéanyagok késziilnek. Ennek kovetkeztében egyre béviil a ragasztastechnolégia
alkalmazasi kore.

A legjellemz8bb felhasznalasi teriiletek:

- betétanyagok alaragasztasa sikprésen (front-fix technolégia)

- tobbrétegl betétek egyesitése ragasztassal

- rogzité szalagok beragasztasa

- ragasztoszallal készitett varratok szélek rogzitésére

- férfiinggallér-betétek készitése ragasztassal

- gyongyok, strasszok, cimkék, himzések és egyéb diszitéelemek ragasztasa.
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1. abra. Felvasalhato himzés

A ragasztas elényei a varrassal szemben:

- c¢sokken a gyartasi id6
- javul a termék mindsége
- esztétikusabb lesz a ruhadarab.

Ragasztas: az anyagok, alkatrészek egyesitése ragasztdéanyaggal

Ragasztdanyagok vagy ragasztok olyan anyagok, amelyek képesek két azonos vagy
kilonb6z6 anyag feliiletét 6sszekotni.

Ragasztobevonatos anyagok vagy mas néven ravasalhaté textiliak, olyan anyagok,
amelyeknek egyik vagy mindkét oldala ragasztéanyaggal van bevonva.

2. dbra. Ragasztobevonatos kOzbélés
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A ragasztds kifejezést a varrdshoz hasonloan kettds értelemben haszndljuk. Egyrészt jelent
egy cselekvést (ige), amikor az anyagok, alkatrészek ragasztoval torténd egyesitésére
gondolunk. Mdsrészt jelenti magdt a ragasztdsi kOtést, a ragasztds eredményét (fonév).

A ruhaiparban szintetikus, hére lagyul6 ragasztéanyagokat hasznalnak:

- ragasztoéoldat

- ragasztopaszta

- ragasztopor

- ragasztofolia

- ragasztoracs

- ragasztoszal formajaban.

3. dbra. Ragasztordcs

A ruhdk készitéséhez sokféle betétanyagbdl, kozbélésbdl készitenek ragasztébevonatos
textiliat:

- szovott anyagbol
- kotott-hurkolt kelmébdl és
- nem szG6tt textilidbdl egyarant.

A ragasztobevonatos textilanyagon a ragasztoanyag tobbféleképpen helyezkedhet el
osszefiiggo rétegben, csikokban, pontszertien, valamilyen mintdzat szerint, szabdlytalanul.

A fels6ruhazati cikkek ragasztisahoz féleg pontszer(i ragasztobevonattal készilt
textilanyagokat alkalmaznak. Az ilyen ragasztébevonatos textilidnak az az elénye, hogy
lagyabb, rugalmasabb, nem rontja a ruha légatereszt6 képességét. Tapintasa is kellemesebb,
textilszerd.
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4. dbra. Ragasztobevonatos textilia

A ragasztobevonatos textiliak tulajdonsdgait az alapanyag - (hordoz6 anyag) és a
ragasztébevonat tulajdonsagai egyiittesen hatdrozzak meg.

TANULASIRANYITO

1. Keresse meg az internet hal6zaton a www.toptextil.hu honlapot és tanulmanyozza!

Amennyiben a hdlozaton a megjelélt honlapot nem éri el, irja be internetes keresébe pl.
www.google.hu a ragasztos textilia kifejezése és a megjelend oldalak kéziil vdlasszon.

2. Készitsen maganak vazlatokat arrol, hogy mirdl tudésitanak a honlapok!

3. Tanulmanyozza az alabbi tablazatot!

Ragasztéanyag Polietilén Poliamid Poli (vinil-klorid) Poli (vinil-acetat)
B Folia, por, Por, ravasalhaté Félia, por, paszta, 3
Fizikai allapot 3 | p, . o 3 P i P . Folyadék
ravasalhato textilia textilia ravasalhato textilia
Alkalmazas Mosasra keriilé Felséruhazati Mosasra keriilé A ruhaiparban
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cikkek cikkek cikkek | felhaszndlasra keriilé
papirok hére lagyuld
ragasztdébevonatdhoz
(felvasalhato
teritékrajzok,
cimkék)

Olvadaspont 105-115°C 110-130 °C 80-180 °C 120 °C

Toluol, etil-acetat,
Oldészer Toluol Etil-alkohol alkohol, aceton,
triklér-etilén

Benzinben és tri-

Mosészerben, | klor-etilénben nem Vegyitisztitészer-
Megjegyzés benzinben nem oldédik, de forré allésdga nem
oldédik viz hatasara megfeleld

duzzad

4. Valaszoljon az aldbbi kérdésekre! Milyen anyagbél késziilt ragasztokat lehet mosdsra
keriil6 ruhazati cikkek gyartasahoz alkalmazni?

Milyen anyagu a fels6ruhazat gyartasahoz alkalmas ragaszté?

Milyen anyagot hasznalnak a ruhagyartasban hasznalatos papirok, cimkék, felvasalhat6
teritékrajzok gyartasahoz?
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Milyen hémérséklet hatarok kozott olvadnak a ragasztéanyagok?

Milyen ragaszté van a ravasalhato textilia felliletén?

5. Nézzen szét gyakorlati munkahelyén, ahol ragasztast végeznek!

6. Készitsen feljegyzést, milyen ragasztdkat, ragasztébevonatos anyagokat alkalmaznak!
Kérje oktatdja segitségét, ha sziikséges!

7. Ha tud, gyljtson anyagmintat vagy beragasztott textilmintat szabaszati hulladékbdl! Kérje
oktatdja segitségét! A mintdt, mintakat ide rogzitse!
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| 1. feladat

Mi tette lehet6vé a ragasztok és a ragasztdébevonatos textilanyagok elterjedését a
ruhaiparban?

2. feladat

Eredetiik szerint milyen alapanyaguak a napjainkban hasznalatos ruhaipari ragaszték?

3. feladat

Hogyan viselkednek a ruhaipari ragasztéanyagok hé hatasara?

4. feladat

Milyen technoldgidkkal késziilhet a ravasalhat6 textilidk alapanyaga (hordozé anyaga)?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A vegyipar fejlédése.

| 2. feladat

szintetikus

| 3. feladat

Hére lagyulnak.

| 4. feladat

Szovott, kotott-hurkolt és nem-sz6tt eljarassal.
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A RAGASZTAS FOLYAMATA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A ragasztds sordn a ragasztéanyag a hé hatasara megolvad. Nyomas hatasdra a megolvadt
ragasztéanyag beszivirog a textilia podrusaiba. Az olddészer elparolog, a hdéhatas
megsziintetése utdn a ragasztdéanyag megszilardul és 6sszekapcsolja az anyagfelileteket.
Hogyan kerilhetSk el a ragasztasi hibak? Hogyan valaszthatunk a kilonb6zé eszkozok és
berendezések kozil?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A ragasztas legfontosabb tényezGi a h6, a nyomas és az idétartam.

A ruhazati cikkek ragasztdsaval és a felhaszndlt ragasztéanyagokkal szemben szamos
minéségi kévetelményt fogalmazhatunk meg:

- Avragasztasi kotésnek szilardnak és tartésnak kell lennie.

- A ruha rendeltetésétdl fliggéen a ragasztasnak és a ragasztdébanyagnak mosds- és
tisztitdszerallonak kell lennie.

- Avragasztasnak biztositania kell a ruhdzati cikk tartés merevségét ugy, hogy a textilia
he veszitse el a rugalmassagat, textilszer( fogasat.

- A ragasztassal készitett ruhaalkatrészeknek meg kell 6riznitik a légatereszté és
nedvszivo képességiiket, hogy kellemes viseletet biztositsanak.

- Avragaszté nem uthet at az anyag masik oldalan.

- A beragasztott anyag feliiletének simanak kell maradnia az alaragasztas utan.

- Aragasztas kozben és a késztermékben a ragasztas utan sem keletkezhet semmiféle
szag.

- A ragasztdéanyagnak illetve a ragasztasnak a raktdarozads a viselés sordn meg kell
6riznie eredeti tulajdonsagait.

- A ragasztéanyagnak és a ragasztasi kotésnek -30 oC és +40°C kozott id6jarasallonak
kell lennie, nem valtoztathatja meg a tulajdonsagait.

- A ragasztonak és a ragasztéval bevont textilidnak szabhaténak, varrhaténak és
vasalhaténak kell lennie.

- Avragasztas legyen gazdasagos.
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- A termék javithatésaga érdekében a ragasztdanyag legyen eltavolithaté - a textilidk
kdrosodasa nélkdal.

- A ragasztéanyag oldészere ne karositsa az egészséget, ne legyen tlz és
robbanasveszélyes.

A felsorolas nem jelent fontossagi sorrendet! Azt, hogy mikor melyik a legfontosabb
kovetelmény, a ruhadarab rendeltetése és a gyartas modja hatarozza meg.

A ragasztasi kotés minéségét a hé, a nyomas és az idétartamon kiviil

- aragasztandod textiliak tulajdonsagai

- aragasztdanyag tulajdonsagai

- anedvesités illetve a g6zo6lés

- az alkalmazott eszk6z6k hatarozzak meg.

Altalanos tapasztalat, hogy legjobban a kissé pérusos, kissé bolyhos, nem tul laza
szerkezetli, kozépnehéz anyagok ragaszthatok.

Nehezen ragaszthatdk a sima, fényes, tomott feliletd anyagok. A ragasztas szempontjabdl
nem kedvezd, ha az anyag nagyon laza szerkezetd, feliilete er6sen bolyhozott. Nem vagy
csak nehezen ragaszthatdk a vizlepergetd, nedvességtaszito textiliak.

A ragasztas eszkoOzei a vasalas eszkdzeibdl alakultak ki. Kisiparban, egyedi gyartasnal még
ma is el6fordul, hogy kisalkatrész alaragasztasdhoz kézi vasalét hasznalnak!
Sorozatgyartasban sziikség van:

- el6készité berendezésekre és
- ragasztoprésekre.

Az el6készité berendezésekkel ideiglenesen rogzitik a ragasztot a textilia felliletére. llyen

- aragasztoszalag-felvarré késziilék és a
- pontragaszto gép.

A ragasztoprések lehetnek:

- sikfelGletd prések (sikprések) és
- ragaszto formaprések.
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5. dbra. Kézi mikdodtetésd ragasztoprés

6. dbra. Kéttdlcds automata ragasztoprés

Kéttdlcds automata ragasztoprés adatai:
2VRP tipusu elektropneumatikus mukodeésd
1200x500 mm pdrnafeliilet

Hosszusdg.: 3860 mm

Szélesség. 900 mm

Magassdg: 1170 mm

Levego: 6 bar

Préselési 6sszes nyomds.: 1600 N

Felso pdrna hémeérséklete: 0-250 °C

11
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Préselési ido. 0-30 sec

Fesziiltség.: 3x400 V; 50 Hz

Fiitésteljesitmény: 4,5 KW

Sdritett levegdigény: 1 I/ciklus

Szabdlyozds. ido, nyomds, homérséklet

A sikprések lehetnek allvdnyos vagy asztalra szerelhet6 kis feliiletli prések. Ilyet haszndlnak

kisméretli ragasztashoz pl. diszitéelemek (emblémak, himzések) ragasztdsahoz. Nagy
feltletl prések sziikségesek pl. egy teljes eleje kosztiimkabat beragasztasahoz.

7. dbra. Sapka embléma ragaszto

A ragasztasi munkafolyamat szakaszai:
Felrakds: a ragasztandd munkadarabok elhelyezése pontos illesztéssel
Ragasztas: a kotés kialakitasa

Leszedés: a ragasztott munkadarabok leszedése és kotegelése

A ragasztdé formapréseket féleg férfi zakdk, kabatok eleje ragasztdsdra és formdazasara
hasznaljak. Ennek megfeleléen "jobbos" és "balos" kialakitasuak.

A ragasztas technoldgiai folyamatdban az idének kiemelked6 szerepe van. Ezért a
ragasztoprések nagyon pontos miuikodésld idészabalyozéval, programvezérléssel vannak
felszerelve.
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A ruhdazati cikkek gyartasanak elékészitése soran ki kell dolgozni a ragasztasra vonatkozé

rr

technolédgiai eléirasokat is. Ez azt jelenti, hogy

- aragasztasi miveletet miveleti rajzzal és leirassal kell meghatarozni
- aragasztdanyagot a textiliak tulajdonsagait figyelembe véve kell kivalasztani
- meg kell hatdrozni a ragasztas korilményeit.

A ragasztas korilményei koziil a ragasztas hémérséklete kiemelkedéen fontos. Altaldban a
présfejek hémérsékletét a ragasztdanyag olvadaspontjatol 15-20°C-kal magasabbra allitjak
be. Ez azért lehetséges, mert a h6mérséklet - mire a bevonaton, textilian atjut a ragasztohoz
- jelentésen csokken.

A megolvadt ragaszté mindig a nagyobb hémérsékletii feliiletbe hatol be, gyorsabban,
erételjesebben. Ezért célszerli gy végezni a ragasztast, hogy alulra helyezziik a féanyagot
és erre a betétanyagot. Ezzel csokkenthetd a ragasztds atiutésének veszélye is.

A ragasztasi illetve préselési idé a fellileti h6mérséklet és nyomas fiiggvénye.

A nedvesités és a g6zolés a termoplasztikus ragasztéanyagok esetén kismértékben
befolyasolja magat a ragasztasi folyamatot.

A présfej bevonatok és az alatétek hatasa jelentés. Nagymértékben befolyasoljak a nyomas
és a hémérséklet eloszlasanak egyenletességét.

A présfej bevonatok és aldtétek folyamatos tisztitdsardl, szikség esetén cseréjérdl
gondoskodni kell.

A j6é mindségl ragasztas érdekében az eldirasokat pontosan be kell tartani! Gondoskodni
kell a ragasztasi korilmények rendszeres ellen6rzésérél!

Az ellen6rzés:

- a flatott feluletek

- a hémérséklet eloszlas

- a feluleti nyomas

- a beadllitott id6

- a présfej-bevonatok

- a prések vezérl6berendezései és

- aragasztasi kotés szilardsaganak és egyenletességének ellenérzését jelenti.

Annak ellenére, hogy a ragasztds soran koriltekintéen és szakszer(ien jarnak el,
elé6fordulhat, hogy a ragasztas min6sége nem megfeleld.
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A tapasztalt hiba A hiba okai

A ragasztéanyag hianyzik vagy
egyenl6tlen a prés fellleti nyomasa vagy
A ragasztds helyenként elvalik. egyenl6tlen a préseléfeliiletek hémérséklete vagy
nem megfelel6 a présfej bevonat vagy

egyenl6tlen a g6zolés.

A préseléfelillet h6mérséklete tul magas vagy
A ragaszt6 atut. a feliileti nyomas tal-nagy vagy

a préselési id6 tul hosszu.

A préselés utan nem jon létre ragasztasi kotés (annak A préseléfelilet h6mérséklete alacsony vagy
ellenére, hogy a ravasalhaté szdveten van elég a préselési id6 tal rovid ezért a ragaszté nem olvad
ragaszto). meg.

Nem megfelelé a ragasztéanyag kivalasztasa vagy

nem megfelel6k a ragasztasi korulmények vagy

Nem kielégité a ragasztasi kotés szilardsaga. A , .
nem megfelel6 a ragasztd mennyisége vagy

nem tartottak be a ragasztasi eléirasokat.

A présfej bevonatok, alatétek szennyezettek vagy

nem megfelel6 a ragasztobevonatos alkatrész mérete

A ragasztott alkatrészek a présfejre ragadnak. i .
és alakja vagy

nem megfelel6 az alkatrészek illesztése.

A ragasztott textiliak elszinez6dnek. Tal magas a présfeliletek h6mérséklete.

Tal nagy a fellleti nyomas vagy
A ragasztott alkatrészek atnyomddnak, fényesednek. Nem megfeleléek, elhasznalédottak a présfej

bevonatok, alatétek.

A hiba okat meg kell allapitani, és gondoskodni kell réla, hogy legkdzelebb ne forduljon el6.
Ezt kovetben el6fordulhat, hogy az O0sszeragasztott alkatrészeket szét kell valasztani, és el
kell tavolitani réluk a ragasztéréteget. Ugy lehet megvalésitani, hogy a ragasztott
alkatrészeket ujbol lepréselik, vagy kézi vasaloval levasaljdk. A hé hatasara a ragaszté Ujra
megolvad - igy a textilidk még meleg allapotban szétvalaszthatok. A textilia feliiletén még
megmaradt ragaszté - olyan olddszerrel, amely nem kdrositja az anyagot - eltavolithato.

Oldoszer hasznalata tliz és robbanasveszélyes lehet! Be kell tartani a balesetvédelmi
eléirasokat!

A ragasztasnal alkalmazott eszk6zdk 6sszehasonlitasa:

1. Elektromos vasaloval torténé ragasztaskor a nyomas és az idé a vasalét kezeld
személyt6l fligg. A hdémérséklet ingadozik. Poliamid-ragasztéknal a kotés erbéssége
g6zoléssel fokozhatd. A ragasztds nedves ruha alkalmazasaval jobb minéségd.
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2. RagasztOprések esetében a nyomas a hémérséklet és a ragasztasi id6é beallithaté. A
munkafolyamat Glve végezhet6. A mozgétalcas ragasztopréseken a ragasztas és a
kovetkez6 munkadarab adagolasa, elrendezése egyidejlleg torténik. A berendezés
kisalkatrészek ragasztasara alkalmas és kisszérids gyartasban alkalmazzak.

3. Ragaszté automatak szakaszosan vagy folyamatosan dolgoznak. A hémérséklet, a
nyomas és a ragasztasi idé fokozatmentesen allithaté. A berendezés zart kialakitasu, igy
nem keril egészségre artalmas ragasztépara a levegdbe.

A ragasztasnal el6fordulé balesetek megel6zése:

- Kétkezes inditasu gépeken csak egy személy dolgozhat.

- Ugyelni kell az alkatrészek megfelel§ elhelyezésére a futdszalagon.

- A befelé indulé tdlcan és a préslapokon nem szabad korrigalni a felfektetett
alkatrészek helyzetét.

- Meg kell gy6z6dni a ragasztéprés véddfelszereléseinek épségérdl.

Ragasztasnal minden esetben tartsa be a baleset- és egészségvédelmi szabalyokat!

TANULASIRANYITO

1. Alkossanak parokat és beszéljék meg az alabbi kérdéseket, készitsenek feljegyzést!

Melyek azok a ruhazati cikkek, amelyeknél fontos, hogy a ragasztds mosdasallo legyen?

Melyek azok a ruhazati cikkek, amelyeknél fontos, hogy a ragasztdst ne karositsak a
vegytisztitaskor hasznalt tisztitészerek?
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Miért fontos, hogy a ragasztdéanyag a textilia karosodasa nélkiil eltavolithaté legyen?

2. T4jékozodjon gyakorlati munkahelyén, milyen eszkdzoket, berendezéseket alkalmaznak a
ragasztashoz! Készitsen vazlatot, kérje oktatdja segitségét, ha szitkséges!

Amennyiben gyakorlati munkahelyén nincs lehetdség a 2. feladatban leirtak elvégzeésére,
tdfekozodjon az Interneten! Keresse fel a www.presto.hu honlapot és készitsen feljegyzést
milyen ragasztoberendezéseket, eszkozoket forgalmaznak!

3. Tanulmanyozza az aldbbi Presenti tipusu ragasztoprés mikodésére vonatkozo leirdst és
valaszoljon a kérdésekre!

A ragasztoprés sikfellletek ragasztos kozbéléssel torténé aldragasztasara alkalmas, id6-,
hémérséklet- és nyomasszabdlyozoéval ellatott.

Beallitasi lehet6ségek:

- Préselési idé: a bal oldali mérééraval 0-30 sec. kozott.
- Feluleti nyomas: a kozépsé allitégomb segitségével 1-5 fokozat kozott.
- Hémérséklet: a jobb oldali szamlalészerkezet segitségével 220°C-ig.

A prés miikodése:
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A gép 220 V-rél lizemel, bekapcsolds a kozépsé allitdgomb alatti kapcsoléval torténik. A
ragasztas akkor kezddédhet meg, ha a présgép eléri a megfelel6 hémérsékletet. Ekkor a
présfeliletre kell helyezni a beragasztandé alkatrészeket szinnel lefelé, erre helyezziik a
kozbélés ragasztobevonatos felét. Bal kézzel a bal oldali karral zarjuk a présfejet, majd jobb
kézzel, a kozépsd karral rogzitjik. A préselési id6 elteltét a gép jelzi. Ekkor a présfej
rogzitését jobb kézzel megsziintetjiik (kozépsd kar), majd bal kézzel nyitjuk a prést. A prés
felsé feje teflon bevonatu. Az élettartam novelése érdekében minden nap le kell tisztitani
réla az esetleg ratapadt ragasztdéanyagot. (A tisztitdshoz éles szerszdm nem hasznalhaté). A
présen, a balesetvédelmi elGirdsok betartdsa érdekében csak 1 f6 dolgozhat. A munka
befejezése utan a késziléket ki kell kapcsolni és aramtalanitani!

Mikor kezd6dhet meg a ragasztas?

Hogyan kell a présfeliiletre helyezni az alapanyagbol és a kozbélésbél szabott alkatrészeket?

Hany személy dolgozhat egyidejlileg a ragasztéprésen?

Mi akaddlyozza meg, hogy a dolgozé kezét odazarja a prés?

Helyes-e, ha a munkanap végén éles szerszammal takaritjak le a présfejrél a ratapadt
ragasztdanyagot?
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Mi a teendé a préselési munka befejezése utan?

4. Oktatdja iranyitasaval végezzen ragasztasos egyesitést! irja le a végzett gyakorlat
jellemzéit!

5. Oktatdja iranyitdsaval szlintesse meg az el6bbi feladatban létrehozott ragasztasi kotést!
irja le a tapasztalatait!
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| 1. feladat

Magyardzza meg roviden, miért fontos a ragasztott textilia légatereszt6- és nedvszivé
képességének biztositasa!l

2. feladat

Milyen hdémérséklet hatarok kozott kell

idéjarasdllénak lennie a textilia ragasztasi
kotésének?

3. feladat

Jeldlje alahluzassal a felsorolt anyagféleségek kozil azokat, amelyek véleménye szerint nem,
vagy csak nehezen ragaszthatok!

farmervaszon, bolyhozott flanell, batiszt, organza, tiill, gabardin

4, feladat

Milyen okokra vezethetd vissza, ha a ragaszté "atit"?
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| 5. feladat

Milyen baleseti veszély fenyeget, ha olddszerrel tavolitjdk el a ragasztéanyagot?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Ez biztositja a "komfortérzetet”, kellemes viselést.

| 2. feladat

-300°C és +40°C kozott

| 3. feladat

Bolyhozott flanell, organza, till

| 4. feladat

Tal magas hémérséklet, til nagy nyomds vagy tal hosszu préselési idé.

| 5. feladat

Tz és robbanasveszély.
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A RAGASZTAS RUHAIPARI ALKALMAZASA

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

A ruhazati cikkek készitéséhez egyre elterjedtebben alkalmazzak a ragasztast. A ragasztas
termelékenyebb és esztétikailag is jobb minéséget biztosit, de ehhez

- Nagyon gondos gyartas el6készitésre
- Pontos szabasra és
- Avarrasi, vasalasi miveletek médositasara van sziikség.

Mire kell tehat figyelni?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A gyartastechnoldgia kidolgozasanal figyelembe kell venni:

- Aragasztas fokozza az alkatrészek merevségét.

- Célszerld ragasztébevonatos oldalukkal lefelé teriteni a ragasztébevonatos
szoveteket.

- Paratlan teritést és tiikros felfektetést kell alkalmazni a ragasztébevonatos
textilidknal.

- Elengedhetetlen a pontos szabas.

- A ragasztobevonatos anyagok nem gylrdédhetnek 6ssze, mert vasalassal nem
javithatok.

1. Erésités, rogzités és formazas felséruhazati cikkeknél

- Frontfix eljards: az alkatrészek - beleértve a teljes eleje - alaragasztasat jelenti
sikprésen pl. kosztimkabat, blézer
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8. abra. Frontfixdlt nor blézer

- Alkatrészek megerdsitése: a nyulds megakaddlyozdsdra ragaszté bevonatos szalagot
alkalmaznak pl. a vall, a karolt6 vagy az elejeszél alaragasztasara

- Aljafelhajtas, szélek leragasztdsa pl. szoknyak, nadragok, kabatok készitésekor. Az
ujj széléhez ragasztét vagy ragasztocsikot fognak hozza a tisztazaskor. A felhajtas

levasalasakor kialakul a ragasztasi kotés, igy megtakarithaté az alj rejtett oltésd
felvarrasa

2. Inggallér készitése ragasztassal

=)
\,\

A

9. dbra. Ing alkatrészek merevitése

A néi blazok és ruhdk gallérbetétjei - a férfiingekhez hasonldéan - tobb rétegliek is lehetnek.
A gallérokon kivil ragaszthaték a kézel6k és az elejeszélek is. A kdzbélés anyagatdl, a
rétegek szamatél, a ragasztébevonat vastagsagatol fiiggben, a gallérbetét lehet:

- puha
- fél merev vagy
- merev kidolgozasu.

Az ilyen tipusi rétegelt gallérbetéteket a ruhaipar altaldban kellékként szerzi be.
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3. Diszit6elemek ragasztasa

A ndéi és gyermekruhazat egyik kedvelt - és gyakorta divatos modja a himzés. A nagylizemi
gyartdsban és az egyedi ruhakészitésnél egyarant hasznalhatéak kilonbozé felragaszthato
diszitéelemek pl. gyongy, flitter, strassz.

Flitter: mdanyag vagy fém kb. 0,5 cm dtmérdju lapos kdralaku diszitéelem, kézepén lyukkal,
varrhato vagy vasalhato.

Strassz: fehér vagy szines a drdgakoveket utdnzo liveggyongy.

10. dabra. Felvasalhato szines strassz

11. dbra. Strassz kovek
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Felvasalhaté himzések ugy késziilnek, hogy a minta egyik fonala ragasztészal vagy fonal, igy
kézi vasaléval vagy kisméretl sikpréssel a ragasztas kénnyen elképzelhet8. Masik tipusa a
specidlisan kezelt anyagra készitett himzés, amely anyag felvasalds utan elbomlik és
kikefélhetd.

A ragasztassal készitett diszitéseknél meg kell gy6z6dniink arrél, hogy a diszitéelem az
alapanyaggal egyitt kezelhet6-e. A diszitéseknek is mosas és/vagy tisztitds allénak kell
lennilik!

Praktikus tanacsok a BURDA ajanlasaval (www.burda.hu/szabas):

- A kozbélés kiszabasa el6tt végezzen vasalasprébat!

- Gy6z6djon meg arrél, hogy a kozbélés tokéletesen hozzatapad-e az anyaghoz!

- Vizsgalja meg, hogyan viselkedik a ragasztos kozbéléssel megerdsitett textilia!

- Ha a ragaszté atit, lehet, hogy érdemesebb, kénnyebb, vékonyabb tipusi ragasztés
kozbélést alkalmazni!

- Egyedi szabasnal egyszerlibb a szabas, ha a megfelel6 méretli anyagra el6bb
ravasaljuk a kozbélést és a mar megerdsitett kelmét szabjuk a szabasminta szerinti
formaral!

- Ragasztébevonatos kozbélések tobb  szinben kaphatéak, mindig az alapanyag
szinéhez valasszuk ki a megfelel6t!

- Elasztikus anyagokhoz 45 fokban szabjuk a kozbélést vagy hasznaljunk specialis
rugalmas betétanyagot!

- A legtobb kozbélést nedves ruhan keresztil célszerl felvasalni, de ne hasznaljunk
g6z0616s vasalét, mert a g6z terjedése soha nem egyenletes!

- Avragasztés kozbélés soha ne érjen tul a széveten!

- A felvasalhaté kozbélést vasalds utan hagyjuk kicsit szaradni, majd szdraz ruhan
ismét vasaljuk le, igy a ragaszt6 a mélyebb rétegekbe is behatol!

TANULASIRANYITO

1. Gylijtson divatlapbol, katalégusbél képeket flitter, gydngy, ragasztdédbevonatos embléma
vagy egyéb diszit6elem alkalmazasara!

2. Gylijtémunkaja segitségével valasszon ki és ragasszon be vagy rajzoljon le egy modellt!
Készitsen réla kiilalakleirast!
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3. Figyelje meg a miiveleti rajzokat és metszeteket! irja le réviden a rajzok ald, milyen
ragasztastechnoldgiai alkalmazasokat abrazolnak!

12. abra. Noi blézer
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REPESTRITISN LIV
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13. dbra. Hasitékos néi szoknya

14. dbra. NOi szoknya részletrajza
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15. dbra. Zsebes ndi szoknya részletrajza

16. dbra. Noi bluz részletrajza
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17. dbra. Noi mellény részle i
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18. dbra. Bélelt foltzseb
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19. dbra. Férfiing kézelo

20. dbra. Frontfixdlt néi mellény
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%ﬂ- AA

=gy

21. dbra. Bélelt kétvarrdsos ujj

22. dbra. No6i kabdt
4. Tajékozddjon gyakorlati munkahelyén milyen modelleknél és melyik alkatrészek
készitésénél alkalmaznak ragasztastechnoldgiat! Kérje oktatdja segitségét, ha sziikséges!

5. Készitsen vazlatot! Eddigi gyakorlatdban milyen modelleknél, milyen alkatrészeknél
alkalmazott ragasztastechnolégiat!
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| 1. feladat

Fogalmazza meg mit jelent a frontfix technolégia!

2. feladat

Alkalmazhat-e pdratlan teritésnél tukros felfektetést ragasztébevonatos textilidk
szabdsahoz?

3. feladat

Milyen ragasztasi eljarassal helyettesithet6 a szoknya alja rejtett 6ltés(i felvarrasa?

4, feladat

Mire kell figyelni a ragasztassal készitett diszitések alkalmazasanal?
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| 5. feladat

Soroljon fel legalabb 6t olyan alkatrészt a néi ruhdzatban, amelyet ragasztdébevonatos
kozbéléssel szokds mereviteni!
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

Az alkatrészek beragasztasat jelenti, beleértve a teljes eleje aldragasztasat is sikprésen.

| 2. feladat

igen

| 3. feladat

Az aljahoz a tisztdzassal ragasztécsikot fognak és levasaljak.

| 4. feladat

Az alapanyaggal egyltt lehessen kezelni pl. mosni.

| 5. feladat

gallér, kézeld, eleje alatét, derékpdant, zsebfedd stb.
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