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A VASALAS ALTALANOS KERDESEI

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Valészinileg barkit megallitanank az utcan, nagyon egyszerlien meg tudna fogalmazni, mi a
vasalas: a gydrott ruha kisimitdsa meleg vasaléval. Ez a megfogalmazds azonban kozel sem
fejezi ki a vasalds mai, korszerd tartalmat. Miért nevezzik a vasalast nedves
hémegmunkalasnak?

1. dbra. Osi faszenes vasalo

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A ruhagyartas soran alkalmazott vasalast "nedves h6-megmunkalasnak” nevezziik. Céljat és
feladatat tekintve sokkal tobbet jelent, mint a hétkdznapi vasalds. A ruhaipari gyartas
fofolyamata. Legfontosabb célja:

- aruhak végsé formdjanak kialakitasa, azaz
- olyan formazasok elvégzése, amelyek a szabassal és varrassal nem oldhaték meg.
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2. dbra. Korszert hofokszabadlyozos gozolos vasalo

A nedves h6megmunkalassal

- eltlintetheték a varras kdzben keletkezé rancok

- nyujtassal vagy zsugoritassal formazhatok az alkatrészek

- élek, hajtasok készitheték

- egyes alkatrészek pl. foltzsebek bevasalasaval megkénnyitheté a tovabbi varras
- eltlintethet6k a visszahajtas okozta anyagvastagodasok

- kijavithatok egyes varrasi hibak

- eltlintethetdék vasalasi hibdk pl. fényesedés

- mintazhaték a textiliak vagy az alkatrészek

- elvégezhet6 a ragasztobevonatos kozbélések alaragasztasa

- él-, forma- és fellletrogzités végezhetd

A nedves h6megmunkalds a ruhaiparban a legtobb energiat felhasznalé munkafolyamat. Kb.
az Osszes energia 30-50%-a forditédik a nedves hé-megmunkadlasra, részben villamos,
részben gézenergia formajaban.

3. dbra. Elektromos goézvasalo



VASALASTECHNOLOGIA - A VASALAS CELJA, FOLYAMATA, MODJAI, MUVELETEI, ESZKOZEI

A NEDVES HOMEGMUNKALAS ALAPFOGALMAI

A nedves hé megmunkalas a ruhagydartasnak az a munkafolyamata, amelynek soran hé és
nyomas vagy hé, nyomas és nedvesség hatasara kialakitjuk a ruhak végsé formajat.

Azt, hogy hogyan alkalmazhaté a nedves hé megmunkalas a kilonb6z6 textilidknal,
elsésorban attél fligg, hogy az anyag hogyan viselkedik a h6 és nedvesség hatdsaval
szemben.

A vasalhatésag, a textilidk alakithatésagat jelenti. Azt a tulajdonsagukat, hogy a hd,
nedvesség és nyomds hatasara, alakjuk, méretiik és szerkezetilk megvaltoztatdsara képesek.

A vasalhatésdg els6sorban

- atextilia nyersanyagatol

- atextilia szerkezetétdl

- agyartas soran alkalmazott kikészitéstél és

- anedves hé megmunkdlas korilményeitdl fligg.

4. dbra. Gozvasalo

Aszerint, hogy a textilia alakvaltozasat a nedvesség, a hé vagy ezek egyiitt befolyasoljak,
megkilonboéztetiink

- hidroplasztikus
- termoplasztikus és
- hidro-termoplasztikus anyagokat.

Hidroplasztikus: nedvességgel (vizzel) alakithato.
Termoplasztikus: ho hatdsdra alakithato.

Hidro-termoplasztikus.: hd és nedvesség egylittes hatdsdra alakithato
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A szdlasanyagok tobbségében nedvszivéak. Ez a tulajdonsaguk fontos a viselés és a
feldolgozas szempontjabol egyarant. A jo nedvszivé képességl anyagbol késziilt ruhaban
jobban érezziik magunkat, "nem izzadunk bele". A textilidk a hdé hatasara is eltéréen
viselkednek. A természetes szalasanyagok altalaban magasabb héfokon karosodnak, mint a
szintetikus és a vegyi szalak. Ez utébbiak mar alacsonyabb hémérsékleten is karosodnak,
szinik megvaltozik, fizikai tulajdonsdgaik romlanak. A ruhazati cikkek feldolgozasa és
viselése szempontjabol fontos tulajdonsag a formatartas. A szdlasanyagok alakvaltozasa és
az alakvaltozas visszaalakuldasa a nedvesség és a hé hatasara megvaltozik. Ezen alapszik a
hémegmunkalassal végezhet6 tartds formazas.

A szdlasanyagok huzds hatdsdra megnyulnak. Ha megszinik a huzds, feszités a nydlds egy
része azonnal visszaalakul. Egy mdsik része kevés ido eltelte utdn alakul vissza, egy része
pedig megmarad. (Minél inkdbb visszanyeri eredeti méretét a textilia, anndl inkdbb
nevezhetjiik rugalmasnak.).

Nedvesség és hé hatdsara a szdlasanyagok alakithatésaga fokozhaté. A nedves
hémegmunkalassal tartdéssa teheté az Uj forma, sét akar vissza is alakithatd, ha sziikséges.

A textilidk méretvaltozasaval a nedves h6megmunkalds sordn mindig szamolni kell. Gyartas
elétt probavasalassal kell megallapitani a nydlas vagy zsugorodas mértékét.

A méretvaltozast mar a szerkesztés, modellezés soran figyelembe kell venni.

A formatartds a textilanyagoknak az a tulajdonsdga, amely megmutatja, hogy hogyan
képesek megtartani a nedves h6é megmunkalassal létrehozott format a viselés, mosas,
tisztitas soran.

A vasalhatésag és a formatartas két kiillonb6z6, a legtobb esetben ellentétes tulajdonsag.
Altalaban a vasalassal kénnyen, jol alakithaté anyagok kevésbé formatartéak. Az alig vagy
nehezen vasalhaté anyagoknak legtébbszor kivalo a formatartasa.

A mindennapi szohaszndlatban a "kénnyen, jol vasalhato” dltaldban azt jelenti, hogy
viszonylag révid id6, nem tul magas homeérséklet, kis nyomds elegendé az alakvdltozdshoz
pl._a gylrédés eltintetéséhez. Nedvesitésre nincs vagy csak kismértékben van sziikség. A jo
formatartds azt jelenti, hogy viszonylag ritkdn kell vasalni a ruhdt, mosdskor nem gytrodik

ossze a textilia.
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5. dbra. Gozdllomds

A nedves hémegmunkaldst a gyartas kiilénb6z6 szakaszaiban alkalmazzak. Azokat a
vasalasi miveleteket, amelyeket még a varrasi miiveletek megkezdése elétt végeznek,
el6készitd vasalasi miveleteknek nevezziik.

El6készit6 vasalasi miiveletek:

- Simitasok, gylir6dések eltavolitasa.

- Avatasok, zsugoritasok: ezzel a miuvelettel elkeriilhet6k az alkatrészek, kellékek
kés6ébbi méretcsdkkenése.

- Aldragasztasok: itt az alkatrészek rogzitése, egyesitése torténik. Galléroknal,
kézel6knél, ovpantoknal, alatéteknél gyakori.

- Formazasok: melyek lehetnek nyujtasok és zsugoritdsok. Nadragoknal, kabatoknal
jellemz6 miivelet.

6. dbra. Modern g6z6/6s vasalo

Azokat a vasaldsi miveleteket, amelyeket akkor végeznek, amikor mar varrtak, de még
vannak varrasi mdveletek a ruhadarabon, gyartaskozi vasalasi mdveleteknek nevezziik.
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Gyartaskozi vasalasi miveletek:

- Varrasszélességek vasalasa: ide tartoznak az o6sszeallité varrasok, a toldasok, a
formazoévarrasok, a formdazovarrasok megvasalasanak a miveletei.

- Behajtas-szélességek levasalasa: ezekkel a kovetkezdé varrasi miveletek
megkonnyithet6k. Hasznaljak foltzsebeknél, akasztéknal, ovtartéknal, alja
felhajtasoknal.

- Kisalkatrészek megvasaldsa: a gallérok, kézel6k, pantok, zsebfeddk, dvek kiforditas
utani levasalasat jelenti. Ezzel a kovetkezé miiveletek (t(izés, felvarras)
megkonnyitheték.

- Hajtasok és élek vasalasa: szoknyaknal, nadragoknal alkalmazzak.

- Rogzit6 szalagok bevasaldsa: vallanal, karolténél, elejeszélnél jellemzé mdivelet.

- Részvasalasok: ezzel az 6sszevarraskor keletkezett vastagodasok vékonyithatok.

7. dbra. Varratszétvasalo

A befejez6 vasalasi miuveleteket a készterméknél alkalmazzak. Ezek olyan miiveletek,
amelyekkel kialakithaté a készruha tetszetds kiilalakja, végsé formdja, formatartasa.

Befejezd vasalasi miiveletek:

- levasalds (A teljes ruhadarab vasaldsat jelenti, fliggetleniil attél, hogy gyartas kdzben
mit vasaltak mar meg. Specialis vasalo berendezések is haszndlhatdk.)

- simit6 vasalas (Csak ott és annyit vasalnak a ruhan, ami még szikséges, mert nem
volt gyartds kozben megvasalva vagy 6sszegylir6dott. Kézi vasaléval végzik.)

- formazas (Pl. kotott arunal)

- g6z0lés (Nyomasra érzékeny textiliaknal)

- hoérogzités (Mérettartas biztositasara)
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A nedves hdmegmunkadlds és a hokezelés egyik kiilénleges alkalmazdsi lehetdsége a plisszé
gydrtds. A plisszé francia eredetli szo, élre vasalt hajtisokkal torténd reddzést jelent. A
plisszé a ruhdzati cikkek régota ismert diszitési modja. A kiilonféle, hdre jol alakithato
szintetikus szdlasanyagokbol tartos, mosds— és tisztitdsdllo plisszé készithetd. A hajtdsok
irdnya, mérete, elhelyezkedése valtoztathato, igy vdltozatos diszitési lehetdoségekbol
vdlogathat a tervezo. A plisszé ma mar géppel késziil. Kép!!!!

A nedves homegmunkdlds tovabbi kiilonleges alkalmazdsi lehetésége, egyes pamut- és
celluloz alapd vegyi szdlbol késziilt termékek kikészitése PP (Permanent Press = tartos
préselés) eljdrdssal. A PP eljdrdssal biztosithato: a haszndlat kézbeni gylrédésmentesség,

konnyd moshatosdg, gyors szdraddsi képesség, mosds utdni gylrédésmentesség, kis
mértékd vasaldsi igény, mérettartds, formatartds és éltartossdg.

A fenti eljdrdsok textilgydrto, kikészito és részben ruhaipari lizemekben végezhetok.

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza az aladbbi tablazatot és valaszoljon a kérdésekre!

Szélasanyag Vizfelvétel a szaraz témeg %-aban
ég:ni dé:e‘::; 95% légnedvesség Vizzel telitve
Pamut 7-8 24-27 42-53
Gyapju 13-16 28-35 39-49
Selyem 9-11 20-22 35-54
Viszkéz 13 27 66-125
Acetat 6,5 14 22-35
Poliamid 4-4,5 8-8,5 13-17
Poliészter 0,4 0,5 5
Poliakrilnitril 1-2 4,5-5 17-19

Melyik szdlasanyag nedvességfelvétele a legnagyobb (20°C-on 65% légnedvesség mellett)?

Melyik szadlasanyag nedvességfelvétele a legkisebb (20°C-on 65% légnedvesség mellett)?
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2. Tanulmanyozza az alabbi tablazatot és valaszoljon a kérdésekre!

Szalas anyag megs:;T:)zik Zsugorodik Szilj'l;':Zsta'i.gét Bomlik Eg Lagyul Olvad
°C hémérsékleten
Pamut 140 240
Gyapju 105 130 205
Hernydselyem 140 140 170
Viszkéz 140 150 175-205
Acetét 140 205-230 230-270
Poliamid 66 150 200 240 250
Poliamid 6 170 210-215
Poliészter 200 235 256
Poliaktrilnitril 130 235

Melyik nyersanyagnak valtozik a szine'a legalacsonyabb hémérsékleten?

Melyik nyersanyag vesziti a szilardsagat a legmagasabb hémérsékleten?

Melyek azok a szdlasanyagok, amelyek hé hatasara lagyulnak, majd olvadnak?

3. Erdeklédjon sziileitdl, ismerésoktdl és/vagy baratoktél, hogy tortént-e mar veliik olyan,
hogy valamelyik ruhadarab mosaskor, vasalaskor esetleg a tisztitoban elszinez6dott,
0sszement, megnyult vagy mas egyéb baja tortént!

8
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4. Készitsen feljegyzést a beszélgetésrol!

5. Oktatdja utmutatasaval végezzen élvasalasokat gyapju és poliészter vagy mas természetes
eredeti és szintetikus szalasanyagon!

6. Jegyezze le az élvasalassal kapcsolatos tapasztalatait!
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| 1. feladat

irja a megfelelS csoportba a vasaldsi miiveletek sorszamat!

gallér alaragasztasa

kézel6 alaragasztasa
formazévarras megvasalasa
simito6 vasalas

toldas szétvasalasa

S v W N =

zsebfedd levasalasa

El6készité miveletek:

Gyartaskozi vasalasi miveletek:

Befejez6 vasalasi muiveletek:

2. feladat

A kovetkez6 kifejezések nemcsak a ruhaiparban haszndlatosak:

termovlies

termosztat

- termoplasztikus
- termosz

- termométer

- termoterapia stb.

Mit jelent, mire utal a sz66sszetételekben a "termo" el6tag?

10
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3. feladat

irja a megfelelS csoportba a felsorolt szalas anyagok sorszamat!

. gyapju

. poliészter

. len

. hernydselyem
. PvC

. poliakril-nitril

A v A W N —

Termoplasztikus szalasanyagok:

Hidrotermoplasztikus szalasanyagok:

4, feladat

Magyardzza meg 1-2 mondattal az aldbbi allitast!

"A nehezen vasalhato anyagoknak dltalaban kivdlo a formatartdsa.”

11
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| 5. feladat

"Flrevasalt nadrdggal késziilt kosztiimben, hazafelé tartva hatalmas esé kapott el. Mire

hazaértem a nadrdagombdl az él ugy eltint, mintha nem is lett volna.” - panaszkodik egy
baratné.

Milyen anyagbol késziilhetett az élre vasalt nadrag?

12
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MEGOLDASOK

| 1. feladat
El6készit6 vasalasi miveletek: 1, 2
Gyartaskozi vasalasi mdlveletek: 3, 5, 6

Befejez6 vasaldasi miiveletek: 4

| 2. feladat

hé

| 3. feladat

Termoplasztikus szalasanyagok: 2, 5, 6

Hidrotermoplasztikus szalasanyagok: 1, 3, 4

4, feladat

A nehezen vasalhaté anyagoknak magas hémérsékletre, nagy nyomasra, hosszu id6re van
szliksége az alakvaltozashoz.

5. feladat

gyapju

13
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A VASALAS TECHNOLOGIAI FOLYAMATA, VASALASI

ELJARASOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

Ahhoz, hogy a mai, korszerl és nagyon sokszinl anyagvalasztékhoz mindig ki tudjuk
valasztani a legmegfelel6bb nedves hémegmunkaldsi médszert és eszkozt, ismernink kell
hogyan jon létre a textiliak alakvaltozasa.

Fd

"

—

8. .abra. Modern formatervezett vasaloallomads

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

A nedves hémegmunkalas folyamata elvileg harom szakaszra oszthaté. Az, hogy elvileg azt
jelenti, hogy a gyakorlatban, a valésagban nem mindig tudjuk ténylegesen elhatarolni
egymastol ezeket a szakaszokat. Minden egyes hdémegmunkaldsi folyamatban van
nedvesitési, felmelegitési, leh(itési, szaritasi szakasz.

1. A nedves hémegmunkalas el6készitésének szakaszaban a hé vagy a h6é és nedvesség
hatasara a textilia alakithatéva valik.

2. Az alakvaltozas szakaszaban a kiilsé er6 (nyomas) hatdsara létrejon az Uj forma.

3. A rogzités szakaszaban a htités és szaritas hatasara az uj forma tartéssa valik.

Az alakvaltozas négy tényez4tdl fligg:

14
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- a hémérséklettol
- a nedvesitéstdl
- anyomastol és

- a nedves h6megmunkalas id6tartamatol.

Attol fuggben, hogy a textilia a vasalhatésag szempontjabdl termoplasztikus (hére
alakithaté) vagy hidrotermoplasztikus (h6ére és nedvességre alakithatd) - a harom
szakaszban mas-mas tényez6 hatdsa fontos. Ezt mutatja be az alabbi tablazat.

Szakaszok Termoplasztikus anyagok Hidro-termoplasztikus anyagok
Hé Nedvesség+hd
ElGkészités Id6tartam Idétartam
Eré Kiilsé eré
| | H6 Nedvesség+hd
Alakviltozés . B
Idétartam Id6tartam
. Hiités H(ités+szaritas
Rogzités . .
Idétartam Id6tartam

A vasalas elvi szakaszait figyelembe véve négy nedves hé6megmunkalasi eljaras alakult ki.

A vasalasi mod lehet:

Kozvetlen vasalds vagy préselés.

Vasalas vagy préselés vizes ruhan keresztiil.

Gé6zolés, gbzpréselés.

G6zszekrényben valéd megmunkalas.

Az alakvidltozds [étrejottének szempontidbol [ényegtelen, hogy vasalot vagy prést

alkalmaznak.

15
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9. abra. Futott elszivos vasaloasztal

Kozvetlen vasalaskor vagy préseléskor a ruhadarabot vizporlasztéval vagy szivaccsal
benedvesitik, majd ezt kovetéen vasaljak.

Vasalovasznon keresztiil a vasalas vagy préselés megkezdése el6tt a munkadarabot
benedvesitett pamutszovettel boritjak be.

G6z6lés vagy gbzpréselés esetén a formazast a kiomlé g6zzel végzik.

A gb6zszekrényben végzett megmunkalast plisszé készitésénél alkalmazzak. A teljes
folyamat zart térben jatszodik le.

10. dbra. Gézvasalogép

A vasalas eszkozei a

16
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- kézivasaldk és a
- vasaloprések.

1. A kézi vasaldk fajtai

- Elektromos flitésl héfokszabalyozos vasald
- Elektromos flitésl 6ng6zo6lds vasalo
- Elektromos flitésl g6zvasalé (a g6z vezetéken keresztil jut a vasaloba)

11. dbra. Formatervezett hofokszabadlyozos vasalo

A vasalotalp anyaga altalaban acéllemez, teflon bevonattal. A talp elsé részén furatok vannak
a gb6zoléshez. A hoéfokszabalyozo biztositja a talp egyenletes hémérsékletét. Az
alkatrészeket burkolat takarja, alatta helyezkedik el a viztartaly. A vasalé fogantylja
miianyag, fa vagy mds rossz hdévezetdé anyag. Kézi vasaldkat egyedi gyartasnal és
lizemekben egyarant alkalmaznak. A kézi vasaldshoz kilonb6z6 bakokat, asztalokat és mas
segédeszkozoket alkalmaznak. Az iparban hasznalatos bakoknak gyakran az asztal lapja is
flithetd és elszivd berendezés is csatlakoztathaté.

12. dbra. Teflontalp

17



VASALASTECHNOLOGIA - A VASALAS CELJA, FOLYAMATA, MODJAI, MUVELETEI, ESZKOZEI

2. A vasaléprések fajtai

A korszeri nedves hémegmunkadlds berendezései a vasaléprések. A vasaléprések
présfejparja kiilonb6z6 kialakitasu lehet:

- Siklapu présfejek, kilonb6z6 nagysagu feliiletekkel késziilnek, a gyartott cikk és a
mivelet jellege szerint.

13. dbra. Présvasalo

- Univerzalis présfejek, formajuk a kézi vasalashoz hasznalatos vasalébakokra hasonlit.

- Formaprésfejek, a megmunkalt termék részeinek (pl. eleje, hata, ujja, vall, gallér,
nadrag csip6rész, nadragszar stb.) megfelel6en kiilonb6z6 alaktak lehetnek.

- Formazo6 présfejek, kiulonlegesen kialakitott hullamfeliiletliek, a kiszabott alkatrészek
formazasara alkalmasak.

Bizonyos préselési munkak megkonnyitésére a vasaldprésekhez kisméretli kézi vasalot is
csatlakoztatnak.

A vasaloprésfejek textil-, mianyag, gumi- és fémbevonatuak lehetnek. A présfej bevonat
mindig tobbrétegli, legalabb 6t réteg sziikséges:

- hévédé réteg

- g6zeloszté réteg

- rugalmas, 6sszenyomhato réteg
- vastagsagkiegyenlit6 réteg

- burkolé réteg
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14. abra. Présvasalo elszivo berendezéssel

Az utébbi idében a késztermék végsé levasalasara, formazasara a ruhadarabnak megfeleld -
pl. n6i ruha - babu alaki prést, lgynevezett g6zol6 babut hasznalnak. A g6z06l6 babu
fémvazra erésitett, babu formajara felfajhatd, vékony pamut = vagy szintetikus szovetbdl
készilt huzatbdl all. A munkadarabot rahtzzak a babura és rogzitik. EI6szoér gézt fujnak a
babu belsejébe, ezzel a ruhadarabot atgdézolik, majd meleg levegével felfijjak a babut, a
ruhadarab kisimul és kiszarad.

15. abra. Gozbabu

A vasaléprések hasznalatanal a munkadarabot az alsé és fels6 présfej kozé helyezik,
vasaljak, formazzak. A présfejek gbézzel is flithet6ek, mozgathatéak, néi ruha gyartasanal
széles korben alkalmazhatéak. Egyre elterjedtebb a g6z6l6 babu hasznalata, kilénosen
elényds a nyomasra, érzékeny anyagbél készilt késztermékek kezelésénél.

3. A vasalas segédeszkozei

Vasaldasztal: nagyobb feliiletek vasalasakor hasznaljdk. A munkalapon taldalhatd nyilasok
megkonnyitik a g6z tavozasat.
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16. dbra. Vasaloasztal

Ujjafa: kicsi, toml6 alaku munkadarabok vasalasara alkalmas.

Vasaléalatét: hévisszaver6 anyagbdl vagy filcbd6l. Kiegyenlitik a nyomast és felszivjak az
elparolgd nedvességet.

T(s alatét: megkonnyiti a szaliranyitott feliletd pl. barsony munkadarabok megvasalasat.
Kézi vasalépdrna: megkonnyiti a nehezen elrendezhet6 munkadarabok megvasalasat.
Vasaldkefe: szaliranyitott feliletd munkadarabok vasaldasahoz.

Gallérfa: alatétként a vasalo er6sebb nyomasat teszi lehetévé.

Ovalis és karos vasaldparna: formazott ruhadarabok vasalasahoz.

17. dbra. Gézpisztoly
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A vasalaskor, préseléskor, g6zoléskor keletkez6 hibdk kiulonb6z6 okokra vezethetdk vissza.
Az okok altalaban a helyteleniil megvalasztott vasalasi modtél a rosszul beallitott vasalasi
paraméterekt6l és/vagy az alkalmazott eszkozok, gépek nem megfelelé allapotabdl
addédnak. A leggyakoribb hibakat és ezek okait mutatja be az alabbi tablazat.

A tapasztalt hiba A hiba okai

Nagy felileti nyomas vagy

Atnyomédas kemény, témorodott, nem megfelel§ bevonat és alatét
vagy tul magas hémérséklet

Elégtelen nedvesités, g6zolés vagy

alacsony hémérséklet va
Egyenlétlen, gylir6dott felilet, lenyomatok " 9

kemény, elhasznalédott, egyenlétlen feluletl bevonat
vagy alatét

Nagy feliiletdi nyomas vagy

kemény, tomorodott, nem megfelel6 présfej bevonat

Fényesedés s
vagy alatét vagy

magas hémérséklet

Tul nagy nedvesités, nedves g6z, hosszu g6zolési és

préselési idé vagy
Nedvességfoltok egyenlétlen nedvesités, egyenlétlen g6zolés vagy
hibas, toredezett présfej bevonat vagy

egyenlétlen feliiletli h6mérséklet

Tual magas, az alkalmazott szinezékanyagoknak nem
megfelel6 hémérséklet vagy

Szinvaltozas, elszinez8dés egyenlétlen fellleti hdmérséklet vagy
tul nagy nedvesités vagy

tal nagy géznyomas

Tulszaritas, hosszu préselési és elszivasi idé vagy
Merev, papirszerti fogas tal magas hémérséklet vagy

tul nagy feluleti nyomas

Nem kell6 kiszaritds, rovid préselési és elszivasi id6

vagy
Nedves munkadarabok , .
tul alacsony hémérséklet vagy

atnedvesitett présfej bevonatok és alatétek

A nedvesités nem kielégité vagy

a gbzolési id6 rovid vagy
Nem kielégit6 megmunkalas, formazas a g6znyomas tul nagy vagy
a feluleti nyomas kicsi vagy

a préselési, megmunkalasi idé tal révid

Tal alacsony hémérséklet vagy
rovid préselési, megmunkalasi id6 vagy

Nem kielégité formatartas nem kielégit6 elszivas, leh(tés vagy

a megmunkalds utani pihentetés nem kielégit6 vagy

rovid idejl
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A megmunkalt anyag méretdallandésaga nem kielégité
vagy

a nedvesités tulzottan nagy vagy

Til nagy zsugorodas a g6zolés ideje tul hosszi vagy
a hémérséklet nagyon magas vagy

tal sok nedves h6megmunkalasi mdvelet vagy

ismételt megmunkalasok

A vasaldsra vonatkozo balesetvédelmi szabdalyokat mindenkor be kell tartani!

TANULASIRANYITO

1. Tanulmanyozza a 15. oldalon lévé tablazatot!

2. Hasonlitsa 6ssze a gyapjuszovet és a poliészter textiliat a nedves hémegmunkalas
kilonboz6 szakaszaiban!

Gyapju Poliészter

El6készités

Alakvaltozas

ROgzités

3. Olvassa el az alabbi leirast!

"A benedvesitett munkadarabbal kézvetleniil érintkezd fiutétt vasalo vagy vasaloprés
hatdsdra a textilia a nedvességtartalmdval egyiitt felmelegszik. A nedvesség 100°C kordli
hémeérsékleten gozzé alakul. A gbéz mindaddig lecsapodik, amig a vasalt textilia
hémeérséklete is eléri a 100°C-ot. A 100°C elérése utdn a goz fokozatosan eltivozik, az
anyag kiszdrad és elvesziti a felvett nedvességtartalmat.”

4. Valaszoljon a kérdésekre!

Melyik vasalasi médra vonatkozik a fenti leiras?

Mi torténik a vasalando anyaggal, ha a vasalast el6bb hagyjak abba, mint sziikséges?
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Mi torténik a vasalando anyaggal, ha a vasalasi id6 tul hosszu?

5. Tanulmanyozza a tablazatot!

A nedves h6megmunkalas technoldgiai elSirasai és szabdlyai

Alapanyag Méd Hémérséklet
Pamut Kozvetlen nedvesités 2400°C
Len Kozvetlen nedvesités 260°C
L GG6z06l1és vagy vasaldévasznon
Gyapju . 180-240°C
keresztul
Viszk6z Kozvetlen vasalas 160-180°C
Szintetikus vagy szintetikus szallal Kozvetlen vasalaskor 160°C
kevert szovetek Nedves vasaldvasznon keresztiil 170-180°C

6. Vdlaszoljon a kérdésekre az 5. pontban bemutatott tablazat alapjan!

Melyik szdlasanyag vasalhaté a legmagasabb héfokon?

Melyik szalasanyagnal célszerd g6zolést alkalmazni?

Miért el6nyos, ha a szintetikus szoveteket nedves vasalovasznon keresztiil vasaljak?
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7. Nézze meg sajat ruhdiban a bevarrt cimkéket! Készitsen feljegyzést, az egyes termékek
alapanyag osszetételérél és az ajanlott kezelésrél!

8. Keresse fel az alabbi honlapokat!

- www.presto.hu
- www.stoklasa.hu
- www.zomtex.hu
- www.imesa.hu

Amennyiben a hdlozaton a megjelolt honlapokat nem éri el, valamelyik internetes keresobe
pl. wwvw.google.hu irja be a "vasalds” szot és a megjeleno oldalak kéziil vdalasszon!

9. Készitsen vazlatot a kereskedelmi forgalomban kaphaté vasaléeszkozokrél, présekrol!
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10. Jegyezze le, milyen vasaléeszk6zok, berendezések és kiegésziték talalhatok gyakorlati
munkahelyén. Kérje oktatdja segitségét, ha sziikséges!

11. irjon le réviden egy olyan vasaldsi miveletet és az alkalmazott eszkéz hasznélatat,
melyet 6ndlléan el tud végezni! Kérje oktatdja segitségét, ha sziikséges!
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| 1. feladat

Sorolja fel azokat a tényez6ket, amelyektél fiigg a textilidk alakvaltozasa, a nedves
hémegmunkalas soran!

2. feladat

Fogalmazza meg - a vasaldsi szakaszokat figyelembe véve - miért nem szabad a frissen
vasalt "még szinte meleg" ruhat azonnal felvenni!

3. feladat

Fogalmazza meg 1-2 mondattal miért kimélébb a vizes ruhan at térténé vasalds, mint a
kozvetlen vasalasi mod!

4, feladat

A tablazatban vasalastechnoldgiaval kapcsolatos allitasok vannak! Jelolje X-szel, hogy IGAZ
vagy HAMIS az allitas!

Sorszdm Allitas IGAZ HAMIS
A nedves hémegmunkalas technoldgiajara
1. vonatkozoan nem lehet altalanos paramétereket
megadni.
2 A nedves hémegmunkalas technoldgiai elGirasait

elsésorban az alapanyag nyersanyag-0sszetétele

26



VASALASTECHNOLOGIA - A VASALAS CELJA, FOLYAMATA, MODJAI, MUVELETEI, ESZKOZEI

hatarozza meg.

A kellékanyagok tulajdonsagait nem kell figyelembe
venni a vasalastechnolégia kidolgozasanal.

Kevert, kiillonb6z6 szalasanyagbdl késziilt termékeknél
4, azt kell figyelembe venni, amelyiknek magasabb
hémérsékletre van szliksége.

A technoldgiat ugy kell kidolgozni, hogy a textiliak
tulajdonsdagai karosan nem valtozhatnak.

5. feladat

Nevezzen meg 1-1 okot, amiért a tablazatban felsorolt vasalasi hibak kialakulhattak!

A tapasztalt hiba A hiba oka

Fényesedés

Nedvességfoltok

Atnyomédas
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

hémérséklet, nedvesités, nyomas, idétartam

| 2. feladat

Amig a textilia meleg, még alakithatd, a viselés hatasara 6sszegylrédik. (A gylir6dés az
alakvaltozas.)

| 3. feladat

A textilia lassabban melegszik fel. A vizes ruha védi a megégéstél.

| 4, feladat

1.-IGAZ; 2.-IGAZ; 3.-HAMIS; 4.-HAMIS; 5.-IGAZ

| 5. feladat

A tapasztalt hiba A hiba oka

Nagy nyomas vagy magas hémérséklet vagy

rossz présfej bevonat.

Egyenlétlen nedvesités vagy
hibas présfej bevonat vagy

egyenl6tlen vagy alacsony hémérséklet.

Tal nagy nyomas vagy

tal magas hémérséklet vagy

nem megfelel6 présfej bevonat.
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PRAKTIKUS TANACSOK

ESETFELVETES - MUNKAHELYZET

On frissen végzett szakemberként vallalkozasba kezd. Ugy tervezi ruhajavitassal és = ahogy
gyakorlatot szerez - méretes ruhakészitéssel fog foglalkozni. Id6sebb kollégdja
figyelmezteti: Vigydzz, a vasalas a ruhakészités alfaja és omegdja. Mire gondolhatott?

SZAKMAI INFORMACIOTARTALOM

Mint az a korabbi fejezetben megfogalmazddott, vasaldsi miveletet a varrasi miuveletek
megkezdése el6tt, a varras kozben és a varrasi miiveletek utan is kell végezni. Azt is lattuk,
hogy a vasaldssal nemcsak varrasi hibakat, hanem vasaldsi hibakat is ki tudunk javitani. A
javitasokndl és az egyedi ruhagyartasban is fontos mindségi kovetelmény, hogy a varras
minden egyes lépése kozott vasalja le-az addig elkésziilt varrasokat. Ez - tobbek kozott -
azzal az elénnyel jar, hogy a ruha mar a préban jol mutat. Az is lényeges, hogy igy jobban
meg lehet itélni, hogyan all, hol, milyen igazitdsra van sziikség.

18. dbra. Integrdlt vasaldasztal

Kezdé vallalkozoként mindenképpen sziiksége lesz hdéfokszabalyozés vasaléra. Ma mar
elérhetd 4ron kaphatéak g6zolés vasalék is. igy igazabdl nedves ruhan keresztiil vasalni -
legfeljebb a nagyon kényes gyapjuszovetet szilkséges, vagy ha kifényesedést kell eltlintetni.
Gébzvasalét nehéz és konnyl kivitelben is gydrtanak. Természetesen a gézvasalédval is lehet
"szarazon" vasalni. Az un. hdaztartasi vasalokon egy, két vagy harom pettyel jelzik a
hémérséklet beallitast.

29




VASALASTECHNOLOGIA - A VASALAS CELJA, FOLYAMATA, MODJAI, MUVELETEI, ESZKOZEI

Jel6lés HOémérséklet Alapanyag
. 80-120°C Poliamid, polyakril
130°C Viszk6z, poliészter
oo 140-160°C Gyapju, selyem
coe 180-220°C Vaszon, pamut

A vasalon tobbnyire jelz6lampa kigyulladasa mutatja, ha a vasalé melegszik. Az, hogy a
vasaléhoz milyen viz valé a haszndlati utmutatobdl tudhaté meg. Sziikséges ismerniink a
vezetékes viz "keménységét"! Magyarorszagon, a legtobb helyen a megengedettnél
keményebb a viz. Meszesedés gatléval lehet megtisztitani a vezetékes vizet a mésztdl és
egyéb oldott fémsoktdl. Desztillalt vizet 1:1 aranyban keverve lehet hasznalni vezetékes
vizzel. Ha tisztan desztillalt vizet hasznal, nehezebben képzddik gbéz, cseppképzbdés indul
be a talp nyilasaindl. A legjobb a kifejezetten vasaldokhoz arusitott desztillalt vizet hasznalni.

19. abra. Mészko eltdavolito adalékanyag

Sose hasznaljon egyéb adalékanyagot!

Magyarorszdgon vizkeménységnek a vizben oldott dsvdnyi anyagok mennyiségét nevezzuk.
A kemény viz hatdssal van a viz lehetséges felhaszndldsdra, de annak egészségligyi
mindségét nem befolydsolfa. A viz keménységét a benne oldott karbondtok, kénsavas és
sosavas sok okozzdk. - A viz keménysége forraldssal némileg csokkentheto.
Magyarorszdgon a német keménységi fokot (nko) haszndljdk a vizkeménység jelb/ésére.

Nko Keménység
0-4 Nagyon lagy
4-8 Lagy
8-18 Kozepesen kemény

30




VASALASTECHNOLOGIA - A VASALAS CELJA, FOLYAMATA, MODJAI, MUVELETEI, ESZKOZEI

18-30

Kemény

30 felett

Nagyon kemény

Ne felejtkezzen el a vasalé karbantartdsardl! A vasalé talpa legyen mindig sima! Ne
kapargassa, ne karcolja késsel vagy mas éles eszkdzzel a talpat! Hasznaljon karcolasmentes

fémtisztitd-szert, a kihdlt vasalotalpat gyakran torélje at nedves ruhaval!

20. dbra. Desztilldlt viz feltolto flakon

A 2. fejezetben megismert kiegészitGkre a kisipari gyartasban is sziikség van. Ezek:

- Vasalédeszka (jo, ha allithato),
- ujjafa

- vasaloparna esetleg

- barsony vasaléfa.

21. abra. Korszerd kialakitasu vasalodeszka

Miel6tt hozzakezdene a vasaldshoz, egy kis darab anyagon végezzen prébavasalast!
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Figyeljen a helyes hémérsékletre és azokra az anyagtulajdonsagokra, amelyek vasalassal
megvaltozhatnak. A vasalonak kdonnyedén kell csisznia az anyagon. A szintetikus anyagok
tul magas hémérsékleten kénnyen odaragadhatnak a vasalé talpahoz!

A kisiparos minden nap mas és mas anyaggal dolgozik. Nincs id6 "kisérletezni" - elsére el
kell talalni a megfelel6 vasalasi médot, és el kell kerlilni a vasalas okozta anyagkarosodast!

- Fémszalas anyagokban (pl. brokat) a g6z hatasara a fémszal bemattul.

- Krepp anyagok g6zolés hatasara konnyen 6sszemennek vagy rancosodnak.

- Az atnyomédas elkeriilhetd, ha a varrasok széle ala selyempapirt helyezink.

- Bolyhos feliiletli anyagokat csak a fonakoldalukon vasaljunk.

- Arogzitett éleket, hajtasokat mar nem lehet kisimitani, ezért végleges vasalast csak a
végleges varras és a férccérna kihtzasa utdn végezzen!

A vasalasra soha ne sajndlja az id6t. Az idében, szakszer(ien végzett vasalas jelentésen
noveli a ruhadarab esztétikai értéket!

Végul, de egydltalan nem utolsésorban: A vasaldas komoly balesetet okozhat, ha nem tartja
be a biztonsagtechnikai szabdlyokat! Az aldbbiakban egy ruhaipari tanmiihelyben
kifliggesztett szabalyzatbdl idéziink.

s

Biztonsagtechnikai eléirasok vasalé berendezésekhez

A vasaldo berendezés lizembe helyezését és kikapcsolasat csak szakoktaté végezheti
(g6zfejlesztd kazan, asztallap és vasald flitéskapcsolok).

A vasaldgépet munkakezdés el6tt mindig at kell vizsgdlni (vezetékek sértetlensége,
felfliggesztése, kijelz6 lampak mukodoképessége, nyomasméré mikoddképesség, talp
felfiiggesztése, sértetlensége, h6fok helyes beallitasa).

A gbzfejleszté6 ‘kazdnhoz tartozé viztartalyt csak desztilldlt vizzel lehet feltélteni a
mikodtetéshez sziikséges vizmennyiséggel (vizel6készité berendezés a T 117. sz.
helyiségben).

A vasalégépet csak PVC, vagy parketta burkolati munkateremben, illetve gumiszényegen
allva lehet hasznalni.

A vasalét hasznalat el6tt a fold felé irdnyitva g6zoltetni kell (az esetleges pdaralecsapodas
eltavolitasa miatt).

Az elszivd berendezés miuikodtetését labbal, (a munkacipd orr részének billentésével)
végezzik.

A vasalé g6zadagolé nyomogombjat csak a kell§ erével mikodtetjik.

A vasalét mindig megfelel6 helyen allva, jobb kézben tartva miikodtetjiik.
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A vasalét hasznalaton kivil a héallo burkolattal ellatott részen tartjuk.

TANULASIRANYITO

1. Nézzen utdna Interneten és/vagy a "Szélasok és kézmondasok" (Osiris Kiadd, Szerk.:
Szemerkényi Agnes) cim( konyvben, hogyan értelmezheté a valaminek az "alfija és
omegaja" kifejezés?

2. Alkossanak parokat! Az informaciotartalom alapjan beszélje meg tarsaval, mit jelent az
esetfelvetésben leirt mondat: "A vasalds a ruhakészités alfaja és omegdja."

3. Tajékozddjon lakéhelyén az Uzletekben milyen vasalék és milyen segédeszkozok
kaphatok? Készitsen feljegyzést!

4. Végezzen prébavasalasokat - kotott-hurkolt kelmén és - barsony anyagon! irja le
tapasztalatait! (Mas kilonleges anyagot is valaszthat!)
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5. T4jékozédjon, milyen keménységl lakohelyén a vezetékes viz és ez alkalmazhato-e
vasaléba?

Informdciok a fovdros és a megyeszékhelyek vizgazddlkoddsi tdrsuldsainak honlapjan is
elérhetok!

6. Tajékozddjon gyakorlati munkahelyén milyen vizet alkalmaznak a vasalékba!
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| 1. feladat

Miért el6nyds a méretes ruha prébajan, ha minden varrasi muivelet kdzott levasaljuk a
varrasokat!

2. feladat

A kézi vasalérdl lekoptak a héfokjelzés "pettyei”. Ismeretlen anyagosszetétell textilian

prébavasaldst végez: a szovet szinte azonnal odatapad a vasalotalphoz. Milyen anyagrél van
sz6? Mi okozza a hibat?

3. feladat

Milyen vasalasi segédeszkozt célszerl beszereznie, ha gyakran vasal barsonyt vagy mas
bolyhos anyagot?

4. feladat

Hogyan keriilhet6 el a szélek atnyomédasa?
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MEGOLDASOK

| 1. feladat

A ruha mar a préban is jol mutat. Jobban észreveheté mit kell igazitani.

| 2. feladat

Szintetikus (pl. poliészter). Tul magas volt a h6mérséklet.

| 3. feladat

Tls vasaldalatét vagy barsonyvasalé fat.

| 4, feladat

A szélek ala selyempapirt helyeziink.
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A(z) 1321-06 modul 001-es szakmai tankonyvi tartalomeleme
felhasznalhaté az alabbi szakképesitésekhez:

A szakképesités OKJ azonosité szama: A szakképesités megnevezése

33542 050010 33 01 Csecsemd- és gyermekruha-készité

33 542 05 0010 33 02 Férfiszabo

33 542 05 0010 33 03 NGi szabd

33542 050100 21 04 Textiltermék-0sszeallitd

A szakmai tankonyvi tartalomelem feldolgozasahoz ajanlott éraszam:
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